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Protokoll 

der 

XVni.  General -Versammlung 

des 

Vereins  Deutscher  Porüand-Ceinent-Fabrikanteir. 

Meistig  den  26.  Februar  ud  Uttwocli  den  27.  Febmar  i89S. 

Als  Mitglieder  oder  Vertreter  von  Mitgliedern  waren  anwesend : 

1.  Stettiner  Portland-Cement-Fabrik,  Ztillchow-Stettin: 

Hm.  Commerzienrath  Dr.  Delbrück,  0.  Jonas 
und  Dr.  Goslich. 

2.  Portland-Cement-Fabrik  Dyckerhoif  &  Söhne,  Amönebnrg  bei 

Biebrich: 

Hm.  R.  Dyckerhoff  nnd  F.  Dürr. 

3.  Pommerscher  Industrie -Verein  auf  Actien,  Stettin: 

Büm.  Commerzienrath  J.Quistorp  u.  M.  Quistorp. 

4.  Portland-Cement-Fabrik    „Stern",   Toeptfer,    Grawitz  &  Co., 

Stettin: 

Hm.  Grawitz  und  Dr.  Tomöi. 

5.  Stettin-Bredower  Portland-Cement-Fabrik,  Stettin: 

Hr.  Siber. 

6.  Oppelner  Portland-Cement-Fabriken,  vorm.  F.  W.  Grandmann, 

Oppeln : 

Hr.  C.  Hoffmann. 

7.  Portland-Cement-Fabrik  Szczakowa: 

Hrn.  Pritsche  und  Seim. 

8.  Portland-Cement-Fabrik  C.  H.  Böcking  &  Dietzsch,  Malstatt 

bei  Saarbrücken: 
Hr.  Meyer. 

9.  Mannheimer  Portland-Cement-Fabrik: 

Hm.  W.  Merz  und  C.  Schindler. 


10.  Actien-Gesellschaft  für  rheinisch-westfälische  Industrie,  Port- 

land-Cement-Pabrik  Beckum: 
Hr.  A.  Dingeldey. 

1 1 .  Böhmische  Actien-Gesellschaft  zur  Gewinnung  und  Verwerthung 

von  Baumaterial,  Podol  bei  Prag: 
Hr.  Alois  Czurba. 

12.  Hannover  sehe   Portland-Cement-Pabrik ,   Actien  -  Gesellschaft, 

Ißsbui^: 

Hr.  M.  Kuhlemann. 

13.  Portland-Cement-Fabrik  Pahlhude  in  Holstein: 

Hr.  H.  Noesselt. 

14.  Blaubeurer  Cement-Fabrik,  E.  Schwenk,  Ulm: 

Hr.  E.  Schwenk. 

15.  Portland-Cement-Fabrik    „Germania'',   H.   Manske   &  Oo., 

Lehrte: 

Hr.  Manske. 

16.  Schlesische Actien-G^ellschaft  für  Portland-Cement-Fabrikation 

zu  Groschowitz: 

Hr.  F.  V.  Prondzynski. 

17.  Stuttgarter  Cement-Fabrik,  Blaubeuren: 

Hrn.  Dr.  G.  Leube,  W.  Schrader,  P.  Wigand 
und  A.  Hoch. 

18.  Oberschlesische  Portland-Cement-Fabrik  Oppeln: 

Hr.  0.  Materne. 

19.  Preussische  Portland-Cement-Fabrik,  Neustadt  in  Westpreussen : 

Hr.  Carl  Schramm. 

20.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Ludwig  Roth,  Karlstadt  a.  Main: 

Hr.  Paul  Steinbrück. 

21.  Rüdersdorfer  Portland-Cement-Fabrik,  Guthmann  &  Jeserich: 

Hm.  Guthmann  und  Dr.  Prüssing. 

22.  Sächsisch-Thüringische  Portland-Cement-Fabrik,   Prüssing  & 

Co.,  Göschwitz  bei  Jena: 
Hr.  G.  Prüssing. 

23.  Portland-Cement-Fabrik  Mariaschein  i.  Böhm.: 

Hr.  Wenzel  Rühr. 

24.  Portland- Cement -Werk,   vorm.  Dr.  Hoffmann  &  Co.    in  Oos 

(Baden): 

Hr.  R.  Schomburg. 

25.  Breitenburger  Portland-Cement-Fabrik,  Hamburg: 

Hr.  C.  Seumenicht. 

26.  Skänska  Cement  Actiebolaget,  Malmö: 

Hr.  Hallgren. 

27.  Portland-Cement-Fabrik  Gebr.  Spohn,  Blaubeuren: 

Hr.  W.  Haberland. 

28.  Portland-Cement-Fabrik  „Saxonia**,  Heinr.  Laas  Söhne,  Glöthe 

b.  Stassfart: 

Hr.  H.  Laas. 

29.  Deutsche  Portland-Cement-Fabrik  „ Adler **,  Zossen: 

Hr.  Dr.  Müller. 


—     3     — 

30.    Portland-Cement-Fabrik  Hemmoor: 

Hrn.  C.  Prüssing  und  Ph.  Hoffmann. 

51.  Narjes  &  Bender,  Portland-Cement-Fabrik  in  Knpferdreh: 

Hr.  Narjes. 

52.  Portland-Cement-Fabrik  Höxter -Godelheim  in  Höxter  a.  W.: 

Hm.  Th.  Schmidt  und  M.  König. 

53.  Halle'sche  Portland-Cement-Fabrik,  Halle  a.  S.: 

Hr.  Heck. 
S4t.   E.  Tillgner,   Portland-Cement-Fabrik,   Schimischow  in  Ober- 
Schlesien: 

Hm.  E.  Tillgner  und  F.  Hoffmann. 

55.  Offenbacher   Portland-Cement-Fabrik,   Actien - Gresellschaft, 

Offenbach  a   M.: 

Hr.  W.  Bauer. 

56.  Kirchdorfer  Portland -Cement -Werk,   Hoftnann  &  Co.,   Linz 

a.  d.  Donau: 

Hm.  R.  Hofmann  und  Fr.  Kuppel. 

57.  Höxter'sche  Portland-Cement-Fabrik,   vorm.  J.  H.  Eichwald 

Söhne,  Höxter: 

Hrn.  Eichwald  und  V.  Wagner. 

58 .  Kalkweric  und  Portland-Cement-Fabrik  „  Wdhalla" ,  Regensburg : 

Hr.  D.  Funk. 

59.  Bremer  Portland-Cement-Fabrik  „Porta"  in  Porta  (Westfalen): 

Hr.  Ad.  Schröder. 

40.  Stettin-Gristower  Portland-Cement-Fabrik: 

Hr.  R.  Drude. 

41.  Portland-Cement-Fabrik  Kronsberg  in  Misburg: 

Hr.  Dr.  W.  Schulze. 

42.  Württembergisches   Portland  -  Cement  -  Werk   in  Lauffen   am 

Neckaj*: 

Hr.  Dr.  Arendt. 

43.  Lägerdorfer  Portland-Cement-Fabrik,  Eugen  Lion  &  Co.: 

Hrn.  Eug.  Lion  und  C.  Bruckmann. 

44.  Wicking'sche  Portland-Cement-Fabrik  und  WasserrKalkwerke 

in  Lengerich  in  Westfalen: 
Hr.  Paulsen. 

45.  Bemburger  Portland-Cement-Fabrik  Paschke  &  Co.: 

Hr.  fl.  Lüdemann. 


Als  Vertreter  öffentlicher  Verwaltungen  waren  an- 
wesend: 

Hr.  A.  Wodrig,  Geheimer  Baurath,  im  Auftrage  des 
Kriegsministeriums. 
„  A.  Waltz,  Kaiserlicher  Post-Bauinspektor  im  Auf- 
trage des  Staats-Sekretärs  des  Reichs-Postamts. 
„  Professor  A.  Martens,  Vorsteher  der  Kgl.  mechan.- 
techn.  Versuchs -Anstalt,  Charlottenburg,  im  Auf- 
trage des  Kultusministeriums. 
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Hr.  Professor  M.  Rudeloff,  stellv.  Vorsteher  derKgL 
mechan.-techn.  Versuchs-Anstalt,  Charlottenbui^. 
„    Burchartz,   Assistent   der   KgL  Prüftmgsstatioii 
für  Baumaterialien,  Charlottenburg. 

A  s  Gäste  hatten  sich  eingezeichnet: 

1.  Hr.  Eugen  Dyckerhoff,  Biebrich. 

2.  „  Ingenieur  M.  Gary,  Berlin. 

3.  „  R.  H.  Kaemp,  Hambui^. 

4.  „  Hermann  Dyckerhoff,  Mannheim. 

5.  „  Dr.  Kohlrausch,  Görlitz. 

6.  „  P.  Jantzen,  Elbing. 

7.  ^  Commerzienrath  Kaempfe  i.  F.,  Gebr.  Kaempfe,. 

Chamottefabriken  Eisenberg. 

8.  „     Stadtbaurath  von  Scholtz,  Breslau. 

9.  „     Jul.  Zelm,  Chemiker  der  Cement-Fabrik  zu  Riga. 

10.  „  H.  Jerschke,  Breslau. 

11.  „  F.  C.  Engel,  Berlin. 

12.  „  Prof.  H.  Hauenschild,  Berlin. 

13.  „  Alex.  Foss  i.  F.,  F.L.Smidth&Co.,  Kopenhagen. 

14.  „  Polysius,  Maschinen-Fabrikant,  Dessau. 

15.  „  A.  Piper,  Kauflnann,  Berlin. 

16.  „  Ingenieur  Carl  Naske,  Hamburg. 

17.  „  Commerzienrath    Pfeiffer,    Maschinen -Fabrik,. 

Kaiserslautem. 

18.  „  Alphons  Schmidt,  Riga. 

19.  ,,  E.  Gramer,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

20.  „  Hans  Hauen schild,  Ingenieur,  Berlin. 

21.  „  Alb.  Hauenschild,  Chemiker,  Berlin. 

22.  „  Dr.  Carl  Schoch,  Duisbui*g  a.  Rh. 

23.  „  Dr.  Kosmann,    Kgl.  Bergmeister  a.  D.,    Char- 

lottenburg. 

24.  „  Ingenieur  G.  Windschild,  Dresden. 

25.  „  Langelott,  Fabrikant,  Cossebaude. 

26.  „  Fr.  Ritter,  Düsseldorf. 

27.  „  R.  Rieck,  Libau. 

28.  „  Aug.  Honig,  Königsberg  i.  Pr. 

29.  „  M.  Grunwald,  Civil-Ingenieur,  Beuthen  Ob.-SchL 

30.  „  J.  Tschikote,    Chemiker    der    Cement-Fabrik 

Schtschurowo,  Moskau,  Kasan. 

31.  „     Geoi^  Sebald,  Nürnberg. 

32.  „    Paul  Stolte,  Genthin. 

33.  „    Dr.    Mäckler,    Chemiker    der    Kgl.   Porzellan- 

Manufaktur. 

34.  „     Dr.  A.  Heintz,  Saarau. 

35.  „    Ingenieur  von  To enges,  Berlin. 

36.  „     C.  Schulder,  Dresden,  Böhmen.    (?) 

37.  „     Ingenieur  P.  Himany,  Mödling  b.  Wien. 


Tagesordnung  der  XVin.  General -Versammlung. 


Gemeinsam  mit  dem  Deutschen  Verein  für  Fabrikation  von 
Ziegeln,  Thonwaaren,  Kalk  und  Cement  verhandelte  der  Verein 
u,  a.  über  folgende  Fragen: 

!•  Vortrag  des  Herrn  Ingenieur  Kammerer-Hamburg:  Ueber 
die  Verwendung  der  Electricität  zu  motorischen  Zwecken  im 
Dienste  von  Fabriken  etc.  (Der  Vortrag  ist  im  Anhange  zum 
Abdruck  gebracht.) 

2.  Vortrag  des  Herrn  Stadtbaurath  Win  gen  über  die  ihm  paten- 
tirte  gewölbte  Decke  mit  ebener  Unter-  und  Oberfläche  unter 
Vorlage  einer  Anzahl  Steinproben. 

3.  Wie  hat  sich  bis  dahin  die  Dorstener  Steinpresse  zur  Her- 
stellung von  feuerfesten  resp.  Chamottesteinen  und  für  Her- 
stellung von  Cementrohsteinen  in  Kugelform  als  Hohlcylinder 
bewährt? 

4.  Vortrag  des  Herrn  CJommerzienrath  Pfeiffer -Kaiserslautem 
über  die  Horizontal-Kugelmühle  mit  Windseparation.  (Dieser 
Vortrag  ist  unter  17  b  zum  Abdruck  gekommen.) 


Den  besonderen  Verhandlungen  des  Vereins  deutscher  Portland- 
Cement- Fabrikanten  lag  folgende  (abgeänderte)  Tagesordnung  zu 
Grunde: 

1.  Bericht  des  Vorstandes  über  Vereinsangelegenheiten. 

2.  Rechnungslegung  durch  den  Cassirer. 

3.  Wahl  der  Rechnungsrevisoren  nach  §  13  der  Statuten. 

4.  Vorstandswahl  nach  §  8  der  Statuten. 

5.  Antrag  des  Herrn  Dr.  Bührig-Kunda  in  betreif  der  Trennung 
der  Mitglieder  in  deutsche  und  ausserdeutsche. 

6.  Bericht  der  Commission  für  einheitliche  Herstellung  der  Cement- 
Prüfungsapparate.    Referent:  Hen*  Dr.  Goslich-ZüUchow. 

6a.  Bericht  des  Herrn  C.Prüssing-Hemmoor  über  neue  Cement- 
prüfungsapparate. 

7.  Bericht  der  Commission  zur  Prüfung  der  Volumbeständigkeits- 
proben des  Portland-Cementes.  Referent:  Herr  Dr.  Schumann- 
Amöneburg. 
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8.  Ueber  die  Bestimmung  der  Bindezeit  von  Portland-Cement. 
Referent:  Herr  Schiffner-Obercassel. 

9.  Bericht  der  Commission  zur  Untereuchung  der  Frage  über 
die  Wirkung  der  Magnesia  im  gebrannten  Cement.  Iteferent: 
Herr  R.  Dyckerhoff-Amöneburg. 

10.  Bericht  der  Commission  zur  Revision  der  Normen.  Referent: 
Herr  Siber-Bredow. 

11.  Bericht  der  Commission  zur  Ermittelung  der  Einwirkung  von 
Meerwasser  auf  hydraulische  Bindemittel.  Referent:  Herr 
R.  Dyckerhoff-Amöneburg. 

12.  Neues  über  die  Erhärtungs  -  Erscheinungen  des  PorÜand- 
Cements.    Referent:  Herr  Dr.  A.  Tomöi-Finkenwalde. 

13.  Bericht  des  Herrn  Ingenieur  Max  Gary-Berlin  über  die  Ver- 
wendung von  Cementröhren. 

14.  Vortrag  des  Kgl.  Bergmeisters  a.  D.  Herrn  Dr.  Kosmann 
über  ein  Calorimeter  zur  Messung  der  Temperaturerhöhung 
beim  Abbinden  von  Cement  en. 

15.  Vortrag  des  Herrn  Runge -Jatznick  über  ein  demselben  paten- 
tirtes  Verfahren  zum  Verarbeiten  stückenförmiger  Körper  mit 
einer  teigigen  oder  feinkörnigen  Masse  zu  einem  gleichmässigen 
Mahlgut. 

16.  Ueber  Betonbauten  und  sonstige  Verwendungen  des  Cementes. 

a)  Die  Minier-  und  Betonbau-Maschine  für  Canäle  und 
Tunnels  von  A.  Ritter  von  Bergmüller  in  Wien. 
(Referent:  Hen-  Dr.  Goslich.) 

b)  Tragfähige  Isolier -Cementblöcke.  (Referent:  Herr 
Architekt  Behrens ) 

c)  lieber  Betonbrücken. 

17.  Ueber  neue  Zerkleinerungsmaschinen. 

a)  Die  Grifßn-Mühle.     (Referent:    Herr  Dr.  Goslich.) 

b)  Die  Horizontal-Kugelmühle  mit  Windsichtung.  (Re- 
ferent: Herr  Commerzienrath  Pfeiffer.) 

c)  Die  automatische  Kugelmühle  von  Silier  &  Dubois. 
(Referent:  Herr  Rasch.) 

d)  Die  Rohrmühle.     (Referent:  Herr  Foss.) 

e)  Der  neue  Staubsammler  von  Luther  in  Braunschweig. 

18.  Frage  des  Heim  Rieck-Liebau:  Wie  vermeidet,  resp.  wie 
beseitigt  man  bei  der  Fabrikation  farbiger  Cementplatten  den 
weissgrauen  Ausschlag,  ohne  die  Farbe  anzugreifen? 

19.  Ueber  neue  Ofenanlagen  zum  Brennen  des  Cementes.  (Refe- 
rent: Herr  Dr.  Seh  och.) 

Die  Tagesordnung  wurde  in  einigen  Punkten  der  Zeitvertheilung 
wegen  ahgeändert.  Die  Auffindung  der  einzelnen  Gegenstände 
erleichtert  das  angehängte  Namenverzeichniss  und  Sachregister. 


I.  Sitzung  am  Dienstag  den  26.  Februar  1895. 


Der  Vorsitzende  Herr  Commerzienrath  Dr.  Delbrück-Stettin 
eröfihet  die  Sitzung  um  10  V4  Uhr  und  geht  nach  einigen  geschäft- 
lichen Mittheilungen  über  zu: 

L  Bericht  des  Torstandes  aber  TereiBsaagelegenheltea. 

M.  H.!  Um  Zeit  zu  sparen,  verweise  ich  auf  den  Bericht,  der 
von  mir  auf  unserer  ausserordentlichen  Versammlung  am  19.  Mai 
vorigen  Jahres  gegeben  worden  ist,  in  welcher  die  Frage  der 
Sonntagsruhe  und  die  Frage  der  Normalpackung  verhandelt  wurde, 
und  die  bis  dahin  eingegangenen  Sachen  besprochen  und  erledigt 
wurden.  Wer  also  Interesse  daran  hat,  dies  nochmals  zu  verfolgen, 
findet  es  in  dem  Protokoll  der  damaligen  Sitzung,  welches  ja  allen 
Mitgliedern  zugegangen  ist. 

Die  Einladung  zu  der  heutigen  Versammlung  ist  wie  bisher 
durch  Versendung  der  Tagesordnung  erfolgt. 

Die  Tagesordnung  haben  wir  femer  überreicht: 
dem  HeriTi  Minister  der   geistlichen,   Unterrichts-  und  Medizinal- 
Angelegenheiten, 
„         „  .,        der  öifentlichen  Arbeiten, 

„         ^  ,,        für  Handel  und  Gewerbe, 

„         „       Landwirthschaftsminister, 
„         ^      Kriegsminister, 

„         ^      Staatssekretär  des  Reichs-Marine- Amts  und 
„         ^       Staatssekretär  des  Reichs-Postamts. 

Ausserdem  haben  wir  eingeladen  den  Vorsteher  der  mechanisch- 
technischen Versuchs-Anstalt  Herrn  Prof.  Martens,  sowie  Herrn 
Burchartz,  Assistent  der  Prttfungsstation  für  Baumaterialien,  den 
Vorsteher  der  Prüfungsstation  in  Zürich,  Herrn  Prof.  Tetmajer, 
und  endlich  eine  ganze  Anzahl  anderer  Interessenten  und  Vereine. 
Hierauf  ist  eine  Reihe  von  Dankschreiben  eingegangen. 
Von  dem  Minister  der  geistlichen,  Unterrichts-  und  Medizinal- 
Angelegenheiten  ist  der  Herr  Professor  Martens  beauftragt  worden, 
unserer  Versammlung  beizuwohnen,  und  vom  Kriegsministerium 
der  Herr  Geheime  Baurath  Wodrig. 

Wir  haben  zu  beklagen  den  Tod  von  drei  Männern,  welche 
mit  unserem  Vereine  in  naher  Verbindung  gestanden  haben.  Es 
verstarb  Herr  Heubacli  in  Heidelberg,   und  am  29.  Oktober  v.  J. 
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starb  Herr  Prof.  Dr.  Böhme,  welcher  uns  seit  Anbeginn  des 
Vereins  treu  zur  Seite  gestanden  hat  und  allen  »  unseren  Be- 
strebungen mit  grösstem  Interesse  gefolgt  ist.  Er  hat  wesentlich 
dazu  beigetragen,  das  Prüfungsverfahren,  wie  es  in  den 
Normen  niedergelegt  ist,  festzulegen.  —  Am  16.  Dezember  starb 
Herr  Wilhelm  Gustav  Dyckerhoff  in  Mannheim  im  90.  Lebens- 
jahr, der  Nestor  der  deutschen  Cementfabrikanten,  der  Mitbegründer 
der  Cementfabrik  Dyckerhoff  &  Söhne.  Ich  bitte  Sie,  sich  zum 
Andenken  an  diese  Männer  von  Ihren  Plätzen  zu  erheben.  (Geschieht). 
Der  Tod  des  Herrn  Prof.  Dr.  Böhme  hat  zu  einer  Vereinigung 
der  Kgl.  Prüfungsstation  für  Baumaterialien  mit  der  Kgl.  mechanisch- 
technischen  Versuchsanstalt  geführt  unter  Oberleitung  des  Herrn 
Prof.  Martens. 

Zum  Abtheilungs -Vorsteher  für  die  Prüfungsstation  ist  vom 
1.  April  d.  J.  ab  Herr  Ingenieur  Gary  ernannt  worden.  Ich  hoffe, 
dass  wir  Gelegenheit  haben  werden,  mit  Herrn  Gary,  der  uns 
ja  schon  seit  Jahren  nahe  steht,  noch  recht  lange  gemeinsam  zu 
arbeiten. 

Die  Tagesordnung  hat  noch   einige  Erweiterungen  erfahren: 
Als  Punkt  6a  ist  eingeschaltet  worden:   Ueber  neue  Cement- 
prüfungsapparate.    Referent:  Herr  C.  Prüssing-Hemmoor. 

Ferner  tritt  in  No.  16  unter  b:  Originalvorführung  von 
Isolier-Ceraentblöcken  Patent  H.  Behrens. 

Bei  Punkt  17  werden  wir  eine  Abhandlung  hören  über  die 
im  vorigen  Jahre  besprochene  Horizontalkugelmühle  mit  Wind- 
sepai-ation  von  Herrn  Pfeiffer-Kaiserslautem. 

Sodann  wird  uns  morgen  nach  der  Pause  Herr  G.  Luther- 
Braunschweig  einen  patentirten  StaubcoUector  vorführen. 

Kurz  vor  Schluss  dieses  Berichts  erhielten  wir  noch  von 
dem  Landesingenieur  Herrn  Herwally  in  Graz  einen  Vortrag 
über  die  Fortschritte  im  Stampfbeton -Brückenbau.  Wir  haben 
denselben  Herrn  Dr.  Goslich  übergeben  zum  Bericht  bei  No.  16 
der  Tagesordnung. 
In  unserm  Mitgliederbestand  haben  sich  folgende  Aenderungen 
vollzogen : 

Neu-  bezw.  wieder  hinzugetreten  ist  die  Bemburger  Fabrik 
mit  2  Antheilen: 

Zwei  Fabriken  —  die  Lothringer  und  die  Beocsiner  —  haben 
ihre  Production  um  je  1  Antheil  erhöht. 
Ausgetreten  sind: 

Alexander  Curti  in  Scheibmühl,  die  Laurahütte,  die  Montan- 
werke Niedersachswerfen  und  die  Schweriner  Fabrik  mit  je  1  Antheil. 

Es  gehören  mithin  zur  Zeit  dem  Verein  an: 
78  Fabriken  mit  261  Antheilen,    welche  einer  Gesammtproduction 
entsprechen  von  13  050  000  Fass. 

Das  Protokoll  der  ausserordentlichen  General -Versammlung 
vom  19.  Mai  v.  J.  haben  wir  an  sämmtliche  Mitglieder  des  Vereins 
versendet.  Auch  überreichten  wir  dasselbe  dem  Herrn  Minister 
für  Handel  und  Gewerbe  und  dem  Herrn  Minister  der  öffentlichen 
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Arbeiten.  Das  Protokoll  enthält,  wie  schon  erwähnt,  einen  kurzen 
Bericht  über  die  Eingänge  bis  zu  dieser  Versammlung.  Wir  unter- 
lassen es  daher,  dieselben  noch  einmal  anzuführen  und  verweisen 
auf  diesen  Bericht. 

Von  dem  in  dieser  Versammlung  gefassten  Beschluss  bezüglich 
der  Gewichtsbestimmung  für  das  deutsche  Reichsgebiet  vom  1.  Ja- 
nuar d.  J.  ab  gaben  wir  den  deutschen  Vereinsmitgliedem  im 
Herbst  vorigen  Jahres  noch  einmal  Kenntniss. 

Temer  haben  wir  denselben  seiner  Zeit  Kenntniss  gegeben 
von  dem  Bericht  unserer  Vertreter  —  Herren  Schott  und  Siber 
—  über  die  Verhandlungen  mit  der  Keichsregiening  bezüglich  der 
Sonntagsruhe  in  den  Cementfabriken. 

Die  Entscheidung  des  Bundesraths  über  diese  Angelegenheit 
ist  nunmehr  erfolgt  und  in  einer  besonderen  Beilage  zu  No.  26 
des  „Deutschen  Reichs -Anzeigers''  vom  29.  Januar  d.  J.  ver- 
öffentlicht worden. 

Da  aber  in  derselben  der  Betrieb  der  Etagenöfen  keine  Be- 
rücksichtigung gefunden  hat,  so  ergingen  dieserhalb  von  verschie- 
denen Seiten  Anfragen  an  uns,  die  wir  vorläufig  mit  Bezug  auf 
den  vorerwähnten  Bericht  beantworteten. 

Bei  dem  grossen  Interesse,  welches  die  deutschen  Fabriken 
an  dieser  Sache  haben,  hielten  wir  es  für  geboten,  dieselbe  hier 
zur  Sprache  zu  bringen  und  haben  daher  Herrn  Siber,  welcher 
ja  seiner  Zeit  den  Verhandlungen  beigewohnt  hat,  ersucht,  das 
Nähere  hierüber  zu  berichten. 

Ich  ertheile  also  zu  diesem  Zweck  Herrn  Siber  das  Wort. 

Herr  Siber-Bredow:  M.  H.I  Sie  werden  sich  erinnern, 
dass  Ihnen  Allen  im  vorigen  Jahre  ein  Gesetz-Entwurf  zugegangen 
ist  wegen  Einschränkung  des  Sonntagsbetriebes.  Es  hat  alsdann 
am  19.  Mai  eine  ausserordentliche  Generalversammlung  unseres 
Vereins  stattgefunden,  in  der  eine  Kommission  gewählt  wurde,  um 
die  Wünsche  der  Interessenten  entgegenzunelunen  und  zu  ver- 
arbeiten und  dann  der  Versammlung,  welche  auf  Einladung  des 
Reichskanzleramts  im  alten  Reichstagsgebäade  stattfand,  vor- 
zutragen. Sie  hatten  als  Delegirte  hierftr  Herrn  Schott -Heidel- 
berg und  mich  gewählt.  Der  vorerwähnte  Entwurf,  welcher  sich 
auf  die  Bestimmungen  über  Einschränkung  der  Sonntagsarbeit  be- 
zieht, behandelt,  wie  Sie  sich  überzeugen  können,  lediglich  die 
Ausnahmen,  die  sich  auf  die  §§  105b  Absatz  1  und  105 d  be- 
ziehen. Da  nun  in  diesem  Entwurf  die  Dietzsch'schen  Oefen  nicht 
aufgeführt  waren,  waren  wir  der  Ansicht^  dass  der  Bundesrath 
von  der  Annahme  ausging,  dass  eine  Einschränkung  des  Betriebes 
der  Dietzsch'schen  Oeten  möglich  wäre.  Es  wurden  in  Folge  dessen 
in  der  ausserordentlichen  Versammlung  Resolutionen  gefasst,  und 
wir  wurden  beauftragt,  diese  Resolutionen  in  der  Versammlung  im 
Reichstagsgebäude  zu  vertreten.  Aus  dem  Berichte,  der  Ihnen 
nach  Abhaltung  derselben  zugegangen  ist,  werden  Sie,  wie  ich 
hoffe,  entnommen  haben,  dass  wir  nach  Möglichkeit  bestrebt  ge- 


—     10     — 

Wesen  sind,  die  Stellung  und  das  Interesse  der  Cementfabriken  zu 
vertreten.  Wir  stiessen  ja  da  auf  ziemlich  erhebliche  Schwierig- 
keiten, weil  einige  der  Herren  Gewerberäthe,  besonders  der  Herr 
Grewerberath  Hartmann  aus  Oppeln,  mit  grösster  Sicherheit  be- 
haupteten, dass  man  Betriebe,  wie  den  des  Dietzsch'schen  Ofens,  ganz 
gut  unterbrechen  könnte.  Er  stützte  sich  dabei  auf  Erfahrungen, 
die  in  Oppeln  bereits  gesammelt  seien.  Es  ist  insofern,  wie  ich 
hier  gleich  bemerken  will,  ein  kleiner  Irrthum  in  dem  Bericht 
enthalten,  als  es  hier  heisst,  dass  Herr  Gewerberath  Hartmann 
sich  auf  verschiedene  Betriebe  oder  auf  alle  Betriebe  der  Oppelner 
Cementfabriken  bezieht.  Das  ist  nicht  der  Fall.  Er  hat  nur 
eines  Betriebes  erwähnt,  hat  aber  ausdrücklich  hervorgehoben,  dass 
die  Erfahrungen,  die  dort  bei  einem  Betriebe  bei  versuchsweiser 
Einstellung  desselben  am  Sonntag  gemacht  seien,  vollständig  den 
Beweis  gdiefert  hätten,  dass  die  Möglichkeit  vorläge,  den  Betrieh 
zeitweilig  einzustellen.  Wir  konnten  darauf  nur  nach  den  Mit- 
theilungen, die  uns  ebenfalls  aus  Oppeln  geworden  waren,  hervor- 
heben, dass  gerade  die  Erfahrungen,  die  man  mit  dieser  zeitweDigen 
Einstellung  des  Betriebes  in  Oppeln  gemacht  hätte,  unsere  Ansicht 
in  vollstem  Maasse  unterstützen;  denn  gerade  die  Erfahrungen, 
die  dort  gemacht  wären,  hätten  zur  Evidenz  die  Nachtheile 
eines  zeitweiligen  Stillstandes  der  Dietzsch'schen  Oefen  bewiesen. 
Herr  Regierungsrath  Hartmann  stützte  sich  in  der  Haupt- 
sache auf  Mittheilungen,  die  ihm  aus  Arbeiterkreisen  zugegangen 
waren.  Zu  unserer  Freude  stellten  sich  die  ArbeJtervertreter 
in  der  Versammlung  voll  und  ganz  auf  unseren  Standpunkt 
und  erklärten,  dass  es  absolut  ausgeschlossen  sei,  den  Betrieb 
der  Dietzsch'schen  Oefen  an  einzelnen  Tagen,  auch  nur  an  halben 
Tagen,  ohne  sehr  erhebliche  Kachtheile  zu  unterbrechen.  Es 
wurde,  wie  wir  auch  nicht  verfehlt  haben,  ausdrücklich  in  unserem 
Bericht  hervorzuheben,  auf  alle  die  Einwendungen,  die  wir  er- 
hoben hatten,  und  die  doch  am  Regierungstische  schliesslich  wohl 
Eindruck  zu  machen  schienen,  von  dem  A^orsitzenden,  Unterstaats- 
sekretär V.  Rottenburg,  erklärt,  dass  die  Annahme  der  Regierung, 
dass  unsere  Betriebe  resp.  die  der  Dietzsch'schen  Oefen  unter  die 
Betriebe  fielen,  die  nach  §  105b  Beschränkungen  am  Sonntagr 
unterliegen,  nicht  richtig  sei,  wir  vielmehr  nach  dem  §  105c  der 
Novelle  zur  Gewerbeordnung  voll  und  ganz  in  der  Lage  wären, 
den  Betrieb  an  den  Sonntagen  aufrecht  zu  erhalten,  da  §  105c 
ausdrücklich  vorschreibt,  dass  bei  allen  Betrieben,  bei  welchen  eine 
Gefahr  vorliegt,  dass  das  Arbeitserzeugniss  geschädigt  wird,  ein 
ununterbrochener  Betrieb  auch  an  Sonntagen  zulässig  ist.  Wir 
haben  diesen  Ausspruch  des  Herrn  Unterstaatssekretärs  sofort  in 
unserem  Bericht,  den  wir  unmittelbar  im  Anschluss  an  die  Ver- 
sammlung aufgesetzt  haben,  wenn  ich  mich  so  ausdrücken  soll, 
festgenagelt,  um  für  eventuelle  Streitfalle  und  Auseinandersetzungen 
mit  den  Gerichten,  die  ja  doch  immerhin  möglich  sind,  darauf  ver- 
weisen zu  können.  Wir  sind  damals  zu  der  Ueberzeugung  ge- 
kommen,   und   der  Vorstand   hat   sich   auch   dieser   Ansicht   an- 
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geschlossen,  dass  es  nach  diesen  Ausführungen  des  Unterst aats- 
sekretärs  in  der  Sitzung  Überhaupt  einer  Ausnahmebestimmung 
für  die  Dietzsch'schen  Oefen  nicht  bedarf,  da  es  eben  in  §  105  c 
Absatz  4  ausdrßcklich  heisst: 

„Die  Bestimmungen  des  §  105  b**  —  also  die  Beschränkungen 
—  „finden  keine  Anwendung  auf  Arbeiten,  welche  zur  Verhütung 
des  Verderbens  von  Bx)hstoffen  oder  des  Misslingens  von  Arbeits- 
erzeugnissen erforderlich  sind,  sobald  nicht  diese  Arbeiten  an 
Werktagen  vorgenommen  werden  können. ** 

M.  H.!  Man  kann  sogar  noch  weiter  gehen.  Es  waren  von 
einzelnen  Fabriken  in  unserer  ausserordentlichen  Generalversamm- 
lung derartige  Wünsche  zum  Ausdruck  gebracht.  Es  wurde 
z.  B.  der  Beginn  des  Betriebes  von  Rohmühlen  am  Sonntag  Abend 
als  wünschenswerth  erachtet.  Meiner  Ansicht  nach  wird  das  auch 
keine  Schwierigkeit  haben  auf  Grund  dieses  §  105 c,  welcher  an 
einer  anderen  Stelle  unter  Absatz  3  dahin  lautet,  dass  die  Be- 
stimmung des  §  105b  auch  da  keine  Anwendung  findet,  wo  die 
volle  Aufnahme  des  Betriebes  am  nächsten  Wochentage  davon 
abhängt. 

Ich  halte  es  daher  für  sehr  möglich,  dass  die  Rohmühlen  ein- 
fach den  Betrieb  am  Sonntag  Abend  aufnehmen  können,  weil  die 
volle  Betriebsaufnahme  am  Montag  sehr  wohl  davon  abhängig  sein 
kann,  ob  so  viel  Rohmehl  gefertigt  ist,  um  am  Montag  die  Thon- 
schneider  betreiben  zu  können. 

Also  ich  resumire  mich  dahin,  dass  nach  Ansicht  des  Vor- 
standes keine  Veranlassung  vorliegen  dürfte,  um  in  irgend  welcher 
AVeiso  Schritte  beim  Bundesrath  zu  thun.  Es  ist  ja  auch  nach 
§  105f  die  Möglichkeit  geboten,  dass  bei  vorübergehender  grösserer 
Inanspruchnahme  zur  Vermeidung  eines  unverhältnissmässigen 
Schadens  die  untere  Verwaltungsbehörde  —  das  ist  bei  uns  in 
Preussen  der  Laudrath  —  befugt  ist,  eine  Erlaubniss  für  Sonn- 
tagsarbeit zu  ertheilen:  also  auch  da.  wo  diese  Vorbedingung  des 
§  105  c  nicht  zutrifl't,  d.  h.  wo  nicht  ein  Verderben  des  Arbeits- 
erzeugnisses  in  Frage  kommt,  und  auch  da,  wo  die  Aufnahme  des 
Betriebes  am  Montag  nicht  davon  abhängig  ist.  Also,  ich  glaube, 
wir  können  es  ruhig  unterlassen,  irgendwelche  Schritte  zu  thun. 

Wenn  ich  in  meiner  kurzen  Bemerkung  irgend  etwas  zu  er- 
wähnen übersehen  haben  sollte,  bin  ich  selbstverständlich  gern  bereit, 
auf  etwaige  Fragen  zu  antworten. 

Vorsitzender:  Ich  glaube,  wir  stimmen  alle  darin  nberein, 
dass  wir.  soweit  es  irgend  thunlich  ist,  unseren  Arbeitern  in  den 
Cementfabriken  die  Sonntagsruhe  gönnen,  und  dass  wir  Alles  auf- 
bieten werden,  um  die  Arbeit  so  viel  als  möglich  einzuschränken. 
Aber  wir  haben  doch  auch  ein  Interesse  daran,  den  Betrieb  nicht 
so  zu  stören,  dass  grosse  Schädigungen  entstehen;  der  Etagenofen 
kann  nicht  24  Stunden,  auch  nicht  12  Stunden  unterbrochen  werden, 
ohne  den  ganzen  Inhalt  des  Etagenofens  möglicher  Weise  dem  Ver- 
derben preiszugeben.   Darin  werden  ja  alle  Sachverständigen  über- 
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einstimmen.  Der  Vorstand  glaubte,  dass,  wenn  seitens  der  Polizei- 
behörde oder  der  Gewerberäthe  verhindert  werden  sollte,  den  Etagen- 
ofen-Betrieb des  Sonntags  durchzuführen  und  die  Verweisung  auf 
§  105  c  nicht  ausreichen  sollte,  es  vielleicht  angemessen  wäre,  diese 
betheiligten  Organe  auf  den  Bericht  aufmerksam  zu  machen,  der 
sich  ja  in  Ihrer  aller  Händen  befindet,  auf  die  Stelle  in  diesem 
Bericht,  wo  unsere  Vertreter  darauf  hinweisen,  dass  der  Herr 
Unterstaatssekretär  von  Rottenburg  als  Vertreter  des  Bundesraths 
ausgesprochen  habe,  er  halte  es  nicht  für  erforderlich,  besondere 
Ausnahmebestimmungen  aufzustellen,  da  eben  der  §  105  c  ausreiche, 
um  den  Betrieb  zu  rechtfertigen.  Wir  haben,  um  Ihnen  die  Mög- 
lichkeit zu  geben,  diese  Hinweisung  vorzunehmen,  diesen  Bericht 
noch  einmal  in  einer  grösseren  Anzahl  von  Exemplaren  abdrucken 
lassen,  welche  hier  ausliegen  und  Ihnen  zur  Verfügung  stehen, 
falls  Ihre  Exemplare  etwa  verlegt  sein  sollten. 

Der  Bericht  lautet: 

Bericht  Uer  die  an  26.  lai  1894  in  Beriii  itattfehtUe  Tersamliii  iir 
Beratliimg  vei  AngnaluidkeftiBmiiiiffei  für  die  Sdutagsnlid  in  gewerkSchei 

Anlagei. 

Die  unterzeichneten  Deleuirten  beehren  ^ich  über  die  hente  im  Reichstags- 
gebände  hier  stattgef an  denen  Verhandlungen,  die  Sonntagsruhe  betreffend,  er- 
gebenst  zu  berichten  wie  folgt: 

Herr  Unterstaatssekretftr  Dr.  von  Rottenburg  eröffnete  die  Sitzung  mit  «l^r 
Etklärung,  dass  die  Versammlung  nicht  dazu  berufen  sei,  bindende  Beschlüsse 
zu  fassen,  sondern  klärend  zu  berathen  Über  Vorschläge,  welche  dem  Bundesrathe 
zu  unterbreiten  seien.  Die  Regierung  gehe  davon  aus,  dass  die  Sonntagsruhe 
so  vollständig  wie  möglich  durchzuführen  sei  und  handle  es  sich  heute  nur  um 
Ausnahmebestimmungen  nach  §  105  b,  die  Ausnahmebestimmungen  des  §  105c 
seien  durch  das  Gesetz  festgelegt  und  uuTeränderlich. 

Nachdem  zunächst  die  Kalkinteressenten  zu  Worte  gekommen,  wurden  einige 
bezügliche  Eingaben  verschiedener  Cementfabriken  und  des  Oementfabrikaiiteii- 
Vereins  vom  Regierungstische  theils  verlesen,  theils  erwähnt,  und  hieraut  die 
Wünsche  des  Oementfabrikantenvereins  von  uns  einsrehend  motivirt. 

Die  hierauf  von  Seite  des  Vorsitzenden  erfoli^te  Frage,  was  denn  dio 
Cementfabrikanten  von  der  Sonntagsruhe  noch  übrig  lassen  wollten,  wurde  von 
uns  dahin  beantwortet,  dass  nur  die  für  Ofenbetrieb  und  Trocknerei  durchaus 
uoth wendigen  Ausnahmen  gewünscht  würden. 

Eingehend  auf  die  Sache  wurde  unsererseits  zunächst  die  Hinausschiebuu<r 
des  Endpunktes  der  Arbeitszeit  für  Einsetzen  und  Leeren  bei  Ringöfen  au 
zweiten  Festtagen  von  9  auf  12  Uhr  damit  motivirt,  dass  in  Folge  des  oft  ein- 
tretenden Zosammensintems  der  Masse  die  Arbeit  des  Leerens  zuweilen  sehr 
erschwert  sei  und  die  Zeit  bis  9  Uhr  nicht  ausreiche. 

Vom  Regierun» stische  wurde  hierauf  erwidert,  dass  ja  schon  früher  eventl. 
Nachts  und  auch  am  ersten  Tage  mit  dem  Leeren  begonnen  werden  könne,  um 
l.is  9  Uhr  fertig  zu  werden. 

Es  wurde  von  uns  nun  nachdrücklich  darauf  hingewiesen,  dass  durch  den 
nöthigen  Sinterungsprozess  beim  Brennen  von  Portland-Cement  ganz  andere 
Betriebsverhältnisse  wie  beim  Kalkbrennen  einträten,  dass  beim  Ringofenbetrieb 
deshalb  nicht  nur  die  Unterhaltung  des  Feuers,  sondern  auch  das  Nachfüllen 
einer  Misdiung  von  Rohmaterial  und  Kohle  an  den  Gurtbögen  gestattet  werden 
müsse,  wozu  nicht  ein  Arbeiter,  der  Brenner,  wie  der  Entwurf  in  den  Erläute 
rungen  annfiiime,  ausreiche,  sondern  bei  mittleren  Ringöfen  vier,  bei  grösseren 
mehr  Arbeiter  erforderlich  seien 

Vom  Vorsitzenden  wurde  hierauf  erwidert,  dass  diese  Arbeiten,  falls  ohne 
dieselben  ein  Misslingen  des  Arbeitserzeugnisses  einträte,  nach  §  105  c  zulässig 
sein  würden. 
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Besttglich  der  Etagenöfen  und  sonstigen  kontinuirlichen  Oefen  worde  der 
Standpunkt  unseres  Vereins  von  uns  nachdrücklich  vertreten  und  tou  den  an- 
wesenden zwei  Vertretern  der  Arbeiter  unterstützt. 

Vom  Regierungstische  wurde  dagegen  eine  Erklärung  der  Arbeitervertreter 
der  Wnnstorfer  Fabrik  verlesen,  welche  zwar  das  kontinuirliche  Ziehen  und 
Feuern  für  nöthig  halten,  nidlt  dagegen  das  Nachfüllen  der  Vorwärmer  mit 
Rohsteinen. 

Herr  Regierungsrath  Hartmann  in  Oppeln  erklärte,  dass  in  den  ober- 
schlesischen  Faoriken  die  Oefen  seither  an  Sonn-  und  Festtagen  unten  dicht 
verschmiert  und  ausser  Betrieb  gesetzt  würden,  ohne  dass,  wie  er  von  den 
Arbeitern  erfiragt,  nennenswerthe  Schwierigkeiten  dadurch  entstanden  seien. 

Es  wurde  hierauf  von  uns  erklärt,  dass  ein  Ziehen  ohne  Nachfüllen  nicht 
möglich  sei.  Es  wurde  darauf  hingewiesen,  dass  die  in  unserer  Industrie  ver- 
wendeten Rohmaterialien  sich  sehr  verschieden  verhielten,  die  Leistung  der  Oefen, 
je  nachdem  das  Material  leichter  oder  schwieriger  sintere,  sehr  verschieden  sei. 
Es  sei  uns  nicht  bekannt,  ob  das  Rohmaterial  in  Wunstorf  einen  derartigen 
Betrieb  mit  Ziehen  ohne  Nachfüllen  zuliesse.  Uns  sei  dies  unwahrscheinlich 
und  die  An^be  der  Arbeitervertreter  wahrscheinlich  auf  Missverständniss  be- 
ruhend, da  dieselbe  mit  der  einstimmigen  Ansicht  aller  mit  Etagenöfen  arbeitenden 
Fabrikanten  im  Widerspruch  stehe.  Bezüglich  der  Ausführungen  des  Herrn 
Hartmann  wurde  von  uns  erwidert,  dass  gerade  durch  die  in  den  oberschlesischen 
Fabriken  mit  der  versuchten  zeitweisen  Ausserbetriebsetzung  der  Etagenöfen 
gemachten  sehr  üblen  Erfahrungen  unsere  Anträge  unterstützt  würden. 

Auf  Anregung  des  Herrn  Hartmann  vnurde  von  uns  nachdrücklicü  geltend 
gemadit,  dass  die  deutsche  Portland- Cement-Industrie  in  ihrer  Konkurrenz  mit 
dem  Auslande  in  schwieriger  Lage  sei.  In  guter  Zeit  sei  auf  ZoUschntz  ver- 
zichtet, während  die  Nachbarländer  sich  durch  hohe  Zölle  abgesperrt  hätten. 
Unter  dem  Schutze  eines  hohen  Zolles  sei  in  der  Schweiz  eine  bedeutende 
Gementindustrie  entstanden,  die  uns  im  eigenen  Lande  Konkurrenz  mache.  Im 
badisdien  Wiesenthal  und  Elsass-Lothringen  hätten  wir  die  Konkurrenz  gegen 
zollfrei  eingeführten  Schweizer  Cement  zu  führen.  Aehnlich  sei  die  Lage  in 
Russland  und  Oesterreich,  wo  fortwährend  neue  Fabriken  gebaut  würden, 
schlimmer  noch  bei  der  Konkurrenz  nach  überseeischen  Ländern.  Die  deutschen 
Fabriken  seien  hier  England  und  Belgien  gegenüber  sehr  im  Nachtheil,  weil  sie 
meist  eine  bedeutende  Fracht  bis  zum  Seehafen  zu  tragen  hätten.  Es  würden 
in  Deutschland  circa  8  Millionen  Fass  Portland-Cement  fabrizirt  und  hiervon 
etwa  ^J4  exportirt  Der  Nutzen  beim  Export  sei  schon  jetzt  so  gering,  dass  bei 
einer  Vertheuerung  der  Produktionskosten,  wie  sie  eine  rigorose  Durchftlhrung 
des  vorliegenden  Gesetzes  zweifellos  herbeiführen  werde,  ein  Theil  der  Fabriken 
genöthigt  sein  würde,  den  Export  aufzugeben  und  den  Betrieb  zu  beschränken. 
Schon  jetzt  sei  eine  Abnahme  des  Exportes  und  Verminderung  der  in  Cement- 
fabriken  beschäftigten  Arbeiterzahl  zu  konstatiren.  Wir  bäten  deshalb  dringend, 
im  Interesse  der  Arbeiter  selbst  alle  durch  das  Gesetz  vorgesehenen  Ausnahmen 
der  Gementindustrie  zu  bewilligen. 

Der  Vorsitzende  fragte  hierauf,  wie  es  mit  dem  Ofenbetriebe  in  England 
sei,  worauf  wir  erwiderten,  dass  dort  in  Folge  der  billigen  Kohlen  unseres 
Wissens  ausschliesslich  intermittirende  Schachtöfen  in  Betrieb  seien,  für  die 
auch  wir  nur  die  Gestattung  des  Nachfüllens  gerade  durchbrenneuder  Oefen 
gewüDscht  hätten. 

Das  Beschicken  und  Leeren  von  Trockeneinrichtungen,  die  Heizgase  aus- 
nutzend, betreffend,  wurde  von  einem  der  Herren  Gewerberäthe  geltend  gemacht, 
dass  mau  die  Beschädigung  der  Einrichtungen  jedenfalls  leicht  durch  Absperr- 
schieber und  Entweichenlassen  der  Heizgase  durch  einen  Kamin  verhindern 
könne;  wogegen  wir  geltend  machten,  dass  in  diesem  Falle  ein  grosser  wirth- 
schaftlicher  Nachtheil  unvermeidlich  sei  und  Störung  des  Ofenbetnebes  eintreten 
würde,  da  der  Fabrik  am  Montag  die  trockenen  Steine  zur  Beschickung  des 
Ofens  fehlen  würden.  Es  wurde  femer  angeführt,  dass  bei  anderen  Fabriken, 
die  mit  Wiesenkalk  arbeiteten,  durch  zu  lange  und  scharfe  Trocknung  das 
Material  Kohlensäure  verlieren  und  die  Richtigstellung  der  chemischen  Zusammen- 
setzung erschwert  werden  würde. 
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Nach  IfSngerer  Diskossion  erklärte  der  Vorsitzende,  dass  überall,  wo  ein 
Misslingm  des  Arbeitserzeugnisses  eintreten  oder  die  Wiederaofoahme  des  Be- 
triebes am  Werktage  verhindert  würde,  der  Betrieb  auf  Grund  des  §  105c  ge- 
stattet sei  Ersteres  scheine  bei  den  Oefen  und  bei  den  Apparaten  zur  künst- 
lichen Loftzuführung,  letzteres  bei  den  Trockeneinrichtungen  Torzoliegen  und 
deshalb  überhaupt  keine  besonderen  Ausnahmebestimmungen  hierfür  im  Entwürfe 
aufzunehmen. 

Wir  ersuchten  darauf,  dann  wenigstens  um  einen  Anhalt  für  eventuelle 
richterliche  Entscheidungen  zu  geben,  diese  Klarstellungen  in  den  Erläuterungen 
des  Entwurfs  aufzunehmen,  was  weder  zugesagt  noch  abgelehnt  wurde. 

Schliesslich  wurde  von  uns  noch  darauf  hingewiesen,  dass  eine  Anzahl 
unserer  Fabriken  auf  natürliche  Trocknung  ihrer  Rohmaterialien  und  Bohsteine 
angewiesen  und  wie  dies  in  §  105  d,  Absasz  1,  vorgesehen,  in  den  Sommer- 
monaten zu  verstärkter  Thätigkeit  genöthigt  seien.  Dieselben  wünschten  ffir 
diese  Zeit  den  sonntäglichen  Betrieb  Abends  6  Uhr  aufoehmen  zu  dürfen.  Der 
Vorsitzende  erwiderte,  dass  dies  die  untere  Verwaltungsbehörde  gestatten  könne. 
Hierauf  wurde  zur  Anhörung  der  Ziegelei-Interessenten  geschritten. 

Berlin,  den  25   Mai  1894. 

gez.:  F.  Schott  gez  :   P.  Siber. 

Hen*  Dr.  Prfissing-Eädersdorf:  M.  H.!  Ich  habe  in  der 
Maiversammlnng  des  vorigen  Jahres  in  dieser  Angelegenheit 
das  Wort  ergriffen  und  halte  mich  deshalb  für  verpflichtet,  auch 
heute  über  die  Sache  etwas  zu  sagen.  Die  Fabrik,  welche  den 
Wunsch  hatte,  in  der  Nacht  vom  Sonntag  zum  Montag  ihre 
Rohmühlen  arbeiten  zu  lassen,  war  die  Rttdersdorfer,  welche 
ich  leite.  Wir  wären  im  Stande  gewesen,  die  freie  Zeit,  welche 
durch  das  Gesetz  über  die  Sonntagsmhe  den  Arbeitern  ge- 
währt werden  sollte,  vollständig  innezuhalten/  Trotzdem  glaube 
ich,  dass  es  nöthig  ist,  einen  derartigen  Kulturfortschritt,  wie  ihn 
dieses  Gesetz  bedeutet,  vollständig  zu  unterstützen.  Es  handelt 
sich  nicht  nur  darum,  dem  Arbeiter  die  nöthige  Ruhe  zu  geben, 
nein,  wir  wollen  auch  den  Betrieb,  die  Maschinen,  am  Sonntage 
aus  ethischen  Rücksichten  still  stehen  lassen.  Wir  haben  eine 
grössere  Anlage  gemacht  —  sie  kostet,  beiläufig  gesagt,  40  000  Mk. 
—  aber  wir  haben  es  gethan,  um  nicht  genöthigt  zu  sein,  regel- 
mässig in  der  Nacht  vom  Sonntag  zum  Montag  unsere  Rohmühlen 
arbeiten  zu  lassen.  Im  Allgemeinen  theile  auch  ich  die  Ansicht 
unseres  Hen-n  Vorsitzenden,  dass  wir  mit  voller  Ruhe  den  künf- 
tigen Dingen  entgegensehen  können;  vor  allem  aber  deswegen, 
weil  wir  wissen,  dass  der  Vorstand  des  Cementfabrikantenvereins 
eventuell  als  Obergutachter  zugezogen  werden  könnte,  wenn  es 
sich  im  Verwaltungsstreitverfahren  darum  handeln  sollte,  zu  ent- 
scheiden, ob  die  Sachverständigen  unserer  Industrie  mit  ihrem  Be- 
richt an  den  Bundesrath  Recht  hatten,  oder  der  Gewerbeinspektor 
von  Oppeln.  Ich  glaube,  das  ist  es,  was  uns  beruhigen  kann,  und 
zwar  nicht  nur  wegen  der  Dietzsch'schen  Oefen.  Es  giebt  auch 
andere  Betriebseinrichtungen,  welche  Sonntags  arbeiten  müssen. 
Beispielsweise  gehen  bei  uns  die  Gase  mit  einer  Temperatur  von 
mehreren  hundert  Graden  von  dem  kontinuirlichen  Schachtofen 
durch  die  Trockenkammern  für  Cementrohziegel.  Wenn  ich  da 
die  Steine  nicht  rechtzeitig  herausnehme  und  durch  neue  ersetze, 
dann   verbrennen    mir   die   eisernen  Stäbe,    auf  denen  die  Steine 
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liegen.  Die  bundesräthlichen  Bestimmungen  sind  offenbar  nur  dazu 
da,  Erleichterungen  zu  schaffen  in  den  Betrieben,  wo  man  nicht 
schon  mit  dem  G-esetz  auskommt,  und  daher  ist  es  nicht  nöthig, 
sich  aus  den  bundesräthlichen  Beschlüssen  noch  besondere  Er- 
schwerungen heraus  zu  deduziren.  Nachdem  wir  gehört  haben ,  wie 
4er  Unterstaatssekretär  von  Rottenburg  über  die  Sache  denkt, 
glaube  ich,  dass  für  uns  ein  Anlass  zu  Befürchtungen  absolut  nicht 
mehr  vorliegt. 

Herr  von  Prondzynski-Groschowitz:  M.  H.!  Ich  möchte 
noch  mit  wenigen  Worten  auf  den  Bericht  der  Kommission  bezüg- 
lich der  Dietzsch'schen  Oefen  zurückkommen.  In  dem  Bericht  ist 
der  Passus  wegen  des  Eegierungsrathes  Hartmann  in  Oppeln 
solchergestalt  gefasst,  dass  ich  sowohl,  wie  ein  Kollege  in  Oppeln 
Veranlassung  genommen  haben,  bei  Herrn  B-egierungsrath  Hart- 
mann vorstellig  zu  werden.  Ich  schrieb  demselben,  dass  wir  es 
uns  unter  keinen  Umständen  gefallen  lassen  könnten,  wenn  Hen- 
Kegierungsrath  Hartmann  auf  dem  Standpunkte,  den  er  angeblich 
-entwickelt  haben  sollte,  stehen  bliebe.  Noch  vor  der  Versammlung 
Vom  Mai  nämlich  hat  sich  Herr  Regierungsrath  Hartmann  sowohl 
in  Groschowitz  wie  auch  in  Oppeln  bei  den  Inhabern  von  Port- 
land-Cementfabriken  betreffe  der  Dietzsch'schen  Oefen  informirt, 
und  es  ist  ihm  von  allen  Seiten  erklärt  worden,  ein  dauerndes 
Stehenlassen  der  Oefen  während  der  zwölf  Sonntagsstunden  sei 
unmöglich.  Auch  die  Arbeiter,  die  von  Herrn  Itegierungsrath 
Hartmann  vernommen  worden  sind,  zu  denen  auch  zwei  Arbeiter 
meiner  Groscho witzer  Fabriken  gehörten,  haben  sich  durchaus 
gegen  solche  Möglichkeit  ausgesprochen.  Auf  unsere  etwas  scharf 
gehaltenen  Beschwerden  hat  denn  auch  Herr  Eegierungsrath 
Hartmann  mir  geantwortet,  dass  seine  Aeusserungen  in  dem 
qu.  Bericht  unrichtig  wiedergegeben  seien.  Es  sei  ihm  gar  nicht  im 
Traume  eingefallen,  zu  sagen,  dass  in  den  oberschlesischen  Fabriken 
die  Oefen  an  Sonn-  und  Festtagen  unten  dicht  verschmiert  und 
ausser  Betrieb  gesetzt  würden.  Er  habe  erklärt,  dass  versuchs- 
weise in  einer  Fabrik  an  hohen  Festtagen,  ersten  Weihnachts-^ 
ersten  Oster-,  ersten  Pfingsttag ,  die  Dietzsch'schen  Oefen  stehen  ge- 
lassen, dass  aber  auch  diese  Versuche  nach  Rücksprache  mit  dem 
Vorstand  —  der  ich  selbst  war  —  als  missglückt  anzusehen  seien. 
Ich  weiss  nun  nicht,  wie  der  Wortlaut  des  Berichtes  mit  diesen 
Aeusserungen  des  Herrn  Regierungsrathes  Hartmann  in  Einklang 
zu  bringen  sein  wird.  Leider  habe  icli  den  Originalbrief  des 
Herrn  Hartmann  nicht  hier;  ich  hoffe  ihn  aber  noch  heute  zu- 
geschickt zu  erhalten,  sodass  ich  ihn  eventuell  heute  Nachmittag 
-oder  morgen  vorlegen  kann.  Im  Uebrigen  schliesse  ich  mich 
ebenfalls  der  Ansicht  an,  dass  auf  Grund  des  §  105 e  der  Ge- 
werbeordnuiiii*  der  Betrieb  von  Dietzsch'schen  Oefen  in  Portland- 
Cementfabrikon  auch  an  Sonn-  und  Festtagen  gestattet  ist. 

Herr  Siber:  M.  H.!  Wie  ich  vorhin  schon  andeutete,  ist 
insofern  der  Bericht  bezüglich  des  Herrn  Regierungsraths  Hart- 
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mann  nicht  vollständig  korrekt,  als  er,  soweit  ich  mich  entsinne^ 
allerdings  gesagt  hat,  dass  in  einer  Fabrik  der  Versuch' gemacht 
sei.  Das  ist  aber  das  Einzige,  was  in  dem  Bericht  inkorrekt  ist. 
Ich  weiss  positiv,  dass  Hefr  Regierungsrath  Hartmann  sich 
speziell  auf  die  Versuche  in  Oppeln  bezogen  und  ausdrücklich  er- 
klärt hat,  die  Versuche  in  Oppeln  hätten  gerade  bewiesen,  dass 
der  Betrieb  sehr  wohl  an  einem  Sonntage  zu  sistiren  wäre.  Er 
hat  auch,  wie  ich  ebenso  bestimmt  weiss,  weiter  erklärt,  dass  er 
seine  Informationen  von  den  Arbeitern  der  betreflfenden  Fabrik 
hätte,  und  die  Arbeiter  ihm  ausdrücklich  erklärt  hätten,  dass  die 
Betriebsunterbrechung  ohne  irgendwelche  Schädigung  möglich  wäre. 
Dies  halte  ich  voll  und  ganz  aufrecht. 

Vorsitzender:  M.  H!  Ich  schlage  vor,  dass  diejenigen 
Fabriken,  welche  den  §  105c  für  die  Fortführung  gewisser 
Arbeiten  in  Anspruch  nehmen,  und  welche  in  dieser  Beziehung 
Schwierigkeiten  haben  sollten,  sei  es  nun  im  Betriebe  des  Etagen- 
ofens oder  in  irgend  einer  anderen  Anlage,  dem  Vorstand  (Oese 
Fälle  möglichst  ausführlich  zur  Kenntniss  bringen.  Dann  wird  sich 
ja  herausstellen,  ob  ein  Antrag  an  die  Reichsregierung  zu  richten 
ist,  der  zu  einer  weiteren  Interpretation  der  Bestimmungen  des 
§  105  c  fuhren  müsste,  respektive  zu  einem  aufklärenden  Erlass  an 
die  Polizeibehörden  in  Bezug  auf  die  Handhabung  dieses  Para- 
graphen. Wenn  Sie  damit  einverstanden  sind,  dann  dürfte  wohl 
diese  Angelegenheit  als  erledigt  zu  betrachten  sein. 

Herr  R.  Dyckerhoff-Amöneburg:  Ich  wollte  die  Frage  an- 
regen, ob  es  wünschenswerth  ist,  dass  hier  auch  darüber  berathen 
wird,  in  welcher  Weise  bei  den  Oefen,  bei  welchen  der  Sonntags- 
betrieb gestattet  ist,  der  Schichtwechsel  stattfinden  soll.  Nach 
dem  Gesetz  ist  es  Vorschrift,  dass  die  Arbeiter  alle  14  Tage  den 
Sonntag  von  morgens  6  bis  abends  6  Uhr  frei  haben,  oder  alle 
3  Wochen  36  Stunden.  Ich  möchte  fragen,  ob  wir  heute  darüber 
diskutiren  wollen,  in  welcher  Weise  das  praktisch  durchzu- 
fflhren  ist? 

(Widerspruch.) 

Vorsitzender:  Ich  möchte  den  Vorschlag  des  Herrn  Dycker- 
hoff  anheim  stellen:  glaube  aber,  das  wird  sich  jeder  selbst  aus- 
rechnen können. 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Ja,  w^enn  man  dem  Gesetz  genügt, 
und  z.  B.  den  Schichtwechsel  auf  einen  Wochentag  verlegt,  wo- 
durch alle  14  Tage  Sonntags  die  Arbeiter  von  morgens  6  bis 
abends  6  Uhr  frei  erhalten,  so  haben  sie  wenig  von  ihrem  Sonntag. 
Denn  der  Arbeiter  braucht  den  grössten  Theil  des  Tages  zur 
Buhe  und  muss  den  Abend  wieder  der  Arbeit  widmen.  Wir  hatten 
seit  30  Jahren  Sonntag  Mittag  12  Uhr  Schichtwechsel.  Also  die  Leute 
hatten  abwechselnd  einmal  von  Sonntag  Mittag  bis  Montag  Morgen 
und  das  nächste  Mal  Samstag  Nacht  und  Sonntag  Vonnittag  frei. 
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was  den  Arbeitern  ganz  zusagte.  AVir  haben  jetzt  die  Absicht,  den 
Schicbtvechsel  am  Sonntag  Mittag  zu  belassen  und  Sonntags  Ersatz- 
mannscbaften  zuzuziehen.  Auf  diese  Weise  bekommen  die  Arbeiter 
alle  14  Tage  am  Sonntag  24  Stunden  hintereinander,  und  an 
dem  dazwischen  liegenden  Sonntage  18  Stunden  frei. 

Vorsitzender:  Wenn  niemand  weiter  das  Wort  ergreift, 
kann  ich  in  meinem  Bericht*  fortlahren.  Wie  bisher  werde  ich 
nach  jedem  Punkte,  den  ich  jetzt  weiter  vortrage,  eine  kleine 
Pause  machen,  und  bitte  Sie,  das  Wort  zu  nehmen,  wenn  Sie  zu 
irgend  einem  Punkte  eine  aufklärende  Frage  zu  stellen  haben.  — 

In  der  Patentstreitsache  wider  Böklen  hat  das  Kaiserliche 
Patentamt  unterm  14.  Juni  1894  nach  mündlicher  Verhandlung 
das  Patent  Nr.  ö6  415  für  nichtig  erklärt  und  dem  Beklagten  die 
Kosten  des  Vertahrens  auferlegt. 

Wir  haben  das  Urtheil  im  Abdruck  sämmtlichen  Mitgliedern 
zugesandt. 

Herr  R.  Dyckerhoff-Amöneburg:  Ich  wollte  hier  ein  Patent 
zur  Sprache  bringen,  das  von  B6nard  in  Paris  angemeldet  worden 
ist.  Der  Patentanspruch  lautet:  „Verfahren  zur  Herstellung  von 
Cement,  bei  welchem  die  Cementrohmischung  in  Form  von  Hohl- 
steinen gebracht  wird,  dadurch  gekennzeichnet,  dass  diese  Hohl- 
ziegel mit  Stegen  oder  gewölbter  Ünterfläche  versehen  werden,  so 
dass  aus  solchen  Steinen  gebildete  Stapel  vermittelst  der  durch 
die  gebildeten  Zwischenkanäle  streichenden  Gase  nacheinandci- 
gleicbmässig  und  schnell  getrocknet  und  gebrannt  werden." 

Ich  bemerke  hierzu,  dass  wir  vor  ca.  30  Jahren  in  unserem 
Ringofen  Cementrohmischung  in  Form  von  Hohlsteinen  gebrannt 
haben.  Wir  haben  jedoch  dieses  Verfahren,  als  unvortheilhatt. 
bald  wieder  verlassen. 

Ich  stelle  die  Frage,  ob  der  Verein  gegen  die  verlesene 
Patent-Anmeldung  Einspruch  erheben  will. 

Herr  Dr.  Prüssing-Rüdersdorf :  Ich  möchte  femer  noch 
eine  Patent-Anmeldung  der  Herren  Lavocat  und  Candlot  zur 
Sprache  bringen.  Die  Herren  haben  vor  ungefähr  V*  Jahren  bei 
dem  Kaiserlichen  Patentamt  beantragt,  ihnen  ein  Patent  zu  er- 
theilen  auf  die  Verbindung  von  Trockenkammern  mit  kontinuirlichen 
Oefen  zum  Cement-Brennen,  also  ein  Verfahren,  welches,  wie 
Ihnen  zuin  grössten  Theil  bekannt  sein  wird,  bereits  seit  dem 
Frühjahr  des  Jahres  1891  in  unserer  Fabrik  in  Rtidersdorf  in  einem 
System  von  10  kontinuirlichen  Schachtöfen  mit  84  Trockenkammern 
zur  Fabrikation  von  300  000  Fass  Cement  im  Betrieb  gewesen  ist. 
Ich  habe  natürlich  Einspruch  dagegen  erhoben,  ebenso  Herr  Hotop, 
und  es  ist  mir  aufgegeben  worden,  den  Beweis  zu  führen,  dass 
wir  vor  dem  10.  Oktober  1898 ,  also  vor  der  Zeit  der  Patent-An- 
meldung, diese  Einrichtung  in  solcher  Weise  den  Sachverständigen 
zugänglich  gemacht  haben,  dass  sie  im  Stande  gewesen  wären, 
eine   Fabrik    dieses   Systems   auf  Grund   der  bei  uns  erworbenen 
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Kenntnisse  zu  erbauen.  Nun  hat  die  Festnngsbanschole  in  Spandau, 
es  haben  viele  Polytechniker  von  Charlottenburg  unter  der  Führung 
von  Professoren  zu  Studienzwecken  die  Sache  angesehen,  es  sind 
dutzendweise  Baumeister  der  Stadt  Berlin  und  des  preussischen 
Staates  bei  uns  draussen  gewesen,  um  die  Sache  zu  sehen;  es  ist 
ausserdem  eine  grosse  Anzahl  von  Kollegen  draussen  gewesen. 
Herr  Dr.  Müller  aus  Zossen,  also  •mein  nächster  Konkurrent,  hat 
sich  bereit  erklärt,  dem  Patentamt  das  verlangte  Zeugniss  auszu- 
stellen. Herr  Schifl&ier  aus  Oberkassel  ist  leider  nicht  zugegen : 
er  ist  auch  bei  mir  gewesen.  Ich  möchte  bitten,  dass  diejenigen 
Herren  mir  noch  Mittheilung  machen,  deren  Namen  ich  noch  nicht 
genannt  habe  und  welche  ebenfalls  vor  dem  10.  Oktober  1893 
unsere  Einrichtungen  in  Rüdersdorf  so  eingehend  gesehen  haben, 
dass  ihnen  das  System  so  gegenwärtig  geblieben  ist,  um  es  selbst 
verwenden  zu  können.  Ich  glaube,  es  hat  wohl  jeder  Cement- 
Fabrikant  ein  Interesse  daran,  dass  Betriebseinrichtungen,  welche 
an  dieser  oder  jener  Stelle  nutzbar  gemacht  werden  soUen  und  auf 
deren  besonderen  Schutz  durch  Patent  wir  seinerzeit  bei  der  Ein- 
richtung verzichtet  haben,  nun  nicht  von  den  Herren  Lavocat  und 
Candlot  mit  einer  Lizenzgebühr  belegt  werden. 

Herr  Prof.  Hauenschild- Berlin:  Ich  kann  nur  vollständig 
bestätigen,  was  Herr  Dr.  Prüssing  sagt.  Die  Verbindung  der 
Brennöfen  mit  Trockenkanälen  ist  auch  mir  in  einer  anderen 
Weise  schon  längst  patentirt,  und  ich  kann  weiter  hinzufügen, 
dass  ich  ziemlich  genau  weiss,  dass  Herr  Candlot  einen  mir  auch 
in  Frankreich  patentirten  Ofen,  dessen  Zeichnungen  ich  im  Jahre 
1892  an  eine  Cementfabrik  in  Frankreich  geliefert  habe,  „erfunden** 
hat  und  dass  diese  Patent-Anmeldung  in  Frankreich  auch  von  mir 
angefochten  wird. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  möchte  auf  Grund  meiner  per- 
sönlichen Erfahrung  in  der  Böklen'schen  Sache  davor  warnen, 
ohne  eine  recht  dringende  Veranlassung  die  Anfechtung  eines 
Patentes  vorzunehmen. 

Wir  haben  gar  kein  Interesse,  ein  Patent  für  erloschen  erklären 
zu  lassen,  dessen  Inhalt  wir  gamicht  benutzen  wollen.  Das  thut 
uns  ja  keinen  Schaden.  Dieses  Interesse  würde  ja  nur  in  dem 
Falle  vorliegen,  wenn  eine  Einrichtung  patentirt  wird,  die  wir  alle 
benutzen  woUen  und  etwa  schon  benutzt  haben,  und  wenn  Jemand 
ein  ganzes  Prinzip  sich  patentiren  lässt,  wie  Böklen  das  gethan 
hatte.  Danach  durften  wir  ja  überhaupt  Cementmörtel  nicht 
mischen,  denn  er  hatte  sich  das  Verfahren  patentiren  lassen,  durch 
seitlichen  Druck  und  durch  Verschieben  des  Cementes  beim  Mischen 
eine  höhere  Festigkeit  zu  erreichen,  was  wir  ja  alle  Tage  machen, 
wenn  wir  Cementmörtel  anrühren.  Also  auf  Grund  meiner  Er- 
fahrungen empfehle  ich,  mit  diesen  Anfechtungen  vorsichtig  zu 
sein.  Das  Patentamt  geht  sehr  schwer  daran,  ein  Patent  um- 
zustossen,  welches  bereits  ertheilt  ist. 
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Herr  Dr.  Prüssing:  leb  möchte  nur  darauf  aufinerksam 
machen,  dass  in  diesem  Falle  die  Sache  wohl  etwas  leichter  liegt, 
weil  CS  sich  nicht  darum  handelt,  ein  bereits  ertbeiltes  Patent 
anzufechten,  sondern  eine  Patent -Anmeldung.  Das  wird  wohl 
nicht  so  grossen  Schwierigkeiten  begegnen.  Ich  wiederhole  daher 
meine  Bitte,  dass  diejenigen,  welche  mich  in  Mdersdorf  besucht 
haben  —  es  sind  sehr  häufig  fünf  bis  sechs  Herren  dort  gewesen 
und  ich  habe  nicht  immer  die  Namen  im  Gedächtniss  behalten  — 
die  Liebenswürdigkeit  haben,  an  mich  zu  schreiben  und  mir  ihre 
Adresse  zu  geben.  Es  kommt  nächstens  auch  eine  Kommission 
des  Patentamts  zu  uns  hinaus,  um  die  Anlagen  zu  besichtigen, 
und  es  kann  in  den  nächsten  Wochen  schon  zur  Entscheidung 
kommen. 

Hen*  R.  Dyckerhoff:  Herr  Dr.  Prüssing  hat  mir  das  vorweg 
genommen ,  was  ich  sagen  wollte.  In  beiden  Fällen  handelt  es  sich 
nicht  um  Löschung  eines  Patentes,  sondern  um  Verhinderung  der 
Ertheilung  eines  Patentes.  Ich  habe  meine  Mittheilungen  nur  ge- 
macht, tiir  den  Fall,  dass  Jemand  Interesse  daran  hat,  gegen  das 
Patent  Einsprach  zu  erheben,  da  bis  zum  14.  März  noch  Zeit 
hierzu  ist. 

Vorsitzender:  Das  Kaiserlich  deutsche  Konsulat  in  Chicago 
hat  die  Frage  an  uns  gerichtet,  in  wie  weit  deutsche  Cementfabriken 
geneigt  wären,  ihre  Vertretung  in  Amerika  der  Handelsabtheilung 
dieses  Konsulats  zu  übertragen,  und  event.  um  Zusendung  der 
erforderlichen  Materialien  gebeten. 

Die  nur  von  zwei  Fabriken  bei  uns  eingegangenen  Schrift- 
stücke überreichten  wir  dem  Konsulat  unterm  27.  September  v.  J. 

Bei  dieser  Gelegenheit  kommen  väv  auf  einen  Punkt  zu 
sprechen,  welcher  Bezug  hat  auf  die  Art  und  Weise  der  Ver- 
öffentlichungen, wie  sie  von  einzelnen  Vertretern  gewisser  Fabriken 
in  Amerika  vorgenommen  werden. 

Wir  haben  Herrn  Dr.  Goslich  ersucht,  über  diese  Sache  zu 
referiren  und  ich  ertheile  demselben  hierzu  das  Wort. 

Herr  Dr.  Goslich-Stettin:  M.  H.!  Ich  bin  vom  Vorstand 
zum  Berichterstatter  über  eine  Beschwerde  eines  Vereinsmitgliedes 
über  den  Agenten  eines  anderen  Vereinsmitgliedes  bestellt  worden, 
da  unsere  Fabrik  ohne  jede  Konkurrenz  mit  den  betheiligten 
Fabriken  ist,  ich  also  ganz  unbetheiligt  bei  der  Sache  bin. 

Es  handelt  sich  um  die  Veröffentlichung  eines  amerikanischen 
Agenten,  welcher  dadurch  für  seine  Fabrik  Propaganda  zu  machen 
sucht,  dass  er  in  gedruckten  Prospekten  Festigkeitszahlen  ver- 
schiedener deutscher  Marken  veröffentlicht,  welche  angeblich  in 
der  Königl.  Prüfungsstation  gefunden  sein  sollen.  Unter  diesen 
fällt  natürlich  sein  Produkt  am  höchsten  aus,  die  anderen  stehen 
weit  daranter. 

Der  Vorstand  trat  der  Angelegenheit  näher,  da  es  sich  um 
Vereinsmitglieder  handelte.  Dabei  stellte  sich  heraus,  dass  die 
gegenseitigen  Veininglimpfungen    der  Agenten    viel  weiter   gingen 
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und   nicht   auf  den    einen   Fall   beschränkt   blieben.    Die   Fakta 
waren  in  historischer  Entwickelung  folgende: 

1.  Cementfabrik  A  hat  einen  Agenten  AK  Derselbe  ver- 
öffentlicht 1890  eine  Broschüre,  in  welcher  Festigkeitszahlen  ver- 
schiedener deutscher,  englischer,  amerikanischer  Marken  abgedruckt 
sind.  Die  Zahlen  sind  angeblich  aus  dem  Jahresbericht  eines 
amerikanischen  Stadtbauamtes  entnommen.  Marke  A  übertrifft, 
zumal  bei  Sandmischungen,  alle  anderen  bei  Weitem,  u*  A.  auch 
die  deutsche  Marke  B. 

2.  Der  Agent  von  Marke  B,  genannt  Mr.  B\  wendet  sich  an 
seine  Fabrik  und  bittet  um  Atteste  der  Königl.  Prüfangsstation, 
denn  B  soll  nach  deren  Prüfung  gut  ausgefallen  sein.  Fabrik  B 
sendet  das  Heft  I  1890  der  Mittheilungen  aus  den  Königl.  tech- 
nischen Versuchsanstalten,  in  welchem  240  Untersuchungen  aus 
den  Jahren  1887—1889  verschiedenster  Marken,  verschiedenster 
Herkunft  veröffentlicht  sind:  da  sind  Proben  von  Baustellen,  Proben 
direkt  von  Fabriken  eingeschickt  usw.  Agent  B^  sucht  sich  vier 
deutsche  Marken  heraus,  addirt  von  seiner  Marke  sechs  Proben, 
von  A  drei  Proben,  von  D  vier  Proben,  nimmt  den  Durchschnitt, 
übersetzt  Kilogramm  pro  Quadratcentimeter  in  Pfand  pro  Quadrat- 
zoll englisch  und  hat  die  Freude,  das  B  >  A  >  D 

Das  Resultat  wird  gedruckt  und  nun  geht  er  A  und  D  zu  Leibe. 

3.  Agent  C^  der  Fabrik  C,  welcher  zunächst  unbetroffen  war, 
möchte  auch  eine  Broschüre  haben.  Er  nimmt  der  Bequemlichkeit 
halber  die  Broschüre  des  Agenten  B',  in  der  Voraussetzung, 
dass  dieser  richtige  Zahlen  der  Königl.  Prüfangsstation  aus  den 
Jahren  1887/89  angegeben  hat  und  setzt  an  den  Kopf  seinei 
Broschüre  Zahlen  seines  Cements  C,  welche  von  der  Königl. 
Prüfnngsstation  erst  im  Jahre  1892  gefnnden^sein  sollen  und  alles 
bisher  Dagewesene  übertreffen,  30  kg  nach  28  Tagen. 

Allerdings  muss  bemerkt  werden,  dass  im  Heft  IV  des  Jahr- 
gangs 1893  der  Mittheilungen,  in  welchem  alle  Zahlen  1891/93 
stehen,  die  Zahlen  von  C  von  mir  nicht  gefunden  werden  konnten. 
Die  Königl.  Prüfimgsstation  hat  Herrn  C*  um  Aufklärung  hierüber 
ersucht. 

In  der  Broschüre  des  C*  kommt  die  Fabrik  D  besonders 
schlecht  weg.    Diese  ist  es  nun,  welche  sich  beschwert. 

C^  zur  Rede  gestellt,  giebt  zwar  zu,  dass  es  nicht  richtig  ist, 
Zahlen  von  1892  mit  denen  von  1887/89  zusammenzustellen,  ent- 
schuldigt sich  aber  damit,  er  habe  nur  von  B^  abgeschrieben. 

B^  behauptet,  er  habe  sich  in  Abwehr  gegen  A^  befunden, 
A*  habe  angefangen. 

Sie  sehen,  meine  Herren,  wohin  es  führt,  wenn  Agenten  der 
verschiedensten  Bildungsstufen,  welche  das  Zahlenmaterial  der 
Königl.  Prüfnngs-Station  kaum  verstehen,  sich  in  dieser  Weise 
bekämpfen. 

Ich  bin  sicher,  die  Majorität  der  Vei-sammlung  verurtheilt 
dies  Treiben.  Von  den  betheiligten  Fabriken  kann  ich  dies  jetzt 
schon  behaupten.  Denn  ohne  die  zuvorkommendste  und  koulanteste 
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Hälfe  der  Fabriken  wäre  es  dem  Vorstand  nicht  möglich  gewesen, 
diese  Kette  von  Verunglimpfongen  aufzudecken. 

Es  dürfte  sich  empfehlen,  in  einer  Resolution  der  Meinung  der 
Versammlung  Ausdruck  zu  geben,  welche  ich  in  folgender  Fassung 
vorschlagen  möchte: 

Resolution. 

1.  Der  Verein  missbilligt  eine  Reklame,  welche  dadurch  getrieben 
wird,  dass  Festigkeitszahlen  von  Cementen  anderer  Fabriken, 
welche  dem  Verein  angehören,  in  der  Absicht,  diese  herab- 
zusetzen, veröffentlicht  werden. 

2.  Der  Verein  verpflichtet  die  Mitgliedsfabriken,  dem  reklame- 
süchtigen Treiben  ihrer  Agenten  auch  im  Auslande,  so  weit 
dadurch  die  Fabrikate  von  Vereinsmitgliedem  herabgesetzt 
werden,  mit  allen  ihnen  zu  Gebote  stehenden  Mitteln  entgegen- 
zutreten. 

3.  Der  Verein  ist  der  Ansicht,  dass  die  von  den  Prüftmgs- 
Stationen  veröflfentlichten  Festigkeitszahlen  von  Portland- 
Cementen  zum  Vergleich  zwischen  den  Leistungen  verschie- 
dener Fabriken  nicht  dienen  können: 

Weil  diese  Festigkeitszahlen  sich  sowohl  auf  solche 
Proben,  welche  vou  Fabriken  direkt  eingesandt  wurden,  wie 
auf  solche  an  der  Baustelle  aus  grösseren  Lieferungen  ent- 
nommene Proben  (Handelswaare)  beziehen,  und  weil  die 
Prüfungs-Stationen  selbst  keine  Kontrole  darüber  haben,  ob 
die  ihnen  unter  irgend  einer  Bezeichnung  eingesandte  Probe 
wirklich  auch  das  Fabrikat  der  angegebenen  Fabrik  ist. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Sie  werden  alle  zugeben,  dass  der- 
artige Angriffe  einer  einzelnen  Firma  auf  eine  andere,  in  Amerika 
nicht  gerade  das  Ansehen  der  deutschen  Cementfabrikation  im 
Allgemeinen  zu  erhöhen  im  Stande  sind.  Sie  werden  auch  femer 
zugeben,  dass  der  Verband,  welchen  wir  hier  bilden  und  die 
Zusammengehörigkeit,  die  sich  durch  unsere  jährlichen  Versamm- 
lungen unter  den  Mitgliedern  ausspricht,  wohl  geeignet  sind,  uns 
davon  abzuhalten,  einen  Kampf  gegen  einander  zu  führen,'  wie  er 
wohl  nui"  gegen  fremde  Konkurrenten  gestattet  sein  dürfte.  Von 
diesem  Gesichtspunkte  geht  der  Vorstand  aus,  und  von  diesem 
Gesichtspunkte  möchte  er  die  Angelegenheit  beurtheilt  wissen. 
Die  Tragweite,  die  die  Annahme  dieser  unserer  Ihnen  vorgelesenen 
Resulution  hat,  wollen  wir  gar  nicht  verkennen.  Es  ist  eine  gewisse 
Beschränkung  der  Ausnutzung  der  Konkuirenz  auf  Grund  einer 
geglaubten  Superiorität  der  eignen  Waare.  Wir  sind  weit  entfernt, 
Ihnen  etwa  zuzumuthen,  dass  Sie  nicht  Ihre  eigene  Produktion 
in  Briefen,  in  Eingaben  an  Behörden,  wo  es  auch  sei,  als  eine 
bessere  als  andre  anpreisen  sollen.  Aber  wir  meinen,  eine  öffent- 
liche Bekanntmachung,  welche  darin  gipfelt,  dass  Sie  sagen:  Meine 
Waare  hat  die  Festigkeit,  während  die  Waare  eines  anderen 
Vereinsmitgliedes  nur  die  und  die  hat,  also  erheblich  minderwerthig 
ist  —  eine  solche  Bekanntmachung  muss  nothwendig  zu  einem  ge- 
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hässigen  Kampfe  führen,  und  ich  glaube,  Sie  werden  mit  mir  über- 
einstimmen, dass  es  wohl  im  Interesse  unserer  deutschen  Cement- 
fabrik&tion  und  unseres  Vereins  liegt,  dass  derartige  Angriffe 
möglichst  vermieden  werden.    Weiter  will  diese  Resolution  nichts. 

Ich  werde  nun  die  Punkte  noch  einmal  verlesen  und  werde 
fragen,  ob  gegen  einen  dieser  Punkte  irgend  eine  Einwendung  er- 
hoben wird,  oder  ob  eine  andere  Fassung  gewünscht  wird,  oder  ob 
Sie  überhaupt  nicht  der  Meinung  sind,  dass  diese  Resolution  an- 
genommen werden  soll. 

(Punkt  1  wird  nochmals  verlesen.) 

M.  H.!  es  ist  das  eigentlich  nichts  weiter  als  eine  Ausführung 
des  kommenden  Gesetzes  über  den  unlauteren  Wettbewerb. 

Wird  irgend  ein  Einwand  gegen  die  Annahme  dieses  Punktes  1 
der  Resolution  erhoben? 

Herr  Dr.  Arendt-Lauffen:  Ich  möchte  mir  nur  die  Anfrage 
erlauben,  ob  diese  Veröffentlichungen  sich  nur  auf  die  Festigkeit 
beziehen,  oder  auch  auf  das  Volumen  und  andere  Eigenschaften. 
Es  werden  ja  von  gewissen  Fabriken  auch  grössere  Volumina  und 
dadurch  eine  grössere  Ergiebigkeit  in  der  Oeffentlichkeit  bekannt 
gemacht,  um  dadurch  den  Absatz  des  betreffenden  Cementes  zu  er- 
leichtern, und  ich  glaube,  wenn  ein  unlauterer  Wettbewerb  in  Be- 
zug auf  Festigkeit  stattfindet,  so  könnte  man  eben  so  gut  sagen,  er 
finde  auch  in  Bezug  auf  Ausnutzbarkeit  und  Volurabeständigkeit  statt 

(Zuruf:  Abnutzung!) 
und   in    Bezug   auf  die  Abnutzung.    Ich  möchte  also  beantragen, 
die  Resolution  nicht  blos  auf  die  Festigkeit  zu  beschränken,   son- 
dern   auch   auf  die  Volum-  und  andere  Verhältnisse  auszudehnen. 

Vorsitzender:  Meine  Ansicht  geht  dahin,  dass  diese  Reso- 
lution sich  auf  alle  Verhältnisse  erstrecken  soll.  Wir  meinen,  es 
ist  nicht  wohl  angängig,  dass  Mitglieder  unseres  Vereins  sich  der- 
artig bekämpfen,  dass  sie  das  Fabrikat  einer  Fabrik,  die  ebenfalls 
unserem  Verein  angehört,  als  ein  minderwerthiges  bezeichnen.  Sind 
Sie  damit  einverstanden,  dann  können  Sie  die  Resolution  annehmen. 

Herr  R.  Dyckerhoff  -  Amöneburg:  Ich  möchte  Herrn 
Dr.  Arendt  bemerken,  dass  ich  ihm  in  diesem  Punkte  Recht  gebe, 
dass  es  aber  nicht  nöthig  ist,  spezielle  Bestimmungen  dai'über  in 
die  Resolution  aufzunehmen,  denn  wenn  eine  Fabrik  behauptet, 
ihr  Cement  sei  vortheilhafter,  weil  er  feiner  gemahlen  und  damit 
ausgiebiger  ist,  so  muss  in  einem  solchen  Falle  die  konkurrirende 
Fabrik  den  Konsumenten  darüber  aufklären,  dass  der  Mörtel  bei  der 
Verwendung,  wenn  diese  nach  Masstheilen  stattfindet,  entsprechend 
schlechter  sein  wird,  da  er  weniger  Gewichtstheile  Cement  enthält. 

Vorsitzender:  Es  kann  jede  Fabrik  von  ihrem  Fabrikat 
behaupten,  was  sie  will:  da  wird  niemals  der  Vorstand  des  Vereins 
auch  auf  Grund  dieser  Resolution,  wenn  sie  angenommen  wird, 
irgend  einen  Einwand  erheben.  Es  handelt  sich  nur  um  die  Ver- 
unglimpfung einer  anderen  Firma. 
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Herr  von  Prondzynski-Groschowitz:  M.  H. !  Ehe  Sie  zu  einer 
unter  Umständen  verhängnissvollen  Abstimmung  schreiten,  möchte 
ich  doch  auf  einen  wunden  Punkt  in  der  Resolution  aufmerksam 
machen.  Es  kann  der  Fall  eintreten,  dass  ein  Mitglied  unseres 
Vereins  einen  wirklich  minderwerthigen  Cement  macht,  und  zwar 
so  minderwerthig,  dass  es  sofort  und  offiziell  nachweisbar  ist.  Das 
Recht,  ein  solches.  Fabrikat,  besonders  wenn  dieser  Cement  in  un- 
angenehmer Weise  Konkurrenz  macht,  ordentlich  zu  kennzeichnen, 
kann  doch  wohl  keinem  Vereinsmitglied  verwehrt  werden.  Sonst 
würde  das  ja  unter  Umständen  dazu  führen,  dass  manche  Vereins- 
mitglieder in  Versuchung  gerathen,  der  billigeren  Produktion  wegen 
schlechtere  Qualitäten  zu  machen :  denn  dieselben  brauchten,  wenn 
die  vorgeschlagene  Resolution  angenommen  wird,  nicht  einmal  be- 
sorgt zu  sein,  dass  ein  Konkurrent  auf  die  geringere  Güte  ihrer 
Fabrikate  aufmerksam  macht. 

Herr  Dr.  Prüssing-Rüdersdorf:  Es  ist  jedenfalls  eine  sehr 
schwierige  Sache.  Ich  mache  darauf  aufmerksam  —  Herr  Doktor 
Tomöi  wird  mir  Recht  geben  —,  dass  in  der  Bauzeitung  sehr 
häufig  zu  lesen  ist :  Stemcement  hat  den  geringsten  Abnutzungs- 
Koeffizienten  gegenüber  allen  Cementen,  die  bisher  bei  der  König- 
lichen Prüfnngsstation  geprüft  sind.  Das  ist  die  Behauptung  einer 
Thatsache,  von  der  die  Herren  jedenfalls  vollständig  überzeugt 
sind,  und  dadurch,  dass  sie  es  in  den  Zeitungen  bekannt  geben, 
drücken  sie  die  Marken  der  übrigen  Konkurrenz  insgesammt  — 
es  wird  nicht  eine  einzelne  herausgegriffen  —  herunter.  Es  ist 
jedenfalls  sehr  schwierig  zu  entscheiden,  ob  eine  solche  Behauptung 
nach  dieser  Resolution  noch  statthaft  sein  würde. 

Vorsitzender:  Die  würde  meiner  Ansicht  nach  ausge- 
schlossen sein. 

Herr  Dr.  T  om6i- Finken walde:  Ich  möchte  erwähnen,  dass 
die  angeführte  Veröffentlichung  in  keiner  Weise  angefochten  worden 
ist,  und  möchte  ich  dies  besonders  konstatiren.  Andererseits  halte 
ich  es  doch  für  sehr  schwierig,  die  nöthige  Grenze  bei  einer  solchen 
Erklärung  zu  ziehen.  Ich  meine,  die  Resolution  ist  für  uns 
Techniker  allein  immerhin  sehr  schwierig  zu  beurtheilen,  und 
glaube  ich,  dass  die  kaufmännischen  Vertreter  der  Firmen,  die  hier 
nicht  anwesend  sind,  wohl  diejenigen  [sind,  die  in  erster  Linie 
gegen  diese  Resolution  auftreten  würden.  Ich  habe  das  ja  auch 
bereits  bemerkt,  indem  Herr  Generaldirektor  von  Prondzynski 
darauf  aufinerksam  gemacht  hat,  wie  schwierig  diese  Frage  ist. 
Ich  möchte  bitten,  dass  die  kauftnännischen  Vertreter  der  Firmen 
gerade  über  diese  Punkte  gehört  werden,  bevor  sie  zur  Annahme 
gelangen,  umsomehr,  als  sie  nicht  auf  der  Tagesordnung   standen. 

Vorsitzender:  Sie  würden  also  beantragen,  dass  die  An- 
nahme der  Resolution  nur  geschehen  könne  auf  Beschluss  einer 
ad  hoc  berufenen  besonderen  ausserordentlichen    Generalversamm- 
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Iting,  oder  wenn  der  Gegenstand  anf  der  Tagesordnung  der  Gene- 
ralversammlung gestanden  hat. 

Herr  Manske-Lehrte:  Ich  glaube,  man  sollte  der  ganzen  Sache 
nicht  so  grossen  Werth  beilegen.  Wohin  soll  das  führen:  die  Prüfungs- 
station selber  veröffentlicht  ja  in  den  Mittheilungen  ihre  Prüfungs- 
ergebnisse unter  Nennung  der  Firmen,  so  dass  diese  doch  weiteren 
Kreisen  bekannt  werden.  Da  stehen  auch  verschieden  hohe  Festig- 
keitszahlen drin,  so  dass  das  Publikum  sehr  leicht  herausfinden  wiiä, 
welche  Cemente  in  Wirklichkeit  besser  sind.  Also  es  wird,  ohne  es 
zu  wollen,  füi^  die  Fabriken,  die  Besseres  leisten,  schon  jetzt  bei  uns 
Reklame  gemacht.  Im  Auvslande  liegen  die  Verhältnisse  schlimmer. 
Wenn  eine  auswärtige  Fi»  ma  prüft  und  findet,  dass  ein  bestimmter 
Cement  sich  auszeichnet  und  die  Agenten  benutzen  die  Zahlen  — 
wie  soll  man  das  verhindern?  Der  Cement,  der  hier  angegriffen 
worden  ist,  ist  im  Auslande  so  gut  eingeltihrt  und  bekannt,  dass 
diese  Marke  C,  wie  sie  da  genannt  worden  ist,  ihm  doch  nicht 
Schaden  zuttlgen  kann.  Das  ist  gar  nicht  so  ängstlich  zu  nehmen, 
die  Cemente,  die  wirklich  guten  Ruf  haben,  lassen  sich  durch  solche 
kleine  Scherze  doch  nicht  unterdrücken. 

Herr  Dr.  Tomöi:  Ich  möchte  gegenüber  Herrn  Dr.  Prüssing 
nur  noch  hinzufügen,  dass  die  fragliche  Anzeige  hauptsächlich  eine 
Abwehr  war. 

Vorsitzender:    Das  liegt  wohl  in  der  Vergangenheit. 
Herr  Dr.  Tomei:    Ja,  es  geschah  im  vorigen  Jahre. 

Vorsitzender:  Das  ist  gerade  das,  was  ich  künftig  beseitigt 
haben  möchte. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Dem  Vorschlag  des  Herrn  Dr.  Tomöi, 
dass  der  Punkt  auf  die  nächste  Tagesordnung  gesetzt  wird,  stinmie 
ich  zu,  weil  Einspruch  erhoben  wird,  dass  der  Gegenstand  nicht 
auf  der  Tagesordnung  gestanden  hat  und  weil  kaufmännische  Ver* 
treter  nicht  zugegen  sind.  Aber  ich  möchte  vorschlagen,  doch  den 
dritten  Passus  heute  noch  zu  diskutiren,  damit  wenigstens  die 
Konsumenten  wissen,  welchen  Standpunkt  wir  einnehmen,  und 
welcher  Werth  den  Zahlen  beizulegen  ist,  die  die  Prüfungsstation 
veröffentlicht.  Die  Zahlen  der  Prüfungsstation  sind  ja  an  sich 
richtig,  aber,  wie  es  in  der  Resolution  auch  heisst,  wird  der 
Cement  von  der  Baustelle  verglichen  mit  von  Fabriken  eingesandten 
Proben,  und  weiter  heisst  es  in  der  Resolution,  dass  die  Prüfungs- 
station keine  Kontrole  darüber  hat,  welchen  Ursprungs  der  unter- 
suchte Cement  ist.  Ich  will  hierfür  einen  Fall  anführen.  In  den 
Mittheilungen  der  Kgl.  Prüfungsstation  vom  Jahre  1890  war  Cement 
unter  unserer  Firma  aufgeführt,  mit  12,13  kg  Zugfestigkeit  nach 
28  Tagen.  Da  mir  eine  solche  Zahl  mit  unserem  Cement  höchst 
auffallend  war,  so  schrieb  meine  Firma  an  die  Kgl.  Prüfungs- 
station und  bat  um  Mittheilung,  falls  die  Prüfungsstation  hierzu  in 
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der  Lage  sei,   ob   der  betreffende  Cement  als  von  uns  gelieferter 
Cement  und  von  wem  derselbe  eingesandt  war. 

Die  Egl.  PrUfungsstation  theilte  uns  hierauf  mit,  dass  der  be- 
treffende Cement  nicht,  wie  irrthttmlich  angegeben,  unser  Cement, 
sondern  eine  andere  Marke  war  und  hat  dann  in  einem  späteren 
Heft  der  „Mittheilungen**  eine  entsprechende  Berichtigung  gebracht. 
Dafür,  dass  unser  Cement  in  den  „Mittheilungen**  mit  12  kg  figurirt, 
kann  natürlich  die  Kgl.  Prüftingsstation  nicht  verantwortlich 
gemacht  werden,  denn  sie  attestirt  eben  das,  was  sie  eingesandt 
bekommt.  Wir  könnten  heute  wenigstens  den  dritten  Abschnitt  der 
Resolution  annehmen,  damit  das  grosse  Publikum  erfährt,  welchen 
Werth  die  Zahlen  der  Prüftingsstation  für  die  Praxis  haben. 

Herr  Funk -Regensburg:  Ich  möchte  den  Vorschlag  machen, 
dahin  zu  wirken,  dass  die  Prüfungsstation  nur  dann  Namen  nennt, 
wenn  sie  genau  weiss,  von  wem  der  Cement  herrührt.  Den  Namen 
Dyckerhoff  kann  man  nicht  verunglimpfen,  das  ist  nicht  gut  mög- 
lich. Aber  wenn  ein  neuer  Cementfabrikant  kommt,  den,  m.  H., 
kann  man  dadurch  verunglimpfen,  dass  man  schlechten  Cement 
unter  seinem  Namen  zur  Prüfung  einschickt. 

Herr  Professor  Mar tens- Charlottenburg:  M.  H.!  Diese 
Frage,  die  hier  angeregt  worden  ist,  hat  grosses  Interesse.  Ich 
habe  jeden  Fall,  in  welchem  Missbrauch  mit  den  Veröffentlichungen 
der  Anstalt  getrieben  worden  ist,  bisher  immer  verfolgt  und  habe 
auch  den  hier  besprochenen  in  ähnlicher  Weise  behandelt.  Die 
Sache  ist  noch  nicht  abgeschlossen;  ich  muss  mir  daher  vor- 
behalten, ihn  je  nachdem  das  Ergebniss  der  Erkundigungen  aus- 
fallen wird,  in  unseren  amtlichen  „Mittheilungen**  zu  besprechen. 
Hierbei  würde  ich  zunächst  ohne  Nennung  der  Namen  vorgehen, 
weil  ich  glaube,  dass  die  einfache  Znsammenstellung  der  Thatsachen 
hinreichen  wird,  ähnlichen  Missbrauch  der  amtlichen  Veröffent- 
lichungen in  Zukunft  zu  verhindern. 

Meinem  geehrten  Herrn  Vorredner  möchte  ich  aber  noch  die 
Frage  vorlegen,  in  welcher  Weise  sich  nach  seiner  Meinung  die 
Versuchsanstalt  davon  überzeugen  soll,  ob  in  der  That  die  Waare, 
die  ihr  zur  Prüfung  eingeschickt  ist,  genau  von  der  Herkunft  ist, 
wie  es  in  dem  Prüfungsantrage  oder  im  Begleitschreiben  zu  den 
Proben  versichert  worden  ist.  Ich  weiss  aus  meiner  Erfahrung, 
wenn  auch  nicht  aus  dem  Cementfache,  mit  dem  ich  mich  ja  bisher 
nicht  beschäftigte,  dass  die  Proben  oft  von  ünterbeamten  ent- 
nommen werden,  denen  die  Absichten  des  Antragstellers  möglicher- 
weise gar  nicht  einmal  bekannt  sind,  da  kommen  Verwechselungen 
vor.  Mehrfach  haben  wir  z.  B.  in  den  Papierproben  (10  Bogen), 
die  uns  von  Behörden  eingingen,  bei  der  Untersuchung  zwei  Sorten 
Papier  unzweifelhaft  verechiedener  Güte  gefunden. 

Wir  sind  meistens  nicht  in  der  Lage,  prüfen  zu  können,  ob 
wirklich  dap  Fabrikat  den  Ursprung  hat,  der  uns  angegeben  wird: 
wir  müssen  uns  auf  die  Versicherung  des  Antragstellers  oder  auf 
das  beigebrachte  amtliche  Ursprungszeugniss  verlassen  und  können 
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höchstens  sagen,  das  Material  hat  „angeblich"  diesen  oder  jenen 
Ursprung.  Man  könnte  nun  die  Streitfrage  aufwerfen,  ob  wir  bei 
unseren  Veröffentlichungen  im  amtlichen  Jounial  die  von  den  Bau- 
behörden etwa  angegebeneu  Lieferanten  nennen  sollen  oder  nicht. 
Ich  kann  mich  heute,  wie  ich  es  auch  schon  Herrn  Commerzien- 
rath  Dr.  Delbrück  gesagt  habe,  noch  nicht  für  die  Zukunft  binden. 
Ich  kann  nicht  absehen,  ob  nicht  das  bauende  Publikum  doch  ein 
gewisses  Interesse  daran  hat,  aucli  die  Fabrikation  in  der  Weise 
zu  kontroliren,  dass  es  die  Ergebnisse  vergleichen  kann,  wie  sie 
mit  den  von  den  Baustelleu  eingesandten  Cementen  erworben  sind. 
Also  ich  möchte  meine  Anschauungen  nicht  festlegen.  Ich  hätte 
ja  ausserdem  selbstvei-ständlich  auch  diese  Anschauungen  meiner 
vorgesetzten  Behörde  vorzulegen.  Aber  immerhin  darf  ich  wohl 
sagen,  dass  dieser  Punkt  in  Erwägung  gezogen  werden  wird.  Ich 
sehe  auf  der  einen  Seite  wohl  ein,  dass  das  Interesse  der  Fabrikanten 
möglicher  Weise  durch  die  Art  der  Veröffentlichung  berührt  wei-den 
kann,  ich  muss  aber  auf  der  anderen  Seite  als  Vorstand  der 
Prüfungsanstalt  gleichzeitig  auf  die  Interessen  der  Verbraucher  be- 
dacht sein. 

Herr  Funk:  Es  handelt  sich  also  um  zweierlei  Prüfungen: 
iu  dem  einen  Falle  entnimmt  die  Behörde  vom  Bauplatz  eine  Pi'obe 
Cement,  um  zu  prüfen,  ob  die  Fabriken  richtig  geliefert  haben. 
Dann  ist  es  nicht  möglich,  dass  die  Behörde  den  unrichtigen 
Cement  von  der  Baustelle  nimmt,  denn  sie  wird  wohl  durch  Be- 
amte dafür  sorgen,  dass  auch  der  richtige  Cement  zur  Prüfung 
kommt.  Im  zweiten  Falle  wird  vom  Privatpublikum  ein  Cement 
an  die  Versuchsstation  zur  Prüfung  eingeschickt.  Dann  muss  die 
Versuchsstation  vorsichtig  vorgehen.  Wenn  ich  heute  der  Prüfnngs- 
Station  Cement  einschicke  und  sie  nur  mir  das  Resultat  angiebt 
und  dasselbe  nicht  veröffentlicht,  dann  bleibt  es  ganz  irrelevant, 
was  da  herauskommt;  das  interessirt  nur  mich.  Aber  wenn  das 
Resultat  mit  Namennennung  veröffentlicht  wird,  dann  ist  es  ganz 
etwas  Anderes.  Also  wenn  solche  Resultate  veröffentlicht  werden 
sollen,  darf  der  Name  einer  Privatfabrik  nur  dann  genannt  werden, 
wenn  die  Versuchsstation  weiss,  dass  die  ihr  genannte  Bezeichnung* 
richtig  ist. 

Hen*  Bur Chart z- Charlottenburg:  M.  H,  ich  möchte  mit- 
theilen, dass  bei  Veröffentlichungen  die  Angabe  des  Ursprungs  der 
Cemente,  die  in  der  Prüfungsstation  geprüft  wurden,  nur  mit  aus- 
drücklicher Genehmigung  der  Antragsteller  erfolgt.  Was  die  Angabe 
des  Ursprungs  auf  den  amtlichen  Attesten  betrifft,  so  möchte  ich 
bemerken,  dass  dieselbe  nur  in  den  Fällen  eingetreten  ist,  wo  auch 
die  Antragsteller  hierzu  ihre  Genehmigung  ertheilt  haben.  In  an- 
deren Fällen  wird  nur  in  den  Attesten  bemerkt,  da$s  der  Cement 
unter  dieser  oder  jener  Bezeichnung  eingereicht  worden  ist. 

Herr  Hoffm an n -Kirchdorf:  M.  H.,  ich  glaube*  dass  der 
Kampf  zweier  amerikanischer  Agenten  nicht  von  solcher  Tragweite 
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sein  kann,  dass  sich  der  Verein  ernstlich  mit  dieser  Frage  be- 
schäftigen sollte.  Es  wird  lediglich  im  Interesse  der  beiden  be- 
treffenden Fabriken  liegen,  den  einen  Agenten  zurechtzuweisen  und 
den  anderen  Agenten  zu  überführen.  Aber  durch  diese  Resolution, 
die  ich  als  ein  zweischneidiges  Schwert  betrachte,  würden  sich  die 
Mitglieder  des  Vereins  alle  derartig  binden,  dass  ein  ganz  lauterer 
Wettbewerb  unter  uns  nicht  mehr  stattfinden  kann.  Jede  einzelne 
Fabrik  hat  gewisse  Vorzüge  ihres  Cements,  und  es  ist  kein  un- 
lauterer Wettbewerb,  wenn  eine  Fabrik  auf  einen  Vorzug  ihres 
Cements  hinweist,  wodurch  natürlicherweise  indirekt  die  Ceraente 
der  anderen  Fabriken  herabgesetzt  werden.  Ich  würde  daher  den 
Antrag  stellen,  dass  von  der  Annahme  dieser  Resolution  abgesehen 
werden  soll. 

Vorsitzender:  Es  hat  sich  Niemand  mehr  zum  Worte  ge- 
meldet. 

M.  H.,  ich  habe  den  Standpunkt,  dass,  nachdem  gegen  die 
Abstimmung  über  die  Resolution  Widerspruch  erhoben  worden 
ist,  aus  dem  Grunde,  weil  dieselbe  auf  der  Tagesordnung  nicht 
gestanden  hat.  diesem  Widerspruch  unbedingt  Folge  gegeben 
werden  muss;  dass  wir  also  einen  Beschluss  darüber  nicht  fassen 
können.  Ich  bin  femer  der  Meinung,  dass  die  heutige  Diskussion 
und  der  Abdruck  des  Antrages,  welcher  ja  in  unserem  Protokoll 
erscheinen  wird,  sowie  der  Hinweis  darauf,  dass  darüber  in  der 
nächsten  Generalversammlung  noch  einmal  debattirt  werden  soll, 
schon  hinreichen  wird,  um  jeder  Gehässigkeit  in  dem  geschäftlichen 
Verkehr  zwischen  Mitgliedern  unseres  Vereins  nach  aller  Möglich- 
keit vorzubeugen,  und  darauf  kommt  es  mir  für  meine  Person  nur 
an.  Ich  meine,  dass  wir  ein  giosses  Gewicht  darauf  legen  müssen, 
dass  wir,  die  wir  uns  für  einen  bestimmten  Zweck  vereinigt  haben 
und  hier  in  diesem  Saale  gemeinschaftlich  handeln,  uns  nicht  ohne 
Noth  draussen  in  einer  Weise  bekämpfen,  welche  geeignet  ist, 
Feindschaft  zwischen  den  einzelnen  Fabriken  hervorzurufen. 

(Beifall.) 

Das  ist  mein  Standpunkt,  und  damit  werden  Sie,  glaube  ich, 
alle  sich  einverstanden  erklären.  Damit  wäre  diese  Angelegen- 
erledigt. 

(Beifall.) 

Ich  fahre  fort  in  dem  Bericht: 

Laut  Abrechnung  der  Verlagsbuchhandlung  von  Ernst  Toeche 
vom  31.  Juli  V.  J.  sind  bis  dahin  weitere  499  Exemplare  des 
Cementbuches  verkauft  worden,  so  dass  ein  Vorrath  von  723 
Exemplaren  an  jenem  Tage  vorhanden  war. 

Nach  einer  Mittheilung  des  Herrn  Toeche  hat  sich  dieser 
Vorrath  bis  heute  auf  565  Exemplare  vermindert,  es  ist  also  eine 
Neuauflage  des  Buches  noch  nicht  erforderlich. 

Der  neu  gebildete  Verein  der  österreichischen  Cement- 
Fabrikanten,  mit  seinem  Sitze  in  Wien,  hat  uns  unterm  4.  Juli  v.  J. 
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die  Statuten  übersandt  mit  einem  Anschreiben,  in  welchem  der- 
selbe der  Erwartung:  Ausdrudc  giebt,  dass  wir  dem  neuen  Verein 
unsere  Sympathie  nicht  versagen  werden,  und  dass  die  gegen- 
seitigen Beziehungen  freundnachbarlich  sich  gestalten. 

Wir  erwiderten,  dass  wir  diese  Wünsche  mit  Freuden  be- 
grössten,  und  dass  wir  alles  thun  würden,  um  in  freundschaftlicher 
Verbindung  mit  dem  Verein  zu  bleiben.  Anfangs  des  Monats  er- 
hielten wir  den  Bericht  über  die  erste  Generalversammlung  des 
Vereins,  welchem  wir  zu  unserer  heutigen  Versammlung  eine  Ein- 
ladung zugehen  Hessen. 

Herr  Professor  Tetmajer  in  Züi-ich  hat  gelegentlich  seines 
Dankschreibens  für  üebersendung  der  Tagesordnung  die  Einladung 
an  unseren  Verein  gerichtet,  an  den  Verhandlungen  der  nächsten 
Konferenz,  welche  im  September  in  Zürich  stattfindet,  theilzunehmen. 
Ich  möchte  Ihnen  den  Besuch  dieser  Konferenz  empfehlen;  ich 
selbst  werde  sie  besuchen,  wenn  ich  irgend  dazu  im  Stande  bin. 

Herr  Professor  Martens:  Herr  Professor  Tetmajer  hat 
mich  beauftragt,  auch  persönlich  diese  Einladung  zu  wiederholen, 
was  ich  hiermit  gethan  haben  will. 

Vorsitzender:  Von  dem  Herrn  Minister  für  Handel  und 
Gewerbe  sind  eine  Anzahl  von  Erlassen  eingegangen,  welche  zum 
Theil  als  vertraulich  zu  behandeln  waren. 

Wir  erwähnen  hier: 

1.  den  Erlass  vom  14.  November  1894,  die  Einfuhr  in  Britisch- 
indien betreffend: 

2.  einen  Erlass  vom  28.  Januar  1895,  betreffend  die  Thätigkeit 
der  Handelsabtheilung  des  Kaiserlichen  Konsulats  in  Chicago 
pro  1894: 

8.  den  Erlass  vom  11.  Dezember  1894,  die  Wirkungen  der 
Handelsverträge  betreffend,  welchen  wir  nach  einer  Umfrage 

bei  den  deutschen  Mitgliedern  beantwortet  haben. 

In  derselben  Angelegenheit  ging  ujis  von  anderer  Seite  ein 
streng  vertrauliches  Schreiben  zu,  welches  wir  ebenfalls  beant- 
worteten. 

Von  dem  Stadtbaumeister  Herrn  von  Bergmüller  in  Wien 
gingen  uns  mehrere  Exemplare  eines  Exposes  über  eine  Minir-  und 
Betonbau-Maschine  für  Kanäle  und  Tunnels  zu,  mit  der  Bitte,  den 
Vereinsmitgliedem  Kenntniss  davon  zu  geben  zum  Zweck  des 
event.  Beitritts  zu  dem  Konsortium,  welches  sich  die  Exploitirung 
dieser  Erfindung  zur  Aufgabe  gemacht  hat. 

Ich  habe  Herrn  Dr.  Goslich  gebeten,  Ihnen  bei  No.  16  der 
Tagesordnung  das  Nähere  über  die  Sache  vorzutragen. 

Von  einer  Kunststeinfabrik  in  Leipzig  wurde  uns  eine  Be- 
kanntmachung des  Käthes  der  Stadt  Dresden  zugesandt,  die  Ver- 
wendung von  Cementfabrikaten  bei  Bauten  betreffend,  welche 
folgenden  Wortlaut  hat: 
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Bekanntmachung:. 
Cementfabrikate  auf  Bauten  betreffend. 

Zufolge  der  auf  hiesigen  Bauten  wiederholt  gemachten 
Wahrnehmung  ungenügender  Haltbarkeit  von  Cementfabrikaten 
(Cementguss  oder  Stampfbeton)  wird  über  deren  Verwendung 
auf  Bauten  im  hiesigen  Stadtgebiet  Folgendes  bestimmt: 

Unzulässig  sind  aus  Cementguss  oder  Stampfbeton  her- 
gestellte Thür-  und  Fenstergerüste  sammt  Verdachungen  und 
Fenstersohlbänken,  Hauptgesimse  und  wirklich  tragende 
Konsolen. 

Zugelassen  sollen  werden  aus  Cement  hergestellte  Treppen- 
stufen, Podestplatten  und  Einfriedigungen  (Staketsäulen  und 
Sockel)  unter  folgenden  Bedingungen: 

1.  Die  Verwendung  von  solchen  Cementfabrikaten  bedarf 
stets  vorheriger  baupolizeilicher  Genehmigung. 

2.  Diese  Genehmigung  ist  nur  zu  ertheilen,  wenn  die 
Fabrikate  aus  einer  Fabrik  herrühren,  welcher  auf  Grund 
einer  zu  beantragenden  Besichtigung  ihrer  Einrichtungen  und 
Betriebsart  durch  Sachverständige  die  Zulassung  ihrer  Er- 
zeugnisse vom  Baupolizeiamt  gestattet  worden  ist. 

3.  Jedem  Stück  muss  bei  seiner  Herstellung  mittels  in  die 
Form  eingesetzter  Stempel  Tag  und  Jahr  der  Herstellung  in 
Ziffern  eingeprägt  werden.  Erst  nach  Ablauf  von  drei 
Monaten  dürfen  die  Fabrikate  zu  Bauten  hierselbst  verwendet 
werden. 

4.  Auf  jedem  Bau  ist  wenigstens  eine  Untersuchung  der 
Cementbautheile  durch  Zerschlagen  eines  beliebigen  Stückes 
anzustellen.  Ueberdies  hat  bei  jeder  Treppe  eine  Belastungs- 
probe stattzufinden,  wobei  die  Stufen  in  der  Mitte  zu  belasten 
sind  und  eine  Tragfähigkeit  von  1500  kg  aufweisen  müssen. 

Für  die  unter  2  und  4  erwähnten  Besichtigungen  und 
Prüfungen,  welche  das  Baupolizeiamt  durch  Beamte  oder  Be- 
auftragte ausführen  lässt,  sind  besondere  Gebühren  zu  be- 
zahlen. 

Die  Verwendung  von  Cementfabrikaten  entgegen  diesen 
Bestimmungen  wird  mit  Geldstrafe  bis  zu  150  Mk.  oder  mit 
entsprechender  Haft  geahndet.  Auch  ist,  wenn  ein  Stück 
den  Bestimmungen  nicht  entspricht  oder  sich  bei  der  Prüfung 
als  ungenügend  erweist,  die  ganze  Lieferung,  zu  welcher  es 
gehört,  unverzüglich  vom  Bauplatze  zu  entfernen. 

Vorstehende  Bestimmungen  beziehen  sich  nicht  auf  solche 
Ornamente  aus  Cement,  welche  keinerlei  konstruktiven 
Zwecken  dienen. 

Dresden,  den  19.  Dezember  1894. 

Der  Rath  der  Königlichen  Haupt-  und  Residenzstadt. 
Dr.  Stübel. 

Wir  schrieben   der   betreffenden  Fabrik,    dass  wir  die  Sache 
hier   zur  Sprache  bringen  würden,    und  bemerkten  dabei,  dass  in 
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einem  Artikel  in  No.  S  der  „Thonindustrie-Zeitung"  von  diesem 
Jahre  dieselbe  bereits  beleuchtet  woitlen  sei.  — 

Eine  Anfrage  des  Kaiserlichen  Patentamts,  die  AnmeldoDg 
sogenannter  Freizeichen  betreffend,  beantworteten  wir  nach  Rück- 
frage bei  den  deutschen  Mitgliedern.  — 

Von  der  „Thonindustrie- Zeitung"  wird  beabsichtigt,  auf  der 
Berliner  Gewerbe- Ausstellung  im  nächsten  Jahre  ein  Laboratorium 
zur  Prüfung  von  Portland-Cement  einzurichten,  in  welchem  während 
einiger  Stunden  des  Tages  unter  Aufsicht  eines  vereidigten  er- 
fahrenen Chemikers  Prüfungen  vorgenommen  werden  sollen. 

Die  „Thonindustrie-Zeitung"  bat  zu  diesem  Zweck  um  unsere 
Unterstützung. 

Wir  sagten  dieselbe  zu  für  den  Fall,  dass  eine  absolute  Ge- 
währ dafür  gegeben  wird,  dass  die  Prüfungen  nicht  zu  Reklame- 
zwecken gemissbraucht  werden. 

Die  „Thonindustrie-Zeitung"  erklärte  sich  hiermit  einverstanden 
und  wird  also  nur  das  Prüfungsverfahren  und  die  Vorzüglichkeit 
der  deutschen  Fabrikate  zeigen.   — 

Wir  erhielten  eine  streng  vertrauliche  Zuschrift,  den  Cement- 
Export  nach  Argentinien  betreffend,  welche  wir  nach  eingeholter 
Information  beantworteten. 

Desgleichen  ging  uns  von  dem  Ausschuss  des  ZoUbeiraths 
eine  Aufforderung  zu  zur  Aeusserung  über  die  Exportverhältnisse 
nach  Japan.  Auch  diese  werden  wir  nach  Information  beantworten. 
Ist  vielleicht  unter  den  Anwesenden  noch  Jemand  im  Stande, 
Auskunft  darüber  zu  geben. 

Herr  Manskc:  Ich  habe  im  Jahre  1893  ungefähi*  15000  Tonnen 
nach  Japan  geschickt. 

Vorsitzender:  Eine  Denkschrift  „Reform  des  Auskunfts- 
wesens** von  W.  Schimmelpfeng,  sowie  eine  Broschüre  nebst 
Prospekt  der  Wilhelma  in  Magdeburg  über  Haftpflichtversicherung 
legen  wir  zur  Kenntniss-  bezw.  Einsichtnahme  der  Mitglieder  auf 
dem  Vorstandstische  nieder.  — 

Unterm  14.  Januar  d.  J.  hat  der  Herr  Minister  der  öffentlichen 
Arbeiten  auf  unsere  Bitte  hin  eine  weitere  Beihülfe  von  2000  Mk. 
tiir  die  Meerwasserversuche  angewiesen. 

Da  die  Fortftihrung  dieser  Versuche,  wie  Sie  des  Näheren 
von  der  betreffenden  Kommission  bei  No.  11  der  Tagesordnung 
hören  werden,  die  Erbauung  eines  Laboratoriums  erforderte,  so 
sind  auch  diese  Mittel,  wie  aus  dem  Kassenbericht  hervorgeht, 
wiederum  erschöpft  und  wir  werden  Sie  nachher  bitten,  weitere 
Mittel  zu  bewilligen. 

Von  mehreren  Fabriken  unseres  Vereins  erhielten  wir  Anzeige, 
dass  ein  Vereinsmitglied  entgegen  der  Begriffserkläruug  von  Port- 
land-Cement, welche  in  der  Erklärung  enthalten  ist,  Cement  brenne 
aus  einer  Mischung  von  Kalk  und  Thon,  in  welcher  sich  un- 
gemischte grosse  Stücken  von  Thon  befänden.  Ein  Probestein  war 
beigeftigt.    Eine   längere  Untersuchung   der  Angelegenheit  führte 
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schliesslich  zu  einer  Erkläiung  der  beschuldigten  Fabrik,  dass  zwar 
durch  Unachtsamkeit  von  Beamten  derartige  mangelhafte  Mischungen 
ausgeführt  sein  könnten,  dass  aber  Sorge  getragen  sei,  ein  solches 
A^orkommen  künftighin  auszuschliessen.  Da  nun  der  betreffende 
Cement  der  Fabrik  bei  sorgfältiger  Untersuchung  normengemäss 
ijich  verhielt  und  da  eine  strenge  Kontrole  der  Fabrikation  dem 
Vorstande  frei  gestellt  wurde,  so  erachtet  derselbe  vorläufig  die 
Angelegenheit  damit  für  erledigt  und  wird  die  Kontrole  über 
künftige  Innehaltung  der  in  der  Erklärung  übernommenen  Ver- 
pflichtungen gewissenhaft  ausüben.   — 

Für  den  Punkt  5  der  Tagesordnung  haben  wir  eine  dem  An- 
trag entsprechende  Vorlage  ausgearbeitet,  welche  wir  im  Saale  ver- 
theilt  haben.  Es  ist  ein  Mitglieder -Verzeichniss,  welches  die 
deutschen  Mitglieder  von  den  ausserdeutschen  nach  ihrem  Heimaths- 
lande  trennt.  — 

Von  dem  Herrn  Geheimen  Regierungsrath  Wermuth  wurde 
mir  der  Bericht  über  die  Weltausstellung  in  Chicage  im  Jahre  1893 
übersandt.  Derselbe  umfasst  zwei  ausserordentlich  umfangreiche 
Bände,  welche  im  Archiv  des  Vereins  jederzeit  eingesehen  werden 
können. 

Ich  habe  nun  zu  fragen,  ob  Jemand  noch  etwas  hinzuzufügen 
hat?  —  Wenn  das  nicht  geschieht,  ist  Punkt  1  der  Tagesordnung 
erledigt. 

n.  Becluugslegug  dvch  dea  Kassirer. 

Herr  Siber: 

Der  Verein  zählte  bei  Beginn  des  Vereinsjahres  1894/95 
81  Mitglieder  mit  261  Antheilen  13  050  000  Fass  Jahres- 
produktion. 

Neu  hinzugetreten  ist  die  Bemburger  Portland-Cementfabrik 

zu  Bembnrg  mit      . 2  Antheilen. 

Ihre  Produktion  haben  erhöht: 

Beocciner   Portland-Cementfabrik   Budapest 

von  2  auf  3  Antheile 
Lothringer  Cementwerke  Diesdorf       „     1     „    2        y, 

Ausgetreten  sind: 

Die  Montanwerke  Niedersachswerfen  mit    .     .     1  Antheil 
„Laurahütte**,  Hüttenverwaltung  in  Laurahütte     1       „ 
„Curti"*  Alexander,  Portland-Cementfabrik  zu 

Scheibmühl 1        „ 

Schweriner  Portland-Cementfabrik  Wickendorf  .     1        „ 
so  dass  gegenwärtig  der  Verein  aus  78  Mitgliedern  mit  261  An- 
theilen und  13  050  000  Fass  Jahresproduktion  besteht. 

Hiervon  sind  18  aussei'deutsche  Fabriken  mit  34  Antheilen 
und  einer  Jahresproduktion  von  1  700  000  Fass. 

Deutsche  Fabriken  60  mit  227  Antheilen  und  einer  Jahres- 
produktion von  11350  000  Fass. 
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Der  Kassenbestand  war  bei  Be^DD  de^  Vereins- 
jahres   Mk.  15  190,60 

Hierzu  kommen  für  Beiträge,  Protokolle  und 

Zinsen „9  758,45 

Vom  Herrn  Minister  für  öffentliche  Arbeiten 
als  Beihülfe  für  die  Meerwasser-Unter- 
suchungen      .        „      2  000,00 

8a.  Mk.  26  949,05 
Die  Ausgaben  betrugen: 

Für  Untersuchungen  von  Cement, 
für  Dnicksachen  und  Verwal- 
tungskosten etc.      ....  Mk.  7594,20 
Für  Meerwasser-Untersuchungen: 
Das  Baubureau  auf  Sylt  Mk.  3u00,00 
Amsler'sche     Cement- 

presse „    1328,8'» 

Für  Analysen,  Cement- 
ankäufe,    Reisespe- 
sen etc.      .     .     .     .      „      662,05    4990,85     „     12585,05 
und  verbleibt  mithin  ein  Bestand  von  Mk.  14364,00 

UL  Wahl  der  BechiiiigsreTisoreB  lach  §  13  der  Statitei. 

Vorsitzender:  Im  vorigen  Jahre  haben  als  Rechnungs- 
revisoren fungirt  die  Herren  Dr.  Prüssing,  Merz  und  Dr.  Tomöi.  Ist 
die  Versammlung  einverstanden,  dass  wir  die  Herren  bitten,  die 
Rechnung  in  diesem  Jahre  wieder  zu  prüfen? 

(Zustimmung.) 

Wenn  andere  Vorschläge  nicht  gemacht  werden,  bitte  ich  die 
Herren,  dass  sie  sich  dieser  Mühe  unterziehen  und  uns  heute  Nach- 
mittag oder  morgen  darüber  berichten. 

IT.  Tontaidswahl  aäch  §  8  der  Statitei. 

Vorsitzender:  Es  scheiden  aus  die  Herren  Dyckerhoff, 
Siber,  Heyn  und  Schiffner.  Ich  bitte,  sich  darüber  zu  äussern, 
ob  Sie  wie  früher  die  Wahl  nach  der  Pause  vorzunehmen  wünschen, 
oder  ob  ein  Antrag  auf  Wiederwahl  per  Akklamation  gestellt  wird, 
oder  was  für  Wünsche  sonst  in  der  Versammlung  darüber  vor- 
handen sind. 

HerrPrüssing-Göschwitz:  Ich  erkläre  mich  prinzipiell  dagegen, 
dass  durch  Akklamation  gewählt  wird,  weil  ich  der  Meinung  bin, 
dass  unter  Umständen  ein  gewisser  Zwang  damit  verbunden  ist. 
Ausserdem  glaube  ich  auch,  dass  es  ganz  gut  ist,  wenn  frisches 
Blut  in  den  Vorstand  hineinkommt.  Ich  bitte  also,  von  der  Wahl 
durch  Akklamation  abzusehen. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  schlage  Ihnen  vor,  dass  wir 
unmittelbar  nach  der  Pause  heute  Nachmittag  die  Zettelwahl  vor- 
nehmen, da  ein  einzelner  Widerspruch  gegen  Akklamationswahl  die 
Akklamation  ausschliesst. 
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▼.  Antrag  des  Herrn  Dr.  Bihrig-Knnda  in  Betreff  der  Trennung 
der  Hitglieder  in  deutsche  und  ansserdentscbe. 

Vorsitzender:  Im  vorigen  Jahre  stellte  Herr  Biihrig-Kunda 
in  Betreff  der  Trennung  der  Mitglieder  in  deutsche  und  ausserdeutsche 
einen  Antrag,  und  es  wurde  vorgesehen,  dass  in  der  diesjährigen 
General -Versammlung  darüber  entschieden  werden  sollte.  Wir  haben 
geglaubt,  schon  jetzt  in  den  Veröffentlichungen  diesem  Antrag  Rech- 
nung tragen  zu  können.  Sie  erinneni  sich,  dass  der  Beschluss 
gefasst  werden  sollte,  dass  nur  deutsche  Mitglieder  das  Beschluss- 
recht haben  sollten  in  Fragen,  die  nur  deutsche  Interessen  be- 
treffen. Es  wurde  beantragt,  wir  sollten  ordentliche  und  ausser- 
ordentliche Mitglieder  kre'iren.  Dagegen  wurde  aber  von  russischer 
Seite  gesagt,  das  klänge  so,  als  ob  wir  Mitglieder  zweiten  Ranges 
hätten,  und  man  solle  lieber  scheiden  in  deutsche  und  ausserdeutsche 
Mitglieder. 

Wenn  niemand  weiter  das  Wort  ergreift  und  ein  anderer 
Vorschlag  nicht  gemacht  wird,  darf  ich  wohl  annehmen,  dass  Sic 
damit  einverstanden  sind,  dass  künftig  die  Mitglieder  dejrart  ge- 
schieden werden. 

Herr  Ho fmann- Kirchdorf:  Ich  habe  leider  der  vorjährigen 
Versammlung  nicht  beiwohnen  können  und  möchte  deshalb  bitten,  mit- 
zutheilen,  welche  Motive  dafür  sprechen,  die  österreichischen  Cement- 
werke  in  diesem  Falle  als  ausserdeutsche  zu  betrachten?  Ich  würde 
diese  Scheidung  vom  Standpunkte  der  österreichischen  Cementwerke 
nur  mit  Bedauern  sehen.  Die  österreichischen  Cementwerke  machen 
sich  eine  Ehre  daraus,  dem  Verein  anzugehören,  und  ich  fürchte, 
dass  diejenigen  östen-eichischen  Cementwerke,  die  vermöge  der 
Anforderungen,  welche  an  die  Mitglieder  unseres  Vereins  gestellt 
werden,  entweder  nicht  Mitglieder  unseres  Vereins  sein  können 
oder  auch  nicht  wollen,  diese  Trennung  benutzen  würden,  um  die 
Cementfabriken,  die  bisher  als  ordentliche  Mitglieder  so  wie  alle 
anderen  dem  Verein  angehört  haben,  den  Kunden  gegenüber  zu 
veixiächtigen.  Sie  würden  sagen:  Ja,  die  sind  jetzt  als  ordentliche 
Mitglieder  ausgeschlossen  worden,  da  muss  es  mit  der  Qualität 
ihrer  Marke  einen  Haken  haben.  —  Die  österreichischen  Cement- 
werke, die  dem  Verein  angehört  haben,  haben  es  bisher  immer 
mit  Stolz  betont,  dass  sie  Mitglieder  des  deutschen  Vereins  sind, 
und  wir  möchten  das  auch  in. Zukunft  thun  und  würden  es  nur 
ungern  sehen,  wenn  die  österreichischen  Werke  in  irgend  einer 
Weise  dadurch,,  und  wenn  auch  nur  moralisch  zu  Schaden  kämen. 

Vorsitzender:  Es  würde  für  den  Vorstand  ausserordentlich 
bedaueniswerth  sein,  wenn  dieser  Vorschlag,  welcher  ja  von  einem 
ausländischen  Mitgliede  eingebracht  ist,  die  Veranlassung  würde, 
dass  irgend  eine  auswärtige  Fabrik  austräte.  Wenn  Sie  die  Frage 
an  den  Voi-stand  richten,  welche  Umstände  diese  Trennung  er- 
forderlich machten,  so  habe  ich  das  ja  bereits  mitgetheilt.  Dei* 
Verein    Deutscher   Portland  -  Cementfabrikanten    hat   in    gewissen 
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Dingen,  die  die  deutsche  Gesetzgebung  betreffen,  gewisse  Interessen 
zu  vertreten,  und  Abstimmungen  derart  sind  schon  vorgekommen, 
einmal  über  die  Sonntagsarbeit,  wo  wir  uns  über  die  hier  in 
Deutschland  geltenden  Gesetze  schlüssig  zu  machen  hatten.  Daran 
haben  natürlich  die  auswärtigen  Mitglieder  kein  Interesse,  können 
auch  nicht  in  dieser  Angelegenheit  mitstinunen.  Zweitens  betrat 
es  eine  Beschlussfassung  über  Normalfässer  und  über  die  Gewichte, 
die  zulässig  sein  sollen,  und  in  welcher  Weise  die  Mitglieder 
verpflichtet  werden  sollen,  in  dieser  Beziehung  sich  diesem  Beschlüsse 
zu  fügen.  Da  wurde  geltend  gemacht,  dass  die  auswärtigen  Mit- 
glieder sich  diesem  Beschlüsse  aus  verschiedenen  Gründen  nicht 
anschliessen  könnten.  Namentlich  war  es,  soviel  ich  mich  entsinne, 
ein  russisches  Mitglied,  welches  darauf  aufmerksam  machte,  dass 
es  für  sie  ganz  unmöglich  sei,  diese  Beschlüsse  anzunehmen,  weil 
in  Eussland  ausdrücklich  andere  gesetzliche  Bestimmungen  beständen. 
Aus  diesen  Gründen  ist  der  Antrag  hervorgegangen,  sodass  also 
damit  kenntlich  gemacht  werden  soll,  dass  diese  Beschlüsse  der 
Natur  der  Sache  nach  nur  für  die  deutschen  Mitglieder  gültig  sein 
können,  während  andere  Beschlüsse,  die  allgemeiner  Natur  sind, 
von  den  ausserdeutschen  Mitgliedern  unseres  Vereins  ebenfalls 
angenommen  werden  können.  Es  wird  ja  nicht  häufig  vorkommen, 
dass  derartige  Beschlüsse  hier  zu  fassen  sind,  und  ich  gebe  auch 
zu,  dass  es  vielleicht  möglich  wäre,  es  in  anderer  Weise  zu  machen. 
Ich  für  meine  Person  bin  als  Vorstandsmitglied  gern  bereit,  den 
Antrag  zurückzuziehen,  wenn  er  in  irgend  einer  Weise  zu  einem 
Austritt  der  ausserdeutschen  Mitglieder  unseres  Vereins  fuhren 
könnte,  die  uns  ja  ganz  ausserordentlich  angenehme  Kollegen 
hier  sind. 

Hen-  Hof  mann:  Ich  glaube,  dass  der  hierdurch  in  Wirklich- 
keit die  Interessen  des  deutschen  Vereins  nicht  wesentlich  tangirt 
werden.  Nehmen  wir  einmal  einen  Fall  an,  der  grosses  Interesse 
für  den  Verein  hat,  nehmen  wir  an,  es  würde  heute  ein  neues 
Zoll-  und  Handelsbtindniss  zwschen  Deutschland  und  Oesterreich  ab- 
geschlossen. Der  Deutsche  Cementfabrikanten -Verein  würde  mit  aller 
Wärme  dafür  eintreten,  dass  der  Cement  zollfrei  nach  Gestenreich 
einginge.  Die  österreichischen  Fabrikanten  dagegen  würden  es 
natürlicherweise  ungern  sehen,  wenn  deutscher  Cement  zollfrei  nach 
Oesterreich  einginge.  Aber  wenn  Sie  die  Mitgliederlisten  ansehen, 
diese  wenigen  österreichischen  Fabriken  mit  ihrer  im  Verhältniss 
zu  Deutschland  geringen  Produktionsfilhigkeit,  sie  würden  ja  selbst 
dann,  wenn  sie  nicht  das  nöthige  Taktgefühl  hätten,  in  einem 
solchen  Falle  sich  der  Abstimmung  zu  enthalten,  durch  die  er- 
drückende Majorität  deutscher  Cementwerke  niedergestimmt  werden. 
Also  eine  Gefahr  für  den  Verein  oder  für  die  deutsche  Cement- 
industrie  kann  ja  dadurch  niemals  entstehen,  wenn  die  österreichischen 
Mitglieder  dieselben  Rechte  haben,  wie  die  deutschen,  und  ich  bitte 
Sie,  die  österreichischen  Fabriken,  die  wirklich  mit  Leib  und  Seele 
Ihrem  Verein  angehören,  durch  einen  derartigen  Beschluss  nicht 
bloss  zu  stellen. 
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Herr  R.  Dyckerhoff:  Darf  ich  mir  vielleicht  den  Vorschlag 
erlauben,  dass  der  Antrag  zurückgezogen  wird,  unter  der  Bedingung, 
dass  in  speziell  deutschen  Interessen  nur  die  deutschen  Fabrikanten 
abstimmen.    Das  wäre  vielleicht  ein  Ausweg. 

(Zustimmung.) 

Vorsitzender:  Ich  bemerke,  dass  ja  der  Vorstand  den 
Antrag  nicht  gestellt  hat,  sondern  Herr  Dr.  Btihrig-Kunda.  Der 
ist  nicht  gegenwärtig,  nicht  wahr? 

(Rufe:  Nein!) 

Herr  Hofmann:  In  Bezug  auf  die  Fässerfrage  möchte  ich 
darauf  hinweisen,  dass  die  österreichischen  Werke  daran  kein 
spezielles  Interesse  haben.  Wir  müssen  uns  den  österreichischen 
Oesetzen  und  den  Normen  unseres  österreichischen  Ingenieur-  und 
Architekten -Vereins  fügen:  und  da  die  geschäftlicheu  Beziehungeu 
zwischen  Deutschland  und  Oesterreich  in  Cement  sehr  geringe  sind, 
hat  ein  grosser  Theil  der  Fragen  für  uns  kein  Interesse. 

Herr  Skarbinski-Szczakowa:  Ich  möchte  fragen:  Wie  ver- 
hält sich  der  Antrag  zu  denjenigen  österreichischen  Fabriken,  die 
docli  nach  Deutschland  liefern? 

Herr  Hofmann:  Es  werden  fast  keine  Liefeningen  von  den 
•österreichischen  Cementfabriken  nach  Deutschland  gemacht.  Es 
kann  nur  das  in  Galizien  liegende  Werk  Szczakowa  in  Betracht 
kommen,  denn  die  anderen  österreichischen  Werke  sind  durch  ihre 
geogiapbische  Lage  vom  Verkehr  mit  Deutschland  so  gut  wie 
ausgeschlossen. 

HeiT  Prüssing-Hemmoor:  Ich  möchte  Sie  an  die  Verhand- 
lungen erinnern,  w^elche  seiner  Zeit  zu  dem  Vorschlage  führten, 
die  Mitglieder  unseres  Vereins  in  ordentliche  und  ausserordentliche 
zu  trennen.  Es  waren  die  Verhandlungen  über  die  Packungen, 
in  welchen  wir  den  ('erneut  verkaufen  sollten.  Herr  Jahn  hatte 
vorgeschlagen,  der  Verein  solle  seinen  Mitgliedern  die  Verpflicli- 
tung  auferlegen,  den  Cement  nur  in  Fässern  von  180,  90  und  45  kg 
brutto  oder  in  Sackpackungen  abzugeben.  Nachdem  unsere  aus- 
ländischen Kollegen  erklärt  hatten,  eine  derartige  Verpflichtung 
nicht  eingehen  zu  können  und  auch  mehrere  unserer  deutschen 
Mitglieder  einwandten,  dass  sie  in  Bezug  auf  den  Export  sich 
ebenfalls  nicht  zu  den  vorgeschlagenen  Verpackungen  verpflichten 
könnten,  machte  ich  den  Vorschlag,  es  sollten  in  Deutschland  von 
den  Vereinsmitgliedem  nur  Fassverpackungen  von  180,  90,  45  kg 
brutto  geliefert  werden  dürfen,  einerlei,  ob  sie  ausländische  oder 
inländische  Mitglieder  seien  und  im  Auslande  könne  jeder  seinen 
Cement  in  einer  Verpackung  verkaufen,  wie  er  wolle. 

Damals  wurde  die  Trennung  der  Mitglieder  in  ordentliche  und 
ausserordentliche  vorgeschlagen.  Jetzt  will  ein  russischer  Kollege, 
Herr   Dr.  Bührig,    sie    in  deutsche   und   ausserdeutsclie    trennen. 
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lch muss  sagen,  dass  auch  mir  diese  letztere  Benamung  der 
Trennung  besser  gefällt,  wie  die  erstere.  Denn  es  sind  thatsäch- 
lieh  nur  solche  Interessen,  wie  der  oben  erwähnte  Vorschlag  des 
Herrn  Jahn  bietet,  welche  uns  trennen.  Die  ausserdeutschen  Mit- 
<rlieder  haben  im  Allgemeinen  dieselbe  Berechtigung  bei  allen  Ab- 
stinnnungen  im  Verein  wie  jeder  von  uns,  doch  finde  ich  nur 
jselbstverständlich  und  gar  keine  Zurücksetzung  darin,  wenn  in 
Angelegenheiten,  welche  lediglich  deutsche  Verhältnisse  betreffen, 
allein  die  deutschen  Mitglieder  stimmberechtigt  sind,  trotzdem  diese 
Beschlüsse  auch  für  die  ausserdeutschen  Mitglieder  bezüglich  ilirej^ 
Absatzes  nach  Deutschland  hinein  bindend  sind.  Ich  halt^  den 
Vorschlag  des  Herrn  Dr.  Bührig  für  einen  ganz  glücklichen,  kann 
darin  keine  Zurücksetzxmg  der  ausserdeutschen  Mitglieder  finden 
und  bitte  Sie  deshalb',  denselben  anzunehmen. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  glaube,  nachdem  einmal  Ein- 
spruch erhoben  worden  ist,  haben  wir  das  Interesse,  diesem  Ein- 
spruch nach  Möglichkeit  Folge  zu  leisten.  Ich  sclüage  Ihnen  des- 
halb vor,  dass  wir  den  Antrag  des  Herrn  Dr.  Bührig  ablehnen 
und  das  Amendement  des  Herrn  Dyckerhoff  annehmen,  welches 
also  etwa  dahin  gehen  würde,  dass  bei  allen  Beschlüssen,  die  der 
Natur  der  Sache  nach  nur  für  deutsche  Mitglieder  Geltung  haben, 
hinzugefügt  wird:  diese  Beschlüsse  sind  nur  für  die  in  Deutscldand 
wohnenden  Mitglieder  des  Vereins  gültig  und  bindend.  Damit  wäre 
der  Einwand  des  Herrn  Prüssing  auch  wohl  beseitigt. 

Herr  Hofmann:  Um  Herrn  Prüssing  zu  begegnen,  glaube 
ich,  dass  diejenigen  österreichischen  Cementwerke,  die  Mitglieder  des 
Vereins  sind,  ganz  gern  eine  schriftliche  Erklärung  abgeben  werden, 
dass  sie  in  Zukunft  bei  Abstimmungen,  wo  es  sich  um  lediglicli 
deutsche  Interessen  handelt,  nicht  mitstimmen  werden.  Ich  für 
meine  Fabrik  bin  jederzeit  gena  bereit,  die  Erklärung  abzugeben, 
von  dem  Stimmrecht  keinen  Gebrauch  zu  machen,  sobald  es  sich 
um  rein  deutsche  Angelegenheiten  handelt. 

Herr  C.  Prüssing:  Herr  Dyckerhofi'  will,  dass  die  Be^ 
Beschlüsse,  welche  nur  von  deutschen  Mitgliedern  gefasst  werden, 
aoch  nur  für  die  deutschen  Fabrikanten  Gültigkeit  haben  sollen: 
ich  wünsche  aber,  dass  solche  Beschlüsse  auch  für  unsere  ausser-^ 
deutschen  Mitglieder  gelten,  in  Bezug  auf  deren  Lieferungen, 
welche  sie  nach  Deutschland  machen.  Wir  haben  z.  B.  be- 
schlossen, dass  nur  bestimmte  Packungen  von  unseren  Mitgliedern 
•  in  Deutschland  verkauft  werden  dürfen.  Dieser  Beschluss  muss 
aber  auch  für  unsere  ausserdeutschen  Mitglieder  gültig  sein  in 
Bezug  auf  solche  Quantitäten,  welche  von  ihnen  nach  Deutschland 
gesandt  werden. 

Herr  Hof  mann:     Damit  würden  wir  einverstanden  sein. 

Vorsitzender:  Ja.  das  wüi-de  sich  ja  im  Beschlüsse  kennt- 
lich machen  lassen. 
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M.  H.,  wenn  kein  Widerspruch  erfolgt,  darf  ich  wohl  an- 
nehmen, dass  Sie  damit  einverstanden  sind,  dass  der  Antrag  des 
Herrn  Dr.  Bührig  abgelehnt  wird,  —  zurückziehen  können  wir 
ihn  ja  nicht:  Herr  Dr.  Bührig  ist  nicht  hier  —  aber  unter  der 
Motivirung,  dass  dafür  der  Antrag  des  HeiTu  Dyckerhoff,  welcher 
noch  formulirt  werden  wird,  eintritt.  —  Ein  Widerspruch  erhebt 
sich  nicht,  er  ist  also  einstimmig  angenommen.  Ich  bitte,  die  heute, 
vertheilten  Mitgliederverzeichnisse  zu  vernichten.  Wir  werden  einen 
neuen  Abdruck  vornehmen  lassen:  in  welchem  diese  Trennung  in 
deutsche  und  ausserdeutsche  Mitglieder  vermieden  ist. 

Damit  wäre  diese  Angelegenheit  erledigt. 

Herr  Rühr -Mariaschein:  Ich  begrüsse  es  mit  Freuden,  dass 
diese  Angelegenheit  einen  solchen  Verlauf  genommen  hat,  denn 
wir  hätten  es  sonst  doch  gewissermassen  so  ansehen  müssen,  als 
ob  wir  als  Stiefkinder  behandelt  würden.  Nachdem  wir  nun  lange 
Jahre  zum  Verein  deutscher  Portland- Cementlabriken  gehören, 
glaube  ich,  ist  es  gerechtfertigt,  dass  wir  auch  Mitglieder  bleiben. 

(Pause.) 

Vorsitzender:  M.  H.,  wir  haben  uns  zunächst  mit  der  Er- 
gänzungswahl des  Vorstandes  zu  beschäftigen.  Nach  §  8  des 
Statuts  wird  die  Wahl  in  folgender  Weise  vollzogen.  In  der 
ordentlichen  Generalversammlung  findet  die  Neuwahl  des  Vorstandes 
statt.  In  der  im  Jahre  1889  stattfindenden  Versammlung  wird 
der  Vorstand  neu  gewählt:  bis  dahin  verbleibt  der  bisherige  Vor- 
stand im  Amt.  Im  Jahre  1890  scheiden  drei,  im  folgenden  Jahre 
vier  Mitglieder  aus.  Anfangs  durch  das  Loos  bestimmt  und  dann 
nach  der  Reihe.  Ausscheidende  Mitglieder  sind  von  Neuem  wähl- 
bar. Die  Wahl  geschieht  durch  Stimmzettel.  Der  Vorstand  wählt 
unter  sich  einen  Vorsitzenden,  dessen  Stellvertreter,  einen  Schrift- 
führer und  einen  Kassirer.  Ein  Weiteres  ist  über  den  Wahl- 
modus in  unserem  Statut  nicht  enthalten.  Wir  haben  aber  früher 
beschlossen,  dass  die  Abstimmung  der  Natur  der  Saclie  nach  nur 
nach  Antheilen  der  Fabriken  stattfinden  kann.  So  sind  die  früheren 
Abstimmungen  vorgenommen.  Wenn  also  kein  Einspruch  er- 
folgt, so  nehme  ich  an,  dass  Sie  gewillt  sind,  diese  Stimmabgabe 
wiederum  vorzunehmen,  sodass  also  jeder  Antheil,  den  eine  Fabrik 
vertritt,  eine  Stimme  hat.  Es  steht  femer  an  keiner  Stelle  des 
Statuts,  dass  die  Wahl  geheim  stattfinden  soll,  sondern  es  steht 
da:  „durch  Stimmzettel".  Wenn  nach  Antheilen  gestimmt  werden 
soll,  so  ist  selbstverständlich  eine  Kontrole  nöthig,  und  es  muss 
also  jeder  Stimmende  auf  den  Zettel  die  Firma  seiner  Fabrik,  die 
er  vertritt,  verzeichnen  und  daneben  die  Stimmenzahl,  welche  die 
Fabrik  vertritt. 

Herr  Grawitz -Stettin:  Dadurch  würde  die  Wahl  ja  voll- 
ständig öffentlich. 

Vorsitzender:  In  welcher  Weise  wollen  Sie  es  aber  andei^s 
machen? 
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Herr  Krokisius-Stettin:  Wir  haben  ja  ein  Verzeicliniss  sänimt- 
lieber  Mitglieder.  Da  wird  bei  jedem  aufgerufenen  Namen  ein  Zeichen 
gemacht,  und  die  Summe  der  Antheile  weiss  ja  der  Vorstand. 

Vorsitzender:  Das  wäre  ein  Modus.  Dann  würde  Jeder 
herantreten  und  seinen  Stimmzettel  unter  Nennung  seines  Namens 
abgeben.  Damit  bin  ich  einverstanden.  Also,  m.  H.,  wir  beginnen 
in  dieser  Weise  mit  der  Abstimmung.  Ich  werde  am  Schlüsse  der 
Abstimmung  nochmals  die  Frage  stellen,  ob  inzwischen  Ab- 
stimmungsberechtigte eingetreten  sind  und  dann  die  Abstimmung 
schliessen.  Ich  bitte  Herrn  Grawitz,  Herrn  von  Prondzynski  und 
Herrn  Dr.  Müller  gefälligst  als  Stinunzähler  fnngiren  zu  wollen. 

Herr  Siber  verliest  das  Mitgliederverzeichniss  und  stellt  die 
Antheile  pro  1894  wie  folgt  fest: 

Antheile 

1.  Aalborg.  Aktieselskabet  Aalborg,  Portland-Oement-Fabrik      3 

2.  Amöneburg  bei  Biebrich  a.  Rh.   Dyckerhoflf  &  Söhne,  Port- 
land-Cement-Fabrik 12 

3.  Beckum.    Portland-Cement-Fabrik  der  Aktien-Gesellschaft 

für  Rheinisch-Westphälische  Industrie  zu  Cöln    ....      2 

4.  Beckum.    „We.stfalia'*,  Aktien-Gesellschaft  für  Fabrikation 
von  Portland-Cement  und  Wasserkalk 3 

5.  Berlin.   Portland-Cement-Fabrik  „Rüdersdorf",  R.  Guth- 
mann  &  Jeserich,  SO.,  Wassergasse  18  a 6 

6.  Bernburg.    Bemburger  Portland-Cement-Fabrik  Pazschke 

&  Comp 2 

7.  Blaubeuren.  Portland-Cement-Fabrik  Blaubeuren,  Gebrüder 

*  Spohn 3 

8.  Brackwede.    C.  Stockmeyer,  Portland-Cement  Fabrik  .     .  1 

9.  Braunschweig.    Braunschweiger   Cementwerke  zu  Braun- 
schweig und  Saldor 2 

10.  Budapest.  K.  k.  privil.  Beocsiner  Cement-Kalk-  und 
Portland-Cement-Fabrik,  Redlich,  Ohrenstein  &  Spitzer    .      3 

1 1 .  Budenheim  a.  Rh.  Portland-Cement-Fabrik,  Fr.  Sieger  &  Co.       1 

12.  Buxtehude.  Brunckhorst  &  Krogmann,  Portland-Cement- 
Fabrik  1 

13.  Cammin  in  Pommern.  Stettin-Gristower  Portland-Cement- 
Fabrik,  Eugen  Kanter  &  Co 5 

14.  Cassel.    Trubenhäuser  Cement-    und    Gyps- Fabrik    von 

S.  Lauckhardt 1 

15.  Copenhagen.    Aktieselskabet  „Cimbria** 2 

16.  Diesdorf.    Lothringer  Portland-Cement- Werke  Diesdorf    .  2 

17.  Gartenau  b.  Salzburg.    Gebr.  Leube,  Cement-Fabrik     .     .  2 

18.  Glöthe  bei  Förderstedt.  ^Saxonia",  Deutsche  Portland- 
Cement-Fabrik,  Kalkwerke  und  Dampf-Ziegelei  von  Heinr. 
Laas  Söhne 3 

19.  Göschwitz.  Sächsisch-Thüringische  Poitland-Cement-Fabrik, 
Prüssing  &  Co 3 

20.  Gössnitz  i.  Sachsen.     Portland-Cement-Fabrik  Gössnitz  2 
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Antheile 

21.  Grodziec  in  Russisch  -  Polen.  Portland  -  Cement  -  Fabrik 
Grodziec 2 

22.  Groschowitz  bei  Oppeln.     Schlesische  Aktien-Gesellschaft 

flir  Portland-Cement-Fabrikation 7 

23.  Halle  a.  S.    Portland-Cement-Fabrik  Halle  a.  S.       ...      3 

24.  Hamburg.  Alsen'sche  Portland-Cement-Fabriken       ...     14 

25.  Hamburg.  Breitenburger  Portland-Cement-Fabrik,  Fer- 
dinandstrasse 43 4 

26.  Hamburg.  Lägerdorfer  Portland-Cement-Fabrik  von  Eug. 
Lion  &  Co.,   Bleichenbrücke  12,  II 3 

27.  Hannover.  Hannoversche  Portland-Cement-Fabrik  Aktien- 
Gesellschaft    5 

28.  Hannover.  Portland-Cement-Fabrik  Kronsberg,  Theater- 
strasse 6,  II 2 

29.  Heidelberg.  Portland  -  Cement  -Werk  Heidelberg  vorm. 
SchiflFordecker  &  Söhne lü 

30.  Hemmoor  a.  d.  Oste.     Portland-Cement-Fabrik  Hemmoor      9 

31.  Höxter.  Aktien-Gesellschaft  Höxter'sche  Portland-Cement- 
Fabrik,  vorm.  J.  H.  Eichwald  Söhne 3 

32.  Höxter.    Portland-Cementwerke  Höxter-Godelheim,    A.G.      3 

33.  Judendorf.  Judendorfer  Cement-Fabrik,  (Station  der  öster- 
reichischen Südbahn)    1 

34.  Ingelheim  a.  Rhein.    C.  Krebs,  Portland-Cement-Fabiik  .       1 

35.  Karlstadt  am  Main.  Portland-Cement-Fabrik,  vorm. 
Ludwig  Roth 4 

36.  Kunda  in  Esthland.    Portland-Cement-Fabrik  Kunda  .     .      3 

37.  Kupferdreh  an  der  Ruhr.  Narjes  &  Bender,  Portland- 
Cement-Fabrik 2 

38.  Kuppenheim.    Kuppenheimer  Cement-Fabrik 1 

39.  Libatlan  (Poststation  Sattel- Neudorf,  Ungarn).  Gräfl. 
Roon'sche  k.  u.  k.  ausschl.  priv.  Portland-  und  Roman- 
Cement-Fabrik 1 

40.  Langenweddingen.    F.  A.  Kersten  &  Söhne 1 

41.  Lauffen  am  Neckar.  Württembergisches  Portland-Cement- 
Werk 3 

42.  L6decz  bei  Jllava  (Ungarn).  L6deczer  Portland-Cement- 
Fabrik  und  Kalkwerke  des  Adolf  von  Schenk-L6decz  .     .       1 

43.  Lehrt«.  H.  Manske  &  Co.,  Portland-Cement-Fabrik 
„Germania" 13 

44.  Linz  a.  d.  D.    Portland-Cementwerk  Kirchdorf,  Hoftnann 

&  Comp 2 

45.  Lüneburg.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Heyn  Gebrüder, 
Aktien-CJesellschaft 5 

46.  Mahnö.     Skanska  Cement-Aktie-Bolaget 4 

47.  Malstatt  bei  Saarbrücken.  C.  H.  Böcking  &  Dietech, 
Portland-Cement-Fabrik 3 

48.  Mannheim.   Mannheimer  Portland-Cement-Fabrik      ...  9 

49.  Mariascheini. Böhmen.  Portland-Cement-Fabrik  Mariaschein       1 
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Anth<^ile 

50.  Marienstein.    Bayerisches   Portland-Cement-Werk  Marien- 
stein, Station  Schaftlach  in  Ober-Bayern 2 

51.  Mökleby.    Oelands  Cement-Aktie-Bolag  . I 

52.  Neustadt  W.-Pr.    Preussische  Portland-Cement-Fabrik     .      2 

53.  Obercassel   bei   Bonn.    Bonner   Bergwerks-  und   Hütten- 
Verein,  Cement-Fabrik 5 

54.  Ötfenbach  a.  M.     Offenbacher   Portland-Cement-Fabrik, 
Aktien-Gesellschaft 3 

55.  Oos  (Baden).  Portland-Cement-Werk  und  chemische  Fabrik, 
vormals  Hoffmann 2 

9 

56.  Oppeln*    Oberschlesische  Poitland-Cement-Fabrik.     ...      6 

57.  Oppeln.   Oppelner  Portland-Cement-Fabriken.  vorm.  F.  \V. 
Grundmann 6 

58.  Oppeln.    Poitland-Cement-Fabrik  vormals  A.  Giesel    .     .      3 

59.  Pahlbude.    Portland-Cement-Fabrik  und  Ziegelei,    Aktien- 
Gesellschaft    1 

60.  Porta  (Westfalica).  Bremer  Portland-Cement-Fabrik  „Porta"      3 

61.  Prag.    Böhmische  Actien-Gesellschail  zur  Gewinnung  und 
Verwerthung  von  Baumaterial 1  r 

62.  Prag.    Portland-Cement-Fabrik  Radotin,  Max  Herget  .     .      2 

63.  Recklinghausen.      Wicking'sche    Portland  -  CemCnt-    und 
Wasserkalkwerke,  Betriebs-Abtheilung  Lengerich     ...      3 

64.  Regensburg.      Kalkwerk    und    Portland  -  Cement  -  Fabrik 
„Walhalla^S  D.  Funk 1 

65.  Texas.    Alamo  Cement  Co,  San  Antonia 1 

66.  Schimischow    (Ober  -  Schlesien).     E.    Tillgner,    Portland- 
Cement-Fabrik 2 

67.  Stettin.     Merkur,    Stettiner  Portland-Cemcnt-   und    Thon- 
Waai'en-Fabrik l 

68.  Stettin.    Pommerscher  Industrie-Verein  auf  Aktien  ...      8 

69.  Stettin.      Portland-Cement-Fabrik     „Stern",    Toepffer, 
Grawitz  &  Co 5 

70.  Stettin.    Stettin-Bredower  Portland-Cement-Fabrik  ...      3 

71.  Stettin.   Stettincr  Portland-Cement-Fabrik 5 

72.  Stuttgart.     Stuttgarter  Cement-Fabrik  Blaubeuren,  Filiale 
des  Stuttgarter  Immobilien-  und  Baugeschäfts     ....       7 

73.  Szczakowa.     Oesterreichische   Portland  -  Cement  -  Fabriks  - 
Aktien -Gesellschaft 4 

74.  (Steiermark).     Trifailer   Kohlenwerks- Gesellschaft,   k.  k. 
priv.  Cement-Fabrik,  Trifail 1 

75.  Ulm  a.  D.   Blaubeurer-Cement-Fabrik,  Firma:  E.  Schwenk      2 

76.  Waidenburg  i.  Schi.     Schlesische  Portland-Cement-Fabrik, 
Mittclsteine,  Kamniel  Fabig  &  Co. l 

77.  Wunstorf-Bahnhof.  Poi'tland-Cement-Fabrik  Schmidt,  Bro- 
sany  &  Co 2 

78.  Zossen.    j.Adler",  Ueutsclie  Portland-Cemeutfabrik  ...       3 

Antheiie  265 
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TL  Bericht  der  Kommission  ffir  einheitliche  lerstellnng  der  Cement- 

prnfnngs-Apparate. 

Herr  Dr.  Goslich-ZüUchow:  M.  H.!  Sie  wählten  im  vorigen 
Jahre  eine  Kommission  zur  Feststellung  einheitlicher  Prüfungs- 
Apparate.  In  diese  Kommission  wurden  von  Ihnen  berufen  r 
Herr  Schott,  Herr  Dr.  Schumann,  Herr  Dr.  Prüssing  und 
ich.  Herrn  Schott  wählten  wir  als  unseren  Vorsitzenden,  der- 
selbe ist  aber  leider  heute  verhindert,  hier  zu  referiren  und  hat 
mich  gebeten,  für  ihn  einzutreten.  Sie  werden  sich  erinnern,  was 
der  Zweck  dieser  Kommission  war.  Es  hatten  sich  allerhand  Miss- 
stände herausgestellt,  die  dadurch  verursacht  waren,  dass  die  ge- 
lieferten Apparate,  mit  denen  Prüfungen  angestellt  werden  sollten, 
nicht  allen  Anforderungen  entsprechen,  welche  man  füglich  an 
dieselben  stellen  müsste.  Oft  war  eine  nicht  fachgemässe  und 
nicht  gute  Ausfuhrung  der  Apparate  Schuld,  dass  die  Prüfungs- 
resultate an  den  verschiedenen  Versuchsstellen  so  äusserst  ver- 
schieden ausfielen,  und  dass  in  Folge  dessen  viele  Misslielli>keiten 
für  die  Vereinsmitglieder  daraus  resultirton.  Es  ist  ja  ohne  Zweifel: 
wenn  man  übereinstimmende  Resultate  haben  will,  so  muss  man 
zunächst  tibereinstimmende  Apparate  haben,  und  diese  überein- 
stimmenden Apparate  müssen  so  vollkommen  ausgeführt  werden, 
wie  sie  nur  irgend  ausgeführt  werden  können.  Es  bleibt  dann 
noch  immer  mehr  oder  weniger  manuelles  Geschick  erforderlich, 
mit  dem  diese  Apparate  gehandhabt  werden,  um  übereinstimmende 
Zahlen  zu  geben. 

Die  Kommission  trat  am  25.  Februar  1894  in  den  Räumen 
der  Thonindustrie-Zeitung  zusammen.  Wir  hatten  zu  der  Sitzuns: 
noch  die  Herren  Gary,  Dr.  Hecht  und  —  da  wir  grossen  Werth 
darauf  legten,  mit  der  Königl.  Prtifungsstation  stets  in  Konnex 
zu  bleiben  —  Herrn  Burchartz  eingeladen. 

Sie  werden  sich  entsinnen,  dass  Herr  Gramer  im  vorigen 
Jahre  Ihnen  eine  Liste  überreichte,  in  welcher  die  in  Zukunft  zu 
liefeniden  Apparate  und  Utensilien  nach  Massgabe  oder  an  Hand 
der  Normen  aufgeführt  waren.  Eine  ganze  Anzahl  dieser  Uten- 
silien führte  uns  Herr  Gramer  im  Original  vor,  um  uns  zu  bitten, 
Kritik  an  den  Sachen  zu  üben.  Wir  gingen  diese  Sachen  alle 
einzeln  durch  und  haben  uns  darüber  geeinigt,  wie  wir  wünschen, 
dass  sie  in  Zukunft  geliefert  werden  sollen.  Sie  werden  auf  den 
Stühlen  ein  Verzeichniss  gefunden  haben,  in  dem  die  Apparate 
aUe  aufgeführt  sind,  und  soweit  es  überhaupt  angängig  war,  sind 
die  allgemeinen  Abmessungen,  die  wir  für  praktisch  halten,  darin 
angegeben.  Herr  Gramer  ist  so  freundlich  gewesen,  Ihnen  auf 
dem  Tisch  hier  die  Apparate  aufzustellen,  welche  nach  der  Angabe 
der  Kommission  hergestellt  worden  sind,  und  welche  von  ihr 
zur  weiteren  Verwendung  empfohlen  werden  können.  Ich  will 
mich  nicht  darauf  einlassen,  Ihnen  alle  die  Details,  welche 
in  der  Kommission  zur  Sprache  kamen,  zu  berichten:  das  würde, 
zu  weit  führen.    Ich  will  nur  einiges  Hauptsächliche  hervorheben. 
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Unter  Nr.  1  finden  Sie  einen  kupfernen  Becher,  welchen  wir  zum 
Anrühren  der  Glasplattenproben  für  geeignet  erachten,  dazu  die 
nöthigen  Löflfel.  Die  Apparate  sind  auch  alle  mit  den  Nummern 
versehen,  welche  in  dem  Verzeichniss  vorhanden  sind,  so  dass  in 
Ztikunft  die  Apparate  einfach  nach  der  Nummer  bestellt  wei-den 
können. 

Unter  No.  4  finden  Sie  die  von  der  Königl.  Prüfungs-Station 
angewandten  Hartgununiringe  für  die  Vicat'sche  Nadel.  Sie  weitlen 
sich  entsinnen,  dass  ursprünglich  eine  zweitheilige  Metallkapsel 
vorgeschlagen  war.  Wir  haben  aber  geglaubt,  dass,  wenn  wir 
uns  an  die  in  der  Königl.  Prüfungs-Station  üblichen  Hartgummi- 
ringe anschliessen,  welche  besser  loslassen,  wenn  der  Cement 
hart  geworden  ist,  wir  dann  besser  fahren  würden.  Wir  haben 
auch  die  zweitheilige  Kapsel  verlassen  und  schlagen  dafür  eine 
konisch  geformte  Kapsel  vor,  aus  der  der  erstarrte  Mörtel  leicht 
zu  entfernen  ist. 

Herr  Cramer  hat  Ihnen  vorgeschlagen,  wie  Sie  sich  vielleicht 
entsinnen  werden,  zum  Abwiegen  des  Cementes  Tarirgewichte 
zu  verwenden;  also  ein  Gewicht  von  180  g  zum  Abwiegen  der 
in  die  Form  einzufüllenden  Mörtelmenge.  Dann  hat  er  noch 
Tarirgewichte  von  800  g  etc.  in  Vorschlag  gebracht.  Wir  waren 
der  Ansicht,  dass  Tarirgewichte  nicht  geeignet  wären  und  haben 
vorgeschlagen,  statt  dessen  einen  grösseren,  und  zwar  geaichten 
Gewichtssatz  anzuwenden.  Wir  haben  geglaubt,  dass  mit  solchen 
Tarirgewichten,  wenn  die  Versuche  von  Laboratoriumsarbeitern 
ausgeführt  würden,  leichter  Irrthümer  eintreten  können,  als  wenn 
man  einen  ordentlichen  Gewichtssatz  hat. 

Dann  entspann  sich  eine  längere  Diskussion  über  die  Zug- 
probenform und  darüber,  ob  wir  dieselbe  getheilt  oder  ungetheilt 
anwenden  sollten.  Herr  Cramer  schlug  einen  sogenannten  Ent- 
formungsapparat  vor,  welcher  darauf  zugeschnitten  ist,  aus  einer 
ungetheilten  Form  den  Probekörper  auf  mechanischem  Wege  heraus- 
zudrücken. Wir  erlaubten  uns  über  die  Sache  zunächst  kein 
Urtheil,  sondern  baten  Herrn  Cramer,  uns  je  einen  Apparat  zu- 
kommen zu  lassen   um  damit  zu  arbeiten. 

Das  Belastungsschrot  wird  in  sehr  verschiedener  Körnung 
und  oft  in  mangelhafter  Qualität  geliefert.  Es  wurde  deshalb  em- 
pfohlen, das  Schrot  von  einer  Stelle  zu  beziehen,  und  zwar  Hart- 
schrot No.  9  von  Händler  und  Natermann  in  hannoversch  Münden. 

Die  im  vorigen  Jahre  mit  Recht  gerügte  Federwaage  ist  von 
uns  gänzlich  verworfen.  Dafür  empfehlen  wir  eine  Tellerwaage, 
welche  sehr  viel  genauer  arbeitet  und  gleichzeitig  dazu  dienen  kann, 
Cement  und  Sand  abzuwiegen.  Herr  Cramer  hat  da  eine  sehr 
gute  Schaale  konstruirt,  welche  Sie  hier  aufgestellt  sehen,  in  Form 
einer  gut  ausschüttenden  ovalen  Schüssel. 

Der  schwierigste  Punkt  war  der  Hammerapparat  mit  seinen 
dazu  gehörigen  Formen.  Wir  kamen  dahin  überein,  dass  die 
im    vorigen   Jahre    von    mir   vorgeschlagene   Befestigungsart   mit 
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Flügelmuttern  von   der  Grundplatte   her   im  Prinzip   gut   und   in 
Zukunft  wo  möglich  anzuwenden  sei. 

In  einer  zweiten  Sitzung,  am  10.  September  in  Frankfurt  a.  M.^ 
kamen  wir  über  den  Entformungsapparat  dahin  überein,  dass  der- 
selbe sich  nicht  empfiehlt,  da  bei  einer  einigermassen  unge- 
schickten Handhabung  der  eben  die  Form  verlassende  Probekörper 
sehr  leicht  verdrückt  werden  könnte,  was  nachher  die  Resultate 
beeinträchtigt. 

Dann  haben  wir  uns  in  Frankfurt  des  Längeren  u.  A.  über 
den  Hammerapparat  unterhalten  und  eine  Unmasse  Details  be- 
schlossen. Ich  werde  Sie  auch  mit  diesen  Details  nicht  aufhalten, 
da  Sie  bald  hören  werden,  dass  vielleicht  alle  diese  Details  aus^ 
anderen  Gründen  nicht  mehr  von  Wichtigkeit  sind.  Ich  wurde 
zunächst  beauftragt,  alle  die  von  uns  beschlossenen  Details  in 
einer  Zeichnung  zusammenzufassen  und  diese  Zeichnung  den  Herren 
der  Kommission  zur  Kritik  zu  unterbreiten.  Das  ist  geschehen. 
Diese  Zeichnung  hat  zirkulirt  und  mit  einigen  Modifikationen  sollte 
nun  danach  ein  Normalapparat  gebaut  werden.  Nach  diesem 
Apparat  sollten  alle  neuen  Apparate  gebaut  werden.  Ehe  wir  aber 
dazu  schritten,  hielten  wir  es  für  nötliig,  uns  mit  der  Königl. 
Prüfungsstation  über  den  Hammerapparat  in  Verbindung  zu  setzen. 
Es  wurde  deshalb  diese  Zeichnung  Herrn  Prof.  Martens  eingeschickt 
mit  der  Bitte  um  Kritik.  Herr  Prof.  Martens  hat  sich  dieser 
Aufgabe  bereitwilligst  und  in  liebenswürdigster  Weise  unterzogen 
und  nach  mechanisch  mathematischen  Grundsätzen  den  Hammer- 
apparat einer  genauen  Prüfung  und  Kritik  unterworfen.  Er  monirt 
manche  auch  von  uns  schon  längst  bemerkten  Mängel,  vor  allen 
Dingen  den  stets  schiefen  Schlag,  der  sich  ja  natürlich  nicht  aus 
der  Welt  bringen  lässt.  Zumal  am  Anfang  der  Rammarbeit  trägt 
dies  dazu  bei,  dass  der  Kern  eine  schiefe  Lage  einnimmt  und 
anfängt,  sich  etwas  zu  klemmen,  wodurch  natürlich  viel  Kraft 
verloren  geht;  diese  kommt  nicht  zur  Komprimirung  des  Probe-^ 
körpers  zur  Geltung.  Dann  wissen  Sie  ja  Alle,  dass  man  mit 
einer  gewissen  Geschicklichkeit  durch  ruckweises  Drehen  dem 
Hammer  einen  viel  höheren  Hub  geben  kann,  als  die  vorgeschrie- 
benen 20  cm.  Herr  Prof.  Martens  hat  dann  die  Schwerpunktlage 
des  Hammers  untersucht  und  erklärt  auch,  dass  diese  ihm  nicht 
ganz  genüge.  Eine  Hauptfehlerquelle  ist  vorhanden  in  der  Reibung 
der  Zapfen.  Wenn  die  Lagerdecken  nicht  ganz  lose  sind,  wena 
die  Schmierung  nicht  eine  tadellose  ist,  so  werden  die  Arbeiten, 
welche  der  Apparat  leistet,  stets  verschieden  hoch  ausfallen.  Man 
kann,  glaube  ich,  mit  einer  gewissen  Sicherheit  behaupten,  dasa 
es  nicht  zwei  Hammerapparate  giebt,  welche,  mit  genauen  Appa- 
raten untersucht,  dieselbe  mechanische  Arbeit  leisten.  Alle  diese 
Sachen  zu  fixiren,  ist  sehr  schwierig.  Ich  meine,  insofern  sehr 
schwierig,  als  die  Apparate  genau  so  gebaut  werden  müssten,  dasis 
jeder  dieselben  Fehler  in  sich  birgt  wie  der  andere.  Wenn  die 
Königl.  Prüfungs-Station  mit  etwas  fehlerhaften  Apparaten  arbeitet 
und  wir  Alle  mit   denselben    fehlerhaften  Apparaten,    dann  ist  ja 
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•die  Sache  egal.  Aber  das  lässt  sich,  glaube  ieli.  beim  bejjteu 
Willen  nur  sehi*  schwer  ausführen.  Deshalb  tauchte  der  Gedanke 
auf,  eine  radikale  Aenderung  vorzunehmen,  und  zwar  eine  andere 
Ramme  einzuführen.  Als  solche  wird  die  in  München  und  in  der 
Schweiz  gebräuchliche  FallhammeiTamme  empfohlen.  Ich  hatte  die 
Aufgabe,  dem  Vorstande  des  Vereins  in  einer  Novembersitzung  die 
ganze  Sache  vorzutragen.  Der  Vorstand  war  vollständig  einver- 
standen, eine  solche  radikale  Aendernng  zunächst  dem  Verein  vor- 
zuschlagen, und  falls  dort  Genehmigung  vorhanden  sein  sollte,  dann 
bei  einer  demnächst  bevorstehenden  Revision  der  Normen  auch  das 
Ministerium  der  öflfentlichen  ALrbeiten  damit  anzugehen  und  zu  bean- 
tragen, in  dieser  Beziehung  eine  Aenderung  eintreten  zu  lassen.  Der^ 
Vorstand  Ihres  Vereins  bestellte  nun  zunächst  ])ei  Klebe  in 
München  einen  Rammapparat.  Dei'selbe  hat  den  Apparat  auch 
angefertigt.  Er  setzte  sich  mit  mir  in  Verbindung,  bat  sich 
die  Zeichnung  aus,  nach  welcher  die  Befestigung  der  Form  auf 
der  Grundplatte  bewirkt  werden  sollte  und  erklärte  die  von  uns  vor- 
g-eschlagene  Befestigung  für  sachgemäss.  Dieser  Apparat  sollte 
zunächst  der  Königl.  Prüfungs- Station  zur  Prüfung  übergeben 
werden,  und  dieselbe  sollte  angegangen  werden,  sich  über  den 
Apparat  auszusprechen.  Der  Apparat  ist  seit  ungefähr  acht  Tagen 
unterwegs,  und  ich  glaubte  Ihnen  denselben  heute  vorführen  zu 
können.  Durch  irgendwelche  Zutalle  hat  er  aber  Berlin  noch 
nicht  erreicht.  Sollte  er  inzwischen  ankommen,  so  werde  ich  ihn 
morgen  noch  aufstellen. 

Bei  dieser  Gelegenheit  möchte  ich  mir  erlauben,  noch  einen 
Vorschlag  zu  machen,  welcher  jedoch  nicht  von  der  Kommission, 
sondern  von  mir  allein  ausgeht.  Ich  meine,  wenn  einmal  ge- 
ändert wird,  so  ist  es  vielleicht  auch  an  der  Zeit,  die  von 
uns  gebrauchten  Zugprobekörper  zu  ändern.  Sie  wissen  Alle, 
dass  die  mehr  schöne  als  praktische  Figur  dieser  Zugprobe- 
körper sich  allmählich  entwickelt  hat.  Es  ist,  wie  die  Figur 
hente  ist,  ungeheuer  schwer,  dieselbe  mit  der  nöthigen  matlie- 
niatischen  Genauigkeit  herzustellen.  Ich  habe  Ihnen  schon  im 
vorigen  Jahre  entwickelt,  wie  mangelhaft  die  heutigen  Formen 
wenigstens  in  den  Fabriklaboratorien  zum  grossen  Theil  sind.  Die 
Aufsatzkasten  passen  nicht,  die  Stempel  passen  nicht.  Ich  hatte 
neulich  Gelegenheit,  auf  dem  Stettiner  Freihafenbau  einmal  wieder 
einen  solchen  Apparat  zu  sehen,  wo  der  betreffende  Baumeister 
vollständig  verzweifelt  war,  als  der  Mörtel  wegen  des  viel  zu 
kleinen  Stempels  zwischen  Stempel  und  Aufsatzkasten  in  die  Höhe 
quoll.  Die  eigentliche  Form  wurde  auf  diese  Weise  gar  nicht  voll. 
Ich  erwähne  dies  auch  deshalb,  weil  ich  es  für  nützlich  halte, 
wenn  von  den  Baubehörden  Ausstellungen  an  geliefertem  Cemeut 
wegen  zu  geringer  Zugfestigkeit  gemacht  werden,  dass  sich  die 
Herren  die  Apparate  auf  den  Baubureaux  mal  ansehen.  Sie 
werden  sehr  häufig  finden,  dass,  trotzdem  sich  die  Baumeister  die 
grösste  Mühe  geben,  es  für  die  Herren  nicht  möglich  war,  ver- 
nünftige Resultate  zu  erzielen.  Das  schalte  ich  ein,  weil  ich  glaube, 
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dass  es  iimucbmal  ^anz  nützlich  sein  kann,  wenn  die  kleine  Bemer-^ 
kungr  beachtet  wird. 

Mein  Bestreben  ging  also  dahin,  die  Form  ohne  jegliche  Hand- 
arbeit auszuführen.  Denn  die  heutige  komplizirte  Foim  kann  nur 
mit  Handarbeit  ausgefeilt  werden.  Sie  wissen,  welche  Schwierig- 
keit es  macht,  mit  Feilstrichen  die  nöthige,  mit  mathematischer 
Genauigkeit  gearbeitete  Form  herzustellen.  Bei  dem  Einschlagen 
des  Mörtels  mit  der  Hand  kommt  es  nur  darauf  an,  dass  der  Quer- 
schnitt von  5  qcm  innegehalten  wird:  da  war  es  ziemlich  egal,  wie 
die  obere  oder  untere  Fläche  gestaltet  war,  und  ich  möchte  sogar 
behaupten,  dass  mit  einiger  Geschicklichkeit  übereinstimmendere 
Handarbeitsresultate  erzielt  werden,  als  mit  mechanischen  Apparaten, 
die  heute  gang  und  gäbe  sind.  Ich  habe  da  eine  Form  konstruirt, 
welche  ausschliesslich  mit  Hobel  und  Drehbank  hergestellt  isti 
einer  von  unseren  Lehrjungen  hat  die  Form,  welche  ich  Ihnen  vor- 
zeigen kann,  gebaut.  Sie  besteht  einfach  aus  ein  paar  Kreisen, 
die  Einschnürung  ist  selbstverständlich  genau  dieselbe,  wie  bei  der 
alten  Form.  Sobald  ich  etwas  drehen  und  hobeln  kann,  sind  natür- 
lich die  Autsatzkasten  und  der  Stempel  ebenso  leicht  und  ebenso 
genau  mathematisch  herzustellen,  wie  die  eigentlichen  Formen  selbst, 
und  darauf  kommt  es  ja  an,  dass  die  Sachen  ganz  genau  sind  und 
im  richtigen  Yerhältniss  zu  einander  passen. 


Leber  die  Druckproben  haben  wir  uns  in  der  Kommissioiit 
eigentlich  wenig  unterhalten.  Wir  w^aren  uns  im  Wesentlichen 
darüber  einig,  Ihnen  die  Amsler-Laft'onsche  Presse  zu  empfehlen. 
Auch  hat  Ihr  Vorstand  fUr  die  Untersuchungen  auf  Sylt  eine 
solche  Presse  beschafft  und  dem  Baumeister  dort  zur  Verfügung 
gestellt.  Inzwischen  hat  auch  Richter  in  Dresden  eine  andere,, 
der  Amslerschen  Presse  nachgebaute  Presse  konstruirt  und  stellt 
dieselbe  zur  Verfügung.  Er  giebt  dabei  an,  dass  dieselbe  ganz, 
aus  Stahl  hergestellt  sei.  Ich  habe  das  Ding  noch  nicht  gesehen, 
kann  mir  also  kein  Urtheil  darüber  erlauben. 

Sie  sehen  aber,  dass  der  Anstoss,  der  im  vorigen  Jahre  ge- 
geben ist,  jetzt  schon  eine  gute  Wirkung  gehabt  hat,  und  dass 
man  sich  von  allen  Seiten  damit  beschäftigt,  die  Prüfungsapparate 
zu  verbessern  und  gebrauchsfähig  zu  machen.  Ich  glaube,  für 
dieses  Jahr  wird  es  noch  beim  Alten  bleiben.  Die  Sachen  sind 
noch  nicht  so  weit  geklärt,  dass  die  Kommission  resp.  der  Vorstand 
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Ihnen  mit  abgeschlossenen  Vorsclilägen  näher  t^-eten  könnte.  Das 
Einzige,  was  wii*  jetzt  thun  können,  ist,  dass  wir  die  Lieferanten 
und  Mechaniker,  welche  Prttfongsapparate  herstellen,  auffordern, 
Tjesser  and  präziser  zu  arbeiten  als  jetzt,  und  dass  wir  die  Bau- 
behörden bitten,  unnachsichtlich  jeden  Apparat,  der  nicht  tadellos 
ist  und  der  nicht  mit  den  auf  der  Königlichen  Prüfungsstation 
üblichen  übereinstimmt,  zurückzuweisen. 

Dann  dürfte,  wenn  wir  über  die  Konstmktion  der  Apparate 
zu  einer  Einigung  gekommen  sind,  es  nöthig  werden,  dass  wir  eine 
Centralstelle  schaffen,  in  welcher  alle  auf  Empfehlung  des  Vereins 
zum  Verkaufe  kommenden  Apparate  geprüft  werden.  Es  kann  sich 
ja  natürlich  Jeder  einen  Apparat  kaufen,  wo  er  Lust  hat;  aber 
ich  meine,  wenn  der  Cement-Fabrikanten- Verein  die  Baubehörden 
auffordert,  von  bestimmten  Stellen  die  Apparate  zu  kaufen,  so  hat 
<ier  Cement-Fabrikanten-Verein  auch  die  Verpflichtung,  dafür  zu 
sorgen,  dass  die  Apparate  zu  brauchen  sind.  Das  lässt  sich  eben, 
<la  wir  ja  die  freie  Konkurrenz  nicht  ausschliessen  können  und 
wollen,  nur  so  machen,  eine  unparteiische  Oentral-Prüfungsstelle  zu 
schaffen.  Da  hat  sich  denn  der  sehr  glückliche  Ausweg  gefunden» 
dass  die  mechanisch-technische  Versuchsstation  es  übernehmen  will, 
diese  Apparate  zu  kontroliren. 

Nun  möchte  ich  die  Herren  bitten,  vielleicht  nach  Schluss  der 
Sitzung  die  Sachen,  die  hier  aufgestellt  sind,  näher  zu  prüfen  und 
sich  vielleicht  dadurch  ein  genaueres  Bild  zu  verschaffen,  dass  sie 
sich  bei  Herrn  Gramer  die  Sachen  für  ihr  Fabriklaboratorium  be- 
stellen und  mit  denselben  zu  Hause  arbeiten.  Sie  können  dann  der 
Kommission  dadurch  zu  Hülfe  kommen,  dass  Sie  im  Stande  sind, 
ihr  zu  sagen,  die  und  die  Einrichtungen  oder  die  und  die  Apparate 
sind  noch  nicht  ganz  sachgemäss,  wir  bitten  nach  der  Richtung 
um  eine  Aenderung.  Ich  glaube,  dass,  wenn  die  Sache  in  der 
Weise  gehandhabt  wird,  wir  zu  vernünftigen  und  brauchbaren 
Apparaten  für  unsere  Festigkeitsversuche  gelangen  werden,  und 
dass  die  Resultate  dann  besser  mit  einander  übereinstimmen,  als 
dies  jetzt  der  Fall  ist. 

Herr  Prof.  Martens:  M.  H.!  Ich  möchte  mir  erlauben,  die 
Worte  des  Herrn  Dr.  Goslich  ergänzend,  zu  bemerken,  dass  er 
meine  Stellung  zur  Sache  doch  nicht  ganz  zum  Ausdruck  gebracht 
hat.  Es  könnte  aus  dem  Referat  des  Herrn  Dr.  Goslich  geschlossen 
werden,  dass  ich  mich  speziell  gegen  den  Hanmierapparat  aus- 
gesprochen hätte.  Ich  möchte  das  nicht  aufkommen  lassen.  Ich 
halte  thatsächlich  dafür,  dass  sowohl  der  Hammerapparat  wie 
irgend  ein  anderer  Apparat  so  vollkommen  konstruirt  werden  kann, 
dass  er  die  Arbeit,  die  wir  verlangen,  in  dem  Maasse  und  in  der 
Vollkommenheit  leistet,  dass  wir  damit  zufrieden  sein  können.  Es 
würde  keinen  Zweck  haben,  den  Einschlagsapparat  mit  einer 
Präzision  zu  konstruiren,  die  eine  Arbeit  liefert,  die  über  die 
Präzision  der  Zerreissproben  u.  s.  w.  hinausgeht.  Ich  habe  aber 
selbst  auf  dem  Gebiet  des  Cenient-Prüfnngswesens  zur  Zeit  wenig 
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Erfahrung  und  habe  mich  daher  wohl  gehütet,  ein  positives  Urtheil 
abzugeben.  Ich  habe  nur  gesagt,  es  scheinen  mir  an  Hammer- 
apparaten die  von  mir  bestimmt  bezeichneten  Fehler  vorhanden  zu 
sein  und  habe  ebenso  aber  auch  über  die  Ramme  den  Zweifel  zum 
Ausdruck  gebracht,  ob  sie  wohl  fehlerfrei  sein  würde.  Ich  möchte 
die  Kommission  bitten,  zunächst  Gelegenheit  zu  nehmen,  durch 
Prüfungen  in  der  Kommission  diese  Fehlerquellen  aufzusuchen  und 
zu  versuchen,  ob  man  nicht  allgemeine  Grundsätze  aufstellen  kann, 
denen  ein  vollkommener  Apparat,  Hammer  oder  Ramme,  ent- 
sprechen muss,  wenn  die  Arbeit  zuverlässig  ausfallen  soll.  Aehn- 
liches  habe  ich  ausgeführt  in  Bezug  auf  die  Apparate  zur  Unter- 
suchung von  Papier.  Als  wir  mit  der  Papierprüfung  anfingen, 
hatten  wir  Spezialapparate  dafür  überhaupt  nicht,  wenigstens  waren 
nur  einige  kleine,  unvollkommene  Apparate  vorhanden.  Auf  Grund 
von  Erfahrungen,  die  wir  mit  diesen  unvollkommenen  Apparaten 
machten,  habe  ich  dann  eine  Anzahl  von  Regeln  aufgestellt  und 
habe  gesagt,  der  Apparat  für  die  Untersuchung  der  Papierproben 
für  Amtszwecke  muss  die  und  die  bestimmten  Bedingungen  er- 
fiUlen.  Man  könnte  Aehnliches  auch  für  Einschlageapparate  ein- 
führen und  könnte  ja  dann  den  Konkurrenten  vollständig  freies 
Spiel  lassen,  wie  sie  die  Voi^schriften  erreichen  wollen;  man  könnte 
durch  strenge  Prüfung  der  Apparate  feststellen,  ob  das  erreicht 
ist  oder  nicht;  die  Form  des  Apparates  wäre  dann  gleichgültig. 
Man  kann  aber  auch  anders  vorgehen,  indem  man  sagt:  wir  wollen 
mit  bestimmten  Apparaten  alle  unsere  Untersuchungen  machen,  die 
Apparate  sollen  durchaus  gleich  in  allen  ihren  Theilen  sein.  Dann 
ist  es  aber  nöthig,  dass  man,  wenn  ich  mich  so  ausdrücken  darf, 
die  Apparate  „aichf*.  Dann  müsste  eine  Stelle  vorhanden  sein, 
die  die  Untersuchung  der  Apparate  auf  ihre  völlige  Gleichartigkeit 
ausführt.  Es  müssten  dann  aber  so  viele  Punkte  genau  vor- 
geschrieben und  beachtet  werden,  dass  die  Untersuchung  nicht 
ganz  leicht  durchzuführen  sein  wird.  Um  das  zu  beweisen,  will 
ich  einmal  allein  die  Zugform  herausgreifen.  Wenn,  wie  Herr 
Dr.  Goslich  es  auch  verlangt,  die  Prüfung  an  allen  Apparaten 
eintreten  sollte,  die  gebraucht  werden,  so  müssten  wir  nothwendiger 
Weise  für  eine  solche  Zugform  Minimallehren  und  Maximallehren  für 
das  Profil  haben,  wir  müssten  auch  feststellen,  ob  die  maassgebenden 
yuerschnittsabmessungen  genau  den  Vorschriften  entsprechen. 

Diese  Bemerkungen  führen  mich  zu  einem  anderen  Punkte, 
den  Herr  Dr.  Goslich  berührte.  Er  schlug  eine  neue  Form  vor 
und  sagte,  sie  sei  leichter  herzustellen ;  das,  glaube  ich,  triflfl  nicht 
zu.  Man  kann  §,uch  die  Form,  wie  sie  bisher  gebräuchlich  war, 
und  wie  sie  nicht  bloss  in  Deutschland  bekannt  ist,  sondern  auch 
auswärts,  meiner  üeberzeugung  nach  nicht  ohne  sehr  triftige  Gründe 
verlassen  und  hat,  wie  ich  meine,  auch  keine  Ursache  hierzu, 
denn  sie  lässt  sich  auf  der  Fraisemaschine  in  einer  einigermaassen 
gut  eingerichteten  Maschinenfabrik  ohne  wesentlichen  Anstand 
genau  genug  und  zugleich  billiger  herstellen,  als  dies  mit  Hand- 
arbeit  möglich   ist.    Wenn  man  über  üngenauigkeit  der  Formen 
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klagt,  so  liegt  das  nach  meiner  Ueberzeugung  daran,  dass  sie 
bisher  ungeschickt  erzeugt  wurden,  und  das  würde  bald  anders 
werden,  wenn  man  die  Annahme  von  einer  strengen  Prüfung  ab- 
hängig macht.  Die  Goslich'sche  Form  ist  aber  in  ihren  Ab- 
messungen meines  Erachtens  nicht  zweckmässiger  als  die  alte  Form. 
So  wie  ich  hier  für  die  Beibehaltung  der  alten  Form  eintrete, 
bis  die  Nothwendigkeit  erwiesen  ist,  von  ihr  abzuweichen,  so 
möchte  ich  schliesslich  grundsätzlich  aussprechen,  dass  man  doch 
das  Erprobte  überhaupt  nur  aus  zwingenden  Gründen  aufgeben 
sollte.  Sie  wollen  bedenken,  welche  Verbreitung  der  Hammer- 
apparat, die  Zugfoi-men  und  andere  Einrichtungen  in  Ihren  Reihen, 
beim  bauenden  Publikum  und  bei  den  Behörden  nun  einmal  l)e- 
sitzen.  Wollen  Sie  also  bestimmte  Apparate  vorschreiben,  so  darf 
man  den  Hammerapparat  nicht  wohl  kurzer  Hand  verwerfen,  ohne 
den  Versuch  gemacht  zu  haben,  ob  man  seine  Fehler  nicht  be- 
seitigen kann. 

(Bravo!) 

Herr  Gary:  M.  H.,  über  die  neue,  von  Herrn  Dr.  Goslich 
vorgeschlagene  Form  bat  sich  ja  Herr  Professor  Martens  eben 
ausgesprochen.  Ich  möchte  auch  empfehlen,  die  alte  Form,  die 
weit  über  die  Grenzen  Deutschlands  hinaus  als  deutsche  Form  be- 
kannt ist  und  auch  in  Frankreich  und  Belgien  allgemein  verwendet 
wird,  beizubehalten.  Dafür  sprechen  auch  praktische  Gründe.  Die 
von  Herrn  Dr.  Goslich  vorgeschlagene  Form  scheint  auf  den  ersten 
Blick  allerdings  leichter  herstellbar  zu  sein,  aber  in  Wirklichkeit 
lässt  sich  die  andere  ebenso  leicht  fraisen.  Die  neue  Form  hat  den 
Nachtheil,  dass  die  Klammem  die  Form  weniger  weit  und  sichei' 
umfassen,  als  bei  der  alten  Form.  Eine  aus  zwei  Cylindeni 
zusammengesetzte  Form  ist  schon  früher,  und  zwar  vor  Jahren. 
me  mir  gesagt  wurde,  von  den  Herren  Michaelis  und  Bauschinger 
konstruirt  worden.  Das  Modell  dieser  Form  hat  mir  Herr  Klebe 
in  München  freundlichst  zur  Verfügung  gestellt.  Allerdings  war 
damit  nicht  eine  Vereinfachung  der  Form,  sondern  ein  anderer 
Zweck  beabsichtigt.  Herr  Michaelis  wollte  nämlich  die  beiden  ab- 
gerissenen Hälften,  welche  sich  als  Zylinder  von  etwa  der  doppelten 
Höhe  der  gewöhnlichen  Form  darstellen,  zu  den  Druckversuchen 
benutzen.  Sie  sehen,  dass  die  Form  eine  grössere  Höhe  hat  und 
in  der  Mitte  eine  Einschnürung,  in  doppeltem  Sinne,  so  dass  also 
5  qcm  für  den  Zerreissnngsquerschnitt  übrig  bleiben.  Die  ab- 
gerissenen Cylinder  sollten  dann  gedrückt  werden.*  Es  hat  sich 
aber  herausgestellt,  dass  die  Körper  sich  sehr  söhwer  aus  der  Form 
herausnehmen  lassen,  dass  kleine  Verbiegungen  unvermeidlich  sind 
und  dass  dadurch  eine  Schwächung  des  Querschnittes  eintritt,  die 
natürlich  auf  die  Festigkeitsresultate  schäcÜgend  einwirkt.  Anderer- 
seits sind  auch  die  an  den  Cylindern  verbleibenden  Ansätze  auf 
die  Druckresultate  nicht  ohne  Einfluss.  Also  Michaölis  und 
Bauschinger  haben  sich  schon  darüber  geeinigt,  dass  dieser  Ge- 
danke  nicht   durchführbar  ist,    und  haben  dann  die  alte  Zugform 
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beibehalten,  was  ich  Ihnen  ebenfalls  dringend  empfehlen  möchte, 
da  es  keineswegs  schwierig  ist,  die  Formen  gleichmässig  und  ver- 
wechselungsfähig herzustellen. 

Dann  möchte  ich  noch  auf  die  Mittheilungen  zurückkommen, 
die  Herr  Dr.  Goslich  machte  in  Bezug  auf  die  Amsler-Presse,  die 
von  Herrn  Richter  in  Dresden  jetzt  nachgebaut  wird.  Herr 
Siebter  hat  kürzlich  in  vielen  Exemplaren  einen  Prospekt  ver- 
schickt, in  dem  die  gebräuchlichsten  Prüfungsapparate  fast  alle  in 
Bild  und  Beschreibung  aufgeführt  sind,  meistens  aber  ohne  Nennung 
der  Namen  der  Konstrukteure.  Das  mag  nun  bei  dem  Hammer- 
apparat und  bei  anderen  einfacheren  Instrumenten  nebensächlich  sein; 
bei  der  Amsler-Presse  aber  hat  mich  das  höchst  unangenehm  berührt. 
Die  Presse  von  Amsler  ist  ein  gewissenhaft  durchdachter  Apparat 
von  sorgfältigster  Ausführung.  Die  Firma  Amsler-Laflfon  &  Sohn  ist 
für  den  Bau  von  Prüfungsmaschinen  und  Prüfungsapparaten  in  einer 
vorzüglichen  Weise  eingerichtet  und  arbeitet  mit  einer  grossen 
Genauigkeit.  Alle  die  Herreu,  die  schon  mit  der  Presse  ge- 
arbeitet haben,  wissen,  dass  sie  scheinbar  —  ich  will  mich  darüber 
nicht  bestimmt  aussprechen,  die  Prüfung  wird  das  hoflfentlich  er- 
geben —  berufen  ist,  die  Druckpresse  der  Zukunft  zu  sein,  die 
wir  allgemein  einführen  werden.  Ich  meine  nun,  es  ist  unrecht 
und  stellt  ein  Beispiel  unlauteren  Wettbewerbes  dar,  wenn  ein 
Fabrikant  einen  solchen  Apparat  ohne  Weiteres  nachbaut,  einige 
angebliche  Verbesserungen  anbringt  und  dann  den  Apparat  zu 
einem  etwas  geringeren  Preise  anpreist,  ohne  den  Namen  des 
Erfinders  zu  nennen.  Die  Nachahmung  geht  so  weit,  dass  selbst 
die  Abbildung  der  Presse,  welche  Herr  Professor  Amsler  seinem 
Apparate  mitgiebt,  ziemlich  genau  kopirt  ist. 

Was  die  angebliche  Verbesserung  anbetrifft,  die  Herr  Richter 
ausgeführt  hat,  so  besteht  sie  darin,  dass  das  Untergestell  der  Presse, 
welches  Amsler- Laffon  &  Sohn  verständigerweise  aus  Gusseisen 
machen,  von  Richter  aus  „bestem  Gussstahl'*,  wie  er  schreibt,  her- 
gestellt wird.  Damit  wird  ein  geringeres  Gewicht  der  Maschine 
erzielt.  Herr  Richter  giebt  an,  dass  das  bisherige  Nettogewicht 
der  Maschine  630  kg  beträgt  und  seine  Presse  nur  350  kg  wiegt. 
Ob  das  eine  Verbesserung  ist,  möchte  ich  zunächst  sehr  bezweifeln, 
denn  der  ganze  Oberbau  der  Maschine  bleibt  im  Wesentlichen 
genau  ebenso  schwer,  wie  er  früher  war,  und  ob  nun  der  untere 
Theil  aus  Gusseisen  oder  Gussstahl  besteht,  ist  ganz  gleichgültig. 
Ein  geringeres  Gewicht  hat  nur  den  Nachtheil  dass,  wenn  Sie 
bei  höherem  Druch  an  der  Kurbel  mit  einiger  Kraft  drehen,  Sie 
vielleicht  die  ganze  Maschine  umwerfen.  Die  Maschine  muss  also 
auf  einem  Fundament  verankert  werden.  Ich  möchte  darin  keine 
Verbesserung  finden.  Auch  die  geringe  Frachtdifferenz,  die  vielleicht 
vermöge  des  niedrigeren  Gewichtes  zu  erzielen  ist,  scheint  mir  ganz 
unwesentlich  zu  sein,  und  was  den  Preisunterschied  anbetrifft,  so 
ist  die  Richter  sehe  Presse  nur  50  Mk.  billiger  als  die  Amsler- 
Laffon'sche.  Diese  50  Mk.  wird  jeder  Abnehmer  gern  mehr  zahlen, 
wenn  er  damit  die  Sicherheit  erwirbt,    dass  die  Maschine  mit  der 
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grössten  Sorgfalt  und  Genauigkeit  ausgeflihrt  ist  Dazu  gehört 
eine  Werkstatt,  die  in  solchen  Maschinen  eine  ganz  erhebliche 
Erfahrung  besitzt. 

Herr  Professor  Martens  und  ich  haben  kürzlich  Gelegenheit 
gehabt,  die  Werkstatt  von  Amsler-Laflfon  zu  besuchen,  und  wir 
haben  uns  durch  den  Augenschein  überzeugt,  mit  welcher  Genauig- 
keit da  gearbeitet  wird.  Eine  solche  ist  auch  unbedingt  erforderlich, 
denn  das  Prinzip  der  Presse  beruht  darin,  dass  keine  Manschetten- 
dichtung vorhanden  ist,  sondern  dass  die  Kolben  in  die  Cylinder 
genau  eingepasst  sind  und  gewissermassen  in  Oel  schwinunen.  Es 
leuchtet  also  ohne  Weiteres  ein,  dass  die  Presse  bei  ungenauer 
Ausführung  werthlos  wird,  und  ich  möchte  Ihnen  grösste  Vorsicht 
empfehlen,  wenn  Sie  sich  eine  solche  Presse  anschaffen  wollen.  Ich 
würde  eine  solche  nur  in  einer  Werkstatt  kaufen,  welche  im  Bau 
derartiger  Maschinen  langjährige  Erfahrungen  besitzt  und  die  schon 
durch  ihren  Namen  eine  gewisse  Garantie  für  die  Ausführung 
bietet. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Die  letzten  Ausführungen  des  Herm 
Graxy  über  die  Amsler-Presse  kann  ich  nur  bestätigen.  Ich  habe 
im  vorigen  Jahre  über  diese  Presse  berichtet  und  habe  in  Aussicht 
gestellt,  dass  vergleichende  Versuche  mit  der  Presse  bei  uns  und 
beim  Sielbauamt  Mannheim  gemacht  werden  sollen.  Die  Versuche 
sind  ausgeführt  worden  und  haben  gute  Uebereinstimmung  ergeben. 

Bei  einem  anderen  Vergleich  unserer  Presse  mit  einer  gerade 
in  Schaffhausen  erst  lertig  gestellten  Presse  stimmten  die  Resultate 
nicht  so  gut  überein,  und  mag  dies  wohl  durch  eine  Veränderung 
der  Würfel  (Austrocknen)  vor  der  Prüfung  verursacht  worden  sein. 
Später  habe  ich  mit  der  nach  der  Insel  Sylt  zu  den  Seewasser- 
versuchen gelieferten  Amsler  sehen  Presse  nochmals  vergleichende 
Versuche  angestellt,  indem  wir  zwölf  Würfel  anfertigten,  von  denen 
wir  sechs  nach  Sylt  schickten  und  sechs  bei  uns  unter  gleichen 
Bedingungen ,  d.  h.  in  feuchtem  Sägemehl,  aufbewahrten.  In  Sylt 
wurden  im  Mittel  410,5  kg,  in  Amöneburg  416,5  kg  pro  Quadrat- 
centimeter  gefunden. 

Femer  hat  auch  Herr  Baumeister  Kratz  auf  Sylt  12  Würfel 
mit  einem  anderen  Mörtel  angefertigt  und  mir  sechs  davon  zu  ver- 
gleichenden Versuchen  geschickt.  Das  Ergebniss  war  in  Sylt 
102,8  kg  und  in  Amöneburg  99,8  kg  pro  Quadratcentimeter. 

Die  mitgetheilten  Zahlen  beweisen,  dass  die  Presse  von 
Amsler-Laffon  &  Sohn  auch  in  verschiedenen  Händen  gut  überein- 
stimmende Zahlen  liefert. 

Inwiefern  die  Amslersche  Presse  absolut  richtige  Zahlen 
liefert,  vermag  ich  nicht  zu  beurtheilen.  Die  Herren  Amsler- 
Laffon  &  Sohn  haben  sich  indess  erboten,  an  die  Prüfungsstation 
hier  auf  ihre  Kosten  eine  Presse  zu  schicken,  um  dieselbe  noch 
weiter  prüfen  zu  lassen. 

Dann  möchte  ich  noch  auf  die  Formen  zurückkommen,  die 
vorhin  erwähnt  wurden.    Wie  Herr  Professor  Martens  schon  sagte, 
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macht  es  keine  Schwierigkeiten,  unsere  bisher  übliche  Zugform 
genau  herzustellen.  Ich  bin  deshalb  nicht  dafür,  irgend  etwas 
daran  zu  ändern,  da  sich  die  Form  allgemein  eingeführt  hat.  Ich 
kann  auch  noch  erwähnen,  dass  wir  vor  etwa  zwölf  Jahren  ver- 
gleichende Proben  mit  der  englischen  Form  und  mit  unserer  machten 
—  wobei  die  englische  Form  ebenfalls  5  qcm  Querschnitt  hatte  — , 
und  dass  die  beiden  Formen  trotz  der  verschiedenen  Profile  genau 
dieselbe  Zugfestigkeit  gaben.  Es  hat  der  Umriss  der  Form  keinen 
Einfluss  auf  die  Festigkeit,  sobald  der  Probekörper  die  gleiche 
Dicke  und  annähernd  die  gleiche  Masse  hat. 

Herr  Richter:  Ich  möchte  Herrn  Gary  erwidern,  dass  bei 
der  Presse,  die  ich  gebaut  habe,  nicht  nur  das  Untergestell  aus 
Gusseisen  ist,  sondern  dass  ich  die  ganze  Maschine  sehr  genau 
berechnet  habe  und  hauptsächlich  die  Cylinder  eine  kolossale  Ab- 
schwächung  erfahren  haben.  Statt  26  mm  haben  meine  Cylinder 
nur  22  mm  Wandstärke.  Also  die  ganze  Maschine  ist  von  Grund 
auf  neu  berechnet,  und  die  Maschinen  werden  von  mir  mittelst 
Kontroiapparat  geprüft.  Ich  habe  auch  die  Maschinen  von  der 
Dresdener  Prüfungsanstalt  prüfen  lassen  und  bin  so  frei,  Ihnen 
das  Zeugniss  darüber  zur  Verfügung  zu  stellen. 

(Redner  verliest  einen  Theil  dieses  Zeugnisses.) 

Bezüglich  der  Zugform,  von  der  Herr  Gary  sprach,  muss  ich 
auch  bemerken,  dass  die  alte  Form  sich  leicht  herstellen  lässt.  Ich 
habe  die  Form  gefraist,  und  es  ist  absolut  kein  Feilstrich  daran 
gethan.  Auf  diese  Weise  muss  immer  genau  dieselbe  Form  ent- 
stehen. Die  Formen  werden  bei  mir  in  exactester  Weise  hergestellt, 
so  dass  nicht  die  geringste  Abweichung  stattfinden  kann. 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Ich  vergass  vorhin  zu  erwähnen,  dass 
die  Amsler-Presse,  die  wir  benutzen,  bis  30  000  kg  Druck  ausübt. 
Auf  der  Insel  Sylt  kam  es  vor,  dass  für  ein  Jahr  alte  Würfel, 
hergestellt  aus  Mörtel  von  1  Cement :  1  Sand,  die  Presse  kaum 
mehr  ausreichte.  Ich  empfahl  deshalb  Herrn  Regierungsbaumeistei 
Kratz  in  Sylt,  später  Würfel  mit  mehr  als  600  kg  Druckfestigkeit 
an  die  Prüfungsstation  nach  Berlin  zu  schicken  und  die  Würfel 
dort  diiicken  zu  lassen.  Für  die  Normenprüfung  und  ähnliche 
Mörtel  reicht  die  Presse  auch  bei  längerer  Erhärtungsdauer  aus. 
Für  stärkere  Mörtel  und  umfassendere  Prüfungen  ist  jedoch  eine 
stärkere  Presse  erforderlich,  und  werden  auch  solche  Pressen  von 
50  000  und  mehr  Kilogramm  Druck  von  Amsler  in  Schaffhausen 
gebaut. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  möchte  bemerken,  dass  die  Punkte  6, 
7,  8,  9  und  10  unserer  Tagesordnung  alle  nur  die  Bedeutung  haben, 
eine  Vorarbeit  zu  liefern  für  dasjenige,  was  vielleicht  im  Laufe 
des  nächsten  Jahres  fertig  gestellt  wird.  Der  ganze  Zweck  ist, 
unsere  Normen  Punkt  für  Punkt  einzeln  durchzuarbeiten,  und  erst 
dann  Veränderungen  der  Normen  bei  dem  Herrn  Minister  zu  bean- 
tragen,   wenn  wir  über  alle  Punkte  zu  einer  gewissen  Einheit  ge- 
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kommen  sind.  Es  wird  dies  ja  allmählich  im  Laufe  der  Jahre 
geschehen,  und  ich  meine,  dass  wir  dann  derart  vorgehen,  dass, 
sobald  eine  der  genannten  Kommissionen  zu  einem  Abschluss  ge- 
kommen ist  und  zu  einer  bestimmt  ausgeprägten  Ansicht,  über  die 
alle  Instanzen  befragt  sind,  wir  dann  dies  unseren  Mitgliedern  be- 
kannt und  ihnen  Gelegenheit  geben,  möglichst  lange  Zeit  diese 
neuen  Vorschläge  zu  prüfen,  damit  wir  dann  in  der  nächstjährigen 
Generalversammlung  einen  endgültigen  Beschluss  fassen  können. 
Möglich  ist  es  ja,  dass  die  Arbeiten  auch  dann  noch  nicht  zu 
Ende  kommen;  dann  muss  eben  noch  ein  weiteres  Jahr  gewartet 
werden. 

Ich  frage  zunächst  also,  ob  zu  diesem  Punkt  6  noch  Jemand 
das  Wort  wünscht?  —  Da  das  nicht  geschieht,  so  ist  die  Dis- 
kussion darüber  geschlossen. 

Ehe  ich  jetzt  weiter  das  Wort  ertheile,  habe  ich  der  Ver- 
sammlung bekannt  zu  geben,  dass  Seine  Excellenz  der  Herr  Staats- 
sekretär Dr.  V.  Stephan  Herrn  Alfred  Waltz,  Kaiserlichen  Post- 
bauinspektor, für  unsere  Berathungen  hier  deputirt  hat.  Ich  heisse 
den  Herrn  in  unserer  Mitte  willkommen. 

Ich  bitte  nun  die  Herren  von  der  Kommission,  das  Ab- 
stimmungsresultat mitzutheilen.  Es  ist  mir  hier  ein  Stimmzettel 
überreicht  worden,  auf  welchem  steht:  „Die  alten  Personen  wieder". 
Der  Vorstand  ist  der  Meinung,  dass  unter  „die  alten  Personen 
wieder"  die  vier  Herren  gemeint  sind,  die  (an  der  Tafel)  auf- 
geschrieben sind.  Die  Kommission  bemängelt,  dass  die  Namen 
nicht  ausdrücklich  genannt  sind.  Meine  Frage  an  die  Herren  der 
Kommission,  ob  die  Gültigkeit  oder  Ungültigkeit  dieses  Zettels  auf 
das  Abstimmungsresultat,  das  ich  noch  nicht  kenne,  einen  Einfluss 
hat,  ist  mit  Ja  beantwortet;  der  Einfluss  wäre  ganz  entscheidend. 
Unter  diesen  Umständen  wird  sich  der  Vorstand  enthalten,  ein 
Votum  darüber  abzugeben,  ob  der  Stimmzettel  für  gültig  zu  er- 
klären ist  oder  nicht,  sondern  muss  die  Entscheidung  der  Ver- 
sammlung überlassen.  Das  hat  nun  natürlich  wieder  seine  Schwierig- 
keiten, denn  sobald  ich  die  Frage  stelle,  kann  darüber  auch  wieder 
nur  nach  Antheilen  abgestimmt  werden,  und  wir  müssten  also  in 
Bezug  auf  diesen  Zettel  die  Abstimmung  nach  demselben  Modus 
noch  einmal  vornehmen.  Es  wäre  aber  möglich,  dass  vielleicht, 
noch  ehe  das  Resultat  bekannt  ist,  durch  eine  überwiegende 
Majorität,  die  nach  der  Ansicht  des  Vorstandes  und  der  Kommission 
unzweifelhaft  die  Majorität  der  Versammlung  repräsentirt,  auch 
ohne  Berücksichtigung  der  Stimmantheile,  die  wir  einzeln  haben, 
sich  ein  Resultat  erzielen  Hesse.  Ich  möchte  Ihnen  vorschlagen, 
dass  Sie  zunächst  diesen  Versuch  machen.  —  Wenn  Widerspruch 
nicht  erfolgt,  so  würde  ich  diejenigen,  die  der  Meinung  sind,  dass 
dieser  Zettel  Gültigkeit  haben  soll,  zu  einer  Stimmabgabe  auf- 
fordern. Es  ist  also  die  Frage,  ob  die  Bezeichnung  „die  alten 
Personen  wieder"  unzweifelhaft  die  Absicht  desjenigen  dokumentirt, 
der  die  Stimme  abgegeben  hat,  dass  die  vier  dort  an  der  Tafel 
bezeichneten  Herren  als  gewählt  betrachtet  werden  sollen. 
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Ich  bitte  nun,  dass  nur  diejenigen,  die  vorher  gestimmt  haben, 
und  nur  diejenigen,  welche  dafür  sind,  dass  dieser  Stimmzettel 
gültig  sein  soll  und  die  Bedeutung  haben  soll,  dass  die  Herren 
Dyckerhoff,  Siber,  Heyn  und  Schiflfher  gewählt  sind,  die  Hand  zu 
erheben. 

(Geschieht.) 

Ich  bitte  um  die  Gegenprobe.  —  Also  der  Stimmzettel  ist  ein- 
stimmig für  gültig  erklärt  und  ich  bitte  die  Herren,  die  Stimmen 
in  diesem  Sinne  einzutragen. 

Herr  Grawitz:  Es  haben  erhalten:  Herr  Schiffner  142 
Stimmen,  Herr  Dyckerhoff  117,  Herr  Heyn  92,  Herr  Siber  91,  Herr 
Manske  90,  Herr  von  Prondzynski  68,  Herr  Dr.  Prüssing  29,  Herr 
Meyer -Malstatt  12,  Herr  Merz  12,  Herr  Prüssing  sen.  9,  Herr 
C.  Prüssing  jun.  8 ,  Herr  Schramm  6  und  Herr  Schrader  -  Blau- 
beuren  3. 

Die  meisten  Stimmen  haben  somit  erhalten  die  Herren  Schiffner, 
Dyckerhoff,  Heyn  und  Siber.  Im  Ganzen  sind  169  Stimmen 
abgegeben  worden. 

Vorsitzender:  Da  die  vier  genannten  Herren  sämmtlich 
mehr  als  die  absolute  Majorität  von  85  Stimmen  erhalten  haben, 
sind  diese  Herren  wieder  gewählt.  Ich  frage,  ob  Sie  die  Wahl 
annehmen. 

(Die  anwesenden  Herren  Dyckerhoff  und  Siber  erklären, 
die  Wahl  annehmen  zu  wollen.) 

Yla.  Ueber  nene  Gementprfifugsapparate. 

Referent  Herr  C.  Prüssing-Hemmoor:  M.  H.!  Wie  ich  im 
vorij2:en  Jahre  hier  schon  sagte,  geht  mein  Streben  dahin,  dass  ich 
in  der  Baupraxis  statt  der  jetzt  fast  allein  ausgeübten  Prüfung 
auf  Zugfestigkeit  mehr  die  Prüfung  auf  die  Druckfestigkeit  ein- 
bürgere. Das  hauptsächlichste  Hindemiss  fllr  die  Erreichung 
dieses  Zieles  ist  der  ungeheuer  hohe  Preis  der  heute  bekannten 
guten  Druckfestigkeitsapparate. 

Ich  habe  mich  nun  bemüht,  einen  Apparat  zu  konstruiren, 
welcher  bei  genügender  Genauigkeit  seiner  Leistung  zu  einem 
Preise  herzustellen  sei,  welcher  den  des  heute  eingefiihrten  Zug- 
festigkeitsapparates nicht  oder  doch  nur  wenig  überschreitet. 

Diese  Aufgabe  zu  erfüllen,  ist  mir  nun  mit  Hülfe  meines 
Assistenten,  des  Herrn  Betriebsleiters  Ingenieur  Hoffmann  in 
Hemmoor,  gelungen ,  und  bedauere  ich  sehr,  dass  ich  eben  nicht  in 
der  Lage  bin,  Ihnen  den  Apparat  in  natura  vorzuführen,  sondern 
Sie  bitten  muss,  mit  dieser  Skizze  hier  an  der  Tafel  vorlieb  zu 
nehmen. 

Gerade  noch  kurz  vor  meiner  Abreise  nach  hier  fiel  mir  eine 
an  dem  Apparat  anzubringende  Verbesserung  ein.  Der  Mechaniker 
wollte   dieselbe   sofort   anbringen   und   trotzdem    noch   das  recht- 
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zeitige  Eintreffen  des  Apparates  hier  ermöglichen;  leider  hat  er 
nicht  Wort  halten  können. 

Die  Skizze  hier  giebt  den  Apparat  wieder. 

Der  Apparat  besteht  ans  dem  gosseisemen  Fasse  a,  anf  dem 
zwei  gedrehte  schmiedeeiserne,  oben  durch  zwei  schmiedeeiserne 
Traversen  verbundene  Säulen  b  b  stehen;  durch  die  Säulen  in  zwei 
Schäften  geführt  wird  ein  Gussstttck  c,  auf  welchem  die  12  000  kg 
Druckwiderstand  leistende  Feder  d  ruht  und  in  welchem  eine 
Büchse  e  von  Rothmetall  unten  eingesetzt  ist,  welche  die  Spindel  f 
mittelst  eines  Flachgewindes  führt.  Das  mit  einer  Kurbel  g  zu 
bewegende  Schneckengetriebe  h  drückt  resp.  hebt  die  Spindel,    an 


deren  Unterende  die  bewegliche  Hülse  i  für  den  Druckstempel  k 
sitzt.  Das  Rad  1  oben  auf  der  Spindel  dient  nur  dazu,  um  die- 
selbe vor  oder  nach  der  Arbeit  bei  ausgerücktem  Schneckengetriebe 
schneller  auf-  und  abzubewegen.  Die  zweifach  eingetheilte  messingene 
Skala  m  mit  Anzeigevorrichtung  n  zeigt  jeden  Augenblick  die  durch 
die  Spindel  auf  den  Probewürfel  ausgeübte  Druckstärke  in  Kilo- 
gramm pro  Quadratcentimeter  an,  vorausgesetzt,  dass  die  Würfel 
entweder  16  oder  10  qcm  Querschnitt  haben.  Die  Würfel  werden 
auf  die  am  Fusse  a  genau  lothrecht  unter  der  Mitte  der  Spindel 
vorgezeichnete  Stelle  gelegt,  sodann  wird  über  den  Würfel  der 
Sicherheitsring  o   gesteUt  und   in  diesen  der  Druckstempel  k  ein- 
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gesetzt.  Bei  ausgeschaltetem  Schneckengetriebe  wird  zunächst  die 
Spindel  mittelst  des  Rades  1  heruntei^eschoben ,  bis  der  Druck- 
stempel k  von  der  Hülse  i  aufgenommen  ist;  sodann  wird  das 
Schneckengetriebe  h  eingeschaltet  und  wird  mit  diesem  die  Spindel 
weitergedrttckt,  bis  der  Probewürfel  zerbricht.  Die  Anzeigevor- 
richtung wird  mit  Federn  auf  der  Skala  arretirt  und  giebt  somit 
nach  erfolgtem  Bruche  genau  diejenige  Druckkraft  pro  Quadrat- 
centimeter  an,  bei  welcher  der  Probewürfel  zerbrochen  ist. 

Der  Apparat,  welcher  im  Verhältniss  zu  allen  übrigen  Druck- 
apparaten sehr  billig  ist,  hat  ja  wohl  nicht  die  grossartige  Genauig- 
keit in  seinen  Resultaten  aufeuweisen,  wie  die  Amsler-Laflfonsche 
Presse,  wohl  aber  eine  grössere  als  der  alte,  heute  noch  in  vielen 
Laboratorien  gebräuchliche  Hebelapparat.  Seine  Genauigkeit  genügt 
also  fftr  die  gewöhnlichen  Kontrolen  in  der  Baupraxis  vollkommen. 
Auch  die  Höhe  seiner  Leistungsfähigkeit  ist  für  gewöhnlich  voll- 
ständig ausreichend,  da  er,  vorausgesetzt,  dass  Würfel  von  10  qcm 
Fläche  zur  Prüfung  kommen,  einen  Druckwiderstand  bis  zu  800  kg 
pro  Quadratcentimeter  genau  anzeigt.  Dass  ich,  anstatt  der  bei 
anderen  Apparaten  üblichen  grösseren  Würfel  von  25  oder  gar 
50  qcm  Fläche,  bei  diesem  Apparat  nur  solche  von  10  und  lö  qcm 
gewählt  habe,  ist  jedenfalls  kein  Nachtheil,  denn  die  kleinen  Würfel 
lassen  sich  nach  meiner  Erfahrung  von  einem  wenig  geübten  Proben- 
schläger viel  leichter  gleichmässig  dicht  herstellen  als  die  grösseren. 
Für  besonders  magere  Mörtelmischungen  wende  ich  die  Probewürfel 
von  IK  qcm  Fläche,  für  fettere  nur  solche  von  10  qom  Fläche  an. 

Das  Chemische  Laboratorium  für  Thonindustrie  habe  icth  er- 
sucht, den  Vertrieb  des  Apparates,  welchen  Herr  Hoffmann  und 
ich  unter  Musterschutz  stellen  Hessen,  zu  übernehmen.  Herr  Hoff- 
mann und  ich  wollen  selbstverständlich  an  dem  Apparat  nichts 
verdienen ;  wir  beabsichtigen  vielmehr  durch  möglichste  Verbilligung 
desselben  seine  Einführung  zu  erleichtern,  und  hoffen,  dass  der 
Apparat  zu  einem  Verkaufspreise  von  350  bis  400  Mk.  hergestellt 
werden  kann. 

Ich  empfehle  diesen  Apparat  dringend  Ihrer  Aufmerksamkeit. 

Ausserdem  möchte  ich  Ihnen  noch  einen  Apparat  vorführen, 
mit  Hülfe  dessen  der  Abbindeprozess  des  Cements  graphisch  dar- 
gestellt wird,  und  welchen  ich  für  die  Baupraxis  für  ganz  ungeheuer 
wichtig  halte. 

Heute  verstehen  wir  unter  langsambindenden  Cementen  alle 
diejenigen,  welche  den  Abbindeprozess  nach  Verlauf  mehrerer 
Stunden  beendet  haben.  Es  wird  von  den  meisten  Menschen  der 
Beginn  des  Abbindeprozesses  bedauerlicher  Weise  ganz  ausser  Acht 
gelassen,  und  sind  auf  diesen  Umstand  so  manche  Reklamationen, 
welche  an  den  Fabrikanten  herantreten,  und  so  manche  schlecht 
ausgeführte  Arbeit  zurückzuführen.  Wenn  z.B.  ein  Cement  acht 
Stunden  nach  dem  Anrühren  seinen  Abbindeprozess  beendet  hat, 
denselben  aber  eine  halbe  Stunde  nach  dem  Anmachen  schon  be- 
gann, so  gilt  er  doch  nach  den  heutigen  Begriffen  als  langsam- 
bindender  Cement;    derjenige  jedoch,    welcher   langsambindenden 
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Cement  fordert,  will  damit  sagen,  dass  er  einen  Cement  haben 
muss,  der  erst  mehrere  Stunden  nach  dem  Anrühren  den  Abbinde- 
prozess  beginnt,  und  meines  Erachtens  ist  derjenige  langsambindende 
Cement  in  Bezug  auf  das  Abbinden  der  beste,  welcher  den  Abbinde- 
prozess  spät  beginnt,  aber  dann  auch  kurz  nach  dem  Beginn,  wo- 
möglich eine  Stunde  später,  schon  beendet  hat. 

Hier  habe  ich  nun  einen  kleinen  Apparat  aufgestellt,  den  ich 
in  London  bei  einem  Mechaniker  Namens  Adie  gefunden  habe,  und 
welcher  von  Professor  Goodmann  in  Leeds  konstruirt  worden  ist. 
Derselbe  wird  „Goodmanns  Cement-Setter"  genannt. 

M.  H.!  Dieses  hier  ist  eine  englische  Normalnadel  zur  Be- 
stimmung der  Abbindezeit.  Der  Querschnitt  der  Nadel  an  der 
unteren  Fläche  beträgt  0,005  Quadratzoll  engl,  und  das  Gewicht 
der  Nadel  2V2  Pfund  engl. 


^^^^^i^^^p:^  •  *' 


Der  Apparat  von  Goodmann  ist  diesen  grundlegenden  Faktoren 
entsprechend  konstruirt.  Der  Durchmesser  und  die  Breite  des 
Rades  sind  so  konstruirt,  dass  auf  einem  vollständig  abgebundenen 
Cement  genau  eine  Fläche  von  0,005  Quadratzoll  engl,  des  Rad- 
umfangs  aufliegt,  auch  beläuft  sich  die  Schwere  des  Rades  mit  dem 
angehängten  Gewicht  auf  2 V2 Pfund  engl.;  die  Achse  des  Rades 
ist  durchbohrt  und  mit  einem  Bleistift  versehen,  welcher  auf  der 
hiemeben  angfebrachten  Skala  genau  den  jeweiligen  Stand  des 
Rades  anzeigt. 

Das  Rad  bewegt  sich  in  einer  länglichen  Mulde  von  einem  Fuss 
engl,  lichter  Länge,  welche  bis  an  den  Rand  mit  Cementmörtel 
gefüllt  ist.  Die  Fortbewegung  des  Rades  geschieht  durch  das 
danebenstehende  Uhrwerk  mit  Gewicht,  und  ist  der  Gang  der  Uhr 
so  eingerichtet,  dass  das  Rad  in  jeder  Stunde  genau  einen  Zoll 
engl,  durch  das  Gewicht  vorwärts  gezogen  wird. 
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Die  Anweisung  zum  Gebrauch  des  Cement-Setters  wäre  dem- 
nach folgende: 

1.  die  zwei  Walzen  der  Uhr  werden  aufgezogen: 

2.  alle  Theile  des  Apparates,  besonders  die  ausgleichenden 
Hebel  müssen  gut  geschmiert  sein  und  ungehindert  arbeiten 
können: 

3.  ein  Stück  weisses  steifes  Papier  wird  mittelst  Klammem  an 
der  Bestimmungstafel  (B)  befestigt: 

4.  die  Seitenstücke  (S)  werden  in  ihre  höchste  Stellung  gebracht 
und  der  Wagen  (D)  wird  über  sie  lang  hingeschoben,  um 
die  oberste  Linie  des  Diagramms  zu  ziehen: 

5.  Das  Gewicht  (W)  und  der  Wagen  (D)  mit  dem  Kade  werden 
entfernt,  die  Mulde  (S)  mit  herausgehoben  und  sorgfältig 
geschmiert,  bevor 

6.  der  Cement  hineingethan  wird; 

7.  der  Cement  wird  schnell  mit  einem  Spatel  in  der  Höhe  der 
oberen  Kante  der  Mulde  geglättet  und  aller  übergeflossener 
Cement  wird  sauber  abgewischt; 

8.  die  Mulde  wird  wieder  auf  ihren  Platz  gebracht,  desgleichen 
der  Wagen  mit  dem  B^e,  und  zwar  dieser  am  ührende 
der  Mulde;  die  Schnur  wird  durch  Drehen  der  Trommel  (E) 
aufgewickelt  und  das  Gewicht  (F)  angehängt; 

9.  die  Scheibe  (G)  wird  aus  dem  Wagen  genommen,  vollständig 
eingeölt  und  wieder  an  ihren  Platz  gebracht,  das  Gewicht 
(W)  wird  an  die  Radachse  gehängt  und  die  Scheibe  (G) 
durch  Heben  des  Gegengewichts  (H)  in  den  Cement  gesenkt, 
die  Bleistiftspitze  wird  genau  eingerichtet,  so  dass  alle  ihre 
Bewegungen  auf  dem  Papierstreifen  an  der  Tafel  B  ab- 
gezeichnet werden,  und  nun  lässt  man 

10.  den  Apparat  ungestört  laufen.  — 
Da  der  Wagen  mit  der  Scheibe  sich  in  jeder  Stunde  einen 
Zoll  vorwärts  bewegt,  und  der  Papierstreifen,  auf  welchem  sich 
die  Abbindekurve  abzeichnet,  in  ZoU  eingetheilt  ist,  so  giebt  der 
horizontale  Abstand,  welchen  der  Bleistift  zurückgelegt  hat,  bis  er 
die  obere  Horizontale  erreicht,  die  Abbindezeit  des  Cements  in 
Stunden  an.  Die  Kurve  selbst  zeigt  den  Grad  des  Abbindens  an. 
wie  er  in  jeder  Minute  war. 

Die  Einzelheiten,  welche  die  Abbindezeit  beeinflussen,  wie  der 
Wasserzusatz  zum  Cement  in  Prozenten,  die  Temperatur  der  Luft, 
des  Wassers  und  des  Cements,  der  relative  Feuchtigkeitsgehalt 
der  Luft  während  des  Abbindens  sollten  über  jedem  Diagramm 
notirt  werden. 

M.  H.!  Hier  habe  ich  einige  Kurven  verschiedener  Cemente, 
welche  ich  mit  dem  Setter  piiifte,  in  Tusche  nachgezogen  und  bitte 
Sie,  denselben  freundlichst  einige  Aufmerksamkeit  zu  widmen.  Die 
Kurve  No.  1  giebt  uns  graphisch  den  Abbindeprozess  eines  Cements 
wieder,  welcher  nach  heutigen  Begriffen  noch  unter  der  Flagge 
der  .langsambindenden  Cemente  segeln  darf,  weil  er  den  Abbinde- 
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prozess  nach  zehn  Stunden  beendet  hat.  Wie  unrecht  dieser  Cement 
aber  das  Prädikat  „langsambindender"  führt,  zeigt  uns  der  Anfang 
der  Kurve;  nach  20  Mnuten  hat  der  Cement  schon  den  Abbinde- 
prozess  begonnen.  Es  müssen  demnach  Arbeiten,  welche  mit  dem 
Cement  vorgenommen  werden,  und  deren  Herstellung  länger  als 
20  Minuten  dauert,  mehr  oder  weniger  verpfuscht  werden,  sofern 
sie  aus  reinem  Cement  und  bei  Normaltemperatur  hergestellt  würden. 
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Die  Kurve  No.  4  zeigt  gerade  einen  besonders  guten  langsam- 
bindenden Cement;  derselbe  hat  nach  6V2  Stunden  den  Abbinde- 
prozess  begonnen;  die  gleichmässig  ansteigende  Kurve  zeigt,  dass 
der  chemische  Prozess  gleichmässig  fortgeschritten  ist,  und  nach 
1V2  Stunden  ist  der  ganze  Prozess  beendet  gewesen,  wie  Sie  am 
Ausgang  der  Kurve  sehen.  —  Auch  die  übrigen  Kurven  der  mehr 
oder  weniger  langsambindenden  und  derjenigen  der  schneUbinden- 
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den  Cemente   empfehle  ich  Ihrer  Beachtang  imd  lasse  dieselben 
zirkuliren. 

Der  Apparat  wird,  wie  gesagt,  in  London  gebaut,  und  zwar 
von  der  Firma  Patrick  Adie,  Broadway- Works,  Westminster.  Der 
I^eis  desselben  ist  billig  und  beläuft  sich  auf  200  Mk.  ab  London. 
Da  mir  der  Apparat,  sobald  ich  ihn  zu  Gesicht  bekam,  viel  Spass 
machte  und  ich  von  seiner  Wichtigkeit  fQr  die  Baupraxis  sofort 
überzeugt  war,  habe  ich  denselben  gleich  mitgebracht  und  hoflfe, 
diese  Vorstellung  desselben  wird  dazu  beitragen,  dass  er  recht 
bald  in  weiteren  Kreisen  Eingang  finde. 

(Beifall.) 

Tu.  Bericht  der  Komiiission  znr  Priifiu  der  Tolunbestiidigkelts* 
proben  des  Porttand-Cementes. 

Vorsitzender:  Der  Referent  Herr  Dr.  Schumann  ist  er- 
krankt, Herr  C.  Priissing  wird  aber  für  ihn  eintreten. 

Herr  C.  Prttssing-Hemmoor:  M.  H.l  Herr  Dr.  Schumann^ 
welchen  wir  nach  der  Konstituirung  unserer  im  vorigen  Jahre 
hier  eingesetzten  Kommission  zum  Vorsitzenden  wählten,  ist  leider 
in  Folge  eines  Unfalls  verhindert,  unseren  diesjährigen  Sitzungen 
i)eizuwohnen,  und  hat  mich  deshalb  beauftragt,  sein  Beferat  über 
die  Arbeiten  unserer  Kommission  im  verflossenen  Jahre  hier  vor- 
zutragen. 

„Zunächst  ist  von  einem  Personenwechsel  in  der  Kommission 
Mittheilung  zu  machen.  Anfang  April  erklärte  Herr  Dr.  Erdmenger 
seinen  Austritt  aus  derselben,  da  seine  Zeit  ihm  nicht  gestatte, 
sich  in  Wünschenswerther  Weise  den  Arbeiten  der  Kommission  zu 
widmen.  Auf  meinen  Vorschlag  ist  an  seiner  Stelle  Herr  Direktor 
Schiffner  in  die  Kommission  gewählt  worden.  Femer  hatten  sich 
die  Herren  Meyer  und  Schindler  nachträglich  bereit  erklärt,  sich 
an  den  Arbeiten  der  Kommission  zu  betheiligen,  und  sind  deshalb 
ebenfalls  in  dieselbe  aufgenommen  worden.  Die  Kommission  besteht 
demnach  jetzt  aus  folgenden  Mitgliedern: 

Dr.  Schumann,  Vorsitzender, 
Direktor  Meyer, 

„        C.  Prüssing, 

„        Schifiner, 

„        Schindler, 

„        Schott, 

„        Dr.  Tom«. 
Die  Kommission   hat  zuerst  am  22.  Mai  vorigen  Jahres  eine 
Sitzung  in  Frankfurt  a.  M.  abgehalten.   In  dieser  wurde  beschlossen, 
dass   die   Arbeiten   der   Kommission   zunächst   und   hauptsächlich 
folgende  Punkte  umfassen  sollen: 

1.  Die  üblichen  Prüfungen  des  Cements  nach  den 
Normen:  Bestimmung  der  Bindezeit,  der  Mahlung,  der  Volumen- 
beständigkeit, sowie  der  Zug-  und  Druckfestigkeit  nach  28  Tagen. 
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Die  Bindezeit  soll  sowohl  an  Kuchen  als  auch  mit  der  Vicat- 
schen  Nadel  ermittelt  werden,  und  es  sind  dabei  die  Temperatur 
des  Cements,  des  Wassers,  der  Luft,  der  Feuchtigkeitsgehalt  der 
Luft,  die  Menge  des  Anmachwassers,  die  Temperaturerhöhung 
während  des  Abbindens,  der  Beginn  und  das  Ende  des  Abbindens 
anzugeben. 

Die  Bestimmung  der  Volumenbeständigkeit  soll  dahin  erweitert 
werden,  dass  vier  Kuchen  aus  je  100  g  Cement  angefertigt  werden, 
24  Stunden  vor  Austrocknung  geschützt  und  hierauf 

a)  nur  im  Wasser, 

b)  drei  Tage  im  Wasser,  dann  an  der  Luft, 

c)  nur  an  der  Luft  im  Zimmer, 

d)  nur  an  der  Luft  im  Freien,  jedoch  unter  Dach 
aufbewahrt  und  beobachtet  werden. 

2.  Beschleunigte  Volumenbeständigkeitsproben.  Es 
sollen  ausgeführt  werden: 

a)  die  Darrprobe  bei  100^ 

b)  die  Heintzelsche  Kugelprobe, 

c)  die  Kochprobe  nach  Michaelis, 

d)  die  Tetmfgersche  Kugelkochprobe, 

e)  die  Heisswasserprobe  nach  Maday, 

f)  die  Presskuchenprobe  nach  Prüssing. 

Ich  unterlasse  es,  Ihnen  jetzt  eine  genaue  Beschreibung  dieser 
Proben  zu  geben.  Dieselbe  soll  jedoch  nach  authentischen  Angaben 
(in  der  Regel  von  den  Erfindern  der  Proben  selbst  herrührend) 
im  Protokoll  abgedruckt  werden,*)  so  dass  ein  Jeder  in  der  Lage 
ist,  sich  über  die  Proben  zu  belehren  und  dieselben  in  gleicher 
Weise  selbst  auszuführen. 

Bemerken  will  ich  nur  noch,  dass  bei  der  Michaelis'schen 
Kochprobe,  wenn  ein  Cement  das  Kochen  nach  24  Stunden  nicht 
aushält,  weitere  Cementkuchen  angefertigt  werden,  welche  nach 
ein-,  zwei-,  drei-  und  vierwöchentlicher  Erhärtung  im  Wasser  ge- 
kocht werden  sollen. 

Von  der  Erdmenger  sehen  Hochdruckdampfprobe  wurde  ab- 
gesehen, da  die  Kommission  darin  einig  war,  dass  die  Probe  kaum 
Aussicht  habe,  in  der  Baupraxis  Eingang  zu  finden. 

3.  Festigkeitsproben  auf  längere  Zeit:  Um  die  Volumen- 
beständigkeit des  Cements  zu  prüfen,  soll  fetter  und  magerer  Mörtel 
(1  :  1  und  1  :  3)  auf  längere  Zeit  in  Bezug  auf  seine  Festigkeit 
geprüft  werden,  und  zwar  wenn  der  Mörtel  erhärtet 

a)  24  Stunden  an  der  Luft,  dann  im  Wasser, 

b)  24  Stunden  an  der  Luft,  drei  Tage  im  Wasser,   dann 
an  der  Luft, 

c)  nur  an  der  Luft  (24  Stunden  feucht  gehalten). 

*)  Siehe  den  Anhang. 
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Die  Mörtel  werden  mit  18  pCt.  bezw.  15  pCt.  in  die  Formen 
eingelullt:  die  Beobachtungsdauer  wird  bis  auf  vier  Jahre  aus- 
gedehnt. 

4.  Die  Messung  der  Ausdehnung:  Es  werden  Prismen 
aus  reinem  Cement  und  aus  der  Mischung  1  :  3  mit  breiförmigem 
Mörtel  hergestellt,  und  an  diesen  mittelst  des  Bauschinger'schen 
Apparats  beim  Erhärten  im  Wasser  die  Längenänderungen  bestimmt. 

5.  Um  die  Bewährung  der  Cemente  bei  der  Verwendung 
kennen  zu  leinen,  sollen  kleine  Gussstücke  angefertigt  und  während 
längerer  Zeit  beobachtet  werden.  Die  Herren  Dyckerhoff  &  Wid- 
mann in  Biebrich  haben  sich  bereit  erklärt,  diese  Arbeiten  aus- 
zuführen. 

Die  Bestimmung  der  Abnutzbarkeit,  sowie  diejenige  der  Festig- 
keit in  heissem  Wasser  soll  vorerst  unterbleiben. 

Von  jedem  Cement  wird  ein  Restmuster  von  etwa  500  g  auf- 
bewahrt, um  nöthigenfalls  die  chemische  Analyse,  das  spezifische 
Gewicht    und   andere  Bestimmungen  damit  vornehmen  zu  können. 

Die  Kommission  ist  schliesslich  übereingekommen,  um  sich  von 
der  Uebereinstimmung  der  Prüfungsmethoden  ein  Bild  zu  verschaffen, 
zunächst  einen  und  denselben  Cement  gemeinschaftlich  zu  prüfen. 
Später  soll  die  Kommission,  um  die  Arbeitsleistung  zu  erhöhen,  in 
drei  Gruppen  getheilt  werden. 

Durch  die  Einforderungen  authentischer  Beschreibun^ren  der 
verschiedenen  Volumenbeständigkeitsproben  und  die  Beschatfung 
aller  erforderlichen  Apparate  war  indess  so  viel  Zeit  vergangen, 
dass  der  gemeinschaftlich  zu  prüfende  Cement  erst  im  Oktober 
vorigen  Jahres  zur  Vertheilung  gelangen  konnte.  Die  Resultate 
mit  diesem  Cement  liegen  jetzt  vor." 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  möchte  Herrn  Prüssing  fragen: 
haben  Sie  die  Proben  eingegossen? 

Herr  C.  Prtissing-Hemmoor:  Wir  haben  unsere  Proben  theil- 
weise  mörtelgerecht  angemacht  und  eingerüttelt. 

(Zuruf  des  Herrn  R.  DyckerhoiF:  Also  nicht  eingestampft  ?) 
Die   mörtelgerecht   angemachten   haben  wir   natürlich  nicht  ein- 
gestampft; wir  haben  aber  auch  normengemäss  angemachte  Proben 
angefertigt. 

(Zuruf  des  Herrn  R.  Dyckerhoff:  Es  waren  18  pCt.  Wasser, 
wenn  ich  richtig  gehört  habe?) 
Ja,  die  mörtelgerecht  angemachten  Proben  waren  mit  18  resp.  15  pCt. 
Wasser  angemacht. 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  glaube,  dass  die  dünnflüssigen 
Mörtel  für  Prüfungszwecke  doch  schon  vor  15  Jahren  abgethan 
sind,  und  dass  wir  uns  schon  damals  darüber  geeinigt  haben, 
dass  eingestampfte  Proben  viel  bessere  und  gleichmässigere  Resultate 
geben  als  eingegossene.    Aber   auch   mörtelgerecht   eingefüllte 
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Proben   dürften  —  auch  schon  damals  war  man  der  Meinung  — 
lange  nicht  so  übereinstimmende  Resultate  geben,  wie  eingestampfte. 

Herr  C.  Prüssing-Hemmoor:  Ja,  das  ist  wohl  möglich.  Wir 
haben  uns  vorgenommen,  nochmals  zu  versuchen,  ob  es  uns  nicht 
gelänge,  auch  mit  mörtelgerecht  angemachten  Probekörpem  über- 
einstimmende Resultate  zu  erzielen.  Ich  bemerke  ausdrücklich, 
dass  es  sich  hier  um  einen  Versuch  in  der  Kommission  handelt, 
und  wird  es  sich  nach  dessen  Ausfall  später  finden,  ob  wir  diese 
Prüfongsmethode  unter  unsere  Vorschläge,  welche  wir  Ihnen  ja 
später  machen  werden,  aufhehmen  können.  Es  hat  gar  keinen 
Zweck,  darüber  heute  schon  zu  debattiren.  Ich  gebe  zu,  dass 
gerade  die  mörtelgerechte  Anfertigungsweise  der  Messkörper  die 
Schuld  daran  trägt,  dass  die  Tastermessungen  der  verschiedenen 
Mitglieder  so  schlecht  übereingestimmt  haben,  und  bin  überzeugt, 
sie  hätten  besser  gestimmt,  wenn  die  Prismen  trocken  eingeschlagen 
worden  wären. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  den  Herrn  Vorsitzenden 
der  Kommission  fragen,  warum  bei  der  Anstellung  der  Festigkeits- 
und Ausdehnungs-Proben  nach  dem  verlesenen  Programm  das  übliche 
Einschlagverfahren  verlassen  worden  ist.  Ich  muss  Herrn  Dr.  Goslich 
beipflichten,  dass  bei  Schaffung  der  Normen  wir  gesehen  haben,  dass 
die  zuverlässigste  Methode  zur  Anfertigung  der  Probekörper  ein  be- 
stimmter Einschlags-Modus  ist  und  nicht  das  Einfüllen  des  Mörtels. 

Herr  C.  Prüssing-Hemmoor:  Wir  haben  ja  auch  das  alte 
Verfahren,  den  Cementmörtel  trocken  einzuschlagen,  nicht  verlassen, 
aber  gleichzeitig  nebenbei  Mörtelproben  in  mauergerechter  Kon- 
sistenz angefertigt,  denn  wir  wollten,  wie  gesagt,  versuchen,  ob  es 
uns  nicht  gelänge,  auch  bei  diesem  Prüfangsverfahren  zu  überein- 
stimmenden Resultaten  zu  gelangen.  Thatsächlich  ist  es  gar  nicht 
so  schwer,  dieses  zu  erreichen,  wenn  man  die  Körper  nnr  einiger- 
maassen  gewissenhaft  immer  nach  der  gleichen  Methode  anfertigt, 
z.  B.  stimmten  die  Resultate  in  meiner  Versuchsreihe  sehr  gut 
überein,  und  zeigt  meine  Reihe  wiederum  fast  genaue  üeberein- 
stimmung  mit  derjenigen  des  Herrn  Direktor  Schiffher.  Es  ist 
meines  Erachtens  also  wohl  möglich,  auch  mit  mauergerecht  an- 
gemachten Mörtelproben  übereinstimmende  Resultate  zu  erzielen: 
leichter  ist  es  natürlich,  dieses  Ziel  mit  trocken  eingeschlagenen 
Probekörpem  zu  erreichen. 

Wir  machen  bisher  auch  ja  absolut  keine  Miene,  das  letzt- 
erwähnte Prüfungsverfahren  zu  verwerfen,  und  weiss  ich  deshalb 
nicht,  weshalb  sich  jetzt  schon  verschiedene  Herren  darüber  auf- 
regen, dass  wir  auch  das  Prüfungs verfahren  mit  wasserreicheren 
Mörteln  in  das  Programm  aufgenommen  haben.  Wir  haben  ja  noch 
gar  nicht  vorgeschlagen,  dass  dasselbe  eingeführt  werden  solle, 
sondern  haben  nur  unser  Programm  bekannt  gegeben,  damit  Jeder, 
der  sich  dafür  interessirt,  unsere  Arbeiten  ganz  oder  theil weise 
mitmachen   kann.     Lassen  Sie   uns   eventuell    im  nächsten  Jahre 
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weiter  darüber  sprechen,  ob  das  fragliche  Prüfongsverfahren  zu 
empfehlen  ist  oder  nicht:  heute  halte  ich  eine  Diskussion  über  die 
Frage  hier  verfrüht. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  wiederhole  meine  Bitte,  mir  zu 
sagen,  warum  das  Einschlags- Verfahren  verlassen  worden  ist. 

Herr  C.  Prtissing-Hemmoor:  Es  ist  ja  nicht  verlassen.  Das 
andere  Verfahren  wird  eben  auch  von  uns  versucht,  weil  es  in 
der  Praxis  vielfach  angewendet  wird.  Wir  müssen  doch  nicht  nur 
beweisen  können,  dass  dieses  oder  jenes  Prüfungsverfahren  gut 
ist,  sondern  auch,  ob  nicht  gewisse,  theilweise  recht  eingebürgerte 
Prüfungsverfahren  grosse  Nachtheile  mit  sich  bringen  und  deshalb 
nicht  zu  empfehlen  sind.  Wenn  wir  mit  anderen  Prüfungsverfahren 
immer  gute  Resultate  bekommen  und  nur  mit  dem  Verfahren  mauer- 
gerecht angemachter  Probekörper  häufig  schlecht  übereinstimmende 
Zahlen  finden  würden,  so  würde  dies  eben  ein  Beweis  sein,  dass 
das  letzte  Prüfungsverfahren  nichts  werth  sei.  Da  dieser  Beweis 
aber  noch  nicht  geliefert  ist,  so  haben  wir  das  fragliche  Verfahren 
nicht  nur  in  Erwägung  zu  ziehen,  sondern  auch  gewissenhaft  aus- 
zuführen. 

(Zuruf:  Dann  wird  beides  ausgeführt,  auch  eingestampft?) 
Alles  beides. 

(Zuruf:  Parallel  versuche?) 

Ja,  Parallelversuche. 

(Zuruf  des  Herrn  R.  Dyckerhoff:  Mit  welchen  Probekörpem 

wird  die  Druckfestigkeit  bestimmt?) 

Die  Druckfestigkeit  wird  ebenso  wie  die  Zugfestigkeit  nach  dorn 

trocknen  und  nassen  Verfahren  bestimmt,  und  zwar  mit  Suchier- 

schen  Probekörpern. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Was  die  Ausdehnungs- Versuche  be- 
trifft, so  möchte  ich  mir  den  Vorschlag  erlauben,  dass  die  Kom- 
mission, so  lange  noch  so  grosse  Differenzen  in  den  Ausdehnungs- 
Versuchen  bestehen,  davon  absieht,  die  Längen -Aenderungen  der 
Mörtel  zu  bestimmen.  Inzwischen  wird  es  wohl  gelingen,  vielleicht 
mit  Hülfe  der  Kgl.  Prüfongs-Station,  eine  Methode  festzustellen, 
welche  in  verschiedenen  Händen  zu  übereinstimmenden  Resultaten 
führt. 

Herr  C.  Prüssing:  Unsere  Aufgabe  ist,  diese  Methode 
möglichst  bald  zu  finden. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte,  dass  die  Versuche  nicht 
aufgehalten  werden  dadurch,  dass  das  Einfüll -Verfahren  nicht  so 
zuverlässige  Resultate  giebt,  wie  das  Einschlagen  der  Proben. 

TIIL  Ueber  die  Bestimmaiig  der  Bindezeit  von  Portlud- CemenL 

Vorsitzender:  Herr  Schiflner  ist  leider  durch  Krankheit 
verhindert,  unter  uns  zu  erscheinen.  Er  hat  sein  Referat  ein- 
gesandt.    Ich  bitte  Herrn  Dyckerhoff,  gefalligst  zu  referiren. 
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Hen-  R.  Dyckerhoff:  Herr  Schiffiier  liat  an  unseren  Herrn 
Vorsitzenden  ein  Schreiben  gerichtet,  welche  sich  zunächst  zu  Ilirer 
Kenntniss  bringe: 

„Ich  telegraphirte  gestern  Abend  an  Sie  nach  Berlin,  Kaiser- 
hof: ,Durch  Erkältung  verhindert'.  Indem  ich  dies  bestätige,  be- 
dauere ich  sehr,  sowohl  an  der  Vorstandssitzung  als  auch  an  der 
General- Versammlung  diesmal  nicht  theilnehmen  zu  können. 

Die  Kommission  zur  Bestimmung  der  Bindezeit  von  Portland- 
Cement  hat  im  verflossenen  Jahre  keine  grossen  Erfolge  aufzu- 
weisen.' Die  anderen  Herren  waren  aus  verschiedenen  Gründen 
verhindert,  weitere  Versuche  anzustellen,  und  ich  selbst  habe  auch 
nur  die  in  der  vorjährigen  General- Versammlung  mitgetheilten  Ver- 
suche nochmals  wiederholen  können.  Diese  Wiederholung  bestätigt 
wiederum,  dass  die  Temperatur  und  die  Grösse  des  Wasserzusatzes 
von  grösstem  Einfluss  auf  die  Abbindung  des  Portland-Cements 
sind  und  eine  Bestimmung  der  Bindezeit  nur  dann  praktischen 
Werth  hat,  wenn  sie  unter  solchen  Verhältnissen  geschieht,  die 
den  bei  Verwendung  des  Cements  stattfindenden  entsprechen.  Die 
Versuche,  über  welche  ich  eine  Tabelle  beifüge,  sind  auch  mit  den 
zuerst  benutzten,  also  ein  Jahr  lang  abgelagerten  Cementen  an- 
grestellt  worden  und  dürften  ergeben,  dass  Portland-Cement  durch 
Lagern  langsamer  wird  und  die  gegentheiligen  Angaben  wohl 
darauf  beruhen,  dass  die  Abbindung  nicht  unter  gleichen  Verhält- 
nissen bestimmt  worden  ist. 

Die  Versuche  zur  Ermittelung  einer  geeigneten  Mörtelkonsistenz 

und  eines  geeigneten  Konsistenzmessers,  über  welche  unsere  Nonnen 

gar  keine  bestimmten,  und  die  fremden  nach  meiner  Ansicht  nicht 

allgemein   zutreffende   und   ausführbare  Angaben   enthalten,   sind 

leider  noch  nicht  weiter  gediehen.    Ich  mache  den  Vorschlag,  die 

Kommission   zur  Bestimmung   der  Bindezeit   mit  der  Kommission 

zur  Revision  bezw.  Abänderung  der  Normen  zu  verschmelzen,  da 

letztere   bei  ihren  Arbeiten  auch  immer  mit  der  Bestimmung  der 

Bindezeit  zu  thun  haben  wird.  n    u    i.x  n 

Hochachtungsvoll 

Schiffner." 
Dem  Schreiben  war  die  nebenstehende  Tabelle  beigefügt. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Die  Arbeiten  werden  ja  alle  weiter 
gehen,  und  wir  werden  im  nächsten  Jahre  zu  beschliessen  haben, 
ob  sie  so  weit  zum  Abschluss  gekommen  sind,  dass  mit  einem 
wirklichen  Antrage  auf  Revision  der  Normen  vorgegangen 
werden  kann. 

Herr  Burchartz:  Vor  zwei  Jahren  wurde  diese  Kommission 
gewählt  und  zugleich  der  Beschluss  gefasst,  dass  diese  Kommission 
ihre  Arbeiten  in  Verbindung  mit  der  Prüfungs-Station  für  Bau- 
materialien unternehmen  sollte.  Es  ist  aber  bis  jetzt  der  Prüfungs- 
Station  noch  keine  Nachricht  über  das  Programm  dieser  Arbeiten 
zugegangen.  Deshalb  konnte  sich  die  Prüfungs-Station  auch  noch 
nicht  damit  beschäftigen. 
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Vorsitzender:  Ja,  es  ist  wohl  wiederholt  vom  Vorstände 
an  die  Kommission  geschrieben  worden,  und  mehrmals  haben  wir 
die  Nachricht  bekommen,  es  seien  noch  keine  Resultate  erreicht 
und  sie  könnte  über  ihre  Arbeiten  noch  nicht  berichten.  Dieser 
Umstand  scheint  von  der  Kommission  übersehen  zu  sein.  Ich  kann 
nur  noch  einmal  darauf  hinweisen,  dass  in  der  That  die  Arbeiten 
des  Vorstandes  sehr  umfassend  sind,  und  dass  wir  nur  die  alier- 
dringendste  Bitte  an  alle  Mitglieder  unseres  Vereins  richten  können, 
dass  sie  den  Vorstand  in  seinen  Arbeiten  unterstützen.  Wo  wir 
die  Unterstützung  finden,  werden  wir  sie  sehr  ßrem  entgegennehmen 
und  in  keiner  Weise  irgendwie  versuchen,  diese  Unterstützung 
etwa  zurückzuweisen  und  die  Arbeit  selbst  auszuführen.  Nichts 
liegt  uns  ferner.  Aber  um  so  erfreulicher  wäre  es  mir,  wenn  die 
Herren,  die  bestimmte  Arbeiten  übernommen  haben,  sie  auch 
mit  Pünktlichkeit  und  Gewissenhaftigkeit  zur  Ausffihrung  bringen, 
denn  sonst  werden  die  Arbeiten  unseres  Vereins  eben  nicht  ge- 
fördert, und  ich  kann  nicht  sagen,  dass  das  in  allen  Fällen  von 
den  Kommissionen  geschehen  ist.  Wir  haben  uns  häufig  bei 
Beginn  der  Sitzung  in  der  Lage  befanden,  dass  wir  nichts  Ab- 
geschlossenes von  den  Kommissionen  erhalten  haben.  Ich  werde 
also  Herrn  Schiffher  bitten,  sich  mit  der  Königlichen  Prüfdngs- 
station  in  Verbindung  zu  setzen,  damit  diese  Arbeiten  dann  gemein- 
sam vorwärts  gehen. 

In  Bezug  auf  den  folgenden  Punkt:  Bericht  der  Magnesia- 
Kommission,  ist  der  Antrag  gestellt  worden,  ihn  von  der  Tages- 
ordnung der  heutigen  Sitzung  abzusetzen  und  auf  morgen  zu 
vertÄgen,  da  einmal  die  Möglichkeit  vorliegt,  dass  Herr  Schott 
morgen  noch  in  unserer  Mitte  erscheint,  und  weil  zweitens  Herr 
Dr.  Erdmcnger,  Mitglied  der  Magnesia-Kommission,  so  viel  ich 
weiss,  noch  einen  anderen  Antrag  bringen  will. 

X.   Bericht  der  Kommigsion  znr  SeTision  der  Normei. 

Vorsitzender:  Herr  Siber  wird  darüber  berichten,  in  welcher 
Weise  wir  glauben,  dass  die  Arbeiten  zur  Vorlage  für  das  nächste 
Jahr  in  die  Hand  genommen  werden  müssen. 

Referent  Herr  Siber-Bredow:  M.  H.!  Ich  lürchte  fast,  dass 
nach  den  vielen  Verhandlungen,  die  wir  bereits  über  die  Normen 
gehabt  haben,  heute  Ihre  Geduld  etwas  zu  lange  in  Anspruch  ge- 
nommen werden  wird,  wenn  ich  die  Beschlüsse  der  Kommission 
vorlese  und  eingehender  motivire.  Dieselben  beschränken  sich,  wie 
Herr  Dr.  Delbrück  schon  erwähnte,  in  der  Hauptsache  nur  auf 
redaktionelle  Aenderungen.  Ich  will  aber  den  Versuch  machen, 
und  hoffe,  indem  ich  mich  in  der  Hauptsache  nur  auf  Mittheilung 
der  gefassten  Beschlüsse  beschränke,  dass  ich  Ihre  Geduld  nicht 
allzu  sehr  auf  die  Probe  stellen  werde. 

Zu  der  Begriffserklärung,  welche  lautet: 

„Portland  -  Cement   ist   ein   Produkt,    entstanden   durch 
Brennen    einer  innigen  Mischung  von  kalk-  und  thonhaltigen 
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Materialien  als  weseutlichsten  Bestandtheilen  bis  zur  Sinte- 
rung   und    darauf  folgender  Zerkleinerung   bis   zur  Mehl- 
feinheit", 
schlägt  die  Kommission  vor,  hinzuzufügen: 

„Cement,  welcher  mehr  als  5  pCt.  Magnesia  enthält,  ist 
als  Portland-Cement  nicht  anzusehen". 
Das  ist  also  in  Verfolg  der  Beschlüsse  des  vorigen  Jahres 
geschehen,  und  die  Kommission  hat  es  für  vortheilhaft  gehalten, 
diese  Frage  der  Magnesia  hier  gleich  bei  der  Begriflfserklärung  zu 
erwähnen,  und  zwar  in  möglichster  Kürze  zu  erwähnen,  gleich- 
zeitig aber  dadurch  doch  allen  späteren  Einwendungen  von  Kon- 
sumenten, die  etwa  kommen  könnten,  entgegenzutreten.  Es  soll 
also  hierdurch  die  Möglichkeit  geboten  werden,  dass  bei  eventueller 
Bemängelung  von  Cementen,  die  über  5  pCt.  Magnesia  enthalten, 
durch  die  Begriffserklärung  der  Nachweis  geführt  werden  kann, 
dass  es  sich  um  keine  Porüand-Cemente  handelt. 

Bei  „I.  Verpackung  und  Gewicht",  schlägt  Ihnen  die  Kom- 
mission vor,  im  Anschluss  an  die  Beschlüsse  der  vorjährigen  ausser- 
ordentlichen Greneralversammlung,  in  welcher,  wie  Sie  ja  wissen, 
eine  Aenderuug  des  Tonnengewichts  beschlossen  ist,  folgende 
Fassung  zu  wählen: 

„Portland-Cement  soll  innerhalb  des  Deutschen  Reichs 
nur  in  Normalfässem  von  180  kg  brutto  gleich  ca.  170  kg 
netto,  in  halben  Normalfässem  von  90  kg  brutto  und  in 
viertel  Normalfässem  von  45  kg  brutto  verpackt  werden. 

Ausserhalb  der  Normalpackung  ist  jedoch  die  von  früher 
her  in  einzelnen  Gegenden  Deutschlands  übliche  grössere 
Packung  in  Fässem  von  200  kg  brutto  zulässig. 

Jedes  Fass  hat  die  Bezeichnung  der  Fabrik  zu  tragen 
und  ist  mit  genauer  Angabe  des  Bruttogewichts  zu  versehen. 
Die  Gewichtsangabe  muss  in  dem,  die  Bezeichnung  der  Fabrik 
enthaltenden  Etiquette  mit  eingedruckt  sein. 

Wird  der  Cement  in  Sädten  verlangt,  so  muss  jeder 
Sack  das  Bruttogewicht  und  die  Bezeichnung  der  Fabrik  in 
deutlicher  Aufschrift  tragen." 

Die  vorgeschlagenen  Aenderungen  sind  also  lediglich  bedingt 
durch   die  Beschlüsse,    die   in   der   vorjährigen  ausserordentlichen 
Versammlung  hier  gefasst  sind. 
Der  Absatz: 

„Streuverluste,  sowie  etwaige  Schwankungen  im  Einzel- 
gewicht können  bis  zu  2  pCt.  nicht  beanstÄudet  werden", 
würde  bleiben  wie  er  früher  war;  alles  Uebrige  würde  wegfallen, 
dagegen   der   neue  Text   nach   dem  Vorschlage   der  Kommission, 
wie  eben  von  mir  verlesen,  lauten. 

Bei  „n.  Bindezeit"  bleibt  Absatz  1  und  2  nebst  Erläuterung 
bestehen,  desgleichen  „m.  Volumbeständigkeit"  mit  Erläuterungen; 
„Feinheit  der  Mahlung"    unter   IV.    bleibt   ebenfalls  mit  Erläate- 
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nmgen.  Bei  der  „Festigkeitsprobe"  unter  V.  schlägt  Ihnen  die 
Kommission  vor,  zu  streichen  die  Proben  mit  reinem  Cement.  Also 
es  würde  in  Wegfall  kommen:  „daneben  empfiehlt  es  sich,  auch 
die  Festigkeit  des  reinen  Cementes  festzustellen",  und  konsequenter 
Weise  auch  von  der  Begründung  der  Absatz:  „Die  Prüfling  des 
Cements"  bis  „die  Probe  mit  Sand",  welcher  sich  ebenfalls  auf  die 
Prüfung  des  reinen  Cementes  bezieht. 

Die  Kommission  hat  es  in  Folge  der  Trugschlüsse,  die  viel- 
fach im  Publikum  von  den  Festigkeitszahlen  des  reinen  Cementes 
auf  die  der  Cementsandkörper  gezogen  sind,  für  angezeigt  gehalten, 
diese  Proben  mit  reinem  Cement,  denen  ja  von  den  Cement- 
fabrikanten  bisher  nur  ein  sehr  bedingter  Werth  beigelegt  wird, 
zu  streichen.  Was  die  „Zug-  und  Druckfestigkeit"  unter  VI.  an- 
langt, so  würden  bei  den  Erläuterungen  Absatz  4  die  Worte: 
„Auch  kann  diese  Vorprobe"  bis  „festgestellt  hat"  —  welche  sich 
lediglich  auf  die  Untersuchung  und  Feststellung  der  Festigkeit  des 
reinen  Cementes  beziehen  — ,  in  Konsequenz  der  Annahme  des 
vorhergehenden  Antrages  ebenfalls  in  Wegfall  kommen.  Es  würde 
ja  dann  zu  erwägen  sein,  ob  nicht  etwa  auch  die  Komgrösse  des 
Normalsandes  eine  Aenderung  erfahren  soll,  um  die  Komgrösse 
möglichst  der  des  auf  der  Baustelle  verwendeten  Materials,  d.  h. 
des  Mauersandes,  entsprechend  zu  gestalten,  damit,  soweit  es  irgend 
angängig  ist,  die  erhaltenen  Festigkeitszahlen  mehr  überein- 
stimmende Kesultate  mit  den  Versuchen  ei^eben,  welche  mit  dem 
von  der  Baustelle  entnommenen  Mörtel  angestellt  werden.  Es 
würde  ja  unter  Umständen  allerdings  eine  Aenderung  der  nach 
den  Normen  festgesetzten  Minimal-Festigkeitszahlen  damit  Hand 
in  Hand  gehen  müssen,  da  ja  natürlich,  wenn  die  Komgrösse  des 
Sandes  eine  gemischte  wird,  auch  die  Festigkeitszahlen  der  Cement- 
sandproben  entsprechend  grösser  sein  werden.  Das  würde  also  zu 
erwägen  sein.  Es  ist  von  der  Kommission  nur  dieser  Gedanke 
angeregt,  um  eventuell  darauf  bei  der  nächsten  (Jeneral -Ver- 
sammlung zurückzukommen.  Schliesslich  würde  ja  vielleicht, 
wenn  man  nun  einmal  an  die  Revision  der  Normen  geht,  zu  er- 
wägen sein,  ob  nicht  eine  Eegelung  bezüglich  der  Gewichtseinheit 
bei  den  Probekörpera  herbeigeführt  werden  soll,  die  jetzt  ja,  wie 
Sie  wissen,  nicht  besteht;  ich  meine  bezüglich  des  VerhIÜtaiisses 
zwischen  Drack-  und  Zugprobekörpern.  Es  dürfte  zweckmässig 
erscheinen,  für  die  Gewichtseinheit  beider  Probekörper  auch  die- 
selbe Menge  mechanischer  Arbeit  in  Anwendung  zu  bringen.  Auch 
dies  ist  eine  Anregung,  die  hier  von  Seiten  der  Kommission  der  Ver- 
sammlung gegeben  wird,  um  eventuell  die  Sache  weiter  zu  verfolgen. 

M.  H.,  ich  beschränke  mich  für  heute  darauf,  Ihnen  diese 
Aenderangen,  die,  wie  Sie  gesehen  haben,  zum  Theil  redak- 
tioneller Art  sind,  hier  Namens  der  Kommission  vorzutragen, 
und  glaube,  dass  auch  der  kurze  Hinweis  vielleicht  doch  in  manchen 
Punkten  zu  einer  Aenderung  der  Normen  führen  wird.  Jedenfalls 
hoffe  ich,  dass  er  wenigstens  zu  weiteren  Erörterungen  in  dieser 
Sache  Anlass  geben  wird. 
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Vorsitzender:  Ich  möchte  hier  hinzufügen,  dass  ja  selbst- 
verständlich, wie  Sie  hören,  dies  nur  Anregungen  sind,  und  dass 
die  Anregung  auch  der  Kommission  gegeben  werden  soll.  In  Bezug 
auf  die  Begriffs-Erklärung  von  Portland-Cement  haben  wir  den 
Passus  über  die  Magnesia  nur  deshalb  vorgeschlagen,  um  Ihnen 
zur  Erwägung  zu  geben,  ob  über  die  Magnesia  überhaupt  etwas 
hineinkommen  soll.  Was  da  hineinkommt,  und  ob  etwas  hinein- 
kommt, wird  wesentlich  abhängen  von  den  Beschlüssen,  welche  auf 
Grund  des  Berichtes  der  Magnesia-Kommission  gefasst  werden.  So 
ist  das  überall  aufzufassen.  In  Bezug  auf  die  Bindezeit  steht  in 
dem  Protokoll  dieser  Kommission  ausdrücklich:  Die  Kommission 
soll  ajttfgefordert  werden,  die  von  ihr  beantragten  Aenderungen 
baldmöglichst  mitzutheilen.  Das  ist  nämlich  jene  Kommission,  die 
damit  betraut  war.  Inbezug  auf  die  Bearbeitung  unserer  Vorschläge 
hinsichtlich  der  Volumbeständigkeit  steht  ebenfalls  darunter:  Die 
Volumbeständigkeits-Kommission  ist  aufzufordern,  ihre  Beschlüsse 
dem  Vorstand  einzureichen.  Ferner  unter  No.  6  —  das  ist  die 
Probe  der  Festigkeit  u.  s,  w.:  —  Die  hierfür  eingesetzte  Kommission 
ist  aufzufordern,  ihre  Anträge  zu  formuliren  und  einzusenden.  Sie 
sehen  also,  wir  wenden  uns  überall  an  die  Kommissionen  und 
bitten  sie,  dass  sie  nun  ihre  Arbeit  darauf  einrichten.  Wir  werden 
selbstverständlich  die  von  uns  vorgeschlagenen  Punkte  noch  den 
Kommissionen  unterbreiten  und  diese  werden  sich  ja  darüber  eben- 
falls auszusprechen  haben. 

Wir  haben  auch  noch  die  Frage  in  Erwägung  gezogen,  ob 
es  nicht  vielleicht  angemessen  sei,  wenn  wir  doch  noch  einmal 
zur  Revision  der  Normen  schreiten,  auch  eine  Veränderung  der 
Komgrösse  des  Normalsandes  vorzuschlagen.  Es  ist  vielfach  als 
ein  grosser  Nachtheil  empfunden  worden,  dass  die  Festigkeiten  mit 
Normalsand  ziemlich  erheblich  zurückbleiben  hinter  den  Festig- 
keiten mit  dem  auch  ziemlich  unvollkommenen  natürlichen  Sand, 
und  zwar  liegt  das  darin,  dass  die  feinen  Theile  nach  unseren  Be- 
stimmungen aus  dem  Sand  ganz  und  gar  entfernt  sind,  während 
sie  in  dem  Natursand  enthalten  sind,  und  es  ist  ja  nicht  aus- 
geblieben, dass  aus  diesen  Gründen  gewisse  irrthümliche  An- 
schauungen des  konsumirenden  Publikums  hervorgegangen  sind,  die 
die  Normenzahlen  als  absolute  Zahlen  betrachtet  haben,  während  wir 
sie  nur  als  relative  betrachten  wollen.  Sie  wissen,  dass  seiner- 
zeit von  anderer  Seite  andere  Zusammensetzungen  des  Normal- 
sandes vorgeschlagen  sind.  Wir  haben  aber  damals  von  einer 
Annahme  dieser  Vorschläge  Abstand  genommen,  weil  wir  nicht  in 
einem  einzelnen  Punkte  in  die  Normen  eingreifen  wollten.  So 
viel  ich  weiss,  ist  audi  in  München  ein  anderer  Normalsand  an- 
genommen und  auch  in  der  Schweiz.  Also  diese  Frage  möchte 
ich  Ihnen  auch  zur  Prüfung  anempfehlen,  und  namentlich  der 
Kommission  für  die  Festigkeitsproben  ebenfalls  anheimgeben,  ihre 
Untersuchungen  darauf  auszudehnen,  ob  es  nicht  zweckmässig  ist, 
durch  Veränderung  der  Siebe  auch  feine  Theile  mit  in  den  künftigen 
Normalsand   hineinzubringen,    um    die  absoluten  Festigkeiten,  die 
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mit  den    Normalproben    erzielt   sind,   den   Festigkeiten   nahe  zu 
bringen,  welche  mit  natürlichen  Sandsorten  erreicht  werden. 

Herr  Dr.  Tomöi:  Ich  wollte  nur  erwähnen,  dass  die  Kom- 
mission sich  mit  dieser  Frage  insofern  beschäftigt  hat,  als  die 
vorhin  erwähnten  Proben  mit  dem  grossen  Wasserzusatz  nicht  mit 
NormaJsand,  sondern  mit  Rheinsand  eingeschlagen  worden  sind. 
Diese  Proben  sollen  einen  Anhaltspunkt  geben,  wie  der  Cement 
mit  entsprechendem  Wasser,  wie  er  in  der  Praxis  verarbeitet 
wird,  und  mit  einem  Sand,  wie  er  in  der  Praxis  auch  vielfach 
vorkommt,  sich  zu  den  eigentlichen  Normalproben  verhält.  Dieser 
Gesichtspunkt  ist  vorhin  nicht  hervorgehoben  worden,  und  gerade 
er  war  damals  in  der  Kommissionssitzung  mit  maassgebend  für  die 
Wahl  dieser  Methode.  Wir  wollten  die  eigentliche  Praxis  mit 
unsern  Laboratoriumsproben  in  einen  gewissen  Zusammenhang 
bringen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Der  Hauptvortheil  des  feineren 
Normalsandes  liegt  darin,  dass  er  billiger  zu  beschaffen  ist.  Der 
Thatsache,  dass  Sand  aus  der  Praxis  bessere  Festigkeit  liefert,  als 
Normalsand,  kann  man  entgegenhalten,  dass  es  auch  Sande  giebt, 
die  viel  schlechter  sind.  Der  Normalsand  soll  doch  nur  ein  Typus 
sein  zur  Prüfung  des  Cementes,  und  kommt  es  auf  die  Höhe 
der  erhaltenen  Zahlen  nicht  an.  Es  ist  femer  angeregt  worden, 
die  Prüfung  des  reinen  Cementes  zu  unterlassen.  Ich  würde  be- 
dauern, wenn  diese  Prüfung  wegbliebe  wegen  des  Vergleichs  mit 
anderen  Bindemitteln.  Besser  würde  es  aber  sein,  statt  des  reinen 
Cementes  die  Prüfung  des  Mörtels  1  Cement :  1  Sand  einzuführeu, 
da  verschiedene  hyc&aulische  Bindemittel  bei  der  Normenprobe 
—  Mörtel  1:3  —  sich  annähernd  gleich  verhalten  können,  während 
sie  in  fetter  Mischung  —  Mörtel  1:1  —  bisweilen  grosse  Unter- 
schiede zeigen.  Da  überdies  die  Prüfung  des  reinen  Cementes 
schwierig  ist,  würde  ich,  wenn  einmal  etwas  geändert  werden  soll, 
vorschlagen,  dass  man  statt  der  Prüfung  des  reinen  Cementes  die 
Prüfung  mit  1  Theil  Sand  einführt. 

Vorsitzender:  Zu  einer  Mittheilung  hat  noch  Hen*  Gary 
das  Wort. 

Herr  Gary:  M.  H.!  Ich  möchte  Ihnen  im  Anschluss  au 
meinen  vorjährigen  Vortrag  „Ueber  Fabrikation  und  Verwendung 
von  Cement  in  Amerika"  eine  kurze  Mittheilung  machen.  Ich  er- 
wähnte im  vorigen  Jahre,  dass  ich  die  Portland -Cement-Fabrik 
Warners  bei  Syracuse  im  Staate  New- York  besucht  habe,  und 
diese  mir  Proben  ihres  Materials  zur  Verfügung  stellte.  Diese 
Proben  sind  mit  den  Ausstellungsgütern  erst  nachträglich  einge- 
troffen. Ich  habe  sie  in  vier  Flaschen  dort  aufgestellt  für  die- 
jenigen Herren,  die  vielleicht  ein  Interesse  daran  haben.  Die  eine 
Flasche  enthält  den  Mergel,  der  dort  verarbeitet  wird,  die  zweite 
den  Thon,  die  dritte  Klinker,  wie  sie  aus  dem  Rotary-Kiln  kommen 
als  erbsen-  bis  nussgrosse  rundliche  Stücke,  und  die  vierte  den 
fertigen  Portland-Cement. 
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Ferner  erwähnte  ich  in  meinem  Vortrage,  dass  in  Amerika 
vielfach  der  Hydraulic-Cemant  in  Papiersäcken  verpackt  wird. 
Infolgedessen  haben  sich  verschiedene  Herren  mit  Anfragen  an 
mich  gewendet,  und  ich  habe  mir  einige  Proben  von  solchen  Säcken 
kommen  lassen.  Es  sind  auch  in  einzelnen  deutschen  Fabriken 
Packproben  mit  solchen  Papiersäcken  angestellt  worden,  die  aber 
nur  theilweise  befriedigten.  Gleichmässige  Resultate  sind  damit 
nicht  erzielt  worden.  Vielleicht  hat  aber  doch  der  eine  oder  andere 
Herr  ein  Interresse  daran,  sich  die  Proben  anzusehen,  die  aller- 
dings bei  dem  billigen  Jute-Preis  mit  Jut-esäcken  kaum  konkurriren 
können. 

Es  liefert:  Erwin  Roelker  Frankfurt  a.  M.  1000  Sack 
amerikanischen  Fabrikates  zu  25  Doli,  zollfrei  Dampfer  New- York, 
grosse  Parthien  billiger,  und  S.  George  &  Co.,  Paper  &  Paper-Flour 
Sacs,  Wellsburg  W.  Va.,  deren  Säcke  z.  B.  fUr  hydraulischen  Kalk  in 
The  Globe  Cement-  und  Lime- Works,  Wheeling  W.  Va  verwendet 
werden,  1000  Stück  zu  21  Doli,  ab  Fabrik.  Die  Säcke  halten 
95  Pfd.  englisch  oder  V*  Barrel. 

Uebrigens  würden  solche  Säcke  auch  in  Deutschland  herge- 
stellt weisen  können.  Die  Ratinger  Papierfabrik  hat  sich  dazu 
bereit  erklärt. 

Schluss  der  Sitzung  gegen  4  Uhr. 


Zweite  Sitzung  am  Mittwoch  den  27.  Februar. 


Vorsitzender:  Ich  habe  Ihnen  mitzutheüen,  dass  wir  die 
Ehre  haben,  als  Gast  ausser  den  Herren,  die  ich  gestern  genannt 
habe,  Herrn  Stadt-Baurath  von  Scholtz  ans  Breslau  unter  uns  zu 
sehen.    Ich  begrüsse  den  Herrn  als  Gast  in  unserer  Versanunlung. 

IX.  Bericht  der  KommissiOB  zir  UBtersackug  der  Freie  aber  die 
Wirknng  der  lagiesia  im  gebraMten  GeHeBL 

Herr  R.  Dyckerhoff-Amöneburg:  Auch  in  diesem  Jahre 
hat,  wie  im  vergangenen,  vor  der  Versammlung  eine  Sitzung  der 
Magnesia  -  Kommission  stattgefunden.  Die  Sitzung,  die  ich  auf 
Anfang  Februar  anberaumt  hatte,  ist  auf  Wunsch  mehrerer  Mit- 
glieder wiederholt  vertagt  worden  und  hat  erst  vergangene  Woche 
stattgefunden.    Ich  will  nun  das  Protokoll  dieser  Sitzung  verlesen. 

Sitzung  der  Magnesia-Kommission  zu  Mainz 
am  18.  Februar  1895,  Morgens  10  Uhr. 
Anwesend   die  Herren   Rud.  Dyckerhoff,   F.  Schott,    Ferd. 
Meyer,  Dr.  Arendt. 

Der  Herr  Vorsitzende  nimmt  die  ermittelten  Zahlen  der  zum 
Theil  bis  auf  fünf  Jahre  sich  erstreckenden  Versuche,  soweit  die- 
selben nach  dem  Arbeitsprogramm  der  Kommission  angestellt  worden 
sind,  in  seine  Liste  auf. 

Die  nicht  anwesenden  Kommissionsmitglieder,  Herren  Stein- 
brtick,  Dr.  Erdmenger  und  Schiffner,  haben  ihre  Resultate  direkt 
eingesandt. 

Die  Herren  Schott,  Meyer  und  Dr.  Arendt  kommen  zu  fol- 
gendem Schluss: 

„Unsere  zum  Theil  bereits  auf  fünf  Jahre  ausgedehnten 
Untersuchungen  haben  eine  schädliche  Wirkung  der  Magnesia 
in  Portland- Cementen,  bei  deren  chemischer  Zusammensetzung 
dieselbe  als  Ersatz  für  Kalk  gerechnet  wurde,  nicht  be- 
stätigt. Auf  Grund  dieser  Thatsache  und  weiter  bekannt 
gewordener,  vieljähriger  Beobachtungen  über  tadelloses  Ver- 
halten stark  magnesiahaltiger  Portland-Cemente  in  der  Praxis, 
sind  wir  der  Ansicht,  dass  aus  einem  Gehalt  an  Magnesia 
im  Portland-Cement  an  sich  ein  Schluss  auf  schädliche  Eigen- 
schaften desselben  nicht  gezogen  werden  kann." 
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Herr  Dyckerhoff  kann  sich  nach  seinen  Erfahrungen  diesem 
Beschloss  nicht  anschliessen  und  wird  in  Folge  dessen  Herr  Meyer 
als  Berichterstatter  für  die  Kommission  gewählt,  während  Herr 
Dyckerhoff  seinen  Standpunkt  vertreten  wird. 

(gez.)   Rud.  Dyckerhoff.    F.  Schott.    Ferd.  M.  Meyer. 
Dr.  Arendt. 

Herr  Meyer-Malstatt:  M.  H.!  Herr  Dyckerhoff  erklärte  in 
der  letzten  Sitzung  der  Magnesiakommission,  dass  es  ihm  unmöglich 
sei,  den  Majoritätsbeschluss  in  der  Greneralversammlung  zu  ver- 
treten; ich  wurde  daher  zum  Berichterstatter  der  Majorität  ernannt. 
Anwesend:  die  Herren  Dyckerhoff,  Schott,  Dr.  Ahrendt  und  ich. 
Inzwischen  hat  Herr  Steinbrück  erklärt,  dass  er  unseren  Beschluss 
in  jeder  Weise  billige.  Herr  Schiffner  vermag  demselben  nicht 
ganz  beizutreten,  da  ihm  die  nöthige  Information  abgehe.  Herr 
Dr.  Leube  enthält  sich  der  Abstimmung,  da  er  zu  wenig  über  den 
Gegenstand  gearbeitet  habe,  Herr  Dr.  Erdmenger  ist  grundsätzlich 
für  den  Kommissionsantrag,  hält  denselben  aus  praktischen  Rück- 
sichten aber  nicht  für  zweckmässig  und  schlägt  vor,  bei  der  vor- 
jährigen Erklärung  zu  bleiben,  dass  5  pCt.  MgO  im  Portland- 
Cement  durchaus  zulässig  sei.  Von  den  acht  Herren  der  Kommission 
stimmen  demnach  vier  voll  und  ganz  für  den  Ihnen  vorgelegten 
Beschluss;  einer  ist  nur  aus  taktischen  Rücksichten  nicht  für  den- 
selben, einer  fehlt,  da  er  bei  den  Verhandlungen  nicht  zugegen  war, 
einer  enthält  sich  der  Abstimmung  und  nur  einer  ist  gegen  unseren 
Beschluss.  M.  H. !  Nachdem  die  Berichterstattung  mir  übertragen 
ist,  habe  ich  mich  selbstverständlich  hingesetzt  und  alle  mir  zur 
A'erfügung  stehende  Literatur  daraufhin  geprüft,  ob  sie  unserem 
Beschlüsse  widerspreche,  denselben  decke  oder  über  denselben 
hinausgehe.  Bei  der  Kürze  der  Zeit,  die  mir  zur  Vorbereitung 
zu  Gebote  stand,  und  den  geringen  Hilfsmitteln,  über  welche  ich 
in  Malstatt  verfüge,  ist  es  sehr  wohl  möglich,  dass  mir  manche 
Angabe  entgangen  ist;  über  Alles  aber,  was  ich  gefunden  habe, 
berichte  ich. 

Inzwischen  hat  die  Schriftleitung  der  „Thonindustrie-Zeitung" 
sich  auf  meine  Bitte  bereit  erklärt,  alle  ihr  zur  Verfügung  stehende 
Literatur  gleichfalls  zu  prüfen  und  mir  den  Befund  zuzusenden; 
ich  werde  denselben  dann  veröffentlichen.  Und  mit  herzlicher 
Freude  berichte  ich  Ihnen,  denn  weit  über  Erwarten  hinaus  hat 
die  eingehende  Beschäftigung  mit  der  vorliegenden  Frage  mich 
gelehrt,  dass  Laboratoriumversuche  und  Praxis  Hand  in  Hand 
unseren  Beschluss  als  richtig  beweisen,  ja,  will  man  uns  einen  Vor- 
wurf machen,  so  kann  es  nicht  der  sein,  dass  wir  zu  weit  gegangen 
sind,  sondern  im  Gegentheile  eher,  dass  wir  nicht  weit  genug  ge- 
gangen sind.  Da  aber  einerseits  die  Kommission  Ihnen  nichts 
vorschlagen  mag,  was  nicht  nach  allen  Seiten  hin  sicher  ist,  und 
ferner  unser  Beschluss  den  betheiligten  Fabriken  den  nothwendigen 
Raum  zum  Toben  lässt,  so  lassen  wir  diesen  Vorwurf  eventuell  vor- 
läufig gern  über  uns  ergehen.    Der  Beschluss  der  Kommission  ver- 
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langte,  dass  ich  alles  mir  zugängliche  Material  prüfe,  wie  es  sich 
zu  diesem  Beschlösse  verhält.  Es  heisst:  ^Soweit  die  MgO  den 
Kalk  vertritt".  Das  einfachste  wäre  wohl  für  mich  gewesen,  MgO 
mit  dem  Moleculargewicht  40  auf  Kalk  mit  dem  Moleculargewicht  56 
umzurechnen  und  diese  Zahl  mit  dem  Ca  0- Gehalt  zusammen- 
zuzählen. 

Das  Verfahren  giebt  keine  leicht  mit  einander  zu  vergleichenden 
Zahlen.  Wissenschaftlich  richtig  wäre  es  gewesen,  die  Aequivalente 
von  Kieselsäure,  Eisenoxyd,  Thonerde  einerseits  und  die  von  Kalk, 
Magnesia,  Natron,  Kali  andererseits  durch  einander  zu  theilen.  Wir 
kämen  so  zur  Chatelier'schen  Formel  und  hätten  einen  ganz  ge- 
nauen Ausdruck  der  Verhältnisse  von  Säuren  zu  Basen.  Leider 
konnte  ich  dies  richtigste  Verfahren  nicht  anwenden,  da  in  den 
meisten  Fällen  die  Analysen  nicht  genügend  durchgeführt  waren. 
Da  es  sich  nun  aber  im  Wesentlichen  darum  handelte,  Reihen  von 
Untersuchungen  mit  einander  zu  vergleichen.  Seihen,  in  denen  das 
Verhältniss  von  Si02 :  AkOs :  FoeOs,  andererseits  die  Menge  der 
Alkalien  gleich  waren,  so  legte  ich  meinen  Berechnungen  den  mehr 
mechanischen  Modul  der  russischen  Normen  zu  Grunde  und  theilte 
die  Gewichtsmenge  von  Kalk  —  ^Vio  Magnesia  durch  die  Summe 
von  Si02Al2  08  Fe2  08.  So  bekam  ich  wenigstens  Zahlen,  die  zwar 
nicht  absolut  genau  sind,  aber  doch  für  den  vorliegenden  Zweck 
eine  genügende  Vergleichbarkeit  gestatten.  Führen  wir  durch  diese 
Untersuchungen  einmal  den  Begriff  des  Moduls  in  die  Cementpraxis 
ein,  so  glaube  ich,  würde  es  für  eine  der  Normen-Kommissionen  eine 
sehr  wichtige  und  dankbare  Aufgabe  sein,  durch  Ausbildung  des- 
selben uns  von  einer  Reihe  schlechter  Produkte  zu  befreien,  die 
jetzt  unter  unserer  Flagge  fahren,  in  Wirklichkeit  aber  gar  nichts 
mit  uns  gemein  haben.  Ich  persönlich  halte  eine  Ergänzung  der 
Normen  nach  dieser  Seite  hin  für  überaus  wichtig.  Die  Kommission 
ist  der  Ansicht,  dass  MgO  unschädlich  ist,  wenn  sie  für  Kalk  eintritt, 

d.  h.  mit  anderen  Worten,  wenn  der  Modul  -e^. normal  bleibt. 

Sauren 

Die  russischen  Normen  schreiben  als  Modul  ein  Verhältniss  vor 
von  1 :  1,8—2,2.  Nehmen  wir  dies  als  höchste  Zahl  auch  für  uns 
an.  Wie  nothwendig  es  ist,  diese  Verhältnisse  ins  Auge  zu  fassen, 
ergiebt  sich  aus  einer  Angabe  von  Michaelis.  Er  hat  in  sorg- 
samster Weise  vorbereitetes  Material  bis  zum  Schmelzen  erhitzt 
und  erhielt  Treiber,  als  der  Modul  auf  1 : 2,5  kam.  Also  aller- 
sorgsamst  vorbereitetes  MgO  freies  Rohmaterial  in  höchster  Hitze 

geschmolzen,  ist  an  ein  bestimmtes  Verhältniss  -^r^ gebunden, 

um  nicht  zu  treiben;  wer  gestattet  uns,  willkürlich  der  MgO 
gegenüber  über  diese  Verhältnisse  hinweg  zu  gehen?  Nun  noch 
eins  zur  Kritik  unserer  Untersuchungsmethoden.  Die  Verurtheilung 
des  Gehaltes  an  MgO  stützt  sich  im  Wesentlichen  auf  die  Aus- 
dehnung und  die  Abnahme  oder  doch  mangelnde  Zunahme  der 
Festigkeit.    Die  Untersuchungen  der  Ausdehnung  im  Bauschinger 
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sind  nicht  leicht  und  geben,  wie  wir  in  der  Volumbeständigkeits* 
Kommission  aufs  Neue  gesehen  haben,  bei  den  verschiedenen  Expe^ 
rimentatoren  sehr  verschiedene  Zahlen.  Wenn  irgendwo,  dann  ist 
es  hier  angebracht,  sich  stets  den  Begriff  „Versuchsfehler''  vor 
Augen  zu  halten  und  Abweichungen,  die  weit  innerhalb  des  Ge- 
bietes der  Versuchsfehler  fallen,  nicht  zu  benutzen  als  Material  für 
weitgehende  Schlussfolgerungen.  Ganz  unzulässig  scheint  es  mir 
femer,  frische,  im  Probirofen  erbrannte  Cemente  mit  Handels- 
cementen  zu  vei^leichen,  wie  dies  Herr  Dyckerhoff  stets  thut.  J6 
länger  ein  Cement  lagert,  desto  geringer  wird  seine  Ausdehnung  im 
Bauschinger;  auch  für  das  Gesetz  der  Nachhärtung  giebt  es  nach 
meinen  sehr  umfassenden  Untersuchungen  ganz  andere  Voraus- 
setzungen, als  ein  etwaiger  Mg O- Gehalt;  im  Allgemeinen  komme  ich 
zu  dem  Schlüsse:  Je  höher  die  Normenfestigkeit,  desto  geringer  die 
Nachhärtung. 

Jetzt  komme  ich  nach  dieser  zwar  etwas  langen,  aber 
doch  far  das  allgemeine  Verständniss  wohl  unerlässlichen  Ein- 
leitung zur  Kritik  der  Mg  0  haltigen  Cemente.  Ich  erwähnte 
schon  eben,  dass  gegen  unseren  Beschluss  nur  eine  Arbeit  mir  be- 
kannt geworden  sei;  es  ist  dies  eine  von  Herrn  Dyckerhoff  ver- 
öffentlichte Versuchsreihe,  die  erst  bei  einem  Modul  von  1 : 1,2 
bei  18  pCt.  MgO  kein  Treiben  zeigt,  während  die  Cemente  von 
Modul  1,6,  1,8,  2,0  treiben.  Glücklicherweise  tröstet  Dyckerhoff 
uns  selbst,  denn  er  giebt  an,  dass  die  erhaltenen  Produkte  in  Aus- 
sehen und  Farbe  keine  Aehnlichkeit  mit  Portland-Cement  gehabt 
hätten:  es  ist  damit  wohl  ausgeschlossen,  dass  solche  Produkte  als 
Portland-Cement  in  den  Handel  kommen  können  und  scheidet  dadurch 
diese  Versuchsreihe  aus  der  Kritik  aus.  Dies,  m.  H.,  ist  der  ein- 
zige Fall,  in  den  Untersuchungen  der  Kommission  sowohl,  als  in 
der  von  mir  durchgesehenen  Literatur,  in  dem  der  Verdacht  auf  MgO 
fallen  kann,  dass  sie  Treiben  hervorgerufen  haben  könne,  trotzdem 
der  Modul  unter  2,2  liegt.  Wir  kommen  jetzt  zu  den  Fällen,  in 
denen  zwar  Magnesia  bis  zu  ziemlich  hohen  Beträgen  (8 — 10  pCt.) 
zugegen  ist,  aber  der  Modul  unter  1 : 2,2  bleibt.  Es  würde  zu 
weit  führen,  wenn  ich  Ihnen  jede  einzelne  Versuchsreihe  aller  Mit- 
glieder der  Kommission  vorführen  wollte ;  ich  behalte  mir  dies  nach 
event.  Beschlussfassung  innerhalb  der  MgO -Kommission  für  das 
Protokoll  vor.  Sie  werden  mir  glauben,  wenn  ich  Sie  versichere, 
dass  die  von  uns  erbrannten  Cemente  weder  eine  bedenkliche  Aus- 
dehnung, noch  einen  bemerklichen  Rückgang  in  der  Festigkeit  selbst 
jetzt  nach  vier  und  fünf  Jahren  zeigen.  Aus  der  sonstigen  Literatur 
führe  ich  an  als  Laboratoriumversuch:  Kavalewsky  brannte  Cemente 
mit  IS  pCt.  MgO.  Modul  1 : 1,81,  1 : 1,92;  dieselben  sind  nach  zehn 
Jahren  tadellos.  Hyde  &  Smith  berichten  über  Portland-Cement 
mit  8  pCt.  MgO,  die  bei  einem  Modul  von  1 : 1,4  sich  gpt  halten. 
Aus  der  grossen  Praxis  liegt  nun  der  eigenthümliche  Fall  vor,  dass 
thatsächlich,  sowohl  in  Deutschland,  als  auch  im  Auslande,  Millionen 
Fass  von  Poilland-Cement  erbrannt  und  verarbeitet  worden  sind,  deren 
Gehalt  an  MgO  über  5  pCt.  betrug.    Wie  verschwindend  ist  dieser 
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doch  nicht  ahznstreitenden  Thateache  gegenüber  die  Klage,  welche 
über  Schaden  aus  demsdben  berichtet.  Die  Kommission  beobachtete 
einige  derartige  Cemente  mit  4,8  und  6,8  pCt.  MgO:  nach  vier 
Jahren  nnterscheiden  sich  dieselben  bislang  in  nichts  von  MgO  freiem 
Portland-Cement  Ich  habe  mir  die  Mühe  gemacht,  einen  dieser 
Cemente  mit  6,8  MgO  nachznfeinen  und  sehr  scharf  wieder  za 
brennen,  um  so  jeden  Einwand  abzuweisen,  dass  die  MgO  viel- 
leicht nicht  bis  zur  Sinterung  gebrannt  sei;  bislang  verhalten  sich 
beide  Cemente  ganz  normal.  Ich  bemerke,  dass  der  Modul  dieser 
Handelscemente  1 : 2,1  resp.  1,88  beträgt.  Aehnlich  hat  Grauher 
hier  berichtet  von  alten  Cementproben  mit  5,07  und  4,97  MgO, 
Modul  2,16  resp.  1,9.  Die  Proben  sind  nach  16  Jahren  noch 
tadellos.  Selbst  in  den  bis  zur  höchsten  Temperatur  erhitzten 
flüssigen  Schlacken  der  Bessemer  Birne  konnte  ]\ßchaelis  auch  bei 
12,5  pCt.  MgO  kein  Treiben  konstatiren:  Modul  1 : 1,85.  Ich  er- 
innere bei  dieser  Gelegenheit  noch  an  meine  Untersuchungen,  die  ich 
1892  hier  vortrug,  welche  ergaben,  dass  in  gewissen  Gegenden  Deutsch- 
lands seit  vielen  Jahren  ein  Portland-Cement  verarbeitet  worden  ist, 
und  zwar  ohne  jeden  Nachtheil,  der  5— B  pCt,  MgO  enthält.  Ganz 
anders  dagegen  gestaltet  sich  das  Bild,  sobald  wir  PorÜand-Cemente 
vor  uns  haben,  die  jenen  Modul  1 : 2,2  überschreiten;  da  ist  zuerst 
der  Fall  Justizgebäude  Cassel.  Zwar  haben  die  späteren  Unter- 
suchungen gelehrt,  ich  erinnere  an  die  hohen  verdienstvollen  Auf- 
schlüsse, welche  Schott  über  die  Angelegenheit  hier  gegeben  hat 
dass  hier  nach  keiner  Seite  hin  ein  Produkt  vorlag,  dass  ii^endwie 
den  Namen  Portland-Cement  verdiente,  aber  andererseits  haben  gerade 
diese  Untersuchungen  gezeigt,  dass  es  zuletzt  selbst  bei  sorgsamster 
Aufbereitung  zum  Treiben  kommt.  Eben,  der  Modul  ist  auch  nach 
den  Untersuchungen  der  Königl.  Prüfungsstation  1:  3,45  bei  30  pCt. 
MgO ;  drückt  man  diesen  Modul  durch  Zusatz  von  Thon  auf  i :  2 
herab,  so  hält  sich  der  Cement  normal  nach  Schott.  Aufmerksam 
auf  diese  Verhältnisse  sind  wir,  und  in  erster  Reihe  Herr  Dycker- 
hoff,  geworden  durch  die  Arbeiten  von  Lechartier.  Lechartier  be- 
richtete über  Material  mit  29,2  MgO,  dessen  Modul  1 : 3,12  war. 
In  den  „anal,  des  pont  chaus6es"  standen  femer  Analysen  mit 
16,2,  24,3,  28,  26,7  und  26,5  MgO,  die  entsprechenden  Module 
waren  1 : 2,64,  2,«6,  3,40,  2,91,  3,00. 

Herr  Dyckerhoff  wies  femer  hin  auf  eine  Eeihe  unliebsamer 
Vorkommnisse  mit  Lautzkirchener  Material.  Darauf  kann  ich  ent- 
gegnen, dass  ich  einerseits  in  Lautzkirchen  sehr  wohlerhaltenen 
Mörtel  mit  6,8  pCt.  MgO  gefunden  habe,  andererseits  aber  auch 
bei  der  Uebemahme  dort  einige  hundert  Fass  Cement  waren,  die 
zwar  unter  3  pCt.  MgO  hatten,  aber  so  energisch  trieben,  dass 
ich  dieselben  nicht  benutzen  konnte.  Hierher  gehören  Angaben 
von  Tetmajer:  MgO -Gehalt  20,9,  Modul  1 :  2,8,  und  die  betreffenden 
Keihen  der  Kommission  von  Dyckerhoflf,  Dr.  Erdmenger  und  mir. 

Bislang  habe  ich  gezeigt,  dass  alle  Cemente,  die  sich  unter- 
halb des  Moduls  1 : 2,2  bewegten,  sich  gut  bewährt  haben,  ganz 
unabhängig  von  ihrem  MgO -Gehalte.    Es  erübrigt  mir  noch,  Ihnen 
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die  Fälle  anznfüUiren,  in  denen  selbst  ein  höherer  Modal  in  Ver- 
bindung mit  hohem  Mg 0- Gehalte  sich  bewährt  hat:  als  solche  Bei- 
spiele führe  ich  die  Versuchsreihen  von  Schott  und  Steinbrück  in 
der  Mg 0- Kommission  an;  femer  Beobachtungen  von  Prof.  Tetmajer 
(Heft  7  seiner  „Mittheilungen''),  nach  denen  ein  Cement  sich  in 
Luft  und  Wasser  tadellos  gehalten  hat,  trotzdem  der  MgO-Gtehalt 
17,3  resp.  8,3  der  Modul  1 :  2,8  resp.  1 : 2,23  beträgt.  Jch  glaube, 
Ihnen  nachgewiesen  zu  haben,  dass  nach  allen  unseren  Erfahrungen 
der  Gehalt  an  MgO  sicher  unschädlich  ist  —  die  vorschrifbsmässige 
Aufbereitung  selbstverständlich  vorausgesetzt  — ,  wenn  der  Cement 
unterhalb  des  Moduls  1 : 2,2  sich  bewegt.  Es  erübrigt  mir  nur 
noch  zu  zeigen,  welche  Bedeutung  der  Beschluss  Ihrer  Kommission 
für  einzelne  Fabriken  hat.  Da  freut  es  mich,  konstatiren  zu  können, 
dass  unser  Beschluss  allen,  soweit  ich  sie  kenne,  die  nothwendige 
Bewegungsfreiheit  sichert.  Ganz  falsch  ist  aber  die  Annahme,  als 
ob  der  Beschluss  jetzt  absolute  Freiheit  schaffte  —  mit  nichten. 
Sie  haben  schon  aus  den  Berichten  über  Dyckerhoflfs  Reihen  er- 
sehen, dass  es  sehr  schwer  ist,  Portland-Cemente  mit  hohem  MgO - 
Gehalt  und  konstantem  Modul  zu  erbrennen.  Wir  übrigen  Kom- 
missionsmitglieder haben  dieselben  Erfahrungen  gemacht.  Es  ist 
in  der  That  sehr  schwer,  Portland-Cement  mit  hoher  MgO  bei 
konstantem  Modul  zu  brennen,  ohne  ihn  zu  schmelzen.  Hierin 
besteht  eine  Klippe  zur  Verarbeitung  dolomitischen  Materials. 
Uebrigens  steht  die  MgO  nach  ihrem  chemischen  Verhalten  der 
AlsOa  viel  näher  als  CaO.  Da  nun  letzterer  nicht  willkürlich 
vermehrt  werden  kann,  so  ist  die  natürliche  Folge,  dass  Portland- 
Cement  mit  hohem  MgO -Gehalt  nicht  mehr  die  Normenfestigkeit 
erhalten  kann  durch  den  Modul,  und  daher  die  Schwierigkeiten 
im  Brennen.  Durch  die  verlangte  Normenfestigkeit  schliesst 
unser  Beschluss  thatsächlich  jeden  MgO -Gehalt  aus.  Es  sind 
deshalb  die  Unterschiede  zwischen  unserer  und  der  Dycker- 
hoflTschen  Auffassung  nicht  sehr  gross;  Dyckerhoff  verlangt  nur 
ein  Ausnahmegesetz,  während  wir  der  Ansicht  sind,  dass  wir  allen 
Auswüchsen  der  MgO,  auch  auf  dem  Boden  des  gemeinen  Rechtes 
resp.  der  Normen  erfolgreicher  begegnen  können.  Ich  kann  Ihnen 
nach  bestem  Wissen  und  Gewissen  nur  empfehlen,  schliessen  Sie 
sich  dem  Antrage  der  Kommission  an  und  beauftragen  Sie  den 
Vorstand,  diesen  Beschluss  in  geeigneter  Weise  an  zuständiger 
Stelle  bekannt  zu  geben.  Dann  befreien  Sie  viele  unserer  Kollegen 
von  einem  ungerechter  Weise  auf  ihnen  liegenden  Drucke. 

Herr  R.  Dyckerhoff:    Nach  dem  Bericht  des  Herrn  Meyer 

will  ich  meine  Resultate  mit  magnesiahaltigen  Cementen  mittheilen, 

welche   sich   auf  fünf  Jahre   und   länger  erstrecken.     Auf  nach- 

.  folgender  Tabelle  habe  ich  die  hauptsächlichsten  Ergebnisse,  welche 

bis  zu  fiinflähriger  Beobachtungsdauer  vorliegen,  zusammengestellt. 

Die  erste  Gruppe  der  Tabelle  umfasst  die  Cemente.  bei  welchen 
unter  Verwendung  von  dolomitischem  Rohmaterial  die  Magnesia 
der  Portland-Cement-Rohmischung  zugeschlagen  ist. 
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Gmppe  I.    Portland-Cemontmischuiig  mit 

(Kieaelsänre  +  Eiseno^jd 


Zugfestigkeit  1  Cement  : 

3  Sand. 

kg  für  1  qcm. 

Magneaiagehalt 

i 
1 

des 

1 

4 

26 

1 

2 

3 

4     '     5 

gebrannten  Gementes 

Woche 

Wochen  Wochen 

i 

Jahr 

Jahre 

Jahre 

Jahre    Jahre 

1    pa.    .    .    . 

12,1 

176 

25,0 

26,4 

22,9 

28,4 

26,8      24,4 

8       „       .    .    . 

9,9 

16,8 

24,0 

25,7 

22.2 

24,5 

22,8      26.9 

4      „       .    .    . 

10,6 

16,6 

22,5 

24,2 

20,9 

21,9 

20.6      25,6 

5       ,       .    .    . 

12,1 

20,9 

27,8 

23,6 

21,6 

20,6 

19,0  1    21.2 

6      .       .    .    . 

12,1 

16,8 

25,3 

22,8 

18,6 

18,6 

18,4      18.0 

6,28 

18,4 

18,4 

26,5 

29,1 

23.8 

25,2 

23,3      24.6 

8      .       .    .    . 

10,8 

16,5 

22,3 

22,8 

20,2 

20,2 

16,8      17,6 

11,36,       .    .    . 

14,1 

18,6 

25,6 

26,2 

22,6 

20,5 

19,3      13,3 

17,80,       .    .    . 

10,4 

17,1 

22,6 

20.1 

9,6 

7,2 

1 
5,1        0 

21,24,       .    .    . 

5,9 

11,0 

14,9 

10,4 

3,G 

2,7 

0     1     0 

Gruppe  II.    Portiand-Cementmischung,  in  welclier  ein  Tlieil  des 

^Kieaelsäure  +  Eisenoxyd  -h  Thon 


6,23  pCt.  .  . 

11,36    ,    .  , 

17,80    ,  *)  . 

•Nicht  gesintert. 

2,0  pCt.    .  . 

2  +  10    ,      .  . 

2-h20    ,      .  . 


9,4 

3,3 
2,3 

17,1 
15,1 


17,6        23,4    I    21,4      17,7 

I 

6,9        16.2    j    14,5      13,0 
9,2   i     11,8   !    13,0  1    10,9 

21,6 


18,7  I    16,5  j    15,4 


10  5  I     9,2 
15  6  I    14,1 


5,6 
16,3 


19,3 


Gruppe  III.    Portland-Cement  mit 

27,4    I    27,8  I    29.3  i    30,7  i    31,3      35,1 


18,5 


6,6  I     0     !     0 


0     •     0 


Gruppe  IV.    Portland-Cement  mit  niclit 

2-hlOpCt    .    . 
2+20    „      .    . 

Anmerkung.    Alle  Frohen  sind  im  Wasser  erhftrtet. 
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Magnesia-Zuschlag,  bis  zur  Sinterung  gebrannt 

-f  Thonerde)  :  Kalk  —  1 : 1,83. 


Ansdehnnng  eines  Stabes  von  100  m 

in  Millimetern 

Reiner  Cement 

1  Cement  : 

3  Sand 

4  bis  52 
Wochen 

11 

1 

.9  fl 

00  lO 

gl 

ii 

*£ 

.2  J 

•2  fl 
00  lO 

45 

43 

16 

4 

8 

3 

118 

20 

8 

2 

1 

-2 

8 

32 

48 

49 

20 

9 

8 

3 

137 

16 

9 

5 

1 

0,5 

8 

84,5 

62 

67 

25 

17 

15 

15 

201 

22 

12 

12 

8 

5 

2 

56 

54 

85 

67 

84 

131 

156 

567 

14 

22 

27 

31 

41 

38 
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74 

82 

41       36 

48 

58 

339 

19 

17 

16 

13 

17 

12 

94 

41 

74 

31 

24 

17 

24 

211 

11 

17 

12 

13 

12 

9Ü     74 

74 

98 

T7 

107 

203 

IC«- 

krOmmi 

206 

765 

9 

18 

22 

25 

46 

39,    169 

56 

171 

191 

349 

Treib - 
risse 
484 

547 

1798 

11 

46 

77 

100 

138 

Treib--: 
risBe  1. 
199 1;  571 

68 

Treib - 
risse 
487 

Treib- 

1068 

1557 

1210 

1 
155^ 

.5930 

15 

119 

Treib- 
riBBe 
406 

Treib- 

733 

841 

949   3062 

63 

risse 

742 

1778 

2272 

2700 

2350 

1  9905 

10 

180 

TISB« 

990 

1355 

1878 

2658 

16971 

1 

Kallies  durch  Magnesia  ersetzt  ist,  bis  zur  Sinterung  gebrannt 

erde)  :  (Kalk  +  Magnesia)  =  1 : 1,85. 

1  I  Treib 

!  risse 

658 


100  I     117 


risse 

62'     104:     117|     158 


I  |Treib-| 

i  risse  i 

60  ,  2121  282  6321  850 

146  I  1721   47I   291   10 


I 
825  j  2861 
131  417 


25 

27 
44 


42;    6 


62 
73 


75 
28 


17 

218 
15 


34 

Treib- 
risse 

449 
6 


53  177 

525  1 1356 

5J  171 


gesinterter  Magnesia  vermischt 


20 


44 


43 


440 


171 


I 


Treib-i 
risse  1 

2989   35371  1600 


Treib - 

risse 

77  !  2347  73001  3800 


1500 


6,   92 


7001  9310 


90015024 


gesinterter  Magnesia  (Magnesia  usta)  vermischt 


140 
160 


71 

78 


161 
20, 


81 
lo! 


^1    2451 
d     278 
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Ziehen  wir  zunächst  die  Festigkeitszahlen  in  Betracht,  so  er- 
giebt  sich,  dass  die  Festigkeit  nach  vier  Wochen  bei  allen  Cementen 
bis  zn  18  pCt.  Magnesia  annähernd  gleich  ist.  Sehen  wir  von  den 
Schwankungen  in  der  Festigkeit  ab  und  vergleichen  wir  nur  die 
Endresultate  nach  fünf  Jahren,  so  zeigt  sich,  dass  die  Oemente 
von  1  bis  4  pCt.  Magnesia  annähernd  gleiche  Festigkeit  haben. 
Von  5  pCt.  ab  wird  die  Festigkeit  immer  geringer  und  ist  bei 
1 8  pCt.  bereits  Null.  Eine  Ausnahme  macht  nur  der  Cement  mit 
6,23  pCt.  Magnesia,  worauf  ich  noch  zurückkommen  werde. 

Was  die  Ausdehnung  betrifft,  so  ist  dieselbe  bei  allen  Cementen 
von  1  bis  21  pCt.  MagnesiagehaJt  nach  vier  Wochen  annähernd 
die  gleiche,  und  zwar  sowoU  für  reinen  Cement  als  auch  für  den 
Mörtel  1  Cement :  3  Sand.  Bei  den  Cementen  von  1  bis  3  pCt. 
Magnesiagehalt  ist  die  Ausdehnung  nach  Jahresfrist  nahezu  ab- 
geschlossen; von  4  pCt.  Magnesiagehalt  an  nimmt  die  Ausdehnung 
bis  zu  fünf  Jahren  weiter  zu,  und  zwar  um  so  stärker,  je  höher 
der  Magnesiagehalt  steigt.  In  Folge  dieses  Verhaltens  ist  nach 
fünf  Jahren  bei  den  Cementen  mit  1  bis  3  pCt.  Magnesia  kein 
Unterschied ,  bei  4  pCt.  ist  die  Ausdehnung  schon  etwas  grösser 
und  steigt  dann  mit  wachsendem  Magnesiagehalt  in  starker  Pro- 
gression an.  Eine  Ausnahme  machen  nur  die  Cemente  mit  5  pCt 
und  6,23  pCt.  Magnesia,  von  denen  der  erste  besonders  hohe,  der 
zweite  eine  relativ  geringe  Ausdehnung  zeigt,  worauf  ich  noch 
später  zurückkomme. 

Eigentliches  Treiben  habe  ich  bei  dieser  Gruppe  (Magnesia 
zugeschlagen)  erst  bei  8  pCt.  und  erst  nach  fünf  Jahren  konstatirt, 
während  die  Cemente  mit  11  bis  21  pCt.  Magnesia  früher  treiben, 

Gruppe  II  umfasst  die  Cemente,  bei  welchen  ein  Theil  des 
Kalkes  durch  Magnesia  ersetzt  ist.  Ich  habe  in  die  Tabelle  nur 
die  Resultate  eingetragen,  welche  bis  zu  fünf  Jahren  vorliegen: 
dieselben  sind  besonders  charakteristisch  für  die  Wirkung  der 
Magnesia.  Die  beiden  Cemente  mit  6  pCt.  und  11  pCt.  Magnesia 
zeigen  hinsichtlich  Ausdehnung  und  Festigkeit  ähnliche  Eigen- 
schaften, wie  die  Cemente  mit  gleichem  Magnesia-Gehalt,  bei  denen 
die  Magnesia  zugeschlagen  ist,  nur  sind  sie  noch  schlechter  wie 
die  letzteren.  Der  Cement  mit  6,23  pCt.  treibt  z.  B.  nach  fünf 
Jahren.  Von  den  Cementen  dieser  Gruppe,  bei  denen  3,  4,  ö  und 
6  pCt.  Magnesia  einen  äquivalenten  Theil  des  Kalkes  im  Cement 
ersetzen,  liegen  Resultate  erst  bis  zu  drei  und  vier  Jahren  vor. 

Der  Cement,  in  dem  17,8  pCt.  Magnesia  einen  äquivalenten  Theil 
des  Kalkes  ersetzen,  hat  zwar  eine  stärkere  Ausdehnung  als 
Portland  -  Cement,  die  Ausdehnung  ist  aber  nur  in  der  ersten 
Zeit  erheblich,  nimmt  später  immer  mehr  ab  und  seine  Festigkeit 
nimmt  bis  zu  fünf  Jahren  zu,  ist  aber  überhaupt  gering.  Dass  bei 
diesem  hohen  Gehalt  von  18  pCt.  die  Magnesia  nicht  schädlich 
wirkt,  liegt  daran,  dass  der  Cement,  seinem  geringen  Kalkgehalt 
entsprechend,  nicht  wie  Portland-Cement  gesintert  war  und  dass 
deshalb  die  Magnesia  nicht  in  dem  dichten  Zustand  wie  bei  den 
übrigen  Cementen   vorhanden   war.     In   diesem   weniger    dichten 
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Zustand  kann  die  Magnesia  von  Anfang  an  durch  Wasseraafnahme 
sich  in  Hydrat  verwandeln,  während  die  Wasserauj&iahme  bei  der 
gesinterten  Magnesia  erst  in  später  Zeit  erfolgt,  wodurch  stärkere  Aus- 
dehnung, Rissbildung  und  Bäckgang  der  Festigkeit  verursacht  wird. 

Die  Wirkung  der  gesinterten  Magnesia  gegenüber  schwach 
gebrannter  Magnesia  im  Cement  illustriren  die  beiden  Gruppen  III 
und  IV  der  Tabelle  in  klarer  AVeise.  Die  schwach  gebrannte 
Magnesia  bewirkt,  Portland-Cement  zugesetzt,  bei  10  pCt.  und 
20  pCt.  nur  bis  zu  4  Wochen  stärkere  Ausdehnung,  während  die 
gesinterte  Magnesia  bis  zu  vier  Wochen  kaum  eine  Wirkung  äussert, 
später  aber  starke  Ausdehnung  und  Treiben  bewirkt. 

Zu  meinen  Versuchen  selbst  bemerke  ich,  gegenüber  Herrn 
Meyer,  dass  alle  Cemente  auf  der  Tabelle  frisch  hergestellte 
Versudis-Cemente  waren  und  nur  der  Cement  in  Gruppe  in  und  IV 
mit  2,0  pCt.  Magnesia  Handels -Cement  ist.  Für  jede  einzelne 
Versuchsreihe  sind  mindestens  vier  Probebrände  ausgeführt  und  nur 
gleichmässig  gesinterte  Stücke  zum  Vermählen  benutzt  worden.  Zu 
scharf  Gebranntes,  von  bräunlicher  Farbe  und  Schwachbrand  von 
gelblicher  Farbe  wurde  verworfen.  Die  Rohmaterialien  (Kalk, 
Dolomit  und  Thon)  waren  so  fein  gemahlen,  dass  sie  durch 
ein  Sieb  von  900  Maschen  für  1  qcm  gingen.  Auf  dem  Sieb 
von  1600  Maschen,  wie  es  die  übrigen  Kommissions-Mitglieder 
später  benutzt  haben,  hinterliessen  die  Rohmaterialien  2  bis  3  pCt. 
Rückstand.  Der  gemahlene  Cement  hinterliess  auf  dem  Sieb  von 
900  Maschen  1,5  bis  2  pCt.  und  auf  dem  5000  Maschensieb  20  bis 
22  pCt  Rückstand. 

Die  Festigkeitsproben  wurden  nach  dem  Normenverfahren  und 
die  Messungen  der  Ausdehnungen  genau  nach  Professor  Bau- 
schinger's  Methode  ausgeführt,  wie  diese  bei  uns  seit  18  Jahren 
üblich  ist. 

Dieser  Gleichmässigkeit  in  der  Behandlung  ist  die  Regel- 
mässigkeit zuzuschreiben,  welche  die  Versuche  zeigen.  Sieht  man 
nämlich  von  den  beiden  oben  angeführten  Cementen  mit  5  und  6,23  pCt. 
Magnesia  ab,  so  lässt  sich  eine  gewisse  Gesetzmässigkeit  der  Resul- 
tate erkennen.  Am  deutlichsten  sieht  man  dies  auf  den  beigefügten 
graphischen  Darstellungen  (S.  82 — 83). 

Aus  meinen  Versuchen  schliesse  ich,  dass  ein  Magnesia-Gehalt 
bis  zu  3  pCt.  keinen  Unterschied  in  den  Eigenschaften  des  Portland- 
Cementes  bedingt,  wie  früher  auch  schon  bei  den  Handels-Cementen 
gefunden  worden  ist,  dass  aber  von  4  pCt.  an  die  Magnesia,  so  bald 
sie  im  Cement  gesintert  ist,  wie  im  Portland-Cement,  gleichviel,  ob 
sie  als  Ersatz  eines  Theils  des  Kalkes  vorhanden  oder  der  Cement- 
Mischung  zugeschlagen  ist,  ein  ungünstigeres  Verhalten  der  Cemente 
bewirkt,  d.  h.  sie  veranlasst  eine  stärkere  Ausdehnung  und  ge- 
ringere Festigkeit  nach  längerer  Erhärtungsdauer.  Diese  nach- 
theilige Wirkung  ist  um  so  stärker,  je  höher  der  Magnesia-Gehalt 
steigt.  Ist  dagegen  die  Magnesia  nicht  gesintert,  so  kann  selbst 
ein  hoher  Gehalt  an  Magnesia,  wie  z.  B.  bei  dem  Cement  mit 
17,8  pCt.  in  Gruppe  II,  unschädlich  sein. 
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Meine  Versuche  und  ebenso  meine  Erfahrungen  aus  der  Praxis 
stehen  also  in  Widerspruch  mit  dem  vorhin  verlesenen  Beschluss 
des  Protokolls  der  Magnesia-Kommission. 

Was  nun  die  Versuche  der  übrigen  Kommissions-Mitglieder 
betrifft,  so  erlaube  ich  mir  zunächst  zu  bemerken,  dass  die  Resultate 

Abhängigkeit  der  Festiglieit  von  Portland -Cement  vom  Magnesia- 
Gehalt  und  vom  AKer. 

Portland-Cement-Mischung  mit  Magnesia-Zuschlag  bis  zur  Sinterung 

gebrannt. 

Mischung:  1  Cement  -+-  3  Sand.    Erhärtet  unter  Wasser. 

Die  Ordinaten  geben  die  Fe8tigkeit,  die  Abscissen  die  MagDesia- Gehalte. 
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des  Herrn  Di*.  Erdmenger  im  Wesentlichen  mit  den  meinigen  über- 
einstimmen. Herr  Dr.  Erdmenger  schreibt  in  seinem  gedruckten 
Bericht  an  die  Magnesia-Kommission  vom  Jahre  1893,  dass  er  nach 
seinen  früheren  und  jetzigen  Versuchen  im  Grossen  und  Ganzen 
zu  dem  gleichen  Resultate  gelange  wie  ich,  also  stärkerer  Magnesia- 
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gehalt  sei  schädlich,  die  Magnesia  wirke  im  Portland-Cement  nach 
langer  Erhärtungszeit  dehnend  und  damit  zerstörend.  Dies  gälte 
sowohl  für  kalkhöhere,  wie  für  thonhöhere  Cemente  und  gelte 
femer  auch,  wenn  man  sich  Kalkantheile   durch  Magnesiaantheile 

Abhängigkeit  der  Lftngenänderungen  von  Perttand-Cement  vom 
Magneeia-Gelialt  und  vom  Atter. 

Portland-Cement-Mischung  mit  Magnesia-Zuschlag  bis  zur  Sinterung 

gebrannt. 
Mischung:  1  Cement  -f  8  Sand.  Erhärtet  unter  Wasser. 

Die  Ordinalen  geben  die  Ausdehnung  fttr  einen  Stab  von  100  m  Länge, 
die  Abscissen  die  Magnesia- Gehalte. 


usi% 


ersetzt  denke,  was  eben  einfach  identisch  sei  mit  thonhöheren 
Mischungen.  Er  ist  jedoch  dagegen,  die  Maximalgrenze  auf  37^  pCt. 
festzulegen  und  empfiehlt  5  pCt.  als  Grenze.  Herr  Dr.  Erdmenger 
sandte  mir  femer   hierher   Abschrift    seiner   Antwort    an    Herrn 
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Meyer,  auf  desseo  Aufforderung,  den  Beschluss  der  Herren  Meyer, 
Schott  und  Arendt  ebenfalls  zu  unterzeichnen.  Er  sagt  darin,  dass 
er  sich  diesem  Beschluss  nicht  so  pure  anscUiessen  könne  und 
schlägt  5  pCt.  Magnesia  im  PorÜand-Cement  als  noch  angängig  vor. 

Abhängigkeit  der  Lingenänderungen  von  Portland-Cement  vom 
Magnesia-Gelialt  und  vom  Atter. 

Portland-Cement-Mischung  mit  Magnesia-Zuschlag  bis  zur  Sinterung 

gebrannt. 
Reiner  Cement    Erhärtet  unter  Wasser. 

Die  Ordinaten  ^eben  die  AusdehniiDg  fttr  einen  Stab  von  100  m  Länge, 
die  Abscissen  die  Magnesia -Gehalte. 


Von  den  übrigen  Herren  haben  nur  einige  die  programmmässigen 
Versuche  durchgeführt  und  liegen  nur  von  einer  Seite  fünflähnge 
Resultate  vor.  Ein  Mitglied  hat  gar  keine  Versuche  ausgefQhrt 
und  zwei   andere   nur  wenige  Reihen.     Die  Ausdehnungsversuche 
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stehen  unter  sich  in  Widerspruch.  Der  eine  findet  bei  allen 
Cementen  ständige  Ausdehnung,  der  andere  beständig  Schwindung, 
und  ein  dritter  findet  bei  verschiedenem  Magnesia-Gehalt  einmal 
Ausdehnung  und  einmal  Schwindung.  Die  Festigkeitsversuche 
zeigen  zwar  ebenfalls  geringere  Festigkeit  bei  steigendem  Magnesia- 
Gehalt  und  Rückgänge  nach  längerer  Erhärtung.  Dies  erklären 
die  Herren  für  Schwankungen,  die  bei  Cement-Prttfungen  öfter  vor- 
kommen. Die  Rückgänge  und  Schwankungen  sind  nicht  so  erheb- 
lich, wie  bei  meinen  Versuchen.  Ich  habe  meine  Versuchs-Cemente 
alle  bis  auf  den  einen,  bei  welchem  17,8  pCt.  Magnesia  einen 
äquivalenten  Theil  des  Kalkes  ersetzen,  vollkommen  wie  Portland- 
Cement  gesintert.  Sobald  die  Magnesia  im  Cement  gesintert  ist, 
treten  ihre  nachtheiligen  Wirkungen  hervor. 

Herr  Meyer  hat  vorhin  die  Schäden,  welche  magnesiahaltiger 
Cement  in  Frankreich  verursacht  hat,  darauf  zurückgeführt,  dass 
bei  fraglichem  Cement  die  Magnesia  nicht  als  Ersatz  von  Kalk 
vorhanden  gewesen  sei.  Meiner  Ansicht  nach  liegt  die  Ursache 
darin,  dass  der  Cement,  seinem  Kalkgehalt  entsprechend,  bis  zur 
Sinterung  gebrannt  war.  Wäre  die  Magnesia  als  Ersatz  von  Kalk 
im  Cement  gewesen,  wodurch  der  Kal^ehalt  sehr  herabgedrückt 
worden  wäre,  so  hätte  man  den  Cement  nicht  sintern  können, 
sondern  einen  Cement  erbrannt,  der  allerdings  nicht  mehr  getrieben 
hätte,  aber  eine  Art  Roman-Cement  gewesen  wäre,  ähiüich  wie 
mein  Cement  mit  17,8  pCt.  Magnesia  in  Gruppe  ü. 

In  Amerika  hat  man,  nachdem  über  die  schädliche  Wirkung 
der  Magnesia  in  unserem  Verein  verhandelt  wurde,  vor  mehreren 
Jahren  sich  in  Fachschriften  dagegen  verwahrt,  dasö  Cemente  mit 
hohem  Magnesia-Gehalt  schädlich  seien,  und  geltend  gemacht,  dass 
man  in  Amerika  solche  Cemente  seit  langen  Jahren  in  sehr  grossen 
Mengen  verwende,  und  dass  diese  Cemente  keine  Nachtheile  gezeigt 
hätten.  Ich  habe  mir  infolge  dessen  den  amerikanischen  Cement 
von  Rosendale  kommen  lassen.  Dereslbe  enthielt  thatsächlich 
etwa  15  pCt.  Magnesia,  war  aber  wie  Roman-Cement  gebrannt, 
also  nicht  gesintert  und  verhielt  sich  hinsichtlich  Ausdehnung  und 
Festigkeit  ähnlich  wie  mein  Cement  mit  17,8  pCt.  Magnesia  in 
Gruppe  n. 

Auch  in  Deutschland  werden,  z.  B.  in  Bayern,  schon  seit  langer 
Zeit  Roman-Cemente  hergestellt,  welche  einen  ähnlichen  Magnesia- 
Gehalt  haben. 

Die  Schäden,  welche  der  Cement  in  Frankreich  (Cement  von 
Campbon)  verursacht  hat,  gaben  Herrn  Professor  Debray  in  Paris 
Veranlassung,  diesen  Cement  auf  seine  Ausdehnung  zu  untersuchen. 
Nach  den  Berichten  des  Ministeriums  der  öffentlichen  Arbeiten  vom 
Jahre  1889  zeigt  dieser  Cement  ein  gleiches  Verhalten  wie  meine 
gesinterten  Cemente  mit  hohem  Magnesia-Gehalt.  Dasselbe  Resultat 
fand  ich  mit  einer  Probe  dieses  Cements,  welche  ich  von  Frank- 
reich erhalten  habe.  Herr  Professor  Debray  untersuchte  ferner  die 
Wirkung  der  scharf  gebrannten  Magnesia,  wenn  sie  normalem 
Portland-Cement   zugemischt  wurde,  und  fand,  dass  die  Magnesia 
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in späterer  Zeit  eine  starke  nnd  beständig  zunehmende  Ausdehnung 
verursacht. 

Diese  Versuche  bestätigen  also  ebenfalls,  dass  die  Magnesia, 
so  bald  sie  im  Cement  gesintert  ist,  schädlich  wirkt.  Sind  die 
Cemente  schwächer  gebrannt,  so  wird  die  Magnesia  weniger  ver- 
dichtet und  wird  dann  weniger  nachtheilig  wirken.  So  erUäre  ich 
die  verhältnissmässig  gunstigen  Resultate,  welche  die  anderen 
Herren  erhalten  haben.  Denn  wie  man  einen  Cement  mit  hohem 
Magnesia -Gehalt  herstellen  kann,  der  nicht  treibt  (Rosendale- 
Cement  und  Cement  mit  17,8  pCt.  Itfagnesia  in  Gruppe  II),  so  wird 
man  ähnlich  durch  schwächeren  Brand,  namentlich  dann,  wenn  der 
Magnesia-Gehalt  nicht  hoch  ist,  Cemente  herstellen  können,  die 
verhältnissmässig  gut  sind.  Ich  bezweifle  aber,  dass  solche 
Cemente  die  vorzüglichen  Eigenschaften  besitzen  wie  normale  ge- 
sinterte Portland-Cemente.  Femer  wird  bei  diesen  Cementen  die 
Gefahr  vorliegen,  dass  sie  bei  ihrer  Herstellung  im  Grossen  stellen- 
weise zu  scharf  gebrannt  werden  und  dann  dehnende  oder  treibende 
Eigenschaften  erhalten.  Aehnliche  Vorkommnisse  befinden  sich 
auch  unter  meinen  Versuchen,  trotzdem  ich  die  grösste  Sorgfalt 
darauf  verwendet  habe.  So  hat  z.  B.  in  Gruppe  I  der  Cement  mit 
5  pCt.  Magnesia  stärkere  Ausdehnung  und  geringere  Festigkeit 
nach  fünf  Jaliren,  als  der  Cement  mit  6,23  pCt.  Magnesia,  wabr- 
s  :heinlich  weil  er  schärfer  gebrannt  war.  Femer  zeigt  der  Cement 
mit  6,23  pCt.  Magnesia  in  Gruppe  II,  in  welcher  ein  Theü  des 
Kalkes  durch  Magnesia  ersetzt  ist,  nach  fünf  Jahren  Treibrisse, 
während  der  Cement  mit  6,23  pCt.  Magnesia  in  Grappe  I  bis  heut« 
(7  Jahre)  keine  Treiberscheinungen  gezeigt  hat.  Der  Grund  des 
Treibens  bei  dem  ersteren  Cement  kann  wohl  kein  anderer  sein, 
als  dass  der  Cement  schärfer  gebrannt  war  als  der  letztere,  obwohl 
er,  seinem  geringeren  Kalkgehalt  entsprechend,  beim  Brennen  Cokes- 
abzug  erhalten  hatte. 

Charakteristisch  ist  ferner  folgende  Beobachtung.  Um  den 
Einfluss  der  feineren  Mahlung  der  Rohmaterialien  kennen  zu  lernen, 
wurde  der  Cement  mit  6,23  pCt.  Magnesia  in  Grappe  I  (Magnesia 
zugeschlagen)  aus  Rohmaterialien  gebrannt,  welche  besonders  fein 
gemahlen  waren.  Ueberrascht  war  ich,  dass  dieser  Cement  bereits 
nach  zwei  Jahren  trieb,  jedenfalls  deshalb,  weil  der  Cement  infolge 
der  feineren  Mahlnng  noch  schärfer  gebrannt  war,  wie  der  vorhin 
erwähnte  Cement. 

Dieses  Verhalten  magnesiahaltiger  Cemente  erklärt  mir  auch 
die  Thatsache,  dass  eine  mir  bekannte,  alte  Fabrik  früher  wieder- 
holt bei  einem  Gehalt  von  5  bis  7  pCt.  Magnesia  Cement  geliefert 
liat,  welcher  erst  nach  längerer  Zeit  treibende  Eigenschaften  ge- 
zeigt hat. 

M.  H.!  Portland  -  Cement  mit  einem  Gehalt  bis  zu  3  pCt. 
Magnesia  verträgt  den  schärfsten  Brand,  ja  er  gewinnt  dui'ch 
schärferes  Brennen  nur  an  Qualität. 

In  dem  verlesenen  Beschluss  heisst  es  ferner:  ^Auf  Grund 
weiter  bekannt  gewordener  vieljähriger  Beobachtungen  über  tadel- 
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loses  Verhalten  stark  magnesiahaltiger  Portland-Cemeiite  in  der 
Praxis  sind  wir  der  Ansicht,  dass  aus  einem  Gehalt  an  Magnesia 
im  Portland-Cement  an  sich  ein  Schluss  auf  schädliche  Eigen- 
schaften desselben  nicht  gezogen  werden  kann." 

Dem  gegenüber  verweise  ich  auf  die  schlimmen  Erfahrnngen, 
welche  man  in  den  70  er  und  80  er  Jahren  in  Deutschland,  Frank- 
reich und  England  mit  stark  magnesiahaltigen  Uementen  gemacht 
hat.  Ich  habe  über  diese  Fälle  in  unserem  Verein  (Protokoll  1889) 
ausführlich  berichtet,  und  diese  waren  ja  gerade  die  Veranlassung 
zu  meinen  Versuchen  über  die  Wirkung  der  Magnesia  im  Cement. 

Die  schlimmen  Erfahrungen,  welche  man  mit  stark  magnesia- 
haltigen gesinterten  Cementen  gemacht,  und  das  Treiben,  welches  man 
auch  schon  bei  geringerem  Magnesia-Gehalt  beobachtet  hat,  werden 
durch  meine  Versuche  und  Darlegungen  erklärt.  Ebenso  zeigen  meine 
Versuche  —  und  das  ist  das  Bedenklichste  für  den  Konsumenten  — , 
dass  man  die  spät  auftretenden  Eigenschaften  der  Magnesia  durch 
eine  Prüfung   des  Cementes  auf  kurze  Zeit  nicht  erkennen  kann. 

Nach  ^ledern  kann  ich  dem  verlesenen  Beschluss  nicht  bei- 
stimmen, sondern  stehe  auf  dem  Standpunkt  wie  im  Jahre  1890, 
wonach  mehr  als  3,5  pCt.  Magnesia  im  Portland-Cement  zu  be- 
anstanden sind. 

Ich  schlage  vor,  um  die  Widersprüche  in  den  Resultaten  und 
den  Ansichten  der  Kommissionsmitglieder  aufzuklären,  unter  Mit- 
wirkung der  Königl.  Prüftmgsstation  eine  neue  Kommission  zu 
bilden,  welche  das  vorhandene  Material  prüft  und  dann  weitere 
Versuche  anstellt. 

Herr  Meyer:  M.  H.!  Ich  möchte  wissen,  wie  viel  Stimmen 
denn  Herr  Dyckerholf  gegen  sich  haben  muss,  bis  er  anerkennt 
dass  seine  Untersuchungen  nicht  die  allein  maassgebenden  sind. 
Herr  Dyckerhoflf  veröffentlicht  hier  eine  Tabelle.  Gruppe  2  ist 
die  einzige,  die  für  den  vorliegenden  Fall  nach  dem  Kommissions- 
beschluss  in  Frage  kommen  kann.  Die  Tabelle  überschreibt  er: 
Bis  zur  Sinterung  gebrannt"  und  schreibt  nachher  darunter: 
nicht  gesintert".  Damit  sind  also  von  der  ganzen  Gruppe  nur 
die  beiden  ersten  Körper  gültig.  Das  scheint  also  das  ganze 
Material  zu  sein,  auf  das  im  Wesentlichen  Herr  Dyckerhoff  in 
seinen  Ausführungen  sich  stützt.  Demgegenüber  muss  ich  denn 
doch  Ihre  Zeit  in  Anspruch  nehmen,  um  Ihnen  wenigstens  einzelne 
Tabellen,  so  weit  sie  die  Frage  betreffen,  vorzulegen.  Also  hier 
habe  ich  den  Bericht  des  Herrn  Schott.  Da  ist  von  4  pCt.  Magne- 
sia an,  —  die  Versuche  gehen  auf  drei  Jahre,  —  die  Festigkeit  im 
zweiten  und  dritten  Jahre 

bei  MgO-Gehalt  ,  j,,^^^^'^^  Jahr  J^  ^'«  '  «^"^/^  3 

4.1  pCt.  24,6  27,2  —37,5  —20 
4,6      „  26,0  27,4  —35  —15 
4,9      „  28,9  25,3  —37,5  —17,5 
6,4      „  34,2  33,9  —37,5  —27,5 

7.2  „  25,2  22.9  —25,0         —25,0 
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Geh.  an  MgO 

resu 
2  Jahr 

8  Jahr 

3  pCt. 

26,9 

28,4 

4      „ 

24,2 

28,8 

5      „ 

8      „ 

22.5 
20,9 
21,0 

24,8 
20,9 
22,1 
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Es  folgt  der  Bericht  des  Herrn  Steinbrttck. 
Er  berichtet: 

Ausdehnung 
rein  1 : 3 

—45  —16 

trieb  nach  i_   « 

U  stulei  "^  ^ 

+  23  +   5 

+  35  +  2 

+40  +13 

Meine  Untersuchungen  haben  ergeben  bei  4,  5,  6  bis  hinauf  zu 
8  und  10  pCt.  Magnesia  eine  Zugfestigkeit  nach  4  bis  5  Jahren  von 
31,2,  30,8,  23,8,  27,2,  29,5,  31,7,  35,3,  23,7,  23,3,  24,7,  21,8,  21,8. 
Die  Ausdehnung  vom  4.  bis  5.  Jahre  —30,  —10,  —,40,  +45, 
—105.   Die  Gesammtausdehnung  +25,0,  —35,  —80,  —25,  —225. 


4  pCt. 

5  « 

6  „ 
6,5  r> 
8,1     . 

10,0     „ 

Also  das  wären  drei  Versuchsreihen,  denen  Herr  Dyckerhoff 
nur  diese  eine  Versuchsreihe  mit  den  zwei  Zahlen  gegenüberstellt. 
Diesen  Erfahrungen,  wie  ich  sie  hier  vorgetragen  habe,  schliesst 
sich  Herr  Dr.  Erdmenger  in  jeder  Weise  an.  Herr  Schiffher  findet 
gleichfalls,  dass  ein  Magnesiagehalt  innerhalb  der  Grenzen,  wie  er 
im  Handel  vorkommt,  durchaus  unschädlich  ist,  und  nun  verlangt 
Herr  Dyckerhoff,  es  soll  die  Kommission  verstärkt  werden.  Dann 
sagt  Herr  Dyckerhoff:  Meine  Arbeiten  sind  so  viel  länger,  Sie  sind 
überhaupt  noch  gar  nicht  im  Stande,  ein  Urtheil  abzugeben,  und 
die  Frage  dauert  auf  diese  Weise  schon  fünf  Jahre,  und  es  ist  auch 
kaum  etwa  anzunehmen,  dass  da  etwas  anderes  dabei  heraus- 
komme. Herr  Dyckerhoff  beobachtet  aber  schon  nach  zwei  Jahren 
stets  sehr  bedenkliche  Eigenschaften.  Wenn  fiinf  dasselbe  finden 
gegen  emen,  dann  pflegt  man  im  Allgemeinen  doch  anzunehmen, 
dass  der  eine  im  Unrecht  ist  und  die  fünf  andern  im  Recht.  Ich 
bitte  Sie  deshalb,  dem  Beschluss  der  Kommission  duixhaus  beizu- 
stimmen. 

(Beifall.) 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Herrn  Meyer  habe  ich  zu  erwidern, 
dass  er  übersehen  hat,  dass  ich  speziell  anführte,  dass  ich  auf 
meiner  Tabelle  nur  die  Resultate  aufgeführt  habe,  welche  bereits  bis 
zu  fün^ähriger  Erhärtung  vorliegen.  Er  wirft  mir  vor,  dass  ich 
nur  zwei  gesinterte  Cemente  habe,  bei  welchen  die  Magnesia  einen 
Theil  des  Kalks  ersetzt.  Die  Versuche  sind,  wie  ich  gesagt  habe, 


Zugfestigkeit 

Ansdehnang 

t  Jabr                5  Jahr 

i  bia  5  Jabr 

31,2                   80,8 

—  30 

23,8                   27,2 

—   10 

29,5                  31,7 

25,3                   23,7 

—  40 

23,3                   24,7 

+   45 

22,8                   21,8 

—105 
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auch  noch  mit  3,  4,  5  und  6  pCt.  Magnesia  ausgeführt,  ich  wollte 
aber  die  Zahlen  noch  nicht  mittheilen,  weil  die  Versuche  erst  bis 
drei  und  vier  Jahre  vorliegen. 

Ich  habe  gesagt,  dass  diese  Cemente  ähnliche  Resultate  auf- 
weisen wie  die  Cemente,  bei  denen  die  Magnesia  der  Rohmischung 
zugeschlagen  ist.  Ich  habe  aber  vergessen,  zu  erwähnen,  dass  der 
Cement  mit  5  pCt.  Magnesia  nach  vier  Jahren  getrieben  hat,  habe 
jedoch  hervorgehoben,  dass  der  Cement  mit  6,28  pCt.  Magnesia,  wie 
auch  in  der  Tabelle  angegeben,  nach  fünf  Jahren  trieb.  Herr  Meyer 
legt  den  Schwerpunkt  darauf,  dass  die  Magnesia  einen  Theil  des 
Kalkes  ersetzen  müsse,  bei  meinen  Cementen  wirkt  die  Magnesia 
kalkersetzend  sogar  ungünstiger,  immer  vorausgesetzt,  dass  diese 
Cemente  wie  Portland-Cement  gesintert  sind. 

Bei  meinen  Versuchen  hat  der  Cement  mit  3  pCt.  Magnesia 
als  Ersatz  dieselben  normalen  Eigenschaften  wie  die  Cemente  mit 
I  und  3  pCt.  Magnesia  als  Zuschlag.  Das  Sintern  des  Cementes 
hat  also  bis  zu  3  pCt.  Magnesia  auch  bei  Ersatz  nur  günstig 
gewirkt,  und  es  ist  ja  bekannt,  dass  Portland-Cemente  durch  scharfes 
Brennen  verbessert  werden. 

Ich  glaube,  nachgewiesen  zu  haben,  dass  die  Magnesia  von 
4  pCt.  an,  wenn  sie  im  Cement  gesintert  ist,  nachtheilig  wirkt. 

Wenn  zwar  auch  Cemente  mit  5  oder  6  pCt.  Magnesia  bei 
schwächerem  Brande  noch  befriedigen  können,  so  können  die- 
selben doch  bei  scharfem  Brand  schon  treiben,  wie  meine  Versuchs- 
Cemente  und  die  Erfahrungen  in  der  Praxis  gezeigt  haben,  und 
hierin  liegt  eben  die  Gefalu-  für  die  Cementindustrie. 

M.  H.!  Mein  Vorschlag  am  Schluss  meines  Berichtes  soll 
den  Zweck  haben,  mit  Hülfe  der  Königl.  Prüfungs-Station  unter- 
suchen zu  lassen,  ob  es  richtig  ist,  dass,  wenn  die  Magnesia  ge- 
sintert ist  —  und  in  dem  Portland -Cement  muss  sie  gesintert 
werden  — ,  sie  schädlich  wirkt. 

Herr  Meyer:  Wir  stützen  uns  im  Wesentlichen  auf  die  Er- 
fahrungen, die  wir  in  der  Praxis  gemacht  haben.  Also  Herr 
Dyckerhoff  räth,  Cemente  aus  dem  Handel  zu  versuchen  mit  ver- 
hSltnissmässig  hohem  Magnesiagehalt.  Ich  habe  gerade  hier  gedacht, 
als  uns  Kommissionsmitgliedem  die  ersten  Cemente  aus  dem  Handel 
zur  Prüfung  übergeben  wurden,  Herr  Dyckerhoff  könnte  nachher  den 
Einwand  machen:  der  Cement  ist  vielleicht  noch  nicht  bis  zur  Sinte- 
rung gebrannt.  Ich  habe  den  Handels-Cement  deshalb  genommen, 
habe  ihn  gebrannt  auf  ein  spez.  Gewicht  von  3,23.  Ich  sollte  meinen, 
das  wäre  wohl  eine  genügende  Sintergrenze.  Dieser  so  gesinterte 
Cement  verhält  sich  fast  ganz  genau  so,  wie  der  Cement,  der 
direkt  aus  dem  Handel  bezogen  ist.  Also  alle  die  Cemente,  die 
wir  aus  dem  Handel  beobachtet  haben,  die  in  diesem  Falle  un- 
bedingt zur  Sinterung  gebrannt  waren,  ergaben  bislang  auch  nicht 
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das  mindeste  Gefährliche.  Ich  habe  geftmden  beim  arsprünglicheu 
Cement  Gehalt  an  MgO  6,8  pCt.  nach 

1  Monat  6  Monaten   10  Monaten  22  Monaten  34  Monaten 

Zug            11,2             20,0                25,9                 82,8  29,2 

Druck        81                 231                255                 255  306 
Derselbe  aufgearbeitet  nach: 

1  Monat  6  Monaten   10  Monaten  22  Monaten  34  Monalen 

Zug             7,2              17,5                20,5                 32,0  33,8 

Druck          82               167                 190                 256  305 

Hiermit  stimmen  die  Untersuchungen  der  übrigen  Herren,  wenn 
ich  nicht  irre,  auch  die  von  Heirn  Dyckerhoff  selbst  überein: 
wenigstens  erinnere  ich  mich  nicht,  je  eine  gegentheilige  Aeusserung 
von  ihm  gehört  zu  haben. 

Also  die  Zunahme  verläuft  ganz  normal  und  ähnlich  auch  die 
Ausdehnungskurve.  Es  ist  aus  der  Uebereinstimmung  der  beiden 
oben  angegebenen  Reihen  doch  wohl  schlagend  der  Beweis  erbracht, 
dass  der  Cement,  der  uns  aus  dem  Handel  zugeschickt  ist,  ein 
unbedingt  bis  zur  Sinterung  gebranntes  Produkt  gewesen  ist,  denn 
sonst  hätten  sich  in  den  beiden  Versuchsreihen  Abweichungen 
zeigen  müssen,  und  der  Versuch  ist  doch  meiner  Ansicht  nach  gar 
nicht  in  irgend  einer  Form  anzufechten:  denn  nachdem  das  spez. 
Gewicht  angegeben  ist,  ist  es  unmöglich,  zu  sagen:  Der  Cement 
ist  nicht  zur  Sinterung  gebrannt.  Solch  ein  günstiges  Resultat 
ist  gefunden  bei  einem  Handels-Cement,  der  6,8  pCt.  MgO  enthält 
und  sicher  zur  Sinterung  gebrannt  ist. 

AVenn  die  Magnesia  schädlich  ist,  muss  sie  es  immer  sein: 
denn  wechselnde  Eigenschaften  der  Elemente  anerkennen  wir  in 
dem  Sinne  doch  noch  nicht.  Wo  sich  schädliche  Wirkungen  der 
Magnesia  gezeigt  haben,  da  liegt  es  nicht  an  der  Magnesia  als 
solcher,  sondern  an  den  Zusammensetzungen,  die  im  üebrigen 
gewählt  sind,  die  aber  durch  exakte  Aufsicht  in  den  Fabriken 
überhaupt  nicht  vorkommen  dürfen  und  nicht  vorkommen  sollen: 
und  die  hohen  Magnesiagehalte,  mit  denen  Herr  Dyckerhoff  hier 
operiit,  kommen  in  der  Praxis  überhaupt  nicht  vor.  Sie  sind  gar 
nicht  im  Stande,  nach  Allem,  was  ich  weiss,  in  der  Praxis  einen 
Cement  mit  über  8  pCt.  Magnesia  irgend  wie  handlich  noch  zu 
verarbeiten.  Also  hat  das  keinen  Zweck,  auf  Beispiele  mit  12, 
15,  18  und  30  pCt.  Magnesia  zu  exemplifiziren.  Wir  wollen  klar- 
stellen, ob  die  bei  dem  Produkt  im  Handel  vorkommenden  Magnesia- 
mengen irgend  wie  Bedenken  haben,  und  ich  kann  beim  besten 
Willen  nicht  finden,  dass  da  das  geringste  Bedenken  vorliegt. 

Herr  Dr.  Arendt:  M.  H.,  ich  bedauere,  dass  Herr  Schott 
heute  uiclit  hier  sein  kann.  Er  würde  im  Wesentlichen  bestätigen, 
was  Herr  Meyer  Ihnen  als  die  Ansicht  der  überwiegenden  Mehr- 
heit unserer  Kommission  soeben  raitgetheilt  hat.  Unsere  Kom- 
mission ist  im  Gegensatz  zu  den  eben  gehörten  Darlegungen  des 
Herm  Dyckerhoft*  der  Ansicht,  dass  unsere  Resultate  ein  so  gleich- 
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artiges  Bild  der  Ergebnisse  vorzeigen,  dass  wir  Ihnen  mit  der 
vorgeschlagenen  Resolution  kommen  konnten  und  Sie  bitten  müssen, 
diesen  Beschlnss  zu  dem  Ihrigen  zu  machen.  Ich  muss  entschieden 
bestreiten,  dass  wir  zu  widersprechenden  Ansichten,  wie  Herr 
Dyckerhoff  meint,  in  Bezug  auf  lineare  Ausdehnung  oder  auf  Ab- 
nahme der  Zugfestigkeit  gelangt  sind.  Im  Gegentheil:  unsere 
Untersuchungsresultate  geben  ein  ganz  gleichartiges  Bild. 

Ich  muss  femer  mittheilen,  dass  mir  Herr  Dr.  Erdmenger 
unterm  gestrigen  Tage  schreibt,  er  sei  allerdings  nicht  in  der  Lage, 
dem  Beschlnss  unserer  Kommission  in  der  Allgemeinheit,  Avie  wir 
ihn  gefasst  haben,  beizustimmen.  Er  würde  jedoch  ganz  ent- 
schieden dafür  sein,  wie  er  bereits  vor  zwei  Jahren  voi^eschlagen, 
die  Grenze  des  zulässigen  Magnesiagehalts  statt  auf  Grund  der, 
wie  sich  jetzt  herausstellt,  doch  recht  einseitigen  damaligen  Re- 
sultate des  Herrn  Dyckerhoff,  auf  3Vb  pCt.  festzusetzen,  auf  jetzt 
5  pCt.  zu  erhöhen.  Wir  sind  in  der  Kommission  nicht  allein  der 
Ansicht  gewesen,  dass  die  chemische  Zusammensetzung,  also  der 
wirkliche  thatsächliche  Magnesiagehalt,  allein  maassgebend  ist  — 
und  ich  möchte  mir  noch  erlauben,  dies  den  sehr  lichtvollen  Aus- 
führungen des  Herrn  Meyer  hinzuzuf&gen  — ,  sondern  wir  glauben, 
dass  insbesondere  auch  die  Aufbereitung  für  die  Volumenbeständig- 
keit eine  ausserordentlich  grosse  Rolle  spielt.  Ich  selbst  bin  in 
der  Lage  gewesen,  in  unserer  letzten  Kommissionssitzung  einen 
Cement  aus  natürlichem  Dolomitgestein  von  der  Saale,  mit  einem 
Magnesiagehalt  von  18  pCt.  im  gebrannten  Cement,  vorzuführen. 
Dieser  Cement  lagert  bereits  seit  dem  Jahre  1883,  also  zwölf 
Jahre,  im  Freien,  und  ist  jeder  Witterung  ausgesetzt  gewesen. 
Ich  habe  sowohl  das  dolomitische  Rohmaterial,  als  auch  die  Probe- 
körper und  Kuchen  der  Kommission  unterbreitet,  heute  jedoch 
leider  nicht  mitgebracht.  Es  ergiebt  sich  daraus  die  interessante 
Thatsache,  dass  bei  sorgfältigem  Homogenisiren,  also  bei  gründ- 
licher Rohaufbereitung,  die  betreffenden  Probekörper  vollständig 
intakt  sind.  Jedoch  beim  direkten  Brennen  des  Rohmaterials,  wie 
bei  Roman-Cement,  wo  also  der  kohlensaure  Kalk,  welcher  im 
Dolomit  eingebettet  ist,  unaufgeschlossen  blieb  und  als  Aetzkalk 
sich  nachher  wieder  hydratisiren  konnte,  musste  ein  scharfes  Treiben 
der  Probekörper  konstatirt  werden.  In  gleicher  Weise  ist  bei 
allen  Kalk-Cementen  die  Aufbereitung  für  die  Volumbeständigkeit 
maassgebend,  und  auch  aus  diesem  Grunde  haben  wir  uns  gesagt: 
es  ist  unnöthig  und  war  ungerechtfertigt,  diese  schädlichen  Wir- 
kungen allein  dem  blossen  Gehalt  an  Magnesia  zuzuschreiben.  Ich 
möchte  Sie  dringend  bitten,  die  Voraussetzungen,  unter  denen  vor 
fünf  Jahren  der  vorläufige  Beschlnss  gefasst  war,  gründlich  zu 
prüfen,  —  denn,  m.  H.,  wenn  die  Voraussetzungen  irrig  sind,  unter 
welchen  Sie  seiner  Zeit  die  zulässige  Magnesiagrenze  auf  3V2  pCt. 
festgesetzt  haben,  dann  wäre  es  ja  geradezu  eine  Ungerechtigkeit, 
diesen  Beschluss,  welcher  einzelne  unserer  Mitglieder  ausserordent- 
lich einengt  und  schädigt,  bestehen  zu  lassen.  Ich  bitte  Sie  wieder- 
holt, den  Bescliluss  der  Kommission  anzunehmen  und  diese  wichtige 
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Frage   zur  Beruhigung   aller  Betheiligten,   Fabrikanten  wie  Kon- 
sumenten, nicht  ad  calendas  graecas  zu  vertagen. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  glaube,  dass  niemals  unserer  Ver- 
sammlung eine  so  schwerwiegende  Frage  zur  Entscheidung  durch 
Abstimmung  vorgelegt  ist,  als  diejenige,  welche  durch  die  heutige 
Debatte  hervorgerufen  wird.  Ich  werde  mir  erlauben,  einige 
historische  Notizen  hier  zusammenzustellen.  Zunächst  besagen  £e 
Normen  für  einheitliche  Lieferung  und  Prüfung  von  Portland- 
Cement  von  dem  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten: 

„Begriffserklärung  für  Portland-Cement.  Portland-Cement 
ist  ein  Produkt,  entstanden  durch  Brennen  einer  innigen 
Mischung  von  kalk-  und  thonhaltigen  Materialien  als  wesent- 
lichsten Bestandtheilen  bis  zur  Sinterung  und  darauf  folgender 
Zerkleinerung  bis  zur  Mehlfeinheit". 

In  dieser  Begriffserklärung  hat  also  die  Magnesia  eine  Stelle 
nicht  gefunden.  Es  könnte  ja  gesagt  werden,  dass  der  Passus 
„als  wesentlichste  Bestand theile"  eine  Anwesenheit  von  Magnesia 
in  den  Rohmaterialien  bis  zu  einem  gewissen  Punkte  zuliesse; 
indess  scheint  es  mir  doch  bedenklich,  den  Antrag  der  Kommission 
bestehen  zu  lassen,  wenn  nicht  zu  gleicher  Zeit  bei  unserer  Revision 
der  Normen  die  Begriffserklärung  dahin  erweitert  würde,  dass  bis 
zu  einem  gewissen  Punkte  der  Kalk  auch  durch  Magnesia  ersetzt 
werden  könnte. 

Sie  erinnern  sich  dann  an  die  schwerwiegenden  Ereignisse, 
namentlich  in  Kassel,  welche  dahin  führten,  dass  seitens  der  Staats- 
behörden eine  Warnung  gegen  die  Anwendung  des  Portland-Cements 
zu  gewissen  Arbeiten  erlassen  wurde. 

Wir  standen  da  vor  einer  Frage,  die  ein  grosses  Misstrauen 
für  die  ganze  Anwendung  des  Portland-Cements  mit  sich  brachte. 
Wir  nahmen  Stellung  dazu,  und  es  gelang,  zu  ermitteln,  dass  die 
dortigen  Schäden  durch  einen  stark  magnesiahaltigen  Cement  hervor- 
gebracht waren.  Das  hat  zu  der  ganzen  Magnesiafrage  den  An- 
lass  gegeben,  und  eine  Folge  davon  war  unsere  Erklärung  vom 
28.  November  1888,  welche  folgendermaassen  lautete: 

„Die  unterzeichneten  Mitglieder  des  Vereins  deutscher 
PorÜand-Cement-Fabrikanten  verpflichten  sich,  unter  der  Be- 
zeichnung „Portland-Cement"  nur  ein  Erzeugniss  in  den 
Handel  zu  bringen,  welches  dadurch  entsteht,  dass  eine  innige 
Mischung  von  kalk-  und  thonhaltigen  Stoffen  als  wesentlichen 
Bestandtheilen  bis  zur  Sinterung  gebrannt  und  bis  zur  Mehl- 
feinheit zerkleinert  wird. 

Jedes  Erzeugniss,  welches  auf  andere  Weise  als  wie  vor 
angegeben  entstanden  ist,  oder  welchem  während  oder  nach 
dem  Brennen  fremde  Körper  beigemischt  wurden,  wird  von 
ihnen  nicht  als  Portland-Cement  anerkannt  und  der  Verkauf 
derartiger  Erzeugnisse  unter  der  Bezeichnung  Portland-Cement 
als  eine  Täuschung  des  Käufers  angesehen. 
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Diese  Erklärung  bezieht  sich  nicht  auf  geringe  Zusätze, 
welche  zur  Regelung  der  Abbindezeit  des  Portland-Cements 
gemacht  werden  und  bis  zur  Höhe  von  2  pCt.  zulässig  sein 
sollen". 

Dann  kommt  die  Aufgabe  an  den  Vorstand,  nun  alle  Cemente 
zu  prüfen,  ob  sie  dieser  Erklärung  entsprechen.  Unterschrieben 
ist  diese  Erklärung  von  sämmtlichen  Mitgliedern  des  Vereins. 
Dann  liegt  ferner,  ein  Beschluss  vor,  welcher  in  dem  Protokoll  des 
vorigen  Jahres  enthalten  ist,  und  wejcher  lautet: 

„Die  Kommission  hält  nach  ihren  Versuchen,  welche  sich 
nur  zum  geringen  Theil  bis  auf  drei  Jahre  erstrecken,  eine 
schädliche  Wirkung  der  Magnesia  bis  zu  5  pCt.  im  gebrannten 
Cement  auch  bis  jetzt  nicht  erwiesen.  Die  Versuche  werden 
fortgesetzt"*. 

Der  Bericht  über  diese  Versuche  ist  nun  erfolgt  und  der 
Antrag  der  Kommission  lautet  wie  folgt: 

(der  Antrag  wird  nochmals  verlesen). 
Diesen  Beschluss  sollen  wir  jetzt  fassen.  Er  stösst  Alles  um, 
was  bisher  von  dem  Verein  in  dieser  Frage  beschlossen  worden 
ist.  Es  liegt  mir  hier  der  von  Herrn  Dyckerhofif  erwähnte  Brief 
des  Herrn  Dr.  Erdmenger,  der  Mitglied  der  Kommission  ist,  an 
Herrn  Meyer  vor,  aus  welchem  ich  Ihnen  nur  einzelne  Stellen  ver- 
lesen werde  —  er  ist  sehr  lang. 

„Ich  erhielt  Ihr  sehr  werthes  Schreiben  in  Sachen  der  Magnesia- 
Kommission.  Ich  kann  mich  der  gewünschten  Erklärung  so  pure 
leider  doch  nicht  anschliessen.  Eine  so  strikte  Verkehrung  der 
bisherigen  Magnesiafurcht  in  das  Gegentheil  dürfte  leicht  Zweifeln 
begegnen  und  Verwirrung  anrichten.  Mehr  oder  weniger  klar  er- 
kannt ist  doch  immerhin,  dass  stärker  magnesiahaltige  Rohmaterialien 
vielerorts  eine  gewisse  Unsicherheit  in  der  Fabrikation  herbei- 
geführt haben,  und  dass  trotz  obiger  beabsichtigter  Erklärung  der 
Magnesia-Unschädlichkeit  alle  die  Fabriken  freiwillig  von  der  Ver- 
wendung des  so  stark  magnesiahaltigen  Materials  wieder  ab- 
gegangen sind,  obwohl  fast  jede  FabÄ  sich  gleichwohl  auf  eine 
Anzahl  ganz  guter  Erfolge  und  dauernder  Bewährungen  be- 
rufen kann." 

Dann  heisst  es  weiter: 

„Es  liegt  vornehmlich  eigentlich  nur  das  Bedürfniss  vor,  die 
Zulassung  des  Magnesia-Gehaltes  so  zu  erweitem,  dass  den  Fabriken 
mit  magnesiahaltigen  Rohmaterialien  die  Sache  noch  etwas  er- 
leichtert wird  und  hatt^  ich  deshalb  vor  zwei  Jahren  in  der 
Magnesia-Kommission  den  Vorschlag  gemacht,  anstatt  3  pCt.  besser 
5  pCt.  als  noch  angängig  bezw.  als  noch  in  den  Rahmen  der 
Kalk-Portland-Cemente  fallend,  zu  erklären.  Es  würde  dann  wohl 
allen  Seiten  Rechnung  getragen.  Diesen  Vorschlag  möchte  ich 
auch  heute  wieder  zur  Erwägung  stellen." 

Nun,  m.  H.,  sind  wir  also  in  der  Lage,  entscheiden  zu  sollen 
in  einer  so  wichtigen  Angelegenheit,  einem  Bericht  gegenüber,  in 
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dem  zwei  Mitglieder  geuau  das  Gegentheil  von  dem  behaupten, 
was  die  üebrigen  behaupten. 

M.  H. !  Ich  glaube,  wir  thun  doch  gut,  in  dieser  Frage  das- 
selbe zu  thun,  was  in  allen  denjenigen  Fällen  geschieht,  wo  zwei 
Sachverständige  sich  über  eine  Frage,  die  ihnen  vorgelegt  ist,  nicht 
einigen  können.  Wenn  sie  zu  ganz  entgegengesetzten  Ansichten 
gelangen,  dann  wählen  sie  einen  sachverständigen  Obmann,  und 
dieser  hat  darüber  zu  entscheiden,  was  in  dem  Falle  geschehen 
kann.  Ich  muss  sagen:  ich  persönlich  würde  mich  nicht  im  Stande 
finden,  gegenüber  diesen  hier  vorgetragenen  Ansichten  heute  eine 
Wahl  zu  treffen.  Es  kann  ja  doch  Herrn  Meyer  keineswegs  die 
Gefahr  entgehen,  die  darin  liegt,  dass  bei  einer  unbeschränkten 
Zumischung  von  Magnesia  zu  Portland -Cement  nun  auch  nach 
seiner  Ansicht  ein  neuer  Faktor  in  die  Untersuchung  hinein- 
geworfen wird  oder  vielmehr  zwei.  Der  eine  ist  der,  dass  ein 
l)estimmtes  Verhältniss  zwischen  den  Säuren  und  den  Basen 
festgehalten  werden  soll.  Es  muss  also  bei  jeder  Untersuchung 
des  Cements,  wenn  man  sich  nicht  allein  auf  langjährige  Unter- 
suchungen der  Volumbeständigkeit  einlassen  will,  eine  chemische 
Analyse  vorangehen  —  so  habe  ich  das  verstanden  —  und  sowie 
der  Prozentsatz  sich  in  einer  wesentlichen  Weise  ändert,  dann 
treten  die  Gefahren  hervor. 

Ja,  m.  H.,  glauben  Sie  nicht,  dass,  wenn  wir  nun  mit  einem 
derartigen  Beschluss  hervortreten,  nachdem  wir,  wie  Herr  Erd- 
menger  sagt,  die  Magnesia -Trommel  so  stark  gerührt  haben, 
wenn  nun  plötzlich  die  sämmtlichen  Sicherheitsmaassregeln  bei  Seite 
gelassen  werden  sollen,  wir  da  wirklich  eine  Verwirrung  anrichten, 
und  dass  nicht  doch  möglicherweise  das  Vertrauen  auf  die  Volum- 
beständigkeit des  Cements  ohne  irgend  welche  Schranken  des 
Magnesia-Gehalts  erschüttert  werden  kann?  Das  möchte  ich  doch 
Ihrer  Erwägung  anheimgeben!  Ich  möchte  mich  deshalb  doch 
der  Ansicht  des  Herrn  Dyckerhoff  anschliessen,  dass  wir  bevor 
wir  weitergehende  Beschlüsse  fassen  und  die  Magnesia  als  ganz 
unschädlich  erklären,  doch  noch  einmal  einen  Obmann  wählen 
müssen,  in  Form  der  Erwählung  von  neuen  Kommissions-Mitgliedem, 
denen  die  Frage  zur  Entscheidung  vorgelegt  wird.  Zumal,  da  wir 
doch  gestern  beschlossen  haben,  in  dieser  General- Versammlung 
Maassnahmen  und  bündige  Beschlüsse  über  etwaige  Abänderungen 
der  Normen  noch  nicht  zu  treffen:  und  dieser  Beschluss,  welchen 
uns  die  Kommission  vorgelegt  hat,  erfordert  unbedingt  eine  Ab- 
änderung der  Normen.  Ich  meine  daher,  Avir  verfahren  mit  dieser 
Frage,  wie  mit  allen  übrigen,  die  uns  gestern  beschäftigt  haben 
betreffs  der  Abänderung  der  Normen,  in  der  Weise,  dass  wir  die- 
selbe an  eine  erweiterte  Kommission  zurückverweisen,  —  sie  hat 
sich  ja  bis  zu  einem  gewissen  Punkte  geklärt.  Die  Gegensätze 
der  Anschauungen  sind  klar  hervorgetreten,  und  wir  werden  im 
nächsten  Jahre  vielleicht  klarer  sehen,  als  wir  heute  sehen. 

Ich  bitte  die  Versammlung,  sich  darüber  äussern  zu  wollen, 
und   wenn   das  Wort  nicht  weiter  genommen  wird,  so  würde  ich 
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deu  Antrag   auf  Abstimmang   über   den  Antrag   der  Kommission 
stellen,  und  dann  über  den  Antrag  des  Herrn  Dyekerhoif. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  M.  H.!  Gestatten  Sie  mir,  dass 
ich  auch  einige  Worte  zu  dieser  Frage  als  Konsument  spreche. 
Ich  werde  ja  sehr  häufig  bei  meinem  Verkehr  mit  den  Baubeamten 
gefragt,  wie  die  Magnesia-Frage  steht  und  wie  weit  man  einen 
Magnesia-Gehalt  zulassen  könne.  Nun  soll  diese  Frage  jetzt  zum 
Austrag  kommen,  und  wenn  ich  den  von  dem  Herrn  Vorsitzenden 
verlesenen  Brief  recht  verstanden  habe,  will  man  den  zulässigen 
Magnesia-Gehalt  auf  5  pCt.  erhöhen,  während  er  bisher  auf  3  V2  pCt. 
gestanden  hat.  Es  liegt  die  Tabelle  von  Herrn  Rudolf  DyckerlioflF 
vor,  in  welcher  ein  Cement  mit  5  pCt.  Magnesiagehalt  eine  Abnahme 
der  Festigkeit  von  26  Wochen  Alter  bis  zu  fünf  Jahren  zeigt. 
Würden  Sie  beschliessen:  ein  Gehalt  von  5  pCt.  Magnesia  ist  zu- 
lässig, so  würden  Sie  damit  eine  ziemliche  Verwirrung,  wie  hier 
ausgesprochen  wurde,  unter  den  Konsumenten  hervorrufen.  Leider 
ist  dem  Verein  eine  ähnliche  Aufstellung  von  den  übrigen  Heiren 
nicht  vorgelegt  worden,  woraus  ihre  Resultate  ersichtlich  sind. 
Denn  Hen-  Meyer  hat  nur  einige  Zahlen  für  verschiedene  Prozent- 
sätze gegeben.  Es  würde  von  grossem  Werthe  sein,  wenn  die 
vorgelegte  Tabelle  in  das  Protokoll  konrnit  und  wenn  die  übrigen 
Resultate  ebenfalls  in  das  Protokoll  aufgenommen  werden.  Ich 
würde  rathen,  dass,  wenn  Sie  heute  bescUiessen,  die  Sache  noch 
zu  vertagen,  bis  der  Obmann  sich  ausgesprochen  hat,  Sie  auch 
noch  nicht  beschliessen  sollten,  die  früheren  Bestimmungen  ab- 
zuändern und  den  Magnesiagehalt  auf  5  pCt.  zu  erhöhen.  Sie 
würden  mit  dieser  Aenderung  jedenfalls  einen  Beschluss  herbei- 
führen, der  in  hohem  Grade  Unruhe  verursachen  würde. 

Vorsitzender:  Ich  bin  da  nicht  ganz  richtig  verstanden 
worden.  Ich  habe  mich  dahin  ausgesprochen,  dass  wir  heute  keinen 
Beschluss  fassen  sollten,  weder  für  Veränderung  der  Normen,  noch 
für  Veränderung  der  Erklärung,  dagegen  wollen  wir  auch  keinen 
Beschluss  fassen,  der  anders  lautet,  als  der  im  vorigen  Jahre  ge- 
fasste,  der  ja  hier  im  Protokoll  enthalten  ist  und  noch  einmal 
wiederholt  werden  kann:  dass  die  Kommission  nämlich  nach  ihren 
dreijährigen  Versuchen  eine  schädliche  Wirkung  der  Magnesia  bis 
zu  5  pCt.  im  gebrannten  Cement  als  nicht  erwiesen  betrachtet, 
dass  aber  die  Versuche  fortgesetzt  werden  sollen.  Der  Obmann, 
nämlich  die  erweiterte  Kommission,  soll  entscheiden,  ob  5  pCt  oder 
10  pCt.,  oder  ob  eine  ganz  unbegrenzte  Quantität  von  Magnesia 
im  Cement  zugelassen  werden  kann  und  dann  der  Cement  noch 
„Portland-Cement"  heissen  soll.  Das  ist  doch  eigentlich  der  sprin^ 
gende  Punkt  der  Frage. 

Herr  Steinbrück:  M.  H.!  Es  ist  mir  nicht  möglich  gewesen, 
der  Sitzung  der  Magnesia-Kommission  beizuwohnen  und  musste  ich 
deshalb  die  Resultate  meiner  Untersuchungen  dem  Vorsitzenden, 
Herrn  Dyckerhoff,  einsenden.  Wie  Sie  aus  den  klaren  Ausführungen 


—     96     — 

des  Herrn  Meyer  jedoch  gehört  haben,  stimmen  meine  Ergebnisse 
mit  denen  der  Herren  Schott,  Meyer  nnd  Dr.  Arendt  überein,  und 
musste  ich  mich  deshalb  dem  Antrage  genannter  Herren  anschliessen. 
Auch  ich  bin  zn  dem  Eesnltat  gekommen,  dass  die  Magnesia  an 
sich  bei  richtig  zusammengesetzten  Portland-Cementen  eine  schäd- 
liche Wirkung  nicht  hat.  Dass  aber  nunmehr  ohne  Bedenken 
beliebig  viel  Magnesia  im  Portland-Cement  enthalten  sein  dürfe, 
kann  damit  nicht  gesagt  werden,  und  hat  auch  Herr  Meyer  bereits 
ausdrücklich  betont,  dass  der  Magnesiagehalt  im  Portland-Cement 
gewisse  Grenzen  haben  muss  und  besonders  beim  Brennen  erheb- 
liche Schwierigkeiten  bedingt.  Ich  möchte  mir  nun  erlauben,  noch 
ganz  besonders  darauf  hinzuweisen,  wie  schwierig,  ja  unmöglich 
es  ist,  bei  einer  guten  und  zuverlässigen  Fabrikation,  welche  doch 
täglich  eine  Anzahl  von  Rohmaterialanalysen  verlangt,  solche  bei 
hohem  Magnesiagehalt  richtig  zu  bekommen.  Eine  Magnesia- 
analyse benöthigt  einige  Tage,  und  so  lange  kann  man  bei  einer 
regelrechten  Fabrikation  mit  der  Mischungskorrektion  doch  nicht 
warten.  Aus  diesem  Grunde  ist  also  eine  Verarbeitung  von  Roh- 
materialien mit  hohem  Magnesiagehalt  schon  von  selbst  sehr  be- 
denklich. Dann  kommt  aber  noch  hinzu,  dass  fehlerhafte  Portland- 
Cemente,  bei  denen  sonst  ein  etwaiges  Treiben  nach  längstens 
vier  Wochen  mit  Sicherheit  festgestellt  werden  kann,  diese  schlimme 
Eigenschaft  erst  nach  Jahren  zeigen,  so  wie  sie  hohen  Magnesia- 
gehalt besitzen,  und  dass  ein  solcher  Cement  nach  den  deutschen 
Normen  nicht  begutachtet  werden  kann.  Es  ist  daher  wohl  dringend 
nothwendig,  dass  der  Verein  in  seinen  Normen  die  Nachtheile 
eines  hohen  Magnesiagehaltes  im  Portland-Cement  zum  Ausdruck 
bringt,  wiewohl  eine  schädliche  Wirkung  der  Magnesia  an  sich, 
um  welchen  Punkt  es  sich  doch  augenblicklich  hier  handelt,  nicht 
nachgewiesen  ist. 

Herr  Gary:  M.  H.!  Wenn  Sie  in  der  Magnesiafrage  irgend 
einen  Beschluss  fassen,  der  eine  Aenderung  der  Normen  bedingt 
—  und  das  würde  ja  dieser  von  der  Kommission  vorgeschlagene 
Beschluss  sein  — ,  so  wird  seiner  Zeit  von  dem  vorgesetzten  Herrn 
Minister  dieser  Beschluss  gleichzeitig  mit  den  veränderten  Normen 
der  Prüfungsstation  zur  Aeusserung  vorgelegt  werden.  Ich  möchte 
Sie  nun  schon  jetzt  darauf  aufmerksam  machen,  dass  schwerlich 
die  Prüfungsstation  in  der  Lage  sein  wird,  ohne  die  Frage  selbst 
geprüft  zu  haben,  ein  Urtheil  abzugeben  in  einer  Sache,  die  das 
bauende  Publikum  in  so  weittragendem  Maasse  berührt,  wie  der 
Antrag  der  Magnesia-Kommission.  Es  wird  also,  wenn  Sie  jetzt 
einen  so  einschneidenden  Beschluss  in  Bezug  auf  die  Aenderung 
der  Normen  fassen  und  später  die  veränderten  Normen  mit  diesem 
Beschluss  der  Prüfnngsstation  vom  Herrn  Minister  vorgelegt 
werden,  von  der  Prüfungsstation  ihrerseits  erst  eine  neue  Versuchs- 
reihe ausgetlihrt  werden  müssen.  Dadurch  würde  die  Entscheidung 
über  die  Frage  aufs  Neue  verzögert  werden,  und  zwar  voraus- 
sichtlich auf  Jahre  hinaus.  Wenn  Sie  dagegen  nach  dem  Vor- 
schlage des  Herrn  Dr.  Delbrück  jetzt  eine  neue  oder  eine  verstärkte 
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Kommission  zur  nochmaligen  Prüfung  der  Streitfrage  wählen,  so 
wird  es  sich  vielleicht  ermöglichen  lassen,  dass  die  Prüftmgsstation 
gleichzeitig  mit  dieser  die  Frage  beantwortet  und  sich  dabei 
ein  eigenes  Urtheil  bildet,  welches  sie  später  befähigt,  die 
Prüfung  der  Abänderungsvorschläge  der  Normen  schnell  zu  er- 
ledigen. 

Vorsitzender:  Das  ist  genau  dasjenige,  was  ich  beantragen 
wollte,  dass  in  diese  Kommission  in  erster  Linie  die  Herren  Prof. 
Martens  und  Gary  hineingewählt  werden  sollen,  und  ich  wollte 
die  Bitte  an  die  Herren  richten,  diese  Wahl  anzunehmen.  Ich 
freue  mich,  dass  in  dieser  Weise  mir  schon  entgegengekommen  ist. 
Ich  habe  genau  dieselbe  Anschauung.  Es  ist  damals  auf  unsere 
Vorstellung  hin  seitens  des  Herrn  Ministers  der  öffentlichen  Ar- 
beiten die  Warnung,  die  erlassen  war,  zurückgenommen,  weil  wir 
die  Behauptung  ausgesprochen  hatten,  ein  Cement  mit  mehr  als 
3  pCt.  Magnesia  ist  kein  Portland-Cement,  und  deshalb  konnten 
die  Normen  also  darauf  Anwendung  finden.  Wenn  wir  dies  heute 
umstossen,  so  sind  wir  selbstverständlich  genöthigt,  dem  Herrn 
Minister  den  Beweis  zu  liefern,  warum  wir  zu  diesem  Beschlüsse 
gekommen  sind,  und  diesen  Beweis  können  wir  in  einer  für  den 
Herrn  Minister  zulässigen  Weise  nur  liefern,  wenn  die  KönigL 
Prüfungsstation  von  uns  instand  gesetzt  ist,  die  Frage  selbst- 
ständig zu  entscheiden.  Zunächst  mache  ich  Ihnen  den  Vorschlag, 
noch  zwei  Mitglieder,  die  an  der  Magnesiafrage  nicht  betheiligt 
sind,  hineinzuwählen ;  und  femer  der  Königl.  Ptüfungsstation,  (Ue 
wohl  noch  nicht  in  der  Lage  ist,  Cementproben  zu  brennen,  Cement- 
proben  einzuliefern,  und  zwar  in  gebranntem  Zustande,  ungepulvert 
und  gepulvert,  aus  welchen  die  Königl.  Prüfungsstation  ersehen 
kann,  da  die  Frage  der  Sinterung  eine  grosse  Rolle  spielt:  wie 
stark  sind  diese  Proben  gesintert  —  dass  dann  die  chemischen 
Analysen  festgestellt  werden  und  nun  gleichzeitig  die  Versuche 
von  der  Kommission  und  von  der  Königl.  Prüftmgsstation  aus- 
geführt werden.  Ob  es  nach  Ablauf  eines  Jahres  schon  möglich 
sein  wird,  ein  Urtheil  zu  fällen,  müssen  wir  ja  der  Zeit  überlassen. 
Das  würde  der  erweiterte  Antrag  sein. 

Ich  bringe  nun  zunächst  als  weitgehendsten  den  Antrag  der 
Kommission  zur  Abstimmung,  den  ich  wohl  nicht  noch  einmal  zu 
verlesen  brauche.  Ich  bitte  diejenigen,  die  für  Annahme  des  An- 
trages der  Kommission  sind,  also  den  Magnesiagehalt  im  Cement 
überhaupt  nicht  mehr  zu  berücksichtigen,  die  Hand  zu  erheben. 

(Geschieht.) 

Es  sind  nur  wenige  Stimmen.  Der  Antrag  ist  also  abgelehnt. 
Dann  würde  der  zweite  Antrag  lauten:  Die  bisherige  Magnesia- 
Kommission  durch  zwei  Mitglieder  aus  unserer  Mitte  und  durch 
die  Herren  Vertreter  der  Königl.  Prüfungsstation,  Herrn  Prof. 
Martens  und  Herrn  Ingenieur  Gary,  zu  verstärken. 

Herr  R.  Dyckerhoff  (zur  Fragestellung): 

Ich  habe  vorhin  am  Schlüsse  meines  Referats  den  Antrag  ge- 
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Stellt,  eine  neue  Kommission  zu  wählen,  die  mit  der  Königl. 
Prüfungsstation  gemeinschaftlich  arbeitet.  Ich  dachte  mir,  dass 
die  Königl.  Prüftingsstation  mit  zwei  oder  drei  anderen  Herren 
des  Vereins  die  Frage  noch  einmal  bearbeitet,  und  dass  wir,  die 
alte  Kommission,  dabei  wegbleiben. 

Vorsitzender:  Nun,  M.  H.,  das  würde  ich  doch  nicht  für  zweck- 
mässig halten,  wieder  in  der  ganzen  Frage  von  neuem  anzufangen, 
nachdem  die  Kommission  jahrelang  gearbeitet  hat.  Ich  glaube,  es 
wird  ja  doch  der  Königl.  Prüftingsstation  wesentlich  darauf  an- 
kommen, eben  die  verschiedenen  Ansichten,  die  in  der  Kommission 
zu  Tage  getreten  sind,  gegen  einander  zu  prüfen.  Das  ist  doch 
der  Schwerpunkt. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Wenn  es  gewünscht  wird,  bin  ich 
hierzu  bereit:  aber  lieber  wäre  es  mir,  wenn  ich  mit  der  Sache 
nichts  mehr  zu  thun  hätte. 

Vorsitzender:  Dann  liegen  also  zwei  Anträge  vor,  einmal, 
dass  eine  ganz  neue  Kommission  gebildet  wird  und  diese  mit  den 
Herren  von  der  Königl.  Prüfungsstation  zusammentritt.  Das  ist 
der  DyckerhoflTsche  Antrag,  und  der  meinige  ist,  die  bestehende 
Kommission  durch  zwei  Mitglieder  unseres  Vereins  und  durch  die 
Herren  von  der  Königl.  Prüfungsstation  zu  ergänzen. 

Diejenigen,  die  dafür  sind,  dass  eine  ganz  neue  Kommission 
gebildet  wird,  bitte  ich,  die  Hand  zu  erheben. 

(Geschieht.) 

Das  ist  nicht  angenommen.  Dann  darf  ich  wohl  ohne  weitere 
Abstimmung  annehmen,  dass  Sie  mit  dem  Antrag  einverstanden 
sind,  wie  ich  ihn  formulirt  habe. 

Ich  bitte  nun  also  zunächst  die  Herren  Prof.  Martens  und 
Gary,  gefälligst  zu  erklären,  ob  sie  geneigt  sind,  in  diese  Kom- 
mission einzutreten. 

Herr  Professor  Martens:  Persönlich  kann  ich  mein  Ein- 
verständniss  sehr  gern  abgeben.  Ich  denke,  der  Antrag  des  Vereins 
wird  an  die  Versuchsanstalt  gehen,  und  ich  muss  ihn  doch  wohl 
offiziell  meiner  vorgesetzten  Behörde  vorlegen. 

Vorsitzender:  Ein  solcher  Antrag  wird  gestellt  werden. 
Herr  Gary  hat  sich  schon  bereit  erklärt,  ich  bitte  also  nun  um 
Vorschläge  für  die  zwei  Mitglieder  unseres  Vereins,  die  noch  in 
die  Kommission  hineingewählt  werden  sollen. 

(Zurufe:  Dr.  Goslich,  Dr.  Prüssing-Rüdersdorf,  Dr.  Tomöi!) 

Vorsitzender:  M.  H.,  es  sind  vorgeschlagen  die  Herren 
Dr.  Goslich  und  Dr.  Prüssing-Rüdersdorf.  Wenn  andere  Vor- 
schläge nicht  gemacht  werden,  nehme  ich  an,  dass  Sie  damit  ein- 
verstanden sind. 

(Zuruf:  Herr  Dr.  Tomei  ist  noch  vorgeschlagen!) 
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Herr  Dr.  Tomöi:  Ich  bin  schon  in  einer  anderen  Kommission. 
Meine  Zeit  gestattet  mir  nicht,  in  zwei  Kommissionen  thätig  zu  sein. 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  möchte  auch  bitten,  von  meiner  Person 
Abstand  zu  nehmen.  Da  unser  pommersches  Rohmaterial  wenig 
oder  gar  keine  Magnesia  enthält,  so  bin  ich  über  die  ganze  An- 
gelegenheit wenig  oder  gar  nicht  informirt. 

Vorsitzender:  Ja,  m.  H.,  ich  nehme  die  Ablehnungen  sehr 
ungern  entgegen.  Wir  müssen  Alle  sehr  viel  arbeiten.  Herr 
Dr.  Goslich  ist  ja  allerdings  schon  in  anderen  Kommissionen  thätig. 
Vielleicht  erbietet  sich  einer  der  Herren  freiwillig,  der  noch  nicht 
sehr  viel  Arbeitslast  für  den  Verein  auf  sich  genommen  hat,  und 
der  sich  geneigt  findet,  nach  dieser  Seite  hin  zu  arbeiten. 
(Zuruf:  Herr  Direktor  Wiegand-Blaubeuren!) 

Herr  Direktor  Wiegand-Blaubeuren  wird  vorgeschlagen.  Ist 
der  Herr  gegenwärtig? 

(Rufe:  Ja!) 

Sind  Sie  bereit? 

Herr  Direktor  Wiegand:   Ja. 

Vorsitzender:  M.  H.,  dann  würde  also  die  Kommission  ver- 
stärkt sein  durch  die  Herren  Dr.  Prüssing-Rüdersdorf  und  Direktor 
Wiegand,  und  ich  bitte  Herrn  Dyckerhoff  als  bisherigen  Vor- 
sitzenden dieser  Kommission,  nun  die  Angelegenheit  in  die  Wege 
zu  leiten. 

Damit  wäre  dieser  Gegenstand  der  Tagesordnung  erledigt.  — 

Ich  habe  mitzutheilen,  dass  die  Revisionskommission  die  Rech- 
nungen geprüft  und  hier  niedergelegt  hat  mit  dem  Vermerk: 
„Revidirt  und  richtig  befunden.  Tomei,  Prüssing,  Merz.**  Ich 
nehme  an,  dass  damit  die  Kommission  beantragt,  dass  die  Ver- 
sammlung Decharge  ertheilt.  Wenn  ein  Einwand  nicht  erfolgt, 
erkläre  ich,  dass  die  Decharge  ertheilt  ist. 

M.  H.  I  Es  ist  mir  heute  morgen  erst  mitgetheilt  worden,  dass  die 
Kommission,  die  zur  Feststellung  der  Volumbeständigkeit  und  der 
Festigkeitsproben  gebildet  war,  dazu  übergegangen  ist,  neue  Formen 
herzustellen,  sowohl  für  Zugkörper  wie  für  Druckkörper;  genug, 
die  ganze  Frage,  in  welcher  Weise,  mit  welchen  Apparaten  u.  s.  w. 
die  Festigkeitsproben  angestellt  werden  sollen,  mit  hineinzuziehen. 
Mir  scheint  das  doppelte  Arbeit  zu  sein,  denn  wir  haben  ja  eine 
Kommission  ernannt,  welche  ausdrücklich  damit  beauftragt  ist,  die 
Frage  der  anzuwendenden  Apparate  zu  prüfen,  und  ich  möchte 
deshalb  darüber  Sicherheit  haben,  ob  die  Versammlung  mit  der 
Auffassung  des  Vereinsvorstandes  in  dieser  Frage  übereinstimmt. 
Wir  halten  es  unbedingt  für  erforderlich,  dass  der  Vorstand,  ehe 
eine  Generalversammlung  berufen  wird,  sich  vollständig  in  Kenntniss 
darüber  befindet,  in  welcher  Weise  die  Arbeiten  der  Kommissionen 
geführt  resp.  zum  Abschluss  gekommen  sind.  Der  Vorstand  kann 
die  Tagesordnung  nicht  aufstellen  und  die  Vertheilung  der  Referate 
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und  Arbeiten  auf  der  General- Versammlung  nicht  leiten,   wenn  er 
nicht   nach    allen  Seiten   hin  unterrichtet  ist. 

Wenn  ich  keinen  Widerspruch  höre,  so  nehme  ich  also  an, 
dass  Sie  damit  einverstanden  sind,  dass  es  bei  der  seitherigen 
Handhabung  des  Vorstandes  in  dieser  Frage  verbleibt,  und  dass 
also  die  Kommissionen  verpflichtet  sind,  auf  Wunsch  des  Vorstandes 
jederzeit  über  den  Gang  ihrer  Arbeiten  und  über  die  Beschlüsse, 
zu  welchen  sie  gekommen  sind,  Bericht  zu  erstatten,  damit  der 
Vorstand  beurtheilen  kann,  ob  diese  Kommissionen  sich  nicht  theil- 
weise  entgegenarbeiten  oder  zwecklos  arbeiten,  dass  die  eine  Kom- 
mission eine  Angelegenheit  schon  erledigt  hat,  während  die  andere 
ebenfalls  nach  dieser  Seite  hin  arbeitet,  namentlich  aber  vor  jeder 
General -Versammlung  dem  Vorstand  einen  vollständigen  Bericht 
über  die  Anträge  und  über  die  Ansichten,  welche  sie  durch  ihre 
Untersuchungen  gewonnen  haben,  mitzutheilen. 

Herr  Dr.  Tomei:  Ich  möchte  nur  kurz  daraufhinweisen,  dass 
gesagt  worden  ist,  die  Kommission,  der  ich  mit  angehöre,  hätte 
versucht,  neue  Formen  einzuführen.  Das  ist  in  dem  angedeuteten 
Sinne  nicht  geschehen.  Wie  ich  schon  gestern  erwähnte,  sind 
diese  Versuche  mit  mehr  Wasser  und  mit  einem  natürlich  vor- 
kommenden Sande  aus  dem  Gedanken  hervorgegangen,  dass  ein 
Vergleich  mit  der  Praxis  angestrebt  wurde.  Wir  wählten  die 
Suchier-Fonn  nur  deshalb,  um  gleichzeitig  Zug-  und  Druckkörper 
zu  erhalten,  was  bei  den  über  Jahre  auszudehnenden  Versuchen 
von  Wichtigkeit  war.  Als  Vergleich  wurden  die  Normenproben  in 
den  gewöhnlichen  Formen  eingeschlagen,  und  ist  höchstens  der 
Gedanke  in  einzelnen  Mitgliedern  aufgestiegen,  aus  diesen  Ver- 
suchen eine  Methode  zu  erhalten,  welche  sich  der  Praxis  mehr  an- 
schliesst  und  eventuell  später  in  den  Normen  mit  berücksichtigt 
werden  könnte. 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Betreffs  der  Arbeiten  der  verschiedenen 
Kommissionen  möchte  ich  an  Herrn  Professor  Martens  die  Frage 
richten,  ob  es  nicht  am  Platze  ist,  dass  die  Kommissionsarbeiten 
gemeinsam  mit  der  Königlichen  Prüfnngsstation  gemacht  werden, 
ähnlich  wie  es  mit  der  Magnesia-Kommission  geschehen  soll.  Wenn 
der  Verein  auf  Grund  der  Arbeiten  einer  Kommission  einen  Be- 
schluss  fasst,  die  Normen  zu  ändern,  und  einen  Antrag  auf  Aende- 
rung  der  Normen  beim  Herrn  Minister  einreicht,  so  wird  der 
Minister  die  Königliche  Prtifongsstation  beauftragen,  den  Antrag 
zu  prüfen,  und  dann  hat  die  Prüfungsstation  noch  einmal  längere 
Zeit  nöthig  zu  ihren  Untersuchungen. 

Ein  gemeinsames  Arbeiten  mit  der  Königlichen  Prüfungs- 
station wird  für  unsere  Untersuchungen  in  jeder  Hinsicht  förder- 
lich sein. 

Ich  möchte  mir  nun  die  weitere  Frage  erlauben,  bei  welcher 
Behörde  wir  einen  entsprechenden  Antrag  zu  stellen  haben. 

Herr  Professor  Martens:   M.  H.,   ich   würde   ein  derartiges 
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Vorgehen  Ihres  Vereins  mit  der  allergrössten  Freude  zu  begrüssen 
haben.  Ich  erlaubte  mir  gestern  bereits,  Ihnen  zu  sagen,  dass  die 
Versuchsanstalt  ihre  Thätigkeit  und  ihr  ganzes  Wirken  nur  dann 
zum  allgemeinen  Nutzen  voll  entwickeln  kann,  wenn  sie  mit  der 
Industrie  und  mit  der  Bauthätigkeit  in  möglichst  inniger  Beziehung 
steht.  Wollen  die  Herren  also  mit  uns  zusammen  arbeiten  —  ich 
und  meine  Kollegen  sind  ausserordentlich  gern  dazu  bereit,  und 
ich  glaube,  dass  es  nicht  schwer  halten  wird,  die  Genehmigung 
der  vorgesetzten  Behörden  hierzu  zu  finden.  Ich  glaube,  es  b^arf 
nur  einer  einzigen  Mittheilung,  und  die  Herren  werden  es  auch 
mit  Freuden  begrüssen,  wenn  die  Versuchsanstalt  mit  der  Industrie 
und  auch,  wenn  es  sein  kann,  mit  den  Konsumentenkreisen  zu- 
sannnenarbeitet. 

(Bravo!) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Nach  der  sehr  erfreulichen  Erklärung 
des  Herrn  Professor  Martens  würde  nun  an  die  Kommissionen  die 
Aufgabe  herantreten,  sobald  sie  zu  einer  gewissen  Frage  gekommen 
sind,  die  zur  Entscheidung  zu  bringen  ist,  sei  es  nun  in  Bezug 
auf  Volumbeständigkeits- Versuche  oder  auf  Abänderung  einer 
Zerreissungs-Maschine  u.  s.  w.,  dann  ihren  Antrag  durch  die  Hand 
des  Vorstandes  an  die  Königl.  Prüfangsstation  gelangen  zu  lassen, 
damit  dort  in  derselben  Weise  die  Arbeiten  vorgenommen  werden, 
wie  die  Kommission  arbeitet. 

Es  wird  ja  dann  vielleicht  nöthig  sein,  dass  von  Zeit  zu  Zeit 
die  Kommission  sich  hier  in  Berlin  versammelt  und  mit  der  Königl. 
Prüfungsstation  selbst  unter  Theilnahme  des  Herrn  Prof.  Martens 
und  des  Herrn  Gary  das  Arbeitsprogramm  durchspricht.  Das 
würde  wohl  die  Form- sein,  in  welcher  am  besten  die  Sache  weiter 
gefördert  wird. 

Wir  können  vielleicht  noch  einen  kurzen  Gegenstand  vor  der 
Pause  erledigen.  Herr  Hauenschild  hatte  gebeten,  das  Wort  nehmen 
zu  dürfen. 

Herr  Professor  Hauenschild:  M.  H.!  Da  es  sich  nun  ein- 
mal um  die  Revision  der  Normen  handelt,  so  möchte  ich  dabei 
einen  Punkt  berühren,  der  vor  Allem  der  Feststellung  bedarf. 

AVas  ist  denn  Portland-Cement?  Wir  haben  ja  eine  Begriffs- 
bestimmung dafür,  es  sind  auch  präzisere  Feststellungen  nament- 
lich gelegentlich  der  aufregenden  Beimischungs-Fragen  theilweise 
vorgeschlagen,  theilweise  angenommen  worden.  Herr  R.  Dycker- 
hofl'  hatte  damals  schon  vorgeschlagen,  das  spezifische  Gewicht  des 
Portland-Cements  mit  in  die  Begriffsbestimmung  aufzunehmen  und 
ich  halte  diese  Forderung  für  um  so  wichtiger,  als  faktisch  jeder 
normale  Portland-Cement  aus  Klinkern  vermählen  ein  spezifisches 
Gewicht  von  mindestens  3,1  pCt.  hat,  während  alle  bisher  bekannten 
zufalligen  oder  absichtlichen  Beimengungen  ein  solches  unter  3,0  pCt. 
besitzen.  Durch  eine  Reihe  systematischer  Versuche  bin  ich  schon 
vor  zwei  Jahren  zu  einer  Methode   gelangt,   die   einwandfrei  ge- 
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stattet,  quantitativ  Portland-Cement  von  seinen  Beimengungen  zu 
trennen.  Diese  Trennung  hat  für  jeden  Fabrikanten  den  Werth, 
von  der  fertigen  Waare  auf  die  Zusammensetzung  der  Rohmasse 
zurttckschliessen  zu  können  und  den  Antheil  an  Asche,  Sand, 
Chamotte  etc.  auszuschliessen.  Ich  halte  es  jetzt  nicht  för  an* 
gezeigt,  öffentlich  die  Methode  auseinanderzusetzen,  weil  sie  in 
Händen  von  Nicht-Fabrikanten  um  so  mehr  zweischneidig  ist  und 
daher  schädlich  wirken  könnte,  da  sie  sehr  scharf  ist,  wie  einige 
absichtlich  komponirte  Proben,  die  mir  Seitens  eines  delegirten 
Vorstands-Mitgliedes  zum  Zwecke  der  Prüfung  der  Methode  ein- 
gesandt wurden,  dargethan  haben. 

Jedem  einzelnen  Mitglied  des  Vereins  gegenüber  erkläre  idi 
mich  übrigens  ebenso  wie  dem  Vorstande  gegenüber  bereit,  ver- 
traulich die  Methode  in  extenso  mitzutheilen,  sowie  den  dazu  ge- 
hörigen Apparat,  der  gesetzlich  geschützt  ist,  und  die  betreffenden 
Reagenzien  etc.  zu  eigenem  Gebrauch  zu  überlassen,  oder  einzelne 
einschlägige  Bestimmungen  in  meinem  Laboratorium  durchzuführen. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Der  Vorstand  hat  mit  grossem 
Interesse  und  mit  Dank  von  den  Mittheilungen  des  Herrn  Hauen- 
schild Kenntniss  genommen  und  wird  durch  Zusendung  von  Proben 
der  allerverschiedensten  Art  die  Zuverlässigkeit  des  Verfahrens 
prüfen. 

(Pause.) 

Vorsitzender:  M.  H.!  Er  ist  schon  davon  gesprochen 
worden,  dass  im  nächsten  Jahre  an  den  ersten  beiden  Tagen  der  Woche 
Gelegenheit  gegeben  werden  soll,  den  Verhandlungen  des  grossen 
Vereins  beizuwohnen,  und  dass  dann  erst  unsere  Sitzungen  stattfinden. 
Die  Verhandlungen  würden  sich  also  so  gestalten,  dass  der  Verein 
für  Fabrikation  von  Thonwaaren  etc.  am  Montag  und  Dienstag,  den 
25.  und  26.  tagt,  und  wir  Mittwoch  und  Donnerstag,  den  27.  und  28. 
Es  ist  nöthig,  jetzt  schon  Festsetzungen  zu  machen,  weil  dieser 
Saal  dann  am  Dienstag,  wenn  Sie  demgemäss  beschliessen,  von 
dem  Verein  für  feuerfeste  Produkte  in  Anspruch  genommen 
werden  würde. 

Wenn  ich  einen  Widerspruch  nicht  höre,  nehme  ich  an,  dass 
die  Herren  damit  einverstanden  sind.  Das  hat  noch  den  Vortheil, 
dass  wir  manche  Dinge,  die  beide  Vereine  interessiren  und  uns 
nicht  so  ganz  speziell,  in  den  Haupt- Verein  verweisen  können. 

(Bravo!) 
Wir  werden  also  demgemäss  verfahren. 

XI.  Beriebt  der  Kommissioi  zur  Ermittelimg  der  Einwirkung  ?on 
leerwasser  anf  bydranlisebe  Bindemittel 

Ich  bitte  Herrn  Dyckerhoff,  Bericht  zu  erstatten,  und  bemerke, 
dass  noch  so  viele  Meldungen  gekommen  sind,  dass,  wenn  wir  auch 
nur  einigermaassen  alles  bewältigen  wollen,  ich  alle  Vortragenden 
bitten  muss,  sich  möglichster  Kürze  zu  befleissigen. 
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Herr  R.  Dyckerhoff:  Wie  ich  im  vergangenen  Jahr  hier 
berichtet  habe,  waren  die  Seewasserversuche  auf  der  Insel  Sylt 
seit  Kurzem  im  Gange.  Leider  wurde  dann  Herr  Regierung»- 
baumeister  Thielecke,  der  mit  der  Ausführung  der  Versuche  betraut 
war,  Anfang  Juni  vorigen  Jahres  plötzlich  versetzt.  Durch  diesen 
Personenwechsel  und  dadurch,  dass  die  bisher  benutzten  fiskalischen 
Räume  für  die  Versuche  nicht  mehr  zur  Vertagung  standen,  mussten 
die  Versuche  längere  Zeit  ausgesetzt  werden.  Auf  Wunsch  von 
Herrn  Baurath  Weinreich  in  Husum  begab  sich  Herr  Dr.  Goslich 
im  Monat  August  wiederum  nach  Sylt,  um  über  die  Wiederaufnahme 
der  Versuche  Rücksprache  zu  nehmen.  Zur  Herstellung  eines 
neuen  Raumes  für  Herstellung  der  Proben,  Aufstellung  der  Prüfungs- 
apparate etc.,  welcher  an  das  fiskalische  Gebäude  in  Westerland 
angebaut  werden  sollte,  schloss  Herr  Dr.  Goslich  entsprechende 
provisorische  Verträge  ab.  Nachdem  die  letzteren  in  einer  Sitzung 
im  September  von  der  Seewasser-Kommission  gutgeheissen  waren 
und  hierauf  von  Herrn  Dr.  Delbrück  Namens  unseres  Vereins 
definitiv  abgeschlossen  waren,  wurde  der  Bau  des  Versuchsraumes 
ausgeführt  und  im  Spätjahr  fertiggestellt.  Die  Versuche  konnten 
somit  erst  Ende  vergangenen  Jahres  wieder  aufgenommen  werden. 

Bei  Weggang  des  Herrn  Regierungsbaumeisters  Thielecke 
waren  erst  mit  einem  Bindemittel,  Portland-Cement  A,  die  Ver- 
suche programmmässig  durchgeführt  und  von  einigen  anderen  Binde- 
mitteln nur  die  Zugproben  angefertigt.  Die  vorhandenen  Binde- 
mittel waren  inzwischen  durch  das  lange  Lagern  theilweise  ver- 
dorben, so  dass  sie  zu  den  noch  anzufertigenden  Proben  nicht 
mehr  benutzt  werden  konnten.  Es  wurde  deshalb  schon  in  oben 
erwähnter  Septembersitzung  beschlossen,  die  Bindemittel  neu  zu 
beschaffen,  um  mit  denselben  die  Versuche  von  Neuem  und  voll- 
ständig auszuführen,  mit  Ausnahme  von  Portland-Cement  A. 

Ich  kann  daher  wohl  von  der  Mittheilung  der  vorhandenen 
Zahlen  absehen  und  gehe  nur  auf  das  verschiedene  Verhalten  der 
beiden  untersuchten  Portland-Cemente  A  und  B  im  Seewasser  ein. 

Aus  den  vorliegenden  Zugproben  mit  diesen  beiden  C^nenten 
geht  hervor,  dass  Cement  B  im  Seewasser  verhältnissmässig 
schlechtere  Festigkeit  ergab,  als  Cement  A,  namentlich  als  Cement- 
kalkmörtel,  bei  guter  Festigkeit  im  Süsswasser. 

Die  Cemente  A  und  B  hatten  folgende  chemische  Zusammen- 
setzung: ^  g 

Kieselsäm-e 23,48  pCt.  21,77  pCt. 

Thonerde 4,98  „               7,40 

Eisenoxyd 2,40  „               2,64 

Kalk 64,40  „  61,18 

Magnesia 1,05  „              0,90    „ 

Schwefelsaurer  Kalk  .     .  2,39  „              3,26    „ 

Glühverlust 0,43  „               1,52    „ 

Danach  hatte  B  einen  höheren  Gehalt  an  Thonerde  (und  ge- 
ringeren Gehalt  an  Kieselsäure)  und  höheren  Gehalt  an  Gyps  als 


>' 
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Cement  A.  Diesen  beiden  zusammen  wurde  das  ungünstigere  Ver- 
halten des  Cementes  B  im  Seewasser  gegenüber  Cement  A  zu- 
geschrieben. Der  höhere  Thonerdegehalt  des  Cementes  B  kann 
nicht  die  Ursache  davon  sein,  da  andere  Portland-Cemente  mit 
gleichem  und  selbst  höherem  Thonerdegehalt  im  Seewasser  noimale 
Festigkeit  ergeben. 

Um  nun  die  Wirkung  des  Gypses  im  Portland-Cement  beim 
Erhärten  im  Seewasser  zu  verfolgen,  habe  ich  vergleichende  Ver- 
suche im  Süss-  und  Seewasser  mit  der  Marke  A  und  zwei  weiteren 
Portland-Cementen  mit  7,7  und  8,85  pCt.  Thonerde  ohne  und  mit 
1  und  2  pCt.  Gypszusatz  ausgeführt.  Um  die  Einwirkung  des 
Seewassers  leichter  zu  erkennen,  wurde  ein  magerer  Mörtel  1  :  4 
genommen,  und  dieser  auch  noch  mit  V*  Theil  Kalkzusatz  geprüft. 
Auf  die  bis  jetzt  vorliegenden  Resultate  will  ich  heute  noch  nicht 
näher  eingehen  und  behalte  mir  vor,  darauf  zurückzukommen,  wenn 
die  Versuchsresultate  für  längere  Erhärtungsdauer  vorliegen.  Bis 
jetzt  zeigen  jedoch  alle  drei  Cemente,  bei  sehr  verschiedenem  Thon- 
erdegehalt, ein  annähernd  gleiches  Verhalten  im  Seewasser,  woraus 
folgt,  dass  innerhalb  der  angegebenen  Grenzen  der  höhere  Thon- 
erde- und  Gypsgehalt  keinen  wesentlichen  Unterschied  in  der  Er- 
härtung im  Seewasser  bedingt. 

Das  Verhalten  des  Cements  B  ist  demnach  noch  nicht  auf- 
geklärt und  werden  nun  mit  einer  neuen  Probe  der  Marke  B  noch- 
mals auf  Sylt  die  Versuche  durchgeführt. 

Inzwischen  haben  Versuche  ergeben,  dass  Probekörper  aus 
Cementkalkmörtel  bei  höherem  Kalkzusatz  nach  1 V2  bis  2  Jahren 
etwas  angegriffen  werden,  obwohl  die  Festigkeit  bis  dahin  noch 
zugenommen  hat.  Auch  der  bekannte  Cementtechniker  Candlot  in 
Paris  hat  die  Beobachtung  gemacht,  dass  im  Allgemeinen  Mört-el, 
welche  Kalkhydrat  enthalten,  mit  der  Zeit  im  Seewasser  angegriflfen 
werden.  Da  überdies  bei  Seebauten,  welche  dem  Wellenschlag 
ausgesetzt  sind,  es  auf  hohe  Festigkeit  der  Mörtel  ankommt,  wurde 
bei  den  jetzt  in  Angriff  genommenen  Versuchen  auf  Sylt  die 
Prüfung  der  Cementkalkmörtel  weggelassen.  (Zu  Hintermauerungs- 
arbeiten können  dieselben  immerWn  benutzt  werden,  wie  es  z.  B. 
am  Nordostseekanal  geschehen  ist.) 

In  der  im  vergangenen  September  stattgehabten  Sitzung  der 
Seewasser-Kommission  ist  nun  für  die  Arbeiten  auf  Sylt  ein  neues 
Programm  aufgestellt  worden,  welches  sich  in  der  Hauptsache  dem 
früher  liier  mitgetheilten  anschliesst,  jedoch  unter  Weglassung  der 
Cementkalkmörtel  und  Zufügung  von  zwei  weiteren  Marken  Port- 
land-Cement mit  verschiedenem  Thonerdegehalt,  welche  nach  einem 
abgekürzten  Programm  geprüft  werden  sollen. 

Die  verschiedenen  zur  Prüfung  erforderlichen  Materialien  sind 
nach  Fertigstellung  des  erwähnten  Versuchsraumes  nach  Sylt  ab- 
geliefert worden,  und  sind  die  Versuche  nun  wieder  im  Gange. 

Der  Nachfolger  des  Herrn  Thielecke,  Herr  Regierungsbaumeister 
Kratz,  sandte  mir  vor  einigen  Tagen  die  mit  einigen  Bindemitteln 
bis  jetzt  erhaltenen  Resultate  zu.    Dieselben  erstrecken  sich  natür- 


-     105     — 

lieh  erst  auf  kurze  Dauer.  Erwähnen  will  ich  davon  nur,  dass 
der  Cement  Marke  B  im  Seewasser  sich  diesmal  nach  sieben  Tagen 
wie  Cement  A  verhielt. 

Weiter  habe  ich  noch  mitzutheilen,  dass  durch  Herrn  Wasser- 
bauinspektor Sympher  in  Holtenau  am  Nordostseekanal  eine  inter- 
essante Versuchsreihe  in  Gang  gebracht  worden  ist,  um  das  Ver- 
halten fetter  und  magerer  Portland-Cementmörtel  bis  zu  zwölf 
Theilen  Sand  und  der  Cementkalkmörtel  bis  zu  sechs  Theilen  Sand 
im  Seewasser  kennen  zu  lernen.  Nach  den  mir  im  vergangenen 
Jahre  mitgetheilten  Zahlen  für  13  wöchentliche  Erhärtung  ist  die 
Festigkeit  der  Mörtel  im  Seewasser  durchschnittlich  20  pCt.  geringer 
als  im  Süsswasser. 

In  einem  kürzlich  von  Herrn  Sympher  erhaltenen  Schreiben, 
in  welchem  er  mir  mittheilt,  dass  Jahreszahlen  dieser  Versuchsreihe 
noch  nicht  vorliegen,  macht  Herr  Sympher  noch  dankenswerthe 
Mittheilungen  für  unseren  Verein,  welche  für  uns  von  besonderem 
Interesse  sind.  Diese  Mittheilungen  beziehen  sich  auf  seine  Er- 
fahrungen bei  der  ausgedehnten  Verwendung  hydraulischer  Binde- 
mittel, namentlich  des  Portland-Cements,  am  Nordostseekanal. 

Herr  Sympher  sagt,  dass  trotz  der  ausserordentlichen  Güte 
der  heutigen  Portland-Cemente,  welche  in  den  seltensten  Fällen 
ausgenutzt  werden  könne,  und  des  erheblich  verminderten  Preises, 
der  Cementmörtel  und  der  Beton  doch  noch  einen  so  hohen  Preis 
erreiche,  dass  der  Baubeamte  bemüht  sein  müsse,  am  Cement 
zu  sparen  oder  sich  nach  Ersatz  umzusehen.  Er  fährt  dann  wört- 
lich fort: 

„In  diesem  Falle  befand  man  sich  auch  bei  Ausführung  der 
hiesigen  grossen  Schleusen-  und  Hafenbauten.  Als  Ersatz  bieten 
sich  Puzzolan-Cemente,  sogenannte  Cementkalke  und  hydraulische 
Kalke.  Die  letzteren  sind  zwar  in  sehr  guter  Qualität  und  zu  an- 
gemessenen Preisen  wohl  überall  erhaltiich,  ihre  Eigenschaften 
genügen  aber  nicht  zu  allen  Zwecken  des  Wasserbaues;  insbesondere 
mangelt  ihnen  die  oft  nothwendigc  schnelle  Erhärtungsfähigkeit. 
Die  sogenannten  Cementkalke  sind  im  Wesentlichen  nichts  anderes 
als  hydraulische  Kalke.  Puzzolan-Cemente  oder  ähnliche,  nicht 
unter  dem  Namen  Portland-Cemente  gehende  Fabrikate  weisen 
zwar  oft  Eigenschaften  auf,  die  den  Portland-Cementen  in  keiner 
Weise  nachstehen;  die  letzteren  bieten  aber  bei  bestimmter  Zug- 
und  Druckfestigkeit  fast  stets  ein  gleichmässiges  Material,  auf  das 
man  sich  sicher  verlassen  kann.  Nicht  so  bei  allen  Puzzolan- 
Cementen.  Hier  zeigen  sich  oft  Ueberraschungen,  auf  die  man 
nicht  gefasst  ist,  so  z.  B.  ergab  ein  sonst  vorzüglicher  Puzzolan- 
Cement,  dass  er  im  Meerwasser  nicht  zu  verwenden  war;  ein 
anderer  ähnlicher  Cement  zeigte  in  frisch  angeliefertem  Zustande 
sehr  hohe  Normenfestigkeit;  als  aber  aus  demselben  in  trockenem 
Hause  aufbewahrten  Fasse  nach  einigen  Monaten  nochmals  Proben 
entnommen  wurden,  war  die  Festigkeit  in  ganz  ausserordentlichem 
Maasse  heruntergegangen.  Diese  und  ähnliche  Vorkommnisse  führten 
dazu,  von  der  Verwendung  von  Puzzolan-Cement  abzusehen,  trotz- 
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dem  hierfür  Anfangs  Neigung  zwecks  möglichster  Sparsamkeit  vor- 
handen war-  Ich  verwaiire  mich  ausdrücklich  dagegen,  hierdurch 
alle  Puzzolan-Cemente  herabsetzen  zu  wollen,  ich  stelle  aber  fest, 
dass  man  als  Bauausführender  bei  der  grossen  Anzahl  verschiedener 
Cemente  nicht  die  Eigenschaften  aller  zu  kennen  und  zu  unter- 
suchen vermag,  und  deshalb  an  Puzzolan-Cemente  mit  einer  ge- 
wissen Vorsicht  herangehen  wird,  wenn  nicht  der  Beweis  zahl- 
reicher gleichmässig  günstiger  Verwendungen  nachgewiesen  wird." 

(Ich  erlaube  mir  hierzu  zu  bemerken,  dass  nach  den  Ver- 
suchen der  Königlichen  Prüftingsstation  in  allen  Fällen,  wo  es  sich 
darum  handelt,  hohe  Festigkeit  und  hohe  Widerstandsfähigkeit 
gegen  Abnutzung  zu  erzielen,  und  namentlich  auch  bei  Verwen- 
dungen an  der  Luft  Puzzolan-Cemente  den  PorÜand-Cementen  weit 
nachstehen,  auch  wenn  sie  gleiche  Normenzugfestigkeit  hatten.) 

„Man  bleibt  also  in  vielen  Fällen  auf  den  Sieuren  aber  zu- 
verlässigen Portland-Cement  angewiesen.  Das  Bestreben  nach  Ver- 
billigung  wird  sich  daher  auf  Verminderung  des  Zusatzes  richten, 
und  zwar  in  der  Weise,  dass  man  entweder  mehr  Sand  nimmt, 
oder  indem  man  einen  Theil  des  Cementes  durch  Kalk  ersetzt 
Wo  es  sich  lediglich  um  die  Festigkeit  handelt,  wird  man  in  den 
meisten  Fällen  sehr  grosse  Sandzusätze  machen  können.  So  haben 
z.  B.  Mischungen  von  1  Cement  zu  8,  10,  12  Theilen  Sand  einen 
Sandbeton  gegeben,  der  den  üblichen  Ansprüchen  an  Druckfestig- 
keit vollauf  gentigt.  Nicht  genügen  kann  aber  ein  solcher  Sand- 
beton —  oder  Mörtel  — ,  wenn  es  sich  um  Herstellung  eines 
wasserdichten  Mauerkörpers  handelt  oder  wenn  der  letztere  den 
Angriffen  der  Witterungseinflüsse  oder  salz-  und  säurehaltigen 
Wassers  ausgesetzt  ist.  lieber  den  letzteren  Punkt  werden  die 
im  Gang  befindlichen  Untersuchungen  der  Meerwasser-Kommission 
und  sonstige  Beobachtungen,  z.  B.  bei  Verwendung  mageren  Sand- 
betons auf  Mooruntergrund,  in  den  nächsten  Jahren  bestimmte  Auf- 
schlüsse geben.  Dichtigkeit  und  Beständigkeit  gegen  Wasser- 
einflüsse sind  Eigenschaften,  die  man  beim  Wasserbau  meist  un- 
bedingt verlangen  muss.  Dichtigkeit  ist  ohnehin  bei  einigermaassen 
hohen  Wasserdrücken  schwer  zu  erreichen,  wie  auch  bei  den 
hiesigen  Bauausführungen  trotz  grösserer  Vorsicht,  trotz  bester 
wasserundurchlässiger  Klinker  und  trotz  verwendeter  Isolirungen 
festgestellt  wurde.  Gegen  die  Einflüsse  der  Witterung  und  des 
Seewassers  hat  man  sich  hier  bei  Mauern,  die  zumeist  aus  magerem 
Sandbeton  hergestellt  wurden,  durch  eine  Verblendung  mit  E[linkem 
oder  hartgebrannten  Ziegelsteinen  schützen  müssen.  Man  kann 
demnach  magere  Cementmörtel  im  Wasserbau  nicht  immer  ge- 
brauchen, als  eigentliche  Mörtel  zwischen  Ziegel-  und  Bruchstein- 
mauerwerk meist  überhaupt  nicht.  Ein  Zusatz  von  Kalk  ist  daher 
erwünscht  und  vielfach  geboten. 

Mit  Cementkalkmörtel  sind  denn  auch  bei  den  Holtenauer 
Bauten  ausgedehnte  Versuche  gemacht,  welche  u.  A.  dazu  führten, 
dass  zum  aufgehenden  Mauerwerk  der  Ostseeschleusen  fast  aus- 
schliesslich  Mörtel    im  Mischungsverhältniss    1  Cement,    V»  Kalk, 
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4  Sand  verwendet  wurde.  Auch  Mörtel  der  Zusammensetzung 
1  Cement,  1  Kalk,  6  Sand  wurde  in  geringerem  Maasse  verwendet: 
er  ergab  allerdings  Festigkeiten,  welche  für  die  meisten  Zwecke 
vollständig  ausreichen,  aber  doch  wesentlich  hinter  denjenigen  des 
vorher  erwähnten  Mörtels  zurückstehen.  Auch  ist  der  Mörtel 
1:1:6  nicht  dicht.  Kalkcementmörtel  hat  viele  Vorzüge  und 
Annehmlichkeiten  vor  reinem  Cementmörtel;  er  ist  angenehmer 
beim  Vermauern,  weil  er  sehmiger  ist,  er  bindet  nicht  so  schnell 
ab  und  kann  daher  über  Mittag  stehen,  er  schlämmt  bei  Berührung 
mit  Wasser,  z.  B.  beim  Schütten  von  Beton  unter  Wasser,  nicht 
80  leicht  aus,  er  hängt  sich  nicht  fest  an  die  Betontrichterwände 
u.  s.  w.  In  den  meisten  dieser  Eigenschaften  nähert  er  sich  zu 
seinem  Vortheil  den  nützlichen  Eigenthümlichkeiten  des  Trass- 
mörtels.  Eine  wesentliche  Bedingung  der  Güte  des  Kalkcement- 
mörtels  liegt  in  der  guten  Mischung.  Hierauf  muss  ein  grosses 
Gewicht  gelegt  werden.  In  dieser  Beziehung  standen  auf  der 
hiesigen  Schleusenbaustelle  die  besten  Mischvorrichtungen  zur  Ver- 
fügung, nämlich  Kollergänge,  welche  vordem  zur  Trassmörtel- 
bereitung  des  Sohlenbetons  verwendet  waren.  Ueber  die  vorzüg- 
lichen Festigkeiten  des  mit  Kollergängen  angemachten  Cementmörtels 
habe  ich  Ihnen  bereits  früher  genauere  Mittheilungen  gemacht, 
heute  will  ich  u.  A.  nur  anführen,  dass  der  mit  Kollergängen  auf 
der  Baustelle  angemachte  Kalkcementmörtel,  normenmässig  mit  dem 
Hammer  eingeschlagen,  folgende  Zugfestigkeiten  nach  28  Tagen 
ergab: 

1  Cement,  V2  Kalk,  4  Sand   25,9  kg/qcm 

1  «  1  „  6  „  12,2  y, 

während  die  Normenprobe  1  Cement,  3^Sand  in  der  Versuchsstation 
etwa  22,0  kg/qcm  Festigkeit  aufwies. 

Eine  gute  Mischung  des  Kalkcementmörtels  wird  indess  auf 
vielen  Baustellen  nicht  zu  erzielen  sein;  Kollergänge  insbesondere 
stehen  nur  in  den  seltensten  Fällen  zur  Verfügung.  Es  drängt 
sich  daher  die  Frage  auf,  ob  es  nicht  möglich  ist,  die  Mischung 
von  Cement  und  Kalk  bereits  auf  der  Fabrik  vorzunehmen,  ohne 
dass  die  Dauerhaftigkeit  des  Gemisches  und  die  Sicherheit  hin- 
sichtlich des  Bezuges  guter,  gleichmässiger  Waare,  welche  ein 
Hauptvortheil   des  Portland-Cements  ist,    darunter  zu  sehr  leiden. 

Diese  Frage  zu  beantworten  bin  ich  nicht  in  der  Lage,  ich 
kann  nur  das  Bedürfiiiss  angeben,  vielleicht  aber  erkennt  der  eine 
oder  andere  Ihrer  Herren  Vereinsmitglieder  hierin  eine  Aufgabe, 
deren  Lösung  möglich  und  vortheilhaft  sein  würde." 

M.  H.!    Diese  von  Herrn  Sympher  gestellte  Frage  ist  auch 

schon  von  anderer  Seite  wiederholt  an  mich  gerichtet  worden.    Die 

Mischung  von  Cement  und  Kalk  bereits  in  der  Fabrik  vorzunehmen, 

halte  ich  aus  folgenden  Gründen  nicht  für  zweckentsprechend: 

1.    Der  Kalkzusatz  wird  nicht  immer  der  gleiche  sein  können, 

sondern    er  wird,  je  nach  dem  grösseren  oder  geringeren 

Sandzusatz,  variiren  müssen. 
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2.  Die  Mischung  von  Cement  und  Kalk  in  der  Fabrik  wird 
nicht  die  gleich  günstige  Wirkung  erzielen,  als  wenn  die 
Mörtelmaterialien  unter  Mitwirkung  des  Wassers  auf  Koller- 
gängen oder  ähnlichen  Maschinen  gemischt  werden. 

3.  Durch  die  Verpackung  und  Fracht  wird  der  Kalk,  bei  der 
Mischung  in  der  Fabrik,  wesentlich  theuerer  zu  stehen  kommen, 
als  der  Kalk  am  Verwendungsort  kostet. 

4.  Gegen  das  Vermischen  von  Cement  und  Kalk  in  der  Fabrik 
ist  geltend  zu  machen,  dass  dadurch  für  die  von  Herrn 
Sympher  betonte  Sicherheit  für  gleichmässige  Waare  —  ein 
Haupterfordemiss  des  Poitland-Cements  —  keine  Gewähr 
geboten  ist,  aus  denselben  Gründen,  welche  die  Veranlassung 
waren,  dass  der  Verein  seiner  Zeit  gegen  die  Mischcemente 
aufgetreten  ist. 

In  diesem  Sinne  habe  ich  mich  auch  in  meinem  Antwort- 
schreiben an  Herrn  Sympher  ausgesprochen,  in  welchem  ich  dem- 
selben zugleich  für  seine  interessanten  Mittheilungen  und  seine 
Anregung  dankte. 

M.  H.I  Bisher  hat  man  zwar  durch  die  Mörtelbereitung  von 
Hand  mit  Cementkalkmörtel  sehr  befriedigende  Resultate  erzielt, 
wie  dessen  vielfache  Verwendungen  zu  kleinen  und  grossen  Bau- 
ausflihmngen  bewiesen  haben.  Aber  wie  die  Erfahrungen  des 
Herrn  Sympher  gezeigt  haben,  können  diese  Mörtel  durch  Zu- 
bereitung auf  Kollergängen  noch  bedeutend  verbessert  werden. 
Solche  Kollergänge  lassen  sich  jedoch  nur  bei  grossen  Hauten  be- 
nutzen. Wir  Cementfabrikanten  sollten  deshalb  die  Maschinen- 
fabrikanten veranlassen,  zweckentsprechende  Mörtelmischmasehinen 
zu  konstruiren,  die  auch  für  den  kleineren  Betrieb,  und  zugleich 
auch  auf  billigere  Weise  die  gleich  gute  Bearbeitung  des  Mörtels 
bewirken  wie  der  Kollergang. 

Auf  diese  Weise  würde  wohl  die  von  Herrn  Sympher  an- 
geregte Frage  der  besten  Herstellung  der  Cementkalkmörtel  gelöst 
werden  können. 

Herr  Foss-Kopenhagen:  Ich  möchte  nur  die  Auftnerksamkeit 
der  geehrten  Versammlung  darauf  hinlenken,  dass  es  unter  den 
MitgUedem  eine  Fabrik  giebt,  die  für  die  Untersuchung  der 
Cemente  im  Meerwasser  eine  überaus  günstige  Lage  hat.  Das 
ist  die  Cement  -  Fabrik  der  Aktien  -  Gesellschaft  Aalborg  in 
Dänemark,  und  diese  Fabrik  hat  daher  auch  schon  vor  mehr 
als  einem  Jahre  eine  Anzahl  von  solchen  Versuchen  angefangen. 
Ich  bin  beauftragt,  zu  erklären,  dass  die  Fabrik  sehr  gern 
bereit  wäre,  der  Kommission  eventuell  behülflich  zu  sein,  falls 
die  Kommission  überhaupt  darin  einen  Vortheil  finden  würde. 
Die  Fabrik  liegt  nämlich  am  Limfjord  zwischen  dem  Kattegat 
und  der  Nordsee,  wo  dicht  an  ihr  immer  ein  Strom  von  frischem 
Salzwasser  mit  einem  Salzgehalt  von  2,2  pCt.  vorbeigeht.  Es 
ist  nur  wenig  Ebbe  und  Fluth,  nämlich  nur  ungefähr  ein  Fuss, 
und  dabei  kein  zu  heftiger  Wellenschlag,  so  dass  die  Verhältnisse 
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gerade  in  Bezug  auf  Seewasser-Untersuchungen  sehr  günstig  sind. 
Ich  erlaube  mir  daher,  diese  Mittheilung  an  die  geehrten  Kom- 
missions-Mitglieder abzugeben. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  noch  erwähnen,  dass  die 
Frage  der  Kollergänge  bei  dem  vielerwähnten  Prozess  in  der 
Böklen'schen  Patentsache  ja  sehr  eingehend  zur  Sprache  gekommen 
ist.  Es  ist  von  uns  keineswegs  geleugnet  worden,  dass  auch  der 
Böcklen'sche  Kollergang  ganz  vorzügliche  Mörtel-Mischungen  herbei- 
führt, und  die  Versuche,  welche  vom  Patentamt  in  Gegenwart  von 
Kommissarien  des  Patentamts  angestellt  sind,  haben  diese  Resultate 
auch  bestätigt.  Dagegen  haben  wir  auch  niemals  einen  Wider- 
spruch erhoben,  sondern  immer  nur  darauf  hingewiesen,  dass  der 
Herr  Bau-Inspektor  Sympher,  lange  bevor  das  Böklen'sche  Patent 
gelöst  war,  bereits  ebenfalls  mit  seinem  Kollergang  die  vorzüg- 
lichsten Resultate  erzielt  hatte.  Ich  halte  auch  mit  Herrn  Sympher 
es  für  ausserordentlich  wichtig,  dass  gerade,  wenn  man  .zu 
Cementkalk-Mischungen  kommen  will,  man  sich  nicht  damit  be- 
gnügt, auf  die  gewöhnliche  Weise  die  Mischung  vorzunehmen, 
weil  thatsächlich  durch  eine  gute  Mischmaschine,  sei  es  ein  KoUer- 
gang  oder  ein  anderweitiger  praktischer  Apparat,  Festigkeiten  er- 
zeugt werden,  die  ganz  ausserordentlich  überraschend  sind,  eine 
Erhöhung  der  Festigkeit  durch  den  Misch -Apparat,  die  bis  zu 
25  und  30  pCt.  betragen  kann,  mit  denselben  Materialien  auf  ge- 
wöhnliche Weise  gemischt  und  durch  einen  solchen  Apparat  ge- 
mischt. Also  es  wird  wohl  unser  aller  Aui^^abe  sein,  dass  die 
Cement-Fabriken,  die  bei  derartigen  Bauten  Cement  liefern,  wo 
eine  derartige  Verwendung  ist,  darauf  halten  und  dazu  rathen, 
gute  Mörtel-Mischmaschinen  anzuschaffen. 

Dasselbe,  was  nun  für  Cementkalk-Mischungen  gilt,  gilt  aber 
auch  für  reine  Cementmörtel-Mischungen  von  1:3,  1:4,  1:5, 
1:6  u.  s.  w.  Man  erreicht  z.  B.,  wie  auch  die  Versuche  mit  dem 
Böklen'schen  Apparat  erwiesen  haben,  mit  1:6  TheUen  in  diesem 
Kollergang  gemischtem  Mörtel  Festigkeiten,  die  vollständig  aus- 
reichen, um  einen  Mörtel  von  1 : 4  zu  ersetzen.  Das  ist  natürlich 
eine  ganz  ausserordentliche  Erspamiss.  Herr  Dr.  Tomöi  hat  ja 
damals  den  Versuchen,  die  auf  der  Fabrik  „Stern"  gemacht  sind, 
beigewohnt,  und  die  Arbeiten,  die  man  da  mit  einem  solchen 
Apparat  unternahm,  haben  bestätigt,  dass  diese  meine  Angaben 
richtig  sind. 

Herr  Dr.  Tomöi:  Ich  kann  vollständig  bestätigen,  was  Herr 
Kommerzienrath  Delbrück  gesagt  hat. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Sie  wissen,  dass  nun  an  diese 
Nummer  der  Tages-Ordnung  sich  ein  Beschluss  des  Vereins  an- 
schliessen  soll,  weitere  Mittel  zu  bewilligen.  Die  bisherigen  Aus- 
gaben für  die  Meerwasser- Versuche  haben  6211  Mk.  betragen,  die 
Einnahmen  6000  Mk.  Ich  bitte  Herrn  Siber,  mitzutheilen,  wie 
diese  sich  zusammensetzen. 
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Herr  Siber:  4000  Mk.  sind  von  dem  Herren  Minister  für 
öflPentliche  Arbeiten  bewilligt  worden  und  2000  Mk.  hat  der  Verein 
seinerzeit  zu  diesem  Zwecke  bewilligt. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Wir  sind  damals,  als  wir  die  Bei- 
hfllfe  des  Herrn  Ministers  der  öffentlichen  Arbeiten  erhielten,  von 
dem  Gedanken  ausgegangen,  der  auch  anerkannt  wurde,  dass  wir 
die  Hälfte  der  Kosten  tragen  wollten  und  den  Herrn  Minister 
baten,  in  gleichem  Maasse  seine  Mittel  zu  bewilligen.  Also  es 
liegt  für  uns,  nachdem  unser  letzter  Antrag  von  dem  Herrn 
Minister  genehmigt  worden  ist,  wiederum  2000  Mk.  zu  bewilligen, 
die  bei  unserer  Kasse  schon  eingezahlt  sind,  eine  absolute  Ver- 
pflichtung vor,  zunächst  einmal  2000  Mk.  weiter  zu  bewilligen. 
Ich  möchte  nun  aber  gleich  etwas  weitergreifen.  Diese  2000  Mk. 
werden  nach  kurzer  Zeit  auch  konsumirt  sein,  ob  dann  die  Arbeiten 
schon  fertig  sind,  ist  sehr  zu  bezweifeln.  Ich  möchte  also  heute 
den  Antrag  stellen,  dass  wir  dem  Vorstand  die  Befugniss 
geben,  weitere  2000  Mk.  aus  Vereinsmitteln  zu  verwenden, 
und  wir  würden  dann  darauf  hin  einen  neuen  Antrag  an  den 
Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  stellen,  den  gleichen  Be- 
trag zur  Verfügung  zu  stellen. 

Also  ich  suche  hier  die  Genehmigung  nach,  für  das  laufende 
Jahr  1895/96  dem  Vorstand  für  die  Zwecke  der  Seewasser- 
üntersuchungen  bis  4000  Mk.  zur  Verfügung  zu  stellen.  —  Wenn 
ich  einen  Widerspruch  nicht  höre,  darf  ich  wohl  annehmen,  dass 
der  Verein  damit  einverstanden  ist. 

Wir  kommen  zum  folgenden  Punkt  der  Tages-Ordnung: 

XII.    Neies  iber  die  Erbirtugs-Erscbeiinigett  des  Portlud- 

Gemeites. 

Herr  Dr.  Tom6i- Finkenwalde:  M.  H.!  Mit  meiner  heutigen 
Arbeit  bezwecke  ich,  einige  neue  Gesichtspunkte  zur  Erklärung 
der  Erhärtungs-  und  Abbindungs- Erscheinungen  des  Portland- 
Cementes  zu  bieten.  Die  Art  der  chemischen  Verbindungen,  welche 
im  Portland-Cement  enthalten  sind,  und  das  Zerfallen  derselben 
unter  dem  Einfluss  des  Wassers  machen  eine  direkte  Untersuchung 
der  Erhärtungs -Erscheinungen  fast  unmö^ich.  Es  wird  daher 
sich  bei  diesen  Erklärungen  immer  um  Rückschlüsse  handeln, 
welche  gezogen  werden  aus  Beobachtungen,  die  an  dem  nach- 
erhärtenden Cemente  gemacht  werden,  und  können  diese  Beob- 
achtungen sowohl  auf  dem  Gebiete  der  Chemie  als  der  Physik 
aufklärend  wirken. 

Die  Nacherhärtung,  d.  h.  die  Zunahme  der  Festigkeit  und  die 
erhöhte  Widerstandsfähigkeit  des  Portland-Cementes  nach  längerer 
Zeit  mit  Bezug  auf  das  erste  Abbinden  oder  Erhärten,  kann  nur 
dadurch  erklärt  werden,  dass  sowohl  die  chemische,  wie  die 
physikalische  Konstitution  sich  ändert. 

Ich  habe  daher  Versuche  anstellen  lassen  darüber,  wie  der 
erhärtete   Portland-Cement    sich   verschiedenen   chemischen   Ein- 


—    111    — 

Wirkungen  gegenüber  nach  kürzerer  und  längerer  Erhärtungszeit 
verhält  und  ob  in  seinem  physikalischen  Verhalten,  sich  irgend 
eine  Veränderung  bei  dieser  Erhärtung  nachweisen  lässt. 

Als  Angriffsmittel  wurden  benutzt  1.  Salmiak  (Ammonium- 
chlorid und  2.  ammoniakalisches  essigsaures  Ammoniak  (Ammonium- 
aeetat)  und  zwar  in  massig  starken  Lösungen. 

Das  Ammoniumchlorid  wurde  gewählt,  da  dasselbe  sowohl  die 
Kalkerde  als  auch  das  jung  gebildete  Calciumcarbonat  löst  und  in 
Calciumchlorid  verwandelt,  während  eine  äquivalente  Menge 
Ammoniak  als  Gas  entweicht.  Wie  weit  hierbei  Aluminate  und 
Silikate  in  Mitleidenschaft  gezogen  werden,  ist  freilich  noch  nicht 
festgestellt.  Auf  alle  Fälle  sollte  durch  diesen  Versuch  nach- 
gewiesen werden,  dass  mit  der  Zeit  eine  Abnahme  des  Auszieh- 
baren und  somit  eine  Festigung  der  Konstitution  des  erhärtenden 
Portland-Cementes  und  seiner  Mörtel  eintritt. 

Die  Versuche  selbst  wurden  in  folgender  Weise  ausgeführt: 
Es  wurde  durch  Auflösung  von  50  g  Ssdmiak  in  1  1  Wasser  eine 
öprozentige  Lösung  hergestellt.  Von  dieser  Lösung  wurden  120  g 
auf  2  g  reinen  Cement  und  100  g  auf  4  g  Cementmörtel  (Normal- 
mörtel 1 :3)  genommen  und  die  gepulverte  Substanz  dann  15  Minuten 
mit  der  Flüssigkeit  gekocht. 

In  dem  Filtrate  wurde  die  ausgezogene  Kalkerde  dann  direkt 
und  durch  Titriren  bestimmt. 

Die  Resultate  finden  sich  in  folgender  Tabelle  aufgeführt: 

1.  Reiner  „Stem"-Cement 

7  Tage  erhärtet,  ausgezogene  Kalkerde  43,467  pCt. 

28       „  „  „  „  42,557     „ 

90      „  „  „  „  43,480     „ 

1  Jahr  „  „  „  39,986     „ 

2  „  „  „  „  36,125     „ 

2.  Mörtel  aus  1  Theil  „Stern*"  -  Cement  mit  3  Theilen 
!Normalsand: 

Bezogen  auf 

100  Theile 

Cement 

7  Tage  erhärtet,  ausgezogene  Kalkerde  13,070  pCt.  52,280  pCt. 

28       „  „  „  „  12,335     „      49,340      « 

90       „  „  ,  „  10,819     „      43,276      ^ 

1  Jahr  „  „  „  10,985     „      43,940     ^ 

2  „  «  „  «  7,247     „      28,9b8     „ 

Zur  Vervollständigung  der  Zersetzungserscheinungen  des  reinen 
Cementes  wurden  noch  die  Bestimmungen  der  Kohlensäure  (theil- 
weise)  und  des  Hydratwassers,  sowie  der  in  Natronlauge  löslichen 
Kieselsäure  und  Thonerde  und  des  verbleibenden  Rückstandes  vor- 
genommen. 
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Alter  des 
,Stern'*-Cemente8 
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7  Taj^e. 
28  ,  . 
90      .    . 

1  Jahr. 

2  .    . 


43,467 
42,557 
43,460 


9.690 
9,215 
9.470 


39,986   8,935 


1,736 
1,185 
1,810 


1,950 


33,317  88.210 
35.050i  88  007 
31,845,  86,595 


35,373  86.244 


36,125 


7  585 


1,930141,380 


87.020 


1,05 

1,727 

2,000 

nicht 
be- 
stimmt 

3,000 

nicht  ! 
be- 
stimmt! 

4,4701    8.500 


10,730 
10.265 
11,404 


10,755 


Sie  sehen  aus  Vorstehendem,  dass  die  chemische  Beständigkeit 
ganz  auffallend  mit  der  längeren  Erhärtungszeit  wächst,  und  dass 
sie  ganz  besonders  bei  den  Mörteln  bedeutend  zunimmt. 

Die  Kohlensäureauftiahme  des  älteren  Portland -Cementes  ist 
nicht  so  bedeutend,  dass  daraus  allein  eine  Befestigung  der  chemi- 
schen Konstitution  zu  erklären  sei,  wobei  gleichzeitig  ein  Herab- 
gehen des  Hydratwassers  zu  bemerken  ist.  Die  eigentliche  Er- 
härtung beruht  entschieden  auf  dem  Herausbilden  unlöslicher  Sili- 
kate, wie  noch  weiter  klar  gestellt  werden  soll. 

Es  sind  ja  kleine  Unregelmässigkeiten  in  den  mitgetheilten 
Reihen  zu  finden,  aber  dies  mag  zum  Theil  in  nebensächlichen 
Ursachen  und  darin  seinen  Grund  haben,  dass  der  Natur  der 
Dinge  entsprechend  nicht  ein  und  derselbe  Cement  für  die  einzelnen 
Untersuchungen  angewandt  werden  konnte. 

Die  Mörtelproben  zeigen  zunächst  eine  grössere  Empfindlich- 
keit gegen  das  Lösungsmittel  als  der  reine  Cement,  aber  nach 
zwei  Jahren  ist  die  Beständigkeit  der  ersteren  eine  grössere  als 
bei  letzterem.  Es  scheint  somit,  dass  der  Sand  durchaus  nicht 
nur  als  Füllmittel  dient,  sondern,  dass  der  Portland-Cement  mit 
dem  Sande  chemische  Verbindungen  eingeht,  die  sich  mit  der  Zeit 
immer  mehr  befestigen,  hierauf  weist  auch  die  Erscheinung  hin, 
dass  bei  alten  Portland-Cementmörteln  die  Sandkörner  nicht  mehr 
zu  unterscheiden  sind  und  alles  einen  homogenen  Körper  bildet. 
Andemtheils  liegt  aber  in  der  grösseren  Widerstandskraft  des 
reinen  Portland-Cementes  gegen  Salmiak  ein  Fingerzeig  dafür, 
dass  Cementwaaren  und  Bautheile,  welche  dem  Angriff  ammoniaka- 
lischer  Flüssigkeiten  ausgesetzt  sind,  durch  eine  dichte  Schicht 
aus  Portland-Cement  mit  möglichst  wenig  Sand  geschützt  werden 
sollen. 

Die  zweite  Versuchsreihe  bezweckte  die  Untersuchung  der 
Zerlegbarkeit  der  Aluminate,  Ferrate  und  der  leicht  zersetzbaren 
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Silikate  resp.  Feststellung  der  etwa  vorhandenen  löslichen  Kiesel- 
säure. 

Die  Versuche  wurden  in  folgender  Weise  ausgeführt: 

Es  wurden  50  g  Ammoniumacetat  in  Wasser  gelöst  und  mit 
100  g  Ammoniakflüssigkeit  von  0,96  spezifischem  Gewicht  versetzt 
und  das  Ganze  mit  destillirtem  Wasser  zu  1  1  aufgefüllt.  Die 
Flüssigkeit  enthielt  somit  5  pCt.  Acetat  und  1  pCt.  Ammoniak. 
Die  abgewogene  Substanz,  je  2  g  vom  reinen  Cement  und  je  4  g 
vom  Cementmörtel,  wurden  mit  100  g  der  Acetatflüssigkeit  Über- 
gossen und  24  Stunden  in  gewöhnlicher  Zimmertemperatur  stehen 
gelassen.  An  den  Glaswandungen  zeigten  sich  dünne  krystallini- 
sche  Ueberzüge  von  kohlensaurem  Kalk  mit  etwas  Thonerde  und 
Eisenoxyd. 

Es  wurde  nun  im  Filtrat  in  einigen  Fällen  der  Kalkgehalt 
bestimmt,  gewissermaassen  als  Kontrole  für  die  vorhergehenden 
Versuche. 

Der  Rückstand  wurde  mit  50  g  einer  5prozentigen  Natron- 
lauge aufgekocht. 

Die  vom  Rückstand  abfiltrirte  Flüssigkeit  wurde  mit  Salz- 
säure zersetzt,  verdampft  und  die  getrocknete  Masse  mit  Salzsäure 
aufgenommen.  Die  so  abgeschiedene  Kieselsäure  wurde  bestimmt 
und  im  erhaltenen  Filtrate  die  Thonerde  abgeschieden,  welche  fast 
eisenfrei,  aber  mit  einer  deutlich  erkennbaren  Menge  von  Mangan 
versetzt  war. 

Aus  dieser  Behandlung  ergaben  sich  folgende  Resultate: 

1.    Reiner  „Stern"-Cement: 

Ausgezogen  1.  durch  Ammoniumacetat  2.  durch  Natronlauge 
Thonerde     Kalkerde     Kieselerde    Thonerde 

7  Tage  alt  ...     .    1,62  38,712  6,02  1,880 

zus.  3,500 
28       ^        „    .     .     .     .    0,07  40,168  6,20  2,235 

90      ^       „    .     .     .     .    0,09      nicht  bestimmt    4,815  1,700 

1  Jahr    „    .     .     .     .    0,135    nicht  bestimmt     4,930  2,205 

2  „        „    ,     .     .     .    0,100  33,164  4,025  2,035 

2.  Cementmörtel  aus  1  Theil  .,Stern"-Cement  und 
3  Theilen  Normalsand. 

Ausgezogen  1.  durch  Ammoniumacetat  2.  durch  Natronlauge 
Thonerde     Kalkerde     Kieselerde    Thonerde 


7  Tage  alt  .     . 

.     .    0,060 

nicht  bestimmt 

2,328 

0,892 

29      .       »    •     • 

.     .     0,043 

11,495 

2,455 

0  870 

90       „       „    .     . 

.     .     0,035 

9,557 

2,170 

0,815 

1  Jahr    „    .     . 

.     .    0,026 

nicht  bestimmt 

2,427 

0,877 

2      „      ■„    .     . 

.     .    0,015 

6,768 

1,945 

0,317 
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2a.  C^ementmörtel  aus  „Stern^-Cement  bezogen  auf 

100  Theile  Cement:  ^ 

Ausgezogen  1.  durch  Ammoniumacetat  2.  durch  Natronlauge 
Thonerde    Kalkerde    Kieselsäure    Thonerde 


7  Tage  alt  . 

.  .  .  0,240 

— 

9,312 

3.568 

28   „   „  . 

.  .  .  0,172 

45,980 

9,820 

3,480 

90   „    „  . 

.  .  0,135 

38,228 

8.680 

3,260 

1  Jahr  alt  .  . 

.  .  0,104 

— 

9,70« 

3,508 

2   „   „  .  . 

.  .  0,060 

27,072 

7,780 

1,268 

Aus  diesen  Zahlenreihen  ersehen  Sie  zunächst  wieder  die  ab- 
nehmende Löslichkeit  der  Kalkerde  mit  der  längeren  Erhärtung. 

Die  Silikate  und  Aluminate  nehmen  mit  der  längeren  Er- 
härtung beim  reinen  Cemente  bedeutend  an  Beständigkeit  zu,  und 
ist  es  besonders  die  Kieselsäure,  welche  nach  der  ersten  Erhärtung 
fester  gebunden  wird. 

Die  Mörtelproben  aus  Sand  und  Cement  zeigen  wieder  eine 
wesentliche  Einwirkung  des  Portland-Cementes  auf  die  Kieselsäure 
des  Sandes,  denn  nur  dadurch  kann  die  auffallend  hohe  Löslich- 
keit der  Kieselsäure  erklärt  werden.  Erst  nach  zwei  Jahren  tritt 
eine  eigentliche  Verfestigung  der  chemischen  Konstitution  in  jeder 
Richtung  ein  und  ist  der  Unterschied  zwischen  ein  und  zwei  Jahre 
alten  Proben  auch  hier  wieder  ein  ganz  wesentlicher.  Es  ist  da- 
bei eigenthümlich,  dass  somit  die  chemische  Beständigkeit  erst 
nach  der  hauptsächlichsten  Erhärtung  eintritt,  wodurch  wieder 
dargethan  wird,  dass  mit  den  Festigkeitszahlen  allein  die  Werth- 
ziffer  für  einen  Portland-Cement  nicht  gegeben  ist,  denn  in  der  tort- 
schreitenden Beständigkeit  des  Portland-Cementes  über  Jahre  hin- 
aus ist  erst  die  Gewähr  für  seine  Dauerhaftigkeit  gegeben. 

Wichtig  für  diese  allmähliche  Befestigung  der  chemischen  Kon- 
stitution ist  die  Beobachtung  an  Dünnschliffen  von  „Stern** -Cement. 

Dieselben  zeigen  neben  einer  dichten,  höchst  feinkörnigen 
Grundmasse  zahlreiche  Einlagerungen  durchsichtiger  glasartiger 
Körper,  welche,  da  sie  das  polarisirte  Licht  nicht  brechen,  als 
koloidale,  hydratische  Kieselsäure  angesehen  werden  müssen.  Mit 
höherem  Alter  der  Proben  scheinen  sich  mehrfach  lichtbrechende, 
also  krystallinische  Parthien  auszubilden  und  einzustellen.  Neben 
diesen  Körpern  treten  aber  vielfach  krystallartig  umrandete  Blätt- 
chen auf,  welche  im  polarisirten  Lichte  doppelt  brechend  erscheinen. 

Es  ist  somit  anzunehmen,  dass  gleichzeitig  mit  der  chemischen 
eine  physikalische  Aenderung  im  Gefüge  des  Cementes  eintritt. 

Dadurch  würde  die  Theorie  der  Erhärtung  des  Cementes, 
welche  zunächst  eine  koloidale  Kieselsäure  als  Bindeglied  anninunt 
und  die  besonders  auch  von  Dr.  Michaelis  aufgestellt  wird,  be- 
stätigt werden.  Dieselbe  wird  aber  dahin  zu  erweitem  sein,  dass 
allmählich  die  koloidale  Kieselsäure  sich  in  eine  krystallinische 
Form  umwandelt  und  somit  zur  Verfestigung  und  zur  Beständig- 
keit des  Portland-Cementes  beiträgt. 
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Anschliessend  an  diese  Untersuchungen  über  die  Nacherhärtung 
versuchte  ich  die  Frage  der  Abbindungserscheinungen  zu  klären. 

Angeregt  durch  die  Mittheilungen  des  Herrn  Dr.  Kosmann  im 
Jahre  1893  bei  Gelegenheit  unserer  Versammlungen  haben  wir 
Versuche  anstellen  lassen  zur  Feststellung  der  Wärmeeutwickelung 
beim  Abbinden  des  Portland -Cementes  mittelst  des  Kalorimeters. 

Diese  Versuche  haben  denn  auch  recht  interessante  Ergebnisse 
zu  Tage  gefördert. 

Die  seitherigen  Messungen  der  Wärmeentwickelung  beim  Ab- 
binden des  Portland-Cementes  sind  in  unvollkommener  Weise  be- 
wirkt worden,  und  hat  ja  bereits  Dr.  Herzog  vor  mehr  als  zehn 
Jahren  darauf  hingewiesen,  dass  Portland-Cement  bei  Anwendung 
grosser  Mengen  ganz  andere  Wärmeentwickelung  zeigt  als  bei  den 
Laboratorien- Versuchen.  Es  war  diese  Beobachtung  bei  Herstellung 
einer  grossen  Platte  für  die  Gewerbe-Ausstellung  in  Breslau  ge- 
macht worden. 

Bei  unseren  gewöhnlichen  Vereuchen  (welche  für  den  prak- 
tischen Gebrauch  vollständig  ausreichen)  sind  sehr  viele  Fehler- 
quellen vorhanden,  und  ist  es  daher  wünschenswerth,  im  Calori- 
meter  den  Portland-Cement  auf  diese  Eigenschaft  der  Wärme- 
entwickelung beim  Abbinden  zu  prüfen.  Es  ist  klar,  dass  die  ent- 
stehenden chemischen  Verbindungen  Wärme  entwickeln  müssen,  zu 
welchen  auch  die  Aufiiahme  chemisch  gebundenen  Wassers  gehört 
Als  Vergleichszahlen  will  ich  anführen,  dass  1  kg  reiner  gut  ge- 
brannter Gyps  39  Calorien  (1  Calorien  gleich  1  kg  Wasser  um 
loC.  erhöht)  entwickelt,  1  kg  reiner  gebrannter  Kalk  277  Calorien 
beim  Abbinden  resp.  Löschen  entwickelt. 

Alle  Portland- Cementproben  wurden  in  Mengen  von  20  g 
mit  32  pCt.  Wasser  versetzt  und  in  Blechkapseln  in  das  Kalori- 
meter gebracht.  Der  abgebundene  Cementkörper  enthielt  demnach 
24,24  pCt.  Wasser.  Die  Wärmeentwickelung  wurde  an  einem  in 
Vöo^C.  getheilten  Thermometer  mit  der  Lupe  abgelesen.  Es  war 
somit  möglich,  bis  zu  Viooo^C.  annähernd  genau  zu  bestimmen. 

Langsam  bindender  „Stem^-Cemeni  zeigte  eine  Wärmeent- 
wickelung von  9,331  Calorien.  „Stem"-Cement,  durchLagem  schnell- 
bindend geworden,  ergab  7,752  Calorien.  „Stem^-Cement  durch 
V2  pCt.  abgebundenen  Gips  besonders  langsam  bindend  gemacht, 
entwickelte  nur  3,696  Calorien.  Schnellbindender  „Stem"-Cement 
mit  niedrigem  Kalkgehalt  und  höherem  Kieselsäure-  und  Thon- 
erdegehalt  zeigte  dabei  fast  genau  die  Wärmeentwickelung 
wie  gewöhnlicher,  langsam  bindender  „Stern" -Cement,  nämlich 
9,044  Calorien. 

Sie  sehen  daraus,  dass  durch  das  Schneilerbindendwerden  beim 
Lagern  eines  Cementes  ohne  Gypszusatz  ein  Herabgehen  der 
Wärmeentwickelung  eintritt,  die  bei  dem  künstlich  durch  Gyps 
langsam  bindend  gemachten  Cemente  ganz  besonders  sich  zeigt 
und  nur  wenig  mehr  wie  ein  Drittel  der  ursprünglichen  Wärme- 
entwickelung beträgt.  Es  scheint  somit,  dass  die  Einwirkung  des 
Gypses  doch  von  einschneidenderer  Wirkung  ist,  als  allgemein  an- 
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genommen  wird,  und  dass  dnrch  denselben  besonders  die  Kalk- 
verbindungen angegriflfen  werden.  Daraus  mag  sich  auch  erklären, 
dass  zwei  Handels-Cemente,  von  denen  allgemein  bekannt  ist,  dass 
sie  mit  circa  2  pCt.  Gyps  versetzt  sind,  der  eine  10,098  und  der 
andere  18,450  Kalorien  entwickelte. 

Beide  Cemente  sind  aus  festem  Kalkstein  auf  dem  Trocken* 
wege  hergestellt  und  haben  natui^emäss  ungleichere  Zusainmen- 
setzung  der  feinsten  Theilchen  als  geschlämmte  Massen,  somit  also 
ein  Bedürfniss,  überschiessenden  Kalk  zu  neutralisiren.  Die  Wärme- 
entwickelung wird  daher  dui*ch  den  Gypszusatz  nicht  so  weit  herab- 
gedrückt werden  können  als  bei  dem  aus  geschlämmter  Masse  her- 
gestellten „Stem"-Cement.  Der  erstgenannte  Handels-Cement  zeigte 
bei  den  Proben  jedesmal  ein  Zerfallen  des  Kuchens  und  ist  dies 
dieselbe  Marke,  von  der  ich  im  letzten  Jahre  berichtete,  dass  sie 
mit  der  Zeit  ein  Bissigwerden  der  Probekörper  an  der  Luft  zeigte. 
Es  scheint  somit  durch  das  Zusammenhalten  der  Wärme  im  Calori- 
meter  eine  intensivere  Reaktion  einzutreten  und  werden  schädliche 
Einflüsse  dadurch  leichter  erkennbar. 

Im  Calorimeter  ist  die  chemische  Reaktion  kräftiger,  ähnlich 
wie  bei  der  Prüssing'schen  Presskuchenprobe,  wo  die  mechanische 
Dichte  mitwirkt. 

Bedenkt  man,  dass  bei  dem  Abbinden  des  Portland-Cementes 
verschiedene  Verbindungen  erst  zerfallen  müssen,  um  andere  zu 
bilden,  und  dass  sich  dann  ausserdem  Hydrate  sowohl  dieser  neuen 
Verbindungen,  als  anscheinend  des  Kalkes  und  der  Kieselsäure 
bilden,  so  wird  man  immer  vorsichtig  mit  direkten  rechnerischen 
Schlüssen  sein  müssen.  Es  kommt  hierbei  ferner  in  Betracht, 
dass  die  Wärmeerscheinungen  beim  Uebergang  flussiger  Körper 
in  feste  zu  berücksichtigen  sind  und  dass  somit  ein  energisches 
Festwerden  eine  andere  Wärme  ergeben  wird  als  ein  nur  schwaches 
Erhärtungsvermögen. 

Endlich  ist  nicht  zu  vergessen,  dass  verschiedene  Basen  bei 
der  Verbindung  mit  Säuren  und  mit  Wasser  auch  verschiedene 
Wärmeentwickelung  zeigen. 

Es  ist  somit  ein  Zeichen,  dass  ein  Körper  wesentlich  in 
seiner  chemischen  Konstitution  beeinflusst  ist,  wenn  die  Wärme- 
entwickelung beim  Erhärten  sich  ändert.  Wir  haben  dies  gesehen 
bei  dem  durch  Lagern  etwas  beeinflussten  Cement,  welcher  aber 
dabei  in  seinen  physikalischen  Eigenschaften,  besonders  hinsichtlich 
der  Festigkeit,  vollkommen  gleich  blieb.  Wir  sahen  die  energische 
Wirkung  des  Gypses  anscheinend  auf  die  Kalkverbindungen. 
Wenn  wir  nun  einen  verlagerten  Cement  untersuchten,  d.  h. 
einen  solchen,  welcher  durch  Einwirkung  von  den  Bestandtheüen 
der  Luft  in  seiner  Konstitution  verändert  und  dadurch  besonders 
langsam,  aber  minder  fest  erhärtend  wurde,  so  muss  hier  audi 
eine  wesentliche  Temperaturänderung  zu  beobachten  sein.  Die 
bisherigen  Versuche  nach  der  gewöhnlichen  Methode  ergaben, 
dass  eine  Temperaturzunahme  bei  diesem  langsam,  gewissennassen 
energielos  abbindenden  Cemente   nicht   zu   beobachten   war.    Das 
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Kalorimeter  zeigt  ein  ganz  anderes  Resultat!  Dieser  verlagerte, 
aber  ein  Jahr  alte  Cement  zeigte  10,354  Kalorien,  also  mehr 
wie  der  ursprüngliche  Portland-Cement.  Es  ist  dies  entschieden 
darauf  zurfickzuffihren,  dass  eine  ganz  andere  Art  der  Erhärtung 
bei  dem  verlagerten  Cemente  eintritt,  als  bei  dem  guten  frischen 
Portland-Cemente,  und  ist  jene  Erhärtung  auch  eine  viel  weniger 
intensive. 

Wir  haben  es  im  verlagerten  Portland-Cemente,  also  mit  einem 
Körper  von  anderen  Erhärtungserscheinungen,  wie  frischer  guter 
Portland-Cement,  zu  thun. 

Wie  ich  in  dem  ersten  Theile  meiner  heutigen  Mittheilungen 
Ihnen  gezeigt  habe,  ist  eine  fortlaufende  Aenderung  in  der  Be- 
schaffenheit des  erhärtenden  Cementes  und  seiner  Mörtel  mit  der 
Zeit  zu  beobachten  und  ist  es  nicht  nur  die  Einwirkung  der  Luft 
und  des  Wassers  auf  die  Mörtel,  sondern  eine  durch  die  Zeit  hervor- 
gebrachte Veränderung  der  einzelnen  Bestandtheile  des  Portland- 
Cementes  und  seiner  Mörtel,  welche  eine  allmähliche  Umwandlung 
erleiden.  Aehnliches  ist  auch  bei  dem  noch  nicht  verarbeiteten 
Portland-Cemente  der  Fall,  und  wird  diese  Erscheinung  sowie  die 
sonst  kaum  festzustellende  Einwirkung  des  Gypses  durch  die  calori- 
metrischen  Versuche  dargethan.  Möge  diese  Arbeit  mit  beitragen, 
Licht  in  die  so  mannigfachen  Vorgänge  bei  der  Erhärtung  des 
Portland-Cementes  zu  bringen. 

Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  das  Wort  zu  diesen  Mit- 
theilungen? 

M.  H.!  Wir  kommen  zum  nächsten  Punkt  der  Tages-Ordnung. 
Ich  bemerke,  wir  haben  soeben  Nr.  12  erledigt.  14  Punkte  sind 
noch  in  meinem  Verzeichniss  enthalten,  etwa  zwei  Stunden  stehen 
uns  noch  zur  Verfügung,  das  macht  für  jeden  Vortrag  etwa 
neun  Minuten.  Ich  bitte,  dass  die  Herren  sich  möglichst  be- 
schränken. 

xm   BerlcU  des  Heim  Iigenienr  lax  ftary-Berlin  iber  die 
YerweBdimg  tob  GemeBtrölireB. 

Herr  Gary:  M.  H.!  Ihr  Herr  Vorsitzender  hat  Ihnen  bereits  im 
vorigen  Jahre  mitgetheilt,  dass,  um  die  vielfach  gegen  Cementröhren 
gerichteten  Angriffe  auf  ihre  Berechtigung  hin  prüfen  zu  können, 
eine  Umfrage  bei  einer  grossen  Anzahl  von  Baubehörden  in  Form 
eines  ausführlichen  Fragebogens  veranstaltet  worden  ist,  und  dass 
schon  im  vorigen  Jahre  eine  Reihe  von  Antworten  auf  diese  Fragen 
eingegangen  ist.  Diese  Antworten  sind  nun  gesichtet  worden. 
Auf  die  an  mehrere  hundert  Behörden  und  Baumeister,  von  denen 
vorher  ermittelt  war,  dass  sie  Cementröhren  seit  längerer  oder 
kürzerer  Zeit  verwenden,  abgesandten  Fragebogen  sind  106  Ant- 
worten eingegangen,  und  zwar  haben  83  Behörden  und  Private 
sich  der  Mühe  unterzogen,  den  umfangreichen  Fragebogen  auszu- 
füllen, und  23  Behörden  haben  brieflich  mitgetheilt,  dass  von  ihnen 
Cementröhren  in  grösserem  Maassstabe,  namentlich  zu  Kanalisations- 
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zwecken,  nicht  verwendet  worden  sind,  sondern  dass  diese  nur  für 
Durchlässe  geringe  Verwendung  gefunden  haben,  so  dass  aus- 
reichende Erfahrungen  für  die  Beantwortung  des  Fragebogens  nicht 
vorliegen.  Die  eingegangenen  83  Antworten  vertheilen  sich  auf 
63  Stadtbauämter,  13  staatliche  Baubehörden  und  7  Privat- Archi- 
tekten.   Vertreten  sind 

im  Königreich  Preussen, 
Aachen,  Borbeck,  Biskirchen,  Biebrich,  Breslau,  Bonn,  Cassel, 
Coblenz,  Dortmund,  Duisburg,  Ehrenbreitenstein,  Frank- 
furt a.  M.,  Gleiwitz,  Homburg  v.  d.  H.,  Iserlohn,  Köln, 
Kreuznach ,  Liegnitz ,  Myslowitz ,  Meiderich ,  Oberglogau, 
Stettin  (zweimal),  Thom,  Trier,  Weisstein  b.  Waidenburg, 
Witten  a.  R.,  Zeitz; 

im  Königreich  Sachsen: 
Aue  i.  Erzgeb.,  Buchholz,  Chemnitz  (zweimal),  Colin  a.  Elbe, 
Dippoldiswalde,  Dresden,  Dresden-Neustadt,  Freiberg,  Pirna, 
Plauen  i.  V.  (zweimal),  Pulsnitz,  Radeberg,  Reichenbach  i.  V., 
Riesa,  Rochlitz,  Theuma  i.  S.: 

in  Bayern: 
Erlangen,  Freysing  i.  W.,  Freysing,  Hof,  Kempten,  Memmingen, 
München,  Nitt^nau,  Passau,  Reichenhall,  Rosenheim  (zweimal), 
Tölz,  Wieden: 

in  Baden: 
Bruchsal,    Freiburg  i.  B. ,  Heidelberg,  Karlsruhe,  Konstanz, 
Ueberlingen; 

in  Württemberg: 
Heidenheim  a.  B.,  Rottweil,  Ulm; 

im  Grossherzogthum  Hessen: 
Friedberg  b.  Frankfurt  a.  M.,  Mainz,  Nauheim,  Offenbach: 

in  den  sächsischen  Herzogthümern: 
Dessau,  Friedrichroda,  Gotha,  Meiningen. 

Ferner: 

Basel,  Bremen,  Colmar  i.  E.,  Luxemburg,  Schwerin  i.  M. 

Es  ist  also  ein  sehr  umfangreiches  Material  eingegangen. 

Leider  sind  nun  die  Antworten  nicht  überall  so  ausgefallen, 
dass  sie  sich  ohne  AVeit^res  in  eine  einheitliche  Form  bringen 
lassen,  die  sich  für  den  Druck  eignet.  Es  erscheint  nicht  angängig, 
die  Antworten,  die  von  solchen  Städten  eingegangen  sind,  welche 
erst  seit  kurzer  Zeit  Cementröhren  verwenden  und  nach  ihrer 
eigenen  Angabe  über  grössere  Erfahrungen  noch  nicht  verfügen, 
ohne  Weiteres  in  Parallele  zu  stellen  mit  den  Meinungsäussemngen 
der  Herren,  die  seit  vielen  Jahren  Cementröhren  zum  Theil  in 
grosser  Zahl  verwendet  haben. 

Ich  möchte  Ihnen  also  heute  nur  in  kurzen  Worten  ein  un- 
gelähres  Bild  geben,  in  welcher  ausgedehnten  Weise  Cementröhren 
verwandt  werden,  und  wie  im  Allgemeinen  die  Urtheile  über  die- 
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selben  lanten.  Diejenigen  Herren,  welche  sich  für  Einzelheiten 
interessiren,  können  die  Akten  beim  Vorstande  einsehen,  wenn  sie 
sich  nicht  bis  znm  Erscheinen  des  vollständigen  Berichts  gedulden 
wollen. 

Am  längsten  in  Grebrauch  sind  Cementröhren,  und  zwar  Stampf- 
betonröhren, in  Süddeutschland.  In  Norddeutschland  macht  Stettin 
eine  Ausnahme,  dort  werden  Stampfbetonröhren  seit  19  Jahren 
verwendet.  In  Süddeutschland  haben  namentlich  die  Grossstädte 
langjährige  Erfahrungen  sammeln  können.  Es  verwenden  Cement- 
röhren in  bedeutender  Anzahl  Aachen  seit  17  Jahren,  Constanz, 
Mainz,  Tölz  seit  18  Jahren,  Rosenheim  seit  19  Jahren,  Karlsruhe, 
Heidelberg  seit  20,  Basel  seit  21,  Preysing  seit  22,  Cassel  seit  23, 
Köln  seit  25  Jahren. 

Nach  den  eingegangenen  Antworten  sind  in  den  79  betheilig- 
ten Ortschaften  rund  660  km  Cementröhren  im  Laufe  der  Zeit 
verlegt  worden,  gewiss  eine  genügend  grosse  Menge,  um  sichere 
Schlüsse  auf  die  Haltbarkeit  der  Röhren  ziehen  zu  können. 

Ziemlich  gleichmässig  wurden  runde  und  eiförmige  Röhren  — 
und  zwar  fast  ausschliesslich  aus  Stampfbeton  —  verwandt,  meist 
benutzte  man,  namentlich  in  den  grossen  Städten,  runde  und 
eiförmige  Stampfbetonröhren  gleichzeitig,  die  ersteren  vorzugsweise 
in  kleinerem  Durchmesser  für  Hausanschlüsse. 

Zisseler-Röhren  wurden  in  Luxemburg  und  München  verwendet, 
sind  aber  erst  seit  wenigen  Jahren  eingeführt,  so  dass  ein  zu- 
verlässiges Urtheil  über  düieselben  noch  nicht  abgegeben  werden 
kann. 

Monier-Röhren  wurden  in  geringer  Zahl  in  Breslau  zu  einer 
Probestrecke  verwendet,  die  sich  bis  jetzt  gut  bewährt  hat.  Aus- 
schliesslich Monier-Röhren  verwendet  neuerdings  Bremen,  und  auch 
das  Stadtbauamt  Offenbach  hat  solche  Röhren  in  grosser  Zahl 
verlegt.  Die  ausführliche  Meinungsäusserung  dieser  Städte  werden 
Sie  in  dem  zu  veröffentlichenden  Berichte  lesen. 

Betonröhren  sind  in  den  verschiedensten  Dimensionen,  und 
zwar  runde  und  eiförmige  Röhren  von  10  cm  Durchmesser  an  bis  zu 
180  cm,  letztere  allerdings  am  Verwendungsorte,  hergestellt  worden. 
Die  einzelnen  Profile  kann  ich  Ihnen  nicht  alle  nennen,  das  würde 
zu  weit  führen,  und  auch  in  Bezug  auf  die  Ausführung  grösserer 
Kanäle  in  einzelnen  Städten  muss  ich  Sie  auf  den  offiziellen  Bericht 
verweisen. 

üeber  die  Bedingungen,  welche  von  den  Behörden  bezüglich  der 
Festigkeit  der  Röhren  gestellt  werden,  sind  die  widersprechendsten 
Mittheilungen  eingegangen,  und  es  scheint  mir  daraus  eine  gewisse 
Nothwendigkeit  hervorzugehen,  dass  der  Verein  sich  vielleicht 
gelegentlich  im  Anschluss  an  diese  Umfrage  damit  befasst,  fest- 
zustellen oder  darüber  nachzudenken,  ob  nicht  zweckmässig  den 
Baubehörden  A^orschläge  zu  machen  wären  über  die  Prüfung  von 
Cementröhren  auf  dem  Bauplatz.  Ich  will  also  auch  aut  die  ver- 
schiedenen Aeusserungen  über  die  mannigfache  Art  der  Prüfung 
der  Röhren,  welche  vorgenommen  worden  ist,  nicht  eingehen   und 
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nur  noch  anführen,  dass  auch  die  Lieferungsbedingungen  und  die 
Garantien,  die  von  den  einzelnen  Städten  in  Bezug  auf  Haltbarkeit 
verlangt   werden,   sehr  verschieden  sind,   sehr  variiren. 

Auf  die  Frage,  welche  Vorschriften  bezüglich  des  Alters  der 
zur  Ablieferung  gelangenden  Röhren  bestehen,  sind  die  Antworten 
naturgemäss  gleichfalls  ganz  ausserordentlich  von  einander  ab- 
weichend ausgefallen. 

Eine  Zusammenstellung  dieser  Antworten  ergiebt,  dass  die- 
jenigen Bauämter,  welche  über  eine  längere  Erfahrung  verfiigen, 
sich  zumeist  mit  einem  mittleren  Alter  der  angelieferten  Bahren 
von  1V2  bis  3  Monaten  begnügen. 

Die  Frage:  Ist  durch  Ortsstatut  bestimmt,  dass  säurehaltige 
Wässer  und  heisses  Wasser  in  die  Kanäle  nicht  direkt  eingeführt 
werden  dürfen?  wurde  in  zehn  Fällen  nicht  beantwortet,  in  neun 
Fällen  bejaht,  in  41  Fällen  verneint.  Einige  Orte  geben  die  Ab- 
sicht kund,  derartige  Bestimmungen  zu  treffen. 

Selbstverständlich  muss  man  vermeiden,  unverdünnte  Säuren 
in  die  Bohrleitung  zu  lassen  und  muss  heisse  Wässer  vor  Eintritt 
in  die  Leitung  abkühlen. 

Abwässer  von  Fabriken,  Färbereien  u.  s.  w.  werden  vereinzelt 
durch  chemische  Zusätze  unschädlich  gemacht. 

Die  Frage  nach  den  vorgekommenen  Reparaturen  und  deren 
Ursachen,  wie  lange  nach  der  Inbetriebsetzung  diese  Reparaturen 
vorgekommen  sind,  und  ob  die  entstandenen  Schäden  durch  das 
Material,  durch  die  Arbeitsausführung  beim  Verlegen,  durch  Fehler 
bei  der  Herstellung  der  Röhren  oder  durch  andere  Einflüsse  be- 
dingt sind,  ist  fast  durchweg  von  den  Behörden  dahin  beantwortet 
worden,  dass  da,  wo  sich  einzelne  kleine  Schäden  gezeigt  haben, 
diese  zumeist  äusserem  Einflüsse  zuzuschreiben  waren.  Die  weit 
überwiegende  Mehrzahl  der  Städte  hatte  grössere  Reparaturen 
selbst  bei  grossen  Kanalleitungen  und  in  einer  langen  Reihe  von 
Jahren  nicht  zu  verzeichnen.  Aber  auch  da,  wo  wirklich  einzelne 
Schäden  vorgekommen  sind,  die  ja  natürlich  nicht  ausbleiben  werden 
—  ein  Baumaterial,  das  völlig  unverletzlich  wäre,  giebt  es  ja 
nicht  — ,  haben  sich  die  Städte  doch  nach  wie  vor  zur  Verwendung 
der  Cementröhren  entschlossen  und  beurtheilen  sie  vielfach  auf  das 
allergünstigste.  In  58  Orten  sind  überhaupt  keinerlei  grössere 
Reparaturen  vorgekommen.  Es  sind  darunter  viele  Städte,  die 
über  Beobachtungen  in  einer  langen  Reihe  von  Jahren  verfiigen. 
Ich  will  davon  nur  einige  nennen  und  dabei  gleich  die  Länge  der 
verlegten  Strecke  in  Metein  mit  angeben. 

Es  sind  keine  Reparaturen  vorgekommen: 
in  Dortmund  während  10  Jahren  (verlegt  6000  m), 
in  Plauen  während  10  Jahren  (verlegt  5500  m), 
in  Gotha  während  11  Jahren  (verlegt  6000  m). 
in  Luxemburg  während  12  Jahren  (verlegt  5000  bis  6000  m), 
in  Erlangen  während   13  Jahren  (verlegt  20  000  m,  bestens 
bewährt), 
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in  Homburg  v.  d.  H.  während  18  Jahren  (verlegt  5000  m), 
in  Colmar  i.  E.  während  14  Jahren; 
in  Tölz  während  1 4  Jahren  (verlegt  20  000  m), 
in  Kempten  während  15  Jahren  (verlegt  6000  m), 
in  Rottweil  während  15  Jahren  (verlegt  4000  m), 
in  Witten  während  16  Jahren, 
in  Aachen  während  17  Jahren  (verlegt  17  000  m), 
in  Constanz  während  17  Jahren  (verlegt  7000  bis  9000  m), 
in  Mainz  während  18  Jahren  (verlegt  43  000  m), 
in  Rosenheim  während  19  Jahren  (verlegt  6000  m), 
in  Heidelberg  während  20  Jahren  (verlegt  1 0  000  m), 
in  Karlsruhe  während  20  Jahren  (verlegt  50  000  m). 
Die   alle  Jahre   wiederkehrenden  Untersuchungen   haben  nur 
günstige  Resultate  ergeben. 

Es  sind  das  in  der  That  so  glänzende  Ergebnisse,  wie  sie  bei 
Bauwerken,  welche  so  mannigfacher  Inanspruchnahme  ausgesetzt 
sind  wie  Kanalisationsleitungen,  kaum  erwartet  werden  durften. 

Es  kann  daher  nicht  verwundern,  wenn  alle  Verwaltungen, 
welche  über  grössere  Erfahrungen  verfligen,  die  weitere  Ver- 
wendung von  Cementröhren  auch  für  die  Zukunft  wieder  ins  Auge 
gefasst  haben,  wie  die  Beantwortung  einer  dahinzielenden  Frage 
ergiebt. 

Nicht  uninteressant  ist  es  dabei  und  belehrend,  welche  Aus- 
nahmen in  einzelnen  Fällen  geltend  gemacht  werden  und  aus 
welchem  Grunde. 

Vereinzelt  wird  z.  B.  die  Ansicht  ausgesprochen,  dass  bei 
grossem  Gefalle  Thonröhren  zu  bevorzugen  seien,  namentlich  da, 
wo  Sand,  Kies  und  Schotter  vom  Wasser  mitgeführt  werden ;  mehr- 
fach äussert  sich  die  Meinung  dahin,  dass  Cement  für  mittlere 
Profile  das  geeignetste  Material  sei,  für  kleinere  Dimensionen  aber 
den  Thonröhren,  namentlich  der  Billigkeit  halber,  der  Vorzug  zu 
geben  sei. 

Ein  Bild  über  die  günstige  Meinung,  welche  die  weitaus  meisten 
Bauverwaltungen,  welche  das  Material  aus  eigener  Erfahrung 
kennen,  von  der  Verwendung  der  Cementkanäle  haben,  giebt  die 
Thatsache,  dass  vielfach  in  den  wärmsten  Worten  der  Anerkennung 
ausgesprochen  wird,  dass  gute,  sehr  gute,  ausgezeichnete,  beste 
Erfahrungen  mit  Cementröhren  gemacht  worden  sind,  während  keine 
einzige  Stadt  schlechte  Erfahrungen  zu  konstatiren  hat. 

Ein  lehrreiches  Beispiel,  welche  Erwägungen  und  Erfahrungen 
vielfach  zur  Verwendung  von  Cementbeton  an  Stelle  von  anderem 
Material  geführt  haben,  bietet  ein  sehr  eingehendes  Schreiben  des 
Rathes  der  Stadt  Dresden,  welches  ich  bereits  im  Centralblatt  der 
Bauverwaltung  und  in  der  Thonindustrie- Zeitung  veröffentlicht 
habe,  und  das  von  Ihnen  wohl  gelesen  worden  ist.  In  Dresden, 
wie  in  vielen  anderen  Städten  des  Reiches,  hat  man  eine  so 
günstige  Meinung  von  .  der  Verwendung  des  Cements  zur  Kanali- 
sation, dass  mit  Sicherheit  zu  erwarten  ist,  dieses  Material  werde 
sich  stets  weitere  Abnelimerkreise  erobern. 
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Damit  schliesse  ich  meinen  vorläufigen  Bericht. 

(Beifall.) 

Herr  Eng.  Dyckerhoff-Biebrich:  Ich  möchte  mir,  anschliessend 
an  die  Mittheilnngen  des  Herrn  Gary,  einige  Worte  erlauben.  Die 
Erhebungen,  die  von  Seiten  des  Vorstandes  angestellt  wurden, 
haben  ja,  wie  zu  erwarten  war,  sehr  günstige  Resultate  ergeben. 
Es  sind  dabei  allerdings  auch  Mittheilungen  eingegangen,  welche 
von  verschiedenen  Beschädigungen  der  Kanäle  sprechen,  zum  Theil 
veranlasst  durch  Einwirkung  von  Säuren,  die  aus  Fabriken,  Färbe- 
reien und  sonstigen  gewerblichen  Anlagen  in  die  Kanäle  geleitet 
wurden.  Mein  Bestreben  war  daher  immer,  ein  Schutzmittel  zu 
finden,  um  diesen  schädlichen  Einflüssen  besser  Widerstand  zu 
bieten.  Ich  habe  in  den  letzten  zwei  Jahren  auch  den  nach- 
theiligen Einwirkungen  des  Geschiebes  —  das  ja  bei  starkem  Ge- 
fälle der  Kanäle  immerhin  das  Baumaterial,  sei  es  aus  Stein, 
Ziegeln  oder  Cement,  schädigt  —  mehr  Widerstand  zu  geben  ver- 
sucht dadurch,  dass  ich  die  Cementröhren  mit  einem  besonders  fetten 
und  dicken  Sohleüberzug  versehen  habe.  Hierdurch  habe  ich  sehr 
viel,  vor  allen  Dingen  das  erreicht,  dass  das  Geschiebe  keinen 
nachtheiligen  Einfluss  auf  solche  Cementröhren  mehr  ausübt. 

So  weit  mir  bekannt,  wurden  bisher  von  allen  Cementwaaren- 
fabriken  die  Cementröhren  aus  einer  Betonmasse  in  voller  Wand- 
stärke hergestellt  und  kein  besonderer  Verputz  ausser  dem  Ab- 
glätten der  Innenfläche  mit  einer  dünnen  Schichte  aus  reinem 
Cement,  aufgebracht,  noch  ein  besonderer  Sohlenüberzug  hergestellt. 

Ich  kann  es  indessen  nur  warm  empfehlen,  dass  die  Cement- 
röhren, welche  für  städtische  Kanalanlagen  verwendet  werden  sollen, 
und  besonders  für  solche,  die  ein  stärkeres  Gefalle  erhalten  oder 
wo  sonstige  schädigende  Einwirkungen  stattfinden,  mit  einem  be- 
sonderen ziemlich  starken  Ueberzug  aus  sehr  fettem  Cementmörtel 
versehen  werden. 

Es  genügt  ja  vollständig,  wenn  dieser  Ueberzug  nur  bis  auf 
eine  gewisse  Höhe  heraufreicht,  da  die  schädlichen  Einwirkungen 
nur  in  der  Sohle  stattfinden. 

Mit  diesem  fetten  Ueberzug  wird  auch  erreicht,  dass  schwach 
saure  Wasser  nicht  schädlich  auf  die  Cementrohre  einwirken. 

Es  decken  sich  diese  Erfahrungen  mit  den  von  Herrn  Tomei 
soeben  mitgetheilten  Wahrnehmungen,  dass  durch  eine  recht  fette 
Cementobeüäche  auch  eine  grosse  Dichtheit  erzielt  wird,  welche 
schützend  wirkt. 

Seit  ein  paar  Jahren  ist  nun  von  Herrn  Stadtbaurath  von  Scholtz 
in  Breslau  ein  neues  Verfahren  eingeführt  worden,  um  Cement- 
röhren bei  städtischen  Kanälen  vor  Beschädigungen  durch  Säure 
oder  Geschiebe  zu  schützen.  Herr  von  Scholtz  lässt  in  der  Sohle 
der  Cementröhren  selir  gut  gebrannte  Thonschalen  einlegen,  auf 
ähnlichem  Umfange,  wie  wir  den  besonderen  Sohlenüberzug  her- 
stellen. 
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Ich  glaube,  mit  diesem  Schutzmittel  können  die  Cementröhren 
zu  allen  Kanalanlagen  verwendet  werden,  auch  da,  wo  stärker 
saure  Wasser  aus  gewerblichen  Anlagen  etc.  den  Kanälen  zufliessen. 

Die  Erfahrungen  haben  gezeigt,  dass,  wo  Beschädigungen  von 
Rohren  vorgekommen  sind,  sei  es  durch  Einführung  von  saurem 
oder  heissem  Wasser,  sei  es  durch  Geschiebe  bei  Kanälen  mit 
starkem  Gefälle,  solche  immer  nur  in  der  Sohle  sich  gezeigt 
haben,  und  das  ist  ja  sehr  erklärlich. 

Führt  der  Kanal  mehr  Wasser  mit  sich,  so  werden  die  zu- 
fliessenden  sauren  Wasser  so  weit  verdünnt,  dass  solche  die  Cement- 
masse  nicht  mehr  angreifen.  Die  Beschädigung  findet  stets  nur 
dann  statt,  wenn  der  Kanal  wenig  Wasser  flihrt,  und  da  genügt 
es  also,  wenn  die  schützende  Schichte  bis  zu  einer  gewissen  Höhe 
geführt  wird.  Bei  Kanälen  mit  starkem  Gefälle,  in  welchen  bei 
Regengüssen  Geschiebe  mitgerissen  werden,  kommt  die  schleifende 
Reibung  auch  nur  in  der  Sohle  vor. 

Mit  Einlegung  von  Thonschalen  in  die  Sohle  von  Cement- 
röhren werden  also  die  Vortheile  beider  Materialien  verbunden, 
und  man  kann  solche  Cementröhren  auch  zur  Ableitung  von  solchen 
Abwässern  aus  gewerblichen  Anlagen  und  Fabriken  benutzen,  welche 
mit  Säuren  vermischt  sind. 

Herr  Baurath  von  Scholtz  ist  anwesend  und  wird  uns  vielleicht 
einige  Mittheilungen  über  solche  Cementröhren  mit  Thonschaalen- 
einlagen  machen. 

Herr  Stadtbaurath  von  Scholtz-Breslau:  M.  H.!  Ich  möchte 
Ihnen  mittheilen,  dass  ich  seit  15  Jahren  an  städtischen  Kanali- 
sationen arbeite  und  ausser  in  Breslau  auch  in  anderen  Städten  vielfache 
Erfahrungen  über  die  geeignetesten  Materialien  zu  Kanalbauten 
gesammelt  habe.  Gerade  meine  erste  Praxis  lehrte  mich  Kanäle 
mit  Sandsteinsohle  kennen,  welche  in  ausserordentlich  starker 
Weise  durch  Geschiebe  angegriffen  waren,  weil  in  sie  Gebirgs- 
bäche  mit  sehr  starkem  Gefälle  eingeleitet  waren.  Diese  Sand- 
steinsohle war  nach  acht  Jahren  bis  zu  10  cm  Tiefe  ausgenutzt. 
Es  handelte  sich  darum,  die  Sohle  wieder  herzustellen.  Ich  ver- 
wandte damals  mit  Erfolg  Thonschalen.  Als  dann  später  bei 
Verwendung  von  Betonröhren  Befürchtungen  über  deren  Wider- 
standsföhigkeit  eintraten,  und  da  die  einzig  mögliche  Beschädigung 
bei  dieser  Art  Röhren  eigentlich  auch  nur  an  der  Sohle  sich  zeigen 
kann,  führten  mich  meine  früheren  Erfahrungen  dahin.  Versuche 
anzustellen,  derartige  Thonschalen  in  die  Betonröhren  gleich  bei 
der  Herstellung  einzustampfen,  um  so  die  Vortheile  des  Thonrohres 
mit  denjenigen  der  Betonröhren  zu  verbinden.  Bekanntlich  ist  es  ja 
sehr  schwer,  grössere  eiförmige  Profile  aus  Thon  gut  und  billig  her- 
zustellen, während  es  möglich  ist,  Betonröhren  in  bequemer  Weise 
bis  zu  beliebiger  Grösse  herzustellen.  Ich  habe  mich  deshalb 
bemüht,  die  A^ortheile  beider  Materialien  ihren  Eigenschaften  ent- 
sprechend zu  vereinigen.  Derartige  Kanalauaführungen,  Betonrohre 
mit  Thonschaleneinlage,    habe  ich  in  den  letzten  Jahren  Versuchs- 
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weise  in  einzelnen  Strassenstrecken  Breslaus  herstellen  lassen. 
Ich  hoffe,  durch  derartig  verstärkte  Rohre  alle  Bedenken,  die 
gegen  die  weitere  Verwendung  von  Betonröhren  irgend  wie  noch 
vorgebracht  werden  könnten,  beseitigt  und  die  Widerstandsfähigkeit 
der  Betonröhren  auf  das  erforderliche  Maass  vergrössert  zu  haben. 

Herr  Langelott,  Cossebaude-Dresden :  M.  H.!  Die  Cement- 
waarenfabrikanten  sind  dem  Verein  Deutscher  PoiUand-Cement- 
fabrikanten  sehr  zu  Dank  verpflichtet  dafür,  dass  er  diese  ein- 
gehenden Erörterungen  angestellt  hat,  und  es  ist  sehr  dankens- 
werth,  dass  Herr  Ingenieur  Gary  in  seinem  Vortrag  darauf  hin- 
weist, dass  man  den  Behörden  über  verschiedene  Punkte  Auf- 
klärung geben  und  namentlich  auf  einheitliche  Durchführung  der 
Belastungsproben  hinmrken  solle. 

Es  dürfte  sich  ferner  besonders  empfehlen,  die  Behörden  auf 
die  Fabrikationsmethoden  aufmerksam  zu  machen,  damit  ein  Maass- 
stab für  die  Werthschätzung  der  Cement-Betonröhren  geschaffen 
und  auf  den  Erlass  von  Normen  für  die  Lieferung  solcher  Röhren 
hingewirkt  wird. 

Die  Mängel,  welche  man  bei  Cement-Betonröhren  beobachtet 
hat,  sind  nur  auf  Fehler  in  der  Fabrikation  zurückzuführen.  Es 
ist  deshalb  unsere  Aufgabe,  diese  so  zu  vervollkommnen,  dass 
Beschädigungen  ausgeschlossen  sind.  Ich  werde  demnächst  etwas 
Ausführliches  darüber  veröffentlichen. 

Bezüglich  der  Thonschaleneinlagen  müssen  wir  die  Erfahrungen 
abwarten.  Wie  ich  mir  habe  sagen  lassen,  sind  die  Schalen  mit 
geringer  Sehnenlänge,  z.  T.  10  cm,  ausgeführt,  dies  entspricht 
etwa  1V2  cm  Wasserhöhe-  Von  einem  ausreichenden  Schutz  der 
Betonflächen  kann  also  bei  einem  grösseren  Rohre  keine  Rede 
sein,  und  es  ist  sonach  mindestens  fraglich,  ob  das  Verfaliren  in 
allen  Fällen  Vortheile  bietet. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Der  Vorstand  wird  die  sehr  sorg- 
same und  fleissige  Arbeit  des  Herrn  Gary,  für  welche  wir  ihm 
ganz  besonders  dankbar  sind,  einer  Commission  zuweisen,  um  die 
Form  festzustellen,  in  welcher  dieselbe  am  geeignetsten  der  Oeffent- 
lichkeit  übergeben  wird.  Es  werden  dabei  ja  auch  die  sehr  inter- 
essanten Mittheilungen  Platz  finden,  welche  Herr  Stadtbaurath 
von  Scholtz  uns  eben  gemacht  hat,  um  dem  Einwurf,  der  den 
Cementröhren  so  viel  gemacht  wird,  durch  Säuren  zerstört  zu 
werden,  entgegenzutreten.  — 

Es  hat  Herr  Dr.  Kosmann  ums  AVort  gebeten,  um  eine  Mit- 
theilung zu  machen  über  ein  Caloiimeter  zur  Messung  der  Abbinde- 
wärme des  Cementm(*)rt«ls. 

XIY.  Ueber  die  lessimg  der  Abbindewärme  des  Gementes  mittelst 
Galorimeters,  und  Yorlegnng  des  Apparates. 

Königl.  Bergmeister  a.  D.  Dr.  Kosmann-Berlin:  M.  H.!  Der 
Vortrag  des  Herrn  Dr.  Tomei  giebt  mir  willkommenen  Anlass,  Ihnen 
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einige  Mitiheilangen  über  das  Verfahren  zur  Emüttelnng  der  Ab- 
bindewärme des  Cementes,  sowie  über  die  von  mir  angestellten 
Untersuchungen  zu  machen.  Nachdem  ich  vor  zwei  Jahren  in 
dieser  angesehenen  Versammlung  auf  die  Nothwendigkeit  hinzu- 
weisen mir  erlaubt  hatte,  dass  man  dem  Wesen  und  dem  wirk- 
lichen Verlauf  der  Abbindeerscheinungen  beim  Cement  auf  dem 
Wege  der  calorimetrischen  Messungen  näher  kommen  müsse,  ist  es 
mir  mehr  und  mehr  erforderlich  erschienen,  für  diese  Untersuchungen 
selber  Hand  ans  Werk  zu  legen  und  zu  Versuchen  mittelst  dea 
Calorimeters  überzugehen.  Es  gewährt  mir 
dabei  eine  Genugthuung,  zu  sehen,  dass  ich 
mich  mit  einer  der  angesehensten  Fabriken 
auf  demselben  Pfade  bewege. 

M.  H.!  Das  Calorimeter,  welches  ich 
hier  vorzuzeigen  die  Ehre  habe,  unterscheidet 
sich  nicht  wesentlich  von  den  bekannten  Kon- 
struktionen derartiger  Instrumente  und  ent- 
spricht in  seiner  Anordnung  dem  von  Andr6e 
(„Zeitschr.  für  Berg- und  Hüttenwesen"  1884) 
beschriebenen  Hydropyrometer.  Neu  ist  nur 
die  Verwendung  des  Apparats  zur  Ermittelung 
von  Verbindungswärmen  chemischer  Reak- 
tionen und  die  Einbringung  der  zu  unter- 
suchenden Körper  in  Blechkapseln  und  Glas- 
kölbchen. 

AVas  Sie  hier  sehen,  ist  ein  in  einem 
hölzernen  Gehäuse  aufgestellter  und  mittelst 
Watte  und  Pappe  gegen  Wärmestrahlung 
geschützter  offener  zylindrischer  Becher  von 
250  cbcm  Gebrauchsraum,  von  einem  in  Falz 
gelegten  Deckel  bedeckt,  dem  sich  der  Deckel 
des  äusseren  Gehäuses  mit  innerer  Watte- 
packung anschliesst.  Die  Deckel  haben  je 
drei  korrespondirendeOeflnungen,  eine  grössere 
zum  Einwerfen  der  gewärmten  Körper  (bei 
Untersuchungen  auf  spezifische  Wärme),  eine 
mittlere,  über  welcher  sich  eine  mit  Schlitz 
versehene  Röhre  aus  Messing  erhebt,  eine  kleinste,  durch  welche 
der  Fischbeinstiel  herausragt,  an  welchem  der  Rührer  im  Innern 
des  Bechers  befestigt  ist,  um  gehoben  und  gesenkt  zu  werden. 

In  die  Wasserfüllung  des  Bechers  ragt,  durch  die  äussere 
Messiugröhre  gehalten  und  geschützt,  ein  Thermometer  hinein,  der 
wesentlichste  Theil  des  Apparats,  welches  mittelst  der  Genauigkeit 
seiner  Theilung  die  Zuverlässigkeit  der  Messungen  ermöglicht. 
Das  hier  bescliaffte  Thermometer  ist  in  V&o  Celsiusgrade  getheilt 
und  enthält  daher  nur  17  Grade,  von  -+-  11  bis  28**;  es  ist  von 
der  Firma  Müller- Unkel  in  Braunschweig  geliefert  und  von  der 
physikalisch -technischen  Reichsanstalt  geprüft.  Mittelst  einer  von 
Zurchers  in  Dessau  verfertigten  Lupe  mit  langem  Focus  ist  man 
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im  Stande,  jeden  Öradtheil  der  Thermometerskala  in  Zwanzigstel- 
Theile  zu  schätzen  und  auf  diese  Weise  Viooo  Celsiusgrade  abzulesen. 

Man  bestimmt  nun  die  Erwärmungskonstante  oder  den  Wasser- 
werth  des  Apparats  für  die  Füllung  von  250  cbcm  Wasser  (was 
mit  Hülfe  kleiner  Metallzylinder  aus  Eisen  oder  Aluminium  ge- 
schieht), und  wiederholt  dasselbe  Verfahren  unter  Hinznfägung 
einer  der  blechernen  Kapseln  (welche  man  sich  in  grösserer  An- 
zahl und  von  gleicher  Grösse  beschafft  hat),  in  welcher  man  die 
zu  prüfende  Substanz  eingeschlossen  in  den  Apparat  einbringt. 

Die  von  mir  verwendeten  Blechkapseln  fassten  ca.  25  g  loses 
Cementpulver  und  wurden  mit  20  g  Substanz  beschickt.  Man  liest 
nun,  nachdem  man  sich  versichert  hat,  dass  die  Temperatur  der 
Zimmerluft  und  der  Wasserfüllang  ziemlich  ausgeglichen  ist,  den 
Stand  des  Thermometers  ab,  setzt  der  zu  prüfenden  Substanzmenge 
die  erforderliche  Menge  destillirten  Wassers  (25  pCt.)  zu,  öffnet 
den  Apparat,  setzt  die  geschlossene  Kapsel  ein  und  schliesst  den 
Apparat,  worauf  man  die  Wärmeentwickelung  beobachtet.  Man 
notirt  den  Stand  des  Thermometers  in  gewissen  Zeiträumen  und 
setzt  die  jedesmalige  Zeit  der  Ablesung  als  Index  zum  abgelesenen 
Thermometerstande;  man  erhält  so  ein  gutes  und  bleibendes  Bild 
des  Verlaufs  der  stattgefandenen  Abbindung.  Sobald  das  Thermo- 
meter bei  erreichtem  höchsten  Stande  stehen  bleibt  oder  anfängt 
zurückzugehen,  sieht  man  den  Versuch  als  beendet  an. 

Die  Differenz  aus  den  Thermometerständen  bei  Beginn  und 
am  Ende  des  Versuchs  reduzirt  man  nun  auf  1000  g  Substanz, 
nachdem  man  zuvor  den  Wasserwerth  des  Apparats  abermals  mit 
Rücksicht  auf  die  mit  dem  Cementhydrat  gefüllte  Blechkapsel  er- 
mittelt hat.  Ergiebt  sich  z.  B.,  dass  die  Wärmedifferenz  von  1®  C. 
der  Wärmemenge  von  830  (kleinen)  Calorien  entspricht,  und  hat 
das  Abbinden  von  20  g  Cement  die  Wärmeerhöhung  von  0,648^  C. 
ergeben,  so  ergiebt  sich  für  1  kg  Cement  die  Abbinde  wärme  zu 
0,648  X  50  X  330  =  10,692  grossen  Calorien. 

Ich  habe  auf  die  angegebene  Art  mehrere  Handelscemente 
untersucht,  die  ich  von  einer  befreundeten  Handlung  mir  besorgen 
liess,  und  habe  an  den  Proben  Abbindewärmen  von  3,700  bis 
13,45  Calorien  auf  1  kg  Cement  ermittelt.  Die  Abbindezeiten  er- 
gaben sich  dabei,  indessen  ohne  relativen  Zusammenhang  mit  der 
Höhe  der  entwickelten  Wärme,  zu  1  Stunde  bis  zu  9  Stunden. 

Diese  Versuche  entbehren  zur  Zeit  allerdings  noch  insofern 
der  praktisch  verwerthbaren  Grundlage,  als  mir  über  die  Zusammen- 
setzung der  geprüften  Cemente,  die  Art  ihrer  Herstellung  und 
etwaige  Zusätze,  über  ihre  Herkunft  nichts  bekannt  ist,  so  dass  die 
Versuche  des  Herrn  Dr.  Tomei  in  dieser  Hinsicht  etwas  mehr  Auf- 
schluss  zu  geben  im  Stande  waren.  Indessen  lassen  sich  doch  gewisse 
Schlüsse  über  das  Abbindevermögen  der  Cemente  ziehen,  und  werden 
solche  durch  das  Aussehen  der  in  den  Kapseln  erhaltenen  Kuchen 
unterstützt,  nämlich  insofern,  als  einige  Cemente  zum  Abbinden 
nicht  die  ganze  Menge  des  zugesetzten  Wassers  verbraucht  haben, 
einige   Proben    eine    grössere   Zasammenziehung   zeigten   als   die 
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anderen,  ferner  gewisse  Proben  Bisse  im  Kuchen  zeigten,  bei 
anderen  eine  Neigung  auftrat,  durch  unregehnässige  Ablösungen 
in  Stücke  zu  zerfallen,  indem  zugleich  eine  starke  Eisenförbung 
sowie  ein  weisser  Ueberzug  von  Kalkhydrat  sich  zeigte.  Bei  einem 
im  grösseren  Maassstabe  (100  g  Substanz)  wiederholten  Versuche 
ergab  sich,  dass  von  dem  Wasserzusatz  von  25  pCt.  nur  die  Hälfte 
des  Wassers  verbraucht  war,  während  sich  der  abgebundene  Cement 
sehr  dicht  zusammengesetzt  hatte. 

JedenfiEdls  bietet  die  Herstdhrap  änsserar  BtliugwaggB,  dun^ 
welche  die  beim  AbbisdeD  entwidcelte  Wärme  mittelst  Herabziehens 
der  Temperatur  auf  nahezu  gleicher  Höhe  gehalten  und  die  Ver- 
dunstung des  Hydratwassers  verhütet  wird,  eine  Grundlage  für 
die  Vergleichung  der  Beschaffenheit  verschiedener  Cemente.  Um 
das  zugesetzte  Wasser  nicht  verdunsten  zu  lassen,  hat  schon  im 
vorigen  Jahre  Herr  Dr.  Goslich  vorgeschlagen,  die  Cementproben 
in  verschlossenen  Blechbüchsen  einzuschlagen.  Sie  sehen,  dass  ich 
noch  einen  Schritt  weiter  gehe,  indem  ich  die  so  vorgerichteten 
Blechkapseln  unter  Wasser  setze,  auch  für  den  Fall,  dass  nicht 
eine  calorimetrische  Messung  damit  verknüpft  wird.  Die  wirkliche 
Feststellung  der  Wärmeentwickelung  und  der  Zeitdauer  beim  Ab- 
binden erscheint  aber  für  den  Verlauf  des  Abbindevorgangs  und 
für  die  Beurtheilung  der  Eigenschaften  des  Cementes,  zumal  sich 
dies  mit  verhältnissmässig  einfachen  Mitteln  bewerkstelligen  lässt, 
von  solcher  Wichtigkeit,  dass  dieses  calorimetrische  Verfahren  nicht 
von  der  Hand  zu  weisen  sein  dürfte. 

Herr  C.  Prüssing-Hemmoor:  Die  Bemerkung  des  Herrn 
Dr.  Kosmann,  dass  ein  Cement  während  seiner  Abbindezeit  12V2  pCt. 
Wasser  absorbirt  habe,  veranlasst  mich  zu  einer  kurzen  Mit- 
theilung. 

Nach  sehr  eingehenden  Versuchen,  die  ich  gemacht,  welche  zu 
veröffentlichen  ich  aber  noch  nicht  an  der  Zeit  halte,  hat  sich  er- 
geben, dass  der  Portland-Cement  in  den  ersten  24  Stunden  ganz 
unerwartet  kleine  Quantitäten  Wasser  chemisch  zu  binden  in  der 
Lage  ist,  also  zum  Abbinden  gebraucht. 

In  Gemeinschaft  mit  meinem  früheren  Assistenten,  dem  jetzt 
in  Blankenburg  a.  H.  wohnenden  Chemiker  und  Cementtechniker 
Herrn  Dr.  Passow,  habe  ich  eine  Versuchsreihe  von  elf  aus  dem 
Handel  entnommenen  Portland-Cementen  gemacht;  wir  haben  voll- 
ständig getrennt  gearbeitet,  Herr  Dr.  Passow  in  Blankenburg,  ich 
in  Hemmoor,  doch  hat  Jeder  von  uns  die  Versuchsreihe  nach  dem 
vorher  vereinbarten  Programm  ausgeführt.  Erfreulicher  Weise 
haben  wir  sehr  gut  übereinstimmende  Resultate  erzielt.  Von 
unseren  elf  Cementen  war  keiner  im  Stande,  innerhalb  der  ersten 
24  Stunden  nach  dem  Anmachen  mehr  als  2V2  pCt.  Wasser  chemisch 
zu  binden,  wohl  aber  konnten  die  meisten  Cemente  nur  weniger 
Wasser  chemisch  aufnehmen,  und  einer  sogar  nur  1V2  pCt.  Einige 
weitere  Untersuchungen  ergaben,  dass  Cemente,  welche  mehr  wie 
2V2  pCt.,   ungefähr   3  pCt.    chemisch   binden   konnten,   treibende 
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waren:  unter  .den  volumbeständigen  konnle,  wie  gesagt,  keiner 
mehr  als  2V2  pCt.  Wasser  in  den  ersten  24  Stunden  chemisch 
binden.  Wahrscheinlich  werden  wir  in  der  Lage  sein,  in  der 
„Thonindustrie- Zeitung"  im  Laufe  des  Jahres  noch  unsere  recht 
interessanten  Resultate  zu  veröffentlichen;  augenblicklich  kann  ich 
mich  über  dieselben  weiter  nicht  auslassen.  Nur  die  Bemerkung 
des  Herrn  Dr.  Kosmann,  ein  Cement  habe  12V2  pCt.  Wasser  ge- 
braucht, wollte  ich  doch  kurz  richtig  stellen. 

Nebenbei  will  ich  hier  bemerken,  dass  Herr  Dr.  Michaelis  in 
einem  Rundschreiben  an  die  Kommission  zur  Auffindung  beschleunig- 
ter Prüfnngsmethoden,  welche  von  der  internationalen  Konferenz 
eingesetzt  ist,  ungefähr  Folgendes  in  Bezug  auf  meine  Ihnen  im 
vorigen  Jahre  hier  empfohlene  und  beschriebene  Presskuchenprobe 
schrieb:  „Der  Mangel  der  Presskuchenprobe  besteht  darin,  dass 
Herr  Prüssing  dem  Cement  nur  5  bis  8  pCt.  Wasser  zusetzen  will, 
ilmi  also  nicht  dasjenige  Quantum  Wasser  giebt,  welches  er  zum 
Abbinden  absolut  nöthig  hat".  Herr  Dr.  Michaelis  ist  also  auch 
mit  seiner  Annahme,  dass  ein  Zusatz  von  5  bis  8  pCt.  Wasser 
zum  Ceraente  zu  gering  sei,  um  ihm  dasjenige  Quantum  zuzuführen, 
welches  er  in  den  ersten  24  Stunden  zum  Abbinden  gebrauche,  im 
Irrthum. 

ZY.  Vortrag  des  Herrn  Innge-Iatziiick  aber  ein  demselben  latoB- 
tirtes  Verfahren  znm  Verarbeiten  stnckenfirmiger  Körper  nüt 
einer  teigigen  oder  feinkörnigen  lasse  zn  einem  gleichmassigea 

laUgnt. 

Herr  Runge- Jatznick:  M.  H.!  Das  Verfahi^en,  welches  mir 
unter  No.  79  869  im  Deutschen  Reiche  patentirt  ist  und  mit  der 
auf  der  Zeichnung   in  Verbindung   mit   einem  Thonschneider  und 


einer  Strangforravorrichtung  bekannter  Art  gezeigten  Vorrichtung 
ausgeführt  werden  soll,  hat  das  Charakteristische,  dass  die  weiche 
Thonmasse  zusammen  mit  der  stnckenförmigen  Trockenmasse  durch 
eine  Lochscheibe  gepresst  wird,  an  der  die  festen  Theile,  ehe  sie 
durchtreten,  durch  eine  geeignete  Vorrichtung  zermahlen  werden. 
Die  hierfür  dienenden  Mechanismen  werden  zu  anderen  Zwecken 
bereits  in  der  Thonindustrie  benutzt. 

Die  zu  behandelnde  Masse  wird  in  den  Trichter  a  geworfen, 
von  den  Förderflügeln  b  den  Knetmessern  c  zugeführt  und  von 
diesen,   welche  ebenfalls    schraubenförmig   ausgebildet   werden,   in 
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üblicher  Weise  geknetet  und  dann  gegen  die  Scheibe  d  geprcsst, 
welche  von  einer  grossen  Anzahl  kleiner  Ijöcher  e  durchbrochen 
ist.  Vor  der  Scheibe  d,  im  vorliegenden  Beispiel  auf  derselben 
Welle  /*,  welche  auch  die  Knetmesser  c  und  Förderschaufeln  h 
trägt  und  treibt,  sitzen  Aufstreichmesser  ^,  welche  sowohl  den 
Thon  als  auch  die  bis  an  d  vorgedrungene  Trockenmasse  beim 
Umlauf  der  Welle  f  mit  herumnehmen,  so  dass  die  ganze  Masse, 
so  weit  sie  nicht  unter  dem  von  c  und  h  ausgeübten  Druck  durch 
die  Löcher  e  hindurchgetrieben  wird,  auf  der  Scheibe  d  an  den 
Kanten  der  Löcher  e  zu  Schrot  und  Mehl  zermahlen  wird.  Dieses 
Schrot  oder  Mehl  bildet  sich  also  in  der  durchgekneteten  Thon- 
masse  selbst  und  wird  mit  der  letzteren,  indem  es  gleichzeitig  mit 
derselben  die  Löcher  e  durchfliesst,  innig  gemengt.  Bei  guter, 
leicht  brüchiger  Beschaffenheit  des  Trockenzusatzes  füllt  sich  dem- 
entsprechend der  Kaum  h  hinter  der  Lochscheibe  d  während  des 
fortgesetzten  Umlaufes  der  Flügel  c  und  b  mit  einem  äusserst 
gleichmässigen  Gemenge  von  weichem  Thon  und  Trockenmasse, 
welches  Gemenge  nun  mittelst  der  Förderflttgel  i  zwecks  ent- 
sprechender Formgebung  und  weiterer  Verarbeitung  in  gewöhnlicher 
Weise  durch  das  Mundstück  k  getrieben  wird. 

XYI.  Ueber  Betonbanten  niid  sonstige  Yerwendiug  des  Cementes. 

a)   Die   Minir-  und  Betonbau-Maschine   für  Kanäle   und 
Tunnels  von  A.  Kitter  von  Bergmüller  in  Wien. 
Herr  Dr.  Goslich:     M.  H.!    Herr  Ritter  von  Bergmüller  in 
Wien  hat  an  den  Vorstand  folgendes  Schreiben  gerichtet: 

Wien,  den  19.  Februar  1895. 
Löblicher  Verein  Deutscher  Portland  Cementfabrikanten 

in  Berlin. 
Anlässlich  der  am  26.  d.  M.  bevorstehenden  General -Versammlung 
des  LöbUchen  Vereines  erlaube  ich  mir  nochmals,  die  Aufmerksamkeit 
auf  meine  „Minir-  und  Betonbau-Maschine  für  Kanäle  und  Tunnels**  zu 
lenken,  und  zu  bitten,  diese  einer  geneigten  Würdigung  und  Prüfung 
theilhaftig  werden  zu  lassen. 

Wenn  auch  aus  den  seiner  Zeit  übermittelten  Exposes  die  Art  und 
Weise  des  Arbeitsvorganges  so  wie  die  in  Ausfticht  stehenden  Leistungen 
meiner  Minir-  und  Betonbau -Maschinen  im  Aligemeinen  zu  entnehmen 
sind,  so  vermag  doch  nicht  der  Inhalt  der  Exposes  die  Konstruktion  der 
Maschinen  zu  versin^lichen  und  für  die  angegebene  Leistungsfähijrkeit 
den  Beweis  zu  liefern;  diese  Klarlegung  kann  nur  durch  die  Einsicht- 
nahme der  Koilätruktionszeichnnngen  und  durch  detaillirte  mündliche 
Erläuterungen  erzielt  werden;  dem  zu  Folge  erlaube  ich  mir,  die  ergebenste 
Einladung  zur  Einsichtnahme  der  Konstruktionspläne  in  meinem  hiesigen 
Bureau  zu  machen.    (Wien,  18.  Bezirk,  Sternwarte str.  8.) 

In  Hinsicht  des  Umstandes,  dass  meine  Maschinenkonstruktionen  von 
fachmännischer  Seite  gut  befunden  wurden,  und  diese  Maschinen  berufen 
sind,  der  Anwendung  des  Portland- Oemente.i  eine  sehr  wesentliche  Aus- 
dehnung zu  schaffen  und  speziell  auf  dem  Gebiete  des  Untergr  und  bahn - 
baues  ein  gänzlich  neues  Aktionsfeld  zu  erobern,  glaube  ich  auf  die 
freundliche  Mitwirkung  des  Löblichen  Vereines  und  auf  das  Wohlwollen 
der  hochgeehrten  Herren  Vereinsmitgiieder  zählen  zu  dürfen. 

In  dieser  Anhoffnung  zeichnet  mit  ausgezeichneter  Hochachtung 

ergebenst 

A.  V.  Bergmüller, 
0 
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Ich  habe  gehört,  dass  das  Expose,  welches  dem  Vorstande 
des  Vereins  zugeschickt  ist,  anch  den  meisten  Herren  persönlich 
übermittelt  wurde.  Leider  kann  man  über  die  technische  Aus- 
führung der  unterirdischen  Betonröhren  —  um  die  handelt  es  sich 
nämlich  —  aus  dem  Expose  nicht  viel  ersehen. 

Die  Erfindung  betrifl't  eine  Maschine,  welche  zum  Bau  von 
Kanälen  und  Tunnels  aus  Beton  dient,  wobei  das  Erdreich  mittelst 
Minirung  ausgehoben  und  sowohl  diese,  als  alle  übrige  Arbeit  auf 
maschinellem  Wege  besorgt  wird. 

Die  speziellen  Vortheile,  welche  die  Anwendung  der  Minir- 
und  Betonbau-Maschine  bieten  soll,  sind: 

1.  Werden  die  Kanal-  oder  Tunnelbauten  ohne  Aufgrabungr 
von  Cünetten  in  den  Strassen,  von  beliebig  weit  auseinander  ge- 
legenen Stationspunkten  aus  vorgenommen.  Dadurch  wird  den 
Passagestörungen  vorgebeugt,  welche  für  die  Passanten  unangenehm, 
für  die  Gesehäftsbesitzer  in  diesen  Strassen  sehr  nachtheUig  und 
in  Hinsicht  auf  die  öfl'entliche  Sicherheit  bei  Feuerausbrfichen  oder 
ähnlichen  Ereignissen  höchst  hinderlich  und  daher  gefährlich  sind. 

2.  Rasche  Arbeitsherstellung  in  Folge  Einführung  des  Maschinen- 
betriebes und  dessen  intensiver  Ausnutzung. 

3.  Der  Umstand,  dass  nur  eine  geringe  Zahl  von  Arbeitern 
nöthig  ist,  und  dass  gewerbemässige  Gehilfen  entbehrlich  sind. 

4.  Die  Baumaschine  arbeitet  vermöge  ihrer  Konstruktion  bei 
jedem  Grundwasserstand  und  kann  auch  an  solchen  Oertlichkeiten 
gleich  gut  verwendet  werden,  wo  eine  gewöhnliche  Arbeit  mittelst 
Aufgrabung  wegen  Raummangel  oder  wegen  schlechter  Grund- 
beschaffenheit und  starken  Wasserzuflusses  aus  den  Schotterschichten 
grosse  Schwierigkeiten  bereiten  würde,  und  unter  Umständen  viel- 
leicht gänzlich  unmöglich  wäre. 

5.  Mit  der  Baumaschine  kann  zu  jeder  Jahreszeit  und  bei 
jeder  Witterung  ununterbrochen  gearbeitet  werden,  da  die  zu  Tage 
befindliche  Betriebsanlage  auf  einem  kleinen  Raum  konzentrirt 
ist  und  vor  Witterungseinflüssen,  speziell  vor  Frost,  leicht  geschützt 
werden  kann. 

6.  Die  Baumaschine  füllt  den  ausgebaggerten  Raum  stets  voll- 
kommen aus  und  stützt  das  Erdreich  nach  allen  Seiten  so  sicher, 
dass  dasselbe  nirgends  Höhlungen  bilden  (ausleeren)  kann.  Die 
Betonmasse  wird  mit  entsprechender  grosser  Kraft  nach  allen 
Seiten  an  das  Erdreich  gepresst,  so  dass  die  durch  herausgebaggerte 
Steine  etwa  entstehenden  Hohlräume  wieder  mit  Beton  vollkommen 
ausgefüllt  werden.  Dadurch  ist  ein  Senken  oder  Setzen  des  Erd- 
reichs ober-  und  beiderseits  des  Kanal-  oder  Tunnelbaues  aus- 
geschlossen, und  es  sind  dadurch  alle  oberhalb  und  seitwärts  ge- 
legenen Objekte,  wie  Kanäle,  oder  Gas-  und  Wasserleitungsröhren 
und  sonstige  Anlagen,  vor  Beschädigung  gesichert. 

.  7.  Gefälle,  Richtung  und  Krümmungen  des  Baues  können 
genau  plangemäss  eingehalten  werden,  und  es  ist  diesbezüglich 
die  Kontrole  und  Regulirung  in  jedem  Momente  ohne  Zeitverlust 
möglich. 
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8.  Das  Betonmauerwerk  wird  in  rationeller  Weise  ganz  gleich- 
massig  in  entsprechenden  nicht  zu  dicken  Schichten  gebildet  nnd 
unter  grossem  ruhigen  Druck  komprimirt,  wodurch  eine  sehr  grosse 
Festigkeit  und  Wasserdichtheit  des  Kanal-  oder  Tunnelkörpers 
erzielt  wird.  Der  Umstand,  dass  der  ganze  Kanal-  oder  Tunnel- 
körper in  einem  Stück  ohne  Fugen  gepresst  wird,  trägt  unstreitig 
zur  Solidität  des  Bauwerkes  wesentlich  bei. 

Die  Betriebsanlage  der  Minir-  und  Betonbau-Maschine  besteht 

I.  Aus  der  Minir-  und  Betonbau-Maschine  selbst,  die  be- 
stimmt ist,  den  unterirdischen  Bau  des  Kanals  oder  Tunnels  her- 
zustellen. 

II.  Aus  den  Hilfsmaschinen,  die  an  dem  Anfangspunkte  der 
Arbeit  zu  Tage  stationirt  werden,  d.  h.  dem  Betriebsraotor  und 
der  Druckpumpenanlage,  und 

III.  aus  jenen  Vorrichtungen,  welche  zwischen  Beiden  die 
Kommunikation  schaffen,  als  Geleise,,  Rohrleitungen,  Lehrgerüste 
zur  Stützung  des  fertiggestellten  Baues  und  Wagen -Elevator  zur 
Ein-  und  Ausbringung  der  Hunde. 

Die  eigentliche  Minir-  und  Betonbau -Maschine,  kurz  gesagt 
„Baumaschine",  besteht  aus  einer  Anzahl  kastenförmiger  Ab- 
theilungen, die  mit  einander  durch  Verschraubung  vereinigt  werden 
und  einen  der  äusseren  Form  des  Kanal-  oder  Tunnelprofiles  ent- 
sprechenden Cylinder  bilden,  in  welchem  der  zum  Miniren  und 
zur  Bauherstellung  dienende  Maschinenkomplex  untergebracht  ist. 
Der  vordere  Theil  der  Baumaschine  enthält  das  Baggerwerk,  einen 
Schutt-Elevator  und  einen  Schutt-Transporteur,  welcher  das  aus- 
gebaggerte Schutt-  oder  Erdmaterial  in  Hunde  verladet.  Daran 
anschliessend  befindet  sich  eine  regulirbare  Vorrichtung  zur  Her- 
stellung einer  Betonsohle,  auf  der  die  ganze  Baumaschine  ihre 
Lagerung  und  genaue  Führung  erhält.  Am  anderen,  resp.  rück- 
wärtigen Theile  der  Baumaschine  sind  jene  Vorrichtungen  placirt, 
welche  die  Zubringung  und  Vertheilung  des  Betons,  so  wie  die 
Fertigstellung,  die  Pressung  des  Kanal-  oder  Tunnelkörpers  zwischen 
der  sogenannten  Press-Schablone  und  dem  Erdreich  auf  der  bereits 
früher  gemachten  Betonsohle  vollführen.  Die  Ausfuhr  des  aus- 
gebaggerten Erdreiches,  so  wie  die  Einfuhr  des  Betonmaterials 
erfolgt  durch  den  fertigen  Kanal  oder  Tunnel  in  maschineller  Weise. 

Wenn  die  Minir-  und  Betonbau -Maschine  in  einem  TeiTain 
unter  einem  Fluss  oder  See  zur  Verwendung  kommt,  wo  Wasser- 
einbrüche zu  befürchten  sind,  erhält  sie  eine  Schleusenvorrichtung, 
durch  welche  nicht  blos  die  Arbeitei^chaft,  sondern  auch  die 
Maschinen  und  das  ganze  Bauwerk  vor  Ueberfluthung  und  Schaden, 
bei  einem  eventuell  eintretenden  Wassereinbruch,  bewahrt  werden. 

Genauere  Angaben  über  die  Konstniktion  der  Maschine  sind 
in  dem  Expose  nicht  enthalten.  Es  ist  dort  nur  noch  die  Ali, 
und  Weise  der  Bauherstellung  mit  der  Maschine  beschrieben  und 
sind  Kostenberechnungen  an  Hand  von  Beispielen  hinzngefligt. 

3* 
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b)   Vorführung  tragfähiper  Jsolir-Cementblöcke,    Patent 
H.  Behrens.  Berlin. 

Herr  H.  Behrens:  M.  H.!  Die  Isolirblöcke,  welche  ich 
Ihnen  hier  vorführe,  sind  ein  selbstständiges  Baumaterial,  welches 
Ziegel  und  Sandsteine  ersetzt:  sie  werden  in  der  Grösse  wie  Sand- 
steine oder  Granitquadern  hergestellt.  Ihre  Konstruktion,  so  wie 
das  Material,  aus  welchem  sie  gefertigt  werden,  nämlich  Cement 
und  reiner  Quarzsand,  heben  alle  Hindemisse  auf,  welche  die  Ein- 
wirkung der  Witterung  oder  die  klimatischen  Verhältnisse  an  ein 
selbst  aus  dem  besten  Material  hergestelltes  Gebäude  stellen. 


Einer  besonderen  Beachtung  werth  ist  noch,  dass  die  Isolir- 
blöcke mit  Kanälen  durchzogen  sind,  welche  die  Wände  eines 
Gebäudes  von  unten  nach  oben  bis  zur  Dachfirst  durchlaufen  und 
in  der  Quere  kommuniziren,  wodurch  die  Isolirung  der  äusseren 
von  der  inneren  Wandfläche  und  umgekehrt  hergestellt  ist.  Da- 
durch ist  der  Einfluss  von  Nässe  und  Kälte  auf  die  innere  Wand- 
fläche ganz  unmöglich  gemacht,  folglich  eine  absolute  Trockenheit 
und  Wärmeerhaltung  vorhanden,  dagegen  ist  in  der  heissen  Jahres- 
zeit auch  kein  scharfes  Eindringen  der  Hitze  möglich,  wodurch 
stets  eine  angenehme  Kühle  in  den  Käumen  vorhanden  ist. 

Ein  Bau  nach  unserem  System  Behrens  sieht  geschmackvoll 
und  schön  aus,  ähnelt  den  Sandsteinbauten  und  wird  Tür  die  Dauer 


—     133     — 

zu  einer  kompakten  Steinmasse.  So  zeigt  z.  B.  die  Komposition 
der  Masse  jetzt  nach  zweijährigem  Bestehen  am  ersten  Gebäude 
dieser  Art  in  Fichtengrund  bei  Oranienburg,  „Villa  Johanna", 
eine  bedeutende  Mehrerhärtung  des  verwendeten  Materials,  so  dass 
Reparaturen  an  den  Wänden  fast  ganz  ausgeschlossen  sind. 

Wir  betrachten  es  als  eine  ehrenvolle  Aufgabe,  diese  Erfindung 
in  den  Dienst  der  Menschheit  stellen  zu  können  und  bitten  in 
diesem  Sinne  um  Ihre  volle  und  ganze  Unterstützung.  Nur  durch 
die  Verbreitung  unserer  Erfindung  wird  eine  volle  Ausnutzung 
derselben  am  ersten  zu  erfolgen  vermögen! 

Herr  Dr.  Leube-Ulm:  M.  H.!  Ich  werde  Sie  nicht  lange 
aufhalten.  Ich  habe  mich  zum  Wort  gemeldet,  um  für  das  Protokoll 
eine  Tabelle  zu  übergeben,  welche  die  Messungen  aufweist,  die  an 
der  Munderkingener  Brücke  gemacht  worden  sind,  über  die  ich  im 
vorigen  Jahre  des  Längeren  gesprochen  habe.  Durch  die  Freund- 
lichkeit des  Herrn  Bauinspektors  Braun,  des  Leiters  des  Brücken- 
baues, ist  mir  die  Tabelle  zugestellt  worden.  Derselbe  hat  vom 
7.  August  1893  bis  zum  16.  Februar  1895,  also  bis  vor  kurzer 
Zeit,  vei^schiedenartige  Messungen  über  die  Bewegungen,  die  an 
der  Brücke  stattgefunden  haben,  angestellt.  Diese  Tabelle  also, 
wie  gesagt,  gebe  ich  zu  den  Akten  bezw.  zum  Protokoll  und 
möchte  nur  noch  zwei  Worte  beifugen:  dass  die  Brücke  sich  aufs 
Beste  bis  jetzt  gehalten  hat,  dass  man  nirgendwo  irgend  einen 
Mangel  an  derselben  entdeckt  hat,  Bisse  absolut  nicht  vorhanden 
sind  und  also  nur  gewisse  Bewegungen,  die  auf  der  Tabelle  ver- 
zeichnet sind,  sich  gezeigt  haben.  Das  beweist,  dass  die  An- 
bringung der  Gelenke  in  den  beiden  Kämpfern  und  im  Scheitel 
nöthig  und  richtig  war. 

Herr  Hoch:  Ich  kann  die  Angaben  des  Herrn  Dr.  Leube 
nur  vollauf  bestätigen  und  bitte,  mir  gestatten  zu  wollen,  auch 
noch  einige  Worte  beifügen  zu  dürfen.  Im  vorigen  Jahre  habe 
ich  an  dieser  Stelle  erklärt,  die  Sicherheit  der  Munderkinger  Brücke 
beruhe  hauptsächlich  auf  der  Verwendung  von  Bogengelenken.  Es 
wurde  allerdings  meiner  Ansicht  entgegengehalten,  dass  eine  andere 
Art,  nämlich  den  Bogenschluss  an  den  beiden  Kämpfern  anzubringen, 
zum  gleichen  Zwecke  führe  und  ebenso  gut  sei.  Auf  meiner  Heim- 
reise im  vorigen  Jahre  bin  ich  nun  über  Dresden  gefahren  und 
habe  mir  die  von  Herrn  DyckerhofiF  ausgeführte  Brücke  über  die 
Elbe  angesehen.  Dabei  habe  ich  aber  aufs  Neue  die  Ueberzeugung 
gewonnen,  dass  es  auch  schon  bei  Brückenbögen  von  nur  20  ni 
Spannweite  unbedingt  nothwendig  ist,  Bogengelenke  anzuwenden, 
um  Rissbildungen  im  Gewölbe  zu  vermeiden.  Denn  auch  die 
Dresdener  Brückenbögen  haben  an  der  Aussenseite  der  Widerlager 
resp.  an  den  Kämpferstellen  Risse  gehabt.  Selbstverständlich  bilden 
diese  Risse  keine  Gefahr  für  das  Bauwesen.  Aber,  m.  H.,  was 
bei  einer  Brücke  von  20  m  Spannweite  unschädlich  ist,  kann  bei 
Bögen  mit  50  m  Spannweite  doch  schon  recht  schädlich  wirken. 
Ich  möchte  daher   bei  Ausführung  von  Brückenbögen  mit  grosser 
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Betonbrucke  in  Munderkingen. 

Bewegunp:en  der  Kämpfer  und  des  Scheitels.   (Volllast  der  Brücke :  F.  P.  C.  =  509  970.) 


Tem- 
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Celsius 
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Mor- 
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Huf  j    ab 
mm  '  nun 

horizontal 

links     i    rechts 
flusB-  fluss-'fluss-  fluss- 
auf      ab      aui'      ab 
mm    mm     mm , mm 

vertikal 
links        rechts 

fluss-! fluss-  fluSB-  flOBS- 

auf  1   ab      auf      ab 

7.  Aujfust  1893 
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15 

.1    0 

0 

0 

0^    o' 

0 

0 

0 

0 
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10 

23,      7 

0 

0 

0       0 
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0 

0 
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12 

43     40 

0 

0 

0       0 

0 

0 

0 

0 
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8 

45     43 

0 

0 

0       0 

0 

0 

0  {    0 
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16 

75     72 

1 

3,5 

2-8' 

0 

0 

0 

0 
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12 
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1 

4 
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0 

0 

0 

0 
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8 
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96 

2 

55 
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2 

2 

2       1 
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10 
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96 

2 
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3 

3 

2       1 
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12 
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2 
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3 

3 

2 

1 
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11 
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2 
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4 
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10 
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2 
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1 
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4 
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4 
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2 
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3,0   -  7 

4 
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1 
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2 
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1 
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4 
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— 

— 
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— 

— 
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— 

— 
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— 

— 

— 

— 
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__ 
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18.  Februar  1894 

mehrere  Tage  scharfer 

Ostwind ;   Spanndrilraum 

i-12^ 

156 

146 

— 

! 

— 

— 

1 

5  Juli  1894 

Spanndrilraum  4-  17«; 

einige  Zeit  warm 

)  Mitt. 
llühr 

)-h21^ 

145 

137 

10 

8 

1 
1 

4    -2 

9 

7 

7     10 

9.  Januar  1895 

2  Tage  lang  vorher  —  15 

bis  20^  C;  Spanndrilraum 

0»  rechts,  —  3°  links 

\  1  ühr 
1-80 

166  !  156 

— 

— 

1 

1 



— 
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— 
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Spannweite  und  geringer  Pfeilhöhe  stets  empfehlen,  Bogengelenke 
anzuwenden,  wie  solche  durch  Herrn  Präsident  v.  Leibbrand  er- 
funden und  bei  einer  grossen  Anzahl  von  Brücken  mit  bestem  Er- 
folge ausgeführt  worden  sind.  Derselbe  schreibt  über  die  Vortheile 
seiner  Erfndung: 

„Die  ökonomische  Wirkung  der  Anwendung  von  gelenkartigen 
Einlagen  beim  Bau  grosser  Steinbrücken  besteht  darin,  dass  die 
Dicke  der  Gewölbe  so  klein  gehalten  werden  kann,  als  es  die  zu- 
lässige Inanspruchnahme  des  öewölbematerials  gestattet.  Hierdurch 
ist  der  Bau  von  Steinbrücken  (bezw.  von  Cementbrücken)  in  vielen 
Fällen  billiger  als  bisher  möglich  und  der  Wettbewerb  derselben 
mit  den  in  der  Unterhaltung  wesentlich  theureren  Eisenbrücken 
wird  erleichtert.  Ausserdem  gewähren  die  Gelenkeinlagen  in  vielen 
Fällen  die  Möglichkeit,  statt  Brücken  mit  mehreren  kleineren 
Oeffnungen  solche  mit  grosser  Spannweite  herzustellen;  dadurch 
wird  der  Hochwasserabfluss  erleichtert  und  es  werden  die  Gefahren 
des  Eisgangs  thunlichst  gemindert." 

Ich  habe  hier  Zeichnungen  von  einer  grossen  Anzahl  derart 
ausgeführter  Brücken.  Diejenigen  Herren,  die  sich  daflir  inter- 
essiren,  können  sie  besichtigen. 

Aber,  m.  H.,  auch  die  zweite  meiner  vorjährigen  Behauptungen, 
nämlich,  dass  bei  Bauwesen,  wie  die  Munderkinger  Brücke,  nur 
Beton  mit  hoher  Festigkeit  und  daher  auch  fetter  Mischung  an- 
gewandt werden  könne,  muss  ich  aufrecht  erhalten.  Ich  bin  in 
dieser  Beziehung  nicht  so  ängstlich  und  bin  vollständig  überzeugt, 
dass  Mischungen  von  1  :  5  und  1  :  6  sich  ebenso  gut  verhalten  wie 
Mischungen  von  1  :  10,  1  :  12  oder  gar  1  :  14,  aber  dann  doch 
erstere  eine  viel  bedeutendere  Festigkeit  aufweisen,  als  wie  die 
letzteren.  Würfel,  welche  aus  einem  Bogen,  der  im  Jahre  1880 
in  einer  Mischung  von  1  Cement,  1  Sand  und  5  Kies  ausgeführt 
worden  ist,  herausgemeisselt  wurden  und  die  im  vorigen  Jahre 
zerdrückt  worden  sind,  ergaben  eine  Festigkeit  von  450  bis  5u0  kg 
pro  Quadratcentimeter.  Es  ist  dies  daher  der  beste  Beweis,  dass 
in  13  Jahren  trotz  der  Temperatureinflüsse,  die  diese  Brücke  aus- 
gehalten hat,  keine  schädliche  Einwirkung  auf  den  Beton  statt- 
gefunden hat.  Aber  auch  noch  ein  anderer  Grund  zwingt  mich, 
dahin  zu  trachten,  dass  wir  hohe  Festigkeiten  beim  Biückenbau 
erzielen. 

M.  H.!  Eine  Autorität  im  Brttckenbaufach  hat  im  Jahre  1878 
in  einem  Werke:  „Eisen,  Holz  und  Stein  im  Brückenbau"  erklärt: 
vom  Cementbeton,  so  wolle  man  sichs  merken,  ist  für  den  Brücken- 
bau (Grundbau  ausgenommen)  nichts  als  Verdummung  der  Geister 
und  Rückschritt  im  gewerblichen  Betriebe  zu  erwarten.  Dieser 
Herr,  der  sich  um  den  Brückenbau  im  Allgemeinen  sehr  verdient 
gemacht  hat,  und  der  keinesfalls  ein  Feind  der  Anwendung  von 
Cement  ist,  hat  sich  nur  deshalb  in  der  für  die  Cementindustrie 
gewiss  nicht  schmeichelhaften  Form  ausgesprochen,  weil  er  sagte, 
es  wird  uns  niemals  gelingen,  dem  Cementbeton  aucli  nur  annähernd 
die  Festigkeit   des  natürlichen  Steines  zu  geben.     M.  H.!    Beim 
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Brückenbau  za  Munderkingen  ist  aber  der  Beweis  geliefert  worden, 
dass  wir  dem  Beton  die  Festigkeit  des  natürlichen  Steines  geben 
können,  und  ich  glaube  daher,  dass  es  nicht  mehr  lange  dauern 
wird,  bis  auch  allgemein  die  Ueberzeugung  Platz  greift,  dass  für 
Brückenbauten  da,  wo  Cement  und  Sand  zur  Verfügung  stehen 
und  die  Höhenverhältnisse  es  gestatten,  Massivbau  auszuführen, 
einzig  und  allein  der  Cementbau  angewendet  wird. 

(Bravo!) 

HeiT  Eugen  Dycker hoff:  Ich  möchte  mir  doch  einige  Worte 
zu  den  Ausführungen  des  Kollegen  Herrn  Hoch  erlauben,  da  die 
von  ihm  erwähnten  Risse,  die  er  auf  der  Brücke  in  Dresden  ver- 
gangenes Jahr  beobachtete,  zu  falscher  Annahme  führen  könnten. 
Erwähnen  will  ich  aber  noch,  dass  mir  in  Dresden  vergangenes 
Jahr  mitgetheilt  wurde,  dass  ein  Herr,  nachdem  ich  Tags  zuvor 
nach  der  vorjährigen  General-Versammlung  meinen  Brückenbau 
besichtigt  hatte,  an  der  Brücke  gewesen  sei,  um  zu  untei'suchen, 
ob  keine  Risse  auf  derselben  bemerkbar  seien.  Herr  Hoch  hat 
mich  also  umgangen,  andernfalls  wären  wir  miteinander  hingegangen. 

(Heiterkeit.) 

Die  von  HeiTn  Hoch  beschriebenen  Risse  zeigten  sich  aller- 
dings auf  dem  Rücken  der  Gewölbe  in  der  Nähe  der  Kämpfer, 
und  das  ist  nicht  anders  zu  erwarten  gewesen. 

Wir  haben  die  Betonbogen,  wie  ich  es  im  vergangenen  Jahre 
beschrieben,  auf  der  Oberfläche  mit  einem  feinen  Cementmörtel 
überzogen,  um  eine  wasserdichte  Oberfläche  zu  erhalten. 

Diese  Fläche  ist  etwa  25  m  lang  und  18  m  breit.  Würde 
man  diese  Fläche  auf  den  ebenen  Erdboden  auf  Beton  auttragen, 
so  würden  sich  diese  Risse  ebenso  zeigen  wie  auf  den  Bogen,  da 
die  feine  Cemcntmasse  bei  kalter  Witterung  sich  zusammenzieht, 
bei  w^armer  sich  dehnt. 

Dass  sich  die  Risse  an  den  beiden  Seiten  der  Bogen  gezeigt 
haben,  ist  wieder  natürlich,  denn  wo  der  kleine  in  den  grossen 
Querschnitt  des  Betonkörpers  übergeht,  wird  das  Zusammenziehen 
am  grössten  sein. 

Senkungen  im  Gewölbe  haben  nicht  stattgefunden,  die  Risse 
sind  also  nicht  darauf  zurückzuführen. 

Aus  diesen  Rissen  kann  also  nicht  geschlossen  werden,  dass 
es  angezeigt  gewesen  wäre,  Kämpfergelenke  anzulegen.  Ich  will 
indes.^en  damit  nicht  sagen,  dass  Gelenke  bei  grossen  Brücken- 
bogen anzuwenden  nicht  vortheilhaft  sei.  Im  Gegentheil,  Gelenke 
werden,  wie  ich  es  ja  im  vergangenen  Jahre  auch  erwähnt  habe, 
stets  da  vortheilhaft  angewendet,  wo  Brücken  aus  mehreren  Bogen 
bestehen,  und  bei  allen,  wo  die  Spannweite  eine  grosse  ist. 

Ich  wollte  dies  nur  hervorgehoben  haben,  damit  nicht  später 
das  Protokoll  zu  der  falschen  Meinung  führt,  dass  an  der  frag- 
lichen Brücke  in  Dresden  Risse  dmxh  Senkungen  entstanden  seien. 
Es   sind   nach   den   genauen  amtlichen  Beobachtungen  beim  Aus- 
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schalen  der  Bogen  Scheitelsenkungen  von  nur  4  bis  5  mm  ein- 
getreten, und  späterhin  während  der  Uebermauerung  nur  noch  bis 
zu  Vj™H^9  so  dÄSS  diese  äusserst  geringen  Senkungen  zu  Riss- 
bildung keine  Veranlassung  geben  konnten.  Die  Risse  waren  auch 
nicht  grösser  als  V4  bis  %  mm  weit  und  nur  in  dem  feinen  Mörtel- 
überzug. Es  wurde  festgestellt,  dass  die  Risse  nicht  einmal  ganz 
durch  den  üeberzug  hindurch  gingen,  viel  weniger  in  das  eigent- 
liche Betongewölbe  reichten. 

Dies  möchte  ich  zu  Protokoll  gegeben  haben  und  noch  an- 
fügen, dass  wir  gegenwärtig  in  Dresden  eine  Brücke  bauen,  die 
neue  Eisenbahn-Eibbrücke,  und  zwar  die  linksseitige  Landbrücke 
im  üeberschwemmungsgebiet,  mit  fünf  Bogen  von  31  bis  32  m 
Spannweite,  bei  welchen  Kämpfer-  und  Scheitelgelenke  aus  Sand- 
stein bezw.  Betonstein  angewandt  werden. 

Bezüglich  der  Mischungsverhältnisse  kann  ich  nur  das  wieder- 
holen, was  ich  im  vergangenen  Jahre  gesagt  habe.  Wir  wollen 
nicht  zu  weit  gehen  mit  Zusatz  von  Cement,  d.  h.  nicht  zu  fette 
Betonmischungen  anwenden,  so  lange  nicht  bestimmt  werden  kann, 
in  wie  weit  fettere  Mischungen,  als  von  uns  bisher  verwendet  wurden, 
für  derartige  Bauten  zulässig  sind.  Um  dies  festzustellen,  habe 
ich  mich  an  die  Königliche  mechanisch-technische  Versuchsanstalt 
in  Charlottenburg  mit  der  Bitte  gewandt,  weitgehende  Unter- 
suchungen mit  grossen  Betonkörpem  anstellen  zu  wollen. 

Die  HeiTen  Professoren  Martens  und  Rudeloff  der  Königlichen 
Versuchsanstalt  haben  sich  in  der  liebenswürdigsten  Weise  sofort 
bereit  erklärt,  sich  damit  eingehend  befassen  zu  wollen.  Es  werden 
nunmehr  Messungen  in  Bezug  auf  Dehnung  und  Zusammenziehung 
von  Betonkörpern  unter  Einwirkung  von  Wärme  und  Kälte,  Nässe 
und  Austrocknung  gemacht,  femer  Zug-  und  Druckproben,  und 
zwar  je  in  sieben  srerschiedenen  Mischungsverhältnissen  und  mit 
Zusatz  zum  Cementmörtel,  theils  von  Kiessteinen,  theils  von  Kies- 
steinen und  Steinschlag.  Diese  Proben  werden  ausgedehnt  auf 
Betonkörper  von  7  Tagen,  -1  und  13  Wochen,  1  und  2  Jahren  Alter. 

Es  darf  angenommen  werden,  dass  nach  Abschluss  dieser 
weitgehenden  Proben  man  bestimmen  kann,  welche  Mischungs- 
verhältnisse zu  den  verschiedenartigen  Betonbauten  angewendet 
werden  dürfen  und  sollen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Bei  diesem  Punkte  der  Tagesordnung 
möchte  ich  Sie  mit  einem  Verfahren  zum  Dichten  wasserdurch- 
lässiger Mauerwerksfugen  bekannt  machen,  welches  Herrn  Regierungs- 
Baumeister  Rummele  in  Waldshut  in  Baden    patentirt  worden  ist. 

Das  Verfahren  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dass  die  Fugen 
bis  zu  einer  gewissen  Tiefe  ausgekratzt  und  sodann  mittelst  ein- 
gekeilter Holzstäbe  h  oder  dergl  und  darauf  folgendem  Verstrich 
mit  Gyps  g  oder  dergl.  unter  Belassung  einzelner  Oeffhungen 
wieder  geschlossen  werden,  so  dass  hinter  dem  Abschluss  kanalartige 
Höhlungen  k  verbleiben,  in  welche  der  flüssige  Cement  eingepumpt 
und  von  wo  er  —  eventuell  unter  hohem  Druck  —  zum  weiteren 
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Eindringen  in  die  Kisse  des  Mauerwerks  gebracht  wird.  Die 
Kanäle  k  sind  an  bestimmten  Stellen  durch  Cementabschlüsse  s  s 
so  unterbrochen,  dass  gleichzeitig  nur  je  ein  Stück  einer  Lagerfage 
von  etwa  2  m  Länge  und  die  in  diese  Strecke  fallenden,  darüber 
liegenden  Stossfugen  ausgegossen  werden.  So  schreitet  das  Cement- 
einpumpen  von  Lagerfuge  zu  Lagerfuge  von  unten  nach  oben  fort. 
Nach  Erhärtung  des  eingepumpten  Cements  werden  Holzstäbe 
und  Gypsverstrich  entfernt,  wobei  der  Cement  sauber  zu  Tage  tritt. 
Die  Vorzüge  dieses  Verfahrens  gegenüber  dem  früheren,  im 
„Oentralblatt  der  Bauverwaltung"  1891  No.  8  und  9  beschriebenen 
Verfahren  giebt  Herr  Kümmele  wie  folgt  an: 

Bei  dem  früheren  Verfahren  wurde  zuerst  die  innere  Gewölb- 
leibung kalfatert,  d.  h.  es  wurden  in  die  ausgekratzten  Fugen  ge- 
theerte   Wergstricke   eingetrieben,    welche   das  Wasser   so   lange 

zurückhalten  sollten,  bis  der  darüber  ge- 
strichene Cement  angezogen  hatte:  dann 
wurden  Löcher  durch  das  Gewölbe  gebohrt 
und  durch  sie  Cement  über  die  obere 
Gewölbleibung  gepumpt,  von  wo  er  in  die 
Bisse  der  Fugen  sinken  sollte. 

Die  Vorzüge  des  oben  beschriebenen 
Verfahrens  vor  dem  eben  genannten  sind 
nun: 

1.  Absolut  sichere  Fugendichtung  unter 
allen  Umständen,  während  beim  früheren 
Verfahren  der  Erfolg  nur  unter  günstigen 
Umständen  möglich,  manchmal  aber  un- 
möglich war.  Beim  frülieren  Verfahren 
läuft  nämlich  der  Cement  nur  den  tiefen 
Stellen  der  oberen  Leibung  nach  und  somit 
nicht  in  alle  Risse  hinein,  wird  durch 
Schlammablagerungen ,  Steinpackungen 
über  dem  Gewölb  öfters  von  den  Rissen 
abgehalten ,  alte  Gewölbabdeckungen , 
Tektolith  etc.  werden  beim  Löcherbohren 
mit  durchbohrt,  so  dass  der  Cement  wohl  über  die  alte  Abdeckung,  aber 
nur  ausnahmsweise  in  Fugenrisse  gelangt:  bei  starkem  Wasserzudrang 
wird  der  Cement  grossentheils  unbenutzt  von  der  oberen  Gewölbleibung 
hinter  die  Widerlager  hinunter  gewaschen.  —  Bei  vorliegendem  Ver- 
fahren dagegen  muss  der  Cement  mit  unbedingter  S  cherheit  zueilt  auf 
vorgeschriebenem  Wege  in  die  Fugenrisse,  dann  erst  kann  er  aus 
diesen  auf  die  obere  Gewölbleibung  gelangen,  also  dazu  noch  wie 
bei  der  früheren  Methode  von  oben  her  wirken.  Die  Fugen- 
ausfüllung erfolgt  demnach  ganz  anabhängig  von  den  Verhältnissen 
über  dem  Gewölb.  —  Spitzt  man  nach  der  Dichtung  Steine  aus, 
so  zeigt  sich  der  Cement  hier  in  blauen  Adern,  die  Fugenrisse 
durchziehend  und  dicht  füllend,  während  bei  der  früheren  Methode 
meist  nur  Spuren  desjenigen  Cements  in  Rissen  zu  finden  sind,  welcher 
in  der  kurzen  Zeit  des  Ueberspritzens  zutällig  hineingefallen  ist. 
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2.  Die  etwaigen  Erfolge  der  früheren  Methode  sind  meist 
nicht  durch  die  CementUberspritzung,  sondern  nur  durch  die  Kal- 
faterung, also  durch  obei-fläcliliches  Zustreichen  der  Kisse  bewirkt. 
In  solchen  Fällen  dürfte  der  Erfolg  nicht  dauerhaft  sein,  weil 
Wasser  und  hygroskopisches  Material  —  Werg  —  nur  wenige 
Centimeter  hinter  der  äusseren  Leibung  sich  findet  und  deshalb  die 
Kalfaterung  bei  Frost  heraustreiben  kann.  —  Bei  vorliegender 
Methode  kann  dagegen  der  Erfolg  nur  der  tiefgehenden  Ausfüllung 
der  Risse  mit  Cement  zugeschrieben  werden ;  der  provisorische  Ab- 
schluss,  Holzstäbe  und  Gyps,  wird  nach  dem  Cementeinbringen 
entfernt.    Der  Erfolg  ist  dauerhaft. 

Was  die  Kosten  betrifft,  so  giebt  Herr  Eümmele  an,  dass 
dieselben  nach  seinem  Verfahren  sich  um  30  bis  50  pCt.  niedriger 
stellen  als  seither. 

Vorsitzender:    Wir   kommen  zu  No.  17  der  Tagesordnung: 

ZYII.  Ueber  neue  Zerkleineningsmaschiiien. 

Hier   sind  unter  a,  b,  c,  d  und  e  fünf  Vorträge  angemeldet. 
Zunächst   wird  Herr  Dr.  Goslich  eine  kurze  Mittheilung  machen: 
a)    Die  Griffin-Mühle  von  A.  V.  Young. 

Herr  Dr.  Goslich:  M;  H.!  Bei  der  letzten  Jahresversamm- 
lung unseres  Vereins  hat  Herr  Gary  in  seinem  Reisebericht 
über  Amerika  einige  Mittheilungen  gemacht  bezüglich  einer  neuen 
Zerkleinerungsmaschine  oder  Centrifugalmühle,  der  Griffin-Mühle, 
erfunden  und  eingeführt  in  den  Vereinigten  Staaten  Nordamerikas, 
und  damals  schon  in  vielen  Cement-,  Phosphat-,  Erzauf  bereitungs-, 
Farben- und  ähnlichen  Fabriken  mit  angeblich  sehr  zufriedenstellenden 
Resultaten  in  Gebrauch.  Sie  werden  im  Protokoll  die  Abbildung 
der  Mühle  gesehen  und  die  Bemerkungen  gelesen  haben,  die  Herr 
Gary  daran  knüpfte.  Im  Anschluss  daran  möchte  ich  Ihnen  einige 
Betriebsresultate  dieser  neuen  Mühle  mittheileu,  nachdem  dieselbe 
auch  in  Deutschland  eingeführt  ist  und  sehr  zufriedenstellende  Re- 
sultate ergeben  hat.  Diese  Resultate  haben  die  uns  aus  Amerika 
zugekommenen  Berichte  vollauf  bestätigt,  so  dass  die  Mühle  an- 
scheinend bestimmt  ist,  hier  in  den  betreffenden  Industrien  eine 
ebensolche  Umwälzung  hervorzubringen,  als  das  drüben  bereits  der 
Fall  ist. 

Eine  der  ersten  Griffin-Mühlen,  welche  in  Deutschland  ge- 
arbeitet hat,  befindet  sich  auf  der  chemischen  Produktentabrik  in 
Pommerensdorf  bei  Stettin.  Dieselbe  läuft  dort  seit  Juni  vorigen 
Jahres,  und  es  werden  auf  derselben  Phosphate  gemahlen,  welche 
früher  auf  gewöhnlichen  Steinmühlen  nur  mit  grossen  Schwierigkeiten 
pulverisirt  werden  konnten. 

Die  Mühle  wird  nach  ihrem  Erfinder  die  Griffin- Mühle  ge- 
nannt und  wird  von  der  Bradley  Pulverizer  Co.  in  Boston, 
V.  St.  N.  A.,  gebaut  und  vertrieben.  Diese  Gesellschaft  besitzt 
ebenfalls  die  Patentrechte  in  den  Haupt-Kulturstaaten,   und  deren 
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Vertreter,  Herr  Young,  ist  anwesend.  Derselbe  ist  gern  bereit, 
jede  weitere  gewünschte  Auskunft  zu  geben.  Herr  Young  hat 
das  Modell  einer  Griffln-Mühle  hier  auf  dem  Tisch  aufgebaut.  Ich 
bitte  Sie,  nachher  sich  dieses  Modell  in  Gang  zu  setzen.  Sie 
werden  daran  die  eigenthümlichen  Bewegungen  der  MaMrolle  oder 
des  Pistills,  wie  die  Chemiker  sagen,  beobachten  können.  Das 
Neue  au  der  Maschine  im  Gregensatz  zu  der  alten  Morel-Mühle, 
welche  Sie  ja  alle  vor  10,  15  Jahren  hier  im  Modell  gesehen  haben 
werden,  besteht  darin,  dass  das  fertige  Produkt  nicht  nach  unten 
durchffiilt,  sondern  oben  aufsteigt  und  über  den  Rand  der  Reibe- 
schale tiberfällt. 

Der  obere  Rand  der  Reibeschale  ist  mit  einem  Sieb  aus- 
gerüstet, welches  die  gröberen  Theile  zurückhält.  Das  Peine  wird 
durch  ein  Paar  an  der  Welle  sitzende  Windflflgel  durch  das  Sieb 
hinausgetrieben  und  fällt  über  den  Rand  der  Reibeschale  hinweg, 
um  durch  eine  Schnecke  abgeführt  zu  werden.  Der  Einlauf  des 
geschroteten  Gutes  geschieht  von  selbst  und  wird  durch  eine  Zu- 
ffihrungsschnecke,  welche  von  der  Mühle  selbst  angetrieben  wird, 
regulirt.  Die  Walze  oder  das  Pistill  macht  200  Touren  in  der 
Minute  und  bewegt  sich  in  entgegengesetztem  Sinne,  wie  die  An- 
triebsscheibe, da  durch  die  Reibung  an  den  Wänden  die  Rolle  in 
entgegengesetzte  Bewegung  gesetzt  wird,  und  so  ist  das  Hauptprinzip 
dieser  Mühle,  dass  das  Pistill  oder  die  Reibekeule  nicht  schleifend 
an  der  Reibeschale  sich  herbewegt,  sondern  rollend.  Würde  sie 
sich  schleifend  herumbewegen,  so  würde  die  Wirkung  nicht  eine 
so  grosse  sein,  wie  bei  der  Rolle.  Die  Rolle  macht  auf  diese 
Weise,  während  die  Riemscheibe  nur  200  Touren  macht,  350  Touren, 
was  natürlich  abhängt  von  dem  Verhältniss  des  Durchmessers  der 
Reibekeule  zum  Durchmesser  der  Reibeschale.  Angeblich  soll  die 
Griffin-Mühle  20  bis  25  Pferdekräfte  gebrauchen,  also  ungefähr 
so  viel  Pferdekräfte,  wie  eine  alte  Steinmühle.  Es  sollen  mit 
dieser  Mühle,  je  nach  dem  Produkt  natürlich,  was  man  darauf 
mahlen  will,  1300  bis  1700  kg  Mehl  in  der  Stunde  gemacht  werden, 
und  zwar  in  einer  Feinheit,  welche  mit  einem  Mahlgang  zu  er- 
reichen immer  grosse  Schwierigkeiten  hat,  denn  es  handelt  sicTi 
um  Feinheiten  von  V»  pCt.  auf  dem  900-  und  15  bis  16  pCt.  auf 
dem  5000  Maschensieb,  die  ohne  grosse  Mühe  zu  erreichen  sind, 
und  ohne  dass  Nachsiebungen  auf  dem  Stuckersieb  nöthig  sind. 
Die  Leistung  ist  also  beinahe  noch  einmal  so  gross,  wie  die  eines 
alten  Steinmahlganges  bei  1,40  m  Steindurchmesser,  und  es  ist 
auch  begreiflich,  dass  mit  derselben  Kraft  fast  die  doppelte  Leistung 
erzielt  wird,  wenn  man  sich  das  gemahlene  Product  ansieht.  Das 
Produkt,  welches  aus  einer  Griffin-Mühle  herauskommt,  ist  voll- 
ständig kalt,  hat  ungefähr  35  bis  40"  C:  man  kann  es  sofort  packen, 
während,  wie  Sie  wissen,  ein  Cement  aus  einem  Mahlgang  mit 
110® C.Wärme  heraaskommt. 

Die  Abnutzung  der  Griffin-Mühle  soll  eine  sehr  geringe  sein. 
In  Pommerensdorf  habe  ich  gehört,  dass,  nachdem  dort  Tag  und 
Nacht  Phosphat  gemahlen  wird,    vom  Juni  an,  Ende  Januar  zum 
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ersten  Mal  die  Stahlnmkleidung  der  Keibesehale  und  die  Reibe- 
keule haben  ersetzt  werden  müssen.  Das  ist  natürlich  nur  möglich 
durch  allerbestes,  denkbar  bestes  Stahlmaterial;  Hartguss  i§t  nicht 
zu  gebrauchen,  denn  bei  der  vibrirenden  Bewegung  schlägt  sich 
Haitguss  bekanntlich  klein. 

Die  Voitheile  der  Griffin-Mühle  hat  sie  selbstverständlich  mit 
allen  ähnlichen  Zerkleinerungsmaschinen  gemeinschaftlich,  welche 
dahin  ihre  Spitze  richten,  die  Steinmühle  zu  entfernen,  dass  man 
also  keine  Steinschärfer,  keine  gelernten  Müller  braucht,  die  unter 
Umständen  sehr  schwierige  Herren  sind,  weil  sie  wissen,  dass  man 
mehr  oder  weniger  von  ihnen  abhängig  ist.  Man  kann  jeden  ge- 
wöhnlichen Mann  an  die  Mühle  stellen,  wenn  er  nur  ordentlich 
schmieren  kann.  Dass  die  Mahlsteine,  welche  wir  aus  Frankreich 
beziehen,  nicht  besser  werden,  sondern  alle  Jahre  schlechter, 
trotzdem  sich  die  Franzosen  alle  erdenkliche  Mühe  geben,  dürfte 
Ihnen  ja  auch  zur  Genüge  bekannt  sein.  Die  Mittheilung,  dass 
mit  der  Mühle  ebenso  gut  Rohmehl  gemahlen  werden  kann,  wie 
Cement,  dürfte  besonders  für  die  Herren  aus  Süddeutschland  von 
Interesse  sein.  Und  endlich  für  uns  Schlämmer  dürfte  es  von 
Bedeutung  sein,  dass  man  mit  der  Mühle  ohne  Schwierigkeit  ebenso 
gut  nass  mahlen  kann. 

Ich  habe  noch  vergessen,  hinzuzufügen,  dass  Vorkehrung  ge- 
troffen ist  durch  schaufelartige  Stahlstücke,  die  unter  der  Reibe- 
keule sitzen,  dass  sich  am  Boden  der  Reibeschale  nicht  Cement- 
gries  festsetzt,  sondern  dass  er  immer  wieder  aufgewirbelt  und 
über  die  Wände  der  Reibeschale  hinausgeschleudert  wird.  Schliess- 
lich füge  ich  noch  hinzu,  dass  die  MüUe  8000  Mk.  kostet. 

Wenn  die  Herren  nähere  Auskunft  haben  wollen,  so  dürften 
möglicherweise  die  Herren  von  der  Cementfabrik  in  Zossen  in  der 
Lage  sein,  eine  bessere  Auskunft  zu  geben,  als  ich,  da,  wie  ich 
höre,  dort  bereits  eine  Griffin-Mühle  in  Betrieb  sein  soll. 

Herr  Kaemp -Hamburg:  Ich  möchte  daran  erinnern,  dass 
Hen-  Naske  schon  vor  vier  Jahren  in  dieser  Versammlung  die 
Griffin-Mühle  erwähnt  hat,  und  zwar  in  seinem  damaligen  Berichte 
über  die  in  Deutschland  neu  ertheilten  Patente. 

Weiter  möchte  ich  erwähnen,  dass  die  Griffin-Mühle  mit  der 
von  Herrn  Dr.  Goslich  zum  \'ergleich  herangezogenen  Morel-Mtthle 
zwar  Manches  in  der  äusseren  Erscheinung  gemein  hat,  sich  von 
der  Morel-Mühle  aber  wesentlich,  und  zwar  vortheilhaft  dadurch 
unterscheidet,  dass  der  eigentlich  arbeitende  Theil  ein  richtiges 
Centrifngalpendel  ist,  bei  welchem  das  Pendelgewicht  durch  eine 
Walze  gebildet  wird,  die  auf  dem  kegelförmigen  Mantel  regelrecht 
abrollt  und  das  zwischen  Walze  und  Mantel  gelangende  Mahlgut 
unter  dem  Einfluss  des  durch  die  Centrifugalkraft  vervielfachten 
Walzengewichts  zertrümmert,  schliesslich  zu  feinem  Mehl  vermahlt. 

Wir  haben  es  also  bei  der  Griffln- Mühle  mit  einer  Maschine 
zu  thun,  der  man  in  der  That  die  theoretischen  Vortheile  der  Fein- 
walzen zusprechen  muss,  während  die  Konstruktion  originell,  ein- 
fach und  wohl  durchdacht  ist. 
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Was  der  Verbreitung  der  Griffin-Mühle  entgegensteht,  das  ist 
der  nach  meiner  Ansicht  ganz  ungerechtfertigt  hohe  Preis.  Denn 
die  Forderung  von  8000  Mk.  llir  eine  Maschine,  die  nach  dem 
soeben  Gehörten  weder  in  der  stündlichen  Leistung  noch  in  der 
Feinheit  der  Vermahlung,  noch  im  Kraftbedarf  günstiger  dasteht 
als  die  hiermit  konkumrende  Rollmühle,  welche  nur  die  Hälfte, 
nämlich  nur  400  0  Jlk.  kostet,  scheint  mir  in  der  That  unberechtigt. 

Herr  Xaske  hat  an  dieser  Stelle  vor  zwei  Jahren  über  diese 
Rollmühle  berichtet  und  bei  dieser  Gelegenheit  auch  die  stündliche 
Leistung,  die  Feinheit  der  Vermahlung  sowie  den  Kraftbedarf  bei 
Klinkervermahlung  auf  Grund  vielseitiger  und  zuverlässiger  Be- 
obachtungen mitgetheilt.  Ein  Vergleich  der  bezüglichen  Zahlen 
mit  den  hier  gehörten  Daten  belehrt  mich,  dass  die  Griffin-Mühle 
nicht  mehr,  sondern  weniger  leistet  als  die  nur  halb  so  theure 
Rollmühle,  nur  verkenne  ich  nicht,  dass  für  die  Griffin-Mühle  im 
Gegensatz  zur  Rollmühle  exakte  Messungen  mit  dem  Dynamometer 
zur  Feststellung  des  wirklichen  Kraftbedarfs  noch  nicht  vorliegen 
dürften.  Vielmehr  scheinen  die  diesbezüglichen  Angaben,  soweit 
es  sich  um  die  Griffin-Mühle  handelt,  vorerst  nur  auf  Schätzung 
zu  beruhen,  wogegen  die  Rollmühle  mit  aller  Genauigkeit  dynamo- 
metrisch im  Betriebe  untersucht  wurde.  Auch  erwähne  ich,  dass 
der  Veimahlungswiderstand  bei  normal  gebranntem  Portland-Cement 
ein  anderer  und  meistens  sehr  viel  höherer  ist,  als  bei  den  von 
Herrn  Dr.  Goslich  erwähnten  Phosphaten. 

Ueber  die  Abnutzung  der  arbeitenden  Flächen  und  über  die 
Gesammtunterhaltungskosten  der  Griffin-Mühle  liegen,  wenigstens 
soweit  es  sich  um  die  Vermahlung  von  gebranntem  Portland-Cement 
handelt,  anscheinend  noch  keine  Erfahrungen  vor,  während  für 
die  Rollmühle  diese  Zahlen  durch  mehrjährigen  Betrieb  und  durch 
vielfache  Verwendung  festgestellt,  im  Verhältniss  zu  den  Mahl- 
gängen sehr  günstig  befunden  worden  sind. 

Vom  rein  theoretischen  Standpunkte  aus  bin  ich  geneigt 
anzunehmen,  dass  die  Griffin-Mühle  weniger  Kraft  gebrauchen  und 
demgemäss  weniger  Abnutzung  zeigen  wird  als  die  Rollmühle, 
aber  die  Erfahrung  wird  uns  belehren  können,  inwieweit  diese  An- 
nahme sich  bestätigt. 

Zu  dem  allzu  hohen  Preise  gesellt  sich  noch  ein  anderer 
augenscheinlicher  Nachtheil  der  Griffin-Mühle,  das  ist  der  in  der 
Anlage  wie  im  Betriebe  gleich  lästige  und  unbequeme  Antrieb 
mittelst  halbgeschlungenen  Riemens. 

Ich  wiederhole  kurz,  dass  ich  in  der  Griffin-Mühle  ein  durch- 
aus gesundes  Prinzip  sehe,  dass  aber  vorerst  der  exorbitant  hohe 
Preis  sowie  der  ungeschickte  Antrieb  der  Verbreitung  dieser 
Maschine  im  Wege  stehen. 

Vorsitzender:  Herr  Pfeiffer  -  Kaiserslautern  wollte  einige 
kurze  Mittheilungen  über  seine  im  vorigen  Jahre  besprochene 
„horizontale  Kugelmühle  mit  Windseparation''  machen. 
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b)   Die  Horizontal-Kugelmühle  mit  Windsichtungr. 

Herr  Kommerzienrath  Pfeiffer:  M.  H.!  Im  vorigen  Jahre 
hatte  ich  die  Ehre.  Ihnen  hier  meine  neue  Horizontal-KngelmUhle 
mit  Windseparation  vorzuführen,  und  bin  heute  in  der  Lage,  Ihnen 
sagen  zu  können,  dass  ich  diese  Mühle  in  der  Zwischenzeit  derart 
verbessert  habe,  dass  sie  nunmehr  als  ein  Apparat  von  unüber- 
troflFener  Vollkommenheit  bezeichnet  werden  kann.  Der  grosse 
Vortheil  dieser  Mühle  liegt  besonders  in  dem  Fortfall  aller  Siebe, 
wodurch  jede  Kontrole  überflüssig  wird,  femer  in  der  bedeutenden 
Feinheit  des  Produktes  und  der  verhältnissmässig  hohen  Leistung. 
Die  Mühle  macht  ausser  den  Vorzerkleinerungsmaschinen  alle  Hülfs- 
apparate  entbehrlich,  das  Material  wird  in  etwa  Nussgrösse  auf- 
gegeben und  verlässt  die  Mühle  als  fertiges  Produkt  von  höchster 
Feinheit,  es  ist  keine  besondere  Sichtung  erforderlich.  Dabei  ist 
der  Verschleiss  der  mahlenden  Theile  ein  ausserordentlich  geringer 
im  Vergleich  mit  allen  sonstigen  Mahlapparaten.  Die  Kosten  der 
zu  erneuernden  Theile  übersteigen  nicht  400  Mk.  pro  Jahr,  und 
vor  allen  Dingen  sind  bei  der  Einfachheit  der  ganzen  Maschine 
kostspielige  und  störende  Reparaturen  durchaus  ausgeschlossen. 

Ich  habe  im  grossen  Saale  Maidmuster  von  verschiedenen 
Materialien  ausgestellt,  und  eine  auch  nur  oberflächliche  PrUfang 
wird  Sie  von  der  vorzüglichen  Wirkungsweise  der  Mühle  über- 
zeugen. 

Die  Leistung  der  Mühle  beträgt  bei  hartgebranntem  Cement- 
klinker  stündlich  600  bis  700  kg  Feinmehl  von  10  bis  13  pCt. 
Rückstand  auf  5000  Maschen  pro  Quadratcentimeter  bei  einem 
Kraft  verbrauch  von  12  bis  14  Pferden,  das  ergiebt  pro  Stunde  und 
Pferdekraft  50  kg  feines  gebrauchfertiges  Material.  Schwerkalk 
aus  dem  Juragebirge:  Leistung  650  kg  Feinmehl  von  10  bis  13  pCt. 
Rückstand  auf  5000  Maschen  pro  Quadratcentimeter  bei  gleichem 
Kiaftaufwand.  Thon-  und  Kalkmergel;  Leistung  500  kg  Feinmehl 
von  2  pCt.  Rückstand  auf  5000  Maschen  pro  Stunde.  Harte  Cement- 
griese,  welche  sich  bekanntlich  auf  Mahlgängen  nur  schwer  und 
auf  Vertikal-Kugelmühlen  überhaupt  nicht  vermählen  lassen,  er- 
gaben auf  der  Horizontal-Kugelmühle  eine  Leistung  von  500  bis 
600  kg  Feinmehl  von  13  pCt.  Rückstand  auf  5000  Maschen  in  der 
Stunde.  Wo  bei  Anlagen  mit  Vertikal-Kugelmühlen  derartige 
Cementgriese  vorhanden  sind,  bilden  die  Horizontal-Kugelmühlen 
eine  vortheilhafte  und  unentbehrliche  Ergänzung  der  Anlage,  da 
bei  Anwendung  der  letzteren  die  Vertikal-Kugelmühlen,  weil  sie 
nur  gröberes  Gut  zu  vermählen  haben,  wesentlich  mehr  leisten 
können.  Granulirte  Hochofenschlacke,  bekanntlich  sehr  schwer  zu 
vermählen,  verarbeitet  die  Horizontal-Kugelmühle  mit  Leichtigkeit 
und  leistet  ca.  500  kg  Feinmehl  mit  nur  5  pCt.  Rückstand  auf 
5000  Maschen  pro  Stunde  bei  einem  Kraftverbrauch  von  12  bis 
14  Pferden.  —  Ausser  den  genannten  Materialien  lassen  sich  noch 
Steinkohlen,  Quarz,  Glas,  Erze,  Phosphate  etc.  sehr  vortheilhaft 
mit   der   Horizontal-Kugelmühle    veimahlen,    und    ein    besonderer 
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Vorzug  derselben  ist  noch,  dass  das  Produkt  in  Folge  des  für  die 
Absaugung  des  Feiömehls  benutzten,  beständig  zirkolirenden  Luft- 
stromes nahezu  kalt  aus  der  Mühle  kommt. 

Wie  ich  schon  früher  einmal  erklärte,  wurde  die  Horizontal- 
Kugelmühle  ehemals  nicht  mit  Windseparation  gebaut,  sondern  mit 
im  Innern  aufgespannten  Sieben,  durch  welche  das  Mahlgut  mittelst 
Schleuderkraft  getrieben  wurde.  Ich  will  nicht  unerwähnt  lassen, 
dass  sich  bei  dieser  Ausführung  mit  Sieben  die  Leistung  der 
Mühle  sehr  steigern  liess  und  mit  einem  Kraftaufwand  von 
25  Pferden,  165  Touren,  1200  bis  1600  kg  feinen  Portland-Cement 
in  der  Stunde  betrug  (Rückstand  12  bis  15  pCt.  auf  5000  Maschen). 
Der  Preis  derartiger  Mühlen  mit  Sieben  beträgt  nur  3200  Mk., 
während  Mahlapparate  eines  anderen,  aber  auf  ganz  ähnlichem 
Prinzip  beruhenden  Systems  bei  gleichen  Leistungen,  gleicher  Fein- 
heit und  gleichem  Kraftverbrauch  neuerdings  zu  8000  Mk.  an- 
geboten werden.  Von  den  erwähnten  Horizontal-Kugelmfihlen  mit 
Sieben  habe  ich  unter  anderen  zwölf  Stück  an  die  Cementfabrikeii 
in  Wetzlar  und  Ruhrort  geliefert,  wo  die  Mühlen  zur  grössten 
Zufriedenheit  auf  Hochofenschlacke  und  Klinker  arbeiten. 

Die  Nothwendigkeit  einer  beständigen  Kontrole,  die  bei  allen 
Apparaten  unerlässlich ,  welche  Siebe  überhaupt  zur  Anwendung 
bringen,  war  für  mich  die  Veranlassung,  die  Horizontal  -  Kugel- 
mühle in  eine  solche  mit  Luftabsaugung  umzukonstruiren  und  sie 
dadurch  der  umständlichen  Kontrole  und  Wartung  zu  entziehen. 
Nach  meiner  Ansicht  müssen  Cementfabrikanten  in  erster  Linie 
dahin  streben,  nur  Maschinen  anzuwenden,  die  gänzlich  ohne 
Wartung  und  Aufsicht  gelassen  werden  können,  ohne  gleich  in 
Unordnung  zu  gerathen;  sie  werden  alsdann  als  direkte  Folge 
eine  erhebliche  Verminderung  des  Arbeiterpersonals  eintreten  lassen 
können  und  dadurch  eine  nicht  gering  anzuschlagende  Erspamiss 
an  Löhnen,  mithin  eine  bessere  Rentabilität  ihrer  Anlage  herbei- 
führen. 

Ein  Apparat,  wie  die  Horizontal  -  Kugelmühle  mit  Wind- 
separation, mit  seinem  hohen  Nutzeffekt  —  eine  Pferdekraft  er- 
zielt stündlich  50  kg  gebrauchfertiges  Mehl  von  hoher  Feinheit  — , 
dem  Fortfall  aller  Siebe,  jeder  Kontrole,  seinem  Minimum  an  Be- 
dienung und  Verschleiss,  den  geringen  Anlage-  und  Fundament- 
kosten (Preis  der  Mühle  3600  Mk. ,  Fundament  ca.  5  cbm)  und 
seiner  unbegrenzten  Dauerhaftigkeit  erscheint  in  hohem  Maasse 
geeignet,  diesen  Anforderungen  in  vollstem  Masse  zu  entsprechen 
und  verdient  daher  die  Bezeichnung  als  Zerkleinerungsmaschine 
ersten  Ranges  vollkommen. 

c)   Ueber  die  verbesserte  automatische  Kugelmühle 
von  Silier  &  Dubois. 

Herr  Rasch:  M.  H.!  Im  Jahie  1892  brachten  wir  eme 
Mühle  auf  den  Markt,  die  auch  den  weitgehendsten  Anforderungen 
genügte.     Betrachten  wir  zunächst  in  den  Zeichnungen  den  Mahl- 
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mantel.  Sie  finden  hier  keine  breiten,  glatten,  perforirten  Guss- 
stahlplatten ,  sondern  auf  beiden  Seiten  gewölbte  Balken  aus  ge- 
walztem Stalil,  einem  zähen,  dabei  genügend  festen  Material.  Die 
Wellenform  dieser  Balken  scheint  Ihnen  wahrscheinlich  etwas 
gering  zu  sdn;  die  Praxis  hat  indess  zur  Genüge  ergeben,  dass 
dieselbe  ihren  Zweck  vollständig  erflillt,  nämlich  verhütet,  dass 
die  Kugeln  rutschen,  und  bewirkt,  dass  dieselben  seitlich  hoch 
hinaufgenommen  werden,  dann  herabstürzen  und  zermalmend  wirken. 
Der  Hauptvortheil  liegt  also  bei  unserer  Anordnung  darin,  dass 
das  Rutschen   der  Kugeln   auf  dem  Mahlmantel  und  der  dadurch 
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erhöhte  Verschleiss  vermieden  und  die  Wirkung  der  Kugeln  ge- 
steigert wird.  Das  genügend  zerkleinerte  Material  fällt  durch 
Schlitze,  die  nach  aussen  breiter  werden  und  ein  Verstopfen  daher 
ausschliessen ,  auf  die  Siebe,  und  zwar  zuerst  auf  die  Schutzsiebe 
aus  Stahlblechen  mit  Schlitzlochung ,  und  dann  auf  die  Feinsiebe, 
die  aus  Holzrahmen  mit  Messinggeweben  bestehen.  Diese  Siebe 
sind  um  den  Mahlmantel  gelegt;  die  Anordnung  derselben  ist  eine 
eckige  und  bilden  je  drei  Siebe  ein  abgeschlossenes  Ganze,  eine 
Siebfläche.  Durch  diese  grossen  Siebflächen  wird  eine  vollständige 
Absiebung  des  genügend  feinen  Materials  erreicht,    es  wird  nicht 
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^in  Theil  desselben  in  die  Mahle  zurückgeführt  und  hemmt  den 
Zerkleinerungsprozess.  Die  Seitentheile  werden  durch  nach  unten 
verstärkte  Hartgussplatten  gestützt,  die  Achse  ist  mit  kräftigen 
Buchsen  umgeben,  es  ist  überhaupt  Alles  geschehen,  um  den  Ver- 
schleiss  auf  das  allergeringste  Maass  zu  beschrlüdken  und  die 
Leistung  auf  die  höchste  Stufe  zu  steigern. 

Seit  drei  Jahren  sind  mehrere  dieser  Mühlen  zur  Zerkleinerung 
von  Chamotte,  Ziegelbrocken,  trockenem  Thon,  Thomasschlacke  etc. 
im  Betriebe:   es  mussten  bis  jetzt  nur  die  drei  Eintragbaiken,  die 


aus  Gussstald  bestehen,  ersetzt  werden,  und  stellt  sich  der  Preis 
dieser  drei  Balken  bei  den  grössten  Mühlen  auf  150  Mk.  Zum 
Mahlen  von  Cementklinkem  sind  mehrere  grössere  Mühlen  im  Be- 
triebe: als  Schutzsiebe  fanden  Stahlbleche  mit  1  mm  Schlitzlochung, 
als  Feinsiebe  Messinggewebe  No.  80  =  900  Maschen  pro  Quadrat- 
centimeter  Verwendung,  und  beträgt  die  Leistung  der  an  die 
Portland-Cementfabrik  in  Lustin  (Belgien)  gelieferten  Mühle  von 
2400  mm  äusserem  und  1800  mm  innerem  Durchmesser  pro  Stunde 
1270  kg:  die  Zahl  der  Touren  ist  17  pro  Minute  und  der  Kraft- 
verbrauch  15  Pferdekräfte.     Der  Portland-Cementfabrik  in  Ober- 
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ehrendingen  lieferten  wir  eine  Mühle  von  2600  mm  äusserem  und 
2000  mm  innerem  Durchmesser:  der  Betrieb  dieser  erfolgt  durch 
Dynamo  und  beträgt  der  auf  das  Grenaueste  festgestellte  Kraft- 
bedarf  17  Pferdekräfte   und   die   Leistung   1350  kg   pro  Stunde. 

Die  Ausführung  der  Vorzerkleinerungsmaschinen  ist  bis  auf  das 
Fehlen  der  Eintragbaiken  und  Siebe  fast  dieselbe  wie  bei  unseren 
automatischen  Kugelmühlen,  nur  ist  bei  (üesen  der  Abstand  zwischen 
den  einzelnen  Balken,  also  die  Weite  der  Schlitze,  genau  fest- 
gestellt. Für  diese  Weite  der  Schlitze  ist  wiederum  die  gewünschte 
Feinheit  maassgebend. 

Für  das  Cementwerk  Ruhrort  lieferten  wir  eine  solche  Mühle. 
Es  werden  mit  dieser  rohe  Kalksteine  zerkleinert  und  der  Mühle 
in  der  Form,  wie  dieselben  gebrochen  werden,  vermittelst  Wagen 
zugeführt.  Die  Schlitzweite  bei  dieser  Mühle  beträgt  10  mm,  der 
Kraftbedarf  17  Pferdekräfte,  die  stündliche  Leistung  bei  diesem 
äusserst  harten  Materiale  3000  bis  4000  kg,  und  enthält  das  Mahl- 
gut ca.  60  pCt.  feines.  Diese  Mühle  ersetzt  in  vortheilhaftester 
Weise  Steinbrecher  und  Walzwerk  und  hat  zugleich  noch  die 
schätzenswerthe  Eigenschaft,  dass  sie  vollständig  staubfrei  arbeitet. 

d)   Die  Rohrmühle. 

Herr  Foss-Kopenhagen:  M.  H.!  Die  Anwendung  der  neueren 
Kugelmühlen  bezeichnet  bekanntlich  einen  Fortschritt  in  der  Technik 
der  Hartzerkleinerung.  Die  kontinuirlichen  Kugelmühlen  hab^u 
^ber  ihre  Begrenzung  und  eignen  sich  hauptsächlich  zur  Vor- 
zerkleinerung und  zum  Vermählen  bis  zu  einer  gewissen  Feinheit, 
sm  besten  von  grossrohstückigem  Mahlgut.  Dagegen  sind  sie 
weniger  geeignet,  wenn  es  sich  um  eine  Vermahlung  von  Gries, 
resp.  um  eine  Erzeugung  von  sehr  feinem  Mahlgut  handelt. 

Diese  Aufgabe  löst  die  neue  Rohrmühle,  welche  von  Herrn 
Ingenieur  Davidsen  in  Paris,  dem  dortigen  Vertreter  der  Firma 
F.  L.  Smith  &  Co.,  erfunden  ist.  Die  Rohrmühle  ist  eine  kontinuir- 
liche  Kugelmühle,  die,  wie  der  Name  schon  angiebt,  eine  im  Ver- 
hältniss  zum  Durchmesser  grosse  Länge  hat.  Das  Mahlgut  wird 
An  einem  Ende  eingeführt  und  verlässt  die  Mühle  am  anderen 
Ende.  Die  Füllung  der  Mühle  besteht  selbstverständlich  aus 
Kugeln,  deren  Grösse  und  Beschaffenheit  sich  nach  der  aus- 
zuführenden Arbeit  richten.  Es  ist  eine  Selbstfolge,  dass  die 
Mülile  inwendig  mit  Verschleissplatten  bekleidet  ist,  so  dass  eine 
Reparatur  leicht  stattfinden  kann.  In  der  Cementmüllerei  werden 
der  grossen  Billigkeit  wegen  als  Mahlkugeln  nicht  solche  aus 
Eisen  oder  Stahl  verwendet,  sondern  runde  Feuersteine,  wie  sie  in 
<ler  Natur  gefunden  werden. 

Mit  dieser  kurzen  Erklärung  ist  die  Konstruktion  in  ihren 
HauptzOgen  beschrieben.  Ich  gehe  deshalb  gleich  dazu  über,  die 
Leistung  dieser  Maschine  auf  Grund  der  bisher  damit  gemachten 
Erfahrungen  zu  beleuchten. 

Die  erste  Rohrmühle  wurde  im  Jahre  1893  in  der  schwedischen 
Fabrik  Skänska  Cement  Aktiebolaget  in  Malmö  aufgestellt;  später 
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hat  die  Porüand-Cementfabrik  Aalborg  in  Dänemark  ebenfalls 
eine  Rohrmühle  angeschafft.  Beide  Fabriken  haben  seitdem 
mehrere  Rohrmühlen  bestellt,  um  ganz  zu  diesem  Vermahlungs- 
system überzugehen. 

Am  deutschsten  wird  die  Leistung  der  Rohrmühle  durch  die 
in  Aalborg  erzielten  Resultate.  Es  arbeiteten  in  Aalborg  vier 
Löhnert'sche  Kugelmühlen,  die  in  Verbindung  mit  drei  ünterläufer- 
mahlgängen  von  1250  mm  Durchmesser  zusammen  pro  Stunde  16  Fass 
Cement  Ueferten.  Diese  Leistung  mag  vielleicht  gering  erscheinen» 
wird  aber  erklärlich,  da  der  Cement  durchweg  sehr  zähe  ist  und 
zu  einer  bedeutenden  Feinheit  vermählen  wird,  nämlich  zu  0  pCt. 
Rückstand  auf  dem  900  Maschensieb  und  zu  15  bis  16  pCt.  Rück- 
stand auf  dem  5000  Maschensieb.  Diese  sieben  Maschinen  bean- 
spruchten zusammen  107  indicirte  Pferdekräfte,  pro  Fass  Cement 
und  Stunde  also  6,7  Pferdekräfte.  Nach  Aufstellung  einer  Rohr- 
mühle No.  12,.  welche  in  Verbindung  mit  zwei  Kugelmühlen 
arbeitete,  wurden  von  diesen  drei  Maschinen  pro  Stunde  13  Fass 
fertiger  Cement   geliefert   und  zwar  zu  einer  Feinheit,    die  etwas 


grösser  war  als  früher,,  nämlich  0  pCt.  Rückstand  auf  dem 
yOO  Maschensieb  und  12  bis  14  pCt.  auf  dem  5000  Maschensieb. 
Diese  drei  Maschinen,  also  zwei  Kugelmühlen  und  eine  Rohrmühle 
incl.  einer  Schnecke  und  zwei  Elevatoren,  beanspruchten  zusammen 
56  indicirte  Pferdekräfte:  das  giebt  also  pro  Fass  und  Stunde 
4,3  Pferdekräfte,  also  etwa  zwei  Drittel  vom  früheren  Kraft- 
verbrauch, wobei  die  erzielte  grössere  Feinheit  nicht  mit  in 
Rechnung  gezogen  ist. 

Wie  schon  aus  der  Zeichnung  ersichtlich,  hat  die  Rohrmühle 
keine  Siebe,  und  es  ist  auch  nicht  nöthig,  das  erzeugte  Mahlgut 
abzusieben.  Wenn  es  bloss  regelmässig  zugeführt  wird  und  eine 
gewisse  Komgrösse  in  dem  Zugeftthrten  nicht  überschritten  wird, 
ist  ein  nachträgliches  Sieben  ganz  überflüssig. 

Das  Prinzip  der  Rohrmühle  besteht  darin,  dass  mit  der 
wechselnden  Feinheit  auch  das  Verhältniss  zwischen  Mahlkugeln 
und  Mahlgut  wechselt,  d.  h.  in  demselben  Verhältniss,  wie  das  Mehl 
auf  seinem  Gange  durch  die  Mühle  feiner  wird,  nimmt  die  Menge 
von    Mahlgut   zwischen    den  Kugeln    ab:    dass  dies  so  sein  muss» 
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lieget  ja  darin,  dass  das  Mahlgut  am  Centram  eingeführt  wird, 
während  es  an  der  Peripherie  der  Mühle  heranstritt.  Es  muss 
sich  ja  in  der  Mühle  gewissermassen  ein  schiefes  Niveau  einstellen, 
um  überhaupt  eine  Bewegung  des  Mahlguts  durch  die  Rohrmühle 
zu  bewirken.  Dass  dieses  Prinzip,  also  zunehmende  Kugelmenge 
bei  zunehmender  Feinheit,  richtig  ist,  wird  am  besten  aus  der 
Krafterspamiss  im  Verhältniss  zu  anderen  Maschinen  ersichtlich. 

Man  darf  bei  allen  Vergleichen  von  Mahlvorrichtungen  nicht 
vergessen,  dass  diese  nur  unter  gleichen  Verhältnissen  angestellt 
werden  können,  also  bei  Vermahlung  desselben  Rohmaterials 
zu  derselben  Feinheit. 

Die  obigen  Resultate  haben  also  nur  Interesse  bei  dem  Ver- 
gleich mit  Maschinen  in  derselben  Fabrik  und  können  deshalb  auch 
nicht  zu  allgemein  giltigen  Zahlen  für  Kraftverbrauch  pro  Fass 
Cement  führen.  Unzweifelhaft  wird  die  Rohrmühle  z.  B.  bei  ge- 
ringerer Feinheit  entsprechend  mehr  leisten.  Es  ist  bei  dieser 
Maschine,  wie  bei  den  gewöhnlichen  Mahlgängen :  je  mehr  zugeführt 
wird,  desto  mehr  wird  vermählen,  nur  hat  man  nicht  nöthig,  die 
Maschine  einzustellen,  sondern  die  Feinheit  hängt  einfach  von  der 
Speisung  ab. 

Ebenso  wichtig  wie  der  Kraftverbrauch  ist  bei  Hart- 
zerkleinerungsmaschinen auch  der  Verschleiss. 

Die  Mühle  arbeitet  bei  Trockenmahlung,  wie  erwähnt,  mit 
Naturfeuersteinen.  Der  konstatirte  Verschleiss  betrug  nach  5V2  Mo- 
naten und  Vermahlung  von  36  000  Fass  Cement  600  kg  Feuersteine 
zum  Werth  von  ca.  50  Mk.  Gleichzeitig  wurde  der  Verschleiss 
der  Bepanzerung  gemessen  und  berechnet.  Beide  zusammen  gaben 
pro  Fass  Cement  V4  Pf,  also,  da  auch  alle  Extraarbeiten  weg- 
fallen (Behauen,  schwierige  Reparaturen),  eine  ganz  bedeutende 
Oekonomie. 

Durch  grössere  Produktion  der  Rohrmühle  bei  geringerer 
Feinheit  wird  diese  Zahl  ja  auch  heruntergehen:  es  ist  indessen 
die  Zahl  so  gering,  dass  ein  weiteres  Sinken  nicht  mal  nöthig  ist, 
um  die  Ueberlegenheit  der  Rohrmühle  zu  beweisen. 

Die  bisherigen  Erfahrungen  sind  alle  beim  Trockenmahlen 
gemacht.  Es  sind  jedoch  auch  Versuche  angestellt  worden,  um 
die  Verwendbarkeit  der  Mühle  für  Nassmahlung  zu  konstatiren; 
es  wird  z.  B.  in  einer  französischen  Cementfabrik  eine  Mühle  für 
diesen  Zweck  aufgestellt.  Es  sind  dann  Feuersteinkugeln  beim 
Nassmahlen  in  Folge  des  Gewichtverlustes  im  Wasser  weniger 
verwendbar  und  werden  durch  Eisenkugeln  ersetzt. 

Es  braucht  kaum  noch  hinzugefügt  zu  werden,  dass  die  Rohr- 
mühle ausser  der  Oekonomie  im  Kraftverbrauch  und  Verschleiss 
auch  die  Vortheile  ausserordentlich  einfacher  Wartung  bietet.  Die 
Mühle  hat  ja  keine  Siebe,  es  ist  kein  Behauen  nöthig,  und  die 
automatische  Speisevorrichtung,  die  in  Verbindung  mit  der  Rohr- 
mUhle  verwendet  wird,  verlangt  kein  Nachstellen. 
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e.    Der  „Victoria'^-Staubkollektor  der  Maschinenfabrik 
G.  Luther,  Braunschweig. 

Herr  Krukenberg:  M.  H.!  Der  Ihnen  hier  im  Modell  vor- 
gestellte Staubkollektor,  System  Fiechter,  D.  R.  P.  No.  68  363 
(vergl.  die  Abbildung),  unterscheidet  sich  sowohl  durch  seine  eigen« 
artige   und   einfache  Konstruktion,   als   auch   insbesondere   durch 


seine  vorzügliche  Leistung  vortheilhall  von  der  grossen  Anzahl 
seiner  Vorgänger.  Der  Apparat  besteht  aus  einem  cylindrischen, 
m  seinem  unteren  Theile  erweiterten  Blechgefäss  mit  trichter- 
förmigem Boden,  welches  oben  mit  einer  geraden  Blechplatte  ab- 
geschlossen ist,  aus  der  ein  cylindrischer  Luftaustrittsstutzen  heraus- 
ragt. Der  Lufteintrittsstutzen  befindet  sich  seitlich  an  dem  unteren 
erweiterten  Theil  des  Cyliuders. 
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In  diesem  BlechgefÄss  hängt  nun  ein  zweiter  Cylinder,  welcher 
sich  oben  an  die  Deckplatte  des  äusseren  Gefässes  derartig  an- 
schliesst,  dass  sein  Innenraum  mit  dem  erwähnten  Luftaustritts- 
stutzen in  Verbindung  steht,  und  welcher  unten  ebenfalls  in  einem 
Blechtrichter  endet.  Die  Mantelfläche  dieses  inneren  Cylindei-s  ist 
die  eigentliche  Filterfläche  und  besteht  aus  einem  System  von 
dicht  aneinander  gereihten  Fäden  aus  glacirter  Baumwolle,  welche 
oben  und  unten,  jedoch  nur  an  den  Befestigungsstellen,  durch 
kurze  Gewebestreifen  mit  einander  verbunden  sind.  Durch  das 
Gewicht  des  entsprechend  schwer  ausgeführten,  an  diesem  Faden- 
mantel hängenden  Blechtrichtere  werfen  die  einzelnen  Fäden  in- 
soweit gespannt  gehalten,  dass  sie  sich  dicht  aneinander  legen  und 
in  diesem  Zustande  eine  vorzügliche  Filterfläche  bilden. 

Die  Staubluft  strömt  durch  den  unteren  Eintrittsstutzen  zu- 
nächst in  den  erweiterten  Theil  des  Gefässes,  wo  in  Folge  ihrer 
durch  die  bedeutende  Raumerweiterung  bedingten  Ausdehnung 
bereits  die  schwersten  Staubtheile  zu  Boden  fallen.  Hierauf  durch- 
strömt die  Luft  den  cylindrischen  Filter,  au  dessen  Aussenfläche 
die  übrigen  Staubtheilchen  zurückgehalten  werden. 

Um  den  sich  absetzenden  Staub  von  den  Fäden  zu  entfernen, 
wird  von  Zeit  zu  Zeit  nach  vorherigem  Abschluss  der  Drossel- 
klappen des  Ein-  und  Austrittsstutzens  mittelst  kurzen  Zuges  an 
dem  oben  angebrachten  Hebel  eine  mitten  im  Innern  des  Apparates 
an  diesem  Hebel  hängende  Stange  emporgezogen  und  hierdurch 
sowohl  der  an  dem  Fadencylinder  hängende  Blechtrichter  an- 
gehoben, als  auch  ein  kleines,  die  Ausflussöff'nung  dieses  Trichters 
verschliessendes  Gummiventil  gelüftet.  Durch  das  Anheben  des 
Trichters  werden  die  Fäden  ganz  locker  und  lassen  dabei  den 
grössten  Theil  des  Staubes  fallen.  Durch  plötzliches  Loslassen  des 
Hebels  fällt  der  Trichter  mit  einem  leichten  Ruck  wieder  in  die 
Fäden,  wodurch  die  noch  haften  gebliebenen  Staubtheile  gänzlich 
abgeklopft  werden.  In  der  Abbildung  ist  eine  der  Besichtigungs- 
klappen des  äusseren  Gefösses  abgenommen,  und  der  Fadenfilter 
in  gelockertem  Zustande  der  Fäden  im  Augenblick  des  Abklopfens 
dargestellt. 

Diese  Abklopfung,  sowie  das  damit  verbundene  Schliessen  und 
wieder  Oeff'nen  der  Drosselklappen  ist  bei  diesem  Apparat  nur  in 
Zeiträumen  von  V2  bis  2  Stunden  erforderlich  und  erfolgt  bei 
kleineren  Anlagen  einfach  von  Hand,  bei  grösseren,  mit  mehreren 
Apparaten  ausgestatteten  Anlagen  automatisch  durch  Transmissions- 
betrieb, wobei  dann  die  einzelnen  Apparate  abwechselnd  an  die 
Reihe  kommen. 

Der  Fadenfilter  hat  vor  dem  sonst  gebräuchlichen,  aus  einem 
Maschennetz  bestehenden  Flanellfilter  den  grossen  Vorzug,  dass 
bei  ihm  kein  A^erstopfen  möglich  ist,  was  bei  dem  Flanellfilter 
durch  den  Staub  und  auch  durch  das  Zusammenziehen  der  Maschen 
bei  feuchter  Luft  so  lästig  ist  und  die  Wirksamkeit  bereits  in 
kui'zer  Zeit  ganz  erheblich  vermindert. 
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Sind  die  Fäden  nach  längerem  Gebrauch  etwas  mit  Staub  in- 
krustirt,  so  können  sie  sehr  bequem  durch  Ausbürsten  und  Aus- 
kämmen wieder  gereinigt  werden. 

Der  grosse  Durchlaissquerschnitt  des  Fadenfilters  hat  eine  ganz 
bedeutende  Leistungsfähigkeit  zur  Folge,  so  dass  man  durch  1  qm 
Filterfläche  bei  einer  Windpressung  von  nur  1  bis  2  mm  Wasser- 
säule in  der  Minute  30  bis  50  cbm  Staubluft  hindurchblaseu  und 
reinigen  kann. 

Herr  Kaemp-Hamburg:  M.  H.!  Ich  möchte  Sie  nicht  auf- 
halten. Nur  die  eine  soeben  gehörte  Behauptung,  dass  wir  es 
hier  mit  einem  die  Maschen -Filter  übertreffenden  Apparat  zu 
thun  haben,  möchte  ich  richtig  stellen. 

Wer  sich  jemals  mit  dem  Bau  oder  dem  Betriebe  von  Staub- 
filtern eingehender  beschäftigt  hat,  der  weiss,  dass  es  in  erster 
Linie  auf  eine  thunlichst  grosse  Filterfläche  bei  möglichst  geringer 
räumlicher  Ausdehnung  des  Filterapparates  ankommt.  Um  staub- 
erfüllte Luft  zu  reinigen,  also  von  Staub  zu  befreien,  darf  man 
eine  gewisse  Durchgangsgeschwindigkeit  der  Luft  durch  die 
filtrirende  Fläche  absolut  nicht  überschreiten,  weil  sonst  die 
flltrirende  Wirkung  einfach  aufhört.  Da  nun  die  höchste  hierbei 
zulässige  Geschwindigkeit  nur  klein  ist,  so  bleibt  als  einziger 
Ausweg  die  Schaffung  grosser  Filterflächen.  Soll  dieser  Er- 
fahrungssatz auf  den  uns  heate  vorgeführten  Apparat  angewendet 
werden,  so  kommt  man,  da  wir  es  hier  nur  mit  einer  cylindrischeii 
Filterfläche  zu  thun  haben,  zu  rein  abenteuerlichen  Dimensionen 
der  Filterapparate,  sobald  es  sich  um  irgend  nennenswerthe  Mengen 
von  Staubluft  handelt.  Entsprechend  diesen  Dimensionen,  für 
welche  in  der  Mehrzahl  der  Fabriken  der  erforderliche  Raum  gar- 
nicht  zu  erlangen  ist,  würde  auch  der  Preis  eines  derartigen  Filters 
zu  unerschwinglicher  Höhe  anwachsen. 

Wie  viel  günstiger  stehen  in  dieser  Beziehung  die  bekannten 
und  weitverbreiteten  Filter  mit  zickzacklormig  resp.  sternförmig 
angeordneter  Filterfläche!  Es  ist  hierbei  derselbe  Unterschied  wie 
in  der  Heizfläche  eines  rein  cylindrlschen  Heizrohres  und  der- 
jenigen eines  sogenannten  Rippenkörpers.  Giebt  doch  letzterer 
bei  gleichem  Raumbedürfniss  die  drei-  und  mehrfache  Heizfläche 
her  gegenüber  einem  cylindrischen  Rohr  von  gleichem  Durchmesser. 
Niemand  wohl  würde  die  Rückkehr  von  den  rippenförmigen  zu  den 
cylindrischen  Heizkörpern  als  einen  Fortschritt  anerkennen,  des- 
halb  kann  auch  in  dem  vorgeführten  Filter  eine  Verbesserung 
füglich  nicht  gefunden  werden. 

Weiter  aber  ist  die  hier  vorgeführte  Abklopfvorrichtung 
wesentlich  unvollkommener,  als  die  meisten  der  bisher  gebräuch- 
lichen. Bei  diesem  Filter  wird  in  dem  Moment,  wo  man  aus- 
schaltet und  die  Drosselklappe  schliesst,  die  ganze  Luftzufiihrung 
nnterbrochen,  wobei  es  ganz  unvermeidlich  ist,  dass  Staubtheile  in 
die  nur  für  flltrirte  Luft  bestimmten  Räume  hinübergehen.  Wie 
viel  sinniger  und  wirksamer  sind  dagegen  die  Abklopfvorrichtungen, 
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bei  denen  eine  Pilterzelle  nach  der  anderen  flir  die  Staubluft  un- 
zugänglich gemacht  und  während  des  Abklopfens  gleichzeitig  durch 
Oegenwind  in  der  Filterfläche  gesäubert  wird. 

Soweit  der  hier  vorgeführte  Apparat  und  die  uns  dazu  ge- 
wordene Erläuterung  ein  Urtheil  zulassen,  könnte  ich  in  diesem 
neuen  Staubsammler  keine  Verbesserung,  vielmehr  nur  das  Gegen- 
theil  finden. 

Herr  Kruken berg:  Ich  darf  erwähnen,  dass  in  jeder  Fabrik 
mindestens  zwei  Apparate  sein  müssen,  von  denen  der  eine  in 
Betrieb  bleibt  und  der,  an  dem  die  Abklopfung  erfolgt,  nur  einen 
Augenblick  und  zwar  vielleicht  alle  Stunden  oder  alle  zwei  Stunden 
ausser  Betrieb  gesetzt  wird.  Diese  Filterfläche  hat  vor  der  so- 
genannten Mascfaen-Filterfläche  den  Vortheil,  dass  sie  sich  nicht 
verstopfen  kann  und  zwar  unter  den  denkbar  ungünstigsten  Ver- 
hältnissen nicht.  Eine  jede  Flanell  -  Filterfläche  verstopft  sich 
schliesslich  unter  dem  Einfluss  der  Witterungsverhältnisse,  und 
dann  ist  sie  unrettbar  verloren.  Hier  bleibt  aber  die  Filterfläche 
vollständig  frei  und  kann  jederzeit  mit  der  grössten  Leichtigkeit 
ausgekämmt  werden. 

Vorsitzender:  Wünscht  über  das  Kapitel:  Zerkleinerungs- 
maschinen noch  Jemand  das  Wort?  —  Da  das  nicht  geschieht, 
so  kommen  wir  zum  nächsten  Punkt  18:  Frage  des  Herrn  R.  Rieck- 
Libau. 

Herr  Rieck-Libau  ist  ausserordentlich  traurig  über  den  Aus- 
schlag, welchen  er  auf  farbigen  Cementplatten  bekommt.  Sie  sehen, 
bei  der  einen  Hälfte  der  Platte  hier  ist  mit  Säure  der  Ueberzug 
entfernt.  Darunter  leidet  die  Farbe,  und  Herr  Rieck  wünscht  von 
Ihnen  die  Frage  beantwortet  zu  haben,  wie  diese  Ausschläge  zu 
vermeiden  sind. 

XTin.  Wie  Teraeidet  resp.  wie  beseitigt  man  bei  der  Fabrikation 
fertiger  Cementplatten  den  weissgranen  AnsscUag,  oline  die  Farbe 

anxngreifen? 

Herr  R.  Rieck-Libau:  M.  H.!  Ich  würde  Ihre  Aufinerksam- 
keit  nicht  in  Anspruch  nehmen,  wenn  nicht  neuerdings  bei  der 
bedeutend  gesteigerten  Produktion  farbiger  schöner  Cementplatten 
der  in  meiner  Frage  bezeichnete  weissgraue  Ausschlag,  wie  solchen 
die  eben  vom  Herrn  Vorsitzenden  vorgezeigten  Platten  ersehen 
lassen,  nicht  die  Thatsache  brächte,  dass  auch  die  Mittel  gegen 
diesen  lästigen  Ausschlag  sich  steigerten,  ohne  dass  sie  vollständige 
Abhilfe  schaffen.  Der  Ausschlag  muss  also  doch  mit  verdünnter 
Salzsäure  weggeschafft  werden,  und  diese  Wäsche  greift  unbedingt 
die  Farbe  und  Festigkeit  der  Plattendecke  an.  So  preisen  denn 
nun  Fabrikanten,  die  in  dieser  Cementwaarenbranche  Pressen  und 
dazugehörige  Utensilien  liefern,  allerlei  Geheimmittel  an,  die 
sie  erst  nach  perfektem  Handel  in  den  Kauf  mitgeben  wollen.  So 
schreibt  mir  z.  B.  ein  Fabrikant: 
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„Ich  werde  für  500  Mai'k  und  sonstige  Conventional* 
strafen  dieses  Geheimmittel  Dir  allein  preisgeben,  aber  zeige 
mir  Deinen  Cement,  ich  werde  ihn  dann  analysiren  mid 
darnach  werde  ich  befinden,  was  dann  der  Mischung  bei- 
zusetzen ist." 

Ich  glaube,  meine  Herren,  dass  Sie  diesen  Geheimmittel- 
reklamen doch  mehr  Beachtung  schenken  müssten,  deshalb  glaube 
ich  mich  hier  an  die  richtige  Quelle  gewandt  zu  haben,  da  die 
Herren  Fabrikanten  wohl  viel  besser  werden  sagen  können,  wie 
dem  Uebel  des  Ausschlags  abzuhelfen,  damit  nicht  Unberufene 
diesen  oder  jenen  Cement  als  unbrauchbar  erklären,  wenn  die 
AVirkung  des  Geheimmittels  ausbleibt.  —  Bei  der  Fabrikation  der 
Platten  ergiebt  wohl  die  Praxis,  dass  bei  weniger  Wasserverwen- 
düng  und  schärfster  Pressung  der  Ausschlag  geringer  hervortritt. 
Allein  das  Uebel  ist  einmal  da,  und  da  die  Cementplatten- Fabri- 
kation doch  eine  ungeheure  Ausdehnung  gewonnen  hat,  erlaube 
ich  mir,  diese  Frage  Ihrer  Berücksichtigung  zur  Abhilfe  zu  unter- 
breiten. 

Herr  Dr.  Kosmann:  Ich  möchte  fragen,  ob  die  Blässe  der 
Platten  mit  der  Säure  hervorgerufen  ist,  oder  ob  das  der  Aus- 
schlag ist? 

Herr  Rieck:  Das  ist  der  Ausschlag,  wie  er  nach  der  Fa- 
brikation erfolgt. 

Herr  Dr.  Kosmann:  Ein  solcher  Ausschlag  entsteht  ent- 
schieden nur  durch  Bildung  von  kohlensaurem  Kalk.  Verdünnte 
Säuren  müssen  mit  Vorsicht  angewandt  werden,  um  zu  wirken,^ 
aber  nicht  in  der  Stärke,  um  die  Farbe  zu  beeinflussen.  Es  wird 
ja  auch  darauf  ankommen,  mit  welchem  Farbenzusatz  die  Platten 
versehen  sind:  je  nachdem  wird  man  auch  die  Säure  oder  deo 
StoflF  bemessen  können,  der  zur  Entfernung  dieses  Ausschlages 
geeignet  ist. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Meiner  Ansicht  nach  entstehen  die 
Ausschläge  dann,  wenn  die  Oberfläche  porös  ist:  bei  dichter  Ober- 
fläche entstehen  sie  nicht.  Hat  man  aber  Ausschläge  bekommen, 
so  empfehlen  wir  eine  Abwaschung  mit  sehr  verdünnter  Salzsäure 
oder  Essigsäure,  etwa  2proz.  Ich  habe  schon  Platten  gesehen,, 
die  mittelst  Glas-  oder  Marmorscheiben  dicht  und  glatt  gerieben 
waren,  diese  bekamen  keinen  Ausschlag;  sie  haben  nur  den  Nach- 
theil, dass  sie  zu  glatt  sind. 

Herr  Dr.  Leube:  Herr  Dyckerhoff  hat  eben  gesagt,  dass 
das  blos  an  Platten  vorkommt,  die  porös  sind.  Ich  habe  es  aber 
auch  schon  an  geschliffenen  Platten  beobachtet.  Die  bekannt« 
Fabrik  in  Ober- Alm  bei  Hollein  macht  viele  Cementplatten,  die 
sie  schleift,  und  da  habe  ich  ab  und  zu  an  solchen  geschliffenen 
Platten  die  Ausschwitzung  beobachtet.  Ich  habe  den  Rath  ge- 
geben, Salzsäure  zu  nehmen,  recht  verdünnt,  und  die  Platten  dann 
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längere  Zeit  wieder  in  Wasser  zu  legen.  Das  war  eine  Zeitlang 
gnt,  nach  einiger  Zeit  ist  der  Anfing  wiedergekommen.  Einfach 
ist  diese  Sache  nicht.    Mit  Salzsäure  allein  kommt  man  nicht  ans. 

Herr  Dr.  Kosmann:  Ich  habe  auch  nicht  gesagt:  Salzsäure. 
Ich  möchte  Salzsäure  für  das  AUerschädlichste  halten  und  behalte 
mir  vor,  andere  Säuren  ins  Auge  zu  fassen,  die  zugleich  eine 
Verdichtung  der  Oberfläche  durch  Bildung  neuer  Kalksalze  be* 
wirken. 

Herr  Dr.  Tomöi:  Ich  möchte  nur  darauf  aufinerksam  machen, 
dass  meistens  diese  Verfärbungen  der  Oberflächen  daher  kommen, 
dass  man  die  Platten  in  einem  Baum  anfertigt,  der  eine  andere 
Temperatur  besitzt,  wie  derjenige,  in  dem  sie  dann  aufgehoben 
werden.  Sobald  die  Platten  anfangen  zu  schwitzen,  ist  es  unver- 
meidlich, dass  der  Schweisstropfen  Kalktheilchen  aus  dem  Cement 
auflöst  und  diese  sich  dann  sds  kohlensaurer  Kalk  auf  der  Ober- 
fläche abscheiden. 

Die  Gefahr  verschwindet  mit  der  längeren  Zeitdauer  nach  der 
Anfertigung  der  Platten.  Es  bildet  sich  dann  auf  der  Oberfläche 
selber  eine  dünne  Schicht  von  kohlensaurem  Kalk.  Mit  diesem 
Moment  hört  jede  Gefahr  für  die  Bildung  von  weissem  Ausschlag 
resp.  Anflug  auf;  denn  es  ist  dies  kein  eigentlicher  Ausschlag  in 
den  meisten  Fällen,  sondern  es  ist  eine  Auflösung  von  Kalk 
auf  der  Oberfläche  durch  das  auf  demselben  sich  kondensirende 
Schwitzwasser  und  nachherige  Ausscheidung  von  kohlensaurem 
Kalk.  Ich  möchte  die  Fabriken  derartiger  Platten  darauf  auf- 
nierksam  machen,  dass  sie  grosses  Gewicht  darauf  legen,  dass  sie 
dieses  Schwitzwasser  möglichst  vermeiden,  und  dass  die  Platten 
besonders  nicht  zu  dicht  nebeneinander  gestellt  werden,  da  dann 
immer  Schwitzwasser  auftreten  wird. 

Herr  PrUssing-Hemmoor:  Ich  möchte  empfehlen,  die 
Platten  nachher  mit  recht  verdünnter  Schwefelsäure  abzureiben. 
Dann  ist  der  Ausschlag  vermieden. 

Herr  Rud.  Dyckerhoff:  Verdünnte  Schwefelsäure  darf  nicht 
verwendet  werden;  denn  damit  entsteht  ein  weisser  Ueberzug  von 
schwefelsaurem  Kalk.  Wegen  des  letzteren  wird  der  Anstrich 
mit  verdünnter  Schwefelsäure  empfohlen,  wenn  Cementgegenstände 
mit  Oelfarbe  gestrichen  werden  sollen,  weil  darauf  die  Oelfarbe 
haltbar  ist. 

2proc.  Salzsäure  löst  den  Ausschlag  und  geringe  Mengen  der 
Cementoberfläche  und  bewirkt  eine  gleichmässig  reine  Oberfläche, 
wenn  mit  Wasser  abgewaschen  wird. 

Einen  Nachtheil  hat  dies  Verfahren  für  die  Cementgegenstände 
nicht,  man  empfiehlt  es  ja  auch,  um  den  Ceraentwaaren  ein  kömiges, 
sandsteinähnliclies  Aussehen  zu  geben. 

Vorsitzender:  M.  H. !  Der  letzte  Punkt  der  Tages- 
ordnung  ist: 
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XIZ.  Debar  leie  OfeuiUgei  sm  Brenei  ttos  Cements. 

Herr  Dr.  Seh  och:  M.  H.!  Ich  möchte  mir  erlauben,  Sie 
heute  mit  einem  Ofensystem  bekannt  zu  machen,  das  besonders  in 
Verbindung  mit  einer  von  mir  eigens  dazu  konstruirten  Rostanlage 
wohl  der  allgemeinsten  Aufmerksamkeit  werth  sein  dftrfte. 

Dass  man  Cement,  Kalk  etc.  in  eisernen  Oefen  brennen  kann 
und  auch  bereits  gebrannt  hat,  ist  nichts  Neues.  Indessen  hatten 
sich  die  früheren  Oefen  insofern  nicht  bewährt.,  als  sie  bald  durch- 
gebrannt waren  und  dann  bei  Seite  geworfen  werden  mussten. 

Das  ist  bei  dieser  neuen,  eigenartigen  Konstruktion  durchaus 
nicht  der  Fall. 

Wie  Sie  sehen,  ist  der  Ofen  aufgebaut  aus  einer  Anzahl  guss- 
eisemer  Ringe,  die  an  der  Aussenseite  Rippen  haben.  Diese 
Rippen  haben  einen  dreifachen  Zweck:  einmal  wirken  sie  als  Ver- 
stärkung des  ganzen  Ofenschachtes,  sodann  hindern  sie  das  besonders 
in  der  Brennzone  in  Folge  der  dortigen  starken  Erhitzung  leicht 
eintretende  Verziehen  der  Ringe  und  schliesslich  beseitigen  sie 
vollständig  das  so  sehr  fatale  Anbrennen  des  Cemontes  resp.  das 
Anbacken  an  die  Ofenwandung. 

Der  Ofenschacht  ruht  auf  einem  System  von  vier  gemauerten 
Pfeilern,  die  als  Untergrund  eine  hinreichende  Betonschicht  haben. 
Je  zwei  dieser  Mauerpfeiler  sind  wiederum  bis  etwa  zu  halber  Höhe 
durch  Mauerwerk  zu  einem  Ganzen  verbunden.  Durch  Schienen, 
die  in  das  Mauerwerk  eingelassen  sind,  durch  Winkeleisen  an 
sämmtlichen  Kanten  und  durchgehende  Verankerung  sind  diese 
Pfeiler  durchaus  stabil  zu  einander. 

Auf  ihnen  resp.  auf  den  in  sie  eingelassenen  Schienen  baut 
sich  der  Ofenschacht  auf:  Ring  für  Ring.  Zur  Befestigung  der 
Ringe  unter  einander  dient  ein  schmales  Bandeisen,  welches  sich 
genau  in  die  Kerben  einlegt,  die  in  die  Rippen  eingelassen  sind. 
In  Folge  ihres  Eigengewichtes  legen  sich  die  Ringe  vollkommen 
fest  und  dicht  aufeinander,  so  dass  Spalten  und  damit  schädliche 
Nebenluft  fast  gänzlich  ausgeschlossen  sind,  üebrigens  werden 
solche  durch  das  zu  brennende  resp.  gebrannte  Material  von  selbst 
verschmiert. 

Die  Höhe  der  Ringe  beträgt  500  mm,  ihre  Dicke  30  mm; 
die  Rippen,  welche  in  der  Mitte  circa  12  mm  stark  sind,  haben 
eine  absolute  Länge  von  100  mm  und  stehen  an  den  Aussenkanten 
circa  70  mm  von  einander  ab. 

Man  hat  es  nun  selbstverständlich  in  der  Hand,  beliebig  viel 
Ringe  auf  einander  zu  legen  und  kann  auch  den  Durchmesser 
ganz  nach  Gefallen  resp.  nach  Bedarf  nehmen.  Indessen  haben 
sich  in  der  Praxis  doch  gewisse  Maximal-  und  Minimal-Maasse  als 
vortheilhaft  herausgestellt,  derart,  dass  man  mit  dem  Durchmesser 
nicht  über  2500  mm  hinausgehen  und  nicht  unter  1800  mm  herunter- 
gehen wird. 

Entsprechend  ist  die  Höhe  des  Ofenschachtes  zu  nehmen,  zum 
Durchmesser  gerechnet  etwa  wie  3,5  :  1:  damit  kommt  man  auf 
eine  Höhe  von  circa  7  bis  9  m. 
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Auf  den  letzten  obersten  Ring  ist  eine  Tute  aufgesetzt, 
einfach  aus  4  mm  starkem  Eisenblech  zusammengenietet,  mit  einer 
ovalen,  durch  einen  Deckel  verschliessbaren  OeflFnung  an  der  Seite 
versehen,  durch  welche  man  das  zu  brennende  Material:  Cement* 
Rohziegel,  Kalkstein  etc.  etc.  sowie  die  Brennmaterialien  selbst 
cingiebt 

Auf  die  Tute  wieder  ist  dann  der  Schornstein  aufgesetzt, 
ebenfalls  aus  und  zwar  3  mm  starkem  Eisenblech  zusammengenietet. 
Die  Höhe  desselben  wählt  man  am  besten  gleich  der  des  Ofen- 
schachtes, also  7  bis  9  m.  Was  die  Weite  resp.  den  Durchmesser 
betriflft,  so  empfiehlt  es  sich,  denselben  etwas  reichlich  zu  bemessen: 
man  spart  an  Brennmaterial  und  erzielt  besseren  und  ausgiebigeren 
Garbrand.  Die  Grenzen  für  einen  1800  mm-  resp.  2500  mm-Ofen 
dürften  f&r  den  entsprechenden  Schornstein-Durchmesser  bei  800  mm 
bis  1000  mm  liegen;  eher  etwas  mehr  als  darunter! 


Im  Schornstein  war  zuerst  noch  eine  Drosselklappe  vorgesehen, 
um  den  Ofen  eventuell  einmal  auf  eine  gewisse  Zeit  abstellen  zu 
können.  Das  hat  sich  aber  als  durchaus  unzweckmässig  heraus- 
gestellt, da  besonders  Nachts  und  an  Feiertagen  von  den  Arbeitern 
leicht  damit  Missbrauch  getrieben  wird.  Ausserdem  wirkt  eine 
zu  lange  und  starke  Dämpfung  des  Zuges  recht  unvortheilhaft  auf 
die  Qualität  der  erbrannten  Waare. 

Rasch  brennen  und  rasch  abkühlen,  das  ist  doch  heute  als 
Grundbedingung  für  das  Ausbringen  eines  quantitativ  wie  qualitativ 
guten  Brandes  allseitig  anerkannt. 

Und  diese  Grundbedingung  erfüllt  der  Ofen  in  weitgehendstem 
Maasse:  wogegen  z.  B.  beim  Ringofen  der  Uebelstand  vorliegt,  dass 
nicht  rasch  und  ausgiebig  genug  Luft  zum  Abkühlen  an  die  gesin- 
terte Masse  herantreten  kann. 

Wie  auch  im  Hauenschild-Ofen  ist  der  Zug  ein  starker  und 
was  die  Abkühlung  betrifft,  der  zu  Liebe  auch  Hauenschild  seinen 
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Ofen  so  dünnwandig  wie  nur  möglich  machte,  so  ist  dieselbe  bei 
dem  in  Frage  stehenden  Ofem  eine  ganz  intensive. 

Der  Ofen  ist  ein  kontinuirlicher  Schachtofen,  ähnlich  dem 
Hauenschild-Ofen:  in  seiner  Leistung  an  fertig  gebranntem  Klinker 
wie  im  geringen  Verbrauch  an  BrennmateriaJ  wird  er  sich  etwa 
auf  eine  Stufe  mit  dem  Dietzsch'schen  Etagen-Ofen  stellen. 

Worin  er  aber  eben  alle  andern  Ofensysteme  tibertriift,  das 
ist  der  grossartige  Yortheil,  dass  niemals  ein  Anbrennen  statt- 
findet —  die  Wirkung  des  Rippenkörpers!  Der  Ofen  ist  monate- 
lang in  ununterbrochenem  Betriebe  gewesen;  abgestellt  und  entleert, 
zeigte  die  Ofenwandung  keinerlei  schädlichen  Angriff. 

Dadurch  ist  der  Ofengang  ein  vollkommen  gleichmässiger, 
und,  meine  Herren,  bedenken  Sie,  was  dabei  an  Reparaturkosten 
gespart  wird. 


Die  Herren  von  der  feuerfesten  Section  würden  es  sehr  un- 
angenehm spüren,  wenn  sie  ihre  theuren  Chamotte-Steine  nicht 
mehr  zu  schönen  Preisen  an  uns  Cementleute  los  werden  könnten. 
Denn  nicht  ein  einziger  feuerfester  Stein  befindet  sich  in  dem 
ganzen  Ofen! 

üeberhaupt  ist  der  Kostenpunkt  bei  diesem  Ofen  ein  sehi* 
massiger,  so  dass  selbst  kleinere  Betriebe  und  vielleicht  gerade 
diese  vorzüglich  damit  rechnen  könnten. 

Der  Betonklotz  im  Boden  und  das  aufgehende  Mauerwerk 
kostet  sehr  wenig  und  kann  von  einem  ganz  gewöhnlichen  Maurer 
hergestellt  werden.  Die  andeni  Eisentheile,  Tute,  Schornstein, 
Verankerung  etc.  etc.  macht  man  selbst,  so  dass  nur  ein  paar  alte 
Schienen,  Winkeleisen  und  eben  die  eisernen  Ringe  anderweitig 
zu   beziehen    wären.     Und   letztere   sind   unerheblich   im    Preise. 
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Man  darf  auch  nicht  vergessen,  dass  eigentlich  nur  die  zwei,  drei 
Hinge  der  Brennzone  zu  leiden  haben  und  diese  bei  forcirtem 
Betriebe  vielleicht  alle  drei  Jahre  auszuwechseln  sind. 

Ein  Ofenhans  ist  nicht  unbedingt  nöthig.  Selbst  bei  uns  am 
Niederrhein  mit  seinen  vielen,  starken  Regengüssen  und  heftigen 
Stürmen  stehen  die  Oefen  vollständig  frei  und  sind  nur  durch  ein 
System  von  Winkelschienen  umgeben,  welche  die  obere  Plattform 
tragen,  auf  der  die  Arbeiter  das  Material  in  den  Ofen  eingeben. 
Eine  eiserne  Stufenleiter  und  ein  Haspel  zum  Aufwinden  der  Ma- 
terialien vervollständigen  die  ganze  Anlage.  Will  man  dieselbe  mit 
■einem  Ofenhaus  umgeben,  so  kann  man  in  einer  Zwischen-Etage 
die  entweichende  Ofenwärme  noch  weiter  zum  Trocknen  von  Roh- 
ziegeln, besonders  solcher  von  Nasspressen,  ausnützen. 


Anlage-Kapital  und  Reparaturkosten  sind  jedenfalls  sämmt- 
lichen  andern  Ofensystemen  gegenüber  äusserst  geringfügig. 

Die  Leistung  des  Ofens  ist  nun  z.  B.  bei  einem  kleinen 
^000  mm-Ofen  pro  2  x  12  Stunden:  40  Füllungen  ä  90  Ziegel  = 
3600  Ziegel  resp.  circa  11  500  Kilo  Rohmasse;  doch  werden  sehr 
oft  4000  Ziegel  =  12  800  Kilo  Rohmasse  und  darüber  erreicht, 
die  dann  etwa  48  Fass  Cement  ergeben  würden.  Bei  einem 
2500  mm-Ofen  steigt  natürlich  die  Leistung  gleich  ganz  erheblich. 

Gebrannt  wird  im  Ofen  (in  der  Praxis  bei  uns)  mit  sogenanntem 
gesiebten  Kleinkoks",  von  25  bis  50  mm  Komgrösse.  Doch  sollen 
noch  Versuche  gemacht  werden,  einen  Theil  des  Koks  durch  An- 
thracit-Grus  zu  ersetzen,  wovon  wir  uns  eine  vortheilhafte  Wirkung 
versprechen.    Beide  Materialien  sind  nicht  theuer. 

üeber  den  Verbrauch  an  Brennmaterial  liesse  sich  natürlich 
ebensoviel  sagen,   wie  es  eben  verschiedene  Rohmaterialien  giebt: 
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die  Praxis  hat  bei  tms  bisher  ergeben,  dass  der  Ofen  mit  circa 
16  bis  18  pCt.  auf  fertige  Klinker  etwa  dem  Etagenofen  gleich- 
kommen wird.  Während  aber  der  Etagenofen  sicli  nicht  fllr  jede» 
Material  eignet,  können  im  vorbeschriebenen  Ofen  alle  Rohmate- 
rialien ohne  Unterschied  gebrannt  werden,  selbst  die  diffizilsten, 
—  ein  Vorzug,  den  nur  noch  der  Hauenschild-Ofen  leistet. 

Was  die  Bedienung  anbelangt,  so  arbeitet  man  vortheilhaft 
mit  einem  Doppelofen-System;  während  nämlich  fDr  einen  einzelnen 
Ofen  pro  12-Stundenschicht  drei  Mann  erforderlich  sind,  kommt 
man  bei  einem  Doppelofen  mit  nur  fünf  Mann,  pro  Doppelschicht 
also  mit  zehn  Mann  aus.  Diese,  die  also  pro  Tag  je  nach  der 
Grösse  der  beiden  Oefen  100  bis  150  Fass  leisten  können,  müssen 
aber  auch  Alles  machen:  sie  müssen  Ziegel  und  Brennmaterialien 
heranschaflfen,  müssen  dieselben  mit  dem  Haspel  auf  die  obere  Platt- 
form befördern  und  in  den  Ofen  eingeben,  sie  müssen  am  Roste  den 
Klinker  ziehen  und  denselben  in  die  betreffenden  Schuppen  abfahren. 

Hat  man  etwa  gar  für  den  Haspel  mechanische  Kraftüber- 
tragung zur  Verfügung,  so  würde  man  mit  einem  Doppelofen  bis 
circa  150  Fass  mit  nur  acht  Arbeitern  pro  2  x  12-Stundenscliicht 
fertigstellen  können.  Das  will  etwas  besagen  in  unserer  heutigen 
Zeit,  wo  die  Löhne  besonders  in  den  Industriebezirken  bei  der 
wachsenden  Begehrlichkeit  der  Arbeiter  ins  Unermessliche  wachsen. 

Dabei  ist  die  Bedienung  im  Gegensatz  zum  Ring-  und  Etagen- 
Ofen  eine  äusserst  leichte  und  einfache  und  erfordert  keinesw^egs 
(wie  jene!)  geübte  Leute.  Ein  Brennmeister  ist  entbehrlich:  für 
jede  Schicht  ist  unter  den  fünf  Aj-beitem  einer  als  Vorarbeiter  fiir 
den  Ofengang  verantwortlich.  Etwas  Aufmerksamkeit  —  das  ist 
Alles,  was  der  Ofen  braucht. 

Der  Ofengang  zwingt  auch  die  Leute  zur  Arbeit,  und  lassen 
sich  Nachlässigkeiten  sofort  einmal  am  Rost  unten  nachweisen,  wie 
auch  dadurch,  dass  die  Brennzone  zu  tief  herabgegangen  oder  zu 
hoch  gekommen  ist. 

Denn  die  stärkere  Wärme  in  der  Tute  und  eventuell  ein 
schwacher  Schimmer  zeigen  sofort  an,  dass  das  Feuer  hochkommt: 
dann  ist  es  eben  an  der  Zeit,  unten  am  Rost  zu  ziehen  und  oben 
wieder  aufzufüllen. 

So  weit  der  Ofen!  —  Wie  arbeitet  man  nun  mit  ihm? 

Ja,  meine  Herren,  als  ich  den  Ofen  zum  ersten  Mal  in  die 
Finger  bekam,  hatte  ich  wohl  mancherlei  Noth  mit  ihm:  was  nützt 
eben  selbst  der  beste  Ofen,  wenn  er  sich  nicht  bequem,  einfach 
und  leicht  handhaben  lässt? 

Der  wunde  Punkt  an  jedem  derartigen  Ofen  ist  bekanntlidi 
der  Rost!  Wie  manch'  Anderer,  so  kann  auch  ich  speziell  aus 
meiner  Praxis  auf  einem  belgischen  Werk  (Etagen-Ofen)  sowie 
später  auf  einem  russischen  Werk  (Versuchs-Ofen  ä  la  Hauenschild) 
ein  Klagelied  singen. 

Aber  bald  von  den  fraglosen  Vorzügen  dieses  Ofens  überzeugt^ 
maclite  ich  mich  daran,  für  ihn  auch  den  entsprechenden  Rost  zu 
konstmiren:  es  ist  dies  ein  Doppelrost. 
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Die  HandhabuDg  desselben  ist  die  denkbar  einfachste;  Kosten 
verursacht  er  überhaupt  nicht. 

Auf  den  Verbindungsraauern  zwischen  je  zwei  Pfeilern  lege 
ich  in  der  Mitte  gewöhnliche  Backsteine  zu  2  x  2  im  Verband 
lose  aufeinander,  bis  die  Höhe  der  oberen,  festen,  seitlichen  Rost- 
schienen  fast  erreicht  ist.  Beide  Backsteinsäulchen  verbinde  ich 
(wieder  lose)  durch  eine  starke  Rostschiene  und  lege  nun  weiter 
kurze  Roststäbe  aus  Rundeisen  von  jener  Rostschiene  in  der  Mitte 
nach  den  eben  erwähnten  oberen  seitlichen  Rostschienen.  Die 
mittlere,  lose  aufliegende  Rostschiene  unterstütze  ich  noch  durch 
ein  kurzes  Schienenstück,  das  auf  die  untere  feste  Rostschiene 
aufgesetzt  ist 

Der  obere  Rost  ist  damit  fertig  und  kann  der  Ofen  nun  ge- 
setzt werden:  erst  etwas  Steine,  um  die  Lücken  zwischen  den 
Roststäben  aus  Rundeisen  etwas  zu  decken,  dann  Spähne,  Holz 
und  eine  reichliche  Schicht  von  Coks.  Darauf  kommt  nun  die 
erste  Reihe  Rohziegel  und  dann  weiter  wie  üblich  Coks  und  Ziegel 
immer  abwechselnd,  bis  der  Ofen  voll  ist.  Man  geht  dabei  nach 
und  nach  mit  dem  Brennmaterial  immer  mehr  im  Prozentsatz 
herunter,  bis  man  oben  gerade  das  Quantum  zugiebt,  welches  nun 
überhaupt  das  normale  sein  soll  (also  ca.  16  bis  18  pCt.  auf  Klinker, 
resp.  10  bis  12  pCt.  auf  Rohmasse  berechnet). 

Nun  wird  der  Ofen  von  unten  aus  angezündet  und  brennt  wie 
ein  ganz  gewöhnlicher  periodischer  Schachtofen. 

Ist  das  Feuer  soweit  vorgeschritten,  dass  alle  Feuchtigkeit 
aus  den  Ziegeln  entwichen  ist,  also  keine  Wasserdämpfe  mehr 
aufsteigen,  so  wird,  wie  eben  die  Masse  zusammensintert  resp. 
durch  das  Verbrennen  des  Coks  im  Ofen  herabsinkt,  von  oben  her 
nachgefüllt,  bis  der  Ofen  wiederum  gefüllt  ist  und  das  Feuer  durch 
Wärme  und  Lichtschimmer  sich  oben  zu  zeigen  beginnt.  Bis  zum 
Sichtbarwerden  von  Flämmchen  soll  man  es,  des  dadurch  ent- 
stehenden Wärmeverlustes  wegen,  erst  gar  nicht  kommen  lassen. 
Dabei  wird  die  Brennzone  ca.  IV2  m  unterhalb  der  obersten  Ziegel- 
resp.  Koksschicht  liegen. 

Nunmehr  ist  es  an  der  Zeit,  den  Ofen  herunterzulassen,  ihn 
also  aus  dem  bisher  periodischen  Ofen  in  den  entsprechenden 
kontinuirlichen  zu  verwandeln! 

Die  Hängeroste  an  den  vier  Seiten  werden  eingehängt  und 
damit  der  Zwischenraum  zwischen  dem  oberen  und  dem  unteren 
Rost  von  einem  trichterförmigen  dichten  Gitterwerk  umgeben. 

Dann  wird  die  lose  Mittelstütze  zwischen  dem  unteren  und 
dem  lose  aufliegenden  oberen  Rostbalken  fortgeschlagen.  Hat 
man  nun,  was  ja  leicht  zu  machen,  das  Auflager  dieses  lose  auf- 
liegenden oberen  Rostbalkens  auf  den  beiden  erwähnten  Backstein- 
säulchen richtig  berechnet,  so  werden  diese  durch  das  Gewicht 
der  nunmehr  nur  auf  ihnen  allein  ruhenden  Klinkersäule  im  Ofen  zer- 
drückt werden  und  in  Folge  dessen  wird  der  Ofen  sofort  herunter- 
gehen. Andernfalls  genügen  ein  paar  kurze,  harte,  gleichzeitige 
Stösse   gegen   die   Backsteinsäulchen,    um   im  Augenblick  ein  Zu- 

11 
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sammenbrechen  derselben  und  damit  das  Heruntergehen  des  Ofens 
zu  bewirken. 

Bei  der  Wucht  und  Schnelligkeit  des  Falles  (einer  Masse  von 
20  bis  30  000  kg!)  haben  die  kurzen  oberen  Roststäbe  aus  Rund- 
eisen keine  Zeit,  regelrecht  zu  fallen.  Sie  bleiben  vielmehr  an 
den  oberen  seitlichen  Rostbalken  sozusagen  „kleben",  legen  sich 
also  senkrecht  zwischen  die  Hängeroste  und  verstärken  auf  diese 
Weise  das  Gitterwerk  resp.  machen  die  Lücken  desselben  enger, 
so  dass  absolut  kein  Brocken  zur  Erde  kann. 

Die  ganze  Prozedur  dauert  auf  diese  Weise  kaum  drei  Minuten, 
während  ich  früher  ohne  diesen  Rost  ebenso  viel  Stunden  dazu 
brauchte,  abgesehen  von  der  grösseren  Mühe,  die  damit  stets  ver- 
bunden war. 

Ist  die  Masse,  wie  bei  leicht  sinterndem  Material  wohl  ge- 
wöhnlich der  Fall,  ein  einziger,  fest  zusanunengeschmolzener  Block, 
so  sind  die  Roststäbe,  um  ihn  zu  entfernen,  leicht  bei  Seite  zu 
schieben. 

Bei  mürbem,  leicht  zerfallendem  Material  zerstösst  man 
dasselbe  durch  die  Hängeroste  hindurch.  Mich  speziell  haben  die 
letzteren  vor  manchem  Aerger  bewahrt:  bei  heftigem  Sturm  etc. 
brennt  und  sintert  doch  mal  die  eine  Seite  stärker  wie  die  andere. 
Dabei  fallen  zuweilen  Löcher,  oft  bis  1 — 1V2  m  Tiefe.  Gut!  Die 
Löcher  werden  dann  einfach  von  oben  her  wieder  rasch  aus- 
gefüllt .  .  .  aber  ganz  zusammenfallen  kann  der  Brand  bei  dieser 
Rostanlage  niemals!    Die  Hängeroste  lassen  eben  nichts  hindurch. 

Man  kann  sogar  den  Ofen  einmal  ruhig  ausbrennen  lassen 
und  später  von  oben  aus  wieder  anzünden  und  in  Gang  bringen: 
der  Rost  lässt  es  durchaus  im  Belieben,  zu  ziehen,  wann  resp.  wie 
oft  und  wie  viel  man  will! 

Von  grossem,  nicht  zu  unterschätzendem  Vortheil,  obwohl 
nicht  unbedingt  nöthig,  ist,  dass  man  von  allen  Seiten  an  den 
Rost  heran  kann,  wodurch  übrigens  auch  der  Ofen  das  ihm  er- 
forderliche Quantum  an  Luft  in  reichlichem  Maasse  erhält. 

Für  den  Hauenschild-Ofen  ist  diese  meine  Rostanlage  ohne 
weitere  Aenderung  sofort  verwerthbar,  ebenso  für  den  Schöfer- 
Ofen  und  ähnliche  kontinuirliche  Schachtöfen;  lür  den  Dietzsch'schen 
Etagen-Ofen   habe   ich  eine  entsprechende  Modifikation  in  Arbeit, 

Ich  schliesse  hiermit,  indem  ich  mich  bereit  erkläre,  Inter- 
essenten über  Ofen  wie  Rostanlage  jede  gewünschte  Auskunft  zu 
ertheilen. 

Herr  Professor  Hauenschild:  M.  H.!  Gestatten  Sie,  dass 
ich  meinerseits  Stellung  nehme  zu  dem  Ihnen  eben  als  neu  vor- 
geführten Ofensystem. 

Heute  früh  schon  wurde  ich  von  verschiedenen  Herren  gefragt, 
ob  ich  einen  Vortrag  zu  meinem  Ofensystem  da  vorne  halten  woUe. 
Ich  verneinte  dies,  denn  dies  ist  ja  nicht  mehr  mein  Ofensystem, 
sondern  eine,  wie  Fritz  Buchholz  sagt:  Reproduktion  auf  dem 
Wege    der  Anempflndung,    eine  innig  nachempftindene,   eigentlich 
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ideale  Durchführung  meiner  Idee  bis  ins  Extrem,  wie  es  in  unserer 
Zeit  des  rastlosen  Wettbewerbs  und  Strebens  nach  Vervollkommnung 
auf  Kosten  des  eigentlichen  Erfinders  ja  täglich  vorkommt.  Ich 
muss  Herrn  Dr.  Schoch  das  Kompliment  machen,  dass  dieses  Modell 
das  weit  übertrifft,  was  ich  an  Dünnwandigkeit  wagte,  um  die 
Innenwand  abzukühlen.  Ich  hatte  s.  Z.  genug  Zweifler  mir  gegen- 
über, ob  ein  so  dünnwandiger  Ofen  wie  meiner  an  der  Wand 
Sinterung  hervorbringen  könne  und  ob  der  Ofen  stabil  genug  sei. 
Nun,  in  dem  gleichen  Falle  befinde  ich  mich  heute  gegenüber 
Herrn  Schoch  resp.  Herrn  Stein.  Ich  kann  mir  nicht  vorstellen, 
dass  die  Gesetze  der  Wärmeleitung  hier  plötzlich  aufgehoben  sein 
sollen,  und  dass  die  Veränderung  einer  Gusseisenwand,  eines  guten 
Wärmeleiters,  bei  einer  Temperatur  von  1300^0.  an  der  Innen- 
wand hier  nicht  stattfinden  und  das  Ganze  bleibend  stabil  genug 
sein  soll,  wenn  wirklich  kontinuirlicher  Betrieb  stattfindet.  Eines 
ist  aber  wohl  unbestritten:  dies  Modell  ist  an  und  für  sich  mit 
seinen  Heizrippen  ein  vortrefflich  Wärme  abgebender  Stubenofen, 
der  rothglühend  werden  muss,  wenn  innen  Cement  gebrannt  wird. 
Und  da  möchte  ich  doch  Herrn  Dr.  Schoch  darauf  aufmerksam 
machen,  dass  die  Ausnutzung  der  strahlenden  Wärme  eines  dünn- 
wandigen Ofens  mir  rite  patentirt  ist  und  lade  ihn  daher  ein,  wenn 
er  dieselbe  ausnutzen  will,  —  und  er  will  doch  nicht  die  Masse 
Wärme  verloren  geben  —  sich  vorher  mit  mir  in  Verbindung  zu 

(Grosse  Heiterkeit.) 

Selbst  das  Trocknen  in  einem  Ofenhause  fällt  bei  diesem  Ofen 
nach  D.  R.-P.  52  504  und  73  302  in  die  Sphäre  meines  Rechtes. 

Ich  höre,  dass  Dr.  Schoch  von  einem  Darren  deshalb  Abstand 
nehmen  will,  da  dadurch  der  Zweck  der  raschen  Abkühlung  ver- 
loren gehe;  ja  da  geht  es  ihm,  wie  manch  anderem  meiner  Nach- 
ahmer: er  vergisst,  dass  eine  kräftige  Ventilation  im  Darr-Raum 
allerdings  die  Hauptsache  ist,  und  diese  Hauptsache,  um  trotz  guter 
Kühlung   die  strahlende  Wärme  auszunutzen,   ist  eben  unbequem. 

Auf  die  Rostkonstruktion  gehe  ich  nicht  näher  ein,  sie  sieht 
nach  einer  konzentrirten  Rost-Ausstellung  aus,  nur  betone  ich, 
dass  der  angezogene  Versuchsofen  ä  la  Hauenschild,  wie  er  ihn 
nannte,  gerade  der  dort  gemachten  Erfahrungen  halber  dann 
legaliter  nach  meinem  Patent  gebaut  worden  ist  und  nun  seit  zwei 
Jahren  zur  vollsten  Zufriedenheit  der  Besitzer  im  Betrieb  steht, 
was  ich  nicht  nur  durch  brillante  Zeugnisse  von  dort  jederzeit  be- 
weisen kann,  sondern  insbesondere  auch  noch  ein  splendides  Extra- 
honorar darüber  hinaus  bezahlt  worden  ist. 

Herr  Dr.  Schoch:  Gewiss  geht  bei  dem  Ofen  durch  Aus- 
strahlung Wärme  verloren;  wollte  man  dieselbe  aber  in  Form  einer 
festen  Darre  verwerthen,  so  würde  der  beabsichtigte  Zweck  der 
raschen  Abkühlung  dadurch  völlig  illusorisch  gemacht:  der  Cement- 
klinker  würde  im  sinternden  Zustande  anbacken  und  der  Ofen- 
mantel  durchbrennen.    Herrn  Hauenschild's  Ofen  ist  recht  schön: 

11* 


—     164     — 

der  einzige  Fehler  an  ihm  ist  nur  das,  was  er  sich  daran  hat 
patentiren  lassen:  die  Darre  in  dem  Zwischenraum  zwischen  dem 
äusseren '  und  dem  inneren  Mantel.  Hauenschild's  Patent  schützt 
eben  nur  alle  anderen  Ofenkonstrukteure  vor  diesem  Fehler! 

(Heiterkeit.) 

Vorsitzender:  Ich  glaube,  es  bedarf  nur  weniger  Worte 
meinerseits,  um  über  den  Erfolg  der  diesjährigen  GeneraJversaram- 
lung  zu  sprechen.  Die  grosse  Theilnahme,  welche  unsere  Ver- 
handlungen gefunden  haben  und  die  wahrhaft  bewundemswerthe 
Geduld  und  Ausdauer  der  Herren,  welche  sich  darin  bekundet  hat, 
dass  sie  bis  zum  Schluss  dieser  zwei  anstrengenden  Tage  hier 
ausgehaJten  haben,  zeigt  ja  zur  Genüge,  mit  welchem  Interesse 
Sie  unseren  Verhandlungen  gefolgt  sind.  Wenn  ich  einige  Punkte 
herausheben  darf,  so  ist  es  zunächst  der,  dass  durch  <üe  erneute 
und  festere  Verbindung  mit  der  Königlichen  Prüfungsstation  uns 
die  Gewähr  gegeben  ist,  dass  unsere  weiteren  Arbeiten,  nament- 
lich nach  der  Bichtung  der  Reform  der  Normen  hin,  noch  eine 
grössere  Vertiefung  erfahren,  und  dass  ihnen  ein  grösseres  Gewicht 
nach  aussen  hin  verliehen  wird.  M.  H. ,  ich  sehe  femer  die  Be- 
deutung unserer  Verhandlungen  darin,  dass  durch  die  fleissige  und 
sorgsame  Arbeit  unserer  Kommissionen  alle  vorliegenden  Fragen 
bis  zu  einer  gewissen  Entscheidung  gelangt  sind,  und  dass  es  nur 
einer  abschliessenden  Arbeit  bedarf,  um  die  Gegensätze,  die  hier 
und  da  hervorgetreten  sind,  zu  einem  bestimmten  Abschluss  zu 
bringen. 

Der  Bericht  des  Herrn  DyckerhoflF  über  die  Meerwasser- 
versuche veranlasst  mich  noch  zu  einer  Bemerkung.  Auch  hier 
liegt  eine  gemeinsame  Arbeit  mit  einer  Behörde  vor,  nämlich  mit 
dem  Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten,  welches  das  grösste 
Interesse  gezeigt  und  durch  die  Bewilligung  grosser  Mittel  auch 
dokumentirt  hat,  mit  uns  gemeinsam  diese  wichtige  Frage  zu  be- 
handeln. 

Nun,  m.  H.,  lassen  Sie  mich  den  Wunsch  aussprechen,  dass 
auch  alle  die  in  diesem  Jahre  begonnenen  Arbeiten  in  dem  nächst- 
folgenden Jahre  einen  glücklichen  Verlauf  nehmen,  und  dass,  wenn 
wir  uns  im  nächsten  Jahre  hier  wieder  versammeln,  wir  mit  Be- 
friedigung auf  die  Resultate  zurücksehen.  Ich  schliesse  die  dies- 
jährige Versammlung. 

(Beifall.) 

Herr  Prüssing  sen.  spricht  unter  lebhaftem  Beifall  der  An- 
wesenden dem  Vorsitzenden  den  Dank  für  die  Leitung  der  Geschäfte 
aus. 

(Schluss  4  Uhr.) 


ANHANG  I. 

Beschleniiigte  Tolunbestäudigkeitsprobeii. 

1.  Die  Darrprobe  bei  100^  C. 
100  g  Cement  werden  normengemäss  mit  Wasser  angemacht 
und  auf  einem  befeuchteten  Blättchen  Fliesspapier,  welches  man 
auf  eine  völlig  ebene  Glas-  oder  Metallplatte  gelegt  hat,  zu  einem 
Kuchen  geformt.  Nach  dem  Abbinden  wird  der  Kuchen  nach 
Entfernung  des  Fliesspapiers  bis  zu  24  Stunden  in  einem  feuchten 
Kaum  aufbewahrt  und  Merauf  bei  100°  C.  (mit  kochendem  Wasser 
geheiztes  Luftbad)  auf  einer  Metallplatte  gedarrt,  bis  keine  Wasser- 
dämpfe mehr  entweichen  (ca.  3  Stunden  lang). 

2.  Die  Heintzersche 'Kugelprobe. 

300  g  Cement  werden  mit  60  cbcm  Wasser  befeuchtet,  rasch 
durchgearbeitet,  in  die  hohle  Hand  gebracht  und  zu  einer  Kugel 
geformt.  Die  richtige  Menge  Wasser  ist  genommen,  wenn  der 
Cement  beim  Reiben  der  Kugel  etwas  schmiert,  und  sich  diese 
bei  seitlichem  Druck  schwach  beweglich  zeigt.  Bei  mittelrasch- 
bindenden  Cementen  und  bei  solchen,  welche  zum  Bereiten  eines 
Kuchens  mehr  als  30  pCt.  Wasser  gebrauchen,  wird  man  61,  62, 
63  cbcm  Wasser  zur  Herstellung  der  Kugel  nehmen  müssen.  Es 
sind  also  je  nach  der  Verschiedenheit  der  Cemente  20  bis  21  pCt. 
Wasser  zu  verwenden. 

Die  Kugel  wird  auf  eine  Gypsplatte  gelegt.  Nach  etwa 
fünf  Minuten  wird  dieselbe  so  hart  sein,  dass  sie  beim  Anschlagen 
mit  dem  Fingernagel  kaum  mehr  einen  Eindruck  zulässt.  Sie  wird 
alsdann  auf  eine  dünne  Eisenblechplatte  gebracht  und  diese  über 
dem  Bunsenbrenner  erhitzt.  Die  Spitze  der  Flamme  soll  zuerst 
die  Platte  nicht  erreichen.  Erhitzt  man  zu  rasch,  so  werden  kleine 
Blättchen  der  Kugel  an  der  durch  die  Flamme  am  stärksten  ge- 
troflfenen  Stelle  vom  entweichenden  Wasserdampf  losgesprengt. 
Sobald  die  Kugel  an  der  die  Platte  berührenden  Stelle  anfängt 
trocken  zu  werden,  wird  die  Flamme  allmählich  gesteigert,  bis  sie 
schliesslich  —  nach  etwa  V2  Stunde  —  die  Platte  voU  bestreicht. 
Nach  zwei  Stunden  schlägt  sich  auf  einer  dicht  auf  die  Kugel  ge- 
haltenen Glasplatte  kaum  etwas  Wasserdampf  mehr  nieder,  und 
die  Operation  ist  beendet. 

Eine  Steigerung  der  Hitze  bis  zum  Glühen  der  Kugel  ist 
nicht  sachgemäss. 

3.  Die  Kochprobe  von  Michaelis. 

50  g  des  zu  prüfenden  Cementes  werden  in  annähernd  Normal- 
konsistenz, d.  h.  mit  13  bis  15  g  Wasser,  eine  Minute  lang  durch- 
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gearbeitet  und  zu  den  bekannten  Glasplattenkuchen  (1  cm  in  der 
Mitte  dick,  nach  den  Rändern  dünn  auslaufend)  angemacht,  in 
einem  mit  Wasserdampf  gesättigten  bedeckten  Räume  24  Stunden 
der  Erhärtung  überlassen,  sodann  entweder  von  der  Glasplatte 
gelöst,  oder  auch  mit  der  Glasplatte  in  ein  kaltes  Wasserbad  ver- 
bracht, welches  langsam,  d.  h.  in  etwa  zehn  Minuten,  zum  Sieden 
gebracht  wird,  zweckmässig  bei  aufgelegtem  Deckel  zur  Be- 
schränkung der  Wasserverdampfung.  Der  Kuchen  soll  ganz  in 
kochendem  Wasser  sich  befinden;  im  Falle  Wasser  nachzugeben 
ist,  soll  dies  in  kleineren  Portionen  geschehen,  so  dass  das  Wasser 
immer  alsbald  wieder  auf  den  Kochpunkt  kommt.  Nach  drei- 
stündigem Kochen  wird  der  Kuchen  dem  Wasser  entnommen  und 
besichtigt. 

4.  Die  Kugelkochprobe  von  Tetmajer. 

Der  Cement  wird  mit  Wasser  steif  angemacht  und  in  Kugeln 
von  etwa  5  cm  Durchmesser  geformt.  Die  Consistenz  soll  derart 
sein,  dass  die  Kugel  sich  auf  einer  Glasplatte  durch  Daraufklopfen 
und  Drücken  mit  der  Hand  in  eine  runde  Platte  umwandeln  lässt, 
ohne  zu  reissen.  Die  Kugeln  werden  24  Stunden  in  einem  feuchten 
Raum  aufbewahrt,  dann  in  ein  Bad  mit  kaltem  Wasser  gelegt  und 
dieses  langsam,  in  etwa  1V4  Stunde,  zum  Kochen  gebracht.  Nach 
sechsstündigem  Kochen  ist  die  Prüfung  beendigt. 

5.  Die  Maclay'sche  Heisswasserprobe. 
(Nach  der  „Thonindustrie-Zeitung"  1894,  No.  11.) 

Es  werden  sechs  Kuchen  von  reinem  Cement  mit  Wasser  un- 
gefähr einen  halben  Zoll  dick  und  drei  Zoll  im  Durchmesser  auf 
dünne  Glasplatten  und  in  derselben  Konsistenz  wie  fftr  die  Zug- 
körper (nach  amerikanischem  System)  ausgegossen.  Einer  dieser 
Kuchen  wird,  sobald  er  gegossen  ist,  in  ein  Dampfbad  von  90  bis 
95®  C.  gesetzt.  Der  zweite  Kuchen  kommt  in  dasselbe  Dampfbad, 
sobald  er  abgebunden  hat  und  die  mit  1  Pfund  belastete  Normal- 
nadel tragen  kann,  während  der  dritte  Kuchen  nach  der  doppelten 
Abbindezeit  in  das  Dampfbad  gebracht  >\ird.  Der  vierte  Kuchen 
wird  nach  Verlauf  von  24  Stunden  ins  Dampfbad,  der  fünfte,  so- 
bald er  abgebunden  hat,  in  frisches  Wasser  von  ungefähr  15"  C. 
gesetzt.  Der  sechste  endlich  wird  in  feuchter  Luft  von  gleichfalls 
ca.  15"  C.  gehalten.  Die  ersten  vier  Kuchen  bleiben  jeder  drei 
Stunden  im  Dampf  bade,  dann  werden  sie  21  Stunden  lang  unter 
kochendem  Wasser  gehalten,  herausgenommen  und  geprüft. 

6.   Die  Prüssing'sche  Presskuchenprobe. 
Je  100  g  Portland-Cement  werden  dem  Grade  der  Mahlfeinheit 
entsprechend   mit  5  bis  8  pCt.  Wasser  schnell  innig  vermischt,*) 

*)  Um  die  Mischung  des  Cements  mit  der  kleinen  Wassermenge  recht 
^leichmässig  zn  machen,  empfiehlt  es  sich,  den  Cement  auf  einem  Bogen  Glanz- 
papier auszubreiten,  dann  das  Wasser  zuzusetzen,  das  Gemisch  mit  den  Händen 
tüchtig  durchzuarbeiten  und  endlich  durch  ein  Sieb  von  120  Maschen  pro 
Quadnttcentimeter  zu  reiben. 
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sodann  in  der  Presskuchenform  gleichmässig  ausgebreitet  und  nach 
dem  Aulsetzen  des  Stempels  in  einer  Presse  von  50  Atmosphären 
gedrückt.  Zwei  in  dieser  Weise  gepresste  Kuchen  werden  sogleich 
aus  den  Formen  genommen  und,  auf  Glas-  oder  Eisenplatten  in 
einem  Kasten  gegen  Ausdünstung  geschützt,  24  Stunden  lang  der 
Erhärtung  überlassen.  Sodann  werden  beide  Kuchen  in  kaltes 
Wasser  gelegt,  und  bleibt  einer  derselben  bis  zu  28  Tagen  in 
demselben  liegen.  Der  zweite  Presskuchen,  welcher  einer  be- 
schleunigten Volumbeständigkeitsprobe  unterworfen  werden  soll, 
wird  aber  nach  zwei  Stunden  dem  kalten  Wasser  entnommen  und, 
falls  er  noch  tadellos  ist,  in  ein  Wasserbad  von  -4-  90  bis  100®  C. 
gelegt.  Ist  dieser  Kuchen  nach  vierstündigem  Aufenthalte  in  dem 
heissen  Wasser  noch  ganz  gerade  und  rissfrei,  so  ist  der  Cement 
ün  Allgemeinen  als  volumbeständig  zu  betrachten.  Ist  der  Kuchen 
auch  nach  24  stündigem  Aufenthalte  in  dem  heissen  Wasser  gerade 
und  rissfrei,  so  wird  sich  der  fragliche  Cement  sicher  bei  der 
schwierigsten  Verarbeitungsweise  und  der  anspruchsvollsten  Ver- 
wendung der  Cementwaare  als  vollständig  volumbeständig  erweisen. 
Zeigt  der  Presskuchen  nach  24  stündigem  Aufenthalte  im  heissen 
Bade  auch  schon  eine  besonders  gute  mechanische  Festigkeit,  so 
ist  dies  ein  Zeichen,  dass  die  Qualität  des  fi^aglichen  Cementes  in 
Bezug  auf  Festigkeit  eine  besonders  gute  ist. 


Ueber  die  Terwendang  der  Elektridtit  zn  motorischen  Zwecken 
im  Dienste  Ton  Fabriken  n.  s.  w. 

Herr  Ingenieur  Kammerer-Hamburg:  Das  eine  der  beiden 
Hauptgebiete  der  Starkstrom-Elektrotechnik,  nämlich  die  elektrische 
Beleuchtung,  ist  heute  so  sehr  Allgemeingut  geworden,  dass  jeder 
Betriebsleiter  vollständig  damit  vertraut  ist.  Anders  verh^t  es 
sich  mit  dem  zweiten  Hauptgebiet,  nämlich  der  elektrischen  Energie- 
Uebertragung.  Wir  brauchen  nicht  sehr  weit  zurückzublicken,  um 
auf  deren  erste  Versuche  zu  stossen.  Zum  ersten  Mal  epoche- 
machend ist  die  Kraft -Uebertragung  vor  die  grosse  Welt  getreten 
bei  der  ersten  deutschen  elektrotechnischen  Ausstellung  in  München. 
Ich  erinnere  mich  noch  lebhaft  des  ungläubigen  Staunens,  als  an- 
gekündigt wurde,  dass  die  Energie  einer  zehnpferdigen  Dampf- 
maschine durch  einen  gewöhnlichen  Telegraphendraht  von  Miesbach 
nach  München  geleitet  werden  sollte.  Der  verblüffende  Versuch  des 
Franzosen  Deprez  gelang  in  der  That,  freilich  nur  vier  Tage  lang, 
dann  schlugen  bei  der  für  damalige  Verhältnisse  ausserordentlich 
hohen  Spannung  von  2000  Volt  die  Anker  durch,  und  der  Fem- 
betrieb musste  eingestellt  werden.  Selbst  heute  versucht  man  es 
kaum  mehr,  Gleichstrom  von  hoher  Spannung  zu  erzeugen,  umso- 
mehr  mussten  die  kümmerlich  sich  abhastenden  kleinen  Dinger  von 
Dynamomaschinen  versagen,  wie  man  sie  damals  kannte.  Wusste 
man   es   derzeit   doch   nicht   anders,    als  dass  von  dem  CoUector 
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jeder  Dynamo  ein  grünliches  Licht  ausstrahlte,  das  nebenbei  die 
Beleuchtung  des  Maschinenhauses  besorgte.  Durch  die  Verwendung 
des  Drehstromes  hat  man  heutzutage  glänzend  die  Schwierigkeiten 
des  Fernbetriebes  besiegt,  wofür  die  Lauffeuer  Uebertragung  ein 
glänzendes  Beispiel  war.  Trotzdem  hat  in  der  Praxis  die  Ueber- 
tragung von  Energie  auf  elektrischem  Wege  immer  noch  nicht  die 
Verbreitung  gefunden,  die  sie  jetzt  schon  verdienen  würde,  und  es 
liegt  nahe,  nach  den  Ursachen  hiervon  zu  forschen.  Wer  Gelegen- 
heit hat,  dies  zu  thun,  findet,  dass  noch  fast  überall  eine  gewisse 
Scheu  vorhanden  ist,  ein  ganz  fremdes  Element  in  den  Betrieb 
aufzunehmen,  mit  dessen  Lebensbedingungen  der  praktische  Betriebs- 
leiter noch  nicht  genügend  vertraut  ist,  und  das  er  vor  Allem 
nicht  in  Bezug  auf  seine  Wirthschaftlichkeit  von  vornherein  zu 
beurtheilen  vermag.  Man  hört  vielfach,  der  elektrische  Antrieb 
sei  eine  ganz  elegante,  niedliche  Sache,  koste  aber  viel  Geld  in 
der  Anlage  und  man  sei  nicht  in  der  Lage,  sich  vorher  ein  Bild 
von  der  Rentabilität  zu  machen.  Thatsächlich  ist  dem  nur  einiger- 
maassen  Kundigen  gerade  diese  Berechnung  eine  so  einfache  Sache, 
dass  es  sich  wohl  verlohnt,  darauf  hinzuweisen. 

Wer  eine  Dampfmaschine  anlegen  und  vorher  die  Betriebs- 
kosten feststellen  wUl,  der  braucht  von  mechanischer  Wärmetheorie 
und  Ventilsteuerungen  garnichts  zu  wissen,  wenn  er  nur  die  Vor- 
stellung hat,  dass  zwei  Eigenschaften  das  Wesen  des  Dampfes 
kennzeichnen:  Dampfspannung  und  Dampfmenge.  Das  Produkt 
beider  repräsentirt  theoretisch  die  verfügbare  Energie  eines  Dampf- 
stromes nach  der  Formel: 

JJ^^P.S.  _DSch.lit.  ^  pat^  10 

Der  Dampfverbrauch  für  Pferdestärke  und  Stunde  ist  aus 
Katalogen  und  Tabellen  bekannt,  man  ist  daher  ohne  Weiteres  im 
Stande,  Rohrleitung  und  Kessel  zu  bestimmen  und  Anlage-  und 
Betriebskosten  zu  berechnen. 

Ganz  ähnlich  liegt  die  Sache  bei  einer  Turbinen-  oder  Pumpen- 
Anlage,   wo  es  sich  ebenfalls  um  zwei  Wesensmerkmale  handelt: 
um  Wassergefälle   und  Wassermenge.    Die  theoretisch  verfügbare 
Arbeit  eines  Wasserstromes  entspricht  dem  Ausdruck: 
N/-^=  V^^ch.jit.  ^  h^  x^ 

Demselben  begegnen  wir  wieder  bei  elektrischem  Strom,  wo 

wir  von  Stromspannung   und  Strommenge   sprechen,   und  wo  wir 

analog  die  theoretisch  verfügbare  Energie  berechnen  nach  der 
Formel : 

N,/-s=  A^"°J^x  i'^'^'x^-gg 

Wir  brauchen  uns  um  die  Wirkung  des  Stromes  innerhalb 
eines  Elektromotors  garnicht  zu  kümmern  und  brauchen  uns  noch 
weniger  mit  den  geheimnissvollen  Begriffen  Hysterisis,  Foucault- 
ströme  u.  s.  w.  herumzuschlagen;  wenn  nur  ungefähr  der  Wirkungs- 
grad der  Elektromotoren,    wie  wir  ihn  aus  jeder  Katalog-Tabelle 
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entnehmen  können,  bekannt  ist,  so  kann  man  die  Wirthschaftlich- 
keit  ohne  grosse  Umstände  überblicken. 

Um  Ihnen  ein  Bild  über  die  Wirthschaftlichkeit  des  elek- 
trischen Antriebes  zu  sieben,  möchte  ich  ganz  beliebig  Beispiele 
aus  der  Praxis  herausgreifen  und  sie  kritisch  untersuchen,  denn 
allgemein  gültige  B^zepte  giebt  es  in  der  Maschinentechnik  be- 
kanntlich nicht. 

Ein  derartiges  Beispiel  bildet  der  Antrieb  in  dem  Verlade- 
raum  der  auf  der  Skizze  dargestellten  Mühle.  Den  Mittelraum 
des  Grundstücks  nimmt  die  Mühle  ein,  daran  schliessen  sich  rechts 
und  links  die  Speicher,  vor  dem  einen  derselben  liegt  der  Verlade- 
raum.  Hinter  der  Mühle  ist  das  Maschinenhaus  mit  der  500 -pfer- 
digen Dreifach -Expansionsmaschine  und  das  Kesselhaus  mit  den 
Werkstätten  gelagert.  Die  Maschinen  des  Verladeraums  werden 
durch  eine  Transmission  getrieben,  welche  ausserhalb  des  Silo- 
speichers gelagert  sein  muss  und  von  einer  im  Maschinenhaus 
liegenden  Hilfewelle  angetrieben  wird.  Diese  Hilfswelle  kann 
entweder  von  der  Hauptdampfmaschine  aus  in  Gang  gesetzt 
werden  oder  auch  von  einer  schnellgehenden  Aushilfsdampfmaschine. 
Ein  derartiger  langer  Wellenstrang  veranlasst  natürlich  beträcht- 
liche Reibungsverluste.  Es  liegt  daher  der  Gedanke  nahe,  die 
umständliche  Transmission  durch  eine  elektrische  Uebertragung  zu 
ersetzen.  Zu  diesem  Zweck  hätte  die  zur  Beleuchtung  dienende 
Dynamomaschine  im  Maschinenhaus  entsprechend  grösser  gewählt 
werden  müssen.  Die  Uebertragung  der  durch  dieselbe  erzeugten 
elektrischen  Energie  würde  durch  eine  Luftleitung  ausserhalb  des 
Gebäudes  erfolgen,  im  Verladeraum  würde  ein  Elektromotor  auf- 
zustellen sein,  der  seine  Kraft  durch  einen  Riemen  unmittelbar 
an  die  Hauptwelle  abgiebt.  Die  Anlagekosten  würden  sich  wie 
folgt  stellen: 

Für  mechanische  Transmission:        Für  elektrische  Transmission: 
Wellenstrang  Nr.  1     1500  Mk.      Primäre  Vergrösserung  2000  Mk. 
Wellenstrang  Nr.  2     1800    „        Elektromotor  ....  3000    „ 
3300  Mk.      ^^*^™S^      ....     ■     200    „ 

5300  Mk. 
Es  würde  also  die  elektrische  Transmission  2000  Mk.  Mehrkosten 
erfordert  haben.  Der  Reibungsverlust  der  mechanischen  Trans- 
mission beträgt  17  Pferdestärken,  die  gesammten  Verluste  der 
elektrischen  Uebertragung,  bestehend  aus  den  Verlusten  in  Primär- 
maschine, Leitung  und  Elektromotor,  würden  bei  Vollbetrieb 
15  Pferdestärken  ausmachen.  Mithin  beträgt  die  Kraftersparniss 
bei  elektrischem  Betrieb  zwei  Pferdestärken,  ist  also  bei  Voll- 
betrieb unerheblich.  Wesentlich  ungleicher  wird  das  Verhältniss, 
wenn  nur  die  Hälfte  der  Maschinen  im  Verladeraum  im  Betrieb 
ist,  was  die  Regel  bildet.  Die  Verluste  der  mechanischen  Trans- 
mission bleiben  dann  dieselben  wie  bei  Vollbetrieb,  nämlich 
17  Pferdestärken,  während  die  Verluste  der  elektrischen  Ueber- 
tragung auf  10  Pferdestärken  herabsinken,  so  dass  die  Ersparniss 
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7  Pferde  beträgt.  Dies  entspriclit  bei  24sttindigem  Betriebe  einer 
jährlichen  Erspamiss  von  7  .  1  .  24  .  300  .  0,02  =  1008  Mk.  Mit- 
hin würden  sich  die  Mehrkosten  der  elektrischen  Uebennittelung 
in  zwei  Jahren  bezahlt  machen. 

Eine  Anwendung  der  elektrischen  Uebertragung  füi-  inter- 
mittirenden  Betrieb  vergegenwärtigt  eine  Skizze,  welche  die 
Wasserfront  eines  Speichers  darstellt,  der  unten  am  Quai  mit 
hydraulischen  Krähnen  und  im  Innern  mit  hydraulischen  Fahr- 
stühlen ausgerüstet  ist,  die  sämmtlich  von  einer  Dampfpumpe  mit 
Akkumulator  betrieben  werden.  Es  stellte  sich  das  Bedürfhiss 
heraus,  die  Säcke  direkt  an  der  Aussenwand  hochnehmen  zu 
können,  um  das  Umladen  von  den  Quaikrähnen  auf  die  Fahrstühle 
zu  ersparen.  Zu  diesem  Zwecke  hätte  man  ebenfalls  hydraulischen 
Betrieb  wählen  können,  hätte  dann  aber  eine  zweite  Dampft)umpe 
mit  Akkumulator  aufstellen  müssen,  da  die  erste  nicht  mehr  aus- 
gereicht hätte.  Anstatt  dessen  konnte  man  auch  die  neu  hinzu- 
kommenden Wandkrähne  mit  elektrischen  Winden  ausrüsten  und 
letztere  durch  eine  neu  aufzustellende  Primär  -  Dynamo  speisen. 
Die  Betriebskosten  wären  für  hydraulischen  und  elektrischen  Betrieb 
ungefähr  dieselben  gewesen,  da  solche  Winden  von  750  kg  Trag- 
kraft fast  immer  mit  ihrer  Maximallast  arbeiten.  Die  Anlagekosten 
wären  folgende  gewesen: 

Für  elektrischen  Betrieb: 
3  elektrische  Winden    3780  Mk. 
3  Elektromotoren      .    4835     „ 
1  Dampfdynamo  .     .4750     ^ 

13365  Mk. 


Die  Anlagekosten  würden  somit  bei  elektrischem  Betrieb  um 
3885  Mk.  geringer  ausgefallen  sein. 

Einen  Theil  der  Transmission  von  fast  allen  Cementwerken 
bildet  der  Antrieb  der  Ofen-Aufeüge.  Das  Ofengebäude  enthält 
in  der  Regel  keinerlei  bewegliche  Theile  ausser  den  Aufzügen  und 
ist  zumeist  von  der  Mühle  und  dem  Maschinenhaus  ziemlich  ab- 
gelegen. Man  behilft  sich  daher  für  die  Aufzüge  gewöhnlich  mit 
einem  Drahtseil -Antrieb.  Da  der  Kjraftbedarf  des  Aufzuges  nur 
etwa  5  Pferdestärken  beträgt,  so  kostet  ein  derartiger  Drahtseil- 
trieb nicht  mehr  als  800  Mk.  Geringer  darf  man  denselben 
allerdings  nicht  veranschlagen,  denn  mit  Rücksicht  auf  die  stets 
wechselnde  Belastung  des  Drahtseiles  darf  man  letzteres  nicht  zu 
dünn  wählen.  Ersetzt  man  das  Drahtseil  durch  eine  elektrische 
Leitung  mit  Elektromotor,  so  betragen  die  Anlagekosten  etwa 
1200  Mk.  Der  Wirkungsgrad  der  Uebertragung  wäre  in  beiden 
Fällen  derselbe  gewesen,  wenn  man  von  den  Pausen  des  Aufzug- 
betriebes  absieht:  mit  Berücksichtigung  letzterer  dagegen  stellt  sich 


Für  hydraulischen 

Betrieb: 

3  hydraulische 
Winden  . 

Hake 

9540  Mk. 

Rohrleitung 

Dampfpumpe 

Akkumulator 

960     „ 
4500     „ 
2000     „ 

Armaturen  . 

250     „ 

17250  Mk. 
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das  Drahtseil  ungünstiger,  weil  letzteres  auch  in  den  Pausen 
Energie  durch  Reibungsverluste  verzehrt,  während  der  Elektro- 
motor in  den  Pausen  stromlos  bleibt.  Die  Pausen  sind  bei  Auf- 
zugbetrieb etwa  doppelt  so  lang  als  die  Arbeitszeiten,  und  der 
Kraftbedarf  des  leer  gehenden  Antriebes  beträgt  ungefähr  ein 
Drittel  von  dem  des  vollbelasteten.    Mithin  ist  der  Mehrverbrauch 

1  2 

an   Energie  bei  Drahtseil  =  -^  .  2  —  —  von  dem  Energiebedarf 

3  3 

bei  elektrischem  Antrieb. 

Um  eine  Vorstellung  zu  geben,  wie  die  Elektrizität  für  den 
Betrieb  von  Aufzügen  verwerthet  wird,  ist  durch  Skizze  eine 
elektrische  Winde  dargestellt,  wie  sie  vom  Eisenwerk  (vorm. 
Nagel  u.  Kaemp)  A.-G.  in  Hamburg  als  Normaltype  gebaut  wird. 
Bei  dieser  Konstruktion  sind  Motor  und  Winde  zu  einer  ge- 
schlossenen Maschine  vereinigt,  das  Ganze  macht  den  Eindruck, 
wie  wenn  Motor  und  Winde  gegenseitig  aus  sich  herausgewachsen 
wären.  Das  Einiücken  und  Abstellen  geschieht  ohne  Zuhilfenahme 
irgend  welcher  Kuppelung,  lediglich  auf  elektrischem  Wege  durch 
stufenweises  Ein-  bezw.  Ausschalten  von  Widerständen. 

Man  kann  natürlich  auch  eine  gewöhnliche  Transmissions- 
winde durch  Riemen  von  einem  Motor  betreiben  lassen.  Aber 
abgesehen  davon,  dass  der  Riemen  für  Aufzüge  ein  betriebs- 
unsicheres Element  bildet,  verzichtet  man  dann  auf  den  grossen 
Vortheil  des  elektrischen  Betriebes,  in  den  Pausen  keinen  Strom 
zu.  verbrauchen.  Eine  derartige  Einrichtung  ist  daher  vom  mo- 
dernen Standpunkt  aus  nicht  ganz  vollkommen,  aber  gerechtfertigt 
bei  Umbauten  vorhandener  Aufzüge. 

Ein  sehr  drastisches  Beispiel  für  die  Verschiedenheit  von 
Kohlenkosten  wird  dargestellt  durch  einen  Lageplan  zweier  Zie- 
geleien, die  einen  Kilometer  von  einander  entfernt  liegen  und  einen 
gemeinschaftlichen  Besitzer  haben.  Jedes  der  beiden  Werke  wird 
betrieben  von  einer  Dampfinaschine  mit  zugehöriger  Kesselanlage, 
und  zwar  gestatteten  die  örtlichen  Verhältnisse  bei  der  grösseren 
Ziegelei  die  Anlage  einer  SOpferdigen  Verbund  -  Kondensations- 
maschine, während  die  kleinere  Ziegelei  eine  eincylindrige  Auspuff- 
maschine von  30  Pferdestärken  erhalten  musste.  Da  die  Bedienung 
von  zwei  getrennten  Kesseln  und  Dampfmaschinen  unverhältniss- 
mässig  viel  Personal  erfordert,  so  liegt  der  Gedanke  nahe,  die 
Kesselanlage  in  der  grösseren  Anlage  zu  konzentriren  und  die 
Dampfinaschine  daselbst  so  gross  zu  wählen,  dass  eine  Primär- 
dynamo betrieben  werden  kann,  welche  ihre  Energie  vermittelst 
einer  Luftleitung  nach  der  kleineren  Ziegelei  überführt  und  an 
einen  daselbst  aufgestellten  Elektromotor  abgiebt.  In  Folge 
der  beträchtlichen  Entfernung  von  1  km  würde  man  passend 
Drehstrom  von  etwa  100  Volt  Spannung  wählen,  um  mit  dünnen 
Drähten  auszukommen.  Die  Anlagekosten  würden  sich  dann  wie 
folgt  stellen: 
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Für  Einzelbetrieb:  Für  elektrische  Uebertragung: 

1  Dampfkessel  von  30  qm  Heiz-  Vergrösserung  des  Kessels  von 

fläche 6000  Mk.  80  auf  120  qm  Heizfläche 

1  Dampfmaschine  5000  Mk. 

von  30  P.  S.    .     .     4300     „  1  Elektromotor    von 

10300  Mk.     ,  ?^^*.?-       •     •     •     ^^^^     " 
1  Luftleitung    von 

1  km  ....  2000  „ 
1  Primärmaschine 

von  40  P.  S.  .  .  4500  „ 
Vergrösserung    der 

Dampfmaschine     .    3500     „ 

18500  Mk. 
Die  Anlagekosten  würden  sich  somit  bei  elektrischem  Fem- 
trieb beträchtlich  erhöht  haben,  nämlich  um  8200  Mk.  Für  die 
Kritik  der  Kohlenkosten  ist  massgebend  zunächst  der  Wirkungs- 
grad der  Fernleitung,  der  sich  zusammensetzt  wie  folgt:  Primär- 
maschine 90  pCt.,  Leitung  90  pCt.,  Motor  80  pCt.,  also  Gesammt- 
wirkungsgrad  =  0,9  x  0,9  X  0,85  =  69  pCt.  Die  Primärmaschine 
wird  angetrieben  von  einer  120  pferdigen  Kondensations -Verbund- 
maschine. Man  hat  also  mit  einem  Dampfverbrauch  von  ca.  10  kg 
für  die  efifektive  Pferdestärke  und  Stunde  zu  rechnen,   mithin  mit 

einem  Gesammtdampfverbrauch  von       '       =  435  kg  Dampf  in  der 

Stunde  bei  elektrischer  Uebertragung.  Bei  Einzeldampfbetrieb  da- 
gegen hätte  man  in  Rücksicht  zu  ziehen,  dass  eine  30 pferdige 
Eincylinder-Auspuflinaschine  ca.  20  kg  Dampf  für  die  effektive 
Pferdestärke  und  Stunde  gebraucht,  wodurch  ein  Gesammt-Dampf- 
verbrauch  von  30  .  20  =  600  kg  in  der  Stunde  entstehen  würde. 
Die  Erspamiss  an  Dampf  bei  elektrischer  Uebermittelung  beträgt 

daher  165  kg  in  der  Stunde,  entsprechend  165  .  ~-  .  10  .  300  = 

8 

62  000  kg  Kohlen  im  Jahr  bei  achtfacher  Verdampfung  und  zehn- 
stündigem Betrieb.  Dies  kommt  gleich  einer  jährlichen  Erspamiss 
von  0,02  .  62000=  1240  Mk.  bei  einem  Kohlenpreis  von  2  Pfen- 
nigen für  das  Kilo.  Femer  würde  bei  elektrischem  Betrieb  ein 
Heizer  erspart  werden,  was  einer  jährlichen  Minderausgabe  von 
ca.  1000  Mk.  gleichkommen  würde,  während  der  jährliche  Mehr- 
verbrauch an  Tilgung  und  Zinsen  820  Mk.  betragen  würde.  Ins- 
gesammt  würde  somit  der  elektrische  Betrieb  im  Jahr  billiger 
kommen  um  1240  -¥-  1000  —  820  =  1420  Mk. 

Ein  spezieller  aus  der  Praxis  entnommener  Fall  ist  folgender: 
In  dem  Steinbmch  eines  Cementwerkes  war  eine  Pumpe  anzu- 
treiben, die  in  der  Nähe  der  Beladestation  einer  Seilbahn  stand. 
Es  war  sehr  naheliegend,  den  Antrieb  der  Pumpe  von  dem  Zug- 
seil der  Hängebahn  abzunehmen,  und  die  Anlage  wurde  auch  in 
dieser  Weise  ausgeführt.  Sie  arbeitete  ohne  Störung,  so  lange 
die  Förderhöhe  der  Pumpe  gering  war,  entsprechend  ca.  4  Pferde- 
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Stärken,  führte  aber  zu  zahlreichen  Reparaturen,  als  die  Förder- 
höhe allmählich  zunahm,  entsprechend  einer  Leistung  von  schliesslich 
8  Pferdestärken.  Man  stellte  dann  einen  Elektromotor  auf,  der 
von  der  Lichtmaschine  des  Werkes  mit  Strom  versorgt  wurde,  und 
seitdem  sind  keine  Störungen  mehr  eingetreten.  In  diesem  Fall 
waren  die  Anlagekosten  des  Drahtseiltriebes  zunächst  gering,  weil 
letzterer  für  die  Hängebahn  ohnehin  vorhanden  war,  sie  wären 
jedoch  hoch  geworden,  wenn  man  bei  eintretender  Mehrleistung 
das  Drahtseil  beibehalten  hätte  und  dasselbe  sowie  dessen  Lagerung 
dann  entsprechend  hätte  verstärken  müssen. 

Eine  besonders  moderne  Anwendung  der  Elektrotechnik  ist 
dargestellt  durch  eine  Verladestation.  Die  auf  Eisenbahnwagen 
zu  verladenden  Säcke  werden  auf  Sackkarren  aus  dem  Speicher 
herausgefahren.  Der  betreffende  Mann  stellt  sich  mit  seiner  Karre 
auf  den  elektrisch  betriebenen  Hebetisch  und  drückt  auf  einen 
Handgriff,  worauf  die  Bühne  bis  zur  Perronhöhe  hochsteigt.  Es 
sind  zwei  solcher  Hebebtihnen  nebeneinander  gelegt,  damit  zwei 
Mann  gleichzeitig  einen  Wagen  beladen  können.  Zum  Rangireu 
der  Eisenbahnwagen  dienen  elektrische  Spille.  Femer  ist  noch 
ein  elektrisch  betriebener  Kohlenlöschkrahn  gleicher  Art  auf- 
gestellt, wie  er  vom  Eisenwerk  (vorm.  Nagel  und  Kaemp)  A.-G. 
fiir  den  Dresdener  Güterbahnhof  ausgeführt  wurde.  Die  Energie- 
versorgung ist  gedacht  durch  das  städtische  Elektrizitätswerk 
mit  einem  Preise  von  24  Pfennigen  für  das  Stunden -Kilowatt. 
Andererseits  könnte  die  ganze  Anlage  durch  Druckwasser  von 
5  Atmosphären  aus  der  städtischen  Leitung  mit  dem  üblichen 
Preise  von  10  Pfennigen  pro  cbm  betrieben  werden.  Die  Anlage- 
kosten in  beiden  Fällen  würden  folgende  sein: 

Für  Leitungswasserbetrieb:  Für  elektrischen  Betrieb: 

2  hydraulische  Hebetische  2  Hebetische   .     .     .     2900  Mk. 

2500  Mk.     2  Motoren  ä  6  P.  S.     1920    „ 

2  hydraulische  Spille     3500    „       2  Spille 3260    „ 

1  hydraulischer  Krahn  3000    „       2  Motoren  4  12  P.S.    2600    „ 
Hydraulische  Leitung     500    „       1  Krahn      ....    2000    „ 

9500  Mk         ^  ^^^^  4  6  P.  S.     .       960    „ 
Leitung    .     .     .  300    „ 

13940  Mk. 

Die  Anlagekosten  fallen  somit  für  hydraulischen  Betrieb 
geringer  aus  um  4440  Mk.,  während  die  Betriebskosten  auf  6  Mk. 
in  der  Stunde  wachsen  gegenüber  von  2,80  Mk.  in  der  Stunde  bei 
elektrischem  Betrieb. 

Als  Beispiel  für  einen  beweglichen  Antrieb  ist  ein  fahrbarer 
Schiffselevator  zum  Löschen  von  Kohlen  etc.  gewählt.  Antrieb 
durch  Transmission  ist  der  Beweglichkeit  wegen  ausgeschlossen. 
Dampfbetrieb  kann  gleichfalls  nicht  verwendet  werden,  da  das 
jedesmalige  Anheizen  bei  Ankunft  eines  Schiffes  zu  viel  Zeit  er- 
fordern würde.  Betrieb  durch  Gasmotor  wäre  der  beweglichen 
Zuleitung   wegen    ebenfalls    unbequem,      Es   bleibt    demnach   nur 
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Antrieb  durch  Petroleummotor  oder  elektrischer  Antrieb  mit  bieg- 
samem Kabel.  Die  Anlagekosten  würden  geringer  werden  bei 
letzterem,  nämlich  1200  Mk.  bei  elektrischem  gegen  2800  Mk.  bei 
Petroleumbetrieb.  Die  Betriebskosten  dagegen  werden  geringer 
bei  Petroleum  betrieb,  nämlich  0,60  Mk.  in  der  Stunde  gegenüber 
1,10  Mk.  bei  elektrischem  Betrieb.  Es  wäre  also  in  diesem  Fall 
elektrischer  Antrieb  wirthschaftlich  unrichtig. 

Man  hatte  bisher  Petroleummotoren  gegenüber  sehr  viel  Miss- 
trauen und  mit  Recht,  denn  in  kaum  einem  andern  Zweige  des 
Maschinenbaues  ist  so  viel  Minderwerthiges  auf  den  Markt  gebracht 
worden,  wie  in  diesem.  Da  man  unzuverlässige  Motoren  für  Hebe- 
zeuge nicht  brauchen  kann,  so  sah  sich  das  Eisenwerk  genöthigt, 
für  seine  Hebezenge  selbst  Petroleummotoren  zu  bauen,  und  zwar 
mit  zwangläufig  gesteuerten  Ventilen,  um  die  nöthige  Betriebs- 
sicherheit zu  erzielen.  Eine  derartige  Konstruktion  ist  der  Skizze 
des  Elevators  zu  Grunde  gelegt. 

Eine  ganz  moderne  Anwendung  der  elektrischen  Energie- 
Uebertragnng  wird  neuerdings  für  Bauzwecke  gemacht.  Es 
handelt  sich  bei  allen  denjenigen  Bauten,  die  vorzugsweise  in 
Bausteinen  ausgeführt  werden,  darum,  Steinblöcke  von  200  bis 
300  Ctr.  Gewicht  auf  das  Gerüst  aufzubringen  und  dieselben  dann 
genau  an  die  passende  Stelle  der  Mauer  zu  versetzen.  Man  be- 
natzte zu  diesem  Zweck  bis  jetzt  ausschliesslich  Schiebebühnen 
mit  Handbetrieb,  da  Dampfbetrieb  des  Anheizens  und  der  Feuers- 
gefahr wegen  unzweckmässig  war. 

Für  den  eben  begonnenen  Dombau  in  Berlin  kamen  die  Unter- 
nehmer, die  Herren  Held  und  Francke,  auf  die  Idee,  derartige 
Schiebebühnen  elektrisch  zu  betreiben.  Der  erforderliche  Strom 
war  leicht  zu  haben,  da  ein  Kabel  der  Berliner  Elektrizitätswerke 
am  Bauplatz  vorbeiläuft.  Der  Vergleich  zwischen  Handbetrieb 
und  elektrischem  Betrieb  lässt  sich  mit  wenigen  Zahlen  geben. 
Um  einen  Stein  von  300  Ctr.  Gewicht  60  m  hoch  zu  heben, 
brauchen  2  Mann  835  Minuten  =  1 4  Stunden.  Rechnet  man  einen 
Arbeitslohn    von  3  Mk.  für  10  Stunden,    so   entspricht  das  völlige 

14 
Heben  eines  Steins  einem  Kostenaufwand  von  3  .  —  =  4,20  Mk. 

Die  elektrisch  betriebene  Schiebebühne  dagegen  wird  mit  einem 
Motor  ausgerüstet,  der  einen  Stein  von  ebenfalls  300  Ctr.  Gewicht 
in  33  Minuten,  also  in  ca.  einer  halben  Stunde,  auf  die  gleiche 
Höhe  zu  heben  vermag,  also  25  Mal  schneller  als  bei  Handbetrieb. 
Für  den  hierzu  erforderlichen  Strombedarf  berechnet  das  Berliner 
Elektrizitätswerk  0,49  Mk.,  also  nicht  ganz  den  achten  Theil  der 
bei  Handbetrieb  entstehenden  Kosten. 

Blicken  wir  nun  auf  die  bunte  Reihe  dieser  praktischen  Bei- 
spiele zurück,  so  lassen  sich  dieselben  im  Wesentlichen  in  drei 
Gruppen  theilen: 

In  verschiedenen  Fällen  wurde  zum  Antrieb  einer  entfernt 
liegenden  oder  durch  mechanische  Mittel  schwer  zugänglichen 
Maschine  einfach  eine  Primärdynamo  im  Maschinenhaus,  ein  Elektro- 
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motor  an  der  Arbeitsstelle  aufgestellt  und  Leitung  dazwischen  her- 
gestellt. In  allen  diesen  Fällen  vertritt  der  elektrische  Antrieb 
einfach  eine  Transmission,  wie  beispielsweise  bei  elektrisch  betrie- 
benen Ofenaufzügen  an  Stelle  von  Drahtseilbetrieb.  In  dieser 
Gruppe  stellen  sich  die  Anlagekostep  meistens  höher  für  den 
elektrischen  Betrieb  als  für  die  mechanische  Uebertragung,  nament- 
lich dann,  wenn  nicht  eine  bereits  vorhandene  Lichtmaschine  als 
Primäxdynamo  benutzt  werden  kann.  Für  die  Kritik  der  Betriebs- 
kosten ist  in  allen  diesen  Fällen  einfach  der  Wirkungsgrad  der 
Uebertragung  maassgebend,  der  bei  derartigen  kleinen  elektrischen 
Maschinen  etwa  70  pCt.  für  die  ganze  Uebertragung  ausmacht, 
während  der  Wirkungsgrad  einer  drei-  bis  vierstufigen  mechanischen 
Transmission  nach  neueren,  genauen  Messungen  nicht  mehr  als 
60  pCt.  beträgt.  Besonders  in  der  Kalkulation  der  Betriebs- 
kosten zu  beachten  ist  der  wesentlich  grössere  Unterschied,  wenn 
es  sich  um  zeitweise  leergehende  Transmissionen  handelt. 

Die  zweite  Hauptgruppe  umschliesst  alle  diejenigen  Fälle,  in 
denen  es  sich  um  den  Ersatz  einer  separat  aufgestellten  kleinen 
Dampfmaschine,  eines  Gasmotors,  eines  Handbetriebes  durch  einen 
Elektromotor  handelt,  der  von  einer  bereits  vorhandenen  Elek- 
trizitätsquelle, also  etwa  einem  städtischen  Werk,  gespeist  wird. 
Derartige  Beispiele  bildeten  der  Antrieb  einer  Verladestation,  einer 
Gerüst-Schiebebühne.  Hier  handelt  es  sich  meist  nur  um  Anlagen 
in  grösseren  Städten,  es  fällt  also  diese  Gruppe  am  wenigsten  in 
das  uns  hier  interessirende  Gebiet.  Die  Anlagekosten  sind  in 
diesen  Fällen  meist  geringer  für  den  elektrischen  Betrieb;  über 
die  Betriebskosten  lässt  sich  für  diese  Gruppe  etwas  Allgemeines 
nicht  angeben,  da  der  Preis  für  den  elektrischen  Strom  in  den 
einzelnen  Städten  ein  sehr  verschiedener  ist.  So  kostet  ein  Stunden- 
Kilowatt  in  Berlin  für  Kraftwerke  16  Pf.,  in  Mannheim  80  Pf., 
in  Hamburg  22  Pf.  für  den  Privatmann,  12  Pf.  für  die  Strassen- 
bahn. 

Die  dritte  Hauptgruppe  wird  dargestellt  durch  alle  diejenigen 
Anlagen,  bei  denen  die  Primär -Station  gebildet  wird  ans  einer 
Dynamomaschine  in  Verbindung  mit  einer  Akkumulatorenbatterie. 
In  diesen  Fällen  handelt  es  sich  nicht  lediglich  um  den  Ersatz 
einer  Transmission,  wir  haben  hier  vielmehr  das,  was  man  mit  dem 
unpassenden  Namen  „Dezentralisation''  bezeichnet.  Es  herrschte 
ja  bekanntlich  bis  vor  einigen  Jahren  in  allen  industriellen  Anlagen 
das  Bestreben,  alle  Antriebe  möglichst  von  einer  einzigen  Dampf- 
maschine abzunehmen,  so  dass  diese  möglichst  gross  gehalten 
werden  und  daher  möglichst  sparsam  arbeiten  konnte.  Man  be- 
zeichnete dies  mit  Zentralisation  des  Antriebes.  Man  ging  hier 
aber  häufig  viel  zu  weit  und  zentralisirte  auch  da,  wo  die  Betriebs- 
art und  die  Betriebssicherheit  es  hätte  ausschliessen  sollen.  Es 
ist  beispielsweise  höchst  unwirthschaftlich,  wenn  man  Sonntags 
behufs  Antriebes  einer  Seilbahn,  eines  Thonschneiders,  einer  Pumpe 
die  grosse  Hauptmaschine  laufen  lassen  muss,  während  die  Mühle 
stillsteht.    In   solchen   Fällen   bildet   ein   von   einer  Batterie   aus 
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gespeister  Elektromotor  ein  vorzügliches  Aushilfsmittel,  um  bei 
stillstehender  Dampftnaschine  einzelne  kleine  Maschinen  sparsam 
zu  betreiben.  Die  Anlagekosten  werden  in  solchen  Fällen  durch 
Hinzufügung  einer  Akkumulatorenbatterie  zwar  etwas  erhöht,  aber 
die  Wirthschaftlichkeit  der  ganzen  Anlage  wird  eine  ganz  be- 
deutend günstigere. 

Die  Eigenart  des  letztgenannten  Betriebes  von  einer  Akku- 
mulatorenbatterie aus  ist  besonders  wichtig  für  intermittirend 
arbeitende  Maschinen,  also  in  erster  Linie  für  Hebezeuge.  Es  ist 
ja  ohne  Weiteres  klar,  dass  eine  stromlose  Leitung  keine  Kraft 
verzehrt,  kein  Oel  braucht,  keine  Bedienung  erfordert,  während 
Wellenstränge  auch  im  Leerlauf  Kraft  und  Oel  verschlingen, 
Dampfleitungen  auch  bei  stillgesetzter  Maschine  Kondensverluste 
bringen.  Diese  letzteren  Erwägungen  waren  es,  welche  das  Eisen- 
werk (vorm.  Nagel  und  Kaemp)  A.-G.  veranlassten,  dem  Bau 
elektrischer  Hebezeuge  volle  Kraft  zuzuwenden.  In  erster  Linie 
sind  dies  Quaikrähne  von  grossen  Abmessungen,  von  denen  gegen- 
wärtig grössere  Anlagen  in  Mannheim  und  Rotterdam  in  Betrieb 
sind,  weitere  Anlagen  für  Düsseldorf  und  Dresden  im  Bau  be- 
griffen sind.  Wie  vorzüglich  die  Elektrizität  für  diese  Spezialität 
geeignet  ist,  geht  aus  der  Thatsache  hervor,  dass  vor  drei  Jahren 
der  elektrische  Quaikrahnbetrieb  noch  ganz  unbekannt  war,  während 
jetzt  Mannheim  und  Rotterdam  sofort  nach  Inbetriebsetzung  sich 
zur  Beschaffung  einer  doppelt  so  grossen  Anzahl  von  Krähnen 
entschlossen,  die  freihändig  dem  Eisenwerk  zur  Ausführung  über- 
geben wurden.  In  zweiter  Linie  werden  neben  diesen  grossen 
Anlagen  auch  kleinere  Aufzug-  und  E^rahnanlagen  vom  Eisenwerk 
konstruirt.  Beispielsweise  leistet  ein  elektrisch  betriebener  Zwerg- 
krahn  von  2.*>0  kg  Tragkraft  bei  4  m  Ausladung  vortreffliche 
Dienste  beim  Umladen  von  Fässern  in  Brauereien,  Cementfabriken 
und  dergl.  Derartige  Verwendung  des  elektromotorischen  Antriebes 
im  Kleinen  giebt  es  in  so  vielgestaltiger  Art,  dass  es  mich  zu 
weit  führen  würde,  hier  darauf  einzugehen. 

Meine  Ausführungen  würden  ihren  Zweck  vollständig  erreicht 
haben,  wenn  Sie  daraus  einen  Ueberblick  bekommen  haben,  in 
welchen  Fällen  elektrische  Energie  -  Uebertragung  möglich  und 
wirthschaftlich  richtig  ist.  Dieselbe  giebt,  wie  Sie  gesehen  haben, 
das  Mittel  in  die  Hand,  da  und  dort  Betriebskosten  zu  vermindern, 
und  ermöglicht  dadurch  dem  weitblickenden  Betriebsleiter  in  dem 
rastlosen  Wettbewerb  unserer  modernen  Zeit  mit  Volldampf  voraus 
zu  kommen. 
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Enfifineering  I.  708,  735, 
799. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  505. 

Thonind.-Ztg.  826. 

Deutsche  Bau-Ztg.  107, 
349». 

Thonind.-Ztg.  201. 


Erfind,  u.  Erfahr.  507. 
Baugew.-Ztg.  850. 

Baugew. -Ztg.  670. 
Baugew.-Ztg.  756. 

Thonind.-Ztg.  271. 

Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  441. 


Thonind.-Ztg.  358.  376, 
394,  409,  425. 
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Cemonl-Fabrikation,  Verfahren  zur  Aufberei- 
tung der  zu  derselben  dienenden  Roh- 
materialien.  (P) 

—  Fabrik,  Die  technische  Einrichtung  der 
Portland von  Früssing  &  Co.,  Gösch- 
witz. 

—  -Fabriken  und  Kalkbrennereien,  Schutz- 
und  Wohlfahrtseinrichtungen  in  denselben 
von  M.  Gary. 

—  -falzziegel. 

Falzziegel-Bedachung,    Verhütung    der 

Niederschläge. 

—  for  Lining  Tanks. 

—  for  Steam  Pipes. 

—  für  Fischbehälter. 

—  gegen  Hitze  widerstandsfähiger  — . 

—  gemauerte  oder  gegossene  Bassins. 

—  geschmolzener  Portland—. 

—  -Glasur  als  Anstrich. 
Guss,  Schornstein  aus  — . 

—  Handel  mit  — ,  Bestimmungen. 

—  Heisswasserprobe  zur  Prüfling  von  — 
auf  Raumbeständigkeit. 

—  Herstellung  von  — .   (P) 

—  Herstellung  von  —  aus  Abwässern  von 
W.  Bruch.   (P) 

—  Japanese  Portland  — . 

—  Improvements  in  the  Manufacture  of  — . 

Industrie,  Jahresbericht  über  die. 

Industry  in  Norway. 

—  ,  Instrument  for  testing  hydraulic  — . 

—  -Kalk -Mörtel  und  Trassmörtel  in  prak- 
tischer Verwendung. 

* Körper,  Maschine  zur  Bestimmung  der 

Druckfestigkeit  der  — ,  von   J.  Amsler- 
Laffon  &  Sohn. 

—  Komgrösse,  Einfluss  auf  die  Festigkeit 
des  —  Mörtels. 

—  künstliche  Ablagerung  von  — . 

—  -Making,  Bigby's  Patent. 

—  -Manufacture. 


Thonmd.-Ztg.  576,  640. 


Uhland's   techn.   Rund- 
schau 338. 


Thoi]ind.-Ztg.  204. 


Ziegel  und  Cement348. 
Thonind.-Ztg.  11. 

Brick  80. 
Brick  110. 

Ziegel  und  Oement  104. 
Erfind,  n.  Erfahr.  220. 
Baagew.-Ztg.  566. 
Ghem.  Repertorinm  11. 
Baugew.-Ztg.  160. 
Ziegel  und  Cement  102. 
CentralblaU  212. 

Hann.  Gew.-Ztg.  61. 

Chemiker-Zeitung  207. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  442. 
Ziegel  u.  Cement  284. 

Brick  29. 

Brick  108 

Chemiker-Zeitung  928. 

Engineering  I.  84. 

The  Eng.  I.  391. 

Thonind.-Ztg.  457. 
ForUchritte  23. 

Thonind.-Ztg.  501. 


Centralblatt  163. 

Chem.  Repertorium  11. 
Eng.  a.  Min.  J.  107,346. 
Enging.  II.  51,  676. 
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Gement  -  Manafactnre  at  home   and   on  the 
ContiDent. 

—  -Manufacturers,  Association  of  — . 
Manufacturers,  proposed  Establishment 

of  an  association  of  English  — . 

—  -Masse,  Verringerung  ihrer  Plasticität. 

—  Meereswasser,  Einfluss  des,  auf  — . 

—  -Mill,  AlbertBon  &  Fisher's  Pat. 

Mortars  Adhesion  of  —  to  Brickwork. 

Mörtel  für  Abortgruben. 

Ofen. 

—  Pipe  for  sewers  in  Brooklyn,  use  of. 

*—  -Platten,  Herstellung  mehrfarbiger,  ge- 
musterter, von  C.  Luche.   (P) 


Platten,  Verfahren  zur  Herstellung  be- 
musterter, von  Th.  Qroke.   (P) 

—  -Platten,  Verhinderung  des  Ausschiagens 
der  Farbe. 

—  Portland-,  Composition  of  — . 
Preise. 

Probekörper  für  die  Prüfung  auf  Zug- 

und  Druckfestigkeit. 

Putz,  Anstrich  für. 

Putz  auf  Rohrgewebe. 

* Rohmasse,    Formmaschine   für  —  von 

Carl  Brentano,  Mönchenstein. 

* Röhren  aus  Stampfbeton,   Vorrichtung 

zum  schichtenweisen  Formen,  B,  Kieser- 
ling  &  M.  Möller.    (P) 
*—  -Röhren,  Herstellung  von  —  von  Leop, 

Serwotka. 
* —  —  von  Jean  Bondenowe. 

—  -Röhren  im  Vergleich  zu  Thonröhren. 
Röhren  oder  Thonröhren. 

*—  -Röhren  und  Thon—  für  städt.  Canäle. 

Röhren  zu  Canalisationszwecken. 

Rohre  von  Monier  bezw.  Zisseler. 

—  -Rohsteine.   (P) 


The  Eng.  II.  443. 

The  Eng.  II.  432. 
The  Eng.  II.  401. 

Thonind.-Ztg.  447. 
Gentralblatt  96. 
Eng.  a.  Min.  J.  154. 
Engmg.  II.  647. 
Ziegel  und  Cementd07. 
Berg.  u.  Hütt.-Ztg.  229. 
The  Eng.  n.  443. 

Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  309. 
Ziegel  und  Gement  61. 
Chemiker-Zeitung  38. 
Erfind,  u.  Erfahr.  133. 

Thonind.-Ztg.  852. 
Thonind.-Ztg.  12. 

Brick  271. 

Deutsche   Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  247. 

Erfind,  u.  Er&hr.  423. 

Thonind.-Ztg.  465. 

Baugew.-Ztg.  897. 

Uhland's    techn.   Rund- 
schau 255. 

Ziegel  und  Gement  211, 
227,  297. 

Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  246. 

Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegier-Zeituug  54. 

Gentralblatt  424. 

Thonind.-Ztg.  7ö2. 

Deutsche  Bau -Ztg.  91, 
171*  255. 

Deutsche  Bau-Ztg.  56. 
Thonind.-Ztg.  273. 
Thonind.-Ztg.  585. 
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Cement,  schützender  Anstrich  für  — . 

Spritzungen  (Patent  Ax). 

Steine,  Verfahren,  solche  wetterbeständig 

zu  machen,  von  Albrecht  Stein. 

Steine  zum  Schachtausbau. 

Steingewinnung  in  grossem  Massstabe. 

Cements,  the  testing  of  hydraulic  — . 
Cement-Steinwaarenfabrik. 
Stufen. 

—  Trade  and  adulteration. 

—  Trade,  meeting  of  the  — . 

—  -Treppen. 

Ueberzug  auf  Gypsgegenständen.   (P) 

Ueberzüge  auf  Gypsgegenständen,  von 

Ludwig  Mach. 

—  und  dessen  Gate. 

—  und  Eisen,  Röhren  aus  — . 

—  und  Kalk-Ausfuhr  nach  Egypten. 

—  und   Kalk -Industrie   auf  der  Weltaus- 
stellung in  Chicago,  von  K.  Dümmler. 

—  und  Mauerarbeiten  bei  niedrigen  Tempe- 
raturen von  Prof.  L,  Tetmajer. 

—  und   seine   rationelle   Verwendung  von 
M.  Castner. 

Dement-  und  Thonröhren  von  Unna, 

—  und  Trassmörtel,  Proben  von  solchem  in 
Seewasser. 

Verbesserung.   (P) 

Verblender  und   die   Herstellung   der- 
selben. 

—  ,  Verfahren  zum  Brennen  von  — ,  Cement- 
fabrik  Blaubeuren.   (P) 

—  ,  Verfahren  zum  Brennen  von  — . 

—  ,  Verfahren   zur  Verbesserung  von  — , 
O.  Prüssing.    (P) 

—  -Verputz,  Anstrich  auf  — . 


Ziegel  und  Cement  103. 
Baugew.-Ztg.  528. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  450. 

Berg-  u.  Htttt.-Ztg.  271 
Thonind.-Ztg.  693. 

The  Eng.  I.  397. 
Baugew.-Ztg.  215 
Baugew.-Ztg.  100. 
The  Eng.  II.  560. 
The  Eng.  IL  483. 
Thonind.-Ztg.  291. 
Thonind.-Ztg.  743. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  489. 

Baugew.-Ztg.  458. 

Thonind.-Ztg.  383. 

Thonind.-Ztg.  806. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  390. 

Schweiz.  Bau-Ztg.  135, 
142,  151. 

Tbonind.-Zeitung  859, 
887,  904. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  344. 

Thonind.-Ztg.  330. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  255. 

Chemiker- Zeitung  1096. 
Baugew.-Ztg.  699. 

Ziegel  und  Cement  212. 

Thonind..Ztg.  383. 

Ziegel  und  Cement  270. 
Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler- Zeitung  327. 

Bad.  Gew.-Ztg.  496. 
Hann.  Gew.-Ztg.  157. 
Fortschritte  135. 
Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  502. 
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Cement  Verrühren  desselben  beim  Anmadien. 

—  verschiedener  Mischung,  Volumänderung 
bei  wechselnder  Temperatur  und  wech- 
selndem Feuchtigkeitsgrad  von  Prof.  Dr. 
Keller. 

* Werke,  Die  Äalborg-Portland  — . 

—  Wirkung  besonders  feiner  Mahlung  von — . 

—  Works  of  BAthbum  Company  at  Dese- 
conto,  Ont. 

Ziegel,  Oelen  der  — . 

—  zum  Vergiessen  von  Eisen  in  Stein. 

—  zum  Vergiessen  von  Porcellanfutter  in 
Trommelmühlen. 

€oierete. 

Bridge  at  the  Antwerp  Exhibition. 

*—  -Bridges  on  the  West  Highland  Railway. 

Coicrete  Casings  to  Protect  piler  from  in- 
sects  in  America. 

'*'C01ierete  Iron  arches  and  slabs. 

—  pipe,  monolithic. 
*GolLfOfei  liegender.  (P). 

* —  zur  gleichzeitigen  Gewinnung  von  Kalk. 

(P) 

BaehcOBStniGtto'll,  flache,  in  Eisen  und  Stampf- 
beton. 

Bachkasten  aus  Cementmörtel. 
Baehziegel  aus  Cementguss. 
Beekea  und  Gewölbe  aus  Beton  etc. 
*  —  gewölbte  —  mit  ebener  Unter-  und  Ober- 
fläche, Patent  Wingen. 

Beekeatrime  aus  Cement  und  Stahl. 

Biagoaal-Gemeat-BaehziegeL 

Bietiseh'seher  Etagenofen  in  der  Cement- 
und  Ealkindustrie,  Einführung  desselben. 

Brahtseilbahaea,  Vortrag  des  Ingenieur  Pohlig 
im  Verein  für  Eisenbahnkunde  am  13.  Fe- 
bruar 1894,  mit  18  Abbildungen  und 
1  Tafel. 


Thonind.-Ztg.  558. 

Thoiiind..Ztg.  469,  487. 
Ohem.  Repertorium  206. 


Uhland*8   techn.    Rund- 
schau 305. 

Deutsche  Bau-Ztg.  450. 

Brick  111. 

Thonind.-Ztg.  434. 

Thonind.-Ztg.  742. 
Fortschritte  182. 
Chem.  Repertorinm  807. 

Thonind.-Ztg.  149. 

Architect  II.  329. 
The  Eng.  I.  520. 
•  Enging.  IL  220,  286. 
The  Eng.  II.  11. 

Enging.  IL  615. 
Enging.  IL  712. 
Ohenuker-Zeitung  289. 
Chemiker- Zeitung  489. 

Deutsche  Bau-Ztg.  132, 

163. 
Bayrisches  Industrie-  u. 

Gewerheblatt  221. 

Baugew.-Ztg.  110. 
Thonind-Ztg.  543. 
Fortschritt  37. 
Deutsche  Bau-Ztg.  217. 

Deutsche  Bau-Ztg.  39. 
Baugew.-Ztg.  726. 
Thonind.-Ztg.  793. 

Glas.  Ann.  Bd.  34.  179. 
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Brackfestigkeit,  Maschine  zum  Bestimmeii  der 
—  von  Cement. 

Brackfestigkeit  von  Cementkörpem,  Maschine 
zur  Bestimmung  der,  von  J.  Amsler- 
Laffon  &  Sohn. 

Brack,  Versuche  mit  der  Amsler-Laffon'schen 
Presse. 

Eil-  nnd  Ansflkr  von  Cement-  und  Thon- 
waaren  (siehe  Aus-  und  Einfuhr). 

*EilStlira  einer  Monier-BrUcke  bei  Stargard. 

Elastischer  Cement. 

Elastisches  Verhalten  hydraul.  Cemente  und 
Cementmörtel,  von  Hartig. 

*Erweiterailgsbantea  im  Quellengebiete  der 
Wiener  Hochquellen -Wasserleitung. 

FabrikatiOB  und  Verwendung  von  Cement 
in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika 
von  M.  Gary. 

Falzbansteill  von  F.  Scheck. 


Ghem.  Repertoriam  218. 
Thonind.-Ztg.  501. 

Ghem.  Repertoriam  278. 

ThonincL-Ztg.  883. 

Deutsche  Bau-Ztg.  646. 
Thonind.-Ztg.  463. 
OiviliDgenienr  717. 


Oesterr.  Ingenieor-Ztg. 
269,  Taf.  10. 

Thonmd..Ztg.  358,  376, 
425*,  394,  409. 


Deutsche   Töpfer-    und 
Ziegler-Ztg.  378. 


*Farbeilffill?OITiehtulg  für  Herstellung  bunter  i  Ziegel  und  Cement  339. 
Platten,  G.  Hädicke.  (P)  , 

Farbe,  Mittel  zur  Beseitigung  des  Ausschiagens  .  Thonind.-Ztg.  12. 
derselben  bei  Cementplatten.  | 

Farbige  Cementsteine  u.  -Platten,  Ausschlag.  |  Baugew.  Ztg.  1364. 


FeiBCement,   Verhalten  von  —  bei   der  Er- 
härtung. 

Festigkeits-Institat  in  ZOrich. 

Feuerfeste  Cemente. 

Floate,  Einfluss  derselben  auf  Bausteine. 

Flnattren  farbiger  Cementsteine. 

*FormenfiUl?orriGhtBng  zur  Herstellungbunter 

Platten,  G.  Hädicke.   (P) 

^FormluiSten,  Vorrichtung  zum  Wenden  der 

—  f&r  Cementgussblöcke.  (P) 

^FormmasClliBe   für    Cement-Rohmasse   von 
Carl  Brentano,  Mönchenstein. 

*  Formen,   Vorrichtung  zum   schichtenweisen 

—  von  Cementröhren  aus  Stampfbeton, 
R.  Kieserling  &  M.  Moller.   (P) 


Thonind.-Ztg.  12. 
Chem.  Repertorium  166. 

Deutsche  Bau-Ztg.  502. 
Baugew.-Ztg.  1204. 
Thonind.-Ztg.  291. 
Baugew.-Ztg.  585. 
Ziegel  und  Cement  339. 

Ziegel  nnd  Cement  339. 


Uhland's    techn.   Rnnd- 
schan  255. 

Ziegel  und  Cement  211, 
227.  297. 
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Frostbestiadigkeit  der  Bindemittel  von  Prof. 
L.  Tetmajer. 

FriillbeetkasteB  ans  Cement  von  Deissner&Co. 

Sefrierproben,  Apparat  zum  Prüfen  von 
Materialien  anf  Wetterbeständigkeit. 

SewSlbe  nnd  Decken  ans  Beton  etc. 

—  ans  Stampfbeton. 

Sranitsud.  lieber  den  Gebranch  des  zer- 
setzten —es  als  natürlichen  Mörtel  in 
Japan. 

*  Srüidnilg  nnter  Wasser  mit  Hilfe  von 
Cement-Einpressnng. 

SypsGemeit-Bedaehiiiig. 

Sypsdielen,  Herstellung  derselben  von  A.  & 
0,  Mack, 

—  wetterbeständige,  mit  Cementüberzug. 

lanenSChild-Ofen,   Beobachtungen  an  dem- 
selben, von  Hauenschild. 
von  K.  V.  Eadlowski. 

*leiS8Wa88erprobe  zur  Bestimmung  derV  olnm- 
beständigkeit  der  Portland-Cemente  von 
Maclay. 

lerstellnilg  von  Cement  ans  Canalabwässem 
und  dergl.    (P) 

—  des  Kunstcementsteines. 

—  von  Cement.   (P) 

^loUtafelll  aus  Cement,  Vorrichtung  zur 
Herstellung  ebener  oder  gewölbter  — . 
F.  Stolte.  (P) 

lydraoliSChe  Producte,  Fabrikation,  A.  Che- 
garey. 

lapanese  Porüand-Cement. 

lateniattoaale  Conferenz  zur  Vereinbarung 
einheitlicher  Prüfungsmethoden  von  Bau- 
und  Constmctions-Materialien. 

bolirbimsmaterial. 

Kalkbreaaereiea  und  Cementfabriken,  Schutz- 
und  Wohlfahrtseinrichtungen  von  M.  Gary. 


Schweiz.  Bau-Ztg.  142, 
151. 

Deutsche   Töpfer-    und 
Ziegler-ZeitoBg  170. 

Thonind.-Ztg.  254. 


Fortschritt  37. 
Ziegel  und  Cement  25. 

Bayrisches  Industrie-  u* 
Öewerbeblatt  194. 


Deutsche  Bau-Ztg.  107, 
349*. 

Deutsche  Bau-Ztg.  424. 

Deutsche    Töpfer-   und 
Ziegler-Zeitnng  520. 

Erfind,  u.  Erfahr.  428, 
499,  500. 

Thonind.-Ztg.  140,  284. 

Thonind.-Ztg.  264. 

Thonind.-Ztg.  261,  281, 
298,  312,  329,  342*. 


Ghemiker-Ztg.  1161. 

Baugew. -Ztg.  786. 
Ghemiker-Ztg.  1663. 

Ziegel  und  Gement  45. 


Ziegel  und  Gement  22. 

Brick  29. 
Thonind  -Ztg.  543. 


Bayrisches  Industrie-  u- 
Gewerbeblatt  12. 

Thonind.-Zlg.  204. 
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Kalkkrauen,  Leistung  der  Ringöfen  beim  — . 

^Kalkkrauofen,  Mehrkammiger  —  von  Bich. 
Burghardt,  Wickendorf. 

¥ylk^  Bestimmung  des,  in  seiner  Anwendung 
auf  die  Cement-  und  Thonindustrie  von 
Dr.  Ä.  Heiser. 

—  von  K.  von  BaMowski. 

lalk-  ud  Cemeit-Autahr  nach  Egypten. 

Salkofen,  zur  gleichzeitigen  Gewinnung  von 
Coks,  von  ö.  Paar. 

laflÜBO  aus  Cementbeton. 

Kalkmörtel,  praktische  Anwendung. 

Kessler'SChe  naate,  Einfluss  derselben  auf 
die  Bausteine. 

*Kollleistailkfeiierailg  znm  Brennen  von 
Cement  in  Ringöfen  der  Stuttgarter 
Cementfabrik  Blaubeuren  in  Ehingen  a.  D. 

(P) 
* —  zum  Brennen  von  Cement  mit  Ringofen. 

(P) 

KttgelmlUe  von  E.  Fritsch  in  Suhl. 

—  von  HiLgo  Oraepel. 


*—  von  B.  S.  Shiü, 

"^KttgelrollmflUe  zum  directen  Feinmahlen 
von  Cement,  Kalkstein,  Quarz,  Schlacke, 
Kohle,  Erz  etc.  von  Fr.  W.  Lühnnann, 
Düsseldorf. 

Knnstsandsteine,  Verfahren  zur  Herstellung 
derselben. 

Knnstsandstein,  Verfahren  zur  Herstellung 
desselben. 

Kunststeine,  Verfahren  zur  Herstellung  der- 
selben. 

Knnststein-FakrikatioB,  Neuerungen. 

Kunststeine,  Verfahren  zur  Herstellung. 
LnftdnrcUiSSigkeit  der  Baumaterialien. 

Wirkung  besonders  feiner  —  von 


PorÜand-Uement. 


Chem.  Repertorinm  287. 

Uhland*8    techn.   Rnnd- 
schan  256. 

Thonind.-Ztg.  535. 


Thonind.-Ztg.  592. 
Thoiiüid.-Ztg.  806. 
Thonind.-Ztg.  494. 

Deutsche  Ban-Ztg.  484. 

Chem.  Repertorinm  240. 

Thonind.-Ztsr.  291. 
Baugew -Ztj?.  VI. 

Thonind.-Ztg.  610 
Ziegel  u.  Cement  399. 


Chemiker-Ztg.  1856. 


Deutsche   Töpfer-    nnd 
Ziegler-Zeitung  170. 

Deutsche   Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  426. 

Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  434. 

Thonind.-Ztg.  144. 


Thonind  -Ztg.  585. 

Erfind,  u.  Erfahr.  88. 

Erfind,  u.  Erfahr.  327. 

Erfind,  n.  Erfahr.  408, 
409. 

Fortschritt  53. 

Chem.  Repertorinm  298. 

Deutsche  Ban-Ztg.  450. 
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lahOB'8  DntersilchlBgeB  von  Schlackencement 
RuMoff. 

Wylriiig^  Cement  — ,  Rigby's  Patent. 

lascUfte  zur  Bestimmung  der  Druckfestigkeit 
von  Cementkörpem  von  J.  Amsler-Laffon 
&  Sohn. 

—  zum  Bestimmen  der  Druckfestigkeit  von 
Cement. 

*—  zum  Formen  von  Cement-Rohmasse  in 
Kugeln,  C.  Brentano.  (P) 

lauer-  und  CemeitarkeiteB  bei  niedrigen 
Temperaturen  von  Prof.  L.  Tetmajer. 

■aaeni  bei  Frost. 

laiern,  das,  bei  Frostwetter. 

■aurwerk,  Feuchtigkeit  von  — ,  Ursachen. 

lergel,  Werthbestimmung  von  —  für  hydrau- 
lische Zwecke  durch  chemische  Analyse, 
O.  Lunge  und  M.  Schochor-Tscherny. 

HUI,  Cement  — ,  Albertson  &  Fischer's  Pa- 
tent. 

liSCluaaSCUBe  für  Beton  von  Alfred  Kunz 
in  Kempten  (Bayern).    (P) 

■iSChmaSCUieB  für  Beton  von  Bernhard. 

'''■oBier-Briicke,  Einsturz  einer  —  bei  Star- 
gard. 

■ofliercoBstnicttoB. 

lortar,  Adhesion  of  —  to  brick. 

lortars  and  Brickwork,  Adhesion  of  Cement. 

lörtel,  Abnutzbarkeit  hydraulischer  — . 

—  alter. 

—  Einfluss    des    Seewassers    auf   hydrau- 
lische — . 

—  Erhärtung  hydraulischen  — s. 

■örtelkearbeitOBg,  Einfluss  derselben  auf  die 
Zugfestigkeitsresultate. 

lörtel,  hydraulische,  Versuche  über  den  Ein- 
fluss von  Seewasser  auf  die  Erhärtung 
derselben. 


Thonind.-Ztg.  624,  688, 
6ö5.  670,  685,  701, 
717. 

Eng.  a  Min.  J.  107,  346. 

Thonind.-Ztg.  501. 


Chem.  Repertorinm  218. 

Ziegel  and  Cement  109. 
Deutsche  Töpfer-  und 
ZieglerZeitong  800. 

Schweif..  BanZtg.  186, 
142,  151. 

Thonind.-Zeitong  859^ 
887,  904. 

Bad   Gew  -Ztg.  477. 

Thonind.-Ztg.  283. 

Gentralblatt  368. 

Angew.  Chem.  481. 
Thonind.-Ztg.  626. 

Eng.  a.  Min.  J.  154. 

Thonind.-Ztg.  116. 
Ziegel  nnd  Cement  77.. 
Deutsche  Bau-Zeitung 
583. 

Thonind.-Ztg.  879. 
Deutsche  Ban-Ztg.  646. 

Baugew.-Ztg.  100. 

Brick  398. 

Enging.  iL.  647. 

Chem.  Repertorium  307. 

Baugew.-Ztg.  VII. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  508. 

Chem.  Repertorium  320. 

Thonind-Ztg.  30. 
Chem  Repertorium  34. 

Thonind-Ztg.  784. 
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lörtel,  Untersnchnng  alter. 


Chem.  Repertorinm  147. 
Hann.  Gew.-Ztg.  62. 


■örtelmascUae 

Bochum. 


von     F.  Ö.  B.  Meyer    in  ;  Thonind-Ztg.  92. 


lörtel-PrfiflUlgeB  auf  ihre  Wasserdnrchlässigf- 
keit  von  Prof.  Dr.  Böhme. 


"■nnderkiBgeii, 

bei  — . 


Betonbrücke  über  die  Donau 


■flUsteine,  neue. 

nonnalpackmig  von  deutschem  Portland- 
Cement. 

Honnengemisse  und  andere,  in  den  letzten 
Jahren  vorgeschlagene  Prüfungsmethoden 
des  Portland-Cements,  Dr.  Michaelis, 

—  von  Priming, 

OfOB,  Hauenschild — ,  Beobachtungen  an  dem- 
selben, von  Haiienschild. 

*—  Mehrkammeriger  Kalkbrenn —  von  Rieh. 
Burghardt,  Wickendorf. 

* —  Schacht —  zum  Brennen  von  Cement, 
Kalk  und  dergleichen  von  der  Actien- 
Gesellschaft  Fabrik  feuer-  und  säure- 
fester Producte,  Bad  Nauheim. 

—  (s.  a.  Schachtofen,  Ringofen). 

—  Schachtofen  zum  Brennen  von  PorÜand- 
Cement  in  ununterbrochenem  Betriebe, 
von  H.  Haltenschild. 

—  zum  Brennen  von  Cement.   (P) 

—  zum  Brennen  von  Cementproben. 
* —  zur  Gewinnung  von  Kalk. 
OeleB  der  Cementziegel. 

PayeneBt,  BuckeyePortland-Cement— . 

Plastische  lasse  aus  Cement-,  Wasser-  und 
Gummilösung.    L.  Ph.  Hemmer.   (P) 

*PlalleB-Formenfüllvorrichtung  von  O.  Hä- 
dicke.   (P) 

PortlaBd-CemeBt  (s.  auch  Cement). 
Cement,  Composition  of. 


Thonind-Ztg.  81. 

Oesterr.  Ingenieur -Ztg^. 
461,  Taf.  17. 
Deutsche  Bau- Ztg.  15, 
493*. 

Uhland's  techn.  Rand- 
schan  18. 

Baugewerks  -  Zeitung 
256,  1065. 

Chem.  Repert  136. 
Deutsche  Bau-Ztg.  266. 

Thonind-Ztg.  265. 


Thonind.-Ztg.  250. 
Thonind-Ztg.  140. 


Uhlands    techn.    Rund- 
schau 256. 

Uhland*s    tecLu.    Rund- 
schau 255. 


I  Thonind-Ztg.  172. 

Ohemiker-Ztg.  414. 
Thonind.-Ztg.  304. 
Chemiker-Ztg.  489. 
Thonind.-Ztg.  434. 
The  Eng.  I.  276. 
Ziegel  und  Cement  227. 

Ziegel  und  Cement  339. 

Thonind.-Ztg.  743 
Brick  271. 
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Portland  -  Cement,  die  normengemässe  and 
andere  in  den  letzten  Jahren  vorge- 
schlagenen Prttfungsmethoden  desselben 
von  Dr.  Michaelis. 

Cement,  Ein  amerikanisches  Urtheil  über 

deutschen  — . 

Cementfabrik.  Die  technische  Einrich- 
tung der  —  von  Prüssing  &  Co,,  Gösch- 
witz. 

Cementgewerbe. 

—  -Cementwerk  Heidelberg. 

* Cement,  Heisswasserprobe  zur  Bestim- 

ihung  der  Volumbeständigkeit  desselben 
von  Maday, 
Cement,  Japanese  — . 

—  -Cement  Making  Materials. 

Cement  Manufacture. 

Cement,  Mr.  Michde's. 

Cement,  Mr.  Michde's  Test  for  — . 

Cement,  Prüfung  der  Bindezeit  bei  sehr 

rasch  abbindendem  — . 

Cement  testing  by  high  pressure  steam. 

Cement,  Verfahren  zur  Behandlung  des- 
selben von  A.  Tarnawski. 

Cement,  weisser. 

* Cementwerke,  Die  Aalborg  — . 

—  -Cement. 

—  -Cement,  Zusammensetzung  von  — . 

*Probeköner,  Ramme  zur  Herstellung  der 
— .  J.  H.  Schutt.   (P) 

PrlfnngeB  auf  Wasserdurchlässigkeit  von 
Mörteln,  von  Prof.  Dr.  Böhme. 

—  des  Portland  -  Cements,  normengemässe 
und  andere  in  den  letzten  Jah^n  vor- 
geschlagene, von  Dr.  Michaelis. 

PrifugS-Iethodeil,  die  normengemässe  und 
andere  in  den  letzten  Jahren  vorge- 
schlagene —  des  Portland-Cements  von 
Früssing. 

—  von  Dr.  MidiaMis. 
Prifuig  hydraulischen  Cementes. 


Thoniiid,-Ztg.  265. 


Deutsche    Töpfer-   und 
Ziegler-Zeitung  366. 

Uhland's    techn.   Rund- 
schau 838. 


Ziegel  und  Cement  160. 

Thonmd..Ztg.  883. 

Thonind.-Ztjr.  261,  281, 
298,  312,  329,  342*. 

Brick  29. 
The  Eng.  I.  500. 
Enging.  IL  676. 
The  Eng.  I.  67. 
The  Eng.  II.  549. 
Hann.  Gew.-Ztg.  14. 


The  Eng.  I.   142,   178, 
230,  265 

Thonind.-Ztg.  366. 


Deutsche  Bau-Ztg.  56. 

Uhland*s   techn.    Rund- 
schau 315. 
Thonind-Ztg.  803. 

Enging.  II.  51. 
Chem   Repertorium  22. 

Ziegel  und  Cement  269 
Thonind.-Ztg.  81. 
Thonind.-Ztg.  265. 


Thonind.-Ztg.  250. 


Thonind.-Ztg.  265. 
Chemiker-Ztg.  749. 
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PrÜfnngS-lethodeB  von  PorÜand-Cement. 

Plüfnilff  von  Mörteln  auf  Wasserdurchlässig- 
keit. 

Prifuig  von  Portland-Cement. 

Qulleidichtimg  in  einem  abgeteuften  Schacht 
von  Dr.  TomeL 

Rammo  znr  Herstellung  von  Probekörpem 
für  Zug-  und  Drucktestigkeit.  J.  H.  Schutt. 
(P) 

BamiUliesser  (Volumenometer).  (P) 

RotortOBOfOB  zum  Cementbrennen. 

Rilgöfen,  Leistung  der  —  beim  Kalkbrennen. 

BingofeB  mit  Kohlenstaubfeuerung  zum  Bren- 
nen von  Cement. 
—  Umänderung  desselben  in  Cement-Ring- 
ofen. 

*—  zum  Brennen  von  Cement.    (P) 

RolmaterialieB  für  Cementfabrikation,  Auf- 
bereitung der  — . 

"^  Rohre  aus  Stampfbeton,  Herstellung  der- 
selben von  R.  Kieserling  und  M.  MöUer, 


RohrleitOBgeB,  Cementröhren  oderThonröhren. 

RohsteiBe  aus  Cementrohmischung  wetterbe- 
ständig und  haltbar  zu  machen.  A.  Stein. 
(P) 

*RölireB   aus   Cement,  Herstellung   von  — - 

von  Jean  Bondenowe. 
* —  —  von  Leop.  Serwotka. 

RöhrOB  aus  Cement  und  Eisen. 

SaBdcemeat,  Herstellung  von  —  F.  L.  Smidth 
&  Co.   (V) 

SchachtofeB  für  Cement,  Kalk  etc. 
—  mit  selbstthätiger  Beschickung.   C.  Bren- 
tano. (P) 
* —  von  Hans  Hauenschild. 

^Schachtofen  zum  Brennen  von  Cement  etc. 
F.Carstens.    (P) 


Chem.  Repertorium  108. 

Chem.  Repertorium  47. 
I 

i  Chem.  Repertorium  107. 
I  Thonind.-Ztg.  311. 

Ziegel  und  Cement  269. 

Chemiker-Ztg.  1869. 
Thonind.-Ztg.  58^. 
Chem.  Repertorium  287. 
Chemiker-Ztg.  1856. 

Thonind.-Ztg.  447. 

Chemiker-Ztg.  1856. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  441. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler -Zeitung  535, 
552. 

Uhland^s  techn.  Rund- 
schau 319.* 

Centralhlatt  424. 

Ziegel  und  Cement  325. 


Deutsche    Töpfer-   und 
Ziegler-Zeitung  54. 

Deutsche    Töpfer-   und 
Ziegler-Zeitung  246. 

Thonind.-Ztg.  383. 

Deutsche   Töpfer-    und 
Ziegler-Zeicung  219. 
Ziegel  und  Cement  15. 

Tbonind.-Ztg.  90 
Ziegel  und  Cement  311. 

Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  393. 

Ziegel  und  Cemrat  287» 
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8cha€ktof6B  zQin  Brennen  von  Cement.    (P) 

—  zam  Brennen  von  Cement  etc.,  Actien- 
Gesellschaft,  Fabrik  feuerfester  und 
säurefester  Producte  in  Bad  Nauheim. 
(P) 

—  zum  Brennen  von  Cement  und  Kalk.  (P) 
* —  zum  Brennen   von   Cement,   Kalk  und 

dergleichen  von  der  Actien-Gesellschaft 
feuer-  und  säurefester  Producte  Bad 
Nauheim. 

* —  zum  Brennen  von  Cement,  Kalk  und 
dergleichen. 

* —  zum  Brennen  von  Portland-Cement  in 
ununterbrochenem  Betrieb  von  Hans 
Hauenschüd,  (P) 

Schachtöfen,  Selbsttbätige  Beschickung  der- 
selben. 

—  lieber  die  verschiedenen  —  zum  conti- 
nuirlichen  Brennen  von  Portland-  und 
Roman-Cement.    F.  MorbiUer. 

SchlackencemcBt. 

—  Mahon's   Untersuchungen  von  Endeloff. 


"^Schlammgrabeil,  Vorrichtung  zur  gleich- 
massigen  Vertheilung  der  Trübe  in  — 
von  H.  Bandcsch. 

'^Schliui-laschineB  von  Julius  Lüdicke  in 
Werder  a.  H.  von  K,  Dümmler. 

^Schleider-SchlimiD-IaSChiae  der  Meissener 
Eisengiesserei  und  Maschinenbauanstalt, 
vorm.  F.  L.  &  E.  Jacobi. 

Schonsteiae  aus  Cementguss. 

Schornsteia,  W^isserbehälter  auf  dem  — . 

Selbstthitige  Beschickaag  von  Schachtöfen. 

^Sommeraasflag  des  Deutschen  Vereins  fSr 
Fabrikation  von  Ziegeln,  Thonwaaren, 
Kalk  und  Cement  nach  Thüringen. 

Soaatagsraho  in  den  Betrieben  der  keramischen, 
der  Kalk-,   Gyps-  und  Cementindustrie. 


Chemiker-Zt^.  1209. 
Ziegel  nnd  Cement  241. 


Chemiker-Ztg.  749. 

Uhlaud's   techn.   Rand- 
schaa  255. 


Uhland*8   teehn.  Rund- 
schau 265. 

Thoniud -Ztg.  172 
Ziegel    und    Cement 
197,  227. 

Thonind-Ztg.  585. 


Ziegel  und  Cement  129, 
140. 


Berg-  u  Hütt-Zfg.  139, 
369. 

Thonlnd.-Ztg.  624,  638, 
655,  670,  685,  700, 
7ü7. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  303. 


Deutsche  Tupfer-  und 
Ziegler -Zeitung  531, 
555. 

Deutsche  Töpfer-  und 
Ziegler-Zeitung  310. 


Ziegel  und  Cement  102. 

Baugew.-Ztg.  37. 

Baugew.-Ztg.  1203. 

Thonind.-Ztg.  585. 

Thonind.-Ztg.  670,  683, 
699*,  716,  733. 

Thonind.-Ztg.  444. 
13 
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StampAetOB,  Filter  und  Hochbehälter  in  — . 

*  —  Maschine  zui'  Herstellung  von  — ,   von 

A.  Kwnz. 

—  Gewölbe  aus  — . 

—  Ueber  den  — . 

StampAetOBWaaren,  Anfeuchten  von  —  wäh- 
rend des  Abbindens. 

Staadige  ConuniSSioa  zur  Vereinbarung  ein- 
heitlicher Prüfungsniethoden  von  Bau- 
und  Constructionsmaterialien. 

Steg-Cementdielen  von  Paul  Oelimichen,  Greiz. 

*—  von  Paul  Stolte. 
Steinzeag-  oder  Cementröhren? 

Tasterapparat  zur  Ermittelung  der  Volum- 
beständigkeit des  Cementes  von  Bau- 
schirujar, 

Testing,  instrument  for  —  liydraulic  Cement. 

—  of  hydraulic  Cements,    Messrs.  Stanger 
and  Blount,  on  the  — . 

—  Portland-Cement  by  high  pressure  steam. 

*  Thalsperre  bei  Einsiedel. 
Trass,  Chemische  Untersuchung. 
Trass,  Untersuchung  von  — . 

Trassmörtel,  praktische  Anwendung. 

TraSSmSrtel  und  Cement-Kalkmörtel  in  prak- 
tischer Verwendung. 

ThoB-  nnd  CementrShrea  von  Unna, 

ThomaoB'sche  Cemeatdachplatten. 

Thon-  oder  Cementröhren. 

"^ThOBTÖbrenund  Cementröhren  für  städtische 
Kanäle. 

—  im  Vergleich  zu  Cementröhren. 

*TrO€knea  künstlicher  Steine,  Verfahren  zum 
—  von  Ch,  Die^ler  und  Willi.  Marirnj, 
Coblenz,  und  Heinrich  Habaleck,  Steeden. 

Tropfen  der  inneren  Dachfläche. 


Centralblatt  438. 

Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler- Zeitung  199. 

Ziegel  und  Cement  25. 

Deutsche  Technik. -Ztg. 
208. 

Ziegel  und  Cement  349. 


Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  177. 


Uhland's    techn.   Rund- 
schau 220. 

Thonind  -Ztg.  518. 

Dentsclie    Töpfer-    nnd 
Ziegler- Zeitung  57. 

Thonind.-Ztg.  201. 


The  Eng.  1.  391. 
The  Eng.  l.  397. 

The  Ene.  I.    142,    177. 
230.  265. 

Deutsche  Ban-Ztg.  361. 

Chem   Repertorium  11. 

Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler-Zeitung  197. 

Chem  Repertorium  240. 

Thonind  -Ztg.  457. 
Fortschritte  23. 

Thonind.-Ztg.  330. 

Baugew.  Ztg.  5 

Thonind  Ztg.  752. 

Deutsche  Bau -Ztg.  91. 
171*   255. 

Centralblatt  424. 

Uiiland's    techn.   Rund- 
schau 32. 


Ziegel  und  Cement  11. 
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TmiBOl,  Betonanskleidnng. 

Dltersichnng  alter  Mörtel. 

^Dntersachongen,  empirische  —  im  Ban- In- 
genieurfach :  Bruchbelastungen. 

üntersichnilg  von  Schlacken  von  Cement. 

Ausserordentliche  General -Versammlung. 

Yerein    Deutscher  Portland  -  Cement  -  Fabri- 
kanten: Vorläufige  Tagesordnung. 

Tagesordnung   zur  XVII.  General- 

Versamnfilung. 

*—  —  XVII.  General -Versammlung,  Proto- 
koll der   XVII.  General -Versammlung. 


Kui'zer  Sitzungsbericht  der  General- 
Versammlung. 

Aus  den  Verhandlungen  der  XVII. 

General  -Versammlung. 


Deutscher,  für  Fabrikation  von  Ziegeln, 
Thonwaaren,  Kalk  und  Cement.  Vor- 
läufige Tagesordnung  zur  General -Ver- 
sammlung. 

Deutscher,  fiir  Fabrikation  von  Ziegeln, 
Thonwaaren,  Kalk  und  Cement.  XXX. 
General  -Versammlung. 


Deutscher,  für  Fabrikation  von  Ziegeln, 
Thonwaaren,  Kalk  und  Cement  und  des 
Vereins  Deutscher  Portland-Cement-Fa- 
brikanten,  General -Versammlung, 
österreichischer  Cement-Fabrikanten. 

Schweiz.  Gyps-,  Kalk-  und  Cement-Fa- 
brikanten, General -Versammlung  vom 
14.  und  15.  Juni  1894  in  der  eidg. 
Festigkeitsanstalt  Zürich. 


Berg-  u.  Htttt-Ztg.  121. 

Chem  Repertorium  147. 

!  Deutsche  Bau-Ztg.  600, 
607,  621. 

Chem.  Repertorium  264. 
Thonind.-Ztg.  428. 
Thouiud-Ztg.  30. 

Thonind.-Ztg.  109. 

Thonind  -Ztg.  233,  334, 
Thoüiud.  -  Ztg.  380, 
396,  475,  492,  509, 
541,  554,  569,  580, 
597,  612,  629*,  642* 
661,  675,  689*,  705, 
719*,  739,  757*,  771, 
788,  802,  819,  835, 
846,  861. 

Chemiker-Zrg.  138,  331. 


Deutsche    Töpfer-    und 
Ziegler -Zeitung  430, 
444,  454,  463,  478. 
Ziegel  u.  Cement  114. 
Ceutralblatt  »5. 

Thonind.-Ztg.  908. 


Thonind  -Ztg.  236,  252, 
267.  286,  316.  333, 
348,  3H4.  378.  412*, 
44*?,  458,  490*,  507*, 
523,  540%  553*,  565*, 
578-,  595%  610,  628* 
640*,  657*,  673,  688, 
704,  718.  737,  754, 
770,  787,  80i,  816*, 
832. 

Deutsche  Bau-Ztg.  67, 
118. 


Thonind.-Ztg.   91,   271, 
511. 

Thonind.-Ztg.  477,  555, 
570,  581. 


18* 
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YerfahreB  zur  Aufbereitung  der  zur  Cement- 
Fabrikation  dienenden  Rohmaterialien. 

—  zur  Behandlung  von    Portland -Cement 
von  Ä.  Tarnawski, 

Torfahren  zur  Herstellung  feuerfester  Cenient- 
und  Gypsdecken,  System  A.  Walsburg. 

—  zum  Brennen  von  Cement. 

YerUnderailg  des  Ausschiagens  der  Farbe 
bei  Cementplatten. 

Yerhütmig  der  Wassemiederschläge  an  mit 
Kalkmörtel  verstrichener  Cement- Falz- 
ziegelbedachung. 

Yersache  über  den  Einfluss  von  Seewasser 
auf  die  Erhärtung  von  hydraulischen 
Mörteln. 

YolombestäBfUgkeit  des  Cements,  Ermittelung 
der  -  durch  Bauschingers  Tasterapparat. 

•—  der  Portland-Cemente,  Heisswasserprobe 
zur  Bestimmung  derselben,  von  Maclay. 

Yolomenometer,  Meyers. 
Yolomenometer  (Raunmiesser). 

^YolomeBindenuig  von  Cementen  verschie- 
dener Mischung  bei  wechselnder  Tem- 
peratur und  wechselndem  Feuchtigkeits- 
grad von  Prof.  Dr.  KeUer. 

YolunTerindorailg  von  Cement  bei  verschie- 
denen Temperaturen  und  wechselnder 
Feuchtigkeit. 

Wasserdnrchlissigkeit  von  Mörteln. 

von  Prof.  Dr.  Böhme. 

Weisser  Portkuid-CemeBL 

WerthbestimmiUlg,  die,  von  Mergeln  für  hy- 
draulische Zwecke  durch  chemische  Ana- 
lyse von  O.  Lunge  und  M.  Schochor- 
Tschemy. 

Wetterbeständige  Gypsdielen  mit  Cement- 
überzug. 

Wetterbestindiffkeit  der  Bausteine,  Förderung 
derselben  dui-ch  Kessler'sche  Fluate. 


Thonind.-Ztg.  576,  640. 
Thonind.Ztg.  3G6. 

Baugew.-Ztg.  1227. 

Thoniud.-Ztg.  383. 
Thonmd.-Ztg.  12,  336. 

Thonind-Ztg.  11. 
Baugew.-Ztg.  1147. 

Thonind.-Ztg.  201. 

ThoDind.-Ztg.  261,  281, 
298,  312,  329,  342. 

Chem.  Repertorium  136. 

Chemiker-Ztg.  1869. 

Thonind..Zrg.  469.  487. 


Chem  Repertorium  206. 


Chem.  Repertorium  47. 
Thonind.-Ztg.  81. 
Deutsche  Ban-Ztg.  56. 

Tbonind.  Ztg.  626. 


ThonindZtg.  432. 
Baugew.Ztg.  869. 

Thoniud.-Ztg  291. 
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Wetterkestindigkeit  der  Bansteine  von  Prof. 
H.  Höfer. 

—  des  Mörtels. 

WoUfahriS-  nnd  Scbatzeinrichtangen  in  Kalk- 
brennereien und  Cementfabriken. 

Zlgfestigkeitsrestltate,  Einflnss  der  Mörtel- 
bearbeitnng  auf  die  — . 


Thonind.Ztg.  879. 

Baugew.-Ztif.  16. 
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Protokoll 

der 

XIX.  General -Versammlung 

des 

Vereins  Dentscber  PortM-GeoieDt-FabrikaDteD. 

■ittwocli  den  26.  ind  Doinerstag  den  27.  Februr  1896. 


Als  Mitglieder  oder  Vertreter  von  Mitgliedern  waren  anwesend: 

1.  Stettiner  Portland-Cement-Fabrik,  Züllchow-Stettin: 

Hm.  Commerzienrath  Dr.  Delbrück,  O.Jonas, 
Dr.  Goslich  und  Dr.  Dyckerhoff. 

2.  Portland-Cement-Fabrik  Dyckerhoff  &  Söhne,   Amöneburg  bei 

Biebrich: 

Hm.R.Dyckerhoff,  F.  Dürr  undDr.  Schumann. 

3.  Pommerscher  Industrie- Verein  auf  Actien,  Stettin: 

Hrn.  M.  Quistorp,  Jahn  und  F.  C.  Engel. 

4.  Portland-Cement-Fabrik    „Stern",    Toepffer,    Grawitz    &  Co., 

Stettin. 

Hm.  A.  E.  Toepffer,  Grawitz  und  Paulsen. 

5.  Stettin-Bredower  Portland-Cement-Fabrik,  Stettin, 

Hr.  Siber. 

6.  Oppelner  Portland-Cemönt-Fabriken,  vorm.  F.  W.  Grundmann, 

Oppeln. 

Hr.  C.  Hoffmann. 

7.  Portland-Cement-Fabrik  Szczakowa. 

Hr.  H.  Seim. 

8.  Portland-Cement-Fabrik  C.  H.  Böcking  und  Dietzsch,  Malstatt 

bei  Saarbrücken. 
Hr.  Meyer. 

Beilage  cor  „Thonindustrie-Zeitung**  1896,  Kr.  13.  ^ 
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9.  Mannheimer  PorÜandCement-Pabrik. 

Hrn.  W.  Merz  und  C.  Schindler. 

10.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Heyn  Gtebrüder,  A.  6.  Lüneburg. 

Hrn.  E.  und  A.  Heyn. 

11.  Bonner  Bergwerks-  und  Hütten  verein,  Obercassel  bei  Bonn. 

Hr.  Fr.  Schiffner. 

12.  Aktieselskabet  Aalborg,  Portland-Cement-Fabrik. 

Hr.  D.  Berg. 

13.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  A.  Giesel,  Oppeln. 

Hr.  Commerzienrath  Giesel. 

14.  Actien-Gesellschaft    flir  rheinisch- westfälische  Industrie,  Port- 

land-Cement-Fabrik Beckum. 

Hm.  A.  Dingeldey  und  Leister. 

15.  Böhmische  Actien-Gesellschaft  zur  Gewinnung  und  Verwerthung 

von  Baumaterial,  Podol  bei  Prag. 
Hr.  Alois  Czurba. 

16.  Blaubeurer  Cement-Fabrik,  E.  Schwenk,  Ulm. 

Hr.  C.  Burger. 

17.  Portland-Cement-Fabrik  „Germania",  H.  Manske  &  Co.,  Lehrte: 

Hr.  Manske. 

18.  Schlesische  Actien-Gesellschaft  für  Pbrtland-Cement-Fabrikation 

zu  Groschowitz. 

Hr.  F.  V.  Prondzynski 

19.  Stuttgarter  Cement-Fabrik,  Blaubeuren, 

Hm.  Dr.  G.  Leube,  W.  Schrader,  P.  Wigand 
und  A.  Hoch. 

20.  Oberschlesische  Portland-Cement-Fabrik  Oppeln. 

Hm.  0.  Materne  und  H.  Altmann. 

21.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Ludwig  Roth,  Karlstadt  a.  Main. 

Hr.  P.  Steinbrück. 

22.  Rüdersdorfer  Portland-Cement-Fabrik,  Guthmann  &  Jeserich. 

Hm.  Guthmann  und  Dr.  Prüssing. 

23.  Sächsisch-ThüringischePortland-Cement-Fabrik,  Priissing  &  Co., 

Göschwitz  bei  Jena. 

Hr.  G.  Prüssing. 

24.  Portland-Cement-Fabrik  Mariaschein  i.  Böhmen. 

Hr.  W.  Rühr. 

25.  Breitenburger  Portland-Cement-Fabrik,  Hamburg. 

Hr.  C.  Kelbrmann. 

26.  Skänska  Cement  Actiebolaget,  Malmö. 

Hm.  F.  R.  Berg  und  W.  de  Shärengrad. 

27.  Portland-Cement-Fabrik  Gebr.  Spohn,  Blaubeuren. 

Hr.  W.  Haberland. 

28.  Portland-Cement-Fabrik  „Saxonia",  Heinr.  Laas  Söhne,  Glötho 

bei  Stassfurt. 

Hm.  H.  Laas  und  H.  Diery. 

29.  Deutsche  Portland-Cement-Fabrik  ,, Adler",  Zossen. 

Hr.  Dr.  Müller. 
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80.  PorÜand-Cement^Werk  Heidelberg. 

Hr.  F.  Schott. 

81.  Lüdenscheider  Portland-CementrFabrik,  Brügge  i.  Westf.. 

Hr.  W.  Müller. 

82.  Portland-Cement-Fabrik  Westerwald  i.  Haiger. 

Hr.  Dr.  H.  Passow. 

88.  Portland-Cement-Fabrik  „Portkunda"  i.  Esthland. 

Hr.  Dr.  H.  Bührig. 

84.  Portland-Cement-Fabrik  Fr.  Sieger  &  Co.,  Budenheim  a.  Rh.. 

Hr.  Dr.  Ch.  Mann. 

85.  Portland-Cement-Fabrik  Hemmoor. 

Hr.  C.  Prüssing. 

86.  Narjes  &  Bender,  Portland-Cement-Fabrik  in  Kupferdreh . 

Hr.  Th.  Narjes. 

37.  Portland-Cement-Fabrik   Höxter-Godelheim   in  Höxter  a.  W.. 

Hm.  M.  König  und  Dr.  Ebert. 

38.  Hallesche  PorÜand-Cement-Fabrik,  Halle  a.  S.. 

Hm.  Heck  und  W.  Eck. 

39.  Offenbacher    Portland-Cement-Fabrik,    Actien -  Gesellschaft, 

Offenbach  a.  M.. 

Hr.  W.  Bauer. 

40.  Kirchdorfer   Portland  -  Cement  -  Werk,   Hoftnann  &  Co.,   Linz 

a.  d.  Donau. 

Hr.  B.  Hofmann. 

41.  Bremer  Portland-Cement-Fabrik  „Porta"  in  Porta  (Westfalen) . 

Hr.  Dr.  v.  Rechenberg. 

42.  Stettin-Gristower  Portland-Cement-Fabrik. 

Hr.  R.  Drude. 

43.  Portland-Cement-Fabrik  Elronsberg  in  Misburg. 

Hr.  K.  V.  Radlowski. 

44.  Württembergisches    Portland  -  Cement  -  Werk    in  Lauffen   am 

Neckar. 

Hr.  E.  Grauer. 

45.  Lägerdorfer  Portland-Cement-Fabrik,  Eugen  Lion  &  Co.. 

Hr.  C.  Bruckmann. 

46.  Wicking  sehe  Portland-Cement-Fabrik   und  Wasserkalk- Werke 

Recklinghausen. 

Hm.  A.  ten  Hompel  u.  M.  Drerup. 

47.  Bemburger  Portland-Cement-Fabrik  Pazschke  &  Co.. 

Hr.  H.  Lüdemann. 

48.  Lothringer  Portland-Cement- Werke  Diesdorf . 

Hr.  G.  HomraeL 

Als  Vertreter  öffentlilcher  Verwaltungjen  waren  an» 
wesend: 

Hr.  A.  Wodrig,  Geheimer  Baurath,  im  Auftrage  des 
Kriegsministeriums. 
„     V  0  g  e  s ,  Kaiserlicher  Post-Bauinspektor,  im  Auftrage 
des  Staatssekretärs  des  Reichs-Postamts. 

1* 
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Hr.  Professor  A.  Härtens,  Direktor  der  Kgl.  mechan.- 
techn.  Versuchs- Anstalt  Charlottenburg,  im  Auftrage 
des  Cultusministeriums. 

„  Ingenieur  M.  Gary,  Vorsteher  der  Abtheilung  fUr 
Baumaterialprfifting  der  Königl.  mechan.-techn.  Ver- 
suchsanstalt Charlottenburg,  im  Auftrage  des 
Cultusministeriums. 

„  Professor  M.  Rudel  off,  stellvertretender  Vorsteher 
der  Kgl.  mechan.-techn.  Versuchs-Anstalt  Char- 
lottenburg. 

Der  Verein  österreichischer  Portland-Cement-Fabri- 
kanten  hatte  Herrn  R.  Hofmann-Kirchdorf  abgeordnet. 

Als  Gäste  hatten  sich  eingezeichnet: 

1.  Hr.  Eugen  Dyckerhoff,  Biebrich. 

2.  „  R.  H.  Kaemp,  Hamburg. 

3.  „  Hermann  Dyckerhoff,  Mannheim. 

4.  „  D.  Lampe,  Brüssel. 

5.  „  P.  Jantzen,  Elbing. 

6.  „  Georges  Jaeck,  La  Fert6  sous  Jouarre. 

7.  „  Stadtbaurath  Stahl,  Altona. 

8.  „  Dr.  H.  Hecht,  Vorsteher  der  Versuchsanstalt  der 

Kgl.  Porzellan-Manufaktur,  Charlottenburg. 

9.  „    H.  Mecke,  Hamburg. 

10.  „  Dr.  C.  Heintzel,  Lüneburg. 

11.  „  Professor  H.  Hauenschild,  Berlin. 

12.  „  Alex.  Foss,  Kopenhagen. 

13.  „  Polysius,  Maschinenfabrik,  Dessau. 

14.  „  A.  Piper,  Katifmann,  Berlin. 

15.  „  Ingenieur  Carl  Naske,  Hamburg. 

16.  „  Commerzienrath    Pfeiffer,    Maschinen  -  Fabrik, 

Kaiserslautem. 

17.  „     C.  Alphons  Schmidt,  Riga. 

18.  „     E.  Cramer,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

19.  „     F.  L.  Smidth,  Kopenhagen. 

20.  „    K.  Dum  ml  er,    Deutsche    Töpfer-    und    Ziegler- 

Zeitung,  Berlin. 

21.  „     Dr.  Carl  Schoch,  Duisburg  a.  Rh. 

22.  „     Dr.  Kosmann,   Kgl.  Bergmeister  a.  D.,  Char- 

lottenburg. 
28.     ,,     Curt  Leo,  Chemiker,  Berlin. 

24.  y,    Dr.  Otto  Welzel,  Mittelst^ine. 

25.  „     P.  Vastor,  Köln  a.  Rh. 

26.  y^    M.Fischer.  Ingenieur,  Breslau, i.  F.  D.  Wachtel. 

27.  „    J.  Tschikste,  Chemiker  der  Cement-  und  Kalk- 

werke Schtschurowo,  Moskau,  Kasan. 

28.  „     Paul  Stolte,  Genthin. 

29.  „     Dr.    Mä ekler,    Chemiker    der    Kgl.   Porzellan- 

Manufaktur  Charlott^nburg. 
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30. 
31. 


32. 


33. 


34. 


35. 


Hr.  Dr.  A.  Heintz,  Saarau. 

„  Dr.  Gruber,  Assistent  der  Abth.  für  Bau- 
materialprüfung der  Kgl.  mech.-techn.  Versuchs- 
anstalt, Chai'lottenburg. 

„  Dr.  Stürmer,  Chemiker  im  Laboratorium  für 
Thonindustrie,  Berlin 

„  Dr.  Gerlach,  Chemiker  im  Laboratorium  für 
Thonindustrie,  Berlin. 

„  Dr.  L.  Wenglein,  Assistent  am  cementtechnischen 
Laboratorium  von  Di*.  Passow  in  Blankenburg  a.  H. 

„     Carl  Schenk,  Maschinenfabrik,  Darmstadt. 
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Tagesordnung  der  XIX.  General -Versammlung. 


Gemeinsam  mit  dem  Deutschen  Verein  für  Fabrikation  von 
Ziegeln,  Thonwaaren,  Kalk  und  Cement  verhandelte  der  Verein 
u.  a.  über  folgende  Fragen: 

.  Das  Individnalitätsprincip  nnd  das  Societätsprincip  in  social- 
rechtiichernndsodalöconomischer  Beziehung;  Referent:  Herr  Julius 
Matern,  Lauban.     Correferent:    Herr  Richard  Mensing,  Zwickau. 

Mittheilungen  über  die  Bestrebungen  des  internationalen  Ver- 
bandes für  die  Materialprüfungen  der  Technik:  Referent:  Herr 
Professor  A.  Martens,  Director  der  Königl.  mechan.-techn.  Ver- 
suchsanstalt Berlin  -  Charlottenburg. 

Ueber  Temperaturmessungen:  Herr  Dr.  Hecht. 

Die  neue  Trockenanlage  von  Dr.  G.  Moeller  und  Professor 
P.  Pfeifer:  Herr  Dr.  Gustav  Moeller.  (Der  Vortrag  ist  im  An- 
hange zum  Abdruck  gebracht.) 

Ueber  Zerkleinerungsmaschinen:   Herr  Hans  Bolze-Mannheim. 

Den  besonderen  Verhandlungen  des  Vereins  deutscher  Portland- 
Cement- Fabrikanten  lag  folgende  abgeänderte  Tagesordnung  zu 
Grunde: 

1.  Bericht  des  Vorstandes  über  Vereinsangelegenheiten. 

2.  Rechnungslegung  durch  den  Cassirer. 

3.  Wahl  der  Rechnungs-Revisoren  nach  §  13  der  Statuten. 

4.  Beschlussfassung  über  den  Antrag  des  Vorstandes  auf  Aende- 
rung  des  §  4  der  Statuten  wegen  Erhöhung  der  Mitgliederzahl 
des  Vorstandes,  entsprechend  der  Vergrösserung  des  Vereins. 

5.  Antrag  des  Herrn  C.  Prüssing-Hemmoor  und  Genossen 
auf  Aenderung  der  §§  4  und  8  der  Statuten,  betreffend  die  Zu- 
sammensetzung des  Vorstandes  unter  Theilung  des  Vereins  in 
zwei  Abtheilungen. 

6.  Antrag  der  Fabrik  Groschowitz  und  Genossen,  betreffend 
die  Drucklegung  von  Commissionsberichten. 

7.  Berathung  bezw.  Beschlussfassung  über  eine  Verfügung  des 
Herrn  Ministers  der  öffentlichen  ^beiten,  betreffend  den  Vor- 
schlag, bei  der  Lieferung  des  Cements  für  Staatsbauten  nicht 
mehr  die  Tonne,  sondern  das  Kilogramm  als  Einheit  zu  Grunde 
zu  legen. 

S.   Vorstandswahl  nach  §  8  der  Statuten. 


9.  Bericht  des  Vorstandes  über  die  Veranstaltung  einer  nenen 
Auflage  des  Baches:  „Det-  Portland-Cement  nnd  seine  Anwen- 
dungen im  Bauwesen."  Referent:  Herr  Dr.  G.  Leube- 
übn  a.  D. 

9a.   Bericht  der  Kommission  zur  Prtifang  der  Sandfrage. 

iO.  Bericht  der  Commission  für  einheitliche  Herstellung  der  Cement- 
Prfifnngsapparate.     Referent:  Herr  Schott-Heidelberg. 

11.  Bericht  der  Commission  zur  Prüfung  der  Volumbestän<%keit8- 
proben  des  Portland-Cements  sowie  über  die  Bestimmung  der 
Bindezeit  von  Portland-Cement.  Referent:  Herr  Dr.  Schu- 
mann-Amöneburg. 

12.  Bericht  der  Commission  zur  Untersuchung  der  Frage  über  die 
Wirkung  der  Magnesia  im  gebrannten  Cement.  Referent:  Herr 
R.  Dyckerhoff-Amöneburg. 

13.  Bericht  der  Commission  zur  Ermittelung  über  die  Einwirkung 
von  Meerwasser  auf  hydraulische  Bindemittel.  Referent:  Herr 
R.  Dyckerhoff-Amöneburg. 

14.  Die  Doppel  -  Pendelmühle.  Referent:  Herr  C.  Prüssing- 
Hemmoor. 

15.  Mittheilungen  aus  dem  Laboratorium  der  Portland -Cement- 
Fabrik  Westerwald,  Haiger.  lieber  die  Einwirkung  von  Kohlen- 
säure auf  Cementmörtel.    Referent:  Herr  Dr.  H.  Passow. 

16.  Frage  des  Herrn  Director  Schumacher  der  Dorstener  Eisen- 
giesserei  und  Maschinen-Fabrik.  Haben  sich  in  der  Praxis 
Cementrohsteine  in  einer  anderen  als  in  seitheriger  Form  von 
Ziegelsteinen,  insbesondere  die  mit  der  Dorstener  Steinpresse 
erzeugten  Hohlcylinder  bewährt? 

17.  Ueber  Betonbauten  und  sonstige  Verwendungen  des  Cements. 
Die  Tagesordnung  wurde  in  einigen  Punkten,  der  Zeitvertheilung 

wegen,  abgeändert.   Die  Auffindung  der  einzelnen  Gegenstände  er- 
leichtert das  angehängte  Namenverzeichniss  und  Sachregister. 


I.  Sitzung  am  Mittwoch,  den  26.  Februar  1896. 

Der  Vorsitzende  Herr  Kommerzienrath  Dr.  Delbrück-Stettin 
eröfiiiet  die  Sitzung  um  10  Uhr  25  Minuten  mit  folgenden  Worten: 

M.  H.!  Ich  habe  die  Ehre,  die  XIX.  Generalversammlung 
des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  zu  eröffnen. 
Es  steht  uns  heute  die  Bewältigung  einer  sehr  umfangreichen 
Tagesordnung  bevor.  Ausser  der  veröffentlichten  Tagesordnung 
sind  mir  im  Laufe  der  letzten  Tage  noch  eine  ganze  Anzahl  von 
Anträgen,  die  zu  Berathungen  führen  werden,  zugegangen,  und  ich 
darf  wohl  die  Bitte  aussprechen,  dass  wir  uns  bei  den  Debatten 
möglichst  auf  das  AUernothwendigste  beschränken,  um  des  grossen 
Materials,  welches  bewältigt  werden  muss,  Herr  zu  werden. 

Bevor  wir  in  die  Verhandlungen  selbst  eintreten,  habe  ich 
einige  Worte  zu  sprechen  über  die  Verluste,  die  uns  im 
vergangenen  Jahre  betroffen  haben.  Ich  erhielt  am  18.  Januar 
morgens  einen  Brief  von  unserem  geehrten  Mitgliede  Herrn  Direktor 
Tomöi  in  Einkenwalde  in  welchem  er  mir  schrieb,  dass  er  möglichst 
nach  dem  Bericht  der  Meerwasserkommission  Mittheilungen  aus  der 
Versuchsstation  der  PorÜand-Cement-Fabrik  „Stern"  über  Portland- 
Cementmörtel  zu  machen  wünsche,  und  bat,  dies  in  die  Tages- 
ordnung aufzunehmen.  Als  ich  noch  im  Lesen  begriffen  war,  er- 
reichte mich  die  telephonische  Nachricht,  dass  Herr  Dr.  Tomä 
wenige  Stunden,  nachdem  er  diesen  Brief  geschrieben  hatte,  durch 
einen  Herzschlag  plötzlich  aus  dem  Leben  abberufen  war.  M.  H., 
es  war  ein  erschütterndes  Zusammentreffen,  denn  Sie  Alle  werden 
mit  mir  empfinden,  dass  wir  an  dem  Verlust  dieses  thätigen 
Mitgliedes  unseres  Vereins,  welches  in  allen  unseren  Berathungen 
stets  eine  so  wichtige  Rolle  gehabt  hat,  schwer  zu  tragen  haben. 
Ich  glaube,  ich  brauche  kaum  die  Worte  hinzuzufügen,  dass  wir 
dem  Verstorbenen  ein  treues  Andenken  bewahren  werden. 

Ausserdem  haben  wir  den  Tod  eines  früheren  Mitgliedes,  des 
Herrn  Direktor  Kortzer,  früher  in  der  oberschlesischen  Portland- 
Cement-Fabrik,  zuletzt  Direktor  in  Porta,  zu  beklagen. 

M.  H.,  ich  bitte  Sie,  zum  Andenken  an  die  Verstorbenen  sich 
von  Ihren  Plätzen  zu  erheben.    (Geschieht.) 

Ich  habe  Ihnen  mitzutheilen,  dass  wir,  wie  stets,  Einladungen 
an  die  hohen  Behörden,  an  die  Ministerien  des  preussischen  Staates 
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gerichtet  haben,  und  dass  wir  von  allen  Seiten  Dankschreiben  für 
diese  Einladungen  erhalten  haben.  Ausserdem  liat  das  Reichs- 
postamt, Se.  Excellenz  von  Stephan,  uns  einen  Kommissarius  in 
der  Person  des  Herrn  Bauinspektor  Voges  geschickt,  welchen  ich 
hier  in  der  A^ersammlung  begrtisse.  Der  Herr  Cultusminister 
hat  als  seine  Kommissarien  angemeldet  den  Herrn  Professor 
Martens,  Direktor  der  Kgl.  mech.-technischen  Versuchsanstalt, 
und  Herrn  Gary,  Vorsteher  der  Abtheilung  für  Baumaterial- 
prüfnng  dieser  Anstalt.  Ich  begrüsse  die  beiden  Herrn  ebenfalls 
hier.  Dann  hat  Se.  Excellenz  der  Herr  Kriegsminister  uns  als 
seinen  A^ertreter  den  Herrn  Baurath  Wodrig  angemeldet,  den  wir 
ja  schon  seit  mehreren  Jahren  die  Ehre  gehabt  haben  in  unseren 
Vei^ammlungen  hier  zu  sehen. 

Der  Verein  der  österreichischen  Cement-Eabrikanten  hat  zu 
der  heutigen  Versanunlung  den  Herrn  Hofraann-Kirchdorf  deputirt. 
Ich  begrtisse  den  Herrn  hier  in  unserer  Mitte. 

Sie  wissen  vielleicht,  dass  sich  in  Oest^rreich  ein  Cement- 
Fabrikanten- Verein  gebildet  hat,  auf  den  wir  später  noch  zurück- 
kommen werden.  Wir  haben  auch  mit  diesem  A^erein  bereits  Be- 
ziehungen angeknüpft  und  haben  den  Wunsch  ausgesprochen,  dass 
unsere  heutige  Versammlung  durch  ein  Mitglied  des  Vereins  beschickt 
werden  möge,  und  ich  begiüsse  es  mit  Dank,  dass  dies  geschehen  ist. 

L  Bericht  des  Torstandes  iber  Tereins-Angelegeiikeiteii. 

M.  H.,  wir  haben  Ihrem  Wunsche  gemäss  den  Bericht, 
welchen  der  Vorstand  über  seine  Thätigkeit  im  vergangenen  Jahre 
abzustatten  hat.  drucken  lassen  und  haben  ihn  den  Mitgliedern 
zugeschickt.  Wii-  ersparen  dadurch  die  Zeit,  diesen  Bericht  zu 
verlesen,  und  ich  werde  mir  erlauben,  nur  einzelne  Punkte  noch- 
mals daraus  hervorzuheben,  wo  es  nöthig  ist,  bestimmte  Bemerkungen 
daran  zu  knüpfen.  Ich  bitte  bei  dieser  Gelegenheit,  wenn  einer 
oder  der  andere  der  Herren  über  einen  Punkt,  der  diesen  von 
mir  zur  Besprechung  für  nothwendig  befundenen  Absätzen  voraus- 
geht, das  Wort  zu  nehmen  wünscht,  sich  dann  zu  melden.  Wenn 
dies  nicht  geschieht,  so  nehme  ich  an,  dass  Sie  an  die  voran- 
gegangenen Nummern  des  Berichts  keine  Bemerkungen  weiter 
anzuknüpfen  wünschen. 

1.  Für  die  üebersendung  des  Protokolls  der  letzten  General- 
Versammlung  sind  von  verschiedenen  Seiten  Dankschreiben  ein- 
gegangen. 

2.  Neu  resp.  wieder  in  den  Verein  eingetreten  sind: 

a)  die  Schweriner  Portland-Cement-  und  Kalk  werke,  Stehmann  & 
Heitmann  in  Wickendorf: 

b)  die  Portland-Cement-Fabrik  .,AVesterwald"  in  Haiger: 

ci  die   Vorwohler   Portland-Cement-Fabrik,    Planck   &    Co.    in 

Hannover: 
d)  die    Lüdenseheider    Portland-Cement-Fabrik    in    Brügge    in 

Westfalen. 
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Ausgetreten  ist  die  Fabrik  Mittelsteine  in  Schlesien. 

Den  neu  eingetretenen  Fabriken  sind  unsere  Statuten  und 
unsere  Erklärungen  zugeschickt  worden.  Sie  sind  von  den  Fabriken 
vollzogen  worden,  und  damit  sind  selbstverständlich  in  Bezug  auf 
die  Qualität  des  Cementes,  welche  diese  Fabriken  erzeugen,  alle 
die  Verpflichtungen  übernommen,  welche  unsere  Statuten  und  unsere 
Erklärungen  den  Mitgliedern  des  Vereins  auferlegen.  Wir  werden 
die  Cemente  dieser  Fabriken  ebenso  prüfen,  wie  dies  von  allen 
Fabriken,  welche  unserm  Verein  angehören,  von  Zeit  zu  Zeit 
seitens  des  Vorstandes  geschieht,  um  festzustellen,  ob  wirklich 
nach  den  Normen  geliefert  wird,  welche  dafür  aufgestellt  sind. 

3.  Nach  Schluss  der  vorjährigen  Versammlung  ging  ein 
Bericht  von  Sr.  Excellenz  dem  Herrn  Professor  Belelubsky- 
St.  Petersburg  ein  über  Berathungen  der  russischen  Cement- 
techniker  und  Fabrikanten.  Da  derselbe  in  russischer  Sprache 
abgefasst  ist,  habe  ich  einem  Herrn  den  Bericht  übergeben 
und  das  Versprechen  bekommen,  dass  er  uns  womöglich 
morgen  ein  kurzes  Referat  über  diesen  Bericht  abstatten  wird. 
Vorher  war  es  uns  nicht  möglich,  ein  Mitglied  zu  gewinnen, 
welches  die  russische  und  die  deutsche  Sprache  beherrscht,  und 
von  dem  wir  sicher  wussten,  dass  es  in  unserer  Mitte  erscheinen 
würde. 

(Kurze  Pause.) 

Soeben  geht  mir  ein  Schreiben  des  Herrn  Kommerzienrath 
March  zu,  welches  mittheüt,  dass  die  Allgemeine  Elektrizitäts- 
gesellschaft die  Mitglieder  des  Hauptvereins  und  unseres  Vereins 
auffordert,  morgen  Vormittag  10  Uhr  unter  Führung  des  Herrn 
Dr.  V.  Würstemberger  die  Elektrizitätswerke  zu  besichtigen.  Die 
Herren,  die  sich  an  der  Besichtigung  betheiligen  wollten,  sollten 
sich  im  Caf6  Monopol  versammeln. 

Das  wird  ja  für  unsere  Mitglieder  nicht  möglich  sein,  weil 
wir  morgen  um  10  Uhr  Sitzung  haben.  Sollten  sich  Herren  dafür 
interessiren,  diese  Werke  zu  sehen,  so  bitte  ich,  dass  sie  sich 
vielleicht  heute  in  der  Pause  hier  bei  mir  melden.  Dann  werde 
ich  an  die  Allgemeine  Elektrizitätsgesellschaft  schreiben,  dass  sie 
vielleicht  am  Freitag  Vormittag  den  Mitgliedern  unseres  Vereins 
den  Besuch  gestatten  möchte. 

4.  Dem  Beschluss  der  vorjährigen  Q-eneralversammlung  gemäss 
wurden  die  Mitgliederverzeichnisse  mit  der  Trennung  in  deutsche 
und  ausserdeutsche  Mitglieder  vernichtet  und  ein  Neudruck  vor- 
genommen, welcher  an  die  Mitglieder  des  Vereins  versandt  worden  ist. 

Wir  wollen  demnächst  von  unserm  Mitgliederverzeichniss  einen 
Neudruck  vornehmen  und  diesen  Neudruck  auch  in  der  Thon- 
industrie-Zeitung  veröffentlichen.  Es  ist  von  mehreren  Seiten  dem 
Vorstande  und  der  Thonindustrie-Zeitung  der  Wunsch  ausgesprochen 
worden,  dass  derartige  Veröffentlichungen  stattfinden  sollten,  damit 
ihre  Firmen  sich  als  Mitglieder  unseres  Vereins  legitimiren  können. 
Ich  habe  darauf  geantwortet,  wir  würden  die  ganze  Mitgliederliste 
in   der  Thonindustrie-Zeitung  veröffentlichen.     Das  soll  von  Zeit 
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zu  Zeit  geschehen,  und  wir  werden  jedem  Mitgliede  die  Liste  zu- 
schicken, sodass  jedes  Mitglied  im  Stande  ist,  durch  Vorzeigung 
der  Liste  den  Beweis  zu  führen,  dass  es  unserm  Verein  angehört. 
Es  kann  da  die  Frage  entstehen,  ob  es  nicht  angemessen  ist, 
wie  wir  das  eigentlich  beabsichtigen,  abweichend  von  dem  bis- 
herigen Gebrauche,  die  Antheilzahl  hinter  jede  Firma  zu  drucken, 
so  dass  es  also  heisst:  Fabrik  A,  B,  C,  Antheile  5,  6,  7  u.  s.  w. 
Wenn  ich  keinen  Widerspruch  dagegen  höre,  nehme  ich  an,  dass 
Sie  damit  einverstanden  sind,  dass  die  neue  Mitgliederliste  mit 
dieser  Neuerung  veröffentlicht  wird. 

5.  Von  dem  Herrn  Minister  fftr  Handel  und  Gewerbe  er- 
hielten wir: 

a)  unterm  12.  März  eine  Benachrichtigung  über  die  Einführung 
eines  direkten  Eisenbahn  -  Gütertarifs  für  die  Ausfuhr  von 
deutschen  Binnenstationen  über  Hamburg  nach  ostaMkanischen 
Hafenplätzen  und  deq^  Transvaalgebiete. 

b)  unterm  1.  April  eine  Mittheilung,  die  Ermässigung  der  Schiffs- 
frachten der  Deutschen  Ostafrikanischen  Linie  betreffend. 

c)  unterm  17.  April  Mittheilungen  der  Handels-Abtheilung  des 
Kaiserl.  Consulats  in  Chicago,  über  den  Ausfuhrhandel  nach 
den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika. 

d)  unterm  31.  October  eine  Aufforderung  zur  Aeusserung  über 
die  Wirkung  der  Handels-  und  Zollverträge  seit  der  letzten 
Berichterstattung:  bis  zum  Schluss  des  laufenden  Jahres. 

Unterm  14.  Januar  1896  haben  wir  dem  Herrn  Minister  das 
Ergebniss  der  von  nur  4  Fabriken  eingegangenen  Antworten  mit- 
getheilt,  welche  im  Wesentlichen  Neues  nicht  enthielten. 

Ich  richte  die  Bitte  an  die  Versammlung,  derartigen  Akten, 
die  also  hauptsächlich  die  kaufmännischen  Mitglieder  unseres  Vereins 
betreffen,  doch  möglichste  Beachtung  zu  schenken.  Die  nachher 
zur  Verhandlung  kommenden  Anträge  werden  ja  auch  in  dieser 
Beziehung  eine  erfreuliche  Wandlung  herbeiführen,  sodass  diese 
Fragen  ebenfalls  immer  mehr  Beachtung  in  unserm  Verein  finden. 

6.  Unterm  12.  Juli  sprachen  wir  dem  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  unsem  Dank  aus  für  die  Genehmigung,  dass 
die  Vorarbeiten  für  etwaige  Abänderungen  und  Ergänzungen  der 
Normen  seitens  der  Königlichen  Versuchs- Aijstalt  gemeinsam  mit 
den  hierzu  gewählten  Commissionen  des  Vereins  ausgeführt  werden, 
sowie  für  die  Bewilligung  von  1000  Mk.  zu  diesen  Kosten. 

7.  Am  12.  August  überreichten  wir  dem  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  den  Bericht  über  den  Stand  der  Meerwasser- 
Versuche  nebst  dazu  gehörigen  Tabellen. 

Wir  führten  in  unserm  Begleitbericht  aus,  dass  bedauerlicher 
Weise  durch  den  Wechsel  verschiedener  Pei^sönlichkeiten  in  Wester- 
land die  daselbst  angestellten  Proben  ungenügend  ausgefallen  seien, 
baten,  zu  genehmigen,  dass  eine  Person  aus  Westerland  zur  An- 
fertigung von  Cementprobekörpem  in  der  Königl.  Versuchs-Anstalt 
in  Charlottenburg  angelernt  werde,  und  beantragten  schliesslich 
die  Gewährung  einer  weiteren  Beihülfe  von  1000  Mk. 
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Unterm  14.  October  genehmigte  der  Herr  Minister  die  Ent- 
sendung einer  Person  von  Westerland  nach  Charlottenburg,  sprach 
aber  sein  Bedauern  darüber  aus,  dass  die  Lage  des  vei-ffigbaren 
Fonds  die  Hergabe  der  erbetenen  Beihülfe  von  1000  Mk.  für  das 
laufende  Etatsjahr  nicht  gestatte.  Der  Herr  Minister  stellte  dafür 
den  gleiclien  Betrag  für  den  Beginn  des  nächsten  Rechnungs- 
jahres in  Aussicht. 

Inzwischen  hat  nun  die  Anlemung  eines  Beamten  aus  Wester- 
land bei  der  Königlichen  Prüfungsstation  stattgefunden,  und  wird 
Ihnen  das  Nähere  über  den  gegenwärtigen  Stand  der  Versuche 
bei  dem  betreffenden  Punkt  der  Tagesordnung  mitgetheilt  werden. 

8.  Die  Abrechnung  von  Herrn  Toeche  über  das  Cementbuch 
per  1.  Juli  hat  eine  Einnahme  für  den  Verein  von  Mk.  485,10 
ergeben. 

Bei  dieser  Gelegenheit  schrieb  Herr  Toeche,  dass  das  Buch 
soweit  vergriffen  sei,  dass  er  dasselbe  ^em  Buchhandel  nicht  mehr 
in  Kommission  geben  könne.  Eine  neue  Auflage  ist  daher  noth- 
wendig  geworden. 

Wir  haben  uns  nun  mit  Herrn  Professor  Büsing  und  Herrn 
Dr.  Schumann  wegen  Bearbeitung  der  neuen  Auflage  in  Verbindung 
gesetzt.  Wir  ersuchten  die  Mitglieder,  etwaige  Beiträge  bis  späte- 
stens 1.  März  d.  J.  an  Herrn  Professor  Büsing  einzusenden,  sowie 
die  Anzahl  der  von  der  neuen  Auflage  gewünschten  Exemplare 
uns  möglichst  umgehend  aufzugeben. 

Hierzu  ist  ein  Antrag  gestellt  worden,  dass  es  höchst  wünschens- 
werth  erscheine,  ausser  diesem  Cementbuche  ein  kleines  Werk  zu 
verfassen,  welches  in  populärer  Weise  eine  Anweisung  für  Maurer 
enthält,  wie  mit  dem  Cement  in  Bezug  auf  die  Verwendung  um- 
zugehen wäre.  Wir  werden  auf  diesen  Punkt  wohl  nachher  noch 
besonders  eingehen  müssen  und,  wenn  dies  von  der  Versammlung 
beliebt  wird,  eine  Kommission  ernennen,  die  auch  die  Abfassung 
dieses  kleinen  Werkchens  übernimmt. 

9.  Auf  eine  Anregung  des  Herrn  Professor  Martens  schrieben 
wir  an  Herrn  von  Tetmajer,  dass,  nachdem  Herr  Martens  in  den 
Vorstand  des  neu  gebildeten  Internationalen  Verbandes  für  die 
Materialprüfung  der  Technik  gewählt  worden  sei,  es  der  Bedeutung 
der  Stellung  desselben  für  diese  Frage  entsprechen  dürfte,  wenn 
Herr  Professor  Martens  zum  Vice- Präsidenten  des  Verbandes  ge- 
wählt würde. 

Herr  von  Tetmajer  antwortete,  dass  die  Wahl  des  stell- 
vertretenden Vorsitzenden  nach  Konstituirung  des  Verbandes  durch 
die  Beitrittserklärungen  der  Interessenten  erfolge;  die  Entscheidung 
also  abhänge  von  der  Grösse  der  Betheiligung  Deutschlands.  Wir 
haben  demzufolge  an  die  deutschen  Fabriken  die  Aufforderung  ge- 
richtet, dem  Internationalen  Verbände  möglichst  zahlreich  bei- 
zutreten. 

Vom  Verein  der  Oesterreichischen  Cement -Fabrikanten  und 
auch  von  anderer  Seite  sind  uns  Klagen  zugegangen  darüber,  dass 
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auf  der  Internationalen  Konferenz  in  Zürich  die  Verhandlungen  für 
die  Cement-Interessenten  resultatlos  verlaufen  sind,  weil  es  an  Zeit 
gefehlt  hat,  die  die  Cement- Industrie  betreffenden  Fragen  zu  be- 
handeln. Es  wurde  vorgeschlagen,  eine  Section  der  Cement- 
Interessenten  zu  bilden,  welche  etwa  an  einem  Tage  vor  der  Haupt- 
versammlung die  Fragen  für  letztere  vorarbeiten  könne.  Herr 
Professor  von  Tetmajer,  welchem  wir  die  Sache  vorgetragen  haben, 
erklärte  die  Bildung  einer  besonderen  Cement -Section  für  über- 
flüssig, der  Zweck  würde  am  besten  dadurch  erreicht,  dass  in  den 
Kommissionen  mehr  gearbeitet  wird.  Uebrigens  solle  der  Vorstand 
über  unseren  Antrag  entscheiden. 

Wir  sind  nun  der  Meinung,  die  Sache  nicht  weiter  zu  ver- 
folgen, und  schlagen  Ihnen  vor,  rechtzeitig  vor  der  nächsten 
Konferenz  die  Cement-Interessenten  der  betheiligten  Länder  zu 
einer  Vorbesprechung:  zusammen  zu  berufen. 

10.  In  Angelegenheit  des  Deutsch- Japanischen  Handelsvertrags 
Hess  der  Ausschuss  des  ZoUbeiraths  eine  Einladung  zu  einer  Sitzung 
am  25.  März  v.  J.,  in  welcher  über  die  Vorschläge  der  deutschen 
Regierung  verhandelt  werden  sollte,  an  uns  ergehen.  Wir  waren 
indess  verhindert,  an  derselben  theilzunehmen. 

11.  Unterm  11.  April  erhielten  wir  ein  Rundschreiben  des 
Centralverbandes  deutscher  Industrieller,  die  Herausgabe  eines 
Reklame  -  Journals  für  Japan  betreffend,  welches  wir  im  Abdi^uck 
unsem  deutschen  Mitgliedern  zugesandt  haben. 

Ein  Rundschreiben  des  Centralverbandes  vom  3.  November  an 
seine  Mitglieder,  in  welchem  Stellung  genommen  wird  zu  der  ge- 
planten Bildung  eines  ^Bundes  der  Industriellen",  veranlasste  uns, 
dem  Verbände  mit  einem  Jahresbeitrag  von  lOo  Mark  beizutreten. 
Die  Berichte  über  die  letzten  VerhancUungen  sind  uns  im  Abdruck 
zugegangen  und  liegen  hier  auf  dem  Vorstandstische  aus  für  die- 
jenigen Herren,  die  Kenntniss  davon  nehmen  wollen. 

12.  Von  Herrn  Prüssing  -  Göschwitz  wurden  wir  darum  an- 
gegangen, einen  Grebrauchmuster-Anspruch  des  Herrn  Neukrantz 
in  Posen  anzugreifen,  folgenden  Wortlauts: 

„Bei  Röhren  aus  Cement  oder  ähnlichem  Material  die  An- 
ordnung einer  inneren  Schutzschicht  aus  Theer-  oder  Asphalt- 
präparaten." 

Wir  antworteten,  dass  wir  ein  derartiges  Patent  für  nicht 
wichtig  genug  hielten,  um  den  sehr  weitläufigen  und  kostspieligen 
Weg  eines  Widerspruchs  zu  rechtfertigen,  und  stellten  daher  an- 
heim,  den  Widerspruch  selbst  zu  erheben. 

18.  Die  Kanalbau-Abtheilung  Lingen  hatte  sich  mit  der  Frage 
an  uns  gewendet,  ob  die  Firma  Albrecht  Stein  &  Co.  in  Ruhrort 
Mitglied  des  Vereins  sei.  Die  Bauabtheilung  habe  Cement  von 
derselben  bezogen,  welcher  den  Normen  für  Portland-Cement  nicht 
zu  entsprechen  scheine. 

Wir  antworteten,  dass  die  genannte  Firma  dem  Vereine  nicht 
angehöre,  und  baten  um  Zusendung  von  Proben  des  betreffenden 
Cements.    Die  Untersuchung   derselben   sowohl   durch  Herrn  Dr. 
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Heintzel,  wie  durch  Herrn  Prof.  Fresenius  ergab,  dass  der  Cement 
keinen  Anspruch  hat  auf  die  Bezeichnung  Portland-Cement  gemäss 
der  Begriffiserklärung  der  vom  Hörm  Müiister  der  öffentiichen  Ar- 
beiten in  Preussen  erlassenen  Normen. 

M.  H.!  Wir  haben  wiederholt  diesen  C^nent  theils  selbst 
untersucht,  theils  untersuchen  lassen.  Wir  haben  schliesslich  solchen 
Cement  aus  dem  Handel  ankaufen  und  im  chemischen  Institut  von 
Fresenius  in  Wiesbaden  eine  endgiltige  Probe  anstellen  lassen,  um 
zu  ermitteln,  ob  dieser  Cement  den  Bedingungen  entspricht,  welche 
der  Herr  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  in  Preussen  in  den  von 
ihm  erlassenen  Normen  als  Definition  für  Portland-Cement 
hinstellt,  und  ob  der  Cement  als  Portland-Cement  anzuerkennen  sei. 
Die  Antwort  des  Herrn  Fresenius  lautete  verneinend.  Die 
Firma  Albrecht  Stein  hat  ein  Patent  genommen,  welches  darauf 
beruht,  dass  dem  Bohmaterial  granuSrte  Schladcen  zugemischt 
werden,  und  mit  dieser  Zumischung  granulirter  Schlacke  wird  der 
Cement  gebrannt  und  dann  gemahlen  u.  s.  w.  und  kommt  als 
Portland  -  Cement  in  den  Handel.  Der  Vorstand  sowohl  als  auch 
Herr  Geheimrath  Fresenius  sind  der  Ansicht,  dass  das  in  der  Patent- 
schrift bezeichnete  Verfahren  der  Mischung  des  Bohmaterials 
sowie  der  Cement  selbst  auch  in  seiner  ganzen  Beschaffenheit  den 
Normen  nicht  entspricht. 

Es  ist  auch  noch  ein  anderer  Cement  einer  eingehenden  Unter- 
suchung unterworfen  worden,  und  zwar  der  Cement  von  Meurer 
in  Köln.  Wir  lassen  die  Versuche  nicht  bloss  von  Herrn  Geheim- 
rath Fresenius,  sondern  auch  von  Herrn  Dr.  Heintzel  anstellen. 
Die  Untersuchung  des  Herrn  Dr.  Heinzel  deckt  sich  mit  dem 
Urtheil  des  Herrn  Geheimrath  Fresenius,  welches  am  Schlüsse  des 
betreffenden  Untersuchungs- Attestes  lautet: 

a)  in  Bezug  auf  den  Stein'schen  Cement: 

„Auf  Grund  der  uns  übergebenen  Patentschrift 
No.  82210  kann  übrigens  kein  Zweifel  sein,  dass  der 
nach  dem  Stein'schen  Verfahren  hergestellte  Cement, 
selbst  wenn  eine  nachträgliche  Schlackenmehlzumischung 
nicht  stattfindet,  dem  Begriff  des  Portland-Cementes. 
wie  er  von  dem  Verein  Deutscher  Portland-Cement- 
Fabrikanten  aufgestellt  worden  ist,  nicht  entspricht,  da 
hier  offenbar  keine  innige  Mischung  von  kalk-  und 
thonhaltigen  Materialien  vorliegt." 

b)  in  Bezug  auf  den  Möurer-Cement: 

„Jedenfalls   entspricht   der  Cement  nicht  den  von 
R.   und    W.   Fresenius    im    Jahre    1890    untersuchten 
typischen    Portland-Cementen    und    dürfte    auch    nach 
unseren    Erfahrungen    kein    aus    Schlackenmehl    ent- 
haltendem   Rohmaterial    erbrannter,    sondern    ein    mit 
fremden  Stoffen  gemischter  Cement  sein.'' 
Es  ist  nun  dem  Vorstand  vor  ganz  kurzer  Zeit  die  Mittheilung 
geworden,  dass  namentlich  aus  Belgien  viel  minderwerthiger  Cement 
in    den    Handel    gebracht    und     unter    dem    Namen    Portland- 
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Cement  dem  konsumirenden  Pnbliknin  und  namentlich  auch  den  Ban- 
behörden  angeboten  werde,  und  dass  dadurch  eine  grosse  Schädigung 
der  deutschen  Portland-Cement-Industrie  entstehe. 

Wir  glauben,  dass  dies  dem  Verein  Veranlassung  geben 
muss.  sich  von  Neuem  an  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen 
Arbeiten  zu  wenden  mit  der  Bitte,  die  königlichen  Behörden 
aufmerksam  darauf  zu  machen,  dass  alle  Cemente,  die  der  in  den 
Normen  enthaltenen  Definition  für  Portland  -  Cement  nicht  ent- 
sprechen, bei  Submissionen  auf  Portland-Cement  nicht  mit  gleicher 
Berechtigung  aufgenommen  werden  ditrfen,  wie  die  Cemente,  die 
wirklich  Portland-Cement  sind. 

Ich  hoffe  nach  früheren  Vorgängen,  dass  der  Herr  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten  diesem  Wunsch  entsprechen  wird,  auch 
namentlich  aus  dem  Gesichtspunkt  der  Würdigung  der  Bestrebungen 
unseres  Vereins,  die  Cement-Industrie  in  den  Erzeugnissen  ihrer 
Mitglieder  als  so  zuverlässig  hinzustellen,  dass  die  Behörden  mit 
einer  gewissen  Sicherheit  Cemente  verwenden  können,  ohne  be- 
sorgen zu  müssen,  ein  Erzeugniss  zu  erhalten,  welches  nicht  die 
bewährten  Eigenschaften  des  Portland-Cementes  besitzt.  Sollte 
der  Herr  Minister  unsere  Bitte  genehmigen,  so  beabsichtigt  der 
Vorstand,  auch  an  die  übrigen  Ministerien,  welche  auf  die  Ver- 
wendung von  Portland-Cement  angewiesen  sind,  die  gleiche  Bitte 
zu  richten,  um  möglichst  die  Rechte  unserer  Mitglieder  zu  wahren. 

Es  hat  sich  zunächst  zu  dieser  Sache  zum  Wort  gemeldet 
HeiT  Meyer-Malstatt. 

Herr  Meyer:  In  unserer  Gegend  ist  von  der  Eisenbahn- 
direktion Saarbrücken  üotz  der  äusserst  sorgsamen  Begrtindung 
unsererseits  auch  der  Cement  der  Firma  Stein  als  Portland-Cement 
zugelassen,  und  Gleiches  geschieht  seitens  der  Fortiflkation  in 
Metz.  Unter  diesen  Umständen  wollte  ich  gerade  an  den  Vorstand 
die  Bitte  richten,  wenn  das  Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten 
sich  günstig  entschieden  hat,  sich  doch  ja  auch  an  das  Kriegs- 
ministerium u.  a.  zu  wenden,  weil  gerade  durch  ein  Eingreifen  dieser 
Behörden  uns  ganz  wesentlich  genützt  würde.  Alle  Vorstellungen, 
die  wir  gemacht  haben,  sowohl  bei  der  Eisenbahnbehörde,  wie  bei 
der  Fortiflkation,  sind  vollständig  unberücksichtigt  geblieben. 

Vorsitzender:  Ich  hatte  eben  schon  gesagt,  dass  dies  ge- 
schehen solle. 

Ich  wollte  dann  noch  mittheilen,  dass  der  Königlichen  Eisen- 
bahndirektion St.  Johann— Saarbrücken  von  der  Fabrik  Böcking 
und  Dietzsch-Malstatt  ein  Attest  eingereicht  ist  —  ich  glaube,  eine 
Abschrift  des  Attestes  von  Fresenius  — 

(Herr  Meyer-Malstatt:    Ja!) 

worin  dargethan  wird,  dass  dieser  Cement  dem  Begriff  „PorÜand- 
Cemenf*    nicht    entspricht.     Darauf   hat    die    Eisenbahndirektion 
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geantwortet,    dass   sie   keine  Veranlassung  hätte,   in  dieser  Sache 
weitere  Schritte  zu  thun,  und  der  Brief  schliesst: 

„Wir  stellen  Ihnen  anheim,  der  Vereinigung  der  Portland- 
Cementfabriken  vorzuschlagen,  dieserhalb  bei  dem  Herrn 
Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  vorstellig  zu  werden.*^ 

Dies  soll  also  geschehen. 

Herr  Toepffer:  Es  ist  durchaus  erwünscht,  dass  diese 
Sachen  vor  das  Forum  gebracht  werden,  das  Sie  (zum  Vor- 
sitzenden) eben  zitirt  haben,  und  ich  zweifle  auch  mit  Dmen  nicht 
daran,  dass  das  in  gewisser  Weise  einen  bedeutenden  Erfolg  haben 
wird,  aber  doch  immer  nur,  was  das  Inland  anlangt.  Ich  möchte 
daher  den  Vorschlag  machen,  weil  gerade  diese  Mischungen  der 
belgischen  Fabriken  f&r  das  solide  Exportgeschäft  ausserordentlich 
schädlich  sind,  dass  man,  nachdem  diese  Entscheidungen  gefallen 
sein  werden,  denselben  in  der  ausländischen  und  in  der  inländischen, 
namentlich  auch  in  der  Exportpresse,  eine  grosse  dauernde  Ver- 
breitung verschafft!  Wenn  wir  bloss  im  Inlande  geschützt  sind, 
so  genügt  mir  das  nicht.  Ich  wollte  nur  die  Anregung  geben, 
dass  wir  den  Weg  der  Annoncen  beschreiten,  um  im  Auslande 
dann  festzunageln,  welcher  Cement  nach  deutscher  Auffassung  „ge- 
mischter Portland-Cement"  ist. 

Vorsitzender:  Wir  werden  sicherlich  dieser  Mahnung  Folge 
geben  und  werden  den  Erklärungen,  die  wir  bekommen,  möglichst 
grösste  Verbreitung  im  In-  und  Auslande  geben. 

14.  Auch  ausserdem  wurden  in  diesem  Jahre  Untersuchungen 
verschiedener  Cemente  vorgenommen,  deren  Resultate  aber  hier 
nicht  mitgetheilt  werden  können,  da  die  meisten  derselben  noch 
nicht  abgeschlossen  sind. 

15.  Die  von  Herrn  Ingenieur  Gary  gesammelten  ITrtheile 
^us  der  Praxis  über  die  Verwendung  von  Cementröhren 
wurden  nach  einer  Bearbeitung  des  Herrn  Dr.  Groslich  in  einer 
Broschüre  zusammengestellt  und  diese  an  alle  Mitglieder  und  Be- 
hörden, namentlich  an  diejenigen,  welche  Beiträge  geliefert  hatten, 
versandt.  Viele  Dankschreiben  beweisen,  dass  die  Schrift  allgemeine 
Anerkennung  gefunden  hat,  was  uns  veranlasste,  Herrn  Gary  fUr 
die  Arbeit  noch  einmal  unsem  Dank  auszusprechen. 

16.  Von  dem  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  wurden 
wir  unterm  16.  Januar  d.  J.  zu  einer  Aeusserung  aufgefordert  über 
den  Vorschlag,  bei  der  Lieferung  des  Cements  für  Staatsbauten 
nicht  mehr  die  Tonne,  sondern  das  Kilogramm  als  Einheit  zu  Grunde 
zu  legen.  Wir  haben  diesen  Gegenstand  als  No.  7  auf  unsere 
Tages-Ordnung  gesetzt. 

17.  Ein  Rundschreiben  des  Centralverbandes  deutscher  In- 
dustrieller, betreffend  die  Herausgabe  eines  neuen  Adressbuches 
deutscher  Exportfirmen  ist  eingegangen  und  liegt  hier  zur  Einsicht 
aus  für  diejenigen  Herren,  die  sich  dafür  interessiren. 
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18.  Wir  erhielten  von  Herrn  Prof.  Martens  einen  Sonder- 
abzng  ans  den  Mittheilangen  der  Kgl.  techn.  Yersnchsanstalten, 
enthaltend  die  Jahresberichte  für  1895  über  die  Thätigkeit  .dieser 
Anstalten,  wofür  wir  Herrn  Martens  unseren  Dank  abstatten.  Das 
betreffende  Heft  kann  ebenfalls  hier  eingesehen  werden. 

Nach  Schluss  des  Berichtes  gingen  uns  noch  Anträge  von 
Herrn  Prtissing-Hemmoor  n.  Gen.  und  von  der  Fabrik  Groschowitz 
u.  Gen.  zu,  die  wir  unserer  definitiven  Tagesordnung  noch  ein- 
fügen konnten. 

Von  der  Gesellschaft  Wilhelma  in  Magdeburg  erhielten  wir 
ein  Schreiben  nebst  Drucksache  über  Haftpflichtversicherung. '  Es 
liegt  auf  dem  Tische  zur  Kenntnissnahme  aus. 

Femer  ging  uns  zo  ein  Antrag  des  Vorsitzenden  des  deutscben 
Ziegler-  und  KaHcbrennervereins,  Herrn  Baurath  Hofftnam,  betreffend 
die  Abordnung  von  drei  Vereinsmitgliedem  in  eine  Kommission, 
welche  von  den  fünf  grossen  keramischen  Verdnen  gebildet  werden 
soll  zum  Zwecke  der  Prufiing  von  Patentanmeldungen  der  Keramik 
und  evÜ.  Anfechtung  derselben. 

Der  Antrag  lautet: 

„In  neuerer  Zeit  sind  verschiedene  Fälle  vorgekommen,  bei 
denen  seitens  des  Kidserlichen  Patentamts  Patente  für  solche  Fabri- 
kationsverfahren der  gesammten  keramischen  Industrie  ertbeilt 
worden  sind,  die  schon  viele  Jahre  vor  Nachsuchung  des  Patent- 
schutzes offenkundig  benutzt  wurden;  noch  viel  zahlreicher  sind  je- 
doch die  Fälle,  in  denen  Gebrauchsmusterschutz  für  solche  Gegen- 
stände ertheüt  word^  ist,  deren  Anfertigung  vor  Nachsuchnng  des 
Schutzes  an  zahlreichen  Stellen  vorgenommen  worden  ist,  und  die 
s.  Z.  sogar  in  öffentlichen  Drudkschriften  beschrieben  worden  sind. 

Da  durch  Ertheilung  eines  Patent-  oder  Musterschutzes  an  die 
„Erfinder"  solcher  angeblicher  Neuerungen  das  Gesammtinteresse 
der  keramischen  Industrie  geschädigt  wird,  so  empfiehlt  es  sich, 
dass  alle  keramischen  Vereine  gemeinschaftlich  hiergegen  vor- 
gehen. 

Dass  angemeldete  Fabrikationsverfahren,  selbst  bekannter  Art, 
—  ich  erinnere  ntir  an  das  Verfahren,  Cementmörtel  durch  Anwendung 
von  Kollergängen  herzustellen,  und  an  das  Soda  -  Giessverfahren, 
von  Baustein,  Büscher  &  Co.  — ,  nicht  schon  in  der  Anmelde-Instanz 
abgewiesen  wurden,  sondern  zur  Auslage  und  sogar  zur  Patentinmg 
gelangen  konnten  (noch  mehr  die  Ertheilung  von  Gebrauchsmustern 
für  längst  bekannte  keramische  Artikel  u.  s.  w.),  lässt  darauf 
schliessen,  dass  die  ständigen  und  nichtständigen  Mitglieder  des 
Kaiserlichen  Patentamts  mit  der  keramischen  Praxis  nicht  die  ge- 
nügende Fühlung  haben;  es  ist  auch,  soviel  bekannt,  kein  namhafter 
Keramiker  unter  den  ständigen  und  nichtständigen  Mitg^dem 
vorhanden. 

Um  zu  vermeiden,  dass  in  Zukunft  irgend  ein  bekanntes  Fa- 
brikationsverfahren als  neu  patentirt  wird,  dürfte  es  sich  vielleicht 
empielden,  eine  ständige  Kommission  seitens  der  deutschen  kera- 
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mischen  Vereine  einzusetzen,  welche  die  zur  Auslegung  kommenden 
Patente  der  Keramik  prüft,  und,  falls  sie  es  für  erforderiich  hält, 
Einspruch  gegen  die  Patentirung  eriiebt. 

£s  sind  im  Deutschen  Reiche,  abgesehen  von  der  Glasindustrie, 
fünf  keramische  Vereine  vorhanden,  nämlich  der  ^Deutsche  Verein 
für  Fabrikation  von  Ziegeha^  Thonwaaren,  Kalk  und  Cement**,  der 
„Verband  keramischer  Werke",  der  „Verein  deutscher  Fabriken 
feuerfester  Produkte",  der  „Verein  deutscher  Portland  -  Cement- 
Fabrikanten"  und  der  „Deutsche  Ziegler-  und  Kalkbrenner-Verein". 

Wenn  seitens  jedes  dieser  Vereine  drei  Mitglieder  in  die  Kom- 
mi^on  abgeordnet  werden,  so  dürfte  dies  vollständig  genügen, 
damit  alle  keramischen  Fabrikationsverfahren  in  dieser  Kommission 
vertreten  sind.  Den  Anträgen  einer  solchen  Kommission  dürfte 
einerseits  seitens  des  Kaiserlichen  Patentamts  ein  bedeutendes  Gk- 
wicht  beigelegt  werden,  und  andererseits  dürfte  der  Patentsucher, 
wenn  ihm  auf  Antrag  dieser  Kommission  das  Patent  nicht  ertheilt 
wird,  sich  nicht  persönlich  verletzt  fühlen,  was  jetzt  vielfach  der 
Fall  ist,  wenn  eine  Einzelperson  oder  Einzelflrma  Einspruch  erhebt. 

Dieser  Kommission  würde  zweckmässig  vielleicht  noch  eine 
zweite  Aufgabe  zu  stellen  sein,  nämlich,  die  bereits  ertheüten  und 
noch  zu  ertheilenden  Gebrauchsmuster,  soweit  solche  die  keramische 
Industrie  betreffen,  durchzusehen  und  diejenigen  Gebrauchsmuster, 
die  nicht  neu  sind,  als  solche  zu  kennzeichnen  und  deren  Löschung 
zu  beantragen.  Bei  Patentstreitigkeiten  würde  diese  Kommission 
vortheilhaft  als  sachverständiger  Verein  fungiren  können.  Die 
Kommission  hätte  ihre  Geschäftsordnung  selbst  auszuarbeiten;  die 
entstehenden  Kosten  wären  von  den  beitretenden  Vereinen  nach 
Massgabe  ihrer  Mitgliederzahl  zu  bestreiten.^ 

M.  H.,  wir  haben  diesen  Punkt  nicht  mehr  der  Tagesordnung 
einfügen  können.  Ich  schlage  vor,  dass  wir  uns  hier  gleich  mit 
dem  Gegenstand  beschäftigen. 

Sie  wissen,  dass  wir  schon  früher  den  Beschluss  gefasst  haben, 
die  neu  angemeldeten  Patente  daraufhin  zu  prüfen,  ob  wir  Ver- 
anlassung haben,  dieselben  anzufechten.  Es  ist  das  für  den  Vorstand 
eine  ausserordentlich  mühselige  Sache,  und  namenülich  wird  sie  fast 
unausführbar,  wenn  der  Vorstand  diese  Anfechtung  selbst  vornehmen 
soll.  Wir  begrüssen  also  diese  Anregung  des  Herrn  Baurath 
Hofimann  fteudig  und  haben  demselben  unser  Einverständniss  kund- 
gegeben und  ihm  mitgetheilt,  dass  die  Sache  hier  zur  Verhandlung 
kommen  werde.  Der  Hauptverein  hat  sich  gestern  mit  dieser  An- 
gelegenheit beschäftigt  und  3  Mitglieder  in  die  Kommission  delegirt. 
Ich  bitte  Sie,  wenn  Sie  mit  der  Betheiligung  unseres  Vereins  ein- 
verstanden sind,  ebenfalls  8  Mitglieder  zu  wählen,  welche  dieser 
Kommission  beitreten.  —  Wenn  kein  Widerspruch  erfolgt,  so  nehme 
ich  an,  dass  Sie  hiermit  einverstanden  sind. 

Ich  bitte  Sie  nun  um  Vorschläge  für  die  Wahl.  (Vorgeschlagen 
werden  die  Herren:  Paulsen,  Prüssing-Hemmoor  und  Siber). 

Wenn  weitere  Vorschläge  nicht  erfolgen,  so  darf  ich  wohl  an- 
nehmen, dass  die  Versammlung  diese  drei  Herren  in  die  Kommission 
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delegirt,   und  ich  frage  die  Herren,  ob  sie  die  Wahl  annehmen? 
<Die  gewählten  Herren  erklären,  die  Wahl  annehmen  zu  wollen.) 
Wir  kommen  nun  zu  No.  2  der  Tagesordnung: 

II.  Reclmiiiigslegiuig  durch  den  Kassirer. 

Herr  Siber:  M.  H.,  ehe  ich  den  Kassenbericht  hier  vortrage, 
möchte  ich  an  die  ausländischen  Mitglieder  die  Bitte  richten,  die 
Beiträge  möglichst  entweder  in  Checks  auf  ein  hiesiges  deutsches 
Bankhaus  oder,  was  ja  auch  sehr  wohl  möglich,  durch  Post- 
anweisung mir  zu  übersenden.  Es  ist  mir  wiederholt  vorgekommen, 
dass  mir  ausländische  Währung  eingesandt  worden  ist.  Ich  habe 
mich  nicht  nur  mit  Papiergeld  begnügen  müssen,  sondern  ich  habe 
Gold,  Silber  und  sehr  häufig  Nickel  und  Kupfer,  z.  B.  Kopeken, 
Oere  etc.  und  sogar  ausländische  Briefmarken  erhalten. 

M.  H.,  das  ist  ja  sehr  nett,  wenn  man  beabsichtigt,  eine  Brief- 
markensammlung oder  eine  Münzsammlung  anzulegen.  Es  ist  ja 
das  ein  sehr  hübscher  Anfang  dazu.  Da  ich  aber  weder  das  eine 
noch  das  andere  zu  thun  beabsichtige,  so  möchte  ich  Sie  recht 
herzlich  bitten,  mir  möglichst  den  Beitrag  in  Checks  oder  in  deutscher 
Währung  zu  übersenden.  Ich  habe  kolossale  Mühe  gehabt,  einige 
Geldsorten  und  Briefmarken  in  deutsches  Geld  umgewechselt  zu 
erhalten.  — 

Der  Verein  zählte  bei  Beginn  des  Vereinsjahres  1895/96 
78  Mitglieder  mit  265  Antheilen  =  13  250  000  Fass  Jahres- 
produktion. 

Neu  hinzu  resp.  wieder  eingetreten  sind: 

Schweriner  Portland-Cement-  und  Kalkwerke  Stehmann  &  Heit- 
mann  in  Wickendorf  mit  1  Antheil; 

Portland-Cement -Fabrik  „Westerwald"  in  Haiger  mit  1  An- 
theil ; 

Vorwohler  Portland-Cement-Fabrik,  Planck  &  Co.  in  Hannover 
mit  5  Antheilen; 

Lüdenscheider    Portland  -  Cement  -  Fabrik     in    Brügge    mit 

I  Antheil. 

Ihre  Produktion  haben  erhöht: 

Beocsiner  Cementfabriken  „Union",  Redlich,  Ohrenstein  & 
Spitzer  in  Beocsin  von  3  auf  4  Antheile; 

Portland-Cement-Fabrik  „Hemmoor"   in  Hemmoor   von  9  auf 

II  Antheile: 

Portland-Cement-Fabrik  C.  Krebs,  Ingelheim  a.  Rh.,  von  1  An- 
theil auf  2  Antheile; 

Skänska  Cement  Aktie-Bolaget  „Malmö"  von  4  auf  5  Antheile. 

Ausgetreten  ist  wegen  Aufgabe  des  Betriebes  die  Schlesische 
Portland-Cement-Fabrik  „Mittelsteine",  Kammel,  Fabig  &  Co. 

Es  besteht  somit  gegenwärtig  der  Verein  aus  81  Mitgliedern 
mit  277  Antheilen  und  13  850  000  Fass  Jahresproduktion. 
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Der  Kassenbestand  betrag  bei  Beginn  des  Ver- 

einsjahres 14  364,00  Mk. 

Hierzn    kommen    für   Beiträge,    Protokolle    and 

Zinsen 9  120,78    „ 

Sa.     28  484,78  Mk. 
Die  Aasgaben  betragen  fär  Unter- 

suchangen  von  Cement,  Drack- 

sachen,  Verwaltnngskosten  etc.     7  308,48  Mk. 
Für  Meerwaßserversache  ....    3471,60    „       10  780,08  Mk. 

and  bleibt  mithin  ein  Bestand  von 12  704,70  Mk. 

Sie  sehen  also,  dass  der  Kassenbestand  des  Vereins,  ebenso 
wie  im  vorigen  Jahre,  wieder  zarückgegangen  ist.  Das  wird  dem 
Vorstand  Veranlassnng  geben,  in  Verbindang  mit  einer  anderen 
Sache  noch  mit  besonderen  Anträgen  an  Sie  heranzatreten. 

Vorsitzender:  M.  H.I  Sie  hören  ans  dem  vorgetrageneu 
Eassenabschlass,  dass  wir  wieder  eine  erhebliche  Samme  mehr 
aasgegeben  haben,  als  eingenommen.  Wir  müssen  Ihnen  aasserdem 
die  Mittheilang  machen,  dass  die  äasserst  amfassenden  Arbeiten, 
die  zar  Vorbereitang  der  Frage  der  Revision  der  Nonnen  noth- 
wendig  sind,  einen  grossen  Kostenbedarf  zar  Folge  haben.  Die 
Arbeiten,  welche  die  Kommissionen  in  Aassicht  genommen  haben,  die 
am  Schlass  des  vorigen  Jahres  and  am  Anfang  dieses  Jahres  hier 
getagt  and  mit  Vertretern  der  Kgl.  Versachsanstalt  das  Arbeits- 
feld berathen  haben,  sind  von  der  Kgl.  Versachsanstalt  anf  24000  Mk. 
veranschlagt,  wobei  nnr  die  wirklichen  Selbstkosten  in  Betracht  gezogen 
sind.  Wenn  wirnan  aach  hoffen  dürfen,  dass  von  einigen  Ministerien,  die 
an  der  Aasbildang  des  Prüfangsverfahrens  f&r  Portland-Cement  ein 
grosses  Interesse  haben,  Beiträge  zu  diesen  Arbeiten  bewilligt  werden, 
so  können  wir  doch  nicht  mit  Sicherheit  darauf  rechnen,  and  namentlich 
nicht  anf  allza  hohe  Beiträge.  Der  Vorstand  hat  daher  gestern  das 
Arbeitsfeld,  welches  die  Kommissionen  vorgeschlagen,  einer  genaaen 
Prüfung  und  Revision  unterzogen,  gemeinsam  mit  den  Herren  von 
der  Kgl.  Versuchsanstalt,  und  wir  sind  zu  der  Ueberzeugung  ge- 
kommen, dass  es  sich,  ohne  das  Endresultat  dieser  Versuche 
wesentlich  zu  schädigen,  wohl  ermöglichen  lässt,  eine  erhebliche 
Reduktion  der  Arbeiten  vorzunehmen. 

Wir  haben  auf  diese  Weise  festgestellt,  dass  wir  in  den 
nächsten  drei  Jahren,  wenn  wir  die  Arbeiten  der  Meerwasser- 
Kommission  hinzuziehen,  einen  Aufwand  von  12  000  Mark  nöthighaben 
werden,  also  pro  Jahr  4000  Mark,  unter  diesen  Umständen,  und 
da  durch  die  in  Aussicht  genommene  Vermehrnng  des  Vorstandes 
und  Bildung  einer  kauänännischen  Sektion  noch  weitere  Kosten 
erwachsen  werden,  sieht  sich  der  Vorstand  in  die  Nothwendigkeit 
versetzt,  bei  Ihnen  den  Antrag  zu  steUen,  den  Beitrag  pro  Antheil 
um  20  Mark  zu  erhöhen,  ihn  also  für  die  nächsten  <&ei  Jahre  auf 
50  Mark  festzusetzen. 
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Wir  erbitten  daza  Ihre  Genehmigung. 

Da  ich  von  keiner  Seite  Widerspruch  höre,  so  konstatire  ich, 
dass  die  Versammlang  mit  dieser  Erhöhung  yon  80  auf  50  Mark 
einverstanden  ist,  und  ich  danke  Ihnen  f&r  Ihre  Opferfreudigkeit, 
mit  der  Sie  es  uns  ermöglichen,   die  Arbeiten  weiter  fortzusetzen. 

Herr  Toeptfer:  Ich  gestatte  mir,  mit  ein  paar  Worten  auf  die 
Zunahme  der  Antheile  einzugehen,  ttber  die  der  Herr  Kassirer  die  Güte 
gehabt  hat,  zu  berichten,  und  zu  dieser  Sache  Folgendes  zu  erwähnen: 
Der  Herr  Kassirer  hat  uns  mitgetheilt,  dass  etwas  über  13  000  000 
Pass  Cement  gemacht  werden.  Ich  kann  Ihnen  mittheilen,  dass  in 
der  Cement- Industrie  im  Jahre  1895  circa  500  000  Mark  mehr 
Arbeitslohn  bezahlt  sind,  als  im  Jahre  1894,  und  da  es  sich  um  eine 
Summe  von  14  140  000  Mark  dabei  handelt,  so  bedeutet  diese  Zu- 
nahme von  500  000  Mark  etwa  4  pCt.  Der  Zusammenhang  meiner 
Mittheilung  mit  der  des  Herrn  Kassirers  und  mit  der  Erhöhung  des 
Beitrages  nöthigt  mich  auszusprechen,  dass  ich  eine  Art  Misstrauen 
gegen  die  Angabe  der  Antheile  habe.  Es  ist  wohl  möglich,  dass 
mein  Misstrauen  unbegründet  ist.  Aber  wenn  Sie,  bitte,  zusammen- 
halten wollen:  13  800  000  Pass,  also  rund  14  000  000,  kosten 
14  Millionen  Mark  thatsächlich  bezahlte  Arbeitslöhne,  so  kommt  es 
mir  vor  —  ich  überlasse  das  dem  Urtheil  der  anderen  Herren, 
jeder  weiss  ja,  was  ihm  ein  Pass  Cement  an  Arbeitslohn  kostet  — 
als  ob  das  zu  wenig  ist,  und  wir  darum  nicht  ganz  klar  über  die 
Anzahl  der  Antheile  unterrichtet  sind.  Ich  möchte  nicht  gerade 
Verdacht  aussprechen,  aber  ich  gebe  anheim,  diese  Sache  zu 
prüfen. 

Vorsitzender:  Ich  füge  den  Zahlen  des  Herrn  Siber 
hinzu,  dass  die  deutschen  Pabriken  allein  240  Antheile  besitzen, 
was  einer  Produktion  von  12  000  000  Pass  entspricht.  Dazu 
kommen  voraussichtlich  heute  noch  weitere  Anmeldungen.  Ich 
schätze  dieselben  auf  9  oder  10  Antheile,  so  dass  also  etwa  noch 
450  000  bis  500  000  Pass  hinzukommen  würden.*) 

Wenn  Niemand  weiter  das  Wort  ergreift,  würden  wir  zu 
No.  3  der  Tagesordnung  kommen. 

III.  Wahl  der  ReclmiiiigsreTisoreii  nach  §  13  der  Statatei. 

Im  vorigen  Jahre  waren  Rechnungsrevisoren  die  Herren 
Dr.  Prttssing,  Merz  und  Dr.  Tomei.  Ich  schlage  vor,  dass  wir 
die  beiden  ersten  Hen'en,  Dr.  Prttssing  und  Merz,  wenn  sie  gegen- 
wärtig sind,  wieder  wählen  und  bitte  um  einen  Vorschlag  an  Stelle 
des  verstorbenen  Herrn  Dr.  Tomöi. 


*)  Andererseits  ist  zu  berttcksicbtigen,  dass  alle  angefangenen  Antheile  für 
Yoll  gerechnet  werden,  und  dass  deshalb  die  deutsche  Portland- Cement-Fabrikation 
weniger  als  12000000  Fass  beträsrt 
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Wenn  Widerspruch  nicht  erfolgt,  nehme  ich  an,  dass  die 
Herren  Dr.  Prtissing  und  Merz  wiedergewählt  sind. 

An  Stelle  des  verstorbenen  Herrn  Dr.  Tomöi  ist  Herr 
Ed.  Heyn  vorgeschlagen.  Wenn  ein  Widerspruch  nicht  erfolgt, 
so  erkläre  ich  ihn  für  gewählt. 

Ich  frage  die  Herren,  ob  Sie  die  Wahl  annehmen. 

(Die  drei  Herren  erklären,  die  Wahl  annehmen  zu  wollen.) 

Ich  bitte  Sie  nun,  sich  mit  dem  Herrn  Kassirer  zu  berathen, 
in  welcher  Zeit  die  Prüfung  vorgenommen  werden  soll,  und  uns 
zu  Beginn  der  morgigen  Sitzung  Bericht  zu  erstatten. 


IT.  BescUassfassiug  iher  den  Antrag  des  Yorstaides  aif  An- 

derug  des  §  4  der  Statiten  wegen  Erhöhung  der  IttgUedenahi 

des  Vorstandes,  entsprechend  der  Yergrössemng  des  Vereins. 

Vorsitzender:  Diesen  Beschluss  hat  der  Vorstand  in  einer 
Sitzung  im  November  v.  J.  gefasst,  und  ich  schlage  Ihnen  vor, 
die  Berathung  von  No.  4  zusammenzufassen  mit  No.  5 : 


▼.  Antrag  des  Herrn  C.  Prnssing-Henunoor  nnd  Genossen  anf 
Aendemng  der  §§  4  nnd  8  der  Statnten  hetref  end  die  Znsaaunen- 
setnng  des  Vorstandes  nnter  Theilnng  des  Vereins  in  swei  Ah- 

theilnngen. 

Der  Antrag  lautet: 

Im  Namen  und  Auftrage  der  unten  verzeichneten,  theils  zum 
Verbände  unterelbischer  Portland-Cement-Fabriken ,  theils  zum 
Verbände  nordwestdeutscher  und  mitteldeutscher  Cement-Fabriken 
vereinigten  Mitglieder  stellen  wir  Unterfertigten  folgende  Anträge: 

1.  Den  Vorstand  des  Vereins  derartig  zu  verstärken,  dass  er 
in  Zukunft  aus  einer  gleich  grossen  Anzahl  technischer, 
wie  kaufmännischer  Vertreter  zusammengesetzt   sein  wird. 

2.  Den  §  8,  letzten  Absatz  des  Vereinsstatutes,  dahin  abzu- 
ändern, dass  der  Vorstand  ausser  dem  Vorsitzenden  zwei 
stellvertretende  Vorsitzende,  von  denen  der  eine  Techniker, 
der  andere  Kauflnann  sein  muss,  zu  wählen  habe. 

3.  Im  Verein  zwei  Abtheilungen  ?u  bilden,  eine  technische 
und  eine  kaufmännische. 

4.  Im  Statut  festzusetzen,  dass  in  Sektionssitzungen  der 
technischen  Abtheilung  der  stellvertretende  technische  Vor- 
sitzende, in  der  kaufmännischen  der  stellvertretende  kauf- 
männische Vorsitzende  die  Leitung  zu  übernehmen  habe, 
falls  der  Vorsitzende  solche  nicht  selbst  Übernimmt. 
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Begründung. 

§  1  der  Statuten  des  V'ereins  Deutscher  Portland-Cement- 
Fabrikant^n  lautet:  „Zweck  des  Vereins  ist  die  Förderung  aller 
die  Portland-Cement-Industrie  betreffenden  Interessen/'  Der  Verein 
hat  seit  einer  langen  Reihe  von  Jahren  fast  ausschliesslich  die 
technischen  Interessen  der  Cement-Industrie  bei  seinen  Arbeiten 
verfolgt,  wohl  aus  dem  Grunde,  weil  die  meisten  der  Vereins- 
Fabriken  bisher  mit  ziemlich  befriedigendem  pekuniären  Erfolge 
arbeiteten  und  daher  nur  das  Bestreben,  den  deutschen  Cement 
qualitativ  immer  mehr  zu  verbessern  und  ihm  einen  guten  Namen 
zu  machen,  die  fleissige  gemeinsame  Arbeit  der  deutschen  Cement- 
Techniker  zeitigte. 

Der  Erfolg  unseres  Fleisses  ist  nicht  ausgeblieben;  der 
deutsche  Cement  gilt  auf  dem  Weltmarkte  als  bei  Weitem  der 
beste,  und  betrachten  die  Antragsteller  es  als  Pflicht,  besonders 
denjenigen  technischen  Kollegen,  welche  sich  hervorragend  an  den 
Arbeiten  des  Vereins  betheiUgten,  hier  Anerkennung  und  Dank 
auszusprechen.  Während  sich  in  Folge  der  oben  erwähnten  Be- 
strebungen unsere  Industrie  technisch  immer  mehr  hob  und  jährlich 
neue  Fabriken  erstehen  sah,  ist  der  Verdienst  der  meisten  Werke 
von  Jahr  zu  Jahr  ungünstiger  geworden.  Der  letztere  Umstand 
hat  schon  gefordert,  dass  die  deutschen  Fabriken,  deren  viele  in 
ihrer  Existenz  arg  bedroht  waren,  sich  zum  Zwecke  der  Erzielung 
besserer  Preise  und  Verkaufsbedingungen  zu  Verbänden  resp.  zu 
Kartellen  zusammenschliessen  mussten.  Der  Export  deutscher 
Fabriken  nach  Russland,  Oesterreich,  der  Schweiz  u.  s.  w.  hat  in 
Folge  der  Zollmassregeln  dieser  Länder  eine  starke  Einbusse  er- 
fahren, während  Deutschland  andererseits  gegen  Import  aus  obigen 
Ländern,,  in  welchen  Cement-Industrien  entstanden  sind,  nicht  ge- 
schützt ist.  Von  Belgien  her  wird  unser  Export  nach  überseeischen 
Ländern  in  letzter  Zeit  stark  bedroht,  zumal  aus  dem  Grunde, 
weil  von  jenem  Lande,  ausser  wirklichem  Portland-Cement,  auch 
in  grossen  Mengen  ein  Fabrikat  als  Portland-Cement  exportirt 
wird,  welches  diesen  Namen  nach  den  Begriffen  unseres  Vereins 
nicht  verdient. 

Gegenüber  solchen  Gefahren  für  unsere  Industrie  müssen 
ernstliche  Massnahmen  getroffen  werden,  und  dieses  muss  zunächst 
die  Aufgabe  der  beantragten  kaufmännischen  Abtheilung  des  Ver- 
eins sein. 

Hamburg,  den  21.  Januar  1896. 

C.  PrOssing  W.  Eck 

Direktor  der  Fortland-Cement-Fabrik  Dircrktor  der  Portland-Cement-Fabrik 

Hemmoor.  Halle  a.  S. 

Eduard  Heyn  A.  Brosanir 

Portland-Cement-Fabrik  i.  F. :  Schmidt,  Brosang  &  Co. 

Lüneburg.  Wunstorf  Bf. 

Aktien-Gesellschaft  für  rhein.*westf.  Indastrie,   Portland*€ementfabrik  in 

Beckum. 
Bembiirffer  Portland-Cement-Fabrik,  Pazsclike  4  Ce«  in  Bembnrir- 
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Bouner  Bergwerks-  ond  Hfitteu-YereiD,  Cementfabrik  In  Obereassel  bei  B#«i. 

Braaotfeliweiyer  Portland-Cement-Werke  in  Salder. 

Breitenbiirger  Portlaiid-€emeiit*Fabrik,  Hambnrfir« 

Bremer  Per Iland-Cement. Fabrik  „Portals  Bremen. 

Branekhorst  &  Kremnann,  PortlaBd-Cement*Fabrik  io  Baxtehade« 

UannoTersche  Portland-Cemeot-Fabrik  A.-G.  Torm.  Kuklemano  &  Meyer- 

sleiii«  HailnoTer. 
lI5xtersohe  Portland-Oement-Fabrik  rorm.  J.  H.  Eichwald  89hne  in  Höxter. 
F.  A.  Härotea  &  S9bne«  Langeoweddingen. 

LSgerdorfer  Portlaud-Cemeut-Fabrik   tou  Engen  Lion  4  Co.  in  Hamburg. 
Narjes  &  Bender,  Portlaud*Cement-Fabrik,  Kupferdrek. 
Portland- Cement*Fabrik  A.-G.  rorm.  Heyn  Gebrfider  in  Lflnebnrg. 
Portland-Cement-Fabrik  y^Germauia*',  H.  Manske  &  Co.  in  Lehrte. 
Portland-Cement-Fabrik  CHtosnits  i.  S. 
Portland*Cement-Fabrik  Halle  in  Halle  a.  8. 
Portland-Cement-Fabrik,  Hemmoor  (Oste). 
Portland-Cement-Fabrik  ,.Kron8berg^*  in  Misbnrg. 
Portland-Cemeut-Fabrik  C.  Stoekmejer,  Brackwede. 
Portland-Cement-Fabrik  n.  Ziegelei  Akt-Ges.,  Pahlhnde. 
Portland-Cementwerke  „Höxter-Godelheim^  A.-G.»  Höxter. 
8ftehB-Th0r.  Portland-Cement-Fabrik,  PrUssing  n«  Co.  in  Gdsehwiti. 
„Saxonia^S   Portland-Cement-Fabrik,    Kalkwerke   und  Dampfsiegelei  Ton 

Heinr.  Laas  &  Söhne,  Glöthe. 
Schmidt,  Brosauic  &  Co«,  Portland-Cement-Fabrik  in  Wanstorf. 
Schweriner  Portland  •  Cement  -   n.  Kalk  werke,   Stehmann  4  Heitmann, 

Wickendorf  b.  Schwerin. 
TmbenhSnser  Cement-  und  Gypsfabrik  von  S.  Lanckhardt  fn  Kassel. 
„Westfalia*^  Act.-Ge8.  fOr  Fabrikation  tou  Portland-Cement  n.  Wasserkalk 

in  Beckum. 
Wickiag'sche  Portland-Cement-  n.  Wasserkalk-Werke  in  Lengerich  i.  W. 


Vorsitzender:  Da  es  sich  hier  also  ebenfalls  um  eine  Statuten- 
ändernng  handelt,  so  können  wir  über  beide  Anträge  zosammen 
berathen,  und  bitte  ich,  wenn  Sie  damit  einverstanden  sind,  einen 
der  Herren  Antragsteller  das  Wort  zu  nehmen.  Ich  verlese 
zunächst  ein  mir  soeben  übergebenes  Schriftstück  des  Herrn  Prüssing- 
Hemmoor: 

„Im  Namen  und  Auftrage  der  zum  Verbände  unterelbescher, 
nordwestdeutscher  und  mitteldeutscher  Portland-Cement-Fabriken 
vereinigter  Mitglieder  modilizire  ich  den  Antrag  zu  Punkt  5  der 
Tagesordnung  folgendermaassen : 

1.  Eine  deutsche  kaufmännische  Sektion  bestehend  aus  neun 
Mitgliedern  ist  zu  bilden. 

2.  Diese  Sektion  soll  aus  ihrer  Mitte  einen  Vorsitzenden  und 
zwei  Beisitzer  wählen,  welche  drei  Herren  als  Mitglieder 
in  den  Vorstand  des  Vereins  aufzunehmen  sind," 

M.  H.,  der  Vorstand  hat  sich  sehr  eingehend  mit  diesem  An- 
trage beschäftigt.  Wir  hatten  mannigfach  Bedenken  gegen  den- 
selben, welche  namentlich  darin  gipfelten,  dass  wir  fürchteten,  die 
jetzige  Organisation  unseres  Vereins,  die  ja  so  viel  Gutes  geschaffen 
liiit,  könnte  in  irgend  einer  Weise  dadurch  geschädigt  werden. 
£s  haben  nun  in  den  letzten  Tagen  Besprechungen  stattgefunden 
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zwischen  den  Antragstellern,  den  Gegnern  des  Antrages  und  mit 
Vorstandsmitgliedern,  namentlich  auch  mit  meiner  Person,  und  man 
ist  im  Allgemeinen  zu  einer  Einigung  gekommen.  Aus  dem  Wort- 
laut des  Antrages,  wie  er  jetzt  modifizirt  worden  ist,  geht  hervor, 
dass  nur  eine  einzige  Differenz  noch  besteht,  und  ich  hoffe,  dass 
wir  vielleicht  auch  über  diese  hinauskommen  werden. 

Der  Vorstand  kann  es  nur  freudig  begrässen,  wenn  die  Herren 
kaufinännischen  Mitglieder  der  CementfabrU:en  sich  erbieten,  an  der 
schweren  Arbeit  theilzunehmen,  welche  dem  Vorstande  obliegt.  Er 
geht  daher  mit  Freuden  darauf  ein,  dass  drei  kaufinännische  Mit- 
glieder in  den  Vorstand  eintreten,  und  dass  eine  Kommission  ge- 
bildet wird,  die  gleich  unseren  übrigen  Kommissionen  das  ihr  über- 
gebene  Material  vorbereitet.  Die  einzige  Differenz  besteht  bloss 
darin,  dass  wir  es  nach  den  Statuten  und  der  bisherigen  Organisation 
unseres  Vereins  für  angemessen  halten,  wenn  diese  drei  Vorstands- 
Mitglieder  aus  der  Reihe  der  Kaufleute  vom  ganzen  Verein  ge- 
wählt werden,  so  dass  also  die  Statutenänderung  folgendermassen 
lauten  würde: 

Die  Q^chäfte  des  Vereins  werden  durch  einen  von  der  General- 
Versammlung  gewählten  Vorstand  von  zehn  Mitgliedern  ver- 
waltet. Mindestens  drei  derselben  müssen  dem  Kaufmannsstand 
angehören. 

Ich  möchte  an  die  Herren  die  Bitte  richten,  damit  wir  uns 
nicht  über  diesen  Gegenstand,  den  ich  wirklich  nur  als  einen  äusser- 
lichen  betrachte,  in  zu  lange  Diskussionen  einlassen  müssen,  auch 
noch  in  diesem  Punkte  uns  versöhnend  entgegenzukommen,  so  dass 
wir  auf  diese  Weise  ohne  weitere  Auseinandersetzungen  uns  über 
den  Antrag  einigen. 

(Beifall.) 

Ich  frage,  ob  einer  der  Herren  das  Wort  hierzu  nehmen  will? 

Herr  0.  Prüssing:  M.  H.!  Als  ich  gestern  Vormittag  unserm  ver- 
ehrten Herrn  Vorsitzenden  meinen  Besuch  machte,  um  mit  demselben 
den  von  Herren  Heyn,  Eck,  Brosajig  und  mir  gestellten  Antrag  zu  be- 
sprechen, erfuhr  ich  zu  meinem  Bedauern,  dass  der  Zweck  unseres 
Antrages  von  einem  Theile  der  Herren  Vorstandsmitglieder  voll- 
ständig missverstanden  war.  Nachdem  ich  Herrn  Kommerzienrath 
Dr.  Delbrück  über  unsere  Gründe  zur  Stellung  des  Antrages  auf- 
geklärt hatte,  einigte  ich  mich  mit  ihm  dahin,  dass  wir  eine  kauf- 
männische Kommission  aus  neun  bis  zwölf  Mitgliedern  errichten 
wollten,  und  dass  drei  Mitglieder  dieser  Kommission  in  den  Vor- 
stand eintreten  sollten.  Gestern  Nachmittag  fand  hier  im  Neben- 
saal eine  Vorversammlung  der  kaufmännischen  Vertreter  unserer 
Industrie  statt,  welcher  ich  die  Ansichten  und  Wünsche  des  Herrn 
Dr.  Delbrück  bezüglich  unserer  Bestrebungen,  eine  bessere  kauf- 
männische Vertretung  im  Verein  zu  haben,  vortrug.  Die  vorher 
von  mir  auf  den  Vorstandstisch  gelegten  Umänderungen  unseres 
in  der  Tagesordnung  enthaltenen  Aiitrages   sind  in  der  gestrigen 
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VorversammluDg  beschlossen  worden,  und  empfehle  ich  Ihnen  die- 
selben aufs  Wärmste  zur  Annahme. 

M.  H.I  Ich  persönlich  würde  ganz  damit  einverstanden  sein, 
wenn  die  kaufmännischen  Vertreter  des  Vorstandes  in  der  Weise 
gewählt  werden,  wie  der  verehrte  Herr  Vorsitzende  eben  vorge- 
schlagen hat.  Die  gestrige  Vorversammlung  war  aber  der  Ansicht, 
dass  die  Eaufleute  eine  gewisse  Sicherheit  haben  mttssten,  gerade 
diejenigen  Personen  in  den  Vorstand  zu  bekommen,  welche  sie  für 
die  besten  Vertreter  der  kaufmännischen  Interessen  halten,  und  die 
Herren  glauben,  dass  die  Mitglieder  der  kaufmännischen  Kommission 
besser  in  der  Lage  sind,  die  geeigneten  kaufmännischen  Vorstands- 
mitglieder auszusuchen,  als  dieses  der  grosse  Verein  in  einer  Ge- 
sammtsitzung  kann.  Lediglich  aus  diesem  Grunde  haben  wir  den 
Antrag  so,  wie  geschehen,  abgefasst.  Die  kaufmännische  Kom- 
mission soll  also  selbst  einen  Vorsitzenden  und  zwei  Beisitzer 
wählen,  welche  in  den  Vorstand  des  Gesammtvereins  einzutreten 
hätten.  Ich  gebe  zu,  dass  es  ein  absonderliches  Ding  ist,  gegen- 
über den  anderen  Kommissionen,  welches  hier  geschafifen  werden 
soU.  Die  gestern  sehr  zahlreiche  Versammlung  war  aber  der  An- 
sicht, welche  ich  soeben  ausgeführt  habe;  ich  war  daher  verpflichtet, 
den  Antrag  den  Beschlüssen  der  gestrigen  Versammlung  ent- 
sprechend zu  stellen. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  glaube,  wenn  die  Herren,  die 
diesen  Antrag  vertreten,  uns  hier  drei  Mitglieder  vorschlagen,  dass 
von  keiner  Seite  irgend  ein  Einspruch  gegen  die  uns  präsentirten 
Mitglieder  der  kauftinännischen  Abtheilung  erfolgen  wii^. 

(Sehr  richtig!) 

Dann  konstatire  ich  mit  grosser  Befriedigung,  dass  der  Antrag 
mit  der  Modifikation,  dass  die  drei  Mitglieder  von  der  Versammlung 
gewählt  werden,  angenommen  ist.  Da  nun  wie  alljährlich  einige 
Mitglieder  aus  dem  Vorstande  ausscheiden,  für  welche  neue  Mit- 
glieder gewählt  werden  müssen,  so  schlage  ich  Ihnen  vor,  wie  dies 
immer  geschehen  ist,  die  Vorstandswahl  unmittelbar  nach  der  Pause 
vorzunehmen,  dann  würden  die  Herren  ja  auch  in  der  Lage  sein, 
sich  inzwischen  über  die  drei  kaufmännischen  Mitglieder  zu  einigen. 
Unmittelbar  im  Anschluss  an  die  Vorstandswahl  könnte  dann  die 
AVahl  der  übrigen  Mitglieder  der  neu  zu  bildenden  Sektion  vor- 
genommen werden. 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  bin  gestern  von  einer  grossen  An- 
zahl der  Herren  Kaufleute  beauftragt  worden,  falls  die  Wahl  der 
drei  kaufmännischen  Mitglieder  zum  Vorstande  hier  in  pleno  vor- 
genommen werden  sollte,  die  Herren  von  Prondzynski,  Manske 
und  Schrader  vorzuschlagen. 

(Zuruf:    Ich  bitte  um  Auskunft,   wer  von  dem  jetzigen  Vorstand 

ausscheidet.) 
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Vorsitzender:  Es  scheiden  aus  Delbrück,  Schott,  Leube. 

Ich  nehme  also  an,  dass  Sie  damit  einverstanden  sind,  un- 
mittelbar nach  der  Pause  die  Wahl  vorzunehmen.  Wir  nehmen 
dann  gleichzeitig  die  Peststellung  der  Antheile  der  einzelnen 
Fabriken  vor. 


VI.  Antrag!  der  Fabrik  Sroschowltz  ud  Senossen,  betreffend  die 
Dmcklegnng  von  Kommissionsberichten. 

Der  Antrag  lautet: 

Wichtigere  Berichte  der  in  der  General  -Versammlung  des 
Vereins  gewählten  Kommissionen  sind  fortan  vor  der  mündlichen 
Berichterstattung  in  Druck  zu  legen  und  an  die  Vereinsmitglieder 
zu  vertheilen. 

Insofern  an  derartige  Berichte  eine  Beschlussfassung  der 
General-Versammlung  geknüpft  werden  soll,  müssen  jedem  Vereins- 
mitgliede  spätestens  8  Tage  vor  der  General-Versammlung 
je  zwei  Druckexemplare  zugängig  gemacht  werden. 

Groschowitz,    Oppeln,   Schimichow  O.  S.,   Neustadt  Westpr.» 
den  22.  Januar  1896. 

Schlesische  Aktien-Gesellschaft 

für  Portland-Cement-Fabrikation  zu 

Groschowitz  bei  Oppeln. 

Oberschlesische 
Porüand-Cement-Fabrik. 

Portland-Cement-Fabrik 
vormals  A.  Giesel. 

Oppelner 

Fortland-Cement-Fabriken 

vorm.  F.  W.  Grundmann. 

Preussische 
Portland-Cement-Fabrik. 

Schimischower  Portland-Cement-, 
Kalk-  und  Ziegelwerke. 

Vorsitzender:  M.  H,,  der  Vorstand  hat  die  Zweckmässigkeit 
dieses  Antrages  sofort  eri^annt  und  deshalb  von  den  sämmtlichen 
Kommissionen  eine  schleunige  Berichterstattung  eingefordert,  um 
vielleicht  in  der  Lage  zu  sein,  diesem  Wunsche  gleich  in  dieser  Sitzung 
noch  genügen  zu  können  und  die  Anträge  und  Berichte  der  Kommis- 
sionen drucken  zu  lassen.  Da  aber  von  allen  Kommissionen  die  Nach- 
richt einging,  dass  ihre  Arbeiten  noch  nicht  zu  irgend  einem  Besultat 
gekommen  seien,  sondern  erst  im  Beginn  stünden,  bis  auf  die 
Meerwasser-Kommission,  deren  Bericht  zu  umfassend  war,  um  die 
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Drucklegung  noch  vornehmen  zu  können,  so  war  dieser  Versuch 
leider  resultatlos. 

Also  der  Vorstand  ist  durchaus  bereit,  diesem  Antrage  nach- 
zukommen, und  ich  richte  die  Frage  au  die  Versammlung,  ob  sie 
ebenfalls  damit  einverstanden  ist. 

Herr  R.  Dyckerhoff-Amöneburg:  Ich  will  nur  bemerken, 
dass  die  Drucklegung  von  solchen  Berichten  vor  der  Versammlung 
nicht  immer  mögUch  ist.  Z.  B.  war  im  vorigen  Jahr  die  Sitzung  der 
Magnesia-Kommission  erst  sechs  Tage  vor  der  Versammlung,  weil 
ich  die  Mitglieder  der  Kommission  nicht  früher  zusammenbringen 
konnte.  Ich  bin  aber  ganz  damit  einverstanden,  dass  in  Zukunft 
Beschlüsse,  welche  die  Kommissionen  zur  Vorlage  auf  der  Greneral- 
Versammlung  gefasst  haben,  den  Mitgliedern  des  Vereins  spätestens 
acht  Tage  vor  der  Versammlung  bekannt  gegeben  werden. 

Vorsitzender:  Ich  mache  Herrn  Dyckerhoff  nur  darauf 
aufmerksam,  dass  der  Nachsatz  doch  ganz  berechtigt  ist.  Die 
Kommissionen  müssen  eben  so  frühzeitig  zusammenkommen,  dass 
es  möglich  ist,  die  gedruckten  Berichte  acht  Tage  vor  der  General- 
Versammlung  den  Mitgliedern  zu  übermitteln. 

Herr  v.  Prondzynski:  Der  verehrte  Herr  Vorsitzende  hat 
bereits  selbst  die  Motivirung  meines  und  meiner  Kollegen  Antrages 
übernommen,  so  dass  ich  mir  eine  weitere  Motivirung  schenken 
kann.  Auch  die  wenigen  Worte,  die  ich  als  Entgegnung  auf  das 
sprechen  wollte,  was  Herr  Dyckerhoff  eben  sagte,  hat  gewisser- 
massen  der  Herr  Vorsitzende  mir  bereits  aus  dem  Munde  ge- 
nommen, so  dass  ich  auf  Weiteres  verzichte. 

Vorsitzender:  Da  ich  keinen  Widerspruch  gehört  habe  und 
Herr  Dyckerhoff  wohl  einen  solchen  nicht  mehr  erheben  wird, 

(Herr  Dyckerhoff:    Nein!) 

so  nehme  ich  an,  dass  der  Antrag  angenommmen  ist.  Der  Vorstand 
wird  vier  bis  sechs  Wochen  vor  der  General- Versammlung  die 
Kommissionen  mahnen,  ihm  ihre  Anträge  oder  Berichte  rechtzeitig 
einzureichen. 

Wir   kommen   zum   nächsten  Gegenstande  der  Tagesordnung. 

TU  Berathmig  bezw.  Beschliissfassiuig  ftber  eiie  Terfigug  des 
lern  liiisters  der  öf entliclin  Arbeitei,  betraf  eid  dei  Toraohlagp 
bei  der  Liefenng  des  Cementes  für  Staatsbantei  bIcU  mekr  die 
Tone,  Sonden  das  KUogramii  als  Einheit  n  ftrude  n  legea. 

Ich  bemerke,  um  Irrthiimem  vorzubeugen,  dass  hier  unter 
^Tonne"  nicht  etwa  eine  Tonne  von  20  Zentnern,  sondern  das 
Nonaalfafls  von  170  Kilo  netto  zu  verstehen  ist. 
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Wir  haben  dem  Herrn  Minister  vorläufig  geantwortet,  däss 
im  Allgemeinen  sich  mehr  und  mehr  die  Lieferung  nach  Kilogramm 
schon  eingebürgert  hätte.  Es  ist  dies  auch  zum  Ausdruck  ge- 
kommen in  den  Beschlüssen  der  ausserordentlichen  General- Ver- 
sammlung vom  19.  Mai  1894. 

Ich  stelle  den  Antrag  zur  Diskussion.  Wünscht  Jemand 
das  Wort? 

Herr  Jahn:  Ich  möchte  doch  bitten,  dass  wenigstens  auf  eine 
einheitliche  Behandlung  Rücksicht  genommen  wird.  Es  ist  yor- 
gekommen,  dass  namentlich  von  Gamison-Baubeamten  die  2  pCt. 
Streuverlust  nicht  anerkannt  und  also  nur  das  Nettogewicht  bezahlt 
wurde,  das  auf  der  Baustelle  gefunden  war,  während  wir  doch 
sonst  2  pCt.  Streuverlust  bei  jeder  Lieferung  frei  haben. 

Vorsitzender:    Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 

Herr  Topf f er:  Wenn  der  Minister  wünscht,  dass  wir  nach  Kilo 
offeriren,  oder  wenn  Behörden  das  gewünscht  haben,  so  glaube  ich 
nicht,  dass  irgend  einer  unter  uns  sich  je  geweigert  hat,  nach  Kilo 
zu  berechnen.  Etwas  ganz  anderes  ist  es,  was  die  Privaten  ver- 
langen. Wir  haben  eine  Kundschaft,  die  Vs  Fass,  V^  Eass,  V«  Fass 
verlangt.  Soll  man  das,  weil  der  Minister  nach  Kilo  gerechnet 
haben  will,  seinen  Kunden  nicht  mehr  geben  dürfen?  Das  ginge 
wohl  zu  weit!  Ich  meine,  man  könnte  antworten:  gut,  wir  werden 
den  Behörden  nach  Kilo  liefern  wie  sie  es  wünschen,  und  den  andern, 
wie  sie  es  wollen,  wie  es  im  kaufmännischen  Verkehr  und  im 
Export  sich  als  nothwendig  ergiebt. 

Vorsitzender:  Wenn  wir  den  Beschluss  fassen,  dass  künftig 
als  Einheit  für  ausgeschriebene  Lieferungen  für  Staatsbauten  nicht 
mehr  das  Fass,  sondern  das  Kilogramm  genommen  wird,  so  würde 
die  Konsequenz  sein,  dass  der  Herr  Minister  auf  Grund  dieses  Be- 
schlusses die  Behörden  anweist,  bei  Lieferungen  so  zu  verfahren. 
Wir  würden  dann  der  Privatkundschaft  von  diesem  Beschluss  Kennt- 
niss  zu  geben  haben.  Wie  weit  dieselbe  sich  darauf  einlassen  will, 
das  ist  natürlich  ihre  Sache;  wir  können  ihr  in  dieser  Beziehung 
nichts  vorschreiben. 

Herr  Manske:  M.  H.!  Der  Herr  Minister  hat  ja  nur  für 
Staatsbauten  die  Preisabgabe  für  je  100  kg  gewünscht,  und  ich 
kann  dem  Vorschlage  des  Herrn  Töpffer  nur  ganz  zustimmen,  dass 
wir  es  f&r  Privatbauten  so  lassen,  wie  jeder  Privatmann  kaufen 
will.  Will  er  einmal  per  100  kg  berechnen,  so  werden  wir  uns 
auch  nicht  weigern.  Also  der  Wunsch  des  Ministers  ist  ja  wohl 
sehr  leicht  zu  erfüllen,  wenn  wir  sagen:  für  Staatsbauten  wollen 
wir  per  100  kg  berechnen;  aber  ich  möchte  mit  unterstützen,  was 
Herr  Jahn  gesagt  hat:  natürlich  unter  der  früheren  Bedingung 
von  2  pCt.  Streuverlust  im  Verhältniss  zu  100  kg  netto.  Es  ist 
doch  immer  ein  Verlust  von  2  pCt.,   den  man  erleidet,  wenn  die 
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Behörde  sagt:  es  sind  2  pCt.  weniger,  und  du  sollst  lOOö  kg  netto 
liefern.  Also  ich  würde  den  Antrag  des  Herrn  Töpffer  voll  und 
ganz  unterstützen,  dass  wir  sagen,  bei  Privatbauten  kann  ein  jeder 
üefem,  wie  er  will,  170  kg  netto  oder  meinetwegen  auch  100  kg 
netto. 

Herr  Prüssing  sen.:  M.  H.,  es  handelt  sich,  wie  Herr 
Manske  eben  schon  nachgewiesen  hat,  ja  gar  nicht  darum,  wie 
wir  unseren  Cement  in  den  Handel  bringen  sollen,  sondern  nur, 
wie  wir  ihn  an  Staatsbehörden  liefern  sollen,  und  da  werden  wir 
uns  ja  gern  dem  fügen,  was  der  Herr  Minister  wünscht.  Ich 
möchte  nur  bitten,  dass  man  sagt  anstatt  per  Kilo,  per  100  Kilo, 
denn  wir  haben  z.  B.  bei  Packungen  in  50  kg-Säcken  in  den 
Verbänden  andere  Preise  zu  Grunde  gelegt,  als  bei  Verpackung 
in  Drittel-Tonnen.  Da  nehmen  wir  15  Pfennig  mehr  für  170  kg 
Cement.  Es  ist  jedenfalls  auch  eine  viel  bequemere  Rechnung  per 
100  kg.  Also  man  könnte  vielleicht  einfliessen  lassen,  es  sei  unser 
Wunsch^  den  Preis  per  100  kg  zu  stellen,  sowie  das,  was  Herr 
Manske  ganz  richtig  betonte,  dass  ein  gewisser  Prozentsatz  Streu- 
verlust zugebilligt  werden  müsse,  weil  es  in  der  Natur  des  Cemeutes 
liegt,  dass  etwas  davon  verstäubt. 

Vorsitzender:   Ich    verstehe   Herrn   Prüssing   so,    dass    er 
wünscht,  es  soll  per  100  kg  berechnet  werden. 
(Herr  Prüssing:  Ja!) 

Der  Herr  Minister  macht  aber  ausdrücklich  darauf  aufmerksam, 
dass  auch  in  geringerer  Zahl  Bestellungen  vorkommen.  Ich  sehe 
nun  eigentlich  keinen  rechten  Unterschied  ein.  Wenn  Sie  sagen: 
Ich  offerire  100  kg  für  so  und  so  viel,  so  rechnen  Sie  eben  nach 
Kilo.  Ein  Anderer  kann  sagen:  Ich  offerire  150  kg  oder  175  kg 
in  Fässern  verpackt  oder  95  Kilo  in  Säcken  verpackt,  so  und  so 
viel  Sack  u.  s.  w.  Dann  ist  immer  das  Kilogewicht  zu  Grunde 
gelegt.  Also  ich  kann  nicht  recht  einsehen,  weshalb  wir  gerade 
100  Kilo  als  Einheit  wählen  sollen. 

Herr  Prüssing  sen.:  Wenn  es  so  gemeint  wäre,  hätte  die 
Sache  ja  keine  Schwierigkeit,  aber  es  ist  wahrscheinlich  so  gemeint, 
dass  der  Preis  gestellt  werden  soll  per  1  kg,  und  das  wäre  ja 
eine  sehr  unbequeme  Sache,  dagegen  per  100  kg  oder  Doppel- 
centner  ist  die  Sache  ja  sehr  bequem. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.,  falls  der  Vorschlag  des  Herrn 
Ministers  zum  Beschluss  erhoben  werden  sollte,  würde  damit 
eine  Aenderung  der  Normen  bedingt  sein.  Dagegen  würde  ich 
mich  aussprechen.  Bei  Abfassung  der  Normen  wurde  das  Normal- 
fass  haupts^ächlich  aus  dem  Grunde  eingeführt,  um  zu  vermeiden, 
dass  der  kleine  Abnehmer  mit  minderwerthigen  Fässern  beschwindelt 
wird. 

(Zustimmung.) 
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Deswegen  ist  das  Normalfass  allgemein  eingeführt.  Wir  in 
Norddeutschland  haben  uns  ans  dem  Grmnde  sogar  bereit  erklärt, 
nnsere  200  kg-Fässer  im  Interesse  der  Allgemeinheit  fallen  zu 
lassen.  Ich  bin  also  entschieden  gegen  Aenderong  des  §  1  unserer 
Normen  und  muss  darauf  bestehen,  dass  das  Normalfass  von  1 80  kg  br. 
als  Handelseinheit  erhalten  bleibt. 

Herr  Jahn:  M.  H.,  ich  fasse  das  so  auf,  dass  der  Herr 
Minister  nur  ausdrücken  will,  dass  nicht  die  Tonne,  sondern  das 
Gewicht  maassgebend  ist,  und  dafür  Kilo  sagt.  In  "Wirklichkeit 
ist  es  doch  so,  dass  die  Staatsbahnen  schon  jetzt  Offerten  zu 
1000  kg  verlangen.  Ich  möchte  hervorheben,  dass  bei  diesen  Be- 
hörden, die  dem  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  unterstellt  sind, 
niemals  Schwierigkeiten  daraus  erwachsen  sind,  wohl  aber  ist  es 
uns  bei  Gamison-Baubeamten  öfter  vorgekommen,  dass,  wenn  wir 
bis  10  000  kg  angeliefert  hatten  und  so  und  so  viel  Streuverlust 
festgestellt  war,  die  Nachlieferung  von  2üO  Kilo  oder  je  nachdem 
verlangt  wurde.  Daraus  entstehen  grosse  Widerwärtigkeiten  und 
auch  Kosten,  und  wir  müssen  jetzt  zum  Ausdruck  bringen,  ob  bei 
Lieferungen  nach  Nettogewicht  noch  die  2  pCt.  Streuverlust  zu- 
lässig sind,  dass  wir  also  berechtigt  sind,  statt  1000  kg  eventuell 
nur  980  zu  liefern. 

Herr  Schott:  M.  H.,  ich  glaube,  dass  die  Frage  des  Streu- 
verlustes durch  den  Beschluss,  die  Lieferung  nach  Kilogramm- 
Gewicht  vorzunehmen,  gar  nicht  berührt  wird.  Wir  haben  in 
unseren  Normen  die  Bestimmung,  dass  2  pCt.  Streuverlust  statt- 
haft sein  sollen.  M.  H.,  das  bezieht  sich  sowohl  auf  Fasspackung 
wie  auf  Sackpackung  und  ist  bei  Sackpackung  noch  nothwendiger 
als  bei  Fasspackung.  Also  ich  glaube,  dass  wir  bei  unserer 
Revision  der  Normen  diese  Bestimmung  noch  etwas  präziser  aus- 
drücken müssen  und  dadurch  ja  die  Sache  erledigen  können.  Wir 
haben  in  unserer  Gegend  auch  die  erwähnte  Erfahrung  gemacht, 
wir  haben  auch  Differenzen  gehabt  mit  Gamison-Baubeamten,  die 
Nettoliefernng  verlangten.  Wir  haben  uns  seither  nur  dadurch 
gegen  Verluste  schützen  können,  dass  wir  dann  einfach  den 
eventuellen  Schaden  von  vornherein  auf  den  Preis  geschlagen  haben. 
Aber  jedenfalls  ist  es  wtinschenswerth,  dass  Einheitlichkeit  ge- 
schaffen wird  und  ganz  bestimmte  Vorschriften  darüber  gegeben 
werden,  und  vielleicht  würde  es  zweckmässig  sein,  besonders  auch 
den  Herrn  Minister  darauf  aufmerksam  zu  machen,  dass  von  Seiten 
der  Gamison-Bauverwaltungen  abweichend  von  den  übrigen  Be- 
hörden verfahren  wird. 

Vorsitzender:  In  Bezug  auf  die  Frage  des  Streuverlustes 
und  die  Bemerkung  des  Herrn  Jahn  möchte  ich  doch  darauf  auf- 
merksam machen,  dass  in  den  Normen  unter  I,  Absatz  8,  steht: 
„Streuverlust,  sowie  etwaige  Schwankungen  im  Einzelgewicht 
können  bis  zu  2  Prozent  nicht  beanstandet  werden."  Diese  Be- 
stimmung bleibt  zunädist  die  massgebende. 
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Herr  Jahn:  Ich  wollte  auch  nicht,  dass  die  Normen  geändert 
werden  sollen.  Es  sollte  nnr  dem  Herrn  Minister  gegenüber  zum 
Ansdmck  gebradit  werden,  dass  anch  bei  der  Offerte  nach  Kilo 
der  Strenverlnst  uns  zu  Gute  kommt,  dass  wir  also  nicht  genOtiiigt 
sind,  wenn  10  bis  20  Kilo  an  der  Lieferung  von  1000  Kilo  fehlen, 
die  noch  nachzuschicken,  wie  das  thatsächlich  von  Garnison-Bau- 
beamten  verlangt  wird. 

Vorsitzender:  Ja,  ich  glaube,  Sie  können  sich  auf  diese 
Nummer  der  Normen  berufen.  Es  steht  in  den  Normen,  dass 
Streuverlust  bis  zu  2  Prozent  bei  Lieferungen  gestattet  ist;  da  ist 
nichts  gesagt  von  Fass  oder  Sack,  sondern  es  ist  ganz  allgemein 
ausgesprochen.  Also  alle  Königlichen  Behörden,  welchen  diese 
Normen  vom  Herrn  Minister  mitgetheilt  sind,  müssen  sich  mit 
einem  Streuverlust  von  2  Prozent  einverstanden  erklären. 

Herr  Jahn:  Ja,  ich  kann  Urnen  nur  erwidern,  dass  die  Leute 
sich  darauf  nicht  einlassen,  dass  sie  sagen:  Ihr  habt  netto  an- 
geboten, wir  verlangen,  dass  Ihr  netto  an  die  Baustelle  liefert,  und 
der  Streuverlust  geht  uns  gar  nichts  an. 

Vorsitzender:  Ich  glaube,  dass  rauss  die  einzelne  Firma 
eben  kenntlich  machen. 

Herr  Manske:  M.  H.,  ich  glaube  auch,  der  Herr  Vorsitzende 
hat  ganz  recht.  Wir  brauchen  an  den  Normen  nichts  zu  ändern. 
Wenn  die  Behörden  sich  auf  die  Normen  beziehen,  so  haben  wir 
ja  weiter  nichts  zu  Ihun,  als  sie  zu  zwingen,  dass  sie  auch  d^i 
Streuverlust  mit  bezahlen,  der  ja  in  den  Normen  ausdrücklich 
erwähnt  ist. 

Herr  Radlewski:  AVenn  die  Gamison-Baubeamten  so  ver- 
fahren, so  ist  das  doch  nicht  bei  den  übrigen  Behörden  der  FaD. 
Ich  kann  z.  B.  von  den  Kanal-Baubehörden  mit  Bestimmtheit  be- 
haupten, dass  sie  Offerten  pro  1000  oder  100  Kilogramm  einholen 
und  trotzdem  in  ihren  Bedingungen  sagen,  bis  2  Prozent  Streu- 
verlust sind  zulässig.  Also  die  Kanal-Baubehörden  stellen  sich 
nicht  auf  den  Standpunkt  der  Garnison-Baubehörden. 

Vorsitzender:  Ich  bin  noch  immer  nicht  recht  klar,  was 
nun  die  Meinung  der  Versammlung  darüber  ist,  was  wir  dem 
Herrn  Minister  antworten  wollen.  Wir  hatten  damals  Folgmides 
berichtet : 

„Euer  Excellenz  hohe  Verfögung  vom  16.  Januar  d.  J., 
betreffend  den  Vorschlag,  bei  Lieferung  des  Cements  für 
Staatsbauten  nicht  mehr  die  Tonne,  sondern  das  Kilo- 
gramm als  Einheit  zu  Grunde  zu  legen,  beantworten  wir 
dahin,  dass  bereits  eine  grössere  Anzahl  Fabriken  ihre 
Preisabgaben  und  ihre  Lieferungen  nach  E^logrammgewicbt 
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abgeben.  Die  Oflferte  erfolgt  etwa  in  der  Form:  „Wir 
offeriren  1000  Kilogramm  Cement  verpackt  in  Tonnen 
oder  Sädten  von  . . .  Kilogramm  Netto-Gewicht  Inhalt." 
Da  die  Lieferung  in  Sädcen  immer  mehr  und  mehr  um 
sich  greift  und  bei  vielen  Fabriken  bereits  die  Hälfte 
ihrer  ganzen  Produktion  umfasst,  so  ist  in  dem  gleichen 
Verhältniss  auch  die  Lieferung  nach  Kilogramm  üblich  ge- 
worden, und  ebenso  werden  vielfach  sowohl  von  König- 
lichen Behörden,  als  von  anderen  Konsumenten  Lieferungs- 
abschlüsse nach  Kilogranmigewicht  bewirkt.  Das  Fass 
von  180  Kilo  Brutto  und  170  Kilo  Netto  ganz  zu  be- 
seitigen, dürfte  zu  Bedenken  Anlass  geben,  da  der  Detail- 
handel grossentheils  in  Fässern  erfolgt  und  es  Pflicht  des 
Vorstandes  des  Vereins  ist,  darüber  eine  Kontrole  auszu- 
üben, ob  irgend  eine  zum  Verein  gehörige  Fabrik  den 
Cement  in  anderen  Packungen  verkauft,  als  in  den  durch 
die  „Normen"  und  den  Vereinsbeschluss  vom  19.  Mai  1894 
festgesetzten.  Da  am  26.  und  27.  Februar  d.  J.  die 
Generalversammlung  unseres  Vereins  in  Berlin  abgehalten 
wird,  so  werden  wir  diesen  Gegenstand  auf  die  Tages- 
ordnung setzen,  und  erlauben  wir  uns  die  ganz  gehorsame 
Bitte  auszusprechen,  die  Entscheidung  über  die  Frage 
geneigtest  aussetzen  zu  wollen  bis  zum  Ablauf  dieser  Ver- 
sammlung." 

Dies  deckt  sich,  so  viel  ich  verstanden  habe,  mit  den  Be- 
denken des  Herrn  Dr.  Goslich 

(Herr  Dr.  Goslich:  ja!) 

und  ich  frage,  ob  Sie  dagegen  Einwand  erheben,  wenn  wir  dem 
Herrn  Minister  bestätigen,  dass  diese  Antwort  auch  die  AulKassung 
der  Versammlung  ist? 

Herr  Prüssing  sen.:  Ich  beantrage,  dass  die  heutige  Ver- 
sammlung das  Schreiben  pure  bestätigt  als  ganz  und  gar  in 
unserem  Sinne. 

Herr  ten  Hompel:  Ich  habe  leider  den  Inhalt  des  Schreibens 
nicht  ganz  verstanden.  Aber  meine  Ansicht  geht  dahin,  dass  wir 
beschliessen,  dem  Herrn  Minister  zu  antworten,  dass  unsererseits 
gar  kein  Bedenken  besteht,  das  Kilogramm  als  Einheit  anzunehmen, 
sofern  die  Lieferung  in  Säcken  erfolgt,  dass  aber,  sofern  von 
Seiten  der  Behörden  die  Lieferung  in  Fässern  verlangt  werden 
sollte,  wir  daran  festhalten,  das  Normalfass  von  170  Kilogramm 
auch  fernerhin  als  Einheit  zu  betrachten. 

Vorsitzender:  Sie  sind  also  mit  dem  Inhalt  des  Briefes  ein- 
verstanden. 

Wir  werden  dann  den  Herra  Minister  bitten,  für  den  Fall, 
dass  die  Verfügung  an  die  ihm  unterstellten  Behörden  ergeht,  die 

Beilage  lur  nThonindastrie-Zeitnng"  1896,  Xo.  18.  3 
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Liefenmg  von  Portland-Cement  künfüghiii  nach  Eilogramm  anszu- 
schreiben,  gleichzeitig  zu  yerfägen,  dass  auch  der  §  1  d*r  Nonnen, 
welcher  einen  Strenverlnst  von  2  Prozent  znlässt,  in  Kraft  bleibt. 
Femer  werden  wir  den  Herrn  Minister  darauf  aofmerksam 
machen,  dass  der  Ansdrack  „Tonne^'  Btatt  Fass  vollständig  eliminirt 
werden  muss,  wegen  der  Verwechselung  mit  dem  Begriff  Tonne  von 
10  Doppelzentnern. 

(Zustimmung.) 

Vorsitzender:  Damit  wäre  dieser  Gegenstand  der  Tages- 
ordnung ebenfalls  erledigt. 

Also  Nummer  8  der  Tagesordnung  lassen  wir  bis  nach  der 
Pause,  desgleichen  wird  Herr  Dr.  Leube  zu  No.  9  erst  nach  der 
Pause  Bericht  erstatten. 

Es  ist  beantragt  worden,  dass  hinter  9  Folgendes  einge- 
schaltet wird: 

IIa.  Bericht  dar  Konüuion  nr  Prifug  der  Saidfraga. 

In  der  letzten  Vorstandssitzung  des  vorigen  Jahres  wui'den 
Zweifel  darüber  laut,  ob  der  Normalsand  noch  immer  von  gleicher 
Beschaffenheit  sei,  oder  ob  sich  inzwischen  der  Ursand  in  dem 
Lager,  von  wo  er  entnommen  wird,  geändert  habe,  deshalb  ist 
eine  Kommission  ernannt  worden,  die  darüber  Erhebungen  an- 
stellen sollte.  Herr  Gary  hat  es  übernommen,  den  Bericht  zu  er- 
statten. 

Herr  Gary:  M.  H.  Die  von  Ihrem  Vorstande  im  Herbst 
vorigen  Jahres  gewählte  Kommission  bestand  aus  Herrn  Dr.  Schu- 
mann als  Vorsitzenden,  Herrn  Dr.  Goslich  und  Herrn  Dr.  Tomei. 
Den  Sitzungen  haben  Herr  Professor  Martens  und  ich  bei- 
gewohnt. 

Es  waren  seiner  Zeit  Zweifel  darüber  laut  geworden,  ob  der 
jetzt  von  dem  Chemischen  Laboratorium  für  Thonindustrie  in  Berlin 
bezogene  Normalsand  noch  derselben  Art  sei,  wie  der  vor  Jahren 
aus  der  Freienwalder  Gegend  bezogene  Sand.  Die  Kommission 
beschloss,  um  diese  Zweifel  aufzuhellen,  zunächst  von  einem  im 
Jahre  1895  hergestellten  und  vom  Chemischen  Laboratorium  für 
Thonindustrie  gekauften  Normalsand  Proben  an  die  Kommissions- 
mitglieder zu  schicken;  femer  sollte  eine  zweite  Probe,  welche  von 
Herrn  Tomei  aus  seinen  ungefähr  aus  dem  Jahre  1890  stammenden 
Vorräthen  entnommen  war,  und  eine  dritte,  welche  Herr  Dr.  Schu- 
mann aus  seinen  Vorräthen  aus  dem  Jahre  1890  zur  Verfügung 
stellen  konnte,  gleichzeitig  geprüft  werden.  Der  Sand  des  Herrn 
Dr.  Tomöi  stammte  nicht  aus  der  Grube  Schif&nühle,  welche  bisher 
zur  Gewinnung  des  Normalsandes  diente,  sondern  aus  einer  anderen 
Freienwalder  Grube  in  der  Nähe  von  Hammerthal,  auf  die  idi 
nachher  noch  zu  sprechen  komme. 
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Die  Kommission  hat  nun  gemeinsam  mit  der  Versuchsanstalt 
diese  drei  Sande  untersucht.  Ans  der  Zosammenstellong  der 
Mittelwerthe  dieser  Versuche  ersehen  Sie,  dass  erhebliche  Unter- 
schiede zwischen  den  Eigenschaften  dieser  drei  Sandsorten  nicht 
festgestellt  werden  «konnten;  wenigstens  drückte  sich  der  Unterschied 
nicht  aus  in  den  Festigkeitszahlen,  die  mit  einer  Normalmischung 
von  1  Oement  zu  8  Sand  nach  7  und  28  Tagen  gefunden  wurden. 
Es  wurde  zu  den  Versuchen  ein  Oement  benutzt,  der  von  Herrn 
Dr.  Schumann  den  Eommissionsmitgliedem  zugeschickt  wurde.  Der 
Oement  reichte  leider  nicht  aus,  um  für  alle  Reihen  die  Druck- 
versuche mit  durchzuführen. 

Die  Versuche  wurden  mit  10  pOt.  und  mit  97»  pOt.  Wasser- 
zusatz ausgeführt,  um  gleichzeitig  den  Einfluss  der  Grösse  des 
Wasserzusatzes  mit  kennen  zu  lernen.  Die  alte  Erfahrung  hat 
sich  hierbei  wieder  bestätigt,  dass  der  Wasserzusatz  von  9V2  pCt. 
im  Allgemeinen  höhere  Festigkeitsergebnisse  unter  sonst  gleichen 
Umständen  liefert,  als  eine  grössere  Wassermenge  im  Mörtel. 

Die  an  den  verschiedenen  Versuchsst^Uen  gefundenen  Festig- 
keitszahlen weichen  stellenweise  recht  erheblich  von  einander  ab. 
Das  ist  aber  eine  Frage,  die  für  sich  untersucht  werden  muss,  und 
die  zunächst  hier  nicht  berührt.  Als  feststehend  ist  nur  an- 
zunehmen, dass  die  drei  Sandsorten  annähernd  dieselbe  Festigkeit 
ergeben  haben. 

Gleichzeitig  mit  der  Ausführung  dieser  Versuche  ist  auf  Anregung 
des  Herrn  Professor  Martens  die  Versuchsanstalt  bestrebt  gewesen, 
durch  photographische  AufDahmen  etwaige  Unterschiede  in  der  Ober- 
fläcbenbeschaffenheit  der  Sande  zu  ermitteln.  Es  wurden  die  drei 
Sandsorten,  die  drei  Normalsande,  durch  ein  Sieb  von  81  Maschen 
auf  das  Quadratcentimeter  gesichtet  und  das  so  entstehende  Sieb- 
feine und  Siebgrobe  je  für  sich  in  zehnfacher  Vergrössenmg 
photographirt.*) 

Es  hat  sich  dabei  herausgestellt,  dass  die  Sande  in  ihrer  Ober- 
flächenbeschaffenheit keine  nennenswerthen  Unterschiede  zeigen, 
dass  aber  der  Normalsand  von  Dr.  Tomöi  65  Prozent  feines, 
85  Prozent  grobes,  der  Normalsand  von  Dr.  Schumann  74  Prozent 
feines  und  26  Prozent  grobes  und  der  NormiJsand  des  Ohemischen 
Laboratoriums  für  Thonindustrie  82  Prozent  feines,  18  Prozent 
grobes  enthält. 

Also  der  Normalsand  des  Herrn  Dr.  TomSi  war  stärker 
mit  gröberen  Theilen  durchsetzt  als  der  von  der  Verkaufsstelle 
neu  bezogene.  Trotzdem  sind,  wie  ich  Ihnen  schon  sagte,  die 
Unterschiede  der  Festigkeitsergebnisse  zwischen  den  drei  Sauden 
sehr  gering,  und  es  wird  daraus  zu  schliessen  sein,  dass  die 
Schwankungen  in  der  Festigkeit  durch  Unterschiede  in  der 
Zusammensetzung  aus  den  beiden  Eomgrössen,  der,  die  auf  dem 

*)  In  einer  demnächst  erscheinenden  Veröffentlichung  in  den  ,^ttheüiingen 
ans  den  EGniffüchen  technischen  Versuchsanstalten'^  werden  neben  den  toU- 
ständigen  Ergebnissen  der  beschriebenen  Versuche  auch  die  besprochenen  und  in 
der  Versammlung  yorgeseigten  Photographieen  mit  lum  Abdruck  kommen. 
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81-Ma^chensieb  liegen  bleibt  und  der,  die  das  8 1  -  Maschensieb 
passirt,  nicht  sehr  erheblich  sind.  Allerdings  reichen  zn  einer 
zuverlässigen  Beurtheilung  der  Frage,  in  wie  weit  die  Menge  des 
Siebfeinen  oder  des  Siebgroben  im  Normalsande  die  Festigkeit 
beeinflusst,  die  angestellten  Versuche  bei  "Weitem  nicht  aus,  es 
sind  viehnehr  zur  völligen  Klärung  dieser  Frage  in  der  Versuchs- 
anstalt noch  weitere  Versuchsreihen  in  Aussicht  genommen. 

Während  diese  Untersuchung  noch  schwebte,  beschloss  die 
Kommission,  die  Sandgrube  in  Schiffinühle  bei  Freienwalde,  von 
der  bisher  die  Stettiner  Portland-Cementfabrik  den  Rohsand  bezog, 
aus  dem  dann  der  Normalsand  in  Züllchow  hergestellt  wird,  ein- 
gehend zu  besichtigen  und  auch  etwa  in  der  Näe  liegende  andere 
Gruben  mit  zu  besuchen.  Die  Herren  Dr.  Goslich,  Dr.  Tomßi  und 
ich  haben  also  eines  Tages  die  Grube  Schiffmühle  besichtigt,  und 
ich  möchte  nun  zunächst  Ihnen  ein  Bild  von  der  Grube  geben,  wie 
wir  es  gewonnen  haben. 

(Zeichnung  an  der  Tafel.) 


Unmittelbar  an  dem  Lauf  der  alten  Oder,  unweit  der  Land- 
strasse von  Freienwalde,  bei  dem  Ort  Schiflmühle,  liegen  die 
drei  Grundstücke,  welche  für  die  Gewinnung  des  Normalsandes 
eventuell  von  Bedeutung  sind.  Die  Grube  des  Herrn  Kirschbaum- 
Springe  in  Schiffmühle,  aus  der  bisher  der  Sand  gewonnen  wurde, 
ist  hufeisenförmig  angelegt,  der  Abbau  ist  beinahe  bis  an  die 
Grenze  des  Grundstückes  herangekommen.  Das  Terrain  hebt  sich 
nach  hinten  zu,  und  hier  schliesst  sich  die  fiskalische  Forst  an. 
Das  Grundstück  ist  ein  ziemlich  eng  begrenztes,  beinahe  abgebaut 
und  hat  jetzt  schon  sehr  erhebliche  Abraummassen  zu  bewältigen. 
Man  sieht  nun,  wenn  man  in  die  Grube  hineinkommt,  links  braun 
und  dunkelgrau  gefärbte  Sandschichten,  in  der  Mitte  weisse,  mehr 
rechts  gelbe,  mit  eisenschüssigen  Adern  durchsetzte  Sandschichten. 
Diese  nutzbaren  Schichten  stehen  etwa  8  Meter  hoch  an  und  fallen 
stark  nach  hinten  ein,  wie  aus  einer  früher  von  dem  Restaurateur 
Hanke  in  Schiffmühle  betriebenen,  jetzt  erschöpften  Sandgrube  zu 
ersehen  war. 

Die  Ausbeute  würde  also  mit  der  Zeit  geringer  werden, 
während  der  Abraum  nach  hinten  zu  erheblich  wächst.  Eine  ober- 
flächliche Berechnung,  die  wir  in  der  Kommission  angestellt  haben, 
hat  ergeben,  dass  das  noch  anstehende  Sandlager  in  6  Jahren 
erschöpft  sein  würde.  Möglicherweise  könnte  das  Grundstück, 
das  zwischen  der  Grube  des  Herrn  Kirschbaum-Springe  und  der 
alten  Grube  des  Herrn  Hanke  liegt  und  einer  Wittwe  gehört,  er- 
worben werden;  aber  auch  dann  würde  die  Ausbeute  ziemlich  un- 
ökonomisch werden,  weil  der  Abraum  zu  gross  wird  und  man 
nicht  weiter  in  den  Berg  hinein  gehen  kann.  Der  Fiskus  giebt 
kein  Grundstück  mehr  ab,  und  ich  glaube  auch  nicht,  dass  die 
Sandkuppe  mit  dem  Berge  ansteigt:  im  Gegentheil  ist  aus  der 
ganzen  Formation  anzune^en,  dass  es  sich  nur  um  eine  einzelne 
Sandablagerung  der  tertiären  Braunkohlenformation  handelt.  — 
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Nachdem  die  Kommission  diese  Grube  besichtigt  und  ich  von 
den  drei  Stellen,  von  dem  braunen,  dem  weissen  und  dem  gelben 
Sand  je  eine  Probe  entnommen  hatte,  gingen  wir  in  die  Grube 
der  Freienwalder  Chamottefabrik  Henneberg  &  Co.  Diese  Grube 
liegt  auf  der  andern  Seite  von  Freienwalde,  weiter  ab  von  der 
Wasserstrasse,  in  der  städtischen  Forst  und  ist  von  der  Firma 
Henneberg  &  Co.  auf  10  Jahre  gepachtet.  Sie  wird  ausgebeutet 
zum  Zwecke  der  Sandgewinnung  für  die  Chamottefabrikation. 
Diese  Grube  hat  eine  Höhe  der  nutzbaren  Sandschichten  von  etwa 
8  bis  10  Meter,  besitzt  eine  sehr  grosse  Ausdehnung  und  ist  auf 
einer  Seite  an  einen  hohen  Bergrücken  angebaut,  an  dessen  anderer 
Seite  die  Firma  Didier  eine  ähnliche  Grube  betreibt.  Aus  den  zu 
Tage  tretenden  Profilen  und  Schichtbildungen  ist  mit  ziemlicher 
Sicherheit  zu  schliessen,  dass  diese  Sandablagerung,  die  ebenfalls 
dem  Tertiärsand  der  jüngeren  Braunkohlenformation  angehölt,  sich 
durch  den  ganzen  Berg  hindurchzieht,  dass  also  dort  das  Vor- 
kommen ein  ganz  ausserordentlich  mächtiges  ist.  Ich  habe  auch 
aus  dieser  Grube  drei  Proben  entnommen  und  zwar  die  eine  Probe 
aus  dem  anscheinend  reinsten  Theil  der  Grube,  die  zweite  aus 
einem  augenscheinlich  sehr  ungünstigen  Theile,  der  etwas  mit 
thonigen  Adern  durchsetzt  ist  und  viel  Schluff  enthält,  und  die 
dritte  aus  einem  Haufen  Sand,  den  die  Firma  Henneberg  schon 
für  ihre  Zwecke  ausgesetzt  hatte. 

Von  allen  den  sechs  Proben,  also  drei  aus  der  Grube  Schiff- 
mühle, drei  aus  der  Grube  Hammerthal,  sind  nun  Versuche  in  der 
Versuchsanstalt  angestellt  worden.  Es  wurde  zunächst  die  aus- 
schlemmbare  Substanz  der  Proben  ermittelt,  und  da  hat  sich  er- 
geben, dass  die  Thonsubstanz  in  allen  Gruben  sehr  gering  ist,  dass 
sie  im  Durchschnitt  in  beiden  0,66  Prozent  beträgt.  Dann  wiirden 
die  Proben  auf  Ausbeute  von  Normalsand  untersucht,  und  es  zeigte 
sich,  dass  in  der  Grube  Schiffmühle  die  Ausbeute  an  Noimalsand 
in  den  braunen  Schichten  links  18  Prozent,  in  den  weissen  Schichten 
46  Prozent,  in  den  gelben  Schichten  37  Prozent,  im  Mittel  34  Pro- 
zent betrug.  In  der  Grube  Hammerthal  der  Freienwalder  Stadt- 
forst ergab  die  günstige  Probe  38  Prozent  Normalsand,  die  un- 
günstige 29  Prozent  und  der  ausgesetzte  Sand  35  Prozent,  im 
Mittel  wieder  34  Prozent.  Die  Ausbeute  an  Sand  würde  also  in 
beiden  Gruben  gleich  sein.  Die  sämmtlichen  Proben  sind  nachher 
durch  das  81 -Maschensieb  zerlegt  und  für  sich  untersucht  worden. 
>üt  den  Einzelheiten  will  ich  Sie  nicht  behelligen;  es  ist  eme 
grössere  Veröffentlichung  für  die  Mittheilungen  aus  den  Königlichen 
technischen  Versuchsanstalten  in  Vorbereitung,  aus  der  Sie  alles 
Nähere  erfahren  werden. 

Auch  diese  6  Proben  sind  wieder  photographirt  worden.  Sie 
zeigten,  abgesehen  von  der  Färbung,  die  in  der  Grube  Schiffimühle 
uhgleichmäasiger  ist,  in  der  Grube  Hammerthal  ziemlich  gleich- 
massig  grauweiss,  kaum  bemerkbare  Unterschiede. 

Aus  den  an  Ort  und  Stelle  ausgeführten  Besichtigungen  und 
den  Versuchsergebnissen  hat  nun  die  Kommission  die  Ueberzeugung 


gewonnen,  dass  es  für  den  Verein  Deutscher  Portland-Cement- 
Fabriken  und  für  die  einheitliche  Prüfang  des  Portland-Cements 
im  Allgemeinen  von  grösster  Bedentung  ist,  eine  einzige  Stelle  für 
die  Gewinnung  des  prenssischen  Normalsandes  auf  Jahre  hinaus 
zu  siebern,  wache  Gewähr  dafür  leistet,  dass  der  Normalsand,  der 
etwa  nach  50  Jahren  bezogen  wird,  noch  dieselbe  Beschaffenheit 
hat  und  in  derselben  Menge  gewonnen  werden  kann,  wie  er  heut 
gewonnen  wird.  Die  Kommission  «mpflehlt  deshalb,  Sdiritte  zu 
Üiun,  um  eine  solche  Grube  zu  sichern  und  die  Gewinnung  des 
Normalsandes  aus  ihr  dauernd  zu  beaufsichtigen. 

Welche  Schritte  nach  dieser  Richtung  zu  thun  sind,  und  in 
welcher  Weise  das  geschieht,  das  würde  zunächst  Sache  der  Er- 
wägung Ihres  geehrte  Vorstandes  sein. 

(Beifall.) 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 

Herr  Dr,  Schumann:  Ich  möchte  noch  eins  erwähnen.  Es 
wird  nothwendig  sein,  dass  auch  die  neu  entnommenen  Sandproben 
aus  Gruben,  die  bisher  noch  nidit  geprüft  sind,  in  Bezug  auf 
Festigkeit  geprüft  werden.  Das  wird  also  jedenfalls  noch  von 
Seiten  der  Königlichen  Versuchsanstalt  geschehen;  denn  es  ist  vor 
allem  nöthig,  dass  wir  uns  überzeugen,  ob  der  neue  Sand  auch 
in  Bezug  auf  Festigkeit  das  Gleiche  leistet  wie  der  alte  Sand. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Es  wird  ja  nicht  möglich  sein,  heute 
schon  einen  endgiltigen  Beschluss  darüber  zu  fassen.  Der  Vor- 
stand wird  —  damit  sind  Sie  wohl  einverstanden  —  Schritte  thun, 
um  diesen  sehr  berechtigten  Wunsch  der  Kommission  zu  erfüllen. 
Wir  werden  aus  den  weiteren  Verhandlungen  mit  den  Gruben- 
besitzern dann  ersehen,  ob  durch  Kauf  oder  durch  ein  vieljähriges 
Pachtverhältniss  die  gewünschte  Sicherheit  zu  erzielen  ist,  und 
dann  mit  Anträgen  an  die  Versammlung  herantreten.  Sollten  sehr 
erhebliche  Opfer  gefordert  werden,  um  dieses  Ziel  zu  erreichen, 
und  sollte  Eile  nöthig  sein,  so  würde  es  ja  erforderlich  werden, 
eine  ausserordentliche  Generalversammlung  zu  berufen,  um  eine 
Beschlvssfassung  über  diesen  Gegenstand  herbeizuführen. 

Ich  darf  wohl  annehmen,  dass  Sie  den  Vorstand  beauftragen, 
in  dem  Sinne,  welcher  hier  zum  Ausdruck  gekommen  ist,  vorzu- 
gehen. Es  würde  selbstverständlich  der  Vorstand  auch  ins  Auge 
fassen,  vielleicht  noch  Sandproben  von  einer  ganz  anderen  Stelle, 
welche  nach  einer  Prüfung  der  Sandkommission,  die,  wie  ich 
meine,  in  Funktion  bleiben  muss,  ebenfalls  befriedigende  Resultate 
geben,  in  das  Gebiet  der  Erörterung  zu  ziehen  für  eine  käufliche 
oder  pachtweise  Sicherung. 

(Zpstimmung.) 

Herr  Schott:  M.  H.!  Nachdem  die  Untersuchungen  der 
Kommission   ergeben   haben,    dass   das    Mischungsverhältniss   der 
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gröberen  und  feineren  Kömer  im  Normalsande  gamicht  von  so 
grossem  Einflösse  aof  die  Festigkeitsresoltate  ist,  wie  dies  seither 
immer  angenommen  war,  möchte  ich  die  Anregung  geben,  doch 
zn  untersuchen,  ob  nicht  durch  eine  Verschiebung  der  Siebe  der 
Normalsand  vielleicht  in  der  Weise  geändert  werden  könnte, 
dass  von  den  feineren  unter  120  Maschen  liegenden  Theilen 
des  Sandes  und  von  den  gröberen  über  60  Maschen  liegenden 
mit  hinzu  genommen  werden  könnte.  Wenn  sich  herausstellt, 
dass  dadurch  die  Festigkeitszahlen  ebenfalls  nicht  sehr  geändert 
würden,  so  würde  es  doch  immerhin  ^en  grossen  Vortheil 
bieten,  dann  in  derselben  Grube  eine  bedeutend  grössere  Menge 
Sandes  zur  Verfügung  zu  haben,  als  das  jetzt  der  Fall  ist,  wo 
nur  34  Prozent  des  Sandes  als  Normalsand  herausfallen.  Ich 
möchte,  wie  gesagt,  nur  eine  Anregung  in  dieser  Richtung  geben. 

Herr  Gary:  M.  H.!  Ich  habe  zwar  gesagt,  dass  aus  den 
Versuchen,  die  die  Versuchsanstalt  mit  den  verschiedenen  Normal- 
sanden  angestellt  hat,  hervorzugehen  scheint,  dass  die  grössere 
oder  geringere  Menge  gröberer  oder  feinerer  Kömer  im  Normal- 
sande keinen  erhebUchen  Einfluss  auf  die  Festigkeit  ausübt  In- 
dessen sind  die  Versachsreihen  dafür,  um  eine  solche  Behauptung 
positiv  auszusprechen,  doch  noch  zu  klein,  und  es  müssten  also 
dahingehend  noch  besondere  Versuche  angestellt  werden,  am  zweck- 
mässigsten  vielleicht  mit  grösseren  Sandproben,  die  wir  direkt  aus 
der  Grube  entnehmen.  Ich  möchte  davor  warnen,  ohne  Weiteres 
aus  einer  so  kleinen  Versuchsreihe  schon  einen  Schluss  zu  ziehen. 

Vorsitzender:  Es  wird  Aufgabe  der  Kommission  sein, 
diese  sämmtlichen  Fragen  in  Erwägung  zu  ziehen. 

Herr  Toepffer:  Gegenüber  dem  Umstände,  dass  Herr 
Dr.  Tomä  gestorben  ist,  möchte  ich  fragen,  ob  Sie  geneigt  sind, 
da  doch  die  Arbeiten  schon  im  G^mge  sind,  an  seiner  Stelle  Herrn 
Direktor  Paulsen  in  die  Kommission  zu  nehmen,  damit  das,  was 
bisher  geleistet  ist,  nicht  verloren  geht. 

Vorsitzender:  Meine  Herren!  Ich  denke,  Sie  sind  wohl 
damit  einverstanden,  dass  Herr  Paulsen  in  die  Kommission 
eintritt. 

(Zustimmung.) 
Ist  Herr  Paulsen  gegenwärtig? 

(Herr  Paulsen:  Ja!) 
Sie  wollen  die  Güte  haben,  an  den  Arbeiten  der  Kommission 
theilzunehmen. 

Damit  wäre  dieser  Gegenstand  der  Tagesordnung  erledigt. 
Es  ist  eine  Depesche  eingeg^oigen: 

„BegrOsse  Versammlung.    Bitte  Bührig  referiren. 

Belelubsky"*. 
Ist  Herr  Bührig  zugegen? 
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Herr  Dr.  B übrig:    Ich  weiss  nicht,  worauf  sich  das  bezieht. 

Vorsitzender:  Es  wird  sich  wohl  darauf  beziehen,  was  ich 
vorhin  erwähnt  habe.  Herr  Belelubsky  wünscht,  dass  Sie  das 
Referat  über  die  Schrift  des  Herrn  Belelubsky  übernehmen. 

(Herr  Bührig:  Ueber  welche  Schrift?) 

(Zuruf:  Punkt  3  des  Jahresberichts!) 

Herr  Dr.  Bührig:  Die  habe  ich  soeben  erst  bekommen.  Ich 
werde  sie  durchgehen. 

Vorsitzender:  Vielleicht  haben  Sie  die  Güte,  den  Bericht 
bis  morgen  durchzusehen  und  uns  dann  ein  Referat  mit  dem  Herrn, 
der  sich  schon  dazu  bereit  erklärt  hatte,  zu  erstatten.  Vielleicht 
einigen  sich  die  beiden  Herren  darüber  noch,  wer  von  beiden  das 
Referat  übernimmt. 

M.  H.,  es  ist  12V2  ühr.  Ich  schlage  vor,  dass  wir  jetzt  eine 
Pause  machen  bis  1 V4  Uhr  und  dann  in  den  Berathungen  fortfahren. 

(^4  stündige  Pause.) 

Vorsitzender:  Wir  kommen  zunächst  zur  Erledigung  des 
Punktes  8  der  Tagesordnung. 

?ni.  TorstaiiswaU  lach  §  8  der  8tatitei. 

(§  8  wird  verlesen.) 

Wie  ich  schon  vorhin  mitgetheilt  habe,  scheiden  aus  dem  Vor- 
stande aus:  Delbrück,  Schott,  Leube.  Ausserdem  sind  zu  wählen 
drei  Herren  aus  den  kaufmännischen  Kreisen,  welche  nach  dem 
vorhin  angenommenen  Antrage  auf  Abänderung  des  Statuts  dem 
Vorstande  angehören  sollen.  Es  sind  als  solche  in  Vorschlag  ge- 
bracht die  Herren  von  Prondzynski,  Manske  und  Schrader.  IcJi 
bitte,  dass  Vorschläge  für  die  drei  ausscheidenden  Mitglieder  ge- 
macht werden. 

Vorschläge  werden  nicht  gemacht;  wir  werden  also  zur  Zettel- 
wahl schreiten. 

Ich  bitte  die  Herren  Merz  und  Dr.  Goslicli,  als  Stimmzähler 
zu  fnngiren  und  die  Stimmzettel  zu  vertheilen.  Auf  diese  Zettel 
sind  sechs  Namen  zu  schreiben,  das  sind  die  drei  schon  in  Vor- 
schlag gebrachten  und  ausserdem  drei  für  die  ausscheidenden  Mit- 
glieder Delbrück,  Schott  und  Leube. 

Herr  Merz:  Ich  möchte  mir  den  Vorschlag  gestatten,  die 
ausscheidenden  Herren  durch  Zuruf  wieder  zu  wählen.  Ich  glaube, 
dass  sich  kein  Einspruch  dagegen  erheben  wird,  und  dann  können 
wir  das  umständliche  Wahlverfahren  mit  Zetteln  vermeiden. 

(Zustimmung.) 
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Vorsitzender:  Es  ist  der  Antrag  gestellt,  die  ausscheidenden 
Vorstandsmitglieder  und  die  neu  eintretenden  per  Akklamation  zu 
wählen.  Dieser  Antrag  kann  nur  dann  zur  Annahme  kommen, 
wenn  von  keiner  Seite  ein  Widerspruch  dagegen  erfolgt.  Auch 
nur  eine  Stimme,  die  diesem  Vorschlag  widerspricht,  würde  diesen 
Modus  der  Wahl  ausschliessen. 

Ich  frage  also,  ob  Jemand  dem  widerspricht? 

Da  dies  nicht  geschieht,  so  nehme  ich  an,  dass  die  Versamm- 
lung der  Ansicht  ist,  dass  die  Wahl  des  Vorstandes  durch  Akkla- 
mation erfolgen  soll,  und  zwar  für  die  hier  in  Vorschlag  ge- 
brachten drei  Herren,  die  dem  Eaufinannsstande  angehören,  Herrn 
V.  Prondzynski,  Herrn  Manske  und  Herrn  Schrader,  sowie  für 
die  drei  ausscheidenden  Mitglieder,  Dr.  Delbrück,  Dr.  Leube  und 
Schott. 

Da  ein  Widerspruch  von  keiner  Seite  erfolgt,  so  betrachte  ich 
die  sechs  Herren  ttir  einstimmig  gewählt. 

(Bravo!) 

Ich  für  meine  Person  danke  für  die  Wiederwahl  und  nehme 
die  Wahl  gern  an. 

(Bravo  1) 

Herr  Dr.  Leube-Ulm:  M.  H.,  ich  danke  Ihnen  ebenfalls 
und  nehme  an. 

Herr  Schott -Heidelberg:  Ich  danke  ebenfalls  für  das  mir 
geschenkte  Vertrauen. 

Herr  v.  Prondzynski-Groschowitz:  Ich  danke  Ihnen,  m.  H., 
und  nehme  die  Wahl  an. 

Herr  Manske -Lehrte:  M.  H.,  auch  ich  danke  Ihnen  und 
nehme  die  Wahl  an. 

Herr  Schrader-Blaubeuren:  Ich  nehme  ebenso  mit  Dank 
die  Wahl  an. 

Vorsitzender:  Dann  wäre  dieser  Punkt  der  Tagesordnung 
erledigt. 

Wir  wollen  nun  zunächst  die  Feststellung  der  Antheile  vor- 
nehmen, und  bitte  ich  Herrn  Direktor  Siber,  die  Antheile  zu  ver- 
lesen. Die  Herren  wollen  gefälligst,  soweit  sie  hier  gegenwärtig 
sind,  erklären,  ob  die  verlesenen  Antheile  bestehen  bleiben,  oder 
ob  sie  vermindert  oder  vermehrt  werden  sollen. 

(Herr  Siber  verliest  die  Liste.    Die  Antheile  werden  wie  folgt 

festgestellt.) 

Antheile 

1.  Aalborg.    Aktieselskabet  Aalborg,  Portland-Cement-Fabrik    4 

2.  Amöneburg  bei  Biebrich  a.  Rh.    Dyckerhoff  &  Söhne,  Port- 
land-Öement-Fabrik .-    .    .    .  ^.  13 

17 
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Antheile 
17 

3.  Beckum.     „Westfalia**,  Aktien-Gesellschaft  für  Fabrikation 
von  Portland-Cement  und  Wasserkalk 3 

4.  Berlin.   Portland-Cement-Fabrik  „Rüdersdorf*  R.  Guthmann 

&  Jeserich,  S.O.,  Wassergasse  18a 7 

5.  Bernburg.    Bemburger  Portland-Cement-Fabrik  Pazschke  & 
Comp 3 

6.  Blaubeuren.    Portland-Cement-Fabrik  Blaubeuren  Gebi'üder 
Spohn 3 

7.  Brackwede.    C.  Stockmeyer,  Portland-Cement-Fabrik     .    .     1 

8.  Braunschweig.     Braunschweiger   Cementwerke   zu   Braun- 
schweig und  Salder 2 

9.  Budapest.    K.  k.  privil.  Beocsiner  Cement-Kalk-  und  Port- 
land-Cement-FabrUc,  Redlich,  Ohrenstein  &  Spitzer   ...     4 

10.  Budenheim  a.  Rh    Portland-Cement-Fabrik  Fr.  Sieger  &  Co.     1 

11.  Buxtehude.  Brunckhorst  &  Krogmann,  Portland-Cement- 
Fabrik     1 

12.  Cammin  in  Pommern.  Stettin-Gristower  Portland-Cement- 
Fabrik  Eugen  Kanter  &  Co 5 

13.  Cassel.      Trubenhäuser    Cement-    und    Gyps-Fabrik    von 

S.  Lauckhardt 1 

14.  Copenhagen.    Aktieselskabet  „Cimbria" 2 

15.  Diesdorf.    Lothringer  Portland-Cement- Werke  Diesdorf      .  2 

16.  Gartenau  b.  Salzburg.    Gebr.  Leube,  Cement-Fabrik     .    .  2 

17.  Glöthe  b.Förderstedt.  „Saxonia",  Deutsche  Portland-Cement- 
Fabrik,  Kalkwerke  und  Dampf-Ziegelei  von  Heinr.  Laas 
Söhne 3 

18.  Göschwitz.  Sächsisch-Thüringische  Portland-Cement-Fabrik, 
Prüssing  &  Co 3 

19.  Gössnitz  i.  Sachsen.    Portland-Cement-Fabrik  Gössnitz  .     .  2 

20.  Grodziec  in  Russ.-Polen.   Portland-Cement-Fabrik  Grodziec  2 

21.  Groschowitz  bei  Oppeln.  Schlesische  Aktien-Gesellschaft 
für  Portland-Cement-Fabrikation 7 

22.  Haiger  (Nassau).     Portland-Cement-Fabrik  „Westerwald*^  1 

23.  HaUe  a.  S.    Portland-Cement-Fabrik  Halle  a.  S 3 

24.  Hamburg.    Alsensche  Portland-Cement-Fabriken .     .    .     .16 

25.  „  Breitenburger  Portland-Cement-Fabrik,   Ferdi- 

nandstrasse 43 4 

26.  „  Lägerdorfer  Portland-Cement-Fabrik  von  Eug. 

Lion  &  Co.,  Bleichenbrttcke  12,  II     ....    3 

27.  Hannover.    Hannoversche  Portland-Cement-Fabrik  Aktien- 

Gesellschaft     5 

28.  „  Portland-Cement-Fabrik    Kronsberg,    Theater- 

strasse 6,  II 3 

29.  Heidelberg.  Portland-Cementwerk  Heidelberg  vorm  Schiflfer- 
iecker  &  Söhne lo 

30.  Hemmoor  a.  d.  Oste.    Portland-Cement-Fabrik  Hemmoor    ;  f  1 
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Antheile 
127 

31.  Höxter.  Aktien-Gesellschaft  Höxter'sche  Porüand-Cement- 
Fabrik  vorm.  J.  H.  Elchwald  Söhne 3 

32.  Höxter.     Portland-Cementwerke   Höxter-Grodelheim,   A.-Ö.  3 

33.  Jndendorf  (Station  der  österreichischen  Südbahn).  Juden- 
dorfer  Cement-Fabrik 1 

34.  Ingelheim  a.  Rhein.    C.  Krebs,  Portland-Cement-Fabrik    .  2 

35.  Karlstadt  a.  Main.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  LndwigBoth  5 

36.  Köln.  Aktien-Gesellschaft  fttr  Rheinisch -WestphUische 
Industrie,  Kaiser  Wilhelmring  16 2 

37.  Knnda  in  Esthland.    Portland-Cement-Fabrik  Knnda     .    .  4 

38.  Kupferdreh  a.  d.  Ruhr.  Narjes  &  Bender,  Portland-Cement- 
Fabrik 2 

39.  Kuppenheim.    Kuppenheimer  Cement-Fabrik 1 

40.  L&batlan  (Poststation  Sattel-Neudorf,  Ungarn).  Gräflidi 
Roon'sche  k.  u.  k.  ausschl.  priv.  Portland-  und  Roman- 
Cement-Fabrik 1 

41.  Langenweddingen.    F.  A.  Karsten  &  Söhne 1 

42.  Lauffen  a.  Neckar.    Württemb.  Portland-Cementwerk    .    .  3 

43.  L6decz  bei  Illava  (Ungarn).  L6deczer  Portland-Cement- 
Fabrik  und  Kalkwerke  des  Adolf  von  Schenk-L6decz    .     .  l 

44.  Lehrte.  H.  Manske  &  Co.,  Portland-Cement-Fabrik  „Ger- 
mania"       14 

45.  Linz  a.  d.  D.  Portland-Cementwerk  Kirchdorf,  Hofmann  & 
Comp 3 

46.  Lüdenscheid.    Lüdenscheider  Portland-Cement-Fabrik    .     .  1 

47.  Lüneburg.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Heyn  Gebrüder 
Aktien-Gesellschaft 5 

48.  Malmö.    Skänska  Cement  Aktie  Bolaget 5 

49.  Malstatt  bei  Saarbrücken.  C.  H.  Böcking  &  Dietzsch,  Port- 
land-Cement  Fabrik 3 

50.  Mannheim.    Mannheimer  Portland-Cement-Fabrik  ....  10 

51.  Mariaschein  in  Böhmen.  Portland-Cement-Fabrik  Mariaschein  1 

52.  Marienstein.  Bayerisches  Portland-Cementwerk  Marienstein, 
Station  Schaftlach  in  Oberbayem 2 

53.  Mökleby.    Oelands  Cement  Aktiebolag 1 

54.  Neustadt  i.  Wpr.    Preussische  Portland-Cement-Fabrik  .     .  2 

55.  Obercassel  bei  Bonn.  Bonner  Bergwerks-  und  Hütten- 
Verein,  Cement-Fabrik 5 

56.  Offenbach  a.  M.  Offenbacher  Portland-Cement-Fabrik 
Aktien-G^ellschaft 3 

57.  Oppeln.    Oberschlesische  Portland-Cement-Fabrik  ....  5 

58.  „  Oppelner    Portland  -  Cement  -  Fabriken     vormals 

F.  W.  Grundmann 6 

59.  „         Portland-Cement-Fabrik  vorm.  A.  Giesel    ...  3 

60.  Pahlhude.    Portland-Cement-Fabrik  und  Ziegelei  A.-G.     .  1 
6 f.  Porta  (Westfalica).  Bremer  Portland-Cement-Fabrik  „Porta"  3 
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Antheile 
229 
62.  Prag.    Böhmische  Aktien-Gresellschaft  zur  Gewinnung  und 

Verwerthnng  von  Baumaterial 2 

68.      „       Portland-Oement-Fabrik  Badotin,  Max  Herget   .    .    2 

64.  Becklinghausen.  Widdng'schePortland-Cement-undWasser- 
kalkweflce,  Betriebs-Ab^eilung  Lengerich 3 

65.  Kegensburg.   Kalkwerk  und  Portland-Cement-Fabrik  „Wal- 
halla", D.  Punk 1 

66.  San  Antonio,  Texas.    Alamo  Cement  Co 1 

67.  Schimischow    (Oberschlesien).      Schimischower    Porüand- 
Cement-,  Kalk-  und  Ziegelwerke 3 

68.  Stettin.     Mercur,    Stettiner   Portland-Cement-    und    Thon- 

waaren-Fabrik 1 

69.  „         Pommerscher  Industrie- Verein  auf  Aktien   ...    8 

70.  „         Portland-Oement-Pabrik  „Stern",  Toepffer,  Grawitz 

&  Co 5 

71.  „         Stettin-Bredower  Portland-Oement-Pabrik    ...  3 

72.  „         Stettiner  PorÜand-Oement-Fabrik  .    .    .    .    .    .  5 

78.  Stuttgart    Stuttgarter  Oement-Pabrik  Blaubeuren,  Filiale 

des  Stuttgarter  Immobilien-  und  Baugeschäfts 7 

74.  Szczakowa.     Oesterr.   Portland-Oement-Fabriks-Aktien-Gte- 
sellschaft 4 

75.  Trifail    (Steiermark).     Trifailer  Kohlenwerks-G^ellschaft, 
K.  K.  priv.  Oement-Fabrik 1 

76.  ühn  a.  D.   Blaubeurer  Oement-Fabrik,  Firma:  E.  Schwenk    2 

77.  Vorwohle.    Vorwohler  Portland-Oement-Fabrik     ....    5 

78.  Wickendorf  bei  Schwerin  i.  M.   Schweriner  Portland-Oement- 
und  Kalkwerke,  Stehmann  &  Heitmann 1 

79.  Wunstorf-Bahnhof.    Portland-Oement-Fabrik  Schmidt,  Bro- 
sang  &  Oo 3 

SO.  Zossen.     „Adler",  Deutsche  Portland-Oement-Fabrik     .    .    3 

289 

Vorsitzender:  M.  H.,  die  Mitgliederzahl  beträgt  also 
80  Fabriken  mit  zusammen  289  Antheilen,  was  einer  Pnäuktion 
von  14  450  000  Fass  Oement  entspricht.  Dem  neuen  Antrage 
gemäss  werden  wir  das  künftig  durch  Kilo  auch  noch  daneben 
ausdrücken. 

Herr  Siber:  Ich  möchte  die  Kronsberger  Fabrik  resp.  deren 
Vertreter  fragen:   domizilirt  sie  in  Kronsberg  oder  in  Hannover? 

Herr  Radlewski:    Die  Fabrik  ist  in  Misburg  bei  Hannover, 

Herr  Siber:    Domizilirt  auch  in  Misburg? 

Herr  Radlewski:    Ja. 
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Vorsitzender:  M.  H.,  wir  kommen  nnn  zum  nächsten  Punkt 
der  Tagesordnung: 

a.  Bericht  des  Tfrstudes  über  die  Tenuutaltiig  einer  leiM 
Aiflage  des  Bvclifs:  „Der  Portlud-Ceaent  wd  seiie  AiwMtaigei 

iH  Banweseii^ 

Herr  Dr.  G.  Leube:  M.  H.,  ich  habe  heute  Morgen  geglaubt, 
dass  noch  eine  Unterredung  mit  Herrn  Professor  BOsing  nöthig  sei, 
um  Ihnen  Näheres  über  die  No.  9  der  Tagesordnung  mitzutheilen. 

Wie  Sie  in  dem  Berichte  des  Vorstandes  gelesen  haben, 
hat  der  Verleger  des  Cementbuches,  Herr  Toeche,  nach 
seiner  Abrechnung  485,10  Mark  uns  übergeben.  Er  hat  bei 
dieser  Gelegenheit  bemerkt,  dass  das  Buch  vergriffen  sei,  und  der 
Vorstand  stand  nun  vor  der  Frage,  ob  eine  neue  Auflage  des 
Buches  ei-scheinen  solle.  Da  die  erste  Auflage,  die  aus  6000 
Exemplaren  bestand,  eine  so  gute  Abnahme  gefunden  hat,  war  der 
Vorstand  der  Ansicht,  dass  eine  neue  Auflage  in  Aussiebt 
genommen  werden  solle.  Es  wurde  mit  dem  Herrn  Professor 
Büsing  und  Dr.  Schumann  unterhandelt,  und  da  hat  sich  in  dem 
Bericht  des  Vorstandes  eine  etwas  ungenaue  Bezeichnung  ein- 
geschlichen. 

Es  heisst  da:  man  habe  sich  wegen  Bearbeitung  der  neuen 
Auflage  mit  den  beiden  Herren  in  Verbindung  gesetzt,  und  es  sei 
ein  Vertrag  hierüber  abgeschlossen.  Dieser  Vertrag  ist  noch  nicht 
abgeschlossen,  und  zwar  deshalb  nicht,  weil  der  Vorstand  abwarten 
wollte,  wie  wohl  die  Stimmung  der  heutigen  Versammlung  ist,  ob 
sie  der  neuen  Auflage  zustimme,  und  femer,  wie  hoch  sie  wohl 
glaube,  dass  die  Auflage  gemacht  werden  soll;  ob  wir  wieder 
6000  Exemplare  oder  nur  1000  oder  3000  bestimmen  sollen.  Nun 
ist  ja,  wie  Sie  alle  wissen,  an  die  Mitglieder  des  Vereins  vom 
Vorstande  aus  eine  Anfrage  ergangen.  Es  wurde  mitgetheilt,  dass 
sowohl  Mittheilungen  für  die  neue  Auflage,  was  den  Inhalt  der- 
selben betrifft,  dem  Vorstande  zugesandt  werden  sollen,  und  weiter 
sollten  sich  die  Mitglieder  darüber  aussprechen,  wieviel  Exemplare 
sie  etwa  wünschen  und  etwa  fest  übernehmen.  Da  sind  nun,  was 
die  erste  Frage  betrifft,  gar  keine  Erklärungen  an  den  Vorstand 
eingegangen,  und  die  Herren  Professor  Büsing  und  Dr.  Schumann 
hatten  ateo  in  der  Beziehung  von  den  MitgUäem  keine  Wünsche 
entgegenzunehmen;  was  die  zweite  Frage  betrifft,  die  Bestellung 
auf  eine  bestimmte  Anzahl  von  Exemplaren,  so  sind  im  Ganzen 
616  Exemplare  von  den  Mitgliedern  bestellt  worden.  Das  giebt 
noch  keinen  rechten  Anhaltspunkt,  und  es  wird  sich  fragen,  ob 
Vir  nachher  noch  eine  Umfrage  halten  sollen,  dass  vielleicht  die 
Herren  noch  weitere  Exemplare  bestellen,  damit  wir  beschliessen 
können,  wieviel  Exemplare  die  Auflage  bekommen  soll. 

Ich  habe  Ihnen  dann  noch  weiter  mitzutheilen,  dass  der  Vor- 
stand in  seiner  letzten  Sitzung  sich  damit  befasst  hat,   eine  Kom- 
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nüssion  zu  wählen,  die  die  neue  Auflage  mit  den  Verfassern 
besprechen,  bezw.  vor  dem  Druck  noch  Einsicht  von  dem 
Inhalt  der  neuen  Auflage  nehmen  soll.  In  diese  Kommission 
wurden  gewählt:  Herr  Dyckerhoff,  Herr  Schott  und  meine  We- 
nigkeit. 

Ich  glaube  nun,  es  wird  angezeigt  sein,  in  erster  Linie  zu  er- 
fahren, ob  die  Mitglieder  eine  grössere  Anzahl  von  Exemplaren 
zeichnen,  oder  ob  man  es  mehr  dem  buchhändlerischen  Vertrieb 
überlassen  soll,  dem  Buche  Eingang  zu  verschaifen. 

Von  Seiten  des  Vorstandes  habe  ich  Ihnen  Weiteres  vorerst 
nicht  mitzutheilen,  wenn  Sie  nicht  im  Laufe  der  Debatte  noch  eine 
Aufklärung  verlangen. 

Vorsitzender:  M.  H.,  also  zunächst  stelle  ich  die  Frage, 
ob  der  Verein  einverstanden  ist,  dass  das  Cementbuch  in  der  be- 
sprochenen Weise  die  Neuauflage  erfahren  soll.  —  Widerspruch 
erfolgt  nicht. 

Danach  stelle  ich  noch  einmal  die  Frage,  die  ja  schon  brief- 
lich an  die  Vereinsmitglieder  gerichtet  worden  ist,  ob  Sie  irgend 
welche  wesentlichen  Aenderungen  in  Bezug  auf  die  stoflFliche  An- 
ordnung des  Buches  wünschen. 

Da  die  bezüglichen  Ausführungen  des  Herrn  Professor  Büsing 
nicht  so  recht  verständlich  sind,  so  wird  vielleicht  Herr  Dr.  Schu- 
mann ein  paar  Worte  der  Aufklärung  über  diese  Frage  geben 
können. 

(Zu  Herrn  Dr.  Schumann.) 
Sie  haben  ja  die  Wünsche  des  Herrn  Professor  Büsing  in  der  Be- 
ziehung gelesen. 

Herr  Dr.  Schumann:  Ich  will  nur  ein*  paar  kurze  Mit- 
theilungen machen.  Zuerst  möchte  ich  mir  eine  kleine  Be- 
richtigung erlauben.  Herr  Dr.  Leube  hat  soeben  ausgesprochen, 
es  wären  keine  Wünsche  in  Bezug  auf  das  Buch  eingegangen. 
Das  ist  insofern  nicht  ganz  richtig,  als  mir  thatsächlich  ver- 
schiedene Wünsche  ausgesprochen  worden  sind,  so  z'.  B.  dass  die 
ausländischen  Normen,  femer  manche  Neuerungen,  namentlich  neue 
Verwendungsarten  von  Cement  in  das  Buch  aufgenommen  werden 
möchten  u.  dgl.  m.  Es  sind  aber  weder  Herrn  Professor  Büsing 
noch  mir  Beiträge  zugegangen,  welche  direkt  oder  nach  geeigneter 
Umarbeitung  in  das  Buch  aufgenommen  werden  könnten.  Dies 
möchte  ich  nur  konstatiren. 

Sodann  wollte  ich  noch  mittheilen,  dass  ich  Gelegenheit  hatte, 
heute  Vormittag  mit  Herrn  Professor  Büsing  über  das  Cementbücb  zu 
sprechen.  Er  äusserte  sich  dahin,  dass  das  Jahr  1896  nicht  mehr 
genügen  würde,  um  die  neue  Auflage  des  Buches  fertigzustellen. 
Ee  seien  seit  den  Berathungen  im  November  drei  Monate  ver- 
gangen, die  für  die  Bearbeitung  des  Buches  jetzt  fehlten.  Wahr- 
scheinlich würde  die  nächste  Generalversammlung  herankommen, 
bis  die  zweite  Auflage  des  Buches  fertig  sei. 
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Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  bin  der  Ansicht,  dass  wir  eine 
besondere  Eile  nicht  haben.  Es  ist  noch  eine  Anzahl  Exemplare 
vorhanden,  und  es  ist  wtinschenswerth,  dass  wir  einige  Mittheilnngen 
über  die  beabsichtigte  Aendemng  der  Normen  in  dem  Buche 
machen  können,  wenn  gleichwohl  kaum  zu  hoflfen  ist,  dass  wir  die 
neuen  Normen  in  die  zweite  Auflage,  wie  es  der  Vorstand 
eigentlich  wünschte,  hineinbringen  können.  Von  buchhändlerischer 
Seite  betrachtet  man  es  als  sehr  unzweckmässig,  bis  zur  Neuauflage 
eines  vergriffenen  Buches  längere  Zeit  verstreichen  zu  lassen. 

Herr  Professor  Büsing  ist  femer  der  Meinung,  dass  die  Auf- 
lage nicht  zu  hoch  gegriffen  werden  sollte,  weil  ja  die  Erfahrung 
gelehrt  hat,  dass  die  Gegenstände,  die  das  Buch  behandelt,  einer 
fortdauernden  Wandlung  und  Entwickelung  unterworfen  sind,  so- 
dass schon  nach  einer  verhältnissmässig  kurzen  Zeit  der  Inhalt 
eines  solchen  Werkes  zum  Theil  als  veraltet  betrachtet  werden 
kann.  Herr  Professor  Büsing  schlägt  eine  Auflage  von  2000  oder 
2500  Exemplaren  vor.  Er  macht  aber  darauf  aufmerksam,  dass 
das  abhängig  sei  von  der  Zahl  der  Exemplare,  die  von  den 
Fabriken  verlangt  werden.  Es  sind  616  Exemplare,  wie  Sie 
gehört  haben,  bis  jetzt  gezeichnet.  Ich  stelle  die  Frage  an  die 
Versammlung,  ob  hier  noch  Anmeldungen  gemacht  werden.  Ich 
bitte,  sich  zu  melden. 

(Zuruf:    Porta  25  bis  30.) 

Kommen  noch  weitere  Meldungen? 

Nun,  meine  Herren,  ich  glaube,  wir  werden  richtig  greifen, 
wenn  wir  eine  Auflage  von  3000  Exemplaren  in  Aussicht  nehmen. 
Ich  nehme  an,  dass  Sie  hiermit  einverstanden  sind,  bitte  aber, 
dem  Vorstande  Vollmacht  zu  geben,  dass  es  ihm  gestattet  wird, 
wenn  es  wünschenswerth  sein  sollte,  die  Auflage  zu  erhöhen. 

(Zustimmung.) 

Im  Anschluss  hieran  bitte  ich,  das  Wort  zu  nehmen  zum 
Antrag  Prüssing-Hemmoor  auf  Herstellung  eines  kurzen  Auszugs 
zum  Zwecke  der  Information  für  den  Bauliandwerker  und  das 
weniger  gebildete  Publikum. 

Herr  C.  Prüssing:  Ja,  m.  H.,  ich  hatte  bei  dem  Herrn 
Vorsitzenden  den  Antrag  gestellt,  dass  noch  ein  kleines  Bächelchen 
verfasst  werden  möge,  gemeinverständlich  geschrieben  für  einfache 
Maurermeister,  Maurerpoliere,  Maurergesellen,  denn  unser  Oementbuch 
ist  ja  für  die  Leute  nicht  verständlich.  Ein  solch'  kleines  Buch  würde 
jedenfalls  für  uns  Fabrikanten  eine  grosse  Bequemlichkeit  bieten 
und  die  grosse  Zahl  der  infolge  des  Unverstandes  der  ausfahrenden 
Maurer  vorkommenden  schlechten  Cementausführungen  erheblich 
verringern.  Ich  halte  es  für  wtüischenswerth,  dass  ein  derartiges 
Büchelchen  auf  Vereinskosten  verfasst  und  in  einer  grossen  Auf- 
lage angefertigt  wird,  so  dass  die  Fabrikanten  es  zu  billigen 
Preisen  beziehen  können. 
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Vorsitzender:  Ich  stelle  zunächst  die  Frage,  ob  ein  Wider- 
sprach gegen  diesen  Vorschlag  erfolgt?  —  Da  dies  nicht  geschieht, 
so  schlage  ich  vor,  dass  wir  eine  Kommission  von  drei  Mitgliedern 
ernennen,  die  beauftragt  wird,  dieses  kleine  Handbuch  zu  ver- 
fassen. Ich  bemerke  dazu,  dass  mir  gesagt  worden  ist,  Herr 
Prof.  Hauenschild  habe  ein  solches  Werkchen  verfasst,  was  sich  als 
ganz  brauchbar  erwiesen  haben  soll.  Mir  ist  es  nicht  bekannt. 
Kann  einer  von  den  Herren  nähere  Auskunft  darüber  geben? 

Herr  Schott:  Es  existirt  ein  Katechismus  der  Baukunde  von 
Hauenschild,  der  schwebte  mir  vor,  als  ich  Herrn  Dr.  Delbrftck 
dies  mittheilte.  Ich  habe  gefunden,  dass  das  Büchelchen  in  sehr 
kurzer,  knapper  Form  und  sehr  treffend  geschrieben  ist,  gerade  in 
einer  Form,  die  für  die  Maurer  zweckmässig  sein  dürfte. 

Vorsitzender:  Vielleicht  würde  es  sich  dann  empfehlen,  dass 
diese  Kommission  Herrn  Hauenschild  zu  ihren  Berathungen  zuzieht. 

Herr  Hofmann-Kirchdorf:  Darf  ich  mir  erlauben,  bezüglich 
der  Person  des  Professors  Hauenschild  einige  Bedenken  vor- 
zubringen, die  dahin  lauten,  dass  Professor  Hauenschild  gerade 
bei  uns  in  Oesterreich  als  eifriger  Vertreter  des  Schlacken- 
cements  aufgetreten  ist,  indem  er  in  einem  der  verbreitetsten 
Fachblätter,  ^Der  Bautechniker^,  einen  langen  Artikel  zu  Gunsten 
des  Schlackencementes  veröffentlicht  hat.  —  Ich  weiss  nicht,  ob 
Professor  Hauenschild  beabsichtigen  würde,  auch  in  dieser  Broschüre 
die  Verwendung  des  Schlackencementes  zu  empfehlen.  Für  uns 
österreichische  Cementfabrikanten  möchte  ich  doch  gerade  die 
Persönlichkeit  des  Professors  Hauenschild  in  dieser  Kommission  ffir 
etwas  gefährlich  erachten. 

(Heiterkeit.) 

Vo|rsitzender:  Die  Kommission  würde  es  wohl  mit  Freuden 
begrüssen,  wenn  der  österreichische  Cement-Fabrikanten- Verein 
ihr  hilfreich  mit  Rath  und  That  zur  Seite  steht. 

Herr  Toepffer:  Wenn  wir  Herrn  Professor  Hauenschild 
in  diese  Kommission  mit  hineinwählen  und  ihn  dadurch  in  die 
Minorität  bringen,  dann  werden  solche  berechtigten  Einwände  ganz 
leicht  zu  beseitigen  sein.  Da  Herr  Professor  Hauenschild  schon 
solch  ein  Buch  verfasst  hat,  welches  Herr  Schott  lobt,  so  wäre 
es  doch  ganz  zweckmässig,  ihn  zuzuziehen.  Man  kann  ja  dann  Vor- 
sorgen, dass  nicht  jener  Fall  eintritt,  der  da  ganz  berechtigter 
Weise  hervorgehoben  ist. 

Vorsitzender:  Es  wird  also  vorgeschlagen,  Herrn  Hauen- 
schild in  die  Kommission  hineinznwählen.  Femer  würde  ich  vor- 
schlagen den  Herrn  Antragsteller  Prüssing-Hemmoor. 

Beilage  aar  «ThoninduUrie-Zeitang*   1896,  No.  1H.  4 
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Herr  C.  Prtissing  (einfallend):  Ich  danke,  ich  muss  ablehnen, 
ich  bin  zn  beschäftigt. 

Vorsitzender:  Ja,  als  Antragsteller  sind  Sie  wohl  eigentlich 
verpflichtet,  eine  Wahl  in  die  Kommission  anzunehmen. 

(Heiterkeit.) 

Herr  C.  Prtissing:  Ich  muss  wirklich  ablehnen,  ich  bin  zu 
sehr  beschäftigt. 

Vorsitzender:  Ich  weiss  nicht,  ob  die  Versammlung  geneigt 
ist,  diese  Ablehnung  anzunehmen. 

(Heiterkeit). 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  muss  sehr  darum  bitten,  m.  H.  Ich 
bin  thatsächlich  nicht  in  der  Lage. 

Vorsitzender:  Dann  wollen  Sie  vielleidit  an  Ihrer  Stelle, 
wenn  Sie  nicht  Zeit  haben,  die  Aufgabe  zu  übernehmen,  einen 
anderen  Vorschlag  machen.  Es  ist  auch  der  Name  des  Herrn 
Dr.  Goslich  hier  genannt  worden.  Ich  wdss  nicht,  ob  Sie  (zu 
Herrn  Dr.  Goslich)  sich  bereit  erklären,  mit  in  die  Kommission 
hineinzugehen? 

Herr  Dr.  Goslich:  Gut,  ich  will  annehmen  1 

Vorsitzender:  Es  fehlt  uns  dann  immer  noch  ein  drittes 
Mitglied.. 

(Zuruf:  Herr  Meyer-Malstatt!) 

Herr  Meyer-Malstatt? 

Herr  Meyer:   Ich  sitze  auch  schon  genügend  in  Kouimissionen. 

Vorsitzender:  Es  geht  Anderen  auch  so. 

(Zuruf:  Direktor  Hoch  von  Blaubeoren!) 
Es  ist  Herr  Direktor  Hoch  aus  Blaubeuren  vorgeschlagen. 

Herr  Direktor  Hoch:    Es  sind  noch  andere  Kräfte  da. 

Vorsitzender  (zu  Herrn  Direktor  Hoch):  Sie  nehmen  an,  ja? 
Auf  Ihre  Mitwirkung  müssen  wir  schon  zählen. 

Herr  C.  Prüssing:  M.  H.I  Ich  muss  eine  Wahl  in  die 
Kommission  dankend  ablehnen,  da  ich  zu  sehr  beschäftigt  bin, 
aber  ich  meine,  dass  gerade  diejenigen  Herren  Techniker,  welche 
sich  lediglich  um  die  technische  Seite  unserer  Industrie  zu  küm- 
mern haben,  und  deren  Thätigkeit  auf  die  Leitung  der  Fabrik  und 
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die  Arbeiten  im  Laboratorium  beschränkt  bleibt,  sich  dieser  Arbeit 
unterziehen  sollten.  Die  Herren  Dr.  Gtoslich  and  Meyer  sind  sehr 
geeignet  zur  Erfüllnng  dieser  Aufgabe  nnd  bieten  uns  durch  ihre 
bisherige  Thätigkeit  eine  Garantie,  dass  wir  von  ihnen  ein  brauch- 
bares Buch  bearbeitet  bekommen.  Ich  bitte  Sie  deshalb,  diese 
beiden  Herren  zu  wählen. 

Vorsitzender:  Also  es  werden  endgiltig  vorgeschlagen  Herr 
I)r.  Goslich,  Herr  Meyer-Malstatt  und  Herr  Hauenschild.  Ich 
nehme  an,  dass  die  Herren  bereit  sind,  die  Arbeit  zu  übernehmen. 
Herr  Hauenschild  ist  wohl  nicht  gegenwärtig.  Wir  werden  bei 
ihm  anfragen. 

Damit  wäre  dieser  Punkt  auch  erledigt,  und  ich.  ertheile  nun 
das  "Wort  Herrn  Direktor  Schott  zu  einem  Punkte,  der  in  die 
Tagesordnung  eingeschoben  ist. 


IX  b.  Bericbt  über  die  T.  iiternatioiale  Konferenz  znr  Tereinbamng 
eiiheitticher    Priifnngsmetheden    fir   Ban-    nnd   KonstinktieBS- 

materialien. 

Herr  Schott:  M.  H.!  Jeder  Theilnehmer  an  dem  in  den 
Tagen  vom  9.  bis  11.  September  vorigen  Jahres  in  Zürich  statt- 
gehabten Kongress  wird  wohl  den  Eindruck  gewonnen  haben,  dass 
für  eine  einheitliche  internationale  Regelung  der  Prüfungsmethoden 
fftr  Bau-  und  Konstruktionsmaterialien  in  der  That  ein  grosses 
Bedürfniss  vorliegt. 

Die  Versammlung  war  von  über  300  Theilnehmem  aus  fast 
allen  Kulturstaaten  besucht,  welche  den  grossen  Saal  der  Aula  des 
Züricher  Polytechnikums  bis  auf  den  letzten  Platz  füllten. 

Nach  dem  offiziellen  Kataloge  waren  vertreten: 

Schweiz      ....     durch  79  Theilnehmer 
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l    .     . 

n 

76 

Oesterreich      .     . 
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61 
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Sehr  begrübst  warde  die  starke  Betheiligang  Frankreichs,  in 
welchem  Lande  eine  besondere  Kommission  zor  Feststellnng  der 
Prüfongsverfahren  vom  Staate  eingesetzt  ist. 

Auffällig  ist  die  geringe  Betheilignng  Englands. 

Unter  den  deutschen  Theilnehmem,  meistens  Eisenhüttenleuten, 
befanden  sich  auch  ca.  10  Mitglieder  unseres  Vereins. 

Herr  Prof.  L.  v.  Tetmajer  eröfltoete,  lebhaft  applaudirt,  die 
Versammlung  mit  einer  Ansprache,  in  welcher  er  besonders  her- 
vorhob, dass  der  Züricher  Kongress  wie  seine  Vorgänger 
eine  völlig  freie  Vereinigung  sei,  deren  Beschlüsse  keinen  bindenden 
Charakter  hätten,  sondern  nur  feststellen  sollten,  was  die  Mehrheit 
der  Anwesenden  zur  Zeit  für  das  Richtige  halte,  und  welche  einen 
gegenseitigenAustauschvonErfahrungenund  Anschauungen  bezwecke. 

Nachdem  sodann  die  Versaimnlung  vom  Präsidenten  des 
Schweizerischen  Schulrathes,  Herrn  Oberst  Bleuer,  seitens  der  Re- 
gierung und  der  Stadt  Zürich  begrüsst  und  für  den  ersten  Tag 
die  Herren  Professor  Ledebur  zum  Ehrenvorsitzenden,  Oberst  Bleuer 
zum  geschäftsführenden  Vorsitzenden  und  Professor  Debray  zum 
Schriftführer  gewählt,  erhielt  Professor  Blick- Wien  das  Wort  zu  einer 
Gedächtnissrede  auf  Professor  Bauschinger,  und  hiemach  Herr  Rudolph 
Dyckerhoff  an  Stelle  unseres  leider  durch  Krankheit  verhinderten 
Dr.  Delbrück    zu    einer    Gedächtnissrede    für  Herrn  Dr.  Böhme. 

Die  Rede  des  Herrn  Professor  Kick  hatte  sehr  viel  Zeit  in 
Anspruch  genommen,  und  war  dadurch  die  für  die  Verhandlungen 
<le8  ersten  Tages  bestimmte  Zeit  erschöpft. 

Nachmittags  fand  ein  gemeinsamer  Ausflug  auf  den  Uetliberg 
statt,  auf  welchen  mit  zahlreichen  Windungen  eine  Adhäsionsbahn 
mit  7  pCt.  Maximalsteigung  emporführt.  Leider  verlief  die  Thal- 
fahrt unglücklich. 

Ein  etwas  gewagtes  Manöver  des  Bahnpersonals  und  kopf- 
loses Verhalten  des  Schaffners  veranlasste  in  einem  ohne  Maschine, 
mit  zunehmender  Geschwindigkeit  herabfahrenden  Wagen  viele  der 
Mitfahrenden,  im  Glauben,  dass  der  Wagen  im  Durchgehen  sei, 
zum  Abspringen  auf  die  steil  abfallenden  Böschungen  des  Bahn- 
dammes, was  leider  eine  ganze  Anzahl  Fussverletzungen  zur  Folge 
hatte.  Besonders  schwer  verletzt  wurde  Professor  Hanisch-Wien 
und  auch  unser  Herr  Prüssing-Hemmoor  erlitt  eine  starke  Fuss- 
verstauchung. 

Die  Sache  hätte  leicht  einen  viel  schlimmeren  Verlauf  nehmen 
können. 

Abends  gab  die  Stadt  Zürich  ein  venetianisches  Nachtfest  auf 
dem  Züricher  See,  welches  einen  glanzvollen  Verlauf  nahm  und 
allen  Theilnehmem  unvergesslich  bleiben  wird. 

Am  zweiten  Tage  waren  Ehrenvorsitzende  E.  Polonceau, 
Oberingenieur  der  Paris-Orleanser  Bahn,  und  Professor  Benedetti 
von  der  Universität  Bologna,  geschäftsftthrender  Vorsitzender  Hof- 
rath  Exner,  Direktor  des  technischen  G^werbemuseums  Wien, 
Schriftführer  Oberingenieui^  Sailer-Wien  und  Ingenieur  Alpherts 
vom  holländischen  Kolonial-Ministerium. 
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Die  Tagesordnung  eröffnete  Herr  Geheimer  Bergrath 
Dr.  Wedding-Berlin  mit  einem  lichtvollen  Vortrage  über  die  Er- 
gebnisse der  bisherigen  Bestrebungen  einer  Vereinheitlichung  der 
chemisch  -  analytischen  Untersuchungsmethoden  des  Eisens.  Dann 
folgten  Vorträge  und  Diskussionen  über  das  Verhalten  des  schmied- 
baren Eisens  bei  abnorm  niedrigen  Temperaturen  (Referent  Pro- 
fessor Steiner-Wien),  anormales  Verhalten  von  Flusseisen  (Ecker- 
mann-Hamburg)^  den  Stand  des  Untersuchungswesens  des  Papi^%, 
der  Gewebe  und  verwandter  Fabrikate  (Hofirith  Exner),  und  über 
die  Biegsamkeit  metallischer  Stäbe  (Professor  Hirsch -Wien). 

Hiermit  wurden  die  Verhandlungen  des  zweiten  Tages  ge- 
schlossen. 

Abends  vereinigte  man  sich  auf  dem  Dolder,  einem  schönen, 
grossen  Vergnugungslokale  auf  einer  Anhöhe  vor  der  Stadt. 

Ich  habe  nun  als  gewissenhafter  Berichterstatter  einige  Vor- 
gänge zu  erwähnen,  die  sich  so  zu  sagen  hinter  den  Coulissen  ab- 
spielten. 

Schon  der  erste  Tag  hatte  erkennen  lassen,  dass  für  die  an 
den  Schluss  des  Programms  gestellten  Fragen  über  die  hydraulischen 
Bindemittel  kaum  Zeit  zur  Verhandlung  bleiben  würde.  Gelegent- 
liche Besprechungen  der  Kongressmitglieder,  welche  sich  speziell 
für  diese  Fragen  interessirten,  hatten  starke  MeinungsverscMeden- 
heiten  ergeben. 

Dies  war  z.  B.  der  Fall  in  Bezug  auf  Bericht  und  Antrag 
der  Kommission  V,  wo  namentlich  in  Bezug  auf  die  Erzielung 
gleicher  Dichte  für  Zug-  und  Druckprobekörper  die  Meinungen 
weit  auseinandergingen. 

Der  Obmann  der  Kommission,  Herr  Ingenieur  Greil,  wurde 
ersucht,  zu  einer  Kommissionssitzung  in  einem  Nebensaale  des 
Polytechnikums  einzuladen,  welchem  Ersuchen  derselbe  in  bereit- 
willigster Weise  Folge  leistete.  Herr  Greil  leitete  die  Verhand- 
lungen in  liebenswürdigster  Weise  und  mit  wahrhaft  herz- 
erquickender Objectivität. 

Herr  Dr.  Goslich  theilte  seine  später  in  No.  47  der  Thon- 
industrie-Zeitung  veröffentlichten  Versuche  über  den  Einfluss  der 
Rammarbeit  auf  Druckprobekörper  mit,  welche  schlagend  zeigen, 
dass  keineswegs  eine  bestimmte  Rammarbeit  einer  bestimmten 
Dichte  entspricht.  Es  wurde  beschlossen,  die  Frage  weiter  zu 
bearbeiten. 

Nicht  mit  Unrecht  machte  der  Obmann  den  Kommissionsmit- 
gliedem  den  Vorwurf  einer  zu  schwachen  Betheiligung  an  den 
erforderlichen  Arbeiten. 

Besonders  grosse  Unzufriedenheit  hatte  der  gedruckt  vorliegende 
Bericht  und  Antrag  des  Obmannes  der  Kommission  VI  erregt. 

Von  verschiedener  Seite  wurde  ich  gebeten,  denselben  eben- 
falls zu  ersuchen,  die  Kommissionsmitglieder  zu  einer  Vorbesprechung 
in  einem  Nebensaale  des  Polytechnikums  zu  berufen.  Ich  er- 
ledigte mich  meines  Auftrages  durch  Ueberreichung  eines  schrift- 
lichen Antrages  und  erhielt  Ort  und  Zeit  genannt. 
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Sehr  begrüsst  wurde  die  starke  Betheiligang  Frankreichs,  in 
welchem  Lande  eine  besondere  Konmiission  zor  Feststeilnng  der 
Prflfangsverfahren  vom  Staate  eingesetzt  ist 

AnffiUlig  ist  die  geringe  Betheilignng  Englands. 

Unter  den  deutschen  Theilnehmem,  meistens  Eisenhttttenleaten, 
befanden  sich  auch  ca.  10  Mitglieder  unseres  Vereins. 

Herr  Prof.  L.  v.  Tetmajer  eröfltoete,  lebhaft  applaudirt,  die 
Versammlung  mit  einer  Ansprache,  in  welcher  er  besonders  her- 
vorhob, dass  der  Züricher  Kongress  wie  seine  Vorgänger 
eine  völlig  freie  Vereinigung  sei,  deren  Beschlösse  keinen  bindenden 
Charakter  hätten,  sondern  nur  feststellen  sollten,  was  die  Mehrheit 
der  Anwesenden  zur  Zeit  fBr  das  Richtige  halte,  und  welche  einen 
gegenseitigen  Austausch  von  Erfahrungenund  Anschauungen  bezwecke. 

Nachdem  sodann  die  Versamnlung  vom  Präsidenten  des 
Schweizerischen  Schulrathes,  Herrn  Oberst  Bleuer,  seitens  der  Be- 
gierung  und  der  Stadt  Zürich  begrüsst  und  für  den  ersten  Tag 
die  Herren  Professor  Ledebur  zum  Ehrenvorsitzenden,  Oberst  Bleuer 
zum  geschäftsföhrenden  Vorsitzenden  und  Professor  Debray  zum 
Schriftführer  gewählt,  erhielt  Professor  Kick- Wien  das  Wort  zu  einer 
Gedächtnissrede  aufProfessor Bauschinger,  und  hiemachHerr Rudolph 
Dyckerhoff  an  Stelle  unseres  leider  durch  Krankheit  verhinderten 
Dr.  Delbrück    zu    einer    Gredächtnissrede    für  Herrn  Dr.  Böhme. 

Die  Rede  des  Herrn  Professor  Kick  hatte  sehr  viel  Zeit  in 
Anspruch  genommen,  und  war  dadurch  die  für  die  Verhandlungen 
<ies  ersten  Tages  bestimmte  Zeit  erschöpft. 

Nachmittags  fand  ein  gemeinsamer  Ausflug  auf  den  UeÜiberg 
statt,  auf  welchen  mit  zahlreichen  Windungen  eine  Adhäsionsbalm 
mit  7  pCt.  Maximalsteigung  emporführt.  Leider  vertief  die  Thal- 
fahrt  unglücUich. 

Ein  etwas  gewagtes  Manöver  des  Bahnpersonals  und  kopf- 
loses Verhalten  des  Schafhers  veranlasste  in  einem  ohne  Maschine, 
mit  zunehmender  Greschwindigkeit  herabfahrenden  Wagen  viele  der 
Mitfahrenden,  im  Glauben,  dass  der  Wagen  im  Durchgehen  sei, 
zum  Abspringen  auf  die  steil  abfallenden  Böschungen  des  Bahn- 
dammes, was  leider  eine  ganze  Anzahl  Fussverletzungen  zur  Folge 
hatte.  Besonders  schwer  verletzt  wurde  Ptofessor  Hanisch-Wien 
und  auch  unser  Herr  Prüssing-Hemmoor  erlitt  eine  starke  Fuss- 
verstauchung. 

Die  Sache  hätte  leicht  einen  viel  schlimmeren  Verlauf  nehmen 
können. 

Abends  gab  die  Stadt  Zürich  ein  venetianisches  Nachtfest  auf 
dem  Züricher  See,  welches  einen  glanzvollen  Verlauf  nahm  und 
allen  Theilnehmem  unvergesslich  bleiben  wird. 

Am  zweiten  Tage  waren  Ehrenvorsitzende  E.  Polonceau, 
Oberingenieur  der  Paris-Orleanser  Bahn,  und  Professor  Benedetti 
von  der  Univemtät  Bologna,  geschäftsftthrender  Vorsitzender  Hof- 
rath  Exner,  Direktor  des  technischen  G^werbemuseums  Wien, 
Schriftführer  Oberingenieui^  Sailer-Wien  and  Ingenieur  Alpherts 
vom  holländischen  Kolonial-Ministerium. 
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Die  Tagesordnung  eröfinete  Herr  Geheimer  Bergrath 
Dr.  Wedding-Berlin  mit  einem  lichtvollen  Vortrage  über  die  Er- 
gebnisse der  bisherigen  Bestrebungen  einer  Vereinheitlichung  der 
chemisch  -  analytischen  Untersuchungsmethoden  des  Eisens.  Dann 
folgten  Vorträge  und  Diskussionen  über  das  Verhalten  des  schmied- 
baren Eisens  bei  abnorm  niedrigen  Temperaturen  (Referent  Pro- 
fessor Steiner- Wien),  anormales  Verhalten  von  Flusseisen  (Ecker- 
mann-Hamburg)^  den  Stand  des  üntersuchungswesens  des  Papiers, 
der  Gewebe  und  verwandter  Fabrikate  (Hofinith  Exner),  und  über 
die  Biegsamkeit  metallischer  Stäbe  (Professor  Hirsch-Wien). 

Hiermit  wurden  die  Verhandlungen  des  zweiten  Tages  ge- 
schlossen. 

Abends  vereinigte  man  sich  auf  dem  Dolder,  einem  schönen, 
grossen  Vergnügungslokale  auf  einer  Anhöhe  vor  der  Stadt. 

Ich  habe  nun  als  gewissenhafter  Berichterstatter  einige  Vor- 
gänge zu  erwähnen,  die  sich  so  zu  sagen  hinter  den  Coulissen  ab- 
spielten. 

Schon  der  erste  Tag  hatte  erkennen  lassen,  dass  für  die  an 
den  Schluss  des  Programms  gestellten  Fragen  über  die  hydraulischen 
Bindemittel  kaum  Zeit  zur  Verhandlung  bleiben  würde.  Gelegent- 
liche Besprechungen  der  Kongressmitglieder,  welche  sich  speziell 
für  diese  Fragen  interessirten,  hatten  starke  MeinungsverscMeden- 
heiten  ergeben. 

Dies  war  z.  B.  der  Fall  in  Bezug  auf  Bericht  und  Antrag 
der  Kommission  V,  wo  namentlich  in  Bezug  auf  die  Erzielung 
gleicher  Dichte  für  Zug-  und  Druckprobekörper  die  Meinungen 
weit  auseinandergingen. 

Der  Obmann  der  Kommission,  Herr  Ingenieur  Greil,  wurde 
ersucht,  zu  einer  Kommissionssitzung  in  einem  Nebensaale  des 
Polytechnikums  einzuladen,  welchem  Ersuchen  derselbe  in  bereit- 
willigster Weise  Folge  leistete.  Herr  Greil  leitete  die  Verhand- 
lungen in  liebenswürdigster  Weise  und  mit  wahrhaft  herz- 
erquickender Objectivität. 

Herr  Dr.  Goslich  theilte  seine  später  in  No.  47  der  Thon- 
industrie-Zeitung  veröffentlichten  Versuche  über  den  Einfluss  der 
Rammarbeit  auf  Druckprobekörper  mit,  welche  schlagend  zeigen, 
dass  keineswegs  eine  bestimmte  Bammarbeit  einer  bestimmten 
Dichte  entspricht.  Es  wurde  beschlossen,  die  Frage  weiter  zu 
bearbeiten. 

Nicht  mit  Unrecht  machte  der  Obmann  den  Kommissionsmit- 
gliedem  den  Vorwurf  einer  zu  schwachen  Betheiligung  an  den 
erforderlichen  Arbeiten. 

Besonders  grosse  Unzufriedenheit  hatte  der  gedruckt  vorliegende 
Bericht  und  Antrag  des  Obmannes  der  Kommission  VI  erregt. 

Von  verschiedener  Seite  wurde  ich  gebeten,  denselben  eben- 
falls zu  ersuchen,  die  Kommissionsmitglieder  zu  einer  Vorbesprechung 
in  einem  Nebensaale  des  Polytechnikums  zu  berufen.  Ich  er- 
ledigte mich  meines  Auftrages  durch  Ueberreichung  eines  schrift- 
lichen Antrages  und  erhielt  Ort  und  Zeit  genannt. 
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Zu  unserer  Ueberraschung  erschien  zur  Sitzung  Niemand 
ausser  uns  deutscheu  Eommissiousmitgliedem. 

Durch  ein  bedauerliches  Missverständniss  war  versäumt,  die 
übrigen  Herren  zu  benachrichtigen. 

In  der  Sitzung  platzten  die  Geister  hart  aufeinander,  und  die 
Aufgabe  der  Kommission  VI  wurde  als  noch  nicht  gelöst  und  noch 
nicht  spruchreif  erklärt. 

Die  anderen  Mitglieder  der  Kommission  beklagten  sich  später 
mit  Recht  sehr,  nicht  zu  der  Sitzung  eingeladen  zu  sein,  nament- 
lich war  dies  der  Fall  seitens  der  Herren  aus  Frankreich,  welche, 
wie  die  Worte  „c'est  le  coup  de  Berlin"  bewiesen,  eine  Absicht- 
lichkeit unsererseits  vermutheten. 

Wir  hatten  als  selbstverständlich  annehmen  müssen,  das»  der 
Obmann  der  Kommission  alle  Mitglieder  einladen  würde,  und  wenn 
überhaupt,  so  konnte  es  sich  hier  nur  um  einen  coup  de  Dr.  Michaelis 
handeln.  Nach  erfolgter  Aussprache  erklärte  Herr  Professor 
Debray  für  sich  und  seine  Kollegen  in  liebenswürdigster  Weise 
seine  Bereitwilligkeit  zu  einer  nochmaligen  gemeinsamen  Sitzung 
in  dieser  Frage.  Dieselbe  fand  am  folgenden  Tage  statt  und  war 
sehr  stark  besucht.  Die  Verhandlungen  wurden  durch  Vermittelung 
einiger  Herren  aus  Belgien  in  deutscher  und  französischer  Sprache 
geführt  und  ergaben  vollständige  Uebereinstimmung  der  Ansichten. 
Herr  Dr.  Michaelis,  der  später  erschien,  erklärte,  dass  seine 
neuesten,  noch  nicht  veröifentlichten  Arbeiten,  ebenfalls  zeigten, 
dass  der  Erhärtungsvorgang  und  das  Verhalten  in  Bezug  auf 
Volumbeständigkeit  des  Portland  -  Cements  bei  höheren  Tempera- 
turen wesentlich  vorschieden  von  dem  bei  gewöhnlicher  Temperatur 
verlaufe.  Es  wurde  nach  lebhafter,  sehr  interessanter  Diskussion, 
au  welcher  sich  seitens  der  französischen  Kommission  namentlich 
die  Herren  Professoren  Debray  und  Le  Chatelier  betheiligten, 
welcher  letztere  die  Proben  mit  höherer  Temperatui*  werthvoll  für 
die  Beurtheilung  hydraulischer  Kalke  erklärte,  folgender  Beschluss 
gefasst: 

„Da  auf  Grund  der  seit  1893  in  verschiedenen  Ländern 
stattgefondeuen  Untersuchungen  und  Beobachtungen  viele 
Mitglieder  der  Kommission  VI  zu  der  Ueberzeugung  gelangt 
sind,  dass  der  Erhärtungsprozess  von  Cement  bei  erhöhter 
Temperatur  nicht  parallel  läuft  mit  der  Erhärtung  unter  den 
in  der  Praxis  herrschenden  Verhältnissen,  so  wird  vorge- 
schlagen: 

Die  Aufgabe  zur  nochmaligen  Bearbeitung  in  eine  neue 
Kommission  zuzückzugeben." 
Nach   freundlicher   Mittheilung   des   Herrn  Professor  Debray 
wurde    diesem   Beschluss   in    einer  späteren,   in  Frankreich  statt- 
gefundenen Sitzung  der  französischen  Kommission  folgender  Wort- 
laut gegeben: 

„Proposition, 
ün  grand  nombre  de  membres  de  la  commission  A^I  con- 
siderants  que  les  recherches  et  observations  faites  en  differents 


—       ÖO 


pays  sur  la  deformatiou  des  agglom6rants  hydraaliques  de 
diverse  nature  ä  une  temperature  elevee,  ne  sont  pas  süffisantes 
pour  qu'on  puisse  dte  ä  present  arreter  les  rfegles  d'une 
m6thode  d'essai,  proposent  de  renvoyer  cette  question  ^  une 
nouvelle  commission  poui^  continuer  des  etudes  qui  s'y 
rapprochen  t." 

Wir  kommen  nun  zum  diitten  Tage  der  Hauptversammlung, 
an  welchem  Herr  Professor  Belelubsky  als  Ehrenpräsident,  Pro- 
fessor Zschokke  als  geschäftsführender  Präsident  und  Ingenieur 
Greil  und  Rousser  als  Schriftführer  fungirten. 

Herr  Ingenieur  Henning-New-York  eröffnete  mit  einem  sehr 
interessanten,  in  französischer,  englischer  und  deutscher  Sprache 
gehaltenen  Vortrage  über  das  Verhalten  des  Gusseisens  und  anderer 
Eisensorten  beim  Erkalten  aus  dem  flüssigen  Zustande  oder  Weiss- 
glühhitze die  Verhandlungen.  Aus  dem  durch  automatisch  wirkende 
Apparate  registrirten  Verhalten  sollen  genaue  Schlüsse  auf  die 
chemische  Zusammensetzung  möglich  sein. 

Dann  folgte  ein  Vortrag  über  Beizbrüchigkeit  metallischer 
Drähte  (Ledebur),  über  Prüfongsverfahren  des  Kleingefüges  der 
Metalle  von  Professor  Martens-Berlin. 

Die  Metallmikroskopie  ist  nach  seiner  Ansicht  heute  noch 
nicht  so  ausgebildet,  um  in  gleicher  Weise  wie  Zerreissversuch 
und  Analyse  zu  einem  Prüfungsverfahren  zu  dienen,  es  soll  aber 
durch  Mustersammlungen  typischer  Präparate  eine  einheitliche 
Unterlage  geschaffen  werden. 

Dann  folgte  Professor  Kick  mit  einem  Vortrage  über  die 
Würdigung  der  Stauchprobe,  und  Professor  Käst  mit  einem  solchen 
über  Untersuchungsmethoden  des  Schmieröls,  für  welche  eine  Sub- 
kommission  eingesetzt  wird. 

Nach  der  Mittagspause  kam  endlich  Herr  R.  Dyckerhoff  zu 
seinem  Vortrage  über  die  Ergebnisse  der  bisherigen  Untersuchungen 
der  Einwirkung  des  Meerwassers  auf  die  hydraulischen  Bindemittel. 

An  der  lebhaften  Diskussion  betheiligten  sich  Herren  aus 
Frankreich,  Russland  und  Deutschland,  und  wurden  die  im  Laufe 
der  Debatte  gestellten  Anträge  der  betreffenden  Subkommission 
überwiesen. 

Der  vorgeschrittenen  Zeit  halber  folgte  nun  die  Berathung 
organisatorischer  Fragen. 

Der  Vorsitzende  der  französischen  Kommission,  Quinette  de 
Rochemont,  theilte  in  eleganter  Rede  mit,  dass  nach  einer 
Aeusserung  des  HeiTU  M.  Picard,  Präsidenten  der  französischen 
staatlichen  commission  pour  Tunification  des  m6thodes  d'essai,  die 
französische  Regierung  beabsichtige,  1900  eine  offizielle  inter- 
nationale Vereinigung  anzubahnen,  welche  dann  im  Stande  sein 
würde,  mit  grösseren  Mitteln  den  Zielen  der  Vereinigung  nach- 
zustreben. Er  theilte  ferner  mit,  dass  die  deutsche  Regierung 
ersucht  habe,  den  dort  vorliegenden  Bericht  der  französischen 
Kommission  übersetzen  zu  dürfen,  was  er  als  ein  gutes  Vorzeichen 
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für  das  Zustandekommen  eines  solchen  offiziellen  internationalen 
Verbandes  betrachte. 

Nach  den  von  einer  besonderen  Kommission  ausgearbeiteten 
Satzungen,  welche  Herr  Professor  Bach-Stuttgart  vortrug  und  die 
en  bloc  angenommen  wurden,  f&hrt  der  Verband  nunmehr  den 
Namen:  Internationaler  Verband  für  die  Materialprüflingen  der 
Technik. 

Der  Jahresbeitrag  beträgt  4  Mark. 

Die  Vereinsangelegenheiten  besorgen  ein  Vorstand,  ein  Vor- 
stAudsrath  und  die  Wanderversammlungen,  und  es  wurde  die 
Herausgabe  einer  Zeitschrift  seitens  des  Verbandes  in  Aussicht 
genommen. 

Zum  Vorsitzenden  des  neuen  Verbandes  wurde  sodann  mit 
allgemeiner  Zustimmung  und  trotzdem  derselbe  erklärt  hatte,  die 
Wahl  wegen  Arbeitsüberhäufung  ablehnen  zu  müssen,  Herr  Pro- 
fessor L.  V.  Tetmajer  gewählt,  in  den  Vorstand  für  Frankreich 
le  Baron  Quinette  de  Rochemont,  für  Deutschland  Professor  Martens, 
für  Oesterreich  Ober-ßaudirektor  Berger,  für  Russland  Professor 
Belelubsky. 

Die  nächste  Versammlung  1897  soll,  einer  Einladung  des  Herrn 
Direktor  Dellwick  folgend,  in  Stockholm  stattfinden.  Herr  Pro- 
f^sor  von  Tetmajer  hat  versprochen,  dann  für  die  hydraulischen 
Bindemittel  einen  ganzen  Tag  anzusetzen. 

Die  dann  folgende  Versammlung  1900  soll  in  Paris  stattfinden. 

Die  übrigen  Punkte  der  Tagesordnung  konnten  nicht  mehr  zur 
Berathung  gelangen,  dagegen  gelangte  noch  ein  von  Ingenieur 
Schrötter-Düsseldorf  Namens  des  „Vereins  deutscher  Eisen-Hütten- 
leute** eingebrachter  Antrag:  „Es  sind  Mittel  und  Wege  zu  suchen 
zur  Einführung  internationaler  einheitlicher  Vorschriften  für  Qualität, 
Prüfung  und  Abnahme  von  Eisen-  und  Stahlmaterial  aller  Art" 
zur  Vorlage. 

In  der  Begründung  heisst  es:  „Auch  sind  wir  der  Ansicht, 
dass  eine  Einigung  von  Interessen,  selbst  wenn  sie  auf  den  ersten 
Blick  widerstreitend  erscheinen,  herbeizuführen  ist,  wenn  sowohl 
von  den  Konsumenten  wie  von  den  Produzenten  in  erster  Linie 
angestrebt  wird,  dass  durch  die  einheitlichen  Vorschriften  für 
Qualität,  Prüfung  und  Abnahme  auf  Grund  der  jetzt  vorhandenen 
Materialkenntniss  die  Ueberzeugung  gewonnen  wird,  dass  das 
Material  alle  diejenigen  Eigenschaften  besitzt,  welche  für  die  vor- 
gesehene Verwendung  erforderlich,  dass  dagegen  alle  Proben,  welche 
über  dieses  nöthige  Maass  hinausgehen,  sowie  besonders  solche, 
welche  an  der  äussersten  Grenze  des  Erreichbaren  liegen,  als 
widerstreitend  mit  den  Interessen  beider  Parteien  zu  verwerfen  sind." 

Es  ist  dies  derselbe  Standpunkt,  meine  Herren,  auf  welchen 
auch  wir  für  unser  Produkt  gelangt  sind  gegenüber  Proben,  welche 
ohne  genügende  Prüfung  ihrer  Uebereinstimmung  mit  den  Verhält- 
nissen der  Praxis  in  neuerer  Zeit  in  Vorschlag  gebracht  wurden. 

Zum  Schlüsse  richteten  noch  Kick- Wien  und  Polonceau  herz- 
liche   Dankesworie    an    die    gastfreie  Stadt  Zürich  und  Professor 
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Tetmiyer,  zu  dessen  Ehning  sich  die  Versammlung  erhob,  worauf 
der  Vorsitzende  Herr  Zschokke  den  Kongress  schloss. 

Darauf  fand  ein  Schlussfoankett  im  Hotel  Bellevue  statt,  mit 
einer  langen  Reihe  von  Tischreden,  auf  welche  einzugehen  Sie  mir 
wohl  erlassen. 

An  den  für  die  folgenden  Tage  verabredeten  schönen  Aus- 
flügen nahmen  noch  eine  grosse  Anzahl  Herren  mit  ihren  Damen 
Theil,  beneidet  von  denjenigen,  welche  durch  Berufsgeschäfte 
zurückgerufen  wurden. 

Zum  Schlüsse  meine  Herren,  glaube  ich  im  Sinne  aller  Kollegen 
zu  sprechen,  welche  an  den  schönen  Tagen  in  Zürich  theilnahmen, 
wenn  ich  Herrn  Professor  L.  von  Tetmajer  für  die  wahrhaft  auf- 
opfernde und  bewunderungswürdige  Arbeitsleistung  jener  Tage  auch 
von  hier  aus  hiermit  nochmals  unseren  herzlichsten  Dank  ausspreche 

Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  zu  diesen  eben  gehörten 
Mittheilungen  das  Wort? 

Herr  Dr.  Prüssing:  M.  H.!  Jeder  von  uns,  der  in  Zürich  den 
Verhandlxmgen  beigewohnt  hat,  wird  die  Empfindung  gehabt  haben, 
dass  die  Stellung,  welche  die  deutsche  Cementindustrie  sich  gerade 
im  Materialprüfhngswesen  erworben  hat,  auch  bei  der  internationalen 
Konferenz  in  einer  Weise  zur  Geltung  kommen  muss,  welche  ganz 
der  Arbeit  entspricht,  die  von  Seiten  der  deutschen  Cementfabr&en, 
speziell  Seitens  des  Vereins  deutscher  Porüand-Cementfabriken, 
auf  dieses  Material  verwendet  worden  ist.  Ich  bitte  Sie  daher 
Alle,  die  Sie  an  der  Verbesserung  von  Prüfungsmethoden  für  Bau- 
materialien, speziell  von  Cement,  mitarbeiten,  zahlreich  diesem  inter- 
nationalen Verband  beizutreten,  aber  auch  sich  der  deutschen 
Gruppe  anzuschliessen,  welche  von  hervorragender  Stelle  im  inter- 
nationalen Verbände  gebildet  werden  soll.  Die  Franzosen  waren 
nur  in  der  Zahl  von  36  Herren  erschienen,  während  von  Deutsch- 
land, soviel  ich  weiss,  79  anwesend  waren.  Trotzdem  war  sicht- 
lich die  Kücksicht,  welche  auf  diese  Herren  genommen  wurde, 
wohl  vor  allem  auch  deswegen,  weil  viele  staatliche  Abgeordnete 
darunter  waren  —  es  waren  ja  auch  aus  Deutschland  einige  da  — 
eine  derartig  auffallende,  dass  man  wünschen  musste,  es  möchte 
auch  Deutschland  das  nächste  Mal  derartig  organisirt,  ich  möchte 
sagen,  disciplinirt,  bei  der  internationalen  Konferenz  auf  dem  Platze 
erscheinen,  wie  wir  es  von  den  Franzosen  in  Zürich  im  letzten 
Jahre  gesehen  haben. 

Das  Weitere  darüber  erzählt  sich  besser  im  privaten  Kreise 
unter  vier  Augen.  Wir  können  aber  in  dieser  Beziehung  gewiss 
von  den  Herren  Franzosen  nur  lernen.  Sie  haben  es  verstanden, 
die  anerkennenswerthen  Arbeiten,  die  die  Herren  geleistet  haben, 
durch  die  zielbewusste  Art,  mit  der  sie  sie  produzirten,  in  ein  sehr 
günstiges  Licht  zu  stellen.  Es  wäre  wünschenswerth,  dass  die 
reiche  Arbeit  des  Vereins  deutscher  Portland-Cementfabriken  auf 
demjenigen  Prüfungsgebiet,  das  uns  am  nächsten  liegt,  ebenfalls  in 
derartiger  Weise  zur  Geltung  gebracht  würde. 
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Vorsitzender:    Wünscht  noch  Jemand- das  Wort? 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  will  dazu  bemerken,  dass  die  aus 
Frankreich  anwesenden  Herren  meistens  Delegirte  der  Behörden 
waren;  aus  dem  Deutschen  Reich  waren  unter  Anderen  Hoit 
Geheimrath  Wedding,  Herr  Professor  Martens,  Herr  Ingenieur  Gary 
da,  aber  nicht  im  Auftrage  der  Regierung; 

(Herr  Professor  Martens:    Als  Privatleute!) 

es  wäre  zu  erwägen,  ob  wir  nicht  für  den  nächsten  Kongress  ver- 
anlassen, dass  auch  von  der  deutschen  Regierung  Beamte  als  De- 
legirte auf  den  Kongress  gesandt  werden. 

Vorsitzender:  So  viel  mir  bekannt,  sind  nach  dieser  Rich- 
tung hin  bereits  von  Herrn  Professor  Martens  Schritte  gethan. 

Herr  Professor  Martens:  Nein,  das  ist  nicht  der  Fall.  Es 
würde  mir  auch  sehr  schwer  sein,  sie  zu  thun. 

Vorsitzender:  Wir  haben  die  einzelnen  Mitglieder  gebeten, 
dem  internationalen  Verband  beizutreten.  Das  ist  doch  der  ei*ste 
Schritt  dazu. 

(Herr  Professor  Martens:  Jawohl!) 

Der  nächste  Schritt  wird  dann  der  sein,  dass,  nachdem  die  be- 
treffenden Ministerien  den  Beschluss  gefasst  haben,  beizutreten,  sie 
auch  dafür  sorgen,  dass  Deutschland  massgebend  auf  der  inter- 
nationalen Konferenz  vertreten  ist,  und  ich  glaube,  es  wird  viel- 
leicht nicht  ganz  ohne  Einfluss  auf  unsere  Staatsregierung  sein, 
wenn  auch  hier  in  unserem  Kreise  diesem  Wunsche,  den  eben  Herr 
Prtissing  ausgesprochen  hat,  Nachdruck  gegeben  wird,  und  die  hier 
anwesenden  Herren  Kommissare  der  Herren  Minister  werden  ja 
Veranlassung  nehmen,  diesen  hier  zum  Ausdruck  gekommenen 
AVunsch  unseres  Vereins  in  der  nöthigen  Form  ihren  Herrn  Chefs 
zu  unterbreiten. 

Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Wir  müssen  noch  den  Beitrag  fest- 
stellen, den  wir  zahlen  wollen. 

Vorsitzender:  Nun,  m.  H.,  haben  wir  noch  Beschluss  zu 
fassen  darüber,  ob  unser  Verein  als  solcher  dem  internationalen 
Verband  beitritt,  und  welchen  Beitrag  Sie  bewilligen  wollen.  Als 
Norm  hierfür  erlaube  ich  mir  anzuführen,  dass  der  deutsche  Ver- 
ein für  Gewerbefleiss  100  Mark  bewilligt  hat,  und  dass  der  Haupt- 
verein 60  Mark  bewilligt  hat.  Der  Einzelbeitrag  beträgt  4  Mark. 
Ich  würde  vorschlagen,  dass  wir  ebenfalls  100  Mark  als  Beitrag 
für  unseren  Verein  bewilligen. 


—     59     — 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  möchte  dazu  ergänzend  bemerken: 
für  die  4  Mark  Beitrag  sollen  die  haaren  Auslagen  an  Porto  n.  s.  w. 
bestritten  werden.  Das  Vereinsblatt,  welches  in  Stuttgart  heraus- 
kommen wird,  ist  besonders  zu  bezahlen.  Also  für  die  4  Mark  hat  man 
bloss  die  Uebermittelung  der  Kommissionsberichte  etc.,  weiter  nichts. 

Herr  Professor  Martens:  Ja,  m.  H.,  ich  muss  da  berichten, 
dass  bis  jetzt  eine  Vorstandssitzung  im  internationalen  Ver- 
bände noch  nicht  stattgefunden  hat.  Es  ist  zu  erwarten,  dass  bei 
Grelegenheit  der  ersten  Vorstandssitzung  alle  diese  Fragen,  die 
sich  auf  die  Zeitschrift  beziehen,  wohl  noch  geregelt  werden. 
Die  Anmeldungen  der  Vereine  aus  Deutschland  sind  ja  zum 
grössten  Theile  durch  meine  Hand  gegangen.  Ich  kann  da  an- 
führen, dass  die  grossen  technischen  Vereine  50  bis  100  Mark  als 
Beitrag  bewilligt  haben,  gestern  sind  hier  von  Ihrem  Hauptverein 
60  Mark  bewilligt  worden  u.  s.  w.  Wir  werden  ja,  soviel  ich  es 
übersehen  kann,  in  dem  eigentlichen  internationalen  Verband  so 
grosse  Ausgaben  nicht  haben.  Es  wird  nur  darauf  ankommen, 
die  Verwaltungskosten  zu  bestreiten.  Die  Grösse  der  Beiträge, 
die  Sie  bewilligen,  wird  freilich,  wenn  der  von  verschiedenen 
Seiten  angeregte  Grundsatz  durchgehen  wird,  nämlich  nach  der 
Grösse  des  Beitrages  auch  die  ZaU  der  Stinunen  bei  den  Abstim- 
mungen in  den  Verhandlungen  zu  bemessen,  Ihnen  ein  grösseres 
Gewicht  geben.  Indess  ist  der  Beschluss  noch  nicht  gefasst. 
Ich  habe  gestern  schon  gesagt,  dass,  abgesehen  von  etwaigen 
Organisationsfragen,  bei  den  sachlichen  Abstimmungen  nach 
meiner  Ueberzeugung  eigentliche  Stimmzählung  überhaupt  nicht  in 
Frage  kommen  sollte.  Man  muss  ja,  wenn  es  darauf  ankommt, , 
die  Stimmung  der  Versammlung  über  irgend  eine  Frage  kenneu 
zu  lernen,  allerdings  eine  Abstimmung  voniehmen.  Aber  ich  meine, 
wenn  irgend  eine  Vorlage  einer  Kommission  auf  der  Konferenz 
zui*  Berathung  kommt,  so  kann  das  unzweifelhaft  nur  eine  solche 
Vorlage  sein,  die  entweder  mit  grosser  Mehrheit  angenommen  oder 
kurzweg  abgelehnt  wird.  Wenn  wir  auf  unseren  Konferenzen  Be- 
schlüsse mit  einer  ganz  geringen  Majorität  fassen  wollten,  so 
würden  diese  Beschlüsse  überhaupt  in  der  ganzen  Welt  keine  Be- 
achtung finden.  Wir  sollen  nach  meiner  Ueberzeugung  auf  den 
Konferenzen  nur  solche  Vorlagen  vorbringen,  die  vollständig  spruch- 
reif sind,  bei  denen  es  nur  ein  Für  und  Wider  giebt;  hier  kann 
also  die  Stimmenzahl  kein  wesentliches  Moment  sein,  und  ich  glaube, 
dass  in  der  That  kein  bedeutender  Beitrag  nöthig  ist.  Ich  würde 
aber  sehr  grossen  Werth  darauf  legen,  zu  wissen,  ob  der  Verein 
sich  den  Erklärungen  anderer  Vereine  anschliesst  und  sagt,  dass 
er  die  Bildung  einer  deutschen  Gruppe  eventl.  begrüssen  würde, 
oder  sich  vorbehält,  einer  eventl.  zu  bildenden  deutschen  Gruppe 
später  beizutreten.  Ich  würde  im  Voi-stande  entsprechend  auftreten 
können,  wenn  ich  viele  solcher  Erklärungen  hätte. 

Ausserdem  möchte  ich  die  Gelegenheit  wahiiiehmen  —  ich 
habe  vergessen,  es  schon  gleich  zu  Anfang  zu  thun  —  den  Heiren 
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den  besten  Dank  auszusprechen  für  die  Unterstützung,  die  uns 
ein  grosser  Theil  Ihrer  Mitglieder  auf  Anregung  des  Herrn  Vor- 
sitzenden durch  zahlreiche  Anmeldungen  zum  internationalen  Ver- 
band hat  zu  Theil  werden  lassen. 

Vorsitzender:  Es  wird  der  Vorschlag  gemacht,  60  Mark 
zu  bewilligen.  Wenn  ich  keinen  Widerspruch  höre,  so  darf  ich 
wohl  annehmen,  dass  der  Verein  damit  einverstanden  ist.  Das  ist 
unabhängig  von  dem  Beitritt  einzelner  Mitglieder. 

M.  H.,  der  Vorstand  hat  bereits  in  seinem  Bericht  darauf  auf- 
merksam  gemacht,  dass  die  deutschen  Mitglieder  mit  Sicherheit 
erwarten,  dass  in  der  bevorstehenden  konstituirenden  Vorstands- 
sitzung Herr  Professor  Martens  als  das  aus  Deutschland  bezeich- 
nete Vorstandsmitglied  die  ihm  gebührende  Stellung  eines  stellver- 
tretenden Vorsitzenden  bekommt.  Der  internationale  Verband  ist 
in  Deutschland  gegründet,  Herr  Professor  Bauschinger  in  München 
ist  der  Begründer  desselben.  Nach  dessen  Tode  ist  der  Vorsitz 
allerdings  an  ein  anderes  Land  übergegangen;  aber  ich  meine,  es 
würde  tief  verletzend  empfunden  werden,  wenn  unser  verehrter  und 
so  überaus  würdiger  Repräsentant  Deutschlands,  Herr  Professor 
Martens,  nicht  bei  dieser  Gelegenheit  als  stellvertretender  Vor- 
sitzender gewählt  werden  würde. 

(Lebhafter  Beifall.) 

Diese  unsere  Erwartung  habe  ich  in  einem  Briefe  an  Herrn 
Professor  von  Tetmajer  bereits  als  die  Empfindung  der  deutschen 
Cement-Lidustrie,  Ihrem  heutigen  Beschlüsse  vorgreifend,  zum  Aus- 
druck gebracht.  Ich  bitte  Sie,  zu  erklären,  dass  Sie  sich  in  dieser 
Auffassung  mit  dem  Vorstande  eins  fühlen. 

(Lebhafter,  anhaltender  Beifall.) 
Wir  haben  nun  noch  vorzunehmen  die 

Wahl  der  neaen  KomnissioB  rar  Terhandlug  aller  kaif* 
mimiisclieB  Fragen. 

Es  liegt  eine  Vorschlagsliste  vor.  Ausser  den  drei  schon  ge- 
wählten Vorstandsmitgliedern,  die  eo  ipso  nach  unseren  Beschlüssen 
Mitglieder  dieser  Kommission  sein  sollen,  und  zwar  in  der  Weise, 
dass  einer  von  der  Kommission  als  Vorsitzender  gewählt  wird, 
sind  hier  noch  als  Mitglieder  der  Kommission  vorgeschlagen :  Herr 
Kommerzienrath  Gustav  Dyckerhoff,  Herr  Wessel,  Herr  ten  Hompel, 
Herr  Pieper  und  Herr  Eck.  Für  den  Fall,  dass  die  nicht  an- 
wesenden Herren  Kommerzienrath  Dyckerhoff  und  Wessel  ablehnen 
sollten,  sind  vorgeschlagen  als  Ersatz:  Herr  Hoffinann,  Herr 
C.  Prtissing  und  Herr  Jahn.  Das  sind  also  sechs  Mitglieder  zu 
den  drei  schon  gewählten.  Aus  neun  Personen  sollte  die  Kommission 
bestehen.  Ich  frage,  ob  die  Versammlung  mit  diesen  Vorschlägen 
einverstanden  ist,  oder  oh  noch  andere  Mitglieder  genannt  werden. 
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Herr  Eck:  Ich  möchte  in  Vorschlag  bringen,  in  Anbetracht 
dessen,  dass  die  Firma  Dyckerhoff  schon  einen  Sitz  im  Vorstande 
hat,  eine  andere  süddeutsche  Fabrik,  und  zwar  die  Mannheimer 
Fal)rik,  durch  ein  Mitglied  ihres  Vorstandes  in  diese  Kommission 
hineinzuwählen.  Ich  stelle  das  Ersuchen,  Herrn  Direktor  Biehm 
von  der  Maimheimer  Fabrik  —  dieser  Herr  war  auch  gestern  in 
der  Vorbesprechung  auf  der  Liste  vermerkt  —  unter  allen  Um- 
ständen in  diese  Kommission  au&unehmen. 

Wir  schenken  Herrn  Direktor  Riehm  ein  grosses  Vertrauen, 
und  ich  glaube,  im  Namen  Vieler  zu  sprechen,  wenn  ich  die  hier 
anwesenden  Herren  bitte,  Herrn  Direktor  Biehm  zu  wählen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  habe  vorhin  schon  den  Herren 
ausgesprochen,  dass  ich  kaum  glaube,  dass  mein  Bruder  die  Wahl 
annehmen  würde,  denn  er  würde  sagen,  ich  wäre  bereits  im  Vor- 
stand, und  es  sei  genug,  wenn  einer  von  unserer  Fabrik  im  Vor- 
stande thätig  sei.  Deshalb  hat  Herr  Kommerzienrath  Delbrück 
auch  schon  einen  Ersatzmann  für  ihn  vorgeschlagen. 

Vorsitzender:  Und  zwar  als  Ersatzmann  für  Herrn  Dycker- 
hoff Herrn  Hoffinann,  und  Sie  (zu  Herrn  Eck),  schlagen  vor  Herrn 
Riehm.  Herr  Prüssing,  sind  Sie  damit  einverstanden?  Ziehen 
Sie  den  Vorschlag  auf  Wahl  des  Herrn  Hofftnann  zurück? 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  kann  von  dem  Beantragten  nichts 
zurückziehen,  denn  ich  habe  nach  bestem  Wissen  den  Beschluss 
der  gestrigen  Versammlung  aufgeschrieben.  Die  Versammlung  kann 
ja  bestimmen,  ob  sie  sich  dem  Vorschlage  des  Herrn  Eck,  welcher 
heute  anderer  Ansicht  ist,  anschliessen  will. 

Herr  Eck:  Es  scheint  mir  ein  Missverständniss  zwischen 
Herrn  Direktor  C.  Prüssing  und  mir  zu  herrschen.  Wir  haben 
gestern  Herrn  Direktor  Riehm  angestellt.  Heute  hat  die  schlesische 
Gruppe  den  Wunsch  ausgesprochen,  statt  neun  Mitgliedern  zehn 
Mitglieder  in  die  Kommission  zu  wählen,  und  zwar  in  An- 
betracht der  Grösse  der  schlesischen  Gruppe  noch  einen  Ver- 
treter einer  schlesischen  Fabrik.  Ich  glaube,  da  die  Herren  aus 
Schlesien  selbst  hier  sind,  können  sie  das  zu  einem  Antrage  formuliren. 
Aber  das  wollte  ich  Herrn  Prüssing  erwidern,  dass  Herr  Direktor 
Riehm   entschieden  von  Anfang  an   auf  der  Liste   gestanden  hat. 

Herr  Prüssing  sen:  Ich  bin  auch  bei  der  gestrigen  Ver- 
sammlung zugegen  gewesen,  und  da  ist  allerdings  der  Name  des 
Herrn  Riehm  nicht  genannt  worden.  Ich  weiss  aber  aus  den  Ver- 
handlungen, die  wir  mitteldeutschen  Cementfabriken  mit  den  süd- 
deutschen Freunden  gehabt,  dass  Herr  Riehm  ein  sehr  geeignetes 
Mitglied  für  diesen  BeiraÜi  sein  würde,  und  ich  schliesse  mich 
deshalb    dem  Vorschlage   des  Herrn  Direktor  Eck   an,   dass   ein 
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Mitg^lied  mehr  hineingewählt  werden  möchte.  Ich  möchte  aber  ganz 
besonders  gern,  dass  Schlesien  etwas  mehr  bei  den  Arbeiten  des 
Vorstandes  berücksichtigt  wird,  als  das  bisher  der  Fall  gewesen  ist. 
Wir  haben  jetzt  in  den  Vorstand  dadurch,  dass  Herr  von  Prondzynäd 
mit  eingetreten  ist,  ein  Mitglied  ans  Schlesien  bekommen.  Aber 
aus  Süddeutschland  haben  wir  doch  schon  vier.  Wenn  nun  noch 
ein  fünftes  hineinkommt,  dann  besteht  ja  schon  die  Mehrzahl  oder 
wenigstens  die  Hälfte  rein  aus  Süddeutschen.  Ich  bitte  deshalb, 
dass  man  zehn  Mitglieder  wählt,  und  Herrn  Hoffinann  mit  in  die  Kom- 
mission, die  dem  Vorstand  zur  Seite  steht,  hineinnimmt. 

Vorsitzender;  Ja,  m.  H.,  wenn  eine  Einigung  über  die 
Vorschläge  nicht  stattfindet,  dann  bleibt  nichts  anderes  übrig  als 
abzustimmen.  Ich  nehme  an,  dass  Sie  (zn  Herrn  R.  Dyckerhoff) 
ftir  Ihren  Herrn  Bruder  definitiv  ablehnen. 

(Herr  R.  Dyckerhoff:  Ja!) 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  darf  Herrn  Kommerzienrath  Dr.  Del- 
brück wohl  darauf  aufoierksam  machen,  dass  er  den  Vorschlag  des 
Herrn  Eck  nicht  richtig  verstanden  hat.  Dieser  beantragte,  in 
die  kaufmännische  Kommission  anstatt  sechs  Mitglieder  sieben  zu 
wählen  und  ausser  Herrn  Hofl'man  noch  Herrn  Riehm  hinein  zu 
nehmen. 

Vorsitzender:  Es  ist  der  Antrag  gestellt  worden,  dass  die 
Kommission  aus  zehn  Mitgliedern  bestehen  soll.  Der  Vorstand 
hat  nichts  dagegen  einzuwenden.  Ich  nehme  also  an,  dass  Sie  ein- 
verstanden sind,  dass  die  Kommission  aus  zehn  Mitgliedern  besteht. 
Dieselbe  setzt  sich  zusammen  aus  den  drei  schon  gewählten  Vor- 
standsmitgliedern und  diesen  sieben  eben  genannten  Herren.  Damit 
wäre  diese  Wahl  erledigt. 

Es  handelt  sich  nun  noch  darum,  einige  Worte  zu  sagen  über 
die  Art.  in  welcher  diese  Kommission  in  das  Leben  treten  soll. 
Sie  würde  sich  zunächst  zu  konstituiren  und  einen  Vorsitzenden 
zu  wählen  haben  aus  der  Mitte  der  drei  Herren,  die  in  den  Vor- 
stand gewählt  sind.  Ich  weiss  nicht,  ob  die  Herren  sich  vielleicht 
schon  über  einen  Vorsitzenden  der  Kommission  geeinigt  haben. 

(Zuruf:  Nein!) 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  meine,  das  sollte  die  Kommission  in 
sich  abmachen,  soll  die  Wahl  aber  hier  stattfinden,  so  schlage  ich 
Herrn  von  Prondzynski  vor. 

Vorsitzender:  In  Zukunft  werde  ich  also  alle  Eingänge 
in  Bezug  auf  Zollgesetzgebung,  Wirkung  der  Handelsverträge 
u.  s.  w.  dem  Vorsitzenden  der  Kommission  zur  weiteren  Veranlassung 
zusenden. 

(Zustimmung.) 
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Die  Kommission  würde  über  diese  EiDgänge  zu  berathen  und  za 
beschliessen  haben,  ob  dieselben  zur  Aensserung  an  alle  Mitglieder 
'  des  Vereins  gehen  sollen,  oder  ob  die  Kommission  die  Erledigung 
allein  vornehmen  "Will,  tfeber  alle  Beschlüsse  erwarte  ich  einen 
Bericht. 

Wie  dann  weiter  das  Verhältniss  der  Arbeiten  dieser  Kom- 
mission sich  gestalten  wird,  welche  Gegenstände  sie  in  das  Bereich 
ihrer  Thätigkeit  ziehen  will,  das  wäre  Sache  der  Kommission  und 
wird  sich  im  Laufe  der  Zeit  entwickeln;  ebenso  das  Verhältniss 
der  Kommission  zum  Verein  bezw.  zum  Vorstande. 

Wenn  ich  eine  entgegenstehende  Ansicht  nicht  höre,  so  nehme 
ich  an,  dass  die  Herren,  die  in  die  Kommission  gewählt  sind,  mit 
meiner  Auffassung  übereinstimmen. 

(Zustimmung!) 

Dann  kommen  wir  also  zum  nächsten  Punkt  der  Tagesordnung: 

X  Bericht  der  KommUsioB  zur  FeststellHiig  eiiheitlicher  PriUnigs- 

apparate. 

Herr  Schott:  M.  H.!  Die  Kommission  ist  leider  auch  heute 
noch  nicht  in  der  Lage,  bestimmte  Anträge  Ihrer  Beschlussfassung 
zu .  unterbreiten. 

Verschiedene  der  seither  benutzten  Geräthe  haben  sich  im 
Laufe  des  Jahres  bei  genauerer  Prüfung  als  mangelhaft  heraus- 
gestellt. 

Die  Kommission  trat  am  23.  November  vorigen  Jahres  hier 
im  Kaiserhof  zu  einer  Sitzung  zusammen,  welcher  auch  der  Vor- 
stand der  Königl.  mechanisch- technischen  Versuchsanstalt,  Herr 
Professor  Martens,  sowie  Herr  Ingenieur  Gary  beiwohnten.  Es 
wurden  nach  Austausch  der  inzwischen  gemachten  Erfahrungen 
folgende  Aenderungen  beschlossen. 

An  Stelle  der  unter  No.  1  und  No.  2  im  Verzeichniss  auf- 
geführten Geräthe,  Becher  mit  Handgriff  und  Löffel  zum  Rühren, 
welche   seither   zur   Herstellung  der  Kuchen  zur  Ermittelung  der 

•  Bindezeit  benutzt  wurden,  wird  ein  emaillirter  Topf  mit  Handgriff 
und   ein   Messer   mit  abgeschrägter  Spitze  vorgeschlagen  werden. 

Diese  Geräthe  werden  von  der  Königl.  Versuchsanstalt  be- 
nutzt, und  die  Kommission  hat  sich  durch  den  Augenschein  über- 
zeugt, dass  dieselben  besser  und  zweckdienlicher  als  die  seither 
benutzten  sind. 

Beim  Rühren  mit  dem  Löffel  bleibt  stets  ein  Theil  der  Masse 
in  der  Höhlung  des  Löffels,  welcher  öfter  ausgeklopft  werden  muss, 

*  um  eine  vollständige  Mischung  zu  erzielen,  während  man  mit  dem 
glatten  breiten  Messer  eine  viel  bessere,  vollständig  gleichmässige 
Mischung  erzielt.  Der  emaillirte  Topf  und  das  glatte  Messer  lassen 
sich  nebenbei  auch  viel  besser  reinigen.  Einige  Uebung  ist  jedoch 
ebenfalls  erforderlich. 
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Die  an  Stelle  des  getheilten  cylindriächeü  Hartgnmmiringes 
zur  Benatzimg  fUr  Prüfdngen  mit  dem  Yicat'scheD  Nadelapparat 
Yorgeschlagenen  konischen  nngetheilten  Hartgommiringe  sollen  von 
der  Königl.  Präfangsanstalt  auf  ihre  Zweclbnässigkeit  nntersncht 
werden. 

Zur  Herstellung  der  Kuchen  für  die  Ermittelung  der  Bindezeit 
sollen  zwei  Glasplatten  aus  4  bis  5  mm  starkem  Spi^elglas  be- 
nutzt werden,  und  muss  der  Schaft  der  Nadel  des  Vicatapparates 
so  eingerichtet  sein,  dass  der  Zeiger  je  nach  Dicke  der  Glasplatte 
auf  0  eingestellt  werden  kann. 

An  Stelle  der  mit  Zinkblech  ausgeschlagenen  Holzkasten  sollen 
Kasten  aus  Zinkblech,  verschlossen  durch  eben  solche  Deckel  mit 
übergreifendem  Kande  und  ohne  Leisten  am  Boden,  zum  Auf- 
bewahren der  Proben  während  der  ersten  24  Stunden,  sowie  eben- 
falls zur  späteren  Erhärtung  in  Wasser  benutzt  werden.  Die 
Leisten  haben  sich  als  überflüssig  herausgestellt 

Für  die  Ermittelung  der  Feinheit  wird  ein  Sieb  von  20 
Maschen  pro  Quadratcentimeter  empfohlen,  durch  welches  der 
Cement  vor  der  Prüfung  auf  Siebfeinheit  zu  rütteln  ist,  um  etwaige 
Klümpchen  zu  zertheilen. 

Es  sind  bei  Bestimmung  der  Feinheit  des  Cementes  oft 
Differenzen  dadurch  entstanden,  dass  an  einer  Stelle  die  zuweilen 
beim  Absieben  zurückbleibenden,  lose  zusammenhängenden  Klümp- 
chen mit  zum  Gries  gerechnet,  während  an  anderer  Stelle  diese 
Klümpchen  durch  lose  Berührung  mit  dem  Finger  vertheilt  wurden. 
Durch  Einführung  des  Siebes  von  20  Maschen  pro  Quadrat- 
centimeter soll  in  dieser  Beziehung  Einheitlichkeit  geschaffen  werden. 

Ich  glaube,  es  dürfte  sich  empfehlen,  auch  bei  HersteUung  der 
Sandproben  die  trockene  Mischung  von  Cement  und  Normalsand 
zunächst  durch  dieses  oder  ein  noch  ein  wenig  gröberes  Sieb  zu 
schlagen,  da  bei  der  heutigen  Feinheit  des  Cementes  und  den  Versand 
in  Säcken  die  Bildung  lose  zusammenhängender  Klümpchen  oft 
nicht  zu  vermeiden  ist. 

Für  amtliche  Siebproben  soll,  wenn  möglich,* eine  mechanische 
Siebarbeit  eingeführt  werden. 

Für  die  unter  Nr.  9  des  Verzeichnisses  ausgeführte  kleine,  an 
einem  Stativ  hängende  Hebelwaage,  soll  eine  kleine  Handwaage 
von  150  g  Tragfähigkeit  und  mit  Homschaalen  verwendet  werden, 
welche  sich  als  praktischer  erwiesen  hat  und  nebenbei  aach 
billiger  ist. 

Bezüglich  der  Gleichmässigkeit  des  Normalsandes  wurden 
Klagen  laut  und  wurde  deshalb  eine  besondere  Kommission  er- 
nannt, um  diese  sehr  wichtige  Frage  zu  regeln. 

Die  vielfach  noch  benutzte  Glasplatte  zur  Herstellung  der 
Festigkeitsproben  durch  Handarbeit,  No.  16,  wurde  allgemein  als 
unpraktisch  bezeichnet,  und  soll  dafür  eine  starke  gusseiseme 
TJnterlagsplatte  300  x  250  X  50  mm  gross  vorgeschrieben  werden, 
wie  solche  auch  von  der  Königl.  Prüfungsanstalt  benutzt  wird. 
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Bezüglich  der  Formen  für  die  Zugprobekörper  wird  vorge- 
schlagen, die  federnden  Klemmen,  welche  beim  Einschlagen  häufig 
nachgeben,  durch  einen  Einspannkasten  zu  ersetzen,  wie  solcher 
bei  maschineller  Arbeit  benutzt  wird. 

Die  wichtige  Frage  der  Mörtelmischung  für  die  Sandproben 
wurde  eingehend  erörtert.  Das  seither  meistens  übliche  Verfahren 
der  Mischung  durch  Umrühren  mittelst  eines  Löffels  in  einer  flachen 
Schale  besitzt  zweifellos  grosse  Mängel. 

Die  Königl.  Versuchsanstalt  benutzt  ein  anderes  Verfahren. 
Die  Mischung  erfolgt  dort  auf  einer  ebenen  Tischplatte  mittelst 
der  Mauerkelle  durch  abwechselndes  Zusammenhäufen  und  Ver- 
theilen  durch  seitliche  Verschiebung. 

Die  Kommission  hat  das  Verfahren  dort  angesehen,  und  es 
sind  mit  zwei  Handelscemeuten  vergleichende  Versuchsreihen  nach 
beiden  Mischungsmetboden  eingeleitet,  welche  dartlber  entscheiden 
werden,  nach  welcher  Methode  besser  tibereinstimmende  Resultate 
zu  erhalten  sind. 

Die  Versuche,  deren  Resultate  erst  theilweise  vorliegen,  wurden 
mit  den  Mischungen  im  Verhältniss  1:1  und  1 : 3  ausgeführt. 
Ersteres  Mischungsverhältniss  wurde  auf  Vorschlag  des  Herrn 
R.  Dyckerhoff  hinzugezogen,  da  die  Frage  aufgeworfen  wurde,  ob 
nicht  bei  Neuregelung  der  Normen  zur  Beurtheilung  der  Qualität 
des  Cementes,  namentlich  für  spezielle  Verwendungszwecke,  neben 
der  Prüfung  im  Mischungsverhältniss  1 :  8  eine  solche  im  Mischungs- 
verhältniss 1 : 1  eingeführt  werden  sollte. 

Versuche  werden  darüber  entscheiden,  ob  die  Prüfung  im 
Mischungsverhältniss  1  :  1  brauchbar  und  werthvoU  ist,  ob  der- 
selben nicht  ähnliche  Fehler  anhaften,  welche  uns  zur  gänzlichen 
Verwerfung  der  Prüfung  mit  reinem  Cement  ohne  Sandzusatz 
führten,  die  aber  leider  bis  heute  in  anderen  Ländern  vielfach  noch 
benutzt  wird  und  eine  ganz  falsche  Werthschätzung  grob  ge- 
mahlener Ceraente,  zum  grossen  Nachtheile  der  Konsumenten,  zur 
Folge  hat. 

Nachdem  bei  der  Mörtelbereitung  auch  in  der  Praxis  die 
Handarbeit  mehr  und  mehr  durch  maschinelle  Arbeit  ersetzt  wird, 
dürfte  es  zweckmässig  sein,  auch  bei  der  Prüfung  des  Cementes 
die  Herstellung  des  Mörtels  durch  maschinelle  Arbeit  zu  bewirken. 

Die  Kommission  wird  auch  diese  Frage  in  Erwägung  ziehen 
und  vielleicht  im  nächsten  Jahre  im  Stande  sein,  bestimmte  Vor- 
schläge auf  Grund  angestellter  Versuche  zu  machen. 

Der  Normalspatel  zum  Einschlagen  der  Probekörper  (No.  22 
des  Verzeidinisses)  wird  vielfach  bemängelt,  und  wird  dafür  eine 
andere,  von  der  Königl.  Versuchsanstalt  benutzte  Form  vorge- 
schlagen werden,  wenn  die  anzustellenden  Versuche  deren  Vorzüge 
bestätigen. 

Unentschieden  ist  ferner  noch  die  Frage,  ob  der  Böhme'sche 
Hanmier  und  die  Klebe'sche  Ramme  die  geeigneten  Apparate  zur 
majschinellen  Herstellung  der  Probekörper  sind  und  ebenso  muss  noch 
über  die  Zweckmässigkeit  einer  von  Herrn  Professor  Martens  vor- 
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geschlagenen  neuen  Befestigung  der  Form  und  des  Füllkastens  mit 
der  Grundplatte,  welche  grosse  Vortheile  und  Sicherheit  zu  bieten 
scheint,  durch  Versuche  entschieden  werden. 

Sie  sehen,  meine  Herren,  es  liegt  noch  ein  grosses  Arbeits- 
programm vor  uns,  ich  glaube  jedoch  meinen  kurzen  Bericht 
schliessen  zu  dürfen,  indem  ich  der  Hoffnung  Ausdruck  gebe,  Ihnen 
in  nächstjähriger  Versammlung  positive  Resultate  unserer  Arbeiten 
vorlegen  zu  können. 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  möchte  der  Geräthekommission  etwas 
vorgreifen,  indem  ich  Sie  schon  vorher  auf  einen  groben  Fehler 
aufmerksam  mache,  der  den  alten  Zugfestigkeitsapparaten,  zum  Theil 
wenigst^is  noch,  anhaftet,  und  der  bewirkt,  dass  die  Zahl  der  ein- 
zelnen Bräche  um  8,  4  und  5  kg  schwankt.  Das  liegt  nämlich 
daran,  dass  die  Klemmen,  mit  denen  der  Probekörper  gefasst 
wird,  gerade  Angriffsflächen  haben.  Es  war  beabsichtigt,  dass  die 
Klammer  auf  der  ganzen  Breite  glatt  anliegen  sollte.  Sie  thut 
das  aber  zum  grössten  Theile  nicht,  denn  wenn  der  Probekörper 
eine  B^leinigkeit  schief  ist,  so  liegt  er  nicht  mehr  auf  seiner  ganzen 
Breite  an,  sondern  bloss  auf  einer  Ecke,  und  die  andere  Seite  bleibt 
frei.  Natürlich  wird  der  Probekörper  quer  durchgebrochen  und 
nicht  mehr  nach  der  Eichtung  der  Hauptachse  gezogen.  Man  kann 
diesem  Uebelstande  dadurch  aus  dem  Wege  gehen,  dass  man  die 
Enden  der  Klemmen  nicht  gerade  macht,  sondern  die  Ecken  ab- 
rundet. Der  Probekörper  wird  dann  nicht  mehr  auf  der  ganzen 
Breite  gefasst,  sondern  bloss  an  zwei  Punkten  in  der  Mitte.  Dann 
ist,  selbst  wenn  der  Probekörper  auch  ein  klein  wenig  schief  ist, 
ein  grosser  Fehler  nicht  mehr  möglich.  Nachdem  wir  diese  gering- 
fügige Aenderung  in  der  Form  der  Klammer  gemacht  haben,  sind 
unsere  Zahlen  der  Einzelbrüche  sehr  viel  gleichmässiger  geworden 
und  differiren  sehr  viel  weniger  als  früher  untereinander.  — 

Herr  Gary:  M.  H.,  Sie  haben  schon  von  Herrn  Schott  gehört, 
dass  die  Versuchsanstalt  gemeinsam  mit  Ihrer  Kommission  arbeitet, 
um  sämmtliche  Prüfungsverfahren,  sämmtliche  Prüfungsapparate 
auf  ihre  Zweckmässigkeit  hin  zu  prüfen.  Um  das  zu  erleichtem, 
habe  ich  in  üebereinstimmung  mit  Ihrer  Kommission  eine  Ver- 
öffentlichung vorbereitet,  in  der  Sie  die  Verfahren  der  normen- 
mässigen  Prüfung  von  Portland-Cement,  wie  sie  jetzt  in  der  Ver- 
suchsanstalt ausgeübt  werden,  beschrieben  und  die  Apparate,  die 
wir  in  Benutzung  haben,  photographisch  abgebildet  finden  werden. 
Es  ist  ausserordentlich  schwierig,  weitere  Herren  zur  Mitarbeit 
heranzuziehen,  wenn  die  Herren  nicht  wissen,  um  welche  Apparate 
es  sich  da  eigentlich  handelt.  So  bloss  mit  ein  paar  Worten  hier 
in  der  Versanmilnng  kann  man  die  Einzelheiten  ja  nicht  beschreibe, 
und  ich  glaube,  dass  die  Phothographie  dazu  eine  ganz  gutes  Hilfs- 
mittel bieten  wird,  um  Ihnen  die  Apparate  alle  zu  zeigen  und 
Ihnen  dadurch  die  Möglichkeit  zu  geben,  sich  genau  dieselben 
Apparate  anzuschaffen    und  Ihre  Versuche  parallel  mit  denen  der 
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Vei'suchsanstaJt  und  der  Kommission  auszuführen.  Jedentalls  würde 
<lie  Versuchsanstalt  Ihnen  sehr  dankbar  sein  für  alle  Mittheilungen, 
Hlie  Sie  in  dieser  Hinsicht  an  uns  gelangen  lassen. 

Es  sind  neben  vielen  anderen  Arbeiten,  die  alle  noch  schweben, 
~und  deren  Ergebnisse  ich  Ihnen  also  heute  noch  nicht  mittheilen 
kann,  u.  A.  auch  Versuche  in  Aussicht  genommen,  die  Siebe,  die 
wir  sowohl  brauchen,  um  den  Normalsand  festzusetzen,  als  auch 
um  die  Mahlfeinheit  des  Cements  zu  bestimmen»  einer  genauen 
Oontrole  zn  unterziehen.  Herr  Gramer  vom  Chemischen  Labora- 
torium für  Thonindustrie  hat  sich  bereitwilligst  bemflht,  von  ver- 
schiedenen Siebfabrikanten  Gewebeproben  zu  beschaffen,  die  wir 
in  der  Versuchsanstalt  sämmtlich  in  zehnfacher  Vergrösserung 
photographiren,  um  sowohl  die  Maschenweite,  als  auch  die  Draht- 
stärke genau  auszumessen  und  die  Eigenschaften  der  Siebe  in  Bezug 
:auf  Gleichmäs^igkeit  und  Art  des  Gewebes  festzustellen.  Es  sind 
nämlich  nicht  alle  Siebe  gleichmässig  gearbeitet.  Viele  haben 
^.  B.  das  Köpergewebe,  andere  haben  wieder  das  gewöhnliche  glatte 
-Gewebe.  Ich  habe  einige  Photographien,  die  besonders  charak- 
teristisch sind,  mitgebracht.  Vielleicht  interessirt  es  Sie,  diese  zu 
besichtigen.  Sie  sehen  u.  A.  auf  den  Bildern,  was  für  Verzerrungen 
unter  Umständen  vorkommen,  wie  einzelne  Drähte  sich  verziehen 
nnd  dadurch  die  Maschenweite  natürlich  nach  der  einen  oder  anderen 
^Richtung  hin  ungünstig  beeinflussen. 

Nach  den  bisher  gemachton  Erfahrungen  zeigt  sich  schon,  wie 
-die  bisherigen  Angaben,  die  den  Siebfabnkanten  gemacht  wurden, 
zu  der  Verschiedenheit  der  Siebe  geführt  haben.  Man  hat  dem 
Fabrikanten  gesagt:  wir  wollen  ein  Sieb  von  so  und  so  viel  Maschen 
auf  das  Quadratcentimeter,  mit  so  und  so  viel  Drahtstärke.  Dabei 
ist  auf  die  leichte  oder  schwierigere  Fabrikation  der  Siebe  keine 
Rücksicht  genommen.  Die  Siebfabrikanten  müssen  aber,  namentlich 
i)ei  den  feinen  Sieben,  sich  an  ganz  bestimmte  Erfahrungssätze 
halten,  und  es  scheint  deshalb,  als  wenn  es  zweckmässiger  sein 
würde,  später  dem  Siebfabrikanten  vorzuschreiben:  wir  wünschen  ein 
4Sieb,  auf  dem  wir  die  und  die  Korngrösse  absieben  können,  und 
68  nun  dem  Fabrikanten  zu  überlassen,  darnach  sein  Sieb  her- 
zustellen. Jedenfalls  wird  es  auf  diese  Weise  leichter  möglich  sein, 
zu  gleichmässigen,  einheitlichen  Sieben  zu  kommen.  Indessen  sind 
-das  vorläufig  noch  alles  mehr  oder  weniger  Vermuthungen.  Sehr 
-eingehende  Versuche  müssen  darüber  erst  volle  Aufklärung  ver- 
schaffen. 

Dann  möchte  ich  schliesslich  noch  einige  Worte  über  das  von 
Herrn  Direktor  Schott  bereits  angeregte  Verfahren  der  Mörtel- 
mischung sagen  und  mich  der  Ansicht  des  Herrn  Schott  durchaus 
anschliessen,  dass  es  sehr  erwünscht  ist,  ein  mechanisches  Misch- 
verfahren an  Stelle  der  bisherigen  Handarbeit  zu  setzen.  Sie  sehen 
unten  im  Tunnel  eine  kleine  Mischmaschine  von  Herrn  Schmelzer 
ausgestellt,  die,  so  weit  sie  sich  durch  den  Augenschein  beurtheilen 
lässt,  ganz  geeignet  erscheint.  Verschiedene  Verbesserungen  und 
Abänderungen  werden  natürlich  noch  daran  anzubringen  sein,   zu 
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denen  sich  Herr  Schmelzer  bereit  erklärt  hat;  Herr  Schmelzer  hat 
mir  anch  bereits  zugesichert,  mir  diese  Maschine  znr  Erprobui^ 
nach  der  Versachsanstalt  hinaosznschicken.  Ich  werde  sie  dort 
prüfen,  dann  kann  Ihnen  vielleicht  schon  in  knrzer  Zeit  ein  Vor- 
schlag gemacht  werden,  wie  eine  solche  Mischmaschine  zweckmässig 
einzurichten  ist,  sodass  die  Kommissionsmitglieder  in  die  Lage 
gesetzt  werden,  ihrerseits  nun  anch  mit  emer  solchen  Maschine, 
die  aus  dem  Gröbsten  bereits  heraus  ist,  Versuche  anzusteUen. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Es  ist  sehr  dankbar  anzuerkennen,  dass 
Hen*  Gary  auch  das  Verfahren  der  Mörtelmischung,  wie  es  jetzt 
in  der  Prtlfungsstation  gehandhabt  wird,  als  ein  nicht  feststehendes 
betrachtet,  sondern  als  eins,  welches  durch  ein  besseres  ersetzt 
werden  kann.  Ich  muss  mich  ihm  voll  und  ganz  anschliessen,  m.  H. 
.  Es  ist  ein  Irrthum,  zu  glauben,  dass  der  Maurer  seinen  Mörtel  mit  der 
Kelle  macht.  Den  macht  er  mit  dem  Spatel,  er  vermauert  ihn  nur 
mit  der  Kelle.  Also  die  Maurerkelle  ist  eigentlich  nicht  das  Instru- 
ment, um  Mörtel  zu  mischen  und  Mörtel  zu  machen,  sondern  das 
ist  der  Spatel. 

Ich  habe  letzthin  auch  in  der  Kommission  Versuche  mitgemacht, 
Mörtel  zu  prüfen,  die  nach  verschiedenen  Aufbereitungsmethoden 
hergestellt  waren,  und  da  habe  ich  namentlich  gefunden,  dass  das 
Verfahren  der  Königl.  Prüfungsstation  hinsichtlich  der  Druckfestigkeit 
allerdings  Resultate  giebt,  die  zu  wünschen  übrig  lassen.  Wir  sind 
ja  auf  dem  Wege,  jetzt  zu  einer  Aenderung  zu  kommen.  Die 
jetzigen  Normen  lassen  leider  eine  Angabe  vermissen,  welcher  In- 
strumente man  sich  bedienen  soll,  um  die  Proben  von  Cementsand- 
mörtel  herzustellen.  Bei  den  Proben  für  reinen  Cement  heisst  es, 
dass  man  am  besten  die  Masse  mit  einem  Pistill  durcharbeiten  soll, 
während  bei  Proben  von  Sand  und  Cement  es  nur  heisst,  dass  man 
den  Mörtel  in  einer  Schale  —  es  ist  aber  nicht  gesagt,  mit  welchen 
Instrumenten  —  durcheinander  arbeiten  solL  Das  ist  entschieden 
ein  Punkt,  der  von  höchster  Wichtigkeit  ist.  Gerade  die  Druck- 
festigkeiten sind  in  erheblichem  Masse,  nach  meinen  Untersuchungen 
viel  mehr  noch  als  die  Zugfestigkeiten,  von  dem  Verfahren  der 
Mörtelmischung  abhängig. 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Die  Herren  betonten  eben,  dass  bei 
der  Normenprobe  grosse  Differenzen  vorkommen,  je  nach  der  Be- 
arbeitung des  Mörtels;  die  Differenzen  werden  noch  grösser,  wenn 
man  verschiedene  Mörtelarten  vergleicht.  Ich  werde  morgen  bei 
Gelegenheit  des  Berichts  über  die  Arbeiten  der  Seewasserkommission 
darauf  zurückkommen.  Sie  werden  sehen,  wie  verschiedene  Mörtel, 
fette  Mörtel,  magere  Mörtel,  Cementkalkmörtel  und  Trassmörtel, 
wesentlich  verschiedene  Resultate  ergeben,  je  nachdem  der  Mörtel 
bearbeitet  worden  ist. 

Herr  Gary:  Herr  Dr.  Prüssing  sagte,  das  Mischverfahren  der 
Versuchsanstalt  Hesse  besonders  in  Bezug  auf  die  Druckfestigkeit 
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zu  wünschen  übrig.  Das  könnte  so  gedeutet  werden,  als  würden 
durch  unser  Verfahren  unzuverlässige  Ergebnisse  erzielt.  Ich  meine, 
so  lange  man  kein  besseres,  kein  vollständig  befriedigendes  Ver- 
fahren hat,  ist  das  Verfahren  immer  das  zuerst  anzunehmende  und 
vorzuziehende,  welches  die  grösste  Uebereinstimmung  bei  der  Hand- 
habung an  verschiedenen  Stellen  bietet,  und  ich  glaube,  das  ist 
das  Verfahren  der  Versuchsanstalt.  Mittheilungen  darüber  sind 
noch  etwas  verfrüht,  denn  die  Arbeiten  der  Kommission  in  dieser 
Aichtung  sind  noch  nicht  abgeschlossen.  Wir  werden  aber  darüber 
noch  genaue  Aufschlüsse  erhalten.  Darin  möchte  ich  Herrn 
Dr.  Prüssing  vollständig  beipflichten:  die  Versuchsanstalt  ist  nicht 
nur  gewillt,  das  Mischverfahren  als  kein  feststehendes  anzuneh- 
men und  zu  verbessern,  sondern  überhaupt  jedes  Prüfungs -Ver- 
fahren zu  verbessern,  so  lange  noch  die  geringsten  Zweifel  an  seiner 
Zuverlässigkeit  obwalten.  Das  Bessere  wird  immer  der  Feind  des 
Guten  sein. 

(Bravo!) 

Herr  Dr.  Gos  1  i  ch :  Ich  möchte  behaupten,  da^  Herr  Dr.  Prüssing 
Recht  hat.  Hier  in  den  Normen  steht  ganz  präzis  folgendes: 
^man  wägt  250  g  Cement  und  750  g  trockenen  Normalsand  ab 
imd  mischt  Beides  in  einer  Schüssel  gut  durcheinander.  Hierauf 
bringt  man  100  ccm  reines  süsses  Wasser  hinzu".  Das  giesst  man 
natürlich  in  die  Schüssel  hinein. 

(Herr  Gary:   Das  steht  nicht  da.  —  Heiterkeit.) 

Auf  diese  mögliche  Auslegung  ist  man  damals  nicht  gekommen; 
dass  Jemand  auf  den  Gedanken  kommen  könnte,  jetzt  den  Mörtel 
auf  den  Tisch  zu  schütten  und  dort  zu  bearbeiten.  Naturgemäss 
sollte  der  Mörtel  in  der  Schüssel  angemacht  werden,  wo  er  ge- 
mischt war.  Es  darf  hieran  erst  etwas  geändeil  werden,  wenn 
die  Normen  geändert  sind. 

Herr  Dr.  Prüssing:  M.  H.,  die  Sache  ist  durchaus  nicht  so 
unwichtig,  wie  sie  nach  Ihrem  Lachen  vielleicht  erscheinen  möchte. 
Es  ist  thatsächlich  sehr  wohl  möglich,  dass  in  der  Praxis  dadurch 
Differenzen  entstehen.  Ich  habe  das  selbst  konstatirt.  Sobald  die 
Masse  auf  dem  Tisch  ausgeschüttet  wird,  ist  beispielsweise,  wenn 
man  nur  mit  einem  Hammerapparat  arbeitet,  die  Verdunstung  6ine 
sehr  viel  grössere,  als  wenn  man  den  Mörtel  in  der  Schüssel  aus- 
gebreitet hat.  Das  Mörtelbereitungsverfahren  mit  der  Maurerkelle 
hat  allerdings  auch  nach  meinen  Untersuchungen  sehr  gleichmässige 
Resultate  ergeben. 

Ich  habe  aber  selbst  seit  langer  Zeit  ein  Mörtelbereitungs- 
verfahren gehabt,  welches  sich  dem  normengemässen  Verfahren 
für  die  reinen  Proben  anschliesst,  also  mit  einem  Pistill,  der  aller- 
dings bei  uns  auch  wohlweislich  nicht  zu  schwach  genommen  i^t. 
Den  habe  ich  zum  Mörtelmengen  genommen,  und  so  auffallend  es 
vielleicht  erscheinen  mag:    die  Resultate,    die  ich  bei  diesem  Ver- 
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fahren  gefanden  habe,   sind  ganz  genau  ebenso  gleicbmässig,   wi& 
beim  Verfahren  der  Mörtelbereitnng  mit  der  Maurerkelle. 

Herr  SteinbrUck:  Ich  möchte  mir  erlauben  zu  bemerken^ 
dass  ich  bei  dem  von  mir  konstruirten  Apparat,  welchen  Keir 
Schmelzer  vorgefahrt  hat,  von  dem  Grundsatz  ausgegangen  bin, 
die  bisherige  Arbeitsmethode  der  Mörtelbereitung  nicht  zu  ändern,, 
sondern  die  Handarbeit  nur  maschinell  nachzu^men,  genau  so,, 
wie  dies  bei  der  Konstruktion  des  Böhme'schen  Hammerapparates 
für  das  Einschlagen  des  Mörtels  der  Fall  gewesen  ist.  Der  Ge- 
danke, den  Mörtel  für  die  Probekörper  maschinell  durchzuarbeiten,, 
entstand  bei  der  Anfei^tigung  einer  grossen  Zahl  von  Versuchs- 
reihen zur  Konstatirung  verschiedener  Einflüsse  auf  die  Festigkeit 
des  Cementes,  wobei  es  sich  herausstellte,  dass  nur  volle  Gleich- 
raässigkeit  der  Probekörper  erreicht  werden  konnte,  wenn  der 
Mörtelbereitung  die  sorgfältigste  Beachtung  geschenkt  wurde. 

Ich  versuchte  desshalb,  dem  Laboranten  genau  abzulauschen,, 
wie  er  die  Mischschüssel  ständig  mit  der  linken  Hand  drehte  und 
dabei  mit  dem  bekannten  runden  Löffel  in  der  rechten  Hand  dea 
Mörtel  kräftig  durcharbeitete. 

Dabei  kam  ich  auf  die  Idee,  den  Löffel  unter  Beibehaltung^ 
des  gleichen  Querschnittes  als  ideale  Aneinanderreihung  mehrerer 
Löffel  zu  einer  durch  Kurbelbewegung  rotirenden  Scheibe  umzu- 
gestalten und  ebenso  die  Schüssel  kontinuirlich  entgegengesetzt 
sich  drehen  zu  lassen.  Die  Umdrehungen  dieser  beiden  Misch- 
werkxeuge  wurden  dann  der  Handbewegung  angepasst,  und  ent- 
stand dabei  von  selbst  die  Differentialgeschwindigkeit  zwischen  der 
Schüssel  und  der  Löffelscheibe,  wodurch  es  gelang,  genau  die 
gleiche  verschiebende,  streichende  Bearbeitung  maschinell  zu  er- 
zielen, wie  diese  gerade  bei  der  Handarbeit  charakteiistisch  war. 

Zufolge  der  freundlichen  Anregung  der  Herren  Professor 
Martens  und  Ingenieur  Gary,  eine  Zeichnung  meines  Mischappa- 
rates an  die  Königl.  Versuchsanstalt  zur  Beurtheilung  einzureichen,, 
ersuchte  ich  eret  vor  Kurzem  Herrn  Schmelzer,  einen  Apparat  nach 
meiner  ei*sten  Konstruktion  nachzubauen  und  denselben  nach  Ohar- 
lottenburg  zu  schicken.  Icli  wusste  nicht,  dass  Herr  Schmelzer 
damit  so  schnell  fertig  werden  und  denselben  hier  schon  vorführen 
würde,  sonst  hätte  ich  die  von  mir  gefundenen  Resultate  mitgebracht. 

Ich  kann  nur  konstatiren,  dass  ich  die  Mörtelbereitung  mit 
dem  Apparat  durch  jeden  beliebigen  ungeschulten  Arbeiter  aus- 
nihren  lassen  konnte  und  dabei  stets  absolut  gleichmässige  Resul- 
tate erhielt,  was  bei  der  Handarbeit  einfach  unmöglich  war.  Ich 
habe  gefunden,  dass  bei  100  bis  200  Umdrehungen  sich  die  Festig- 
keitszahlen mit  denen  eines  durch  Hand  5  Minuten  lang  exakt 
und  gewissenhaft  zugerichteten  Mörtels  vorzüglich  decken,  so  d«s& 
ich  150  Umdrehungen  als  normal  empfehlen  möchte. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Ich  möchte  die  Anfrage  an  Herra 
Steinbrück  richten,    ob  diese  Versuche   sich  auf  Zug-  und  Druck- 
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festigkeit  bezogen  haben;  and  dabei  will  ich  ergänzend  bemerken, 
das8  die  Mörtelbereitnng,  wie  ich  sie  bisher  gebraache,  genau  die- 
selben Resultate  hinsichtlich  der  Zugproben  ergab,  wie  das  Ver- 
fahren mit  der  Maurerkelle,  dass  dagegen  bei  den  DrncMestigkeits- 
proben  erhebliche  Differenzen  eintraten,  DUferenzen,  welche  etwa 
12  pCt.  betrugen,  und  zwar  zu  Ungunsten  des  Verfahrens  mit  der 
Maurerkelle. 

Herr  Stein  brück:  Ich  habe  allerdings  nur  für  Zugproben 
unzählige  Körper  anfertigen  lassen,  für  Drudeproben  nur  sehr 
wenige,  so  dass  ich  darüber  ein  massgebendes  Resultat  nicht  an- 
heben kann. 

Vorsitzender:  M.  H.,  es  ist  Ihnen  noch  nicht  Mittheilung 
gemacht  worden  von  den  Tabellen  über  vergleichende  Versuche 
mit  Normalsand  aus  Freienwalde.  Die  Versuche  sind  gemacht 
worden  von  der  Versuchsanstalt,  von  Dr.  Goslich,  Dr.  Schumann 
und  Dr.  Tomöi,  und  zwar  mit  demselben  Sand  und  demselben 
Cement. 

Ich  werde  Ihnen  nur  einige  Zahlen  vorlesen.  Also  bei  den 
gleichen  Verhältnissen  hatte  die  eine  Station  22,5,  die  andere  17,1, 
die  dritte  20,85,  die  vierte  23,9,  und  so  geht  das  durch,  sowohl 
bei  den  Zugproben  als  bei  den  Druckproben.  Diese  Zahlen  fielen 
mir  so  auf,  dass  ich  gestern  bei  den  Berathungen  über  das  Pro- 
gramm die  Frage  anregte,  ob  nicht  eine  Mischmaschine  eingeführt 
werden  mttsste;  und  wie  Sie  hier  hören,  ist  ja  die  Kommission  mit 
dieser  Frage  ebenfalls  beschäftigt. 

Ich  wollte  noch  auf  einen  Punkt  auftnerksam  machen.  Sie 
erinnern  sich,  dass  das  Böcklen'sche  Patent  sich  hauptsächlich 
darauf  stützte,  dass  mit  dem  Kollergang  des  Herrn  Böcklen  so 
enorme  Festigkeiten  erreicht  wurden.  Der  von  uns  erhobene  Ein- 
wand war  der,  dass  der  Herr  Baurath  Sympher  bereits  dieselbe 
Erfahrung  gemacht  hatte  durch  Mischung  mit  einem  Kollergang. 
Das  Patentamt  entschied  sich  schliesslich  dahin,  durdi  einen  Versuch 
auf  der  Fabrik  „Stern"  dies  Verfahren  noch  einmal  d^  Mitgliedern 
des  Patentamtes  vorzuführen.  Es  sollte  festgestellt  werden,  ob  die 
Behauptung  des  Herrn  Böcklen  zutrifft,  dass  durch  seinen  Koller- 
gang eine  grosse  Veränderung  vorginge,  wie  er  es  ausdrückt,  eine 
Lösung  des  Mörtels  stattfände.  Es  wurde  bei  diesen  Versuchen 
auch  die  Ansicht  ausgesprochen,  ob  nicht  vielleicht  durch  diesen 
Kollergang  eine  Zerkleinerung  der  Quarzkömer  stattfinde,  derartig, 
dass  kleine  scharfkantige  Sandkörner  gebildet  würden,  gegenüber 
den  abgerundeten  Sandkörnern,  wie  sie  im  natürlichen  Sande  vor- 
handen sind. 

Es  wurden  Parallelversuche  mit  demselben  Cement  und  dem- 
selben Sand  nach  der  Methode,  nach  welcher  in  der  Stern-Fabrik 
die  Mörtel  angerührt  werden,  gemacht,  und  es  ergab  sich,  dass 
die  gleichen  Proben  mit  dem  Kollergang  thatsächlich  eine  ganz 
erhebliche  Erhöhung  der  Festigkeit  zeigten. 
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Sodanu  ist  der  Mörtel  einer  mikroskopischen  Untersuchung 
unterzogen  worden,,  und  da  hat  sich  gezeigt,  dass  eine  Zerkleinerung, 
ein  Zerdrücken  der  Sandkörner  dm-ch  den  Kollergang  nicht  statt- 
gefunden hatte,  so  dass  also  die  grössere  Erhöhung  der  Festigkeit 
nur  herbeigeführt  wurde  durch  das  ausserordentlich  energische 
Mischen,  welches  der  Kollergang  hervorbringt,  und  durch  di« 
längere  Dauer  des  Mischens.  Dies  weist  offenbar  darauf  hin,  dass 
es  nöthig  ist,  auch  für  die  Prüfung  eine  Mischmaschine  einzu- 
führen, und  ich  begrüsse  daher  den  Vorschlag,  eine  solche  anzu- 
schaffen, mit  grosser  Freude. 

Herr  Ho fmann- Kirchdorf:  Ich  möchte  die  Herren  bei  dieser 
Gelegenheit  auf  eine  Mischmaschine  aufmerksam  machen,  welche 
mir  aus  einer  anderen  Industrie  sehr  wohlbekannt  ist.  Es  ist  das 
eine  Maschine,  die  in  der  Biscuitfabrikation  und  bei  ähnlichen  Fa- 
brikationen mit  sehr  grossem  Vortheil  angewandt  wird.  Es  ist  ein 
Trog,  in  welchem  sich  zwei  Schiffsschrauben  gegen  einander  be- 
wegen. Ich  habe  diese  Maschine  untersucht  und  gefunden,  dass 
sie  eine  derartig  einheitliche  Mischung  der  Materialien  bewirkt, 
wie  kaum  eijie  zweite.  Ich  habe  den  Versuch  gemacht,  einen  aus 
50  kg  Mehl  bereiteten  Teig  durch  Zusatz  eines  kleinen  Quantums 
Minium  (Mennige)  zu  färben.  Nach  15  Minuten  hat  die  Maschine 
einen  derart  gleichmässig  rosa  gefärbten  Teig  produzirt,  dass  man, 
wenn  man  diesen  Teig  durchschnitt,  auch  nirgendwo  einen  Strich  oder 
eine  Lage  bemerkt  hat,  die  nicht  gefärbt  war,  sondern  es  war 
eine,  wenigstens  für  das  freie  Auge,  vollständig  gleichmässig  durch- 
gefärbte Masse.  Es  wäre  die  Frage,  ob  nicht  diese  Maschine  dem 
Zweck  entsprechen  würde. 

Herr  Hoch:  Schon  vor  zwei  Jahren  habe  ich  an  dieser 
Stelle  eine  Maschine  beschrieben  und  zur  Anwendung  empfohlen, 
die  den  Kollergang  als  Mörtelmaschine  übertrifft.  Es  ist  dieses 
die  Mischtrommel,  wie  solche  beim  Bau  der  Munderkinger  Brücke 
erstmals  angewendet  worden  ist.  Diese  Maschine  arbeitet  deshalb 
besser  als  ein  Kollergang,  weil  die  Trommel  mischt  und  die  Kugeln 
durch  ihre  Drehungen  zerreibend  wirken,  während  der  Kollergang 
nicht  mischt,  sondern  dessen  Läufer  nur  zerdrücken. 

Aehnlich  dieser  Maschine  habe  ich  eine  kleine  Trommel  für 
unser  Laboratorium  zur  Herstellung  des  Mörtels  für  die  Probe- 
körper angefertigt  und  nun  seit  über  zwei  Jahren  im  Betrieb. 
Leider  habe  ich  das  Verzeichniss  der  Eesultate  dieser  Unter- 
suchungen nicht  mitgebracht,  um  Ihnen  deren  Ergebniss  mittheilen 
zu  können,  dagegen  kann  ich  Sie  versichern,  dass  ich  damit  recht 
gleichmässige  Resultate  erzielt  und  durchgehends  höhere  Festig- 
keiten erhalten  habe,  als  wenn  der  Mörtel  von  Hand  hergestellt 
worden  ist. 

Es  ist  dieses  eine  kleine  Mischtrommel  von  40  cm  Durch- 
messer und  20  cm  Länge.     In  diese  Trommel  kommen  zuerst  sechs 
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Stück  Stuhlkageln  nnd  dann  das  Material,  also  Cement,  Sand  and 
das  erforderliche  Qnantnm  Wasser:  dann  werden  mit  der  Trommel 
150  Umdrehungen  gemacht,  and  dadurch  erhält  man  nun  einen  sehr 
gat  gemischten,  gleichmässigen  Mörtel.  Die  Festigkeiten  der  Probe- 
körper werden  dabei,  wie  bereits  erwähnt,  immer  höher,  als  bei 
•den  von  Hand  angemachten  Mörteln. 

So  ist  es  auch,  wenn  der  Beton  bei  Bauwesen  mit  der  Misch- 
trommel angefertigt  wird.  Dieser  Maschinenbeton  giebt  immer 
<ja.  30  pCt.  höhere  Festigkeiten,  als  der  von  Hand  angemachte. 

Bei  dem  Munderkinger  Brückenbau  wurden  in  dieser  Beziehung 
Resultate  erzielt,  wie  man  sie  vorher  nirgends  erreicht  hatte.  Wir 
hatten  bei  einem  Mischungsverhältniss  von  1  Cement,  2 ^'2  Sand 
und  5  Kies  Druckfestigkeiten  von  332  kg  pro  Quadratcentimeter, 
während  gleich  alte  und  in  gleicher  Mischung  hergestellte  Probe- 
körper, deren  Mörtel  aber  von  Hand  angemacht  wurden,  nur  170 
bis  180  kg  pro  Quadratcentimeter  ergaben. 

Im  vergangenen  Jahre  wurden  auf  der  Materialprüfungsanstalt 
der  techischen  Hochschule  in  Stuttgart  eine  grössere  Anzahl  Beton- 
körper, Cylinder  von  1  m  Länge  und  25  cm  Dui'chmesser  auf  ihre 
Elastizität,  Würfel-  und  Cylinderfestigkeit  geprüft,  wobei  der  Beton 
von  Hand  angefertigt  worden  ist.  Da  kamen  aber  bedeutend 
niedrigere  Eesultate  heraus,  als  seiner  Zeit  bei  dem  Beton  der 
Munderkinger  Brücke  gefunden  worden  sind,  und  zwar  Resultate, 
die  beinahe  bloss  die  Hälfte  von  dem  ergaben,  was  mit  dem  auf 
der  Mischtrommel  hergestellten  Beton  erreicht  wurde. 

Ich  glaube  daher,  dass  man  mit  derartigen  Trommeln  ein- 
gehende Versuche  bezüglich  deren  Anwendung  bei  Herstellung 
unseres  !Normenmörtels  machen  sollte,  und  bin  überzeugt,  dass, 
weil  die  Trommel  mischt  und  verarbeitet  —  die  Kugeln  verarbeiten 
und  die  Trommel  mischt  —  wir  viel  bessere  und  gleichmässigere 
Resultate  erzielen,  als  mit  dem  Kollergang,  der  eigentlich  mehr 
mahlt,  als  mischt. 


Herr  Toepffer:  Ich  glaube,  dass  die  thatsächlich  30  pCt. 
1)etragende  Verdichtung  des  Mörtels  durch  den  Kollergang  nicht 
die  einzige  gute  Wirkung  ist,  die  der  Kollergang  ausübt. 
Es  stimmt  das  ja  ungefUhr  mit  Ihrer  Ansicht  (zum  Vorredner), 
dass  durch  das  Mahlen  eine  besondere  Wirkung  entsteht,  überein. 
Es  stimmt  aber  nicht  mit  dem  überein,  was  Herr  Kommerzien- 
rath  Delbrück  gesagt  hat,  dass  bei  mikroskopischen  Untersuchungen 
der  einzelnen  Sandkörner  keine  Zerkleinerung  eingetreten  sei. 

Zwei  andere  Erscheinungen  treten  ein,  die  auch  dem  Laien  mit 
dem  unbewaffneten  Auge  auffallen  und  gleichzeitig  beweisen,  dass 
doch  noch  andere  Dinge  dabei  mitsprechen  —  ich  will  sie  heute  nicht 
andeuten,  sie  werden  vielleicht  mit  der  Zeit  auch  noch  zu  Tage 
kommen,  da  mir  bekannt  ist,  dass  Feststellungen  nach  dieser 
Richtung  von  anderer  Seite  im  Gange  sind.   Wenn  Sie  den  Mörtel 
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kollern,  so  wie  es  bei  uns  mit  dem  Böcklen'schen  Kollergang  ihat- 
sächlich  and  massenhaft  geschieht,  dann  wird  der  Mörtelkörper 
viel  weisser,  als  wenn  mau  ihn  anf  gewöhnliche  Art  innig  mischt. 
Das  ist  die  erste  Thatsache.  Ich  kann  jedem  bei  mir  gefertigten 
Betonkörper  ansehen,  ob  er  von  gekollertem  oder  nngekoUerteni 
Mörtel  gefertigt  wurde.  Der  zweite  Punkt  ist  der,  dass  durch  das 
Kollern  eine  ausserordentlich  grosse  Bissfreiheit  entsteht.  Die  mit 
dem  Kollergang  bearbeiteten  Mörtel  verlieren  in  ganz  erheblichem 
Maasse  die  Neigung  zur  Rissbildung. 

Herr  Gary:  M.  H.,  die  Teigknetmaschine,  welche  Herr 
Hofmann  erwähnte,  ist  schon  vor  Jahren  in  der  Königl.  Pro- 
fungsstation  von  Herrn  Professor  Böhme  probirt  worden.  Wir 
haben  damals  die  Maschine  verworfen,  weil  sich  herausgestellt 
hat,  dass  eine  innige  Mischung  des  Mörtels  mit  der  Maschine  nur 
sehr  schwer  zu  erreichen  ist,  und  weil  das  B^inigen  einer  solchen 
Maschine  grosse  Schwierigkeiten  macht.  Wenn  Herr  Hofmann 
sagt,  dass  es  ihm  gelungen  ist,  einen  Teig  in  kurzer  Zeit  mit  einem 
Farbstoff  gleichmässig  zu  mischen,  so  ist  das  ohne  Weiteres  zu- 
zugeben, es  ist  aber  zu  bedenken,  dass  ein  zäher  Teig  eine  ganz 
andere  Substanz  ist,  als  der  bröcklige  und  erdige  Mörtel.  Den 
Teig  ziehen  Sie  durch  die  gegeneinander  wirkende  Schrauben- 
bewegung in  der  Maschine  immer  wieder  durcheinander,  der  Mörtel 
aber  bleibt  in  den  Ecken  und  an  den  Metalltheilen  haften  und  zieht 
sich  nicht  nach.  Deswegen  ist  eine  gute  Mörtelmischung  in  einer 
solchen  Maschine  schwer  zu  erreichen.  Der  Nachtheil  der  schweren 
Beinigung  wird  wahrscheinlich  auch  der  Mischtrommel  von  Herrn 
Hoch  anhaften.  Daräber  habe  ich  eigene  Erfalurungen  nicht  und 
muss  mich  des  Urtheils  enthalten.  Aber  es  scheint  mir,  als  wenn 
auch  die  völlige  Entleerung  und  Beinigung  der  Tronunel  und  der 
einzelnen  Kugeln  zeitraubend  wäre.  Bei  dem  kleinen  Kollergang, 
den  Herr  Schmelzer  unten  aufgestellt  hat,  wird  die  Beinigung  sich 
sehr  einfach  vollziehen. 

Herr  Professor  Martens:  M.  H.,  ich  muss  gestehen,  dass  ich 
mit  ausserordentlichem  Interesse  dieser  Debatte  gefolgt  bin  und 
stelle  fest,  dass  die  Stimmung  heute  für  die  mechanische  Mörtel- 
bereitung vorzuwiegen  scheint.  Aus  der  Debatte  wird  bei  mir  die 
Vermuthung  bestärkt,  die  ich  von  vornherein  hatte,  dass  es  bei  diesen 
Mörtelmaschinen  sehr  leicht  vorkommen  kann,  dass  Veränderungen  im 
Material  vorgehen  in  der  Weise,  dass  sowohl  Sand,  als  auch  Cement 
in  einen  anderen  Feinheitsgrad  übergeführt  wird.  Viele  von  den 
Aeusserungen  der  Herren  lassen  dies  vermuthen.  Ich  meine  jeden- 
falls, dass  die  ganze  Sache  werth  ist,  in  eingehender  Weise  ge- 
prüft zu  werden,  und  ich  kann  sagen,  dass  die  Versuchsanstelt 
mit  grösstem  Interesse  diese  Prüfung  vornehmen  wird,  wenn  die 
einzelnen  Herren  uns  die  verschiedenen  Apparate  zur  Verfügung 
stellen.  Wir  werden  sie  gewissenhaft  prüfen  und  werden  feststellen, 
ob   mit   diesen   Apparaten   Veränderungen    des   Sandes   oder    des 
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Cementes  vorgehen  oder  ob  bloss  eine  bessere  Mischung  horbei-^ 
geführt  wird.  Wir  haben  vor  allen  Dingen  nach  einer  Methode 
zu  suchen,  die  am  wenigsten  Abweichungen  der  Einzelwerthe 
gegenüber  dem  Mittel  einer  sehr  grossen  Versuchsreihe  giebt. 
Es  kann  nach  meiner  Ueberzeugung  nicht  der  Massstab  für  die 
Güte  einer  Methode  sein,  möglichst  hohe  Festigkeiten  zu  erreichen: 
möglichst  grosse  Sicherheit  müssen  wir  erreichen  und  Veränderungen 
des  Materiales  ausschliessen. 

Herr  Schott:  M.  H.,  ich  wollte  nur  noch  bemerken,  dass  ich 
auch  die  Trommel,  die  Hen-  Hoch  erwähnte,  nicht  für  geeignet 
halte,  als  Laboratoriums-Apparat  zu  dienen.  Wir  benutzen  in 
unserer  Fabrik  auch  seit  einiger  Zeit  eine  solche  Trommel. 
Dieselbe  mischt  sehr  gut,  aber  nur,  wenn  ein  Feuchtigkeitsgrad 
angewandt  wird,  den  wir  bei  unserer  Normenprobe  nicht  brauchen 
können.  Sowie  mit  geringerem  Wasser  gearbeitet  wird,  mischt 
die  Maschine  nicht  so  gut.  Sie  mischt  erst,  wenn  der  Mörtel 
ziemlich  breiig-flüssig  wird.  Dann  hat  die  Trommel  noch  den 
Nachtheil,  dass  die  Mischung  des  Mörtels  stets  in  vertikaler  Sich- 
tung erfolgt,  niemals  in  horizontaler  Eichtung,  und  sowie  nun  beim 
Einfüllen  an  die  eine  Seite  der  Trommel  ein  klein  wenig  Wasser 
mehr  gebracht  wird,  als  an  die  andere,  so  wird  dort  der  gemischte 
Mörtel  flüssiger,  als  auf  der  anderen  Seite.  Also  der  Apparat  ist 
entschieden  viel  weniger  geeignet,  als  der  Kollergang.  Man  kann 
ja  beim  Kollergang  ein  Zerkleinem  des  Sandes  dadurch  verhindern, 
dass  man  dafür  sorgt,  dass  die  Läufer  die  Bodenfläche  nicht  be- 
rühren, sondern  ein  Abstand  bleibt,  der  der  Korngrösse  des  Sandes 
entspricht.  Es  werden  sich  ja  im  Laufe  der  Versuche  derartige 
Gesichtspunkte  erörtern  lassen. 

Nun  wollte  ich  noch  bemerken,  m.  H.:  Aus  der  Debatte  haben 
Sie  ja  gesehen,  dass  schon  jetzt  in  der  Praxis  der  Mörtelbereitung 
die  Maschine  mehr  und  mehr  die  Handarbeit  verdrängt,  und  ich 
bin  fest  überzeugt,  dass  nach  den  ausgezeichneten  Bonitäten,  die 
man  durch  die  maschinelle  Bereitung  des  Mörtels  gewonnen  hat, 
eine  Verdrängung  der  Handarbeit  in  der  Praxis  mehr  und  mehr 
platzgreifen  wird,  und  das  ist  ein  Fingei*zeig  mehr  für  uns,  auch  beim 
Prüfängsverfahren  im  Ijaboratorium  die  Mischung  des  Mörtels 
maschinell  herzustellen. 


Vorsitzender:  Iph  wollte  nur  bemerken,  dass  ich  nicht 
gerade  den  Kollergang  als  Mischmaschine  vorschlagen  wollte.  Ich 
habe  ihn  nur  als  Beispiel  für  die  Verschiedenheiten  anführen 
wollen,  die  durch  verschiedene  Mischmethoden  erzielt  werden. 

Herr  Toepffer:  Der  Kollergang,  den  wir  haben,  hat  den  sehr 
grossen  Nachtheil,  dass  er  zwölf  Pferdekräfte  gebraucht,  und  das 
ist  natürlich  für  viele  Leute,  die  damit  arbeiten  wollen,  ein  Binder- 
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niss,  ihn  anzuwenden.  Neuerdinjfs  hat  Herr  Böcklen  auch  KoUer- 
gän^e  gemacht,  die  mit  einem  Göpel  zu  bewegen  sind,  nnd  auch 
solche,  die  mit  einem  Vorgelege  von  Hand  zu  betreiben  sind.  Ob 
die  den  Mörtel  ebenso  verbessern  wei^den,  weiss  ich  noch  nicht. 

Herr  Stein  brück:  Zu  dem  von  Herrn  Direktor  Schott  Ge- 
sagten möchte  ich  nur  noch  ganz  kurz  hinzufügen,  dass  mein 
Apparat  wohl  einem  Kollergang  ähnlich  sieht,  ein  solcher  aber 
nicht  ist,  und  auch  nicht  wie  dieser  durch  Berührung  des  Läufers 
mit  der  Bodenplatte  arbeitet.  Im  Gegentheil  habe  ich  gerade 
zwischen  der  Löffelscheibe  und  der  Rotationsschüssel  einen  festen 
Abstand  vorgesehen,  der  je  nach  der  Mörtelmenge  (ob  für  10  oder 
5  Körper)  verstellbar  gemacht  werden  muss. 

Ich  halte  es  nämlich  für  selbstverständlich,  um  den  Apparat 
nicht  unnöthig  zu  kompliziren  und  bequeme  leichte  Eeinigung  nach 
der  Benutzung  zu  ermöglichen,  dass  der  zusammengewogene  Ce- 
ment  und  Normalsand  zunächst  wie  bisher  durch  Hand  in  einer 
Schüssel  trocken  gemischt  und  nach  dem  Zusatz  des  abgemessenen 
Wassers  oberflächlich  durchgemengt  ist,  bevor  die  Mörtelmasse  in 
gleicher  Vertheilung  auf  die  Rotationsschüssel  gebracht  wird.  Das 
stets  gleichbleibende  und  durch  die  verschiedenen  Kämme  und  Ab- 
streicher gleichmässig  aufgelockerte  Quantum  kommt  also  immer 
wieder  in  gleicher  Massenhöhe  unter  die  Löffelscheibe  und  erhält 
hier  unter  konstantem  Druck  durch  die  Differentialgeschwindigkeit 
die  charakteristische  verschiebende  und  streichende  Bewegung,  wie 
solche  gerade  bei  der  Handhabung  des  Löffels  durch  den  Labo- 
ranten bethätigt  wird. 

Herr  Meyer:  Versuche,  die  wir  angestellt  haben,  das  Mischen 
des  Mörtels  in  der  von  Herrn  Hofmann  empfohlenen  Maschine  von 
Werner  Pfleiderer  vorzunehmen,  haben  kein  gutes  Resultat  gegeben. 
Hierbei  haben  wir  eine  wichtige  Beobachtung  gemacht,  die  ich 
Ihnen  deshalb  hier  mittheilen  möchte,  weil  ähnliche  Verhältnisse 
auch  auftreten,  wenn  Beton  im  Grossen  in  Kugelmühlen  angemacht 
wird.  Der  Mörtel  mit  9,0  pCt.  Wasser  war  sehr  flüssig:  wir 
nahmen  deshalb,  um  normale  Konsistenz  zu  erhalten,  8  pCt.  und 
selbst  5  pCt.  Wasser;  letzterer  Mörtel  Hess  sich  noch  sehr  gut 
einschlagen. 

Die  erhaltenen  Festigkeiten  aber  waren: 
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Es  ergiebt  sich  hieraus  die  Warnnog,  bei  maschineller  Mischnng 
nicht  auf  ^grabenfenchtes*^  Produkt  zu  halten,  da  die  Festigkeiten 
sieh  sehr  vermindern,  femer  das  Abbinden  sehr  beschleunigt  wird. 
Schlnss  der  Sitzung  4  Uhr. 


2.  Sitzung  Donnerstag,  den  27.  Februar. 

Beginn  gegen  10V2  Uhr  Vormittags. 

Vorsitzender  Herr  Kommerzienrath  Dr.  Delbrück:  M.  H.! 
Ich  eröfl&ie  die  heutige  Sitzung  zur  Erledigung  unserer  Tages- 
ordnung und  bitte  zunächst  die  Herren  Revisoren,  uns  ihren  Be- 
richt abzustatten.    Ich  ertheile  Herrn  Merz  das  Wort. 

Herr  Merz:  M.  H.!  Die  von  Ihnen  gewählten  Rechnungs- 
prüfer, Herr  Dr.  Prüssing,  Herr  Heyn  und  meine  Wenigkeit, 
haben  die  uns  vorgelegte  Abrechnung  revidirt,  mit  den  Belegen 
und  dem  Kassenbestand  verglichen  und  sie  in  allen  Theilen  richtig 
befunden. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  frage,  ob  von  irgend  einer  Seite 
das  Wort  gewünscht  wird?  —  Da  dies  nicht  geschieht,  so  nehme 
ich  an,  dass  Sie  auf  Grund  des  Berichtes  Ihrer  Herren  Revisoren 
dem  Vorstand  und  dem  Kassirer  Decharge  ertheilen»  —  das  ist 
geschehen. 

Wir  kommen  nun  zu  No.  11  der  Tagesordnung: 

ZI.  Berickt  der  KommUsioi  nr  Profimg  der  YolnmbestiBdigketts- 

probei  des  Portland-Cemeits,  sowie  über  die  Bestinmug  der 

Bindeieit  toi  Porttand-CemeiL 

Referent  Herr  Dr.  Schumann:  M.  H.,  ich  werde  Sie  mit 
meinem  Bericht  nicht  lange  aufhalten.  Nachdem  auf  der  vorjährigen 
Generalversammlung  die  Königl.  Versuchsanstalt  in  dankenswerther 
Weise  sich  bereit  erklärt  hatte,  an  den  Arbeiten  der  Kommission 
sich  zu  betheiligen,  hat  die  Arbeit  der  Volumbeständigkeits-Kom- 
mission  eine  Unterbrechung  erfahren.  Es  war  nämlich  der  Versuchs- 
anstalt nicht  möglich,  vor  dem  Herbst  sich  an  den  Arbeiten  zu 
betheiligen.  Aber  dieser  Zeitverlust  wird  durch  den  Umstand,  dass 
wir  die  Königl.  Versuchsanstalt  als  Mitarbeiterin  erhalten  haben, 
mehr  als  aufgewogen.  Wir  haben  dann  am  28.  November  des 
vorigen  Jahres  die  erste  Kommissionssitzung  in  Gemeinschaft  mit 
Herrn  Prof.  Martens  und  Herrn  Gary  abgehalten.  Es  war  von  der 
Königl.  Versuchsanstalt  der  Wunsch  ausgesprochen  worden,  es  möchten 
die  beiden  Kommissionen  zur  Bestimmung  der  Bindezeit  und  zur 
Bestimmung  der  Volumbeständigkeit  vereinigt  werden.  Es  waren 
deshalb  beide  Kommissionen  gleichzeitig  zusammenberufen  %^orden» 
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und  es  wurde  der  Vorschlag  der  Königl.  Versuchsanstalt  zum  Be- 

'  schluss  erhoben.    Beide  Kommissionen  smd  jetzt  vereinigt,  und  ich 

habe  die  Ehre,  den  Vorsitz  der  vereinigten  Kommissionen  zu  führen. 

Wir  haben  nun  zuerst  den  Arbeitsplan,  welcher  von  der 
früheren  Kommission  im  Mai  1894  festgelegt  war,  und  welcher  auch 
die  Bestimmung  der  Bindezeit  bereits  mit  enthielt  und  im  Protokoll 
vom  Jahre  1895,  Seite  59-61,  abgedruckt  ist,  Punkt  fttr  Punkt 
durchberathen.  Ich  will  Sie  jedoch  nicht  damit  aufhalten,  Ihnen 
den  ganzen  Arbeitsplan  vorzutragen.  Ich  beschränke  mich  darauf, 
Ihnen  die  Zusätze  und  Aenderungen,  welche  vorgenommen  worden 
sind,  mitzutheilen.  Es  könnte  ja  fUr  den  Fall,  dass  manche  der 
Herren  die  gleichen  Versuche  ausfahren  wollten,  wie  die  Kommission, 
der  abgeänderte  Arbeitsplan  in  extenso  in  das  Protokoll  aufgenommen 
werden,  und  ich  stelle  dem  geehrten  Vorstande  anheim,  ob  etwn 
ein  dahin  gehender  Beschluss  gefasst  werden  soll. 

Vorsitzender:  Ich  bitte,  mir  das  Programm  zu  tibergeben. 
Ich  bin  noch  nicht  im  Besitz  eines  solchen. 

Herr  Dr.  Schumann:  Also  neu  aufgenommen  ist  bei  der 
Bestimmung  der  Bindezeit,  dass  neben  den  früheren  Bestimmungen, 
die  zu  machen  waren,  auch  die  Zeit  beobachtet  werden  soll,  nach 
welcher  beim  Abbinden  eine  Temperaturerhöhung  beginnt. 

Eine  der  wichtigsten  Aenderungen,  die  weiter  beschlossen 
worden  sind,  ist  die,  dass  die  Festigkeitsbestimmung  und  die  Messung 
der  Ausdehnung  nicht  mehr  an  breiförmig  eingefüllten  Mörteln, 
sondern  an  den  normengemäss  eingeschlagenen  Mörteln  vorgenonmien 
werden  soll. 

Femer  sollen  die  zu  untersuchenden  Cemente  nicht  mehr  von 
Mitgliedern  der  Kommission  beschafft,  sondern  von  der  Königl. 
Versuchsanstalt  aus  dem  Handel  aufgekauft  werden.  Es  war  ausser- 
dem, wie  Ihnen  ja  bekannt  ist,  den  Mitgliedern  des  Vereins  frei- 
gestellt worden,  solche  Cemente  der  Versuchsanstalt  einzusenden, 
welche  die  beschleunigten  Proben,  insbesondere  die  Kochprobe, 
nicht  bestehen,  von  denen  aber  anzunehmen  ist,  dass  sie  bei  der 
praktischen  Verwendung  sich  bewähren.  Es  ist  dann  noch  von 
der  Königl.  Versuchsanstalt  eine  Aufforderung  an  die  Mitglieder 
des  Vereins  ergangen,  solche  Cemente  einzuschicken.  Dieser  Auf- 
forderung ist  in  so  zahlreichen  Fällen  entsprochen  worden,  dass 
wahrscheinlich  ein  Aufkaufen  von  Cementen  aus  dem  Handel  gar 
nicht  mehr  nöthig  sein  wird. 

Bei  der  Untei-suchung  der  Cemente  wird  nun  so  verfahren, 
dass  immer  je  zwei  Kommissionsmitglieder  mit  der  Königl.  Versuchs- 
anstalt gemeinsam  ein  und  denselben  Cement  prüfen.  Die  Versuche 
mit  Cementen,  die  von  Seiten  der  Fabriken  an  die  Versuchsanstalt 
eingeschickt  worden  sind,  sind  bereits  im  Gange,  und  soll  die  Zahl 
der  zu* untersuchenden  Cemente  acht  bis  zehn  betragen. 
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Anf  eins  möchte  ich  noch  aufmerksam  machen.  Der  Schwer- 
punkt unserer  Arbeiten  liegt  doch  in  der  Beantwortung  der  Frage: 
Lässt  sich  aus  dem  Bestehen  oder  Nichtbestehen  der  beschleunigten 
Yolumbeständigkeitsproben  ein  Rttckschluss  ziehen  auf  die  Be- 
währung des  Cements  bei  der  Verwendung?  Es  ist  unmöglich, 
die^e  Frage  durch  Versuche  von  kurzer  Daner  zu  beantworten. 
Die  entscheidenden  Versuche,  die  Beobachtung  der  Festigkeit  beim 
Erhärten  an  der  Luft  und  der  hergestdlten  Cementgegenstände  im 
Witterungseinfluss,  mfissen  auf  lange  Zeit  ausgedehnt  werden.  Wir 
werden  mindestens  eine  einjährige  Beobachtung  haben  mfissen,  ehe 
sich  ein  einigermassen  sicherer  Schluss  aus  den  Resultaten  ziehen 
lassen  wird.  Es  werden  zwar  schon  in  der  nackten  General- 
Versammlung  wohl  einige  Jahresbeobachtungen  vorliegen.  Aber 
<iiese  werden  jedenfalls  nicht  ausreichen,  um  einen  sicheren  Schluss 
zu  ziehen,  und  ich  muss  schon  heute  die  Herren  bitten,  Geduld  zu 
haben,  wahrscheinlich  bis  zur  General- Versammlung  1898.  Bis 
dahin,  glaube  ich,  wird  die  Kommission  wohl  in  der  Lage  sein, 
Ihnen  etwas  Bestimmteres  vorzulegen. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  bei  dieser  Gelegenheit  an  alle 
Vorsitzenden  der  Kommissionen  die  Bitte  richten,  dass  sie,  sobald 
-ein  Arbeitsprogramm  festgelegt  ist,  hiervon  dem  Vorstand  Kenntniss 
geben.  Es  ist  dies  bis  jetzt  nicht  geschehen,  und  doch  ist  es  un- 
bedingt nöüiig.  Ich  bitte  ferner  die  Herren  Vorsitzenden  der 
Kommissionen,  dem  Vorstand  so  rasch  wi6  irgend  möglich  —  denn 
4ie  Drucklegung  beginnt  sofort  —  dasjenige  zukommen  zu  lassen, 
v^ovon  Sie  wünschen,  dass  es  im  Protokoll  unserer  Verhandlungen 
niedergelegt  wird. 

Wünscht  noch  Jemand  das  Wort  zu  dem,  was  Herr  Dr.  Schu- 
mann Ihnen  vorgetragen  hat? 

(Es  geschieht  nicht.) 

Sie  haben  allerdings,  Herr  Dr.  Schumann,  nur  sehr  kurz  den 
Gegenstand  berührt,  sodass  die  Versammlung  wohl  nicht  ganz  über 
dasjenige  informirt  ist,  was  eigentlich  zur  Untersuchung  gelangen 
.soll.  Ich  möchte  Sie  bitten,  die  Sache  vielleicht  noch  etwas  ein- 
gehender zu  behandeln. 

Herr  Dr.  Schumann:  Ich  habe  mich  auf  den  Arbeitsplan 
bezogen,  der  in  dem  Protokoll  des  vorigen  Jahres  abgedruckt  ist. 
Da  finden  Sie  die  Versuche  genau  beschrieben. 

Vorsitzender:  Also  da  ist  nichts  Neues  hinzugekommen? 

Herr  Dr.  Schumann:  Nur  das,  was  ich  eben  erwähnt  habe, 
ist  neu  oder  abgeändert.  Ich  kann  also  auf  den  Arbeitsplan  im 
vorigen  Protokoll  verweisen,  und  der  aufs  Neue  festgelegte  Arbeits- 
plan wird  ja  dann  in  dem  diesjährigen  Protokoll  abgedruckt 
werden. 
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Herr  Professor  Martens  theilt  mir  eben  mit,  dass  die  KönigL 
Versuchsanstalt  sehr  gern  erbötig  wäre,  die  Formulare,  die  etwa 
gewünscht  werden,  an  Vereinsmitglieder  abzugeben.  Aus  diesen 
Formularen  ist  ebenfalls  der  Arbeitsplan  zu  ersehen. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  im  Allgemeinen  darauf  aufmerksam 
machen,  Herr  Dr.  Schumann,  dass  ich  es  nicht  ganz  für  genügend 
halte,  auf  Veröffentlichungen  in  dem  vorjährigen  Protokoll  zurück- 
zuweisen. Ich  glaube  kaum,  dass  es  viele  Mitglieder  giebt,  denen 
der  Inhalt  des  Protokolls  vom  vorigen  Jahre  noch  ganz  gegen- 
wärtig ist. 

Herr  Dr.  Schumann:  Es  ist  nicht  meine  Absicht,  aus- 
schliesslich daraut  zu  verweisen.  Ich  sagte,  ich  habe  nur  heute 
nicht  alles  erwähnen  wollen,  weil  Jedermann  das  Genaue  im 
Protokoll  nachlesen  kann.  Ich  will  den  Arbeitsplan  möglichst 
kurz  ausarbeiten,  und  dieser  soll  dann  im  Protokoll  abgedruckt 
werden.  Sind  Sie  damit  nicht  einverstanden?  Wenn  Sie  es  aber 
wünschen,  will  ich  auch  gern  die  Sache  sogleich  vortragen. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  Sie,  uns  ganz  kurz  das  Wesentliche 
mittheilen  zu  wollen.  Das  halte  ich  doch  für  wichtig,  damit  wir 
hier  in  der  Versammlung  hören  können,  was  für  Ergänzungen  u.  s.  w. 
etwa  noch  gewünscht  werden. 

Herr   Dr.  Schumann:     Da   es   gewünscht   wird,    theile   ich 
nachfolgend  den 
Arbeitsplan   der  Kommission  zur  Prüfung  der  Bindezeit 

und  der  Volumbeständigkeit  des  Portland-Cementes 
mit. 

Nach  den  Beschlüssen  vom  22.  Mai  1894  und  23.  November 
1895  sin4  folgende  Prüfungen  auszuführen: 

1.  Bestimmung  der  Bindezeit: 

a)  an  Kuchen  aus  100  g  Cement. 

b)  mit  der  Vicat'schen  Nadel. 

Hierbei  sind  anzugeben:  Die  Wärme  des  Cements,  des  Wasser» 
und  der  Luft  nach  Celsius-Graden,  der  Feuchtigkeitsgehalt  der 
Luft,  die  Menge  des  Anmachwassers  und  bei  den  Nadelproben 
noch  die  Zeit,  nach  welcher  die  Temperatur  zu  steigen  beginnt,, 
die  Temperaturerhöhung  (Maximum)  während  des  Abbindens,  sowie 
der  Beginn  und  das  Ende  des  Abbindens. 

2.  Bestimmung  der  Mahlung.  Je  100  g  Cement  sind  auf 
den  Sieben  von  5000  und  900  Maschen  auf  1  qcm  abzusieben. 

3.  Volumbeständigkeits- Prüfung  bei  gewöhnlicher 
Temperatur.     Es  werden  Kuchen  aus  je  100  g  Cement 

a)  mit  dünn  auslaufenden, 

b)  mit  abgerundeten  Bindern 

angefertigt.    Dieselben  sollen  24  Stunden  lang  vor  dem  Austrockneo 
geschützt  werden  und  dann  erhärten 
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a)  nur  im  Wasser, 

ß)  drei  Tage  im  Wasser,  dann  an  der  Luft, 

y)  nur  an  der  Luft  im  Zimmer, 

8)  nur  an  der  Luft  im  Freien,  jedoch  unter  Dach. 

4.  Beschleunigte  Volumbeständigkeitsproben. 

a)  Die  Darrprobe  bei  100^  C, 

b)  die  Heintzersche  Kugelprobe, 

c)  die  Kochprobe  nach  Michaelis, 

d)  die  Tetmajer  sehe  Kugelkochprobe, 

e)  die  Heisswasserprobe  nach  Maclay, 

f)  die  Presskuchenprobe  nach  Prüssing:. 

Die  Ausführung  der  Proben  hat  genau  nach  den  im  Protokoll 
des  Vereins  1895,  Seite  165  abgedruckten  Vorschriften  zu  erfolgen. 

Besteht  ein  Oement  nach  24  Stunden  die  Michaälis'sche  Koch- 
probe nicht,  so  sind  vier  weitere  Cementkuchen  anzufertigen, 
'welche  nach  ein-,  zwei-,  drei-  und  vierwöchiger  Erhärtung  im 
Wasser  zu  kochen  sind. 

5.  Messung  der  Ausdehnung. 

Es  werden  Prismen  von  10  cm  Länge  und  5  qcm  Querschnitt 
nonnengemäss  eingeschlagen  und  zwar: 

a)  aus  reinem  Cement  mit  20  bis  22  pCt  Wasser, 

b)  aus  1  Gewichtstheil  Cement  +  3  Gewichtstheilen  Rhein- 
sand mit  10  pCt.  Wasser. 

Die  Prismen  werden  24  Stunden  im  feuchten  Raum  und  dann 
In  Wasser  aufbewahrt.  Mittelst  des  Bauschinger'schen  Apparates 
i^erden  die  Längen  gemessen  nach  24  Stunden,  1  Monat,  3  Monaten, 
1  Jahr,  2  Jahren  und  4  Jahren. 

6.  Die  Festigkeitsprobe  nach  den  Normen. 

Mit  jedem  Cement  ist  die  Zug-  und  Druckfestigkeit  nach 
28  Tagen  zu  bestimmen.  Der  Mörtel  aus  1  Gewichtstheil  Cement 
-r  3  Gewichtstheilen  Normalsand  ist  mit  10  pCt.  Wasser  anzu- 
machen und  mit  dem  Böhme'schen  Hammerapparat  in  die  Formen 
«inzuschlagen. 

7.  Zugfestigkeitsproben  auf  längere  Zeit. 

Die  Mörtel  aus  1  Gewichtstheil  Cement  h-  1  Gewichtstheil 
Rheinsand  und  aus  1  Gewichtstheil  Cement  -h  3  Gewichtstheilen 
Rheinsand  werden  normengemäss  mit  bezw.  12  pCt.  und  10  pCt. 
Wasser  eingeschlagen  und  zwar  Mörtel  1 : 1  von  Hand,  1 : 3  mit 
dem  Böhme'schen  Hammerapparat.  Mit  beiden  Mörteln  werden  je 
3  Versuchsreihen  ausgeführt  bei  folgenden  Erhärtungsarten: 

a)  24  Stunden  im  feuchten  Raum,  dann  im  Wasse^ 

b)  24   Stunden   im   feuchten   Raum,    8  Tage   im  Wasser, 
dann  an  der  Luft, 

c)  nur  an  der  Luft  (24  Stunden  feucht  gehalten). 

8.  Beobachtung  von  Cementgegenständen  gleicher 
Oestalt  im  Witterungseinfluss. 

Beilage  sur  „Thonindustrie-Zeitang"  1896.  Nr.  23.  6 
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Für  diesen  Zweck  hat  sich  die  Firma  Dyckerhoff  &  Widmann 
in  Biebrich  in  dankenswerther  Weise  bereit  erklärt,  geeignete 
kleine  Probeobjekte  herzustellen. 

Für  die  Ausdehnnngs-  und  Festigkeitsversnche  wird  gleich- 
massig  abgesiebter  Rheinsand,  dessen  Wahl  rein  zufällig  ist,  von 
dem  Berichterstatter  an  alle  Versnchsstellen  geliefert 

Von  jedem  untersuchten  Cement  wird  ein  Restmuster  von 
etwa  500  g  in  einem  verschlossenen  Glase  aufbewahrt,  um  nöthigen- 
falls  die  chemische  Analyse,  die  Bestimmung  des  spezifischen 
Gewichts  und  andere  Prüfungen  ausführen  zu  können. 

Vorsitzender:  Ich  stelle  noch  einmal  die  Frage,  ob  einer 
der  Herren  hierzu  das  AVort  wünscht? 

Herr  Toepffer:  Ich  habe  in  den  Details  die  Temperatur 
des  Sandes  vermisst.  Sie  (zu  Dr.  Schumann)  haben  alles  Andere 
genannt,  aber  nicht  davon  gesprochen,  dass  man  auch  die  Temperatur 
des  Sandes  messen  muss.  Was  nützt  die  Zimmertemperatur  und 
die  Wärme  des  Wassers,  wenn  der  Sand  vielleicht  von  draussen 
oder  aus  einem  kälteren  Raum  kommt. 

Herr  Dr.  Schumann:  Herrn  Töpffer  erwidere  ich,  dass,  was 
ich  gesagt  habe,  sich  nur  auf  die  Ermittelung  der  Bindezeit  am 
reinen  Cement  bezieht.  Die  Temperatur  des  Sandes  kommt  also 
hierbei  nicht  in  Betracht. 

Vorsitzender:  Wenn  Niemand  mehi*  das  Wort  ergreift,  so 
kommen  wir  zum  folgenden  Punkte  der  Tagesordnung: 

ZU.  Berickt  der  Kommission  znr  Ditersnckug  der  Frage  aber 
die  Wirkug  der  lagnesia  im  gebranntea  CemenL 

Referent  Herr  R.  Dyckerhoff:  Nachdem  sich  die  Magnesia- 
kommission neu  konstituirt  hatte,  veranlasste  ich  auf  Wunsch  der 
Königl.  Versuchsanstalt  die  Kommissionsmitglieder,  ihre  bis  jetzt 
vorliegenden  Resultate  der  Versuchsanstalt  zur  Kenntnissnahme 
einzusenden.  Die  Einlieferung  der  Resultate  Terzögerte  sich  bia 
in  den  Monat  November,  und  hat  die  Königl.  Versuchsanstalt  bia 
jetzt  nur  die  Versuchsergebnisse  von  zwei  Herren  bearbeitet. 

Am  21.  November  vorigen  Jahres  fand  in  Berlin  eine  Sitzung 
der  Magnesiakommission  in  Gemeinschaft  mit  den  Vertretern  der 
Königl.  Versuchsanstalt  statt,  und  theile  ich  nachstehend,  wie  seit- 
her, den  Wortlaut  des  Protokolls  dieser  Sitzung  mit,  aus  dem  Sie 
alles  Nähere  ersehen  werden. 

Maguesiakommission. 

Sitzung  vom  21.  November  1895. 

Herr  Dyckerhoff  schildert  den  Gan«:  der  bisherigen  Untersnchnngen  über 

Schädlichkeit  von   Magnesia  im  Portland- Cement  nnd  schlägt  vor,  dass  sämmtr 

liehe  Kommissionsmitglieder   Cement  mit  Magnesiagehalt  nach  dem  alten  Pro- 
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gramm  (sowohl  als  Zuschlag  wie  als  Ealkersatz  berechnet)  darstellen,  welcher 
der  Ftüfüngsstation  zuzusenden  sei.  um  den  Grad  der  Sinterung  festzustellen 
und  die  Cemente  gemahlen  zu  prttfen.  Herr  Dyckerhoff  glaubt,  dass  der  ver- 
schiedene Grad  der  Sinterung  die  wesentliche  Ursache  der  Differenzen  zwischen 
den  bisherigen  Hesultaten  der  verschiedenen  Kommissionsmitglieder  sei. 

Herr  Schott  stellt  dagegen  die  verschiedene  Feinheit  der  Mahlung  bei  den 
dolomitischen,  häufig  krystafiiniscfaen  Hohmaterialien  als  vermuthliche  Ursache  hin. 

Herr  Professor  Martens  weist  an  der  Hand  von  Modellen,  welche  die  Festig- 
keiten verschiedener  von  Dyckerhoff  und  Erdmenger  untersuchter  Magpiesia- 
cemente  darstellen,  darauf  hin,  dass  Rückgänge  der  Festigkeiten  ziemlich  überein- 
stimmend auftraten,  also  wohl  durch  die  Hydratisirung  der  Ma^esia  eingetreten 
sein  können.  Die  später  wieder  beobachtete  Erhöhung  der  Festigkeit  konnte 
nach  Abscfaluss  der  Hydratisirung  der  Magnesia  erfolgt  sein. 

Herr  Schott  theilt  mit,  dass  er  Cement  aus  diemisch  reinen  Materialien. 
Kalk,  Magnesia  und  Kieselsäure  herstellen  werde. 

Herr  Meyer  spricht  sich  gegen  Zulässigkeit  der  Bestimmune:  einer  Sinterungs- 
grenze durd)  Angabe  des  specifischen  Gewichts  aus.  Femer  theilt  er  mit,  dass 
bei  fortschreitender  Zerkleinerung  besonders  der  Kalk  stärker  im  Schlämmfeinen 
der  Rohmasse  vertreten  sei,  es  nöthige  daher  grössere  Feinung  zu  schärferem 
Brennen,  um  Sinterung  zu  erzielen.  Es  könne  aber  Niemand  so  fein  im  Gross- 
betriebe mahlen,  und  da  es  sich  bei  unserer  Aufgabe  nur  um  Verhältnisse  des 
Fabrikbetriebes  handle,  so  müssten  dessen  Materialien,  Zerkleinerungsverhältnisse 
und  Brennöfeneinflüsse  berücksichtigt  werden. 

Herr  Schott  bestätigt  den  grossen  Unterschied  des  Brennprozesses  im  Ring- 
ofen und  Probirofen.  In  letzterem  gebrannte,  hochkalkige  Mischung  treibt, 
während  sie  bei  Ringofenbetrieb,  wo  das  Material  fünf  Tage  im  Feuer  steht, 
volumbeständigen  Cement  giebt. 

Herr  Grauer  theilt  mit,  dass  er  sich  auf  das  in  Lauffen  vorgefundene 
Untersuchungsmaterial  nicht  stützen  könne;  glaubt  auch,  dass  nur  die  Verwen- 
dung reiner  Materialien  Aufschluss  in  der  Frage  geben  werde. 

Dagegen  hebt  Herr  Dyckerhoff  hervor,  dass  dieser  theoretische  Auüschluss 
die  praktische  Lösung  der  Frage  noch  nicht  involvire,  es  müsse  konstatirt 
werden,  ob  Magnesia  in  den  Rohmaterialien  der  Praxis  schädlich  sei. 

Herr  Schott  resumirt,  dass  die  Herstellung  von  gesintertem  Magnesiacement 
und  Einsendung  an  die  Prüfnngsstation  unter  Beifügung  von  gefeintem  und  ge- 
mischten Rohmaterial  allgemeine  Zustimmung  finde.  Zur  Vereinfachung  der 
Versuche  wird  darauf  beschlossen,  dass  natürliche  —  ursprüngliche  —  Roh- 
materialien verwendet  werden  sollen,  um  Cement  ohne  Dolomitzuschlag  mit 
etwa  2  pCt.  Magnesia  oder  weniger  und  mit  Dolomitzuschlag  so  herzustellen, 
dass  5  und  10  pCt.  Magnesia  im  Klinker  enthalten  sind. 

Zwei  Versuchsreihen  der  Mischungen  mit  5  und  10  pCt.  Magnesiagehalt 
sind  aufzustellen. 

Kalk 

In  der  einen  soll  der  Modul  1,85  bis  1,9  =  Säuren  ^^^^  ™^*  Zuschlag  von 

.     .     ,         ,         ^^^^  ™"^  Maamesia       ^ ,,  , .    ^  «^     ^    ,    . 
Magnesia,  m  der  anderen  Säuren "^  '  ^^'  ^^ 

Kingöfen  und  Schachtöfen  gebrannt  werden,  nicht  in  Probirofen. 

Die  Feinung  im  Rohmaterial  soll  8  bis  10  pCt  Rückstand  auf  5000  Maschen 
hinterlassen  und  durch  den  Mahlgang  erfolgen. 

Der   Cementrückstand   muss  20  bis  22  pCt.  auf  5000  und  etwa  8  pCt.  auf» 
900  Maschen  haben.    Die  Art  der  Mahlung  steht  frei. 
Geprüft  werden  magnesiahaltige  Materialien: 

von  Lauffen  in  Lauffen  nnd  Heidelberg, 
von  der  Lahn  in  Amöneburg  und  Rüdersdorf, 
von  Blaubeuren  in  Karlstadt  und  Blaubeuren, 
von  Ingelheim  in  Malstatt  und  Obercassel; 
die  Mischungen  geschehen  in  Lauffen,  Blaubeuren,  Amöneburg  und  Malstatt. 

Von  jeder  Mischung  werden  zwei  Brände  hergestellt,  der  eine  bis  zur 
Normalsinterung,  der  andere  schärfer  gebrannt. 

6* 
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Die  Klinker  werden  an  die  Königl.  Prflfüngsstation  eingesandt  und  Proben 
derselben  zur  Besichtigung  aufbewahrt.  Das  spedfisohe  Gewidit  und  der  unanf- 
geschlossene  Rttckstand  werden  bestimmt. 

Die  Verarbeitung  der  Oemente  findet  nach  etwa  zweimonatlicher  Ablagerang 
in  Säcken  statt,  die  Bindeseit  soll  dann  ungeffthr  zwei  Standen  betragen. 

Geprüft  wird  normengemSss  die  Zugfestigkeit  nach  Tier  Wochen,  sechs 
Monaten,  eins,  drei  und  fünf  Jahren  in  Mischung  1  Oement  +  8  Sand  und  in 
Mischung  1  Cement  +  1  Sand.  Femer  werden  Prismen  für  den  Bauschinger- 
Apparat  aus  denselben  Mörteln  angefertigt  und  in  den  oben  vermerkten  Zeit- 
räumen gemessen. 

Die  Volumenbeständigkeit  ist  ferner  nach  den  Normen  zu  prüfen. 
Von  jedem  Versuchsbrande   sind   der  KOnigl.   Prttfüngsstation  ca.  180  kg 
zuzustellen. 

Die  Kommission  nimmt  Kenntniss  yon  dem  schriftlich  erklärten  Austritt  des 
Herrn  Dr.  Erdmenger,  welcher  wegen  Zeitmangels  sich  verhindert  sieht,  an  den 
weiteren  Arbeiten  teilzunehmen.  ' 

gez.  Rud.  Dyckerhoff.        gez.  Dr.  Prttssing  (als  ProtokollfQhrer.) 
„   Paul  Steinbrttck.  ^    F.  Schott 

„   Dr.  Grauer.  „    Ferd.  M.  Meyer. 

„   G.  Leube.  ,    A.  Martens. 

,   P.  Wigand.  ,    M.  Gary. 

Die  KommissioDsmitglieder  sind  jetzt  mit  der  Herstellung  der 
programmmässigen  Cemente  beschäftigt.  Da  die  Herstellung  der 
verschiedenen  Mischungen  und  Brände  im  Grossen  erhebliche 
Schwierigkeiten  macht,  so  hat  bis  jetzt  erst  ein  Mitglied  seine 
Versuchscemente  an  die  Königl.  Versuchsanstalt  eingeliefert.  Nach- 
dem die  Cemente  der  übrigen  Herren  eingegangen  sind,  werden 
wir  in  der  Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  zur  Besichtigung  der 
Cemente  zusammenkommen  und  wird  dann  mit  der  weiteren  Unter- 
suchung der  Cemente  be>gonnen  werden. 

Vorsitzender:  Wünscht  einer  der  Herren  zu  diesem  Bericht 
das  Wort?  Da  dies  nicht  geschieht,  so  ist  dieser  Punkt  der  Tages- 
ordnung ebenfalls  erledigt. 


der  Kommission  nr  Ermittelug  fiber  die  Einwirkeng 
■eerwasser  anf  hydraidische  Bindemittel 


Zm.  Bericht  der  Kommission  nr  Ermitteis 
?on 


Referent  Herr  R.  Dyckerhoff:  Nach  der  im  vorigen  Jahre 
hier  berichteten  Unterbrechung  der  Versuche  durch  Personen- 
wechsel und  Neubau  des  Versuchsraumes  wurden  die  Versuche 
auf  Sylt  durch  Herrn  Regierungsbaumeister  Kratz  von  Neuem 
aufgenommen.  Die  mir  im  Frühjahr  1895  von  Herrn  Kratz  mit- 
^etheilten  Resultate  zeigten  manche  Auffälligkeit.  Ich  nahm  des- 
halb Veranlassung,  von  dem  Stand  der  Untersuchungen  auf  Sylt 
im  Juni  persönlich  Einsicht  zu  nehmen.  Gleichzeitig  traf  auch 
beim  Vorstand  unseres  Vereins  eine  Aufforderung  des  Herrn 
Ministers  der  öffentlichen  Arbeiten  ein,  über  die  Meerwasser- 
versuche auf  Sylt  Bericht  zu  erstatten.  Ueber  meinen  Befund 
der  Versuche  auf  Sylt  habe  ich  dem  Vorstand  unseres  Vereins 
berichtet.  Die  wesentlichen  Punkte  darin  waren  folgende: 
Die  Versuche    des   Herrn  Regierungsbaumeisters   Thielecke    vom 
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Jahre  1894,  die  sich  bis  zu  einjähriger  Erhärtung  erstreckten, 
bezogen  sich  nur  auf  die  Zugfestigkeit.  Massgebende  Druck- 
festigkeitsversuche  waren  nur  wenige  mit  einem  Cement  ausgeführt, 
da  ja,  wie  Ihnen  bekannt,  anfangs  noch  keine  hydraulische  Presse 
vorhanden  war.  Die  Versuche  vom  Jahre  1895,  welche  zum  Theil 
von  anderer  Hand  ausgeführt  waren,  und  bei  denen  auch  die 
Druckfestigkeit  bestimmt  wurde,  zeigten  Unregelmässigkeiten  und 
Widersprüche.  Die  erhaltenen  Zahlen  beider  Jahre  waren  meinem 
Bericht  in  Tabellen  beigefugt.  Ich  nehme  davon  Abstand,  die- 
selben hier  mitzutheilen,  da  die  Versuche  noch  nicht  endgültig 
sind.  Erwähnen  will  ich  nur,  dass  z.  B.  die  Portland-Cemente 
nicht  einmal  die  Minimalfestigkeit  der  Normen  erreichten,  während 
von  Kommissionsmitgliedem  wesentlich  höhere  Zahlen,  als  die 
Normen  verlangen,  gefunden  wurden.  Ebenso  ergaben  manche 
Versuche  mit  diesen  Bindemitteln  im  Seewasser  höhere  Resultate 
als  im  Süsswasser,  was  allen  Erfahrungen  widerspricht. 

Solche  Unregelmässigkeiten  sind,  wie  ich  mich  überzeugt  habe, 
auf  die  Anfertigung  von  wenig  geübter  Hand  zurückzuführen. 
Auch  fehlten  für  exaktes  Arbeiten  z.  B.  eine  grössere  Anzahl 
Druckformen. 

Die  Prüfung  der  hydraulischen  Bindemittel  ist  eine  schwierige 
Sache,  und  habe  ich  vor  Beginn  der  Versuche  hierauf  aufmerksam 
gemacht  und  ausgesprochen,  dass  ich  es  für  erforderlich  hielte, 
dass  eine  Persönlichkeit  von  Sylt  besonders  mit  der  Handhabung 
des  Prüfungsverfahrens  vertraut  gemacht  würde.  Die  Baubehörde 
von  Sylt  war  indess  der  Ansicht,  dass  Leute  auf  Sylt  seien,  die 
in  der  Anfertigung  der  Probekörper  geübt  sind.  Trotz  dem 
Bemühen  der  Kommission  hat  die  Erfahrung  gezeigt,  dass  es  nicht 
gelungen  ist,  auf  Sylt  fehlerfreie  Versuche  auszuführen.  In  meinem 
Bericht  sprach  ich  die  Ansicht  aus,  dass  die  Versuche  von  neuem 
begonnen  werden  müssten,  nachdem  vorher  eine  geeignete  Per- 
sönlichkeit von  Sylt  in  das  Prüfungsverfahren  eingeschult  worden 
wäre.  Ich  schlug  als  geeignetste  Stelle  die  Kgl.  Versuchsanstalt 
in  Charlottenburg  vor.  Ausserdem  müssten  für  ein  exaktes  Arbeiten 
noch  die  erforderlichen  Formen  und  geeignetere  Behälter  für  die 
Aufbewahrung  der  Probekörper  im  Seewasser  angeschafft  werden. 

Auf  meiner  Rückreise  von  Sylt  habe  ich  in  Berlin  Herrn 
Oberbaudirektor  Wiebe  im  Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten 
die  Verhältnisse  auf  Sylt  dargelegt  und  mit  der  Kgl.  Versuchs- 
anstalt in  Charlottenburg  Rücksprache  genommen. 

Daraufhin  habe  ich  bei  der  Kgl.  Versuchsanstalt  schriftlich 
angefragt,  ob  sie  in  der  Lage  sei,  fragliche  Einschulung  zu  über- 
nehmen. Die  Versuchsanstalt  sagte  dies  zu  unter  der  Voraus- 
setzung, dass  die  Aufsichtskommission  der  Versuchsanstalt  die 
Genehmigung  ertheile,  bemerkte  aber  zugleich,  dass  die  Einschulung 
erst  nach  Mitte  Oktober  geschehen  könne. 

Bei  der  Einsendung  meines  Berichtes  über  den  Stand  der 
Seewasserversuche   auf  Sylt   durch  den  Vorsitzenden  unseres  Ver- 
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eins  an  den  Herrn  Minister  der  öifentlichen  Arbeiten  wnrde  das 
Ersuchen  gestellt,  die  Genehmigung  der  Einschulung  zu  veranlassen 
uüd  gleichzeitig  zu  den  neu  entstehenden  Kosten  weitere  1000  M 
zu  bewilligen.  Wie  Sie  aus  dem  heutigen  Vorstandsbericht  bereits 
gehört  haben,  ist  die  Einschulung  eines  Beamten  inzwischen 
erfolgt,  der  Geldbeitrag  durch  den  Herrn  Minister  jedoch  erst  fftr 
das  gegenwärtige  Jahr  in  Aussicht  gestellt  worden. 

Im  November  vorigen  Jahres  hielt  die  Seewasserkommission 
in  Gemeinschaft  mit  den  Vertretern  der  Kgl.  Versuchsanstalt  in 
Berlin  eine  Sitzung,  in  welcher  die  Einzelheiten  des  Arbeitsplanes 
nochmals  durchberathen  warden.  Die  wesentlichste  Aenderung  an 
dem  früheren,  im  Protokoll  veröffentlichten  Arbeitsplan  ist  die, 
dass  jetzt  sämnatliche  Mörtel  nach  Masstheilen  geprüft  werden,  in- 
dem man  die  den  Litergewichten  der  einzelnen  Materialien  ent- 
sprechenden Gewichtsmengen  verwendet. 

Nachdem  nun  die  noch  fehlenden  Apparate  beschafft  sind  und 
die  nöthigen  Vorversuche  (als  z.  B.  Bestimmung  der  Litergewichte, 
der  Wasserzusätze  für  gleich«*  Konsistenz  für  sämmtliche  Mörtel  etc.) 
durch  vergleichende  VersUv^.  beendet  sind,  sind  die  eigentlichen 
programmmässigen  Versuche  nun  im  Gange. 

Von  den  in  Sylt  gefundenen  Resultaten  will  ich  heute  nur 
noch  mittheilen,  dass  die  Seewasserproben  geringere  Festigkeit 
ergeben  haben,  als  die  im  Süsswasser  erhärteten,  und  dass,  wie 
ich  mich  durch  Entnahme  der  etwa  1  Jahr  alten  Zugprobekörper 
aus  dem  Meere  überzeugt  habe,  alle  Mörtel,  welchen  bei  der 
Bereitung  Kalkhydrat  zugesetzt  worden  ist,  mehr  oder  weniger 
stark  vom  Seewasser  angegriffen  waren. 

Bei  meinen  eigenen  Versuchen  mit  verschiedenen  Bindemitteln 
unter  Benutzung  von  Nordseewasser  habe  ich  ähnliche  Beobach- 
tungen gemacht.  Dieselben  erstrecken  sich  auf  zwei  Jahre.  Ich 
theile  Ihnen  jedoch  nur  die  mit  Portland-Cement  in  fetter  und 
magerer  Mischung  und  mit  Cementkalkmörteln  erhaltenen  Resultate 
mit,  die  ich  in  folgender  Tabelle  I  zusammengestellt  habe. 

Ohne  auf  die  Zahlen  der  Tabelle  heute  näher  einzugehen, 
will  ich  nur  auf  das  Verhalten  der  in  der  Tabelle  verzeichneten 
Cementkalkmörtel  aufmerksam  machen. 

Ich  war  auf  Grund  früherer  Vei-suche  der  Ansicht,  dass 
magere  Portland-Cementmörtel  bei  richtig  gewähltem  Kalkzusatz 
wegen  ihrer  grösseren  Dichte  der  Einwirkung  des  Seewassers 
besser  widerstehen  würden,  als  die  betreffenden  Mörtel  ohne  Kalk- 
zusatz. Dies  ist  jedoch,  wie  meine  Versuche  dies  ergeben  haben, 
bei  langem  Lagern  im  Nordseewasser  nicht  der  Fall,  das  See- 
wasser wirkt  mit  der  Zeit  doch  auf  den  zugesetzten  Kalk  ein. 

Ich  schliesse  hieran  die  Versuche,  welche  Herr  Wasserbau- 
inspektor Sympher  beim  Bau  des  Nordostseekanals  in  Holtenau 
in  Ostseewasser  angestellt  hat,  und  die  mir  derselbe  für  die  inter- 
nationale Konferenz  und  unseren  Verein  zur  Verfügung  gestellt 
hat.    Die  Versuche  erstrecken  sich  auf  die  Zug-  und  Druckfestig- 
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keit  von  Portland-,  Roman-,  Puzzolan-Cement,  Trass  und  Wasser- 
kalk bis  zu  zweijähriger  Erhärtung  mit  Ausnahme  des  Pnzzolan- 
Cements,  wovon  erst  Jahreszahlen  vorliegen. 

Die  Versuchsresultate  sind  in  vorstehender  Tabelle  JI  ent- 
halten. 

Diese  Versuche  sind  zwar  nicht  ganz  einwandfrei  infolge  von 
gewissen  Operationsfehlem,  welche  bei  geringerer  Uebung  im 
Prüfungsverfahren  leicht  vorkommen  können,  sie  geben  aber  immer- 
hin ein  annäherndes  Bild,  wie  die  verschiedenen  Bindemittel  im 
Ostseewasser  sich  verhalten.  Diese  Versuche  zeigen  u.  a.,  dass 
es  nothwendig  ist,  die  Beobachtungen  im  Seewasser  auf  längere 
Jahre  auszudehnen,  da  z.  B.  der  Mörtel  1  Cement :  4  Sand  -f  V« 
Kalkhydrat  erst  nach  2  Jahren  einen  Beginn  der  Zerstörung 
zeigte*),  und  femer,  dass  auch  die  Druckfestigkeit  bestimmt  werden 
muss.  Ferner  zeigen  diese  Resultate,  dass  das  Ostseewasser  die 
Mörtel  weniger  stark  angreift,  als  Nordseewasser.  So  z.  B/sind 
sämmtliche  Mörtel,  bei  deren  Bereitung  Kalkhydrat  zugesetzt 
wurde,  im  Ostseewasser  nach  2  Jahren  noch  gut  erhalten,  mit 
Ausnahme  des  einen  Mörtels  1  Portland-Oement :  V2  Kalk  :  4  Sand, 
welcher  vom  Seewasser  angegriffen  war.  Der  Puzzolan-Cement- 
mörtel  war  erst  ein  Jahr  lang  beobachtet  worden. 

Ich  bin  nun  am  Schluss  meines  Kommissionsberichtes. 

In  einem  Vortrag  „lieber  die  bisherigen  Ergebnisse  der  Unter- 
suchungen der  Einwirkung  des  Meerwassers  auf  die  hydraulischen 
Bindemittel",  gehalten  auf  der  intemationalen  Konferenz  in  Zürich 
(September  1895),  habe  ich  über  die  obigen  mir  bekannten  deutschen 
Versuche  Bericht  erstattet  und  ausserdem  auch  über  Versuche  in 
Oesterreich,  Frankreich  und  Holland  berichtet.  Ich  habe  mir  er- 
laubt, vor  Kurzem  jedem  Mitgliede  unseres  Vereins  ein  Exemplar 
meines  Vortrages  zugehen  zu  lassen. 

Ich  möchte  hieran  noch  anschliessen  eine  Mittheilung  über  den 
Einfluss  der  verschiedenen  Bearbeitung  der  Mörtel  auf  ihre  Festig- 


*)  Nach  einer  mir  nenerdingfs  zugegangenen  YerOffentlichong  der  yon  dem 
Miuisterinm  der  öffentlichen  Arbeiten  in  Frankreich  ernannten  Kommission  zur 
Untersnchnng  der  Kalke,  Cemente  nnd  MOrtel  yom  Jahre  1889  hat  man  an 
Blöcken,  sowohl  ans  Mauerwerk  als  auch  aus  Beton,  welche  im  Meere  lagen, 
auf  10  Jahre  sich  erstreckende  Beobachtungen  gemacht 

Im  AUgemeinen  haben  sich  die  Blöcke  aus  Beton  besser  bewährt,  als  die- 
jeuigen  aus  Mauerwerk 

Keiner  der  untersuchten  hydraulischen  Kalke  widerstand  dem  Meerwasser 
länger  als  4—5  Jahre.  Auch  der  Kalk  von  Theil,  von  welchem  vielfach  be- 
hauptet wird,  dass  er  sich  in  Seewasser  besonders  gut  bewähre,  widerstand  nicht 
Tiel  länger,  wenigstens  dann  nicht,  wenn  er  sich  in  bewegtem  Meerwasser  be- 
fand. Auch  die  unter  dem  Namen  «Ciment  ä  prise  prompte"  bekannten  Binde- 
mittel (natürlicher  Cement,  Romancement)  zeigten  sich  nach  8—10  Jahren  an- 
gegriffen. Was  den  Portland-Cement  betrifft,  so  wird  konstatirt,  dass  sich  die 
daraus  hergestellten  Blöcke  auch  nach  10  Jahren  noch  in  sehr  gutem  Zustand 
befanden. 

Da  nach  diesen  Erfahrungen  die  Wirkung  des  Seewassers  auf  einzelne 
Bindemittel  sich  erst  nach  4—5  und  selbst  erst  nach  8  Jahren  bemerklich  macht, 
so  scheint  es  erforderlich,  die  Versuche  im  Meiere  auf  10  Jahre  auszudehnen, 
was  bei  unseren  Versuchen  auf  Sylt  zu  berücksichtigen  sein  wird. 
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keit  und  Dichtigkeit.  Veranlassung  zu  diesen  Versuchen  waren 
die  Seewasserversuche  auf  Sylt.  Im  vergangenen  Herbst  stellten 
die  Trassgrubenbesitzer  das  Ansuchen,  dass  fllr  Trassmörtel  seiner 
Natur  nach  eine  andere  Bereitungsweise  angewendet  werden  sollte, 
als  für  Cementmörtel.  Die  Seewasser- Kommission,  die  im  No- 
vember in  Berlin  zusammenkam,  beschloss  jedoch,  dass  die  sämmt- 
lichen  Mörtel  gleichartig  behandelt  werden  sollten.  Denn  wenn 
ein  Mörtel  bei  der  Bereitung  stärker  bearbeitet  wird,  so  gewinnt 
er  dadurch  an  Dichte,  wodurch  er  selbstverständlich  widerstands- 
fähiger gegen  den  Einfluss  des  Seewassers  wird,  und  ebenso  wird 
seine  Festigkeit  gesteigert. 

Ich  habe  inzwischen  nun  eine  Reihe  Versuche  ausgeführt,  um 
darzuthun,  in  welcher  Weise  die  verschiedene  Bearbeitung  der 
Mörtel  die  Festigkeit  desselben  beeinflusst.  Die  Resultate  sind  in 
nachfolgender  Tabelle  III  zusammengestellt. 

Zuerst  wurde  unter  a)  den  Normalmörtel  1  Cement :  8  Sand  mit 
10  pCt.  Wasser  geprüft,  und  hierbei  ein  Mörtelquantum  für 
5  Zugproben  oder  für  2  Druckproben  verwendet.  Der  Mörtel 
wurde,  nachdem  er  trocken  gemischt  und  das  Wasser  gleichmässig 
vertheilt  war,  einmal  mit  der  Kelle,  wie  es  in  der  Königlichen 
Versuchsanstalt  üblich  ist,  und  das  andere  Mal  in  einer  Schüssel 
mit  einem  Pistill  fünf  Minuten  lang  durchgearbeitet.  Wie  die 
Tabelle  zeigt,  geben  beide  Bearbeitungsarten  gleiche  Festigkeiten. 

Ein  dritter  Versuch  mit  dem  Normenmörtel  wurde  nach  dem 
Verfahren,  welches  die  Trassgrubenbesitzer  für  Trassmörtel  an- 
gegeben haben,  ausgeführt,  indem  hierbei  nur  ein  Mörtelquantum 
für  2  Zugproben  oder  V»  Würfel  angemacht  und  durch  gleich- 
zeitiges Reiben  mit  dem  Pistill  5  Minuten  bearbeitet  wurde.  Die 
Festigkeit  wurde  dadurch,  wie  die  Tabelle  aufweist,  um  3  Kilo  im 
Zug  und  30  Kilo  im  Druck  gesteigert.  Dieser  stärker  bearbeitete 
Mörtel  war  beim  Einschlagen  weicher  als  die  ersten  beiden  und 
hätte  für  die  gleiche  Konsistenz  weniger  Wasser  bedurft,  wodurch 
seine  Festigkeit  noch  höher  ausgefallen  wäre. 

Femer  wurden  mit  verschiedenen  anderen  Mörteln  mit  dem 
zu  den  Seewasserversuchen  benutzten  feineren  Sand  die  Festigkeit 
bestimmt,  nachdem  der  Mörtel  einmal  auf  die  gewöhnliche  Weise 
und  zum  andern  Mal  nach  Angabe  der  Trassgrubenbesitzer  be- 
arbeitet wurde.  Die  letzteren  Mörtel  erhielten  bei  diesen  Ver- 
suchen einen  geringeren  Wasserzusatz,  damit  die  Konsistenz  beim 
Einschlagen  in  beiden  Fällen  die  gleiche  wurde. 

In  Tabelle  III  sind  unter  b)  die  erhaltenen  Zug-  und 
Drnekfestigkeitsresultate  nebst  den  für  gleiche  Konsistenz  erforder- 
lichen Wasserzusätzen  zusammengestellt.  Auch  hier  sind  die  bei 
der  stärkeren  Bearbeitung  der  Würfel  erhaltenen  Festigkeitszahlen, 
namentlich  im  Druck,  erheblich  höher  als  bei  der  gewöhnlichen 
Bearbeitung,  und  zwar  gilt  dies  für  alle  Mörtel.  Zu  den  Trass- 
zahlen  bemerke  ich  noch,  dass  dieselben,  weil  die  Proben  im 
Winter  ausgeführt  wurden,  etwas  gering  ausgefallen  sind.  Die 
Steigerung   der  Festigkeit  durch   stärkere  Bearbeitung  der  Mörtel 
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beweist  zugleich,  wie  wichtig  es  für  die  Verwendung  ist,  dass  die 
Mörtel  in  der  Praxis  sorgfältig  durchgearbeitet  werden,  am  besten 
mit  Maschinen.  Ich  erinnere  nur  an  die  hier  früher  schon  mitge* 
theilten  Resultate  mit  Kollergängen  beim  Bau  des  Nordostseekan^. 

Wie  vorhin  erwähnt,  wurde  bei  den  Versuchen  unter  b)  der 
Wasserzusatz  bei  den  verschiedenen  Mörteln  so  bemessen,  dass 
diese  beim  Einschlagen  gleiche  Konsistenz  hatten.  Welches  Kri- 
terium  haben  wir  f&r  die  gleiche  Konsistenz?  Bei  dem  Normen- 
mörtel 1  :  3  dient  im  Allgemeinen  als  ErkennungsmitteK  dass  bei 
einer  gewissen  Anzahl  von  Schlägen  Wasser  aus  der  Würfelform 
austritt.  Bei  fetten  Mörteln  ist  der  Wasseraustritt  jedoch  kein 
Erkennungsmittel  für  die  Konsistenz,  weil  dieselben  das  Wasser 
beim  Einschlagen  zu  schwer  ausscheiden  lassen.  Man  würde  solche 
Mörtel  (Trassmörtel,  Cementkalkmörtel  etc.)  viel  zu  ungünstig  be- 
urtheilen,  wenn  man  ihnen  soviel  Wasser  zusetzen  würde,  dass 
beim  Einschlagen  Wasser  austritt. 

Ich  bin  deshalb  bei  meinen  Versuchen  stets  so  verfahren, 
dass  Zngformen  mit  dem  betreffenden  Mörtel  gewölbt  gefüllt  und 
mit  gleichem  Arbeitsaufwand,  ohne  nachzufüllen,  wie  in  den  Nor- 
men vorgeschrieben,  eingeschlagen  wurden.  Der  Wasserzusatz 
wurde  so  bemessen,  dass  die  Probekörper  in  gleichem  Grade 
plastisch  wurden  und  an  der  Oberfläche  Wasser  zeigten,  wie  die 
Normenprobekörper.  Ist  der  Wasserzusatz  dagegen  zu  gering, 
so  kann  man  die  Probekörper  erst  durch  längeres  Schlagen  und 
NachAUen  von  Mörtelmasse  plastisch  machen.  Ebenso  wird  der 
Mörtel  bei  geringem  Wasserzusatz  durch  stärkeres  Bearbeiten 
schon  in  der  Schüssel  so  vorbereitet,  dass  er  bei  dem  üblichen 
Einschlagverfahren  plastisch  wird.  Durch  das  stärkere  Bearbeiten 
nähern  sich  die  einzelnen  Mörtelbestandtheile,  es  sind  dann  weniger 
Hohlräume  vorhanden;  es  ist  also  weniger  Wasser  nothwendig,  um  die 
Hohlräume  zur  Erzielung  eines  plastischen  Mörtels  zu  füllen.  Bei 
Festigkeitsprüfungen  ist  demnach  zur  richtigen  Beurtheilung  der  Kon- 
sistenz verschiedener  Mörtel  erforderlich:  gleich  starke  Bearbeitung 
bei  der  Bereitung  des  Mörtels  und  gleiche  Art  des  Einschiagens. 
Da  bei  der  Prüftmg  der  fetten  Mörtel  verschiedener  Bindemittel 
noch  kein  einheitliches  Verfahren  für  die  Anfertigung  der  Probe- 
körper existirt,  so  wäre  es  mit  Dank  zu  begrüssen,  wenn  die 
Königliche  Versuchsanstalt  die  Lösung  dieser  Frage  in  die  Hand 
nehmen  würde. 

Vorsitzender:  Ich  ertheile  das  Wort  Herrn  Stadtbaurath 
Stahl  aus  Altona,  den  ich  bei  dieser  Gelegenheit  als  Gast  in 
unserer  heutigen  Versammlung  mit  Freuden  begrüsse. 

HeiT  Stadtbaurath  Stahl:  M.  H.,  als  Gast  bei  Ihnen  habe 
ich  zunächst  die  Verpflichtung,  Ihnen  eine  gewisse  Legitimation 
lür  die  Berechtigung  meines  Auftretens  in  diesem  Kreise  zu  geben. 
Ich  bin  weder  Cemeni-Techniker  noch  Kaufmann,  ich  bin  Wasser- 
bauer und  stehe  in  der  Praxis.     In  meiner  Bauzeit   in  Kiel   bei 
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den  grossartigen  Hafenbanten,  wo  ich  vielleicht  zu  der  Zeit  einer 
der  grössten  Cement-Konsnmenten  gewesen  bin,  habe  ich  Gelegen- 
heit gehabt,  mich  über  die  Frage  des  Einflusses  des  Meerwassers 
nicht  allein  auf  die  Cemente,  sondern  anch  auf  Trassmörtel,  Ro- 
mancemente  u.  dergl.  eingehend  zu  informiren.  Die  Ergebnisse 
dieser  Untersuchungen  wollte  ich  Ihnen  nicht  vorenthalten.  Glauben 
Sie  nicht,  dass  ich  die  Absicht  habe,  heute  eingehend  darüber  zu 
berichten.  Ich  wollte  nur  das  Material,  das  sonst  vergraben  bleiben 
würde  oder  vielleicht  in  meinem  Schreibtisch  verkommen  würde, 
Ihnen  als  eine  Beihilfe  zum  Studium  der  Seewasserfrage  zur  Ver- 
fügung stellen. 

(Bravo!) 

In  Kiel  wurden  schon  vor  29  Jahren  die  Untersuchungen 
über  das  Verhalten  der  Cemente  in  Seewasser  durch  meinen  Vor- 
gänger angestellt.  Aber  wie  Sie  wissen,  waren  damals  die  An- 
schauungen und  die  Prüfungsmethoden  sehr  mangelhaft.  Mit  der 
Zeit  hat  sich  das  verbessert,  und  wie  unsere  Marine  überhaupt 
sich  ein  grosses  Verdienst  um  die  deutsche  Industrie,  nicht  allein 
um  die  Cementindustrie,  sondern  auch  um  die  Eisenindustrie,  dadurch 
erworben  hat,  dass  sie  selbstständig  nach  dem  Vorgange  Englands 
auf  den  Werften  die  Prüfung  der  Materialien  vorgenommen  hat, 
was  ja  in  der  Eisenindustrie  einen  kolossalen  Aufschwung  unserer 
ganzen  Festigkeitsziffern  und  des  Bewusstseins,  ein  vorzügliches 
Material  in  Deutschland  zu  verfertigen,  gefördert  hat,  so  hat  auch 
die  Marine  in  Bezug  auf  die  Cementuntersuchungen  die  Mittel  zur 
Verfügung  gestellt,  was  gar  nicht  genügend  mit  Dank  anerkannt 
werden  kann,  mit  denen  die  grossartigen  Versuche  in  Kiel  gemacht 
werden  konnten.  Sie  wissen  ja  alle,  wie  schwierig  dies  ist,  und 
dass  es  hauptsächlich  darauf  ankommt,  dass  man  Leute  hat,  die 
die  Proben  richtig  herzustellen  verstehen.  Ich  habe  8  Jahre  die- 
selben Leute  gehabt,  um  die  Proben,  deren  Ergebnisse  in  den  auf- 
gehängten Tabellen  niedergelegt  sind,  herzustellen.  Es  handelt  sich 
hier  um  sehr  viele  Proben.  Eine  Tabelle  giebt  Ihnen  einen 
Ueberblick  über  die  Werthigkeit  verschiedener  dort  gelieferter 
Cemente.  Die  einzelnen  Werthe  sind  aus  12000  Einzelproben  kon- 
struirt.  Eine  andere  Tabelle  stellt  Mittelwerthe  aus  30  000  Proben 
dar  und  die  Ergebnisse  jahrelanger  Beobachtungen.  Das  mag  nur 
eine  kleine  Werthschätzung  geben  von  den  Resultaten,  die  ich  Ihnen 
hier  vorführe.  Die  Proben  wurden  in  einem  besonders  gut  einge- 
richteten Laboratorium  verfertigt,  welches  viele  der  Herren  Cement- 
fabrikanten  besucht  haben,  und  ich  habe  Gelegenheit  gehabt,  ihnen 
vorzuzeigen,  in  welcher  Weise  dort  vorgegangen  wurde.  Der  Pro- 
beraum wurde  sogar  die  Winterjahreszeit  hindurch  Nachts  erwännt 
Also  Sie  sehen,  welche  Kosten  der  Staat  aufgewendet  hat,  um 
eben  mit  sicheren  Resultaten  zu  arbeiten. 

Uns  hat  hauptsächlich  zu  diesem  Verfahren  geführt,  u.  A.  das 
Verhalten  der  Mörtelmaterialien  im  Seewasser  zu  studiren,  weil 
Ersparnissrücksichten  für  uns  der  erste  Anlass  dazu  waren. 
Als  der  Hafen  gebaut  wurde,  wurde  der  Grundwasserstand  so  enorm 
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gesenkt,  dass  es  schwer  war,  Süsswasser  zur  Bereitung  des  Mörtels, 
der  enormen  dort  deponirten  Mörtelmassen  för  die  Docks,  die  Hel- 
linge und   die   riesigen  Kaimauern   zu  bekommen,   und  es  musste 
auf  Mittel  gesonnen  werden,  diese  Kosten  zu  ermässigen,  die  Trans- 
porte des  Süsswassers   zu  vermeiden.    In  Folge  dessen   lag  es  ja 
nahe,  zu  versuchen,  ob  nicht  mit  Seewasser  die  Mörtel  angemacht 
werden  könnten,   und  das  ist  denn   auch   geschehen.    Es  wurden 
tausende   von  Proben  mit  Trass,   mit  Kalk  und  mit  Romancement 
angestellt,  und  es  hat  sich  herausgestellt,  dass  wir  durch  richtige 
Wahl    magerer   Mörtel    sehr    gute   Ersparnisse   machen   konnten. 
Ausserdem  hatten  die  Proben,  die  wir  machten,  noch  einen  anderen 
Zweck.     Wir,   die  Wasserbauer,   haben  andere  Prinzipien  für  die 
Materialprüfung   als    die   Herren   Cement- Techniker.   Wir  haben 
praktische    Rücksichten,    die   sind    für    uns   massgebend  für   das 
Kriterium  von  Mörtelfestigkeit,  und  dieser  Gesichtspunkt  entspringt 
hier  daraus,   dass  wir  auch  in  dem  Mörtelwesen  bei  dem  Bau  der 
Wasserbauten  versuchen,  das  Prinzip,  welches  in  der  Technik  über- 
haupt hoch  gehalten  wird,   in  Deutschland   die  Konstruktionen  so 
zu  bilden,  dass  sie  überall  möglichst  homogen,  gleichwerthig  sind. 
Und  da   kam  es   sehr  darauf  an,   allerdings   ausgehend  von   der 
Festigkeit  der  übrigen  Baumaterialien,  eine  Mörtelzusammensetzung 
zu  finden,  die  immer  noch  so  viel  Festigkeit  hatte,  wie  das  übrige 
Material.    Es  kam  uns  also  nicht  darauf  an,  die  grösste  Festigkeit 
des   einen   Cementes   oder  des   Trassmörtels   zu  erreichen,    einen 
Mörtel  zu  finden,   der   über  die  Massen   fest  war,   sondern  einen 
genügend  festen  Mörtel,  wobei  wir  Ersparnisse  machen  konnten, 
und  thatsächlich  ist  dies  gelungen.    Wir  haben  dort  bei  den  ver- 
schiedensten   Baukonstruktionen    je    nach    ihrer    Beanspruchung 
verschiedenwerthige  Mörtel  geprüft.    Diejenigen  Stellen,  die  sehr 
stark    beansprucht   werden,   haben    theureren    Mörtel,    wozu    viel 
Cement  benutzt  wurde,  andere  wieder  weniger  theueren.     So  sind 
denn  im  Laufe   der  Jahre   neben  diesen  rein  praktischen  und  zur 
Erzielung  von  genügend  fester  und  zugleich  billiger  Mörtelmischungen 
ausgefül^n  Materialprüfungen    auch  Ergebnisse  hervorgegangen, 
die   in   wissenschaftlicher  Beziehung   ausgenutzt  werden   können. 
Die  Versuche  erstrecken  sich  auf  die  Zusammensetzung  von  Cement- 
und  Trassmörteln,  auf  die  Einflüsse  des  Sandes,  die  Einflüsse  des 
Kalkes,   die  Einflüsse  des  Trasses  in  den  Mörtelmischungen,  auf 
Festigkeit,  Dichtigkeit,  Volumbeständigkeit  etc.  etc.    Im  Seewasser 
müssen  die   Kalkzusätze   sehr   subtil   behandelt  werden,   und   die 
Versuche   erstrecken   sich   also   auf  Zugproben,  Druckproben,  auf 
die  Durchlässigkeit,  auf  die  Volumveränderung  dieser  Proben  nach 
tage-,  monate-  und  jahrelanger  Lagerung  im  Seewasser. 

Es  ist  ein  grosses  Material,  m.  H.,  und  ich  freue  mich,  Ihnen 
das  Material  znr  Verfügung  stellen  zu  können,  und  hoffe,  dass  es 
in  Ihren  Kreisen  zur  Klärung  der  Seewasserfrage  verwendet  werden 
kann.  Ich  muss  noch  dazu  bemerken,  dass  ich  mir  auch  vor- 
behalte, auf  der  internationalen  Konferenz,  der  ich  angehöre,  diese 
Sache  mitzutheilen. 
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Ich  bitte  femer  sehr  oin  Entschuldigung,  dass  die  Ans- 
Stellung  der  graphischen  Tabellen,  die  ich  mir  erlaubt  habe 
hier  zu  machen,  nicht  so  ist,  wie  sie  eigentlich  sein  sollte.  Ich 
habe  erst  in  den  letzten  Tagen  Zeit  und  Müsse  gehabt,  einmal 
diesen  Wust  von  Arbeit  zu  sortiren,  die  Zahlen  aufzustellen,  die 
aus  Jahren  zusammengetragen  sind,  und  erst  vorgestern  ist  die 
letzte  Tabelle  entstanden.  Ich  bitte  deshalb  auch  mit  etwas 
Nachsicht  die  Ausarbeitung  betrachten  zu  wollen. 

(Bravo!) 

Vorsitzender:  Ich  sage  dem  Herrn  Baurath  verbindlichsten 
Dank  für  die  höchst  interessanten  Mittheilungen,  die  er  uns  ge- 
macht, und  dafür,  dass  er  uns  das  Material  zur  Verfügung  ge- 
stellt hat. 

(Kleine  Pause  zur  Besichtigung  der  Ausstellung.) 

Wünscht  Jemand  das  Wort  zur  Meerwasserfrage? 

Es  meldet  sich  Niemand.  Ich  wollte  nur  noch  eine  kurze 
Mittheilung  machen  über  Bauten,  welche  im  vorigen  Jahre  an  der 
Ostsee  an  zwei  Stellen  zum  Zweck  der  Uferbefestigung  ausgeführt 
sind  und  bei  denen  sehr  magere  Mörtelmischungen  angewendet 
wurden.  Es  ist  dort  am  Streckelberg  in  der  Nähe  von  Herings- 
dorf eine  Futtermauer  erbaut,  welche  besteht  aus  einer  0,3  ni 
starken  Sandbetonschicht,  Mischung  1  Theil  Cement,  10  Theile  See- 
sand, mit  einer  0,2  m  starken  P^tersteindecke  in  Cementmörtel 
von  1 : 4.  Die  Böschung  hat  die  Steigung  l :  %  erhalten.  Femer 
in  Horst  bei  Dievenow  eine  starke  Mauer  mit  Sandbetonkem, 
Mischung  1 :  10,  und  einer  0,4—0,5  m  starken  Granitsteinschicht 
in  Cementmörtel  1:3.  In  beiden  Fällen  wurde  der  Mörtel  in  See- 
wasser angemacht,  und  haben  sich  die  Bauwerke  gegen  den  An- 
griff der  Wellen  und  gegen  die  Witterungsverhältnisse  bis  jetzt 
gut  bewährt.  — 

Da  sich  Niemand  weiter  zum  Wort  gemeldet  hat,  so  würden 
wir  zum  folgenden  Punkt  der  Tagesordnung  kommen.  Ich  ridite 
nun  zunächst  an  Herrn  Bührig-Portkunda  die  Frage,  ob  er  uns 
einen  Bericht  erstatten  kann  über  den  Inhalt  des  Protokolls  der 
Verhandlungen  der  russischen  Cementfabrikanten. 

Herr  Dr.  H.  Bührig:  Die  mir  gestern  vom  Vorstande  zur 
Berichterstattung  übergebene  Broschüre,  die  von  Herrn  Professor 
Belelubski,  St.  Petersburg,  dem  Verein  zugesandt  worden  ist,  ent- 
hält das  Protokoll  über  die  Verhandlungen  der  Cement-Techniker 
und  -Industriellen  Busslands  auf  einem  am  12.,  13.  und  14.  März 
1892  in  St.  Petersburg  stattgefundenen  Kongress,  der  unter  dem 
Vorsitze  der  Herren  Ingenieur  -  General  Schulatschenko  und  Pro- 
fessor Belelubski  tagte.  Ganz  besonders  Letzterem  hat  unsere 
russische  Cementindustrie  sehr  viel  zu  verdanken,  und  war  er  auch 
als  Vizepräsident  die  Seele  dieses  Kongresses.  Der  Petersburger 
Kongress  war  recht  zahlreich  besucht,  die  Diskussion  lebhaft  und 
interessant.    Der  russische  Kongress   hatte  sich   die   hiesige  Ver- 
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Sammlung  zum  Vorbilde  genommen,  und  wurden  die  die  Cement- 
industrie  betreffenden  wissenschaftlichen  wie  kommerziellen  Fragen 
berathen. 

Im  Vordergrunde  stand  die  Berathung  der  Normen.  Hierbei 
wurde  durch  die  Diskussion  manche  Frage  geklärt  und  den  Cement- 
technikem  manch'  interessantes  Thema  zur  eingehenden  Bearbeitung 
für  einen  nächsten  Kongress  geboten. 

Ads  den  zahlreichen  zur  Diskussion  gelangten  Fragen  will  ich 
nur  einige  hervorheben,  die  för  Sie,  m.  H.,  spezielles  Interesse 
haben  dürften. 

Da  ist  vor  allen  Dingen  die  Magnesiafrage,  die  natüiüch  auch 
bei  uns  eine  ausserordentlich  brennende  ist.  Es  wurde  festgestellt, 
dass  der  Portlandcement  maximal  nur  3  pCt.  Magnesia  enthalten 
darf.  Bei  der  Diskussion  des  Schwefelsäuregehaltes  des  Cementes 
einigte  man  sich  auf  einen  Maximalgehalt  von  1,5  pCt.  Schwefel- 
säure. Die  Proposition,  die  von  den  russischen  „Normen"  ver- 
langte niedrige  Festigkeit  der  Mörtel-Probekörper  1  Theil  Cement 
-h  8  Theile  Sand  zu  erhöhen,  stiess  auf  heftigen  Widerstand  bei 
einzelnen  Fabriken,  nnd  wurde  daher  leider  von  einer  Erhöhung 
Abstand  genommen. 

Dieses  sind  die  wichtigsten  Fragen,  die  Sie  hier  interessiren 
dürften.  Das  vorliegende  russische  Protokoll  stammt  aus  dem 
Jahre  1892,  ist  also  vier  Jahre  alt  und  stellt  sich  daher  manche 
hier  besprochene  Frage  jetzt  in  einem  ganz  anderen  Lichte  dar, 
sie  hat  sich  entweder  überlebt  oder  ist  in  ein  ganz  anderes  Stadium 
getreten  oder  ist  mittlerweile  auch  wohl  gelöst  worden,  ich  kann 
sie  daher  mit  Stillschweigen  übergehen. 

Ausserdem  wurden  auf  diesem  dritten  russischen  Kongresse 
zahlreiche  Fragen  ganz  internen  Charakters  diskutirt,  die  für  Sie 
wohl  kaum  Interesse  haben.  Eine  Frage,  die  vielleicht  interessirt, 
mnss  ich  übrigens  doch  noch  erwähnen.  Falls  das  spezifische  Ge- 
wicht des  Portland-Cementes  bei  uns  unter  3,05  ist,  so  tritt  die 
chemische  Analyse  als  entscheidendes  Moment  ein.  Da  die  Methode 
der  chemischen  Analyse  in  den  einzelnen  Laboratorien  eine  ver- 
schiedene ist,  so  wurden  die  Cement-Techniker  aufgefordert,  die 
verschiedenen  Bestimmungsmethoden  der  einzelnen  Stoffe  genau  zu 
prüfen  und  auf  der  nächsten  Versammlung  hierüber  zu  berichten, 
auf  dass  eine  einheitliche  Methode  der  chemischen  Analyse  des 
Portland-Cementes  als  die  allein  massgebende  aufgestellt  werden 
kann« 

Der  nächste  Kongress  russischer  Cement-Techniker  und  -In- 
dustrieller soll  im  Oktober  dieses  Jahres  in  St.  Petersburg  statt- 
finden, und  dürfte  dann  wohl  manche  von  den  1892  angeregten 
Fragen  zum  Austrag  konmien. 

Bei  der  grossen  Fülle  des  heute  noch  zur  Berathung  vor- 
liegenden Materials  darf  ich  Ihre  Zeit  nicht  länger  in  Anspruch 
nehmen  und  muss  ich  mich  mit  diesem  dürftigen  Referat  begnügen. 
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Vorsitzender:  Es  ist  um  so  dankenswerther  von  Herrn  Dr. 
Bührig,  dass  er  uns  dieses  Referat  erstattet  hat,  als  er  erst 
gestern  Nachmittag  in  den  Besitz  der  russischen  Schrift  gelangt 
ist  und  wenig  Zeit  hatte,  das  Material  zu  sichten. 

Herr  Toepffer:  Wenn  Sie  (zum  Vorsitzenden)  gestatten, 
würde  ich  mir  erlauben,  an  Ihre  Mittheilung  über  die  Ostsee- 
arbeiten noch  ein  paar  Worte  zu  schliessen  und  ein  paar  Zahlen 
zu  geben. 

(Vorsitzender:  Bitte!) 

Wir  haben  aus  dem  Munde   des  Herrn  Kommerzienrath  Del- 
brück gehört,   dass  man  in   der  Ostsee   versuchsweise  Mischungen 
gemacht  hat  in  dem  VerhäJtniss  von  1 :  10  und  die  Befürchtungen, 
die  der  Herr  Kommerzienrath  an  die  Dauerhaftigkeit  dieses  Mörtels, 
namentlich  gegenüber  den  Bewegungen  der  Wellen,  geknüpft  hat, 
werden  gewiss  von  Vielen  von  Ihnen  getheilt  werden,  und  das  ge- 
schieht auch  meinerseits.    Wir  haben  eine  grössere  Reihe  von  Ver- 
suchen über  Meerwasser   gemacht;   dieselben   sind  jetzt   über  ein 
Jahr  alt  und  lassen  sich  in  gewisser  Weise  schon  übersehen.   Zur 
Darlegung  der  ganzen  Zahlen  ist  ja  noch  nicht  die  Zeit,  weil  viele 
von  den  Versuchen   noch   nicht   abgeschlossen  sind,   aber  einzelne 
Zahlen  muss  ich  Ihnen  doch  mittheilen  —  viele  Zahlen  mitzutheilen 
hat  ja  auch  mündlich  wenig  Werth.  —  Wir  haben  hier  eine  Reihe 
von  Versuchen  gemacht,   auch   von   der  praktischen  Ansicht  aus- 
gehend,   dass  es   darauf  ankommt,   den  Mörtel   billig  zu  machen. 
Also  da  sind  1  Theil  Stemcement  und  5  Theile  Normalsand.    Die 
haben  im  Seewasser  ergeben  nach  180  Tagen  eine  Druckfestigkeit 
von  157.    Zum  Parallelversuch  sind  1  Theil  Stemcement,  4  Theile 
Normalsand  und  1  Theil  Trass  verwendet    —     also  dort  war  das 
Verhältniss  1 : 5  und  hier  1:4:1     —    und  das  Resultat  ist  nach 
180  Tagen  die  doppelte  Zahl,  nämlich  eine  Druckfestigkeit  von  316. 
Ich  meine,  wenn  man  bei  Seewasser  nicht  das  grosse  Risiko  laufen 
will,    was    vielleicht   bei    der    erwähnten    Ausführung    nach    der 
Meinung   einiger  Sachverständigen  gelaufen  ist,   würde  man   eine 
grössere  Sicherheit   für  die  Haltbarkeit  gehabt  haben,   wenn  man 
Trass  zugesetzt  hätte.    Wie  viel  —  das  ist  ja  Sache  des  Experi- 
ments und   der  Erfahrung.     Jedenfalls   ist   dieser  grosse   Unter- 
schied bei  ähnlichem  Mischungsverhältniss  doch  so  auffallend,  dass 
er  sicher  für  die  Versammlung  Interesse  hat. 

Herr  R.  Dyckerhjoff:  Wie  wäre  die  Zahl  ausgefallen,  wenn 
Sie  statt  1  Theil  Trass  V2  Theil  Cement  zu  Ihrem  Mörtel  zugesetzt 
hätten? 

Herr^^Toepfer:  Das  kann  ich  nicht  beantworten. 

Herr^R.  Dyckerhoff:  Wahrscheinlich  höher. 

Herr  Toepfer:  Ja,  dieser  Gegenversuch  ist  noch  nicht  ge- 
macht. 
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Herr  R.  Dyckerhoff;  Sie  sollten  ihn  doch  ausführen,  weil 
Sie  sonst  zu  Trugschlüssen  gelangen   könnten. 

Herr  Baurath  Stahl:  M.  H.,  ich  bin  kein  ängstlicher  Wasser- 
bauer und  habe  mit  Magermörtel  sehr  viel  gearbeitet.  Ich  muss 
doch  sagen,  dass  es  sehr  bedenklich  ist,  bei  so  grossen  Betonbauten, 
bei  welchen  der  Mörtel  nicht  nur  in  engen  Fugen  auftritt,  wie  im 
Mauerwerk,  also  wo  er  dem  Meer  als  Angriffspunkt  dient,  so  sein- 
magere  Mörtel  zu  verwenden.  Es  setzt  das  natürlich  voraus,  dass 
die  Mischung  ganz  ausgezeichnet  ist,  dass  also  mit  Maschinen  ge- 
arbeitet wird.  Ich  würde  es  niemals  wagen,  mit  Handarbeit  einen 
Mörtel  1 :  10  zu  verwenden.  Ich  habe  aber  damals  auch  in  Kiel 
Versuche  gemacht,  um  diesen  Magermörtel  zu  verwenden,  und  will 
hier  mittheilen,  dass  Mörtel  1 :  10  in  den  Fugen,  also  in  Mauer- 
werk, Festigkeiten  gehabt  hat,  als  die  ersten  Risse  eintraten,  von 
77  kg/qcm  und  für  die  Zerstörung  147,2  kg/qcm.  Das  sind  also  die 
Festigkeiten,  die  man  in  der  Praxis  sehr  gut  anwenden  kann.  Aber 
es  wäre  sehr  interessant,  nun  zu  wissen,  wie  dieser  Magermörtel, 
mit  dem  ja  jedenfalls  die  Dämme  bekleidet  sind,  sich  im  Seewasser 
halten  wird,  wo  er  bespült  und  gehörig  angegriffen  wird.  Das 
sind  ganz  andere  Beanspruchungen  als  wie  sie  im  Mauerwerk  vor- 
kommen, und  es  wäre  sehr  wichtig,  wenn  dieser  Vorgang  hier  im 
Auge  behalten  und  uns  mitgetheilt  würde,  denn  es  ist  für  uns  von 
ungeheurer  Wichtigkeit,  ob  man  in  solchen  Fällen  solch'  mageren 
Mörtel  verwenden  darf. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  anführen,  dass  der  Aus- 
gangspunkt bei  den  Seewasserversuchen  der  war,  dass  die  Mörtel 
aUe  wasserdicht  sein  sollen.  Denn  die  schlimmen  Erfahrungen,  die 
man  z.  B.  in  England  und  in  Holland  mit  Magermörtel  gemacht 
hat,  waren  Veranlassung  zu  den  Versuchen  in  erster  Linie  nur 
fette  Mörtel  zu  nehmen.  Mir  haben  Ingenieure  gesagt,  dass  sie 
vor  allen  Dingen  Werth  darauf  legen,  in  kurzer  Zeit  eine  hohe 
Festigkeit  zu  erzielen,  damit  bei  eintretendem  Sturm  die  Cement- 
arbeiten  rasch  dem  Wellenschlag  Widerstand  leisten,  abgesehen 
davon,  dass  die  mageren  Mörtel  auch  dem  chemischen  Einfluss 
weniger  widerstehen. 

Auf  Sylt  werden  deshalb  die  wasserdichten  Mörtel  1 : 1  und 
1 :  2,  und  ausserdem  bei  jedem  Bindemittel  auch  ein  magerer  Mörtel 
geprüft,  um  den  chemischen  Einlluss  des  Seewassers  kennen  zu 
lernen. 

Herr  Baurath  Stahl:  Ich  darf  vielleicht,  um  diese  wichtige 
Frage  zu  klären,  darauf  zurückkommen:  wir  haben  auch  bei  unseren 
Versuchen  festgestellt,  dass  es  nöthig  ist,  um  Mörtel  in  Seewasser 
gut  zu  erhalten,  ihn  möglichst  dicht  zu  erhalten,  also  durch  Kalk- 
znsatz, und  wenn  man  mit  magerem  Mörtel  operirt,  so  kann  man 
das  im  Innern  grösserer  Mauerkörper  sehr  wohl  thun,  man  darf 
aber  nicht  vergessen,  die  Aussenflächen  mit  besserem  Cementmörtel 

7* 
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zu  fugen,  besonders  an  all  den  Stellen,  wo  sich  die  Mauem  öflEnen, 
denn  alle  Quaimauern  kriegen  Risse,  das  ist  nicht  anders  möglich, 
das  beruht  auf  ganz  eigenthümlichen  Dingen,  aber  da,  wo  die 
Bisse  entstanden  sind,  sind  aus  den  Fugen  vollständige  Bänder 
von  Kalkschlamm  hervorgekommen,  wodurch  bewiesen  ist,  dass, 
während  an  den  anderen  Mauem  Efflorescenzen  nicht  erschienen 
sind,  im  Innern  dieser  nicht  mehr  ganz  dichten  Mauem  Mörtelzer- 
störungen vorgekommen  sind.  Die  Einflösse  des  Seewassers  lassen 
sich  auch  schon  an  den  Probekörpem  sehen,  denn  die  Herren,  die  da- 
mit umgehen,  werden  wissen:  ein  Probekörper,  der  im  Süsswasser 
liegt,  verhält  sich  schon  im  äusseren  Ansehen  ganz  anders  als  der 
im  Seewasser.  In  dem  einen  Falle  bildet  sich  ein  leichter  flockiger 
Flaum  darüber,  im  anderen  ein  Schlamm.  Es  ist  die  Frage  der 
Dichte  der  Mörtel  im  Seewasser  von  grosser  Bedeutung. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  an  den  Herrn  Baurath  noch  die 
Frage  richten  —  er  gab  die  Festigkeit  eines  Mörtels  von  1:10  in 
der  Fuge  an  — :  Ist  diese  Drackfestigkeit  an  einer  Fuge  gefunden 
oder  ist  der  Mörtel,  der  dazu  verwendet  ist,  in  eine  Würfelform 
gebracht? 

Herr  Baurath  Stahl:  Nein.  Es  sind  zwei  Steine  zusammen- 
gemauert, viele  Proben,  20  bis  30,  sind  unter  Wasser  erhärtet  in 
dem  Mischungsverhältniss,  wie  sie  der  Maurer  macht,  und  dann 
die  Steine  zerdrückt,  und  es  sind  jedes  Mal  die  Steine  eher  ent- 
zweigegangen als  der  Mörtel.  Also  der  Mörtel  1 :  10  reicht  für 
Mauerwerk  vollständig  in  seiner  Dmckfestigkeit  aus. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Nur  eine  kurze  Mittheilung  noch  zu 
dem  eben  von  Herm  Stahl  Bemerkten.  Ich  habe  vor  längerer 
Zeit  drei  Prismen  angefertigt  aus:  1  Cement  :  6  Sand,  aus 
1  Cement :  6  Sand  :  1  'Kalk  und  aus  1  Trass  :  1  Kalk  :  1  Sand  und 
diese  Prismen  in  Nordseewasser  gelegt,  welches  von  Zeit  zu  Zeit 
emeuert  wurde.  Das  Prisma  aus  1  Cement :  6  Sand  ist  noch  heute, 
nach  mehr  als  drei  Jahren,  vollkommen  intakt,  während  die 
Prismen  aus  dem  obigen  Cementkalkmörtel,  sowie  aus  Trassmörtel, 
nach  einigen  Monaten  angegriffen  und  später  zerstört  waren. 

Ich  habe  bis  jetzt  bei  meinen  Versuchen  mit  Seewasser  nie 
von  Trassmörtel,  weil  er  ein  Konkurrenzbindemittel  ist,  gesprochen. 
Ich  möchte  aber  bei  dieser  Gelegenheit  konstatiren,  dass  alle 
Mörtel,  welchen  bei  der  Bereitung  eine  grössere  Menge  Kalkhydrat 
zugesetzt  war,  bei  meinen  Versuchen  im  Nordseewasser  nach  einiger 
Zeit  angegriffen  oder  zerstört  worden  sind. 

Vorsitzender:  Die  Debatte  über  diesen  Gegenstand  ist  ge- 
schlossen. 

Ich  ertheile  jetzt  das  Wort  Herm  Dr.  Leube  zu  einer  ein- 
geschobenen Nummer  der  Tagesordnung. 
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Beton-Brücke  über  die  Donau  bei  der  Haltestelle  Inzigkofen- 

Hohenzollern. 

(Vergl.  das  angehängte  Lichtdrnckbild.) 

Herr  Dr.  Leubet  M.  H.,  das  Dorf  Inzigkofen  und  die  Ftirstl. 
hohenz.  Domäne  Nickhof  waren  bis  zum  Jahre  1898  mit  der  am 
linken  Donau-Üfer  gelegenen  Haltestelle  „Inzigkofen"  durch  eine 
hölzerne  Jochbrücke  verbunden.  Im  Jahre  1893  wurde  diese 
Brücke  durch  Hochwasser  zerstört  und  in  Folge  dessen  im  Jahre 
1895  eine  neue  massive  Brücke  aus  Cement-Beton  errichtet. 

Für  diesen  Bau  wurde  desshalb  Beton  als  Baumaterial  gewählt, 
weil  Quadersteine  in  der  Umgegend  von  Inzigkofen  fehlen,  dagegen 
Kies,  Sand  und  Schlagschotter  zu  billigem  Preis  zur  Verfügung 
stehen,  auch  der  Cement  von  den  Cementwerken  Oberschwabens 
in  vorzüglicher  Qualität  zu  annehmbaren  Preisen  bezogen  werden 
konnte  und  daher  die  vergleichende  Berechnung  ergab,  dass  weder 
eine  Monierbrücke,  noch  eine  solche  aus  Bruchsteinen  in  Cement 
gemauert  oder  in  Eisenkonstruktion  billiger  hergestellt  werden 
konnte.    Die  Brücke  ist  einspurig.    Die  Spannweite   des  Bogens 


Fig.  1. 

beträgt  zwischen  den  beiden  Kämpfern  44,0  m  und  die  Pfeilhöhe 
desselben  4,4  m.  Die  Brückenbahn  zwischen  den  Geländern  beträgt 
3,8  m,  wovon  2,5  m  auf  die  Fahrbahn  und  je  0,65  m  auf  die 
erhöhten  Gehwege  entfallen.  Die  Gewölbebreite  wächst  von  3,6  m 
im  Scheitel  auf  4,6  m  in  den  Kämpfern.  Hierdurch  wird  eine 
erhöhte  Widerstandskraft  gegen  Winddruck,  Hochwasser  und  Eis- 
stoss  erzielt,  was  bei  dem  ungünstigen  Verhältniss  von  Länge  und 
Breite  der  Brücke  erforderlich  ist. 

Bei  Ausarbeitung  des  Entwurfes  wurde  die  Anordnung 
getroffen,  gusseiseme  Gelenke  (Fig.  1),  welche  offen  bleiben  sollen, 
im  Scheitel  und  an  den  Kämpfern  anzubringen.  Diese  Anordnung 
ermöglicht,  da  hierdurch  die  Q^wölbekonstruktion  rein  statisch 
bestimmt  werden  kann,  die  geringste  Gewölbestärke,  weiter  beseitigt 
sie   die   Gefährlichkeit   der  Senkungen   bei   der  Ausschalung   des 
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Gewölbes  und  der  Bewegungen  bei  wechselnden  Belastungen  und 
Temperaturen,   denen  das  Gewölbe  ohne  Spannungen  folgen  kann. 

Zur  Entlastung  der  Fundamente  sind  die  Massen  der  Bogen- 
zwickel  in  36  frei  auf  dem  Gewölberücken  aufstehende  Pfeilerchen 
aufgelöst,  welche  die  Fahrbahn  tragen,  soweit  solche  nicht  direkt 
auf  dem  Gewölbe  ruht. 

Damit  die  Fahrbahntafel  den  Bewegungen  des  Gewölbes 
folgen  kann,  sind  auf  den  Ortpfeilem  Rollenlager  und  Dilatations- 
vorrichtungen angeordnet.  Die  Fahrbahn  ist  über  den  Scheitel- 
gelenken   durch    Zoreseisen    unterstützt.      Das    schmiedeeiserne 
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Geländer  schliesst  im  Scheitel  an  einen  gusseisemen  Pfosten  an, 
in  welchem  es  bei  Temperaturänderungen  sich  verschieben  kann. 
Die  Ortpfeiler  sind  mit  Brüstungsquadem  gekrönt.  (Fig.  2  zeigt 
einen  Querschnitt  durch  die  Brücke  in  dem  zweiten  Pfeüerbogen 
nahe  dem  Kämpfergelenk.) 

Bei  der  Inzigkofer  Brücke  wurden  Zugspannungen  bis  1  kg/qcm 
zugelassen:  damit  ergab  sich  eine  Stärke  der  Bruchfugen  von 
1,1  m  und  eine  grösste  Druckspannung  von  36,5  kg/qcm.  Die  Ab- 
messungen der  übrigen  Querschnitte  wurden  derart  bestimmt,  dass 
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in  allen  die  grösste  Pressung  36,5  kg/qcm  wird  und  Zugspannungen 
von  mehr  als  1  kg/qcm  nicht  auftreten. 

Mit  Rücksicht  auf  die  durch  die  Reibung  in  den  Gelenken 
auftretenden  Nebenspannungen  wurde  an  den  Gelenken  die  Gewölb- 
stärke über  das  theoretische  Mass  um  ein  weniges  vermehrt  und 
zwar  im  Scheitel  auf  0,70  m  und  im  Kämpfer  auf  0,78  m.  Um 
keine  zu  grossen  Gelenke  zu  erhalten  und  des  guten  Aussehens 
wegen  wurde  das  Gewölbe  gegen  die  Scheitel  und  Kämpfergelenke 
abgefast,  so  dass  sich  der  Querschnitt  an  den  Berührungäächen 
mit  den  Gelenken  auf  0,60  m  am  Scheitel  und  0,68  m  am  Kämpfer 
verringert.  Die  grösste  Pressung  steigt  hierdurch  und  durch  den 
Umstand,  dass  Zwischenräume  von  8  cm  gelassen  sind,  an  den 
Berührungsflächen  mit  den  Gelenken  auf  42,5  kg/qcm  im  Scheitel 
und  auf  31,1  bezw.  41,5  kg/qcm  am  Kämpfer.  Die  gusseisemen 
Gelenkbolzen  erfahren  im  Scheitel  eine  Pressung  von  255  kg/qcm, 
am  Kämpfer  von  212  bezw.  283  kg/qcm.  Die  gusseisemen  Gelenk- 
stühle erfahren  Biegungsspannungen  am  Scheitel  von  124  kg/qcm, 
im  Kämpfer  von  95  bezw.  127  kg/qcm. 

Mit  dem  Brückenbau  wurde  am  8.  Juli  v.  J.  begonnen.  Die 
rechtsseitige  Baugrube  wurde  bei  ganz  geringem  Wasserandrang 
ohne  grosse  Schwierigkeit  ausgehoben,  dagegen  musste  zur  Trocken- 
legung der  linksseitigen  Baugrube  eine  Centrifugalpumpe,  welche 
durch  eine  12pferdige  Lokomotive  angetrieben  wurde,  in  Anwen- 
dung gebracht  werden.  Der  zum  Beton  verwendete  Cement  stammte 
aus  der  Stuttgarter  Cementfabrik  Blaubeuren.  Derselbe  hatte  eine 
Abbindezeit  von  8  Stunden,  0,5  pCt.  Rückstand  auf  dem  900 
Maschensieb  und  17  pCt.  Rückstand  auf  dem  5000-Maschensieb. 
Die  Zugfestigkeit  betrug  nach  den  Normenproben,  also  bei  einer 
Sandmischung 

1  :  3.—  in     7  Tagen  22,1  kg 

,.28       „       27,7    „    per  qcm. 

Der  Beton  für  alle  Theile  der  Brücke  wurde  von  Hand  her- 
gestellt,  und  kamen  dabei  folgende  Mischungen  zur  Anwendung: 

1.  für  die  Ortpfeiler:     1  Theil  Cement,  4  Sand,  8  Donaukies 

2.  „     „  Fundamente:  1      „  »      3      „      6  Molassenkies 

3.  für  das  Gewölbe:       1      „  „      3      „      4  geschlagene 

Schotter  des  weissen  Jura  E. 

4.  für  die  Q^wölbeschichten  unmittelbar  an  den  Gelenken: 
1  Theil  Cement,  IV2  Sand,  %  Molassenfeinkies,  %  S^' 
schlagenen  Schotter  vom  weissen  Jura  E. 

5.  für  die  Aussenseiten  der  Ortpfeiler  und  der  Gewölbezwicköl 
wie  für  die  Stirnseiten  des  Gewölbes:  1  Theil  Parbcement 
und  2  Theile  Sand. 

Sofort  nach  Fertigstellung  der  Fahrbahn,  5  Wochen  nach 
Gewölbeschluss  wurde  das  Lehrgerüst  abgesenkt.  Um  dabei  die 
Bewegungen  des  Scheitels  und  des  Widerlagers  genau  beobachten 
zu  können,  waren  Zeigerwerke  mit  den  Kämpfer-'  und  Scheitel- 
gelenken  an    beiden  |Seiten   verbunden.    Die   Zeiger  mit  1,10  m 
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Länge  waren  aus  Alnminium  und  hatten  eine  10  fache  Uebersetzung, 
wesshalb  auch  sowohl  die  senkrechte  als  waagerechte  Bewegung 
des  Scheitels  oder  des  Widerlagers  auf  Vio  nun  genau  abgelesen 
werden  konnte. 

Acht  Wochen  nach  Gewölbeschluss,  am  1.  November,  wurde 
eine  Probebelastung  vorgenommen.  Zuerst  passirte  die  leere 
Strassenwalze  mit  3500  kg  Gewicht  die  Brücke.  Eine  Bewegung 
der  Widerlager  war  nicht  zu  konstatiren,  dagegen  zeigte  der 
Scheitel,  so  lange  die  Walze  im  ersten  Drittel  des  Gewölbes  vom 
Kämpfer  her  sich  bewegte,  eine  Hebung  von  0,1  mm,  welche  beim 
Passlren  der  Bruchfuge  verschwand,  um  einer  Senkung  des  Scheitels 
von  0,6  mm  beim  Uebergang  der  Walze  über  den  Scheitel  Platz 
zu  machen.    Es  verblieb  eine  dauernde  Senkung  von  Vio  nim. 

Ebenso  zeigte  sich  beim  Passiren  der  mit  Wasser  gefüllten 
6500  kg  schweren  Walze  erst  eine  Hebung  des  Scheitels  um 
0,1  mm.  Dann  eine  Senkung  desselben  beim  Uebergang  über  den 
Scheitel  um  0,9  mm  und  eine  weitere  bleibende  Senkung  von  0,1  mm. 
Die  ganze  Einsenkung  des  Bogens  beträgt  vom  13.  Oktober  v.  J., 
also  von  dem  Ablassen  der  Gewölbebögen,  bis  zum  10.  Februar  d.  J. 
40  mm. 

Am  12.  November  wurde  die  Brücke  in  Gegenwart  1. 1.  K.  K. 
Hoheiten  des  Fürsten  und  der  Fürstin  von  Hohenzollem  feierlich 
dem  Verkehr  übergeben. 

Die   ganze  Bauarbeit   hat   also   nur   4  Monate   in   Anspruch 
genommen,  wovon  2V2  Monate  auf  die  Betonirungsarbeiten  entfallen. 
Die  Brücke  erforderte: 

262  cbm 
164  „ 
33  „ 
40  „ 
27  „ 
6  „ 
84  „ 
18     „ 


Widerlager  .  . 
Gewölbe  .  .  . 
Spandrill  .  .  . 
Fahrbahn  .  .  . 
Gehwegplatten  . 
Brüstungsquader 
Ortpfeiler  .  .  . 
Hintermauerung . 


634  cbm  Beton-Mauerwerk. 
15  000  kg  Gusseisen  für  die  Gelenke. 
2  000    „    Schmiedeeisen  zu  den  Geländern. 

Die  Ausführung  der  Brücke  geschah  durch  die  Firma 
B.  Liebold  &  Cie.  in  Holzminden  in  Generaluntemehmung  auf  Grund 
des  von  der  Bauverwaltung  aufgestellten  genauen  Kostenvoran- 
schlages. 

Die  gusseisemen  Gelenke  lieferte  das  Fürstl.  HohenzoUem'sche 
Hüttenwerk  Laucherthal. 

Die  Gesammtkosten  des  Baues  betragen  M.  26  600.  Die  Bau- 
ausführung für  den  Unternehmer  hatte  Joh.  Mayer  in  Holzminden, 
Entwurf  und  Oberleitung  lag  in  den  Händen  des  Herrn  Liandes- 
baurathes  M.  Leibbrand  in  Sigmaringen. 

Die  Ausführung  ist  in  allen  Theilen  als  gelungen  zu  bezeichnen, 
nirgends  ist  eine  Spur  von  Rissen  oder  dergleichen  wahrzunehmen 
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und  die  Bewegungen  der  Gelenke  bei  wechselnden  Temperaturen 
und  Belastungen  rechtfertigen  die  Anordnungen  der  Bauleitung 
zweifellos. 

üeber  die  Gelenke  und  einige  besondere  Eigenheiten  der 
Brücke  wünscht  Herr  Direktor  Hoch  noch  einige  Mittheilungen  zu 
machen. 

Herr  Hoch:  M.  H.!  Herr  Dr.  Leube  hat  Sie  mit  der 
Ausführung  der  Brücke  von  Inzigkofen  bekannt  gemacht,  und 
wenn  ich  Sie  bitte,  mir  gestatten  zu  wollen,  dass  ich  über  dieses 
Bauwerk  auch  noch  einige  Worte  sprechen  darf,  so  geschieht  es 
nur  deshalb,  um  wiederholt  darauf  hinzuweisen,  welch'  hohen  Werth 
die  Anwendung  von  Bogengelenken  bei  derartigen  Brückenbauten 
hat,  und  wie  nöthig  es  ist,  dabei  einen  Beton  von  hoher  Festigkeit 
zu  verwenden. 

Die  Donaubrücke  zu  Inzigkofen  hat  eine  Spannweite  von 
44,0  m  und  nur  4,40  m  Pfeilhöhe.  Sie  gehört  daher  unbestritten 
zu  denjenigen  Brückenbauten,  die  nur  mittelst  Anwendung  von 
Bogengelenken  massiv  ausgeführt  werden  können.  Diese  Gelenke, 
die  Ihnen  noch  von  der  Beschreibung  der  Munderkinger  Brücke 
her  bekannt  sein  dürften,  die  Sie  hier  in  dem  angehängten  Licht- 
bilde und  deren  Konstruktion  Sie  in  der  Zeichnung  (Fig.  1)  sehen, 
bezwecken  in  erster  Linie,  deü  Entwurf  des  Brückenbaues  in  rechne- 
rischer Beziehung  festzustellen.  Sodann  haben  sie  weiter  den 
Zweck,  das  Gewölbe  zu  einer  statisch  fest  bestimmten  Kon- 
struktion zu  gestalten.  Alle  willkürlichen  Annahmen  bezüglich  des 
Verlaufes  der  Drucklinie  sind  hierbei  entbehrlich.  Jeder  Theil  der 
Konstruktion  kann  mit  der  dem  heutigen  technischen  Wissen  ent- 
sprechenden Sicherheit  berechnet  werden.  Ausserdem  haben  diese 
Gelenke  zur  Folge,  dass  die  unausbleibliche  Senkung  des  Gewölbes, 
die  von  dem  Zusammendrücken  des  Baugrundes  der  Fundamente 
und  des  Bogens  herrührt,  vor  sich  gehen  kann,  ohne  dass  schäd- 
liche Risse  in  dem  Gewölbe  entstehen. 

Aus  diesem  Grunde  hat  sich  die  Anwendung  der  Bogengelenke 
bei  uns  in  Süddeutschland  sehr  rasch  eingebürgert,  und  es  fällt  da 
Niemand  mehr  ein,  eine  Brücke  mit  grosser  Spannweite  und  ge- 
ringer Pfeilhöhe  zu  bauen,  ohne  sich  deren  zu  bedienen.  So  wurde 
im  vorigen  Jahre  ausser  der  Donaubrücke  in  Inzigkofen  eine 
Neckarbrücke  in  Mühlheim,  eine  solche  in  Altenburg  und  die 
Schmiechbrücke  in  Ehingen,  deren  Photographie  Sie  hier  auch 
sehen  können,  gebaut,  und  dabei  wurden  überall  Gelenke  angewandt. 
Ob  nun  diese  Gelenke  besser  von  Eisen  oder  Stahl,  ob  sie  von  Granit 
oder  Cement  oder  ob  sie  besser  durch  Bleieinlagen  gebildet  werden, 
darüber  kann  noch  kein  endgiltiges  Urtheil  abgegeben  werden. 
Bei  dem  Brückenbau  in  Inzigkofen  wurde  Gusseisen  verwandt,  und 
ich  bin  in  der  Lage,  Ihnen  hier  ein  Modell  in  Vs  natürlicher  Grösse 
vorzuzeigen.  Dieser  Theil  des  Gelenkes  (Demonstration)  liegt  hier 
auf  den  Widerlagern  fest,  der  andere  Theil  lehnt  sich  an  die 
Kämpferfuge  an.    Dieser  Theil  ist  der  festliegende  —  das  Funda- 
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ment  bewegt  sich  kaum  — ,  während  der  andere  Theil  der  beweg- 
liche ist,  weil  das  Grewölbe  sich  bei  jeder  Temperaturverändenmg 
oder  bei  jeder  einseitigen  Belastung  etwas  bewegt,  und  dadurch 
dass  diese  Bewegungen  alle  hier  in  diesen  Gelenken  sich  konzentriren, 
kann  auch  keine  Rissbildung  in  den  Gewölben  selbst  vorkommen. 
Es  ist  sicher,  dass  diese  Gelenke  dem  Brückenbau  aus  Cement 
grossen  Vorschub  leisten  und  dasjenige,  was  ich  schon  vor  zwei 
Jahren  an  dieser  Stelle  über  diese  Gelenke  gesagt  habe,  auch  ein- 
getroffen ist. 

M.  H.,  nach  den  Berechnungen  des  Landesbauraths  Leibbrand 
von  Sigmaringen  und  nach  dessen  Mittheilungen  kommen  bei  der 
Brücke  zu  Inzigkofen  in  dem  Bogen  Druckspannungen  von  36V2, 
ja,  sogar  bis  zu  41V2  kg  pro  qcm  vor.  Wie  war  es  nun  möglich, 
einen  Beton  herzustellen,  der  eine  so  ausserge wohnlich  grosse 
Festigkeit  hat,  und  der  dieser  aussergewöhnlichen  Beanspruchung 
genügend  Sicherheit  bot?  einzig  und  allein,  ausser  der  guten  Ver- 
arbeitung, durch  die  Verwendung  einer  Pettmischung.  Es  wurden 
bei  diesen  Bogen  Mischungsverhältnisse  angewandt  von  1:7,  1:5, 
ja,  m.  H.,  sogar  herunter  bis  1 :  3.  Ich  habe  auf  unserer  General- 
versammlung hier  schon  wiederholt  gesagt,  dass  da,  wo  hohe 
Festigkeitsanforderungen  an  den  Beton  gestellt  werden,  man  fette 
Betonmischungen  verwenden  soll.  Es  wurde  mir  aber  entgegen- 
gehalten, dass  dies  sehr  bedenklich  sei,  ja,  es  wurde  sogar  davor 
gewarnt,  Mischungen  von  1  Cement,  2  Sand  und  3  Kies  zu  be- 
deutenden Bauten  zu  verwenden,  ehe  eine  langjährige  Erfahrung 
vorliege.  M.  H.,  die  Erfahrungen,  die  wir  bei  uns  in  Süddeutsch- 
land in  dieser  Beziehung  gemacht  haben,  sind  sehr  günstig  und 
reichen  auf  eine  ziemliche  Reihe  von  Jahren  zurück.  So  wurde 
im  Jahre  1886  anlässlich  der  Augsburger  Gewerbeausstellung  ein 
Cementbogen  von  25  m  Spannweite,  2V2  m  Pfeilhöhe  hergestellt 
aus  einer  Mischung  von  1  Cement,  2  Sand  und  4  Kies,  und  heute, 
beinahe  nach  10  Jahren,  steht  derselbe  tadellos  in  dem  Stadtgarten 
von  Augsburg,  wo  er  von  Jedermann  besichtigt  werden  kann.  Im 
Jahre  1887  wurde  über  die  Westrach,  einem  kleinen  Fluss  in  der 
Nähe  von  Erbach,  die  erste  Cementbrücke  von  Bedeutung  ausge- 
führt —  auch  hier  ist  die  Photographie  vorhanden  — ,  deren  Bogen 
eine  lichte  Weite  von  29  m  hat  und  einer  Beanspruchung  von 
21  kg  pro  qcm  unterworfen  ist,  und  dabei  ist  ein  Mischungsver- 
hältniss  von  1  Cement,  1  Sand  und  3  Kies,  also  gewiss  ein  fettes 
Mischungsverhältniss,  verwendet,  und  heute  steht  dieser  Bogen  eben- 
falls noch  tadellos  da,  ohne  Risse  und  ohne  Sprünge. 

Im  Jahre  1891  wurde  die  Bahnhof  brücke  zu  Ehingen  —  es 
ist  dort  die  Photographie  (Demonstration)  —  gebaut,  im  Jahre  1892 
die  Donaubrücke  zu  Rechtenstein,  im  Jahre  1893  die  Donaubrücke 
zu  Munderkingen,  bei  denen  überall  sehr  hohe  Beanspruchungen 
an  den  Beton  gemacht  werden  mussten  und  daher  nur  eine  fette 
Mischung  verwendet  werden  konnte,  und  ich  lade  Sie  ein,  m,  H., 
zu  uns  nach  Oberschwaben  zu  reisen,  diese  bedeutenden  Bauwerke 
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ZU  besichtigen  nnd  sich  selbst  za  überzeugen,  dass  an  keinem  der- 
selben eine  Spur  von  Kissen  oder  Sprüngen  zu  finden  ist. 

(Bravo!) 

Wenn  ich  diesen  Gegenstand,  m.  H.,  heute  nun  zum  dritten 
Mal  hier  zur  Sprache  bringe,  so  geschieht  dieses  nur  deshalb,  weil 
ich  gerade  dieser  Mischungsfrage  eine  sehr  hohe  Bedeutung  zu- 
schreibe, ja,  den  Werth  ihrer  Lösung  mindestens  so  hoch  bemesse, 
wie  den  der  Lösung  unserer  Magnesiumfrage,  die  ja  gewiss  schon 
viele  Jahre  auf  der  Tagesordnung  steht.  Halten  wir  hier  an  der 
Ansicht  fest,  dass  zu  derartigen  aussergewöhnlichen  Bauten  nur 
Mischungsverhältnisse  von  1  :  14  oder  höchstens  1  :  12  herunter 
verwendet  werden  dürfen,  dann  sprechen  wir  hiermit  zugleich  aus, 
dass  Brückenbogen  von  50  und  noch  mehr  Metern  Spannweite  gar 
nicht  mehr  aus  Cement  ausgeführt  werden  können,  denn  es  ist  ein 
Ding  der  Unmöglichkeit,  dass  wir  mit  so  mageren  Betonmischungen 
noch  Festigkeiten  von  2-,  3-  und  400  kg  pro  qcm  erzielen,  wie 
solche  zu  derartigen  Bauten  unbedingt  nöthig  sind. 

Nun,  m.  H.,  die  Donaubrücke  zu  Munderkingen  und  auch  ihre 
jüngere  Schwester,  die  Donaubrücke  zu  Inzigkofen,  haben  nicht 
nur  das  Literesse  deutscher  Fachleute  erregt,  sondern  sie  haben 
auch  die  Auftnerksamkeit  der  Ingenieure  anderer  Länder  auf  sich 
gezogen.  Von  Wien,  von  Pest,  von  den  fernsten  Gegenden  kamen 
solche  zugereist,  um  diese  Bauten  zu  besichtigen.  Von  vielen 
Seiten,  aus  Amerika,  ja,  sogar  bis  aus  Wladiwostock  im  fernen 
Sibirien  kamen  Anfragen  an  meine  Firma,  an  die  Unternehmer  und 
an  die  Bauleiter  über  diese  Brücke  und  erst  im  vergangenen  Jahre 
wurde  zu  Belleville  bei  St.  Louis  in  Nordamerika  die  erste  Cement- 
brücke  nach  deutschem  Muster  erbaut.  Sie  können  hier  die  Photo- 
graphie von  dieser  Brücke  sehen.  Der  erste  Preis  der  englischen 
Ingenieure  —  der  Telford-Preis  —  wurde  dem  Konstrukteur  der 
Munderkinger  Brücke,  dem  Präsidenten  von  Leibbrand,  aus  Eng- 
land zugesandt,  eine  Ehre,  wie  sie  einem  deutschen  Ingenieur  kaum 
je  zu  Theil  geworden  ist,  und  nur  in  Folge  dieser  Munderkinger 
Brücke. 

M.  H.,  aber  auch  für  Cementfabrikanten  können  die  Erfolge, 
die  durch  diese  neue  Bauweise  erzielt  worden,  befriedigend  sein. 
Es  wurden  hier  allerdings  Anforderungen  an  den  Cement  gestellt, 
wie  man  sich  dieses  früher  garnicht  getraut  hat,  und  wie  es  früher 
auch  garnicht  vorgekommen  ist.  Das  Gelingen  dieser  Bauten  ist 
nicht  nur  eine  grosse  Ehre  für  die  betreffenden  Ingenieure  und 
Baumeister,  sondern  es  ist  dieses  auch  voii  grossem  Werth  für  die 
Cementindustrie.  Ich  glaube  daher,  dass  wir  nach  den  Erfolgen, 
die  wir  hier  erzielt  haben,  kein  Misstrauen  gegen  fette  Beton- 
mischungen mehr  hegen  sollen,  sondern  dass  gerade  durch  diese 
Bauausföhrung  der  Beweis  geliefert  ist,  dass  sich  eine  fette 
Mischung  bei  richtiger  Konstruktion  des  Bauwerkes  und  bei  rich- 
tiger Verarbeitung  des  Betons  ebenso  gut  hält  wie  eine  magere 
Mischung,   nur  mit   dem  Unterschiede,   dass   die  erstere  eine  viel 
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höhere  Festigkeit  hat  als  die  letztere,   wie  dieses  zum  Bauen  der 
hier  in  Rede  stehenden  Brücken  unbedingt  nöthig  ist. 

(BeifaU.) 

Vorsitzender:  AVünscht  Jemand  das  Wort  zu  diesem  Vor- 
trage? 

Herr  Eugen  Dyckerhoff :  ^Ich  bitte  einige  Erwiderungen 
machen  zu  dürfen.  Ich  habe  im  vergangenen  Jahre  in  Aussicht 
gestellt,  hier  in  diesem  Jahre  nähere  Mittheilungen  zu  machen 
über  unsere  Betonbauten,  speziell  über  den  grossen  Eisenbahn- 
Brückenbau  in  Dresden,  im  Anschluss  an  die  Mittheilungen,  die 
uns  Herr  Hoch  machte,  die  im  höchsten  Grade  interessant  sind. 
Unsere  Betonbrücke  ist  jedoch  noch  nicht  ganz  fertig  gestellt,  und 
ist  mir  daher  von  der  Generaldirektion  in  Dresden  der  Wunsch 
zu  erkennen  gegeben  worden,  mit  Mittheilungen  zu  warten,  bis 
der  Bau  ganz  vollendet  sei.  Ich  muss  es  mir  deshalb  versagen, 
heute  hier  nähere  Angaben  darüber  zu  machen,  hoffe  a;ber,  Ihnen 
im  nächsten  Jahre  Weiteres  mittheilen  zu  können. 

Ich  habe  im  vergangenen  Jahre  die  Warnung  ausgesprochen, 
man  möge  keine  zu  fetten  Betonmischungen  zu  Betonbauten  ver- 
wenden. Die  Anwendung  des  Cementes  zu  Betonbauten  ist  ja 
eine  sehr  verschiedene:  sei  es  zu  einem  überdeckten  Bauwerk  oder 
zu  einem  frei  liegenden  oder  zu  Brückenbauten.  Bei  einem  Brücken- 
bau nach  der  Art,  wie  sie  in  Württemberg  ausgeführt  werden, 
mit  vollständigen  Gelenken,  kann  —  das  ist  auch  meine  Ansicht 
—  eine  Gefahr  nicht  auftreten  bei  Anwendung  einer  fetten  Mischung, 
wie  bei  einem  geschlossenen  Bau,  einem  Wasserbehälter  und  noch 
schlimmer  wie  bei  einem  Gasbehälter.  Ein  Wasserbehälter  ist  so 
grossen  Gefahren  nicht  ausgesetzt,  weil  er  in  der  Kegel  durch 
Erdschüttungen  vor  den  Einwirkungen  verschiedener  Temperaturen 
geschützt  ist.  Beim  Gasometer  ist  das  anders,  speziell  wenn  solcher 
nicht  überbaut  ist,  derselbe  bleibt  oben  immer  frei,  wird  auch  zeit- 
weise geleert  und  ist  dann  im  Innern  dem  Einfluss  der  Witterung 
vollständig  ausgesetzt,  und  da  ist  es  nach  meiner  Ansicht  sel^ 
gefährlich,  eine  fette  Mischung  anzuwenden.  Leider  sind  unsere 
Versuche  mit  den  verschiedenen  Betonmischungen,  die  wir  auf  der 
Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  vornehmen  lassen,  noch  nicht 
abgeschlossen,  sodass  ich  auch  hierüber  erst  im  nächsten  Jahre 
Angaben  machen  kann.  Heute  Halbes  mitzutheilen,  würde  keinen 
Werth  haben. 

Daselbst  werden,  wie  ich  im  vergangenen  Jahre  schon  er- 
wähnte, ausser  anderen  auch  Versuche  über  Zusammenziehung 
und  Dehnung  des  Betons  in  Frost  und  Wärme,  Trockenheit  und 
Nässe  vorgenommen.  Sie  sind  aber  so  difficü  und  bedürfen  so 
vieler  Berechnungen,  dass  dazu  viel  Zeit  gehört  und  man  noch 
Geduld  haben  muss. 

Auf  die  Dresdener  Brücke  zurückkommend  bemerke  ich,  dass 
dieselbe  ebenfalls  mit  Gelenken;versehen  ist.    Aber  auf  besonderen 
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Wunsch  des  Ministeriams,  Bau-Abtheilung,  wurden  dort  Stein- 
gelenke  und  keine  Eisengelenke  angewandt,  da  Herr  Geheimrath 
Kopeke  ein  Feind  von  jeder  Verwendung  von  Eisen  im  Stein-  oder 
Betonbau  ist.  Herr  Geheimrath  Kopeke  ist  darin  so  weit  ge- 
gangen, dass  er  auch  bei  der  Entwässerungsanlage  die  Anlage  von 
Eisen  nicht  mehr  gestattete,  da  Herr  Kopeke  mit  Eisen  im  Mauer- 
werk so  sehr  scUechte  Erfahrungen  gemacht  hat,  speziell  bei 
Brückenbauten.  Alle  Eisentheile,  die  bei  diesen  Steinbrücken  an- 
gewandt wurden,  sind  jetzt  nach  etwa  20  Jahren  derart  verrostet, 
dass  sie  heut  herausgenommen  werden  müssen,  und  es  bietet  un- 
geheuer viel  Schwierigkeiten,  das  Bauwerk  ohne  eine  Betriebs- 
störung wieder  in  Stand  zu  setzen.  Natürlich  ist  die  Anwendung 
des  Eisens  in  jenen  Bauwerken  eine  ganz  andere,  als  hier  bei  den 
Gelenken  in  der  Inzigkofer  Brücke.  Dies  sind  freiliegende  Gelenke. 
Anders  ist  es  in  Munderkingen,  wo  man  die  Gelenke  nach  Fertig- 
stellung der  Brücke  mit  Cementmörtel  vergossen  hat.  Da  können 
immerhin  die  Erscheinungen  eintreten,  wie  sie  bei  den  Stein- 
Brückenbauten  in  Sachsen  vorgekommen,  dass  ein  Verrosten  ein- 
tritt, welches  mit  der  Zeit  nachtheilig  werden  kann.  Bei  dieser 
neuen  Art  der  Ausführung  ist  nach  meiner  Ansicht  keine  Gefahr 
vorhanden,  da  das  Eisen  vollständig  freiliegt,  man  also  zu  jeder 
Zeit  zukommen  kann. 

Ich  will  mich  heute  nicht  weiter  über  die  fetten  Mischungen 
äussern.  Darin  gebe  ich  ja  Herrn  Hoch  sehr  Recht,  dass  wir  be- 
strebt sein  müssen,  besonders  für  Brückengewölbe  möglichst  fette 
Mischungen,  soweit  solche  Gewähr  bieten,  dass  kein  Nachtheil  daraus 
entsteht,  anzuwenden,  und  das  habe  ich  auch  vergangenes  Jahr 
ausgesprochen.  Ich  habe  nur  gesagt,  wir  wollen  langsam  .vorgehen 
und  nicht  fette  Mischungen  da  anwenden,  wo  wir  nicht  überzeugt 
sein  können^  dass  solche  keine  Gefahr  in  sich  schliessen.  Herr 
Hoch  hat  uns  ja  einige  Beispiele  von  nunmehr  zehn  Jahre  alten 
Brücken  mitgetheilt,  bei  welchen  sehr  günstige  Erfahrungen  ge- 
macht wurden. 

Am  gefährlichsten  ist  es,  fette  Mischungen  bei  grossen  Bau- 
werken anzuwenden,  die  nicht  überdeckt  sind  und  einen  geschlosse- 
nen Bau  bilden,  wie  die  Gasbehälter  und  ähnliche.  Bei  Brücken, 
die  noch  durch  Kiesschüttungen  von  oben  geschützt  sind,  und  deren 
Gewölbe  sich  heben  und  senken  können,  je  nach  der  herrschenden 
Temperatur,  da  kann  die  Gefahr  für  Rissebildung  oder  sonstige 
Nachtheile  durch  Anwendung  fetterer  Mischungen  nicht  so  bestehen, 
besonders  wenn  bei  den  grösseren  Spannweiten  noch  Gelenke  an- 
gewendet werden. 

Dies  möchte  ich  für  heute  nur  mitgetheilt  haben  und  mir  vor- 
behalten, im  nächsten  Jahre  die  Ergebnisse  der  weitgehenden  Unter- 
suchungen in  Charlottenburg  näher  mitzutheüen. 

Anschliessend  hieran  möchte  ich  aber  mittheilen,  dass  man 
gerade  bei  diesen  Untersuchungen  in  Charlottenbui^  auf  Resultate 
gekommen  ist,  die  den  bisherigen  ziemlich  entgegen  sind.  Es 
ist  im  allgemeinen   bis  jetzt  immer  angenommen,   dass  Zug-  und 
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Druckfestigkeit  sich  im  Durchschnitt  wie  1  :  10  verhalten.  Das  ist 
bei  klemen  Mörtelproben  ja  immer  der  Fall.  Bei  den  in  Char- 
lottenburg vorgenommenen  Proben  mit  Köpern  von  20/20  cm  Quer- 
schnitt mit  Beton  unter  Zusatz  grösserer  Steine  bis  zu  25  mm 
Stärke  hat  sich  eine  andere  Verhältnisszahl  ergeben,  und  zwar 
etwa  1  :  20  Zug-  zu  Druckfestigkeit.  Dann  wurde  festgestellt, 
dass  der  Eintritt  von  Rissebildung  bei  den  Druckproben  viel  früher 
stattfindet,  als  die  Zerstörung.  Für  die  Baupraxis  kann  aber  nur 
die  Festigkeit  bis  zur  Rissbildung  massgebend  sein,  und  kann 
daher  für  die  Berechnungen  der  erforderlichen  Wandstärken 
bei  Bauwerken  nur  die  Festigkeit  bei  Rissbildung  angenommen 
werden.  Auch  darüber  nähere  Mittheilungen  zu  machen,  werde 
ich  mir  für  nächstes  Jahr  vorbehalten.  Ich  möchte  aber  an  den 
Vorstand  heute  schon  die  Bitte  richten,  dass  derselbe  diese  Frage 
eingehender  verfolgen  möge,  dass  der  Verein  als  solcher  Proben 
vornehmen  lassen  möge,  um  festzustellen,  wie  die  Verhältnisszahlen 
von  Zug  zu  Druck  sind.  Zugproben  mit  Beton  anzustellen  er- 
fordert grosse  Einrichtung.  Druckproben  sind  sehr  leicht  her- 
gestellt, und  es  werden  ja  auch  an  der  Baustelle  meistens  nur 
solche  gemacht  werden  können.  Wenn  man  nun  einen  Rückschluss 
aus  den  Druckproben  auf  die  Zugfestigkeit  ziehen  will,  dann  muss 
man  auch  die  Verhältnisszahlen  von  Zug-  und  Druckfestigkeit 
kennen,  und  das  sind  eben,  wie  ich  erwähnte,  andere,  als  die 
kleinen  Mörtelproben  ergeben. 

Herr  Merz:  M.  H.,  ich  glaube,  es  darf  uns  mit  grosser  Be- 
friedigung erfüllen,  wenn,  wie  eben  geschehen,  von  derselben  an- 
erkannt fechmännischen  Seite,  von  welcher  im  vorigen  Jahre  bei 
der  Hoch'schen  Beschreibung  von  Beton-  und  Brückenbauten,  welche 
in  fetter  Cementmischung  ausgeführt  wurden,  vor  Verwendung  von 
fetten  Mischungen  zu  diesem  Zweck  gewarnt  worden  ist,  heute, 
objektiver  Weise,  die  seiner  Zeit  gemachten  Einwendungen  fallen 
gelassen  werden. 

Es  wird  dadurch  jeder  Zwiespalt  beseitigt,  der  in  interessirten 
Kreisen  entstehen  musste,  wenn  von  einer  berufenen  Seite,  for 
einen  und  denselben  Zweck  eine  fette  Mischung  empfohlen  wird, 
während  von  der  anderen  Seite  einem  mageren  Mischungsverhältniss 
das  Wort  geredet  wurde. 

Zu  Gunsten  der  fetten  Mischungen  bei  Betonbrücken  und 
anderer  Betonbauten  darf  wohl  noch  angeführt  werden,  dass  die 
Festigkeitsreserve,  welche  nur  eine  fette  Mischung  über  die  nor- 
male Beanspruchung  hinaus  geben  kann,  unter  Umständen  bei 
plötzlich  eintretenden  starken  Beanspruchungen,  wie  bei  Eintritt 
von  Hochwasser  und  anderen  Elementar-Ereignissen,  sehr  werth- 
voll  werden  kann. 

Wenn  Herr  E.  Dyckerhoff  für  Gasometerbauten  etc.  magere 
Mischungsverhältnisse  angewendet  wissen  will,  so  hat  dies  gewiss 
seine  Berechtigung,   und   werden  überhaupt  die  Mischungsverhält- 
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nisse  je  nach  Beanspruchung  der  auszuführenden  Objekte  zu  wäh- 
len sein. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff :  Ich  möchte  bezüglich  der  Mischungs- 
verhältnisse nur  noch  etwas  hinzufügen.  Herr  Hoch  hat  von 
Mischungen  von  1 :  14  und  1 :  12  gesprochen,  die  wir  anwenden. 
Bezüglich  der  Zusammensetzung  der  Mischungen  und  des  Cement- 
gehalts  einer  Mischung  kommen  nun  leider  immer  noch  sehr  grosse 
Verwechselungen  und  Irrthümer  vor.  Herr  Hoch  sprach  von  den 
bei  seinen  Brücken  angewandten  Mischungen  von  1:2:3  und  ver- 
gleicht diese  direkt  mit  unseren  Betonmischungen  von  1:12  und 
1:14,  das  ist  aber  nicht  richtig.  Zu  den  Sand-  und  Kiesmischungen, 
wie  sie  Herr  Hoch  beschrieben,  setzen  wir  noch  Steinschlag  zu, 
und  dieser  verringert  nicht  die  Festigkeit  des  Betons.  Verwende 
ich  also  1:6:8  =  14,  was  das  meist  angewandte  Mischungsver- 
hältniss  bei  unseren  Betonbauten  ist,  so  ist  dies  nicht  eine  ent- 
sprechend viel  geringere  Mischung,  als  die  von  Herrn  Hoch  er- 
wähnte von  1:2:3  =  5,  sondern  der  Vergleich  ist  nur  zu  ziehen 
mit  dem  Gehalt  von  Kiessand,  denn  der  Steinschlag,  den  ich  ausserdem 
noch  zusetze,  vermindert  nicht  die  Festigkeit  des  Betons,  weder 
auf  Zug  noch  auf  Druck,  im  Gegentheil,  bei  Druck  wird  die 
Festigkeit  noch  erhöht  durch  den  Zusatz  von  Steinschlag. 

Wenn  ich  nun  zu  6  Theilen  Kiessand  noch  8  Theile  Steinschlag 
zusetze,  natürlich  richtiges  Material  vorausgesetzt,  wenn  ich  also 
1:14  verarbeite,  wie  Herr  Hoch  sagt,  so  ist  die  Mischung  mindestens 
ebenso  gut  und  erhält  mindestens  die  gleiche  Festigkeit  wie  ein 
Beton,  zusammengesetzt  aus  1  Cement,  3  Sand  und  3V2  Käessteine 
=  1:6  Kiessand.  Ich  möchte  bitten,  dass  bei  allen  JMüttheilungen 
über  Mischungsverhältnisse,  die  hier  gemacht  werden,  mitgetheilt 
und  zu  Protokoll  genommen  werden  möge,  aus  wieviel  Theilen 
Sand  in  Komgrösse  wie  Mauersand  und  wieviel  Theilen  Kiessteine 
das  Kiessandmaterial  besteht,  denn  es  ist  ein  gewaltiger  Unterschied, 
ob  man  nur  Sand  ohne  Kiessteine  verarbeitet,  oder  Kiessand,  in 
welchem  etwa  40  pCt.  Kiessteine  und  nur  60  pCt.  Sand  enthalten 
sind.  Eine  Mischung  von  1 :  10  Sand,  wie  sie  vorhin  Herr  Kom- 
merzienrath  Delbrück  angeführt  hat,  wäre  ja  eine  derart  geringe, 
dass  ich  kaum  annehmen  kann,  dass  sie  verwendet  ist. 

Ich  muss  vielmehr  annehmen,  dass  es  nicht  bloss  Sand,  sondern 
Kiessand,  also  mit  Kiessteingehalt,  war.  Herr  Hoch  hat  ja  bei 
seinen  Angaben  dies  richtig  dargelegt,  indem  er  gesagt  hat,  dass 
die  Mischungen  bestanden  aus  so  viel  Cement,  so  viel  Sand  und 
so  viel  Kiessteinen. 

Ich  verwende  bei  meinen  Arbeiten  stets  Kiessand.  Darunter 
verstehe  ich  immer  ein  Material,  welches  aus  nahezu  ebenso- 
viel Kiessteinen  wie  Sand  zusammengesetzt  ist.  Bei  Bestim- 
mungen von  Mörtel-  und  Betonzusammensetzungen  muss  immer 
davon  ausgegangen  werden,  wie  viel  Sand  in  der  Mischung  ent- 
halten sein  darf,  denn  der  Sandgehalt  ist  für  das  Mischungs- 
verhältniss,   d.  h.  für  die  Höhe  des  Zusatzes  von  Cement  mass- 
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gebend.  So  viel  Sand  man  nimmt,  so  viel  Kiessteine  kann  man 
zusetzen,  nnd  zn  diesem  Sand-  nnd  Eaesmaterial  kann  dann  noch 
der  Steinschlag  beigegeben  werden,  ohne  Verminderung  der  Festig- 
keit. Im  Gregentheil,  man  erhöht  wie  gesagt  die  Druckfestigkeit 
durch  Zusatz  von  Steinen.  Es  darf  nur  nicht  zu  weit  damit  ge- 
gangen werden,  dass,  wie  es  heut  zu  Tage  vielfach  vorkommt,  man 
drei-  bis  vierfach  so  viel  Steine  wie  Sand  nimmt.  Dann  vermindert 
sich  die  Festigkeit. 

Also  das  möchte  ich  noch  hervorgehoben  haben,  dass  so  viel 
geringer  die  Mischungen  nicht  sind,  die  wir  anwenden,  als  die  von 
Herrn  Hoch  für  seine  Bauten  angegebenen,  und  wie  man  annehmen 
könnte  nach  den  Auseinandersetzungen  von  Herrn  Hoch:  der  Unter- 
schied ist  gar  nicht  so  gross. 

(Zuruf.) 

Herr  Hoch  bittet  noch  um  Erläuterung  bezüglich  des  Stein- 
schlags. Das  ist  Kleinschlag  von  harten  Steinen,  wie  man  sie  far 
Strassenschotter  verwendet,  von  Haselnuss-  bezw.  Wallnussgrösse 
an  bis  zu  Steinstücken  von  etwa  60  mm  Seitenlänge  des  Querschnittes. 

Herr  Hoch:  M.  H.!  Ich  möchte  Ihnen  nur  einige  kurze 
Mittheilungen  über  den  Unterschied  zwischen  der  Verwendung  von 
KleingescUäg  und  der  Verwendung  von  Kiessand  zum  Beton 
machen. 

Es  wurden  im  vergangenen  Jahre  auf  der  Prüfungs-Anstalt 
in  Stuttgart  in  dieser  Beziehung  sehr  weitgehende  Proben  gemacht 
und  zwar  an  Betoncy lindem  von  25  cm  Durchmesser  und  1,0  m 
Höhe.  Diese  Probekörper  wurden  auf  ihre  Elastizität  und  auf 
ihre  Druckfestigkeit  geprüft,  sowie  die  Würfelfestigkeit  und  die 
Cylinderfestigkeit  derselben  bestimmt  und  dazu  Beimischungen  so- 
wohl von  Kiessand  als  auch  von  Kleingeschläg  verwendet.  Ich 
will  hier  nur  einige  Zahlen  anfuhren,  um  zu  zeigen,  was  sich  da 
für  Differenzen  ergeben  haben. 

Da  haben  wir  z.  B.: 

eine  Mischung  mit  1  Theil  Cement, 
4V2  „      Sand  und 
9      „      Kies 
oder   statt   des   Kieses,    gleiche   Theile  Kleingeschläg,    was   nach 
meiner  Ansicht  eine  Mischung  1  :  13 Va  bedeutet. 

Nun  hat  die  Würfelfestigkeit  beim  Kies  113  kg  und  beim 
Kleingeschläg  180  kg  pro  qcm  betragen,  während  die  Cylinder- 
festigkeit dieser  Mischung  beim  Kies  81,9  und  beim  Kleingeschläg 
98,9  pro  qcm  betrug.  Es  ist  daher  in  beiden  Fällen  für  das 
Kleingeschläg  eine  höhere  Festigkeit  da,  als  fOr  den  Kies,  aber 
gross  ist  der  Unterschied,  hauptsächlich  bei  der  Cylinderfestigkeit 
nicht.  Darüber  kann  kein  Zweifel  sein,  dass  das  Kleingeschläg 
als  Beimischung,  bezw.  als  eine  Magerung  des  Betons  betrachtet 
werden  muss  und  daher  auch  von  Mischungsverhältnissen  1  :  14, 
1  :  13  u.  s.  w.  gesprochen  werden  darf. 
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Bei  der  MnnderkiDger  Bracke  wurde  eine  Mischang  von  1  Ce- 
ment,  2V2  Sand,  2V«  Kleingeschläg  und  2V2  Kies  verwendet,  also 
kurz  1  :  2V2  :  5  oder  1  :  7V2. 

Die  Festigkeiten  der  Probekörper,  die  während  des  Baues  auf 
<iem  Bauplatze  gemacht  wurden,  betrugen  nach  28  Tagen  254  kg 
und  nach  5  Monaten  332  kg  auf  das  Quadratcentimeter.  In  den 
allerjüngsten  Tagen  sind  wieder  vier  Würfel  von  diesen  Proben 
an  die  Versuchsstation  nach  Stuttgart  gesandt  worden,  und  heute 
früh  erhielt  ich  von  Hause  die  Nac^cht,  dass  der  Stuttgarter 
Apparat  zur  Verdrückung  dieser  Probekörper  nicht  mehr  ausreiche, 
und  dass  daher  diese  Würfel  schon  eine  Festigkeit  von  über 
400  kg  pro  qcm  halten  müssen.  Ich  bin  desshalb  beauftragt,  Herrn 
Professor  Martens  zu  fragen,  ob  diese  Probekörper  nicht  in  Char- 
lottenburg zerdrückt  werden  können. 

Diese  hohe  Festigkeit,  m.  H.,  rührt  aber  hier  nicht  von  dem 
Zuschlag  von  Kleingeschläg  zum  Beton,  als  vielmehr  von  der 
■ausserordentlich  guten  Verarbeitung  des  Betons  mittelst  der  Misch- 
trommel her. 

Herr  R.  Dyckerhof f:  Ich  möchte  darauf  aufmerksam  machen, 
dass  es  am  besten  wäre,  zu  sagen:  wieviel  Kilogramm  Cement 
in  einem  Kubikmeter  Beton  enthalten  sind. 

Eine  Beobachtung  möchte  ich  noch  hier  anschliessen,  die  ich 
im  vergangenen  Jahre  bei  der  Anwendung  von  fetten  Cement- 
mörteln  gemacht  habe. 

Die  Firma  Dyckerhoff  &  Widmann  fertigte  im  vergangenen 
Jahre  für  die  hier  besprochene  grosse  Elbbrttcke  in  Dresden  die 
Oelenkequadern  aus  Stampfbeton  und  machte  die  ersten  Probe- 
stücke in  Biebrich.  Diese  Quadern  hatten  eine  Seitenlänge  von 
ungefähr  1  m.  Die  Hauptmasse  bestand  aus  einem  mageren  Beton, 
in  welchem  ein  Kern  von  40  cm  Breite  und  70  cm  Tiefe,  welcher 
■den  Gelenkedruck  aufnehmen  soll,  mit  fettem  Beton  aus:  1  Ce- 
tnent  :  l  Sand  :  1  Steinschlag  hergestellt  war.  Bei  der  Heretel- 
lung  des  ersten  Quaders  beobachtete  man  an  dem  Kern  beträcht- 
liche Wärmeentwickelung.  Es  wurde  desshalb  ein  Loch  in  den 
fetten  Kern  gebohrt  und  mittelst  eines  eingesetzten  Thermometers 
<iie  Temperatur  gemessen,  welche  35^  C.  betrug  und  einer  Wärme- 
erhöhung des  Betons  um  17**  entsprach.  Die  Ursache  dieser  Wärme- 
•entwickelung  schrieb  ich  der  fetten  Mischung  und  der  grossen 
Masse  des  Kerns  zu,  welcher  überdies  von  dem  mageren  Beton 
und  von  der  Holzform  eingeschlossen  war,  also  keine  Wärme  ab- 
geben konnte. 

Dass  grössere  Würfel  aus  reinem  Cement  beim  Abbinden  sich 
erheblich  erwärmen,  ist  schon  früher  in  unserem  Verein  von 
Dr.  Hertzog  mitgetheilt  worden. 

Zur  weiteren  Verfolgung  der  an  den  Quadern  gemachten  Beob- 
achtung wurden  Würfel  von  20  cm  Seitenlänge  aus  fettem  Mörtel 
und  ferner  aus  fettem  und  magerem  Beton  in  eisernen  Formen  dicht 
^eingestampft.     In  die  Würfel  wurde  sofort  nach  Anfertigung  ein 
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kleines  eisernes  Rohr  bis  zur  Mitte  eingeführt,  welches  znr  Auf- 
nahme eines  Thermometers  diente.  Die  Formen  wurden  sofort 
abgenommen  und  der  Würfel  sammt  der  ünterlagsplatte  in  einer 
Kiste  mit  einer  starken  Schicht  von  Sägemehl  umgeben,  worauf 
die  Temperatursteigerung  beobachtet  wurde. 

Zunächst  wurden  drei  verschiedene  Portland-Cemente  A,  B 
und  C  in  der  Mischung  1  Cement  :  1  Sand  beobachtet  und  dann 
noch  der  Cement  C  als  Beton  1  Cement  :  1  Sand  :  1  Steinschlag 
und  1  Cement  :  3  Sand  :  6  Kies.  Ausserdem  wurde  auch  das 
Verhalten  von  Roman-Cement  und  Puzzolan-Cement  in  der  Mischung 
1  :  1  geprüft.  Gleichzeitig  wurde  bei  allen  Cementen  auch  die 
Temperaturerhöhung  des  reinen  Cements  in  der  üblichen  Dose  von 
400  g  Inhalt  bestimmt  und  die  Normenprobe  1  :  3  ausgeführt. 

Alle  Beobachtungen  sind  in  nachfolgender  Tabelle  zusammen- 
gestellt. 

Aus  den  Zahlen  der  Tabelle  ersieht  man  u.  A.,  dass  die 
Würfel  aus  dem  Beton  1:1:1  die  gleiche  Wärme  hatten,  als  der 
Beten  1  :  1  :  1  in  den  Gelenkquadem,  nämlich  35^,  femer,  dass  der 
Mörtel  1  :  1  sich  noch  etwas  stärker  erwärmte,  als  der  entsprechende 
Beten,  und  zwar  bei  allen  drei  Cementen  annähernd  gleich.  Ich 
will  noch  nebenbei  erwähnen,  dass  mit  der  Erhöhung  des  Wasser- 
Zusatzes  die  Erwärmung  abnimmt.  Bei  dem  mageren  Beton  1:3:6 
betrug  die  Temperaturerhöhung  nur  noch  3^.  Bei  Roman-  und 
Puzzolan-Cement  betrug  die  Erwärmung  selbst  bei  dem  Mörtel  1 : 1 
nur  7*  bezw.  6^  obwohl  der  Roman-Cement  mit  40  pCt.  Wasser, 
in  der  Dose  geprüft,  sich  um  6  pCt.  erwärmte,  während  der  Port- 
land-Cement  mit  28  pCt.  sich  nur  um  1,5^  erwärmte. 

Jedenfalls  ist  die  grosse  Erhärtungsenergie  von  PortJand- 
Cement  die  Hauptursache  der  stärkeren  Erwärmung  von  fettem 
Mörtel  oder  Beton,  wenn  diese  vor  rascher  Wärmeabgabe  ge- 
schützt sind. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  im  Anschluss  an  die  Einladung, 
die  Herr  Hoch  in  seinem  Vortrage  an  die  Versammlung  richtete, 
diese  Brücke  zu  besichtigen,  eine  Angelegenheit  zur  Erwägung 
stellen.  Unser  Verein  hat  noch  niemals  für  sich  allein  eine 
Exkursion  unternommen,  sondern  nur  im  Anschluss  an  den  Haupt- 
verein. Der  Umstand  nun,  dass  der  Hauptverein  beschlossen  hat, 
in  diesem  Jahre  keine  Exkursion  vorzunehmen,  veranlasst  mich, 
an  die  Versanunlung  die  Frage  zu  richten,  ob  sie  nicht  vielleicht 
den  Wunsch  hat,  dass  wir  in  diesem  Jahre  als  Cementverein  eine 
solche  Exkursion  nach  irgend  einem  zu  bestimmenden  Zentrum  dar 
Cementindustrie  unternehmen  wollen. 

(Sehr  gut!    Rufe:  Oberschwaben!) 

Ich  bitte  Sie,  sich  die  Angelegenheit  vielleicht  in  der  Pause  zu 
überlegen;  nach  derselben  können  wir  ja  dann  in  die  Berathung 
eintreten. 
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Ich  schlage  nun  vor,  eine  kurze  Pause  von  etwa  35  Minaten 
zu  machen.  Wir  haben  dann  nor  noch  vier  Gegenstände  za  er- 
ledigen. 

(Pause.) 

Vorsitzender:  Es  ist  nun  zunächst  festzustellen,  ob  eiM 
Exkursion  stattfinden  soll. 

Ich  bitte  diejenigen  Herren,  die  dafür  sind,  die  Hand  zu  er- 
heben. 

(Geschieht.) 

Ich  bitte  diejenigen,   die  dagegen  sind,   die  Hand  zu  erheben.  — 
Es  ist  keine  Stimme  dagegen. 

Dann  bitte  ich  um  Vorschläge.  Ich  bemerke,  dass  bereits 
vorgeschlagen  ist,  als  Mittelpunkt  fUr  die  Exkursion  Stuttgart  zu 
wählen 

(Bravo!) 
und   von   dort   aus   verschiedene  Au^Qge  zu  machen  zu  den  inter- 
essanten Brückenbauten   sowohl,   als  zu  einigen  Fabriken,   welche 
in  dortiger  Gegend  liegen. 

(Beifall.) 
Ich   frage,   ob   weitere  Vorschläge   gemacht  werden?    Wenn  ein 
anderer  Vorschlag   nicht  gemacht  wird,   so  frage  ich  die  Herren, 
die  um  Stuttgart  herum  eingesessen  sind,  ob  sie  damit  einverstanden 
sind,  und  ob  sie  uns  gastlich  aufnehmen  werden? 

(Rufe:  Mit  Freuden  1) 
Das  wird  bestätigt. 

Nun  kommt  es  auf  die  Zeit  an, .  und  da  würde  ich  in  Vorschlag 
bringen  Anfang  August. 

(Zustimmung.) 
Da  würde  es  vielleicht  vielen  Herren  passen,  die  eine  Sommerreise 
gemacht  haben  oder  machen  wollen,  dass  sie  vorher  oder  nachher 
an  der  Exkursion  theilnehmen  können.    Ich  bitte  noch  um  andere 
Vorschläge. 

Herr  Dr.  Leube:  Ich  möchte,  was  den  August  betrifft,  darauf 
aufmerksam  machen,  dass  es  in  Stuttgart  sehr  heiss  ist. 

(Sehr  richtig!) 
Wenn   wir   gerade   einen   schönen   Sommertag    mit  Sonnenschein 
treffen,  so  ist  es  dort  nicht  sehr  behaglich;  ich  möchte  fragen,  ob 
es  nicht  besser  wäre,  erst  im  September  die  Exkursion  zu  unter- 
nehmen. 

(Zuruf:   Mitte  September!) 
Anfang  September. 

(Erneuter  Zuruf:   Mitte  September!) 

Vorsitzender:  Es  wird  sich  wohl  ein  Lokalkomit6  bilden 
müssen,  an  welches  sich  der  Vorstand  zu  wenden  hat  zum  Zweck 
der  Feststellung  des  Zeitpunktes,  des  Programms  u.  s.  w.  Wir  werden 
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Ihnen  dann  seinerzeit  nähere  Mittheilungen  zugehen  lassen.    Sind 
Sie  damit  einverstanden? 

(Zustimmung.) 
Damit  ist  diese  Sache  erledigt. 

Wir  haben  noch  einen  Vortrag  von  Herrn  Dr.  Goslich  über 
die  Gary'sche  Broschüre  zu  hören,  den  wir  unmittelbar  nach  dem 
Vortrage  No.  14  über  die  Doppel-Pendelmühle  einschieben. 

Ich  bitte  nun  Herrn  Mecke- Hamburg,  gefälligst  das  Wort 
zu  nehmen. 

Die  Donel-Peiielmfihle. 

Herr  Mecke:  M.  H.  1  Während  man  früher  zur  Zer- 
kleinerung von  Cementklinkem  fast  auschliesslich  Maschinen  ver- 
wandte, bei  denen  das  Material  durch  Gewicht  und  Reibung  zer- 
trümmert wurde,  wie  beim  Kollergang  und  oberläuflgen  Mahlgang 
und  bei  der  Kugelmühle,  oder  durch  Federdruck  wie  beim  Walz- 
werk, oder  durch  Hebeldruck  wie  beim  Steinbrecher  und  der 
Mörsermühle,  so  sind  Ihnen  in  den  letzten  Jahren  an  dieser  Stelle 
verschiedene  Maschinen  vorgeführt,  bei  denen  die  Zentrifugalkraft 
zum  Vermählen  benutzt  wird.  Ich  erinnere  an  die  Rollmühle,  die 
Pfeiflfer'sche  Horizontal-Kugelmühle  und  die  Griffinmühle. 

Die  Zentrifugalkraft  eines  im  Kreise  sich  bewegenden  Körpers 
wächst  bekanntlich  proportional  dem  Quadrate  der  Geschwindigkeit. 
Lasse  ich  Kugeln,  Rollen  oder  Walzen  auf  einer  kreisrunden 
Mahlbahn  sich  bewegen,  so  drücken  diese  Körper  gegen  die  Bahn 
mit  der  Zentrifugalkraft,  die  ihrer  Geschwindigkeit  entspricht,  und 
wirken  mahlend  auf  die  Materie,  welche  zwischen  Mahlbahn  und 
Walzen  sich  etwa  befindet. 

Da  nun  die  Kraft,  mit  der  die  Walze  gegen  die  Mahlbahn 
drückt,  also  die  Zentrifugalkraft,  bei  doppelter  Umdrehungsge- 
schwindigkeit auf's  Vierfache,  bei  dreifacher  auf's  Neunfache  u.  s.  w. 
wächst,  so  lässt  sich  auf  einfache  Weise  bei  verhältnissmässig 
kleinen  Dimensionen  von  Walzen  und  Mahlbahn,  nur  durch  Ver- 
grösserung  der  Umdrehungsgeschwindigkeit  eine  ausserordentliche 
Kraft  zum  Vermählen  nutzbar  machen.  Dies  Prinzip  ist  benutzt 
meines  Wissens  zuerst  in  der  Morel-Mühle,  dann  in  der  Rollmühle, 
der  Lucop- Mühle,  der  Pfeiffer'schen  Horizontal-Kugelmühle,  der 
Griffin-Mühle  und  jetzt  in  der  Doppelpendelmühle. 

In  der  Morel-Mühle,  Rollmühle  und  Horizontal-Kugelmühle 
werden  Kugeln  durch  ein  rasch  rotirendes  Armkreuz  zum  Abrollen 
auf  einer  kreisförmigen  Mahlbahn  gezwungen.  Die  Kugeln  be- 
wegen sich  etwa  wie  beim  Kegelschieben,  wenn  man  sich  die  Bahn 
kreisförmig  gebogen  denkt;  der  Lärm,  den  sie  machen,  gleicht  auch 
dem  beim  Kegelschieben,  nur  ist  er  vielfach  ärger. 

Die  Kugeln  werden  ausserordentlich  beansprucht,  da  bei  der 
verlangten  grossen  Leistung  dieser  Maschinen  die  Umdrehungs- 
zahlen hohe  sein  müssen.  Es  ist  daher  schwierig  ein  passendes 
Material  zu  finden,  welches  einerseits  zähe  genug  ist,  um  den  ausser- 
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ordentlich  heftigen  Stössen  zu  widerstehen,  andererseits  sich  nicht 
zn  sehr  abnutzt.  Ein  weiterer  Uebelstand  ist  die  grosse  Reibungs- 
arbeit, welche  bei  der  Berührung  der  Kugeln  durch  die  Arme  ent- 
steht, die  hierdurch  absorbirte  Kraft  wird  nicht  nutzbringend, 
sondern  auf  Zerstörung  von  Kugeln  und  Armen  verwendet. 

Bei  der  Lucop-Mtthle,  der  Griffin-Mühle  und  der  Doppelpendel- 
mühle rollen  cylindrische,  resp.  etwas  konisch  geformte  Walzen 
auf  entsprechend  geformten  Mahlringen  ab.  Sie  unterscheiden  sich 
von  einander  durch  die  Art  und  Weise,  wie  die  Walzen  in  Be- 
wegung gesetzt  werden.  Die  Walzen  der  Lucop-Mühle  besitzen 
an  beiden  Seiten  Zapfen,  die  sich  in  Schlitzen  des  rotirenden  Ann- 
kreuzes bewegen.  Da  die  Zapfen  im  Staube  laufen  müssen,  so 
ist  natürlich  die  Abnutzung  eine  sehr  bedeutende  und  ebenfalls  ist 
der  Kraftverbrauch  gross. 

Einen  ganz  erheblichen  Fortschritt  zeigt  die  Grifftn-Mühle, 
indem  hier  der  Antrieb  der  Walze  ganz  ausserhalb  der  Mahlkammer 
liegt,  also  dem  Staube  ganz  entzogen.  Die  Bewegung  wird  von 
der  Antriebsriemscheibe  mittels  eines  üniversalgelenkes  direkt  auf 
die  Mahlrolle  übertragen.  So  genial  einfach  dieser  direkte  Antrieb 
erdacht  ist,  so  ergeben  sich  doch  daraus  einige  Uebelstände,  welche 
im  Betriebe  unbequem  werden  können.  Es  geschieht  nämlich  die 
Uebertragung  der  Bewegung  von  der  Riemscheibe  auf  die  Welle 
der  Mahlrolle  entsprechend  der  Wirkungsweise  eines  Universal- 
gelenkes nicht  gleichförmig,  sondern  es  entstehen  bei  jeder  Um- 
drehung Verzögerungen  und  Beschleunigungen.  Man  kann  diese 
leicht  daran  erkennen,  dass  die  Mahlrolle  nicht  gleichförmig  im 
Kreise  abrollt,  sondern  scheinbar  ein  Vieleck  beschreibt,  was  man 
am  Springen  der  Welle  bemerkt,  und  wodurch  ein  sehr  heftig^es 
trommelndes  Geräusch  entsteht.  Dass  diese  ungleichförmige  Be- 
wegung sehr  materialzerstörend  wirkt,  liegt  auf  der  Hand. 

Da  nur  eine  MahlroUe  angewendet  werden  kann,  so  ist  ein 
Ausbalanciren  der  auftretenden  grossen  Zentrifugalkraft  nicht  mög- 
lich, und  muss  in  Folge  dessen  das  Fundament  sehr  massig  sein. 
Auf  leichtem  Fundament  oder  etwa  auf  einer  Balkenlage  kann 
eine  solche  Maschine  nicht  betrieben  werden. 

Die  Doppel-Pendelraühle  besitzt  zwei  Pendelwellen  mit  Malil- 
roUen,  welche  oben  kugelgelenkartig  an  einem  konischen  Rade, 
welches  auf  der  Königswelle  aufgekeilt  sitzt,  aufgehängt  sind.  Die 
Königswelle  mit  diesem  konischen  Rade  wird  von  einer  horizontalen 
Vorgelegewelle  mit  Fest-  und  Losscheibe  angetrieben.  Die  Mahl- 
rollen, welche  unten  an  den  beiden  Pendelwellen  sitzen,  hängen 
in  der  Mahlkammer.  Hierin  befindet  sich  unten  der  Mahlring, 
darüber  das  kreisförmige  Sieb.  Im  Ruhezustande  hängen  die 
Pendel  vertikal,  so  dass  die  Mahlrollen  den  Mahlring  nicht  be- 
rühren. Etwa  in  der  Mitte  der  Pendelwellen  sind  diese  durch 
Schlepplager  gefasst,  welche  federnd  an  Mi  l nehmer  befestigt  sind, 
die  ebenso  wie  das  obere  konische  Rad  auf  die  Königswelle  auf- 
gekeilt sind.  Dreht  sich  nun  die  Königswelle  mit  dem  konischen 
Rade  und  den  Mitnehmern,   also  auch   den  Pendeln,  so  schwingen 
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diese  mit  den  Mahlrollen  aus,  ähnlich  wie  die  Kugeln  des  Regu- 
lators einer  Dampfmaschine,  bis  die  Mahlrollen  den  Mahlring  be- 
rühren. 

Bei  grösserer  Umdrehungsgeschwindigkeit  nun  werden  in  Folge 
der  auftretenden  Zentrifugalkraft  die  Mahlrollen  mit  grosser  Kraft 
gegen  die  Mahlbahn  gepresst  und  rollen  auf  der  Mahlbahn  ab, 
indem  sie  sich  dabei  um  ihre  Achse,  respektive  die  Achse  der 
Pendelwellen  drehen.  Dabei  vermählen  sie  das  Gut,  welches  durch 
"Wurfiflügel,  die  unterhalb  der  Mahlrollen  sitzen,  zwischen  Mahlbahn 
«nd  Mahlrollen  geworfen  wird. 

Oberhalb  der  Mahlrollen  sitzen  Windflügel  auf  den  Pendel- 
wellen, welche  das  feine  Mahlprodukt  aufwirbeln  und  gegen  das 
oberhalb  des  Mahlringes  befindliche  Sieb  schleudern. 

Die  Bewegung  der  Mahlrollen  ist  bei  dieser  Anordnung  eine 
gleichförmige,  sie  rollen  gleichmässig  auf  der  Mahlbahn  ab,  wodurch 
die  Abnutzung  von  Mahlrollen  und  Mahlbahn  eine  verhältnissmässig 
geringe  wird.  Die  Zentrifugalkräfte  der  beiden  einander  gegen- 
überliegend angeordneten  Mahlrollen  heben  sich  gegenseitig  auf, 
so  dass  die  Maschine  ruhig  läuft  und  keines  aussergewöhnlichen 
Fundamentes  bedarf. 

Seit  Anfang  Dezember  vorigen  Jahres  ist  eine  solche  Doppel- 
Pendelmühle  auf  der  Cementfabrik  Hemmoor  in  Betrieb.  Sie  hat 
sich  bereits  als  eine  recht  brauchbare  Maschine  erwiesen,  wenn- 
gleich dies  erste  Exemplar  in  einigen  Theilen  natürlich  noch  ver- 
besserungsbedürftig ist.  So  z.  B.  musste  die  Schmieruög  geändert 
werden  und  ist  für  eine  leichtere  Auswechselbarkeit  des  Mahlringes 
au  sorgen.  Beides  bietet  keine  Schwierigkeit.  In  ihren  Haupt- 
theilen  dagegen  hat  sich  die  Maschine  als  vollkommen  betriebs- 
sicher bewährt. 

Die  Mühle  wird  beschüttet  mit  Cementklinkern,  die  auf  Stein- 
brecher und  Walzwerk  vorgebrochen  wurden.  Die  Leistung  ist 
fortlaufend  in  Bezug  auf  Quantum  und  Feinheit  kontroUirt  worden. 
Als  Mittelwerth  aus  24  Beobachtungen  hat  sich  ergeben  die  stünd- 
liche Leistung  zu  2360  kg,  das  sind  nahezu  14  Fass  Cement  mit 
-einer  Feinheit  von  3,3  pCt.  Rückstand  auf  dem  900-Maschensiebe 
nnd  13,9  pCt.  auf  dem  5000-Maschensiebe. 

Ueber  Kraftverbrauch  wurden  Indikatormessungen  angestellt, 
die  jedoch  wegen  des  schwankenden  Kraftverbrauches  des  Betriebes 
und  wegen  der  Grösse  des  Totalkraftverbrauchos  der  ganzen  Mühle 
exakte  Resultate  nicht  ergaben.  Der  Kraftverbrauch  scheint  ca. 
Sb  bis  40  Pferdestärken  zu  betragen. 

Ueber  Abnutzung  liegen  noch  keine  Daten  vor,  da  die  Mahl- 
ringe noch  nicht  so  abgenutzt  sind,  dass  sie  ausgewechselt  werden 
müssten.  Jedoch  scheint  sie  günstiger  zu  sein  als  bei  den  daneben 
arbeitenden  Griffln-Mühlen,  was  sich  durch  das  ruhigere  Arbeiten 
wohl  erklärt.  Zu  bemerken  ist  noch,  dass  die  Mühle  wenig  Staub 
erzeugt  und  durch  Absaugen  leicht  vollständig  staubfrei  gemacht 
werden  kann. 
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Interessant  ist  der  Vergleich  der  jetzt  wohl  noch  meist  zur 
Cementvermahlnng  benatzten  Mahlgänge  mit  den  soeben  beschrie- 
benen Maschinen,  bei  denen  in  rationeller  Weise  die  Zentrifugal- 
kraft  nutzbar  gemacht  wird,  wie  bei  der  GrifBnmühlc  und  Doppel- 
pendelmfihle. 

Bei  Mahlgängen  werden  mit  einer  Pferdekraft  im  Mittel  stündlich 
ca.  27  kg  Cementmehl  erzeugt,  mit  einer  Feinheit  von  ca.  20  pCt. 
Rückstand  auf  dem  500u- Maschensiebe,  bei  der  Griffinmühle  und 
der  Doppelpendelmühle  etwa  das  2  Vsfache  Quantum  mit  einer  Feinheit 
von  ca.  15  pCt.  Rückstand  auf  dem  5000-Maschensiebe.  Da  die 
Vorzerkleinerung  in  beiden  Fällen  gleich  ist,  also  die  gleiche  Kraft 
beansprucht,  so  kann  man  sagen,  dass  eine  Cementmühle,  die  mit 
Mahlgängen  arbeitet,  etwa  doppelt  so  viel  Kraft  braucht  wie  eine 
Mühle,  die  mit  Grififtn-  oder  Doppelpendelmühlen  arbeitet,  abgesehen 
von  der  grösseren  Feinheit  im  letzteren  Falle.  Dampfmaschine, 
Kessel  und  Transmission  können  also  um  die  Hälfte  schwächer  sein. 

Um  1  Fass  Cement  stündlich  fein  zu  mahlen  mit  Mahlgängen 
braucht  man  ca.  6  Pferdestärken,  mit  Griffin-  oder  Doppelpendel- 
mühlen ca.  2,5  Pferdestärken;  man  spart  also  bei  Verwendung  der 
letzeren  3,5  Pferdestärken,  das  macht,  wenn  ich  1  Pferdestärke 
stündlich  mit  1  kg  Kohle  erzeuge,  bei  einem  Kohlenpreise  von 
1  Mk.  pro  100  kg,  3,5  Pfennig  Kohlenerspamiss  pro  Fass  Cement. 

Die  Verwaltung  der  Cementfabrik  Hemmoor  hat  in  sehr  liebens- 
würdiger Weise  die  Vornahme  der  mitgetheilten  Versuche  auf  ihrem 
Werke  unterstützt.  Es  war  dieser  Ort  insofern  sehr  günstig,  als 
dort  Mahlgänge,  Kugelmühlen  und  Grififtnmühlen  sich  be&iden, 
wodurch  ein  Vergleich  der  verschiedenen  Mahlmaschinen  leicht  er- 
möglicht wurde. 

Herr  Direktor  Prüssing  hat  sich  freundlichst  bereit  erklärt, 
noch  speziell  seine  Erfahrungen  über  den  Betrieb  mit  der  Doppel- 
pendelmühle mitzutheilen. 

Herr  Direktor  C.  Prüssing:  Anknitpfend  an  die  Zahlen  des 
Herrn  Mecke  theile  ich  auf  dessen  Bitte  Ihnen  gern  die  Resultate 
mit,  welche  ich  bei  meinen  Versuchen  erhalten  habe.  Ich  habe, 
nachdem  die  Mühle  zwei  Monate  im  Betriebe  war,  angefangen, 
die  beobachteten  Resultate  zu  notiren,  sowohl  diejenigen  der  Kraft- 
messungen, wie  auch  diejenigen  in  Bezug  auf  die  Leistung  der 
Mühle.  Es  lässt  sich  nicht  leugnen,  dass  wir  in  den  ersten  Monaten 
bei  dem  Betriebe  der  Doppelpendelmühle  mit  Schwierigkeiten  zu 
Kämpfen  hatten;  die  Mängel  Hessen  sich  aber,  wie  von  vornherein 
erkennbar,  verhältnissmässig  leicht  abstellen.  Vor  allen  Dingen 
war  es  die  Schmierung  der  Mühle,  welche  viel  Schwierigkeiten  bot. 
Man  musste  nämlich  entweder  sehr  häufig  anhalten,  um  ein  Warm- 
laufen der  Wellen  zu  verhindern,  oder  so  viel  Oel  in  die  Mühle 
geben,  dass  dasselbe  herumflog  und  man  daher,  ohne  bespritzt  zu 
werden,  nicht  in  die  Nähe  des  Apparates  kommen  konnte.  Femer 
war  es  unangenehm,  dass  das  Oel  unten  in  die  Mühle  und  somit 
in  den  Cement  lief.    Das  Eisenwerk  hat  sich  natürlich  mit  riesigem 
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Fleisse  bemüht,  diese  Mängel  möglichst  schnell  abzustellen,  and  ich 
kann  der  Mühle  heate  das  Zengniss  ausstellen,  dass  ich  ihr  unter 
den  mir  bisher  bekannten  Mahlsystemen  (das  sind  die  verschiedenen 
Sorten  Mahlgänge,  Kugelmühle  und  Griffinmfihle)  den  Vorzug  geben 
würde.  Die  Bohrmühle  ist  mir  nach  persönlicher  Anschauung  noch 
nicht  bekannt,  und  ich  weiss  daher  nicht,  wie  sich  die  Leistungen 
der  Doppelpendelmühle  zu  derjenigen  der  BohrmUhle  verhidten. 

In  allerletzter  Zeit  habe  ich  mehrere  Tage  hindurch  und  zwar 
fünf  Tage  lang,  während  welcher  die  Mühle  fortwährend  arbeitete, 
den  Cement  wiegen  und  alle  Stunden  Siebproben  machen  lassen. 
Es  stellte  sich  bei  diesen  Versuchen  heraus,  dass  bei  einer  sehr 
feinen  Mahlung,  welche  nur  1—2  pCt.  auf  900  Maschen  und  5  bis 
8  pCt.  auf  5000  Maschen  zurückliess,  die  Mühle  12,8  Fass  in  der 
Stunde  lieferte.  Da  mir  nun  im  Allgemeinen  nichts  daran  liegt, 
immer  einen  so  feinen  Cement  zu  haben,  denn  meistens  können  die 
Maurer  einen  solchen  gamicht  rationell  verarbeiten,  und  man  kriegt 
für  solch  feine  Mahlung  statt  des  verdienten  Dankes  nur  Unan- 
nehmlichkeiten zu  hören,  wenn  man  solch  feinen  Cement  geliefert 
hat,  so  habe  ich  andere  Siebe  angewandt,  mit  welchen  ich  Cement 
von  durchschnittlich  folgender  Feinheit  bekam:  3,9  pCt.  Rückstand 
auf  dem  900-Maschen-  und  16,7  pCt.  auf  dem  5000-Maschensiebe.  Von 
dieser  Sorte  Cement  haben  wir  aus  bestem  Klinker  bis  zu  15,82  Fass 
pro  Stunde  gemahlen  und  durchschnittlich  in  fünf  Tagen  14,6  Fass 
pro  Stunde. 

Um  den  Kraftverbrauch  genau  zu  bestimmen,  mangelte  es  uns 
auf  der  Fabrik  an  den  nöthigen  Apparaten;  wir  konnten  nur  Indi- 
katormessungen vornehmen,  und  zwar  wurden  diese  gemeinschaft- 
lich mit  den  Wägungen  des  zerkleinerten  Cementes  vorgenommen, 
während  die  Doppelpendelmühlo  arbeitete  und  auch  während  die 
drei  Griffinmühlen  arbeiteten.  Der  Kraftverbrauch  bei  beiden 
Systemen  pro  Fass  Cement  war  annähernd  derselbe.  Wir  haben 
die  Griffinmühle  unter  den  verschiedensten  Verbältnissen  arbeiten 
lassen,  und  das  Resultat  von  sieben  Monaten  bei  uns  ist,  dass  die 
Griffinmühle  durchschnittlich  pro  Fass  Cement  von  obengenannter 
Feinheit  2,6  Pferdekraft  braucht,  nämlich  bei  einer  Leistung  von 
8V2  Fass  pro  Stunde  22  Pferdekraft.  Wir  haben  allerdings  die 
Griffinmühle  auch  forcirt  betrieben,  sodass  5  pCt.  Rückstand  auf 
dem  900-Maschensiebe  blieben,  und  haben  dann  pro  Fass  Cement 
nur  2V4  Pferdekraft  verbraucht  und  dabei  12—13  Fass  pro  Stunde 
gemahlen.  Wir  haben  das  aber  nur  kurze  Zeit  gemacht,  und  ich 
möchte  auch  nicht  rathen,  die  Mühle  auf  die  Dauer  so  anzustrengen; 
man  kann  sie  auf  diese  Weise  sehr  schnell  ins  alte  Eisen  fahren. 
Bei  der  Doppelpendelmühle  war  der  durchschnittliche  Kraftverbrauch 
2,9  Pferdekraft  pro  Fass.  Ist  auch  der  Kraftverbrauch  pro  Fass 
bei  der  letzteren  um  einige  Zehntel  höher  als  bei  der  Griffinmühle, 
so  würde  ich  der  Doppelpendelmühle  doch  den  Vorzug  geben  und 
zwar:  erstens  wegen  ihres  bedeutend  bequemeren  Antriebes;  zweitens 
wegen  der  gleichmässigen  Abnutzung  der  Walzenringe  und  des 
Mörserringes   und   drittens   wegen   ihres   ruhigeren  Ganges.    Die 
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Abnutzung  der  Walzenringe  und  des  Mörseninges  ist  naofc  unserer 
Erfahrung  bei  der  Doppelpendelmähle  erheblich  gleichmsiiiger  als 
bei  der  Grifftnmfthle,  und  dieses  halte  ich  für  einen  grossjui  Vor- 
zug. Wieviel  die  Abnutzung  der  Mühle  pro  Fass  Cement  in  G^ld- 
werth  beträgt,  kann  ich  Ihnen  heute  noch  nicht  mittheUen,  dfi  die 
ersten  Ringe  der  Mühle  noch  nicht  abgenutzt  sind  und  idi  die 
Mühle  auch  noch  zu  kurze  Zeit  im  Betriebe  habe.  Ich  bitte  gie 
überhaupt,  mein  Urtheil  nicht  als  ein  endgültiges  aufzufassen,  ich 
wollte  Ihnen  auf  Bitte  des  Eisenwerkes  heute  nur  das  mittheilea, 
was  ich  aus  der  bisherigen  2  V«  monatigen  Arbeit  der  Mühle  ge- 
funden habe. 

Herr  Kommerzienrath  Pfeiffer:  M.  H.!  Herr  Direktor  Mecke 
hat  in  seinem  Vortrage  erwähnt,  dass  speziell  die  Horizontal- 
Kugelmühle  einen  hohen  Kraftverbrauch  besitzt.  —  Ich  habe  nun 
die  beanspruchte  Kraft  beim  Leergange  dieser  Mühle  genau  fest- 
gestellt und  konstatirt,  dass  dafür  nicht  mehr  als  drei  Pferdekraft 
erforderlich  sind. 

Dass  die  benöthigte  Kraft  der  erzielten  Leistung  proportional 
ist,  hat  Herr  Direktor  Mecke  dadurch  bestätigt,  dass  er  selbst  sagt, 
seine  Mühle,  die  Doppelpendelmühle  gebrauche  40  Pferdekraft  und 
habe  dabei  2116  kg  Cement  gemahlen.  Ob  das  nun  Klinker  waren, 
ist  nicht  gesagt. 

Ich  habe  nan  auf  meiner  Mühle,  die  neuerdings  noch  wesentlich 
verbessert  worden  ist  und  über  welche  sich  Prospekt  in  Ihren 
Händen  befindet,  mit  18  effektiven  Pferdekräften  1200  kg  auf  Hasel- 
nussgrösse  vorgebrochene  Cementklinker  vermählen;  das  ergiebt 
pro  Pferdekraft  und  Stunde  ca.  66  kg.  Sie  sehen  daraus  also,  dass 
Leistungen  und  Krafbverbrauch  bei  sämmtlichen  Mühlen  proportional 
sind.  Die  Feinheitsgrade  sind  ebenfalls  dieselben  und  zwar 
0  pCt.  auf  900  und  12—15  pCt.  auf  5000  Maschen.  Die  Feinheit 
kann  jedoch  ausserdem  bei  meiner  Mühle  nach  Belieben  regulirt 
werden,  und  es  ist  der  weitere  wesentliche  Vortheil  vorhsmden, 
dass  zur  Yorzerkleinerung  nur  ein  Steinbrecher  nöthig  ist,  während 
sowohl  Doppelpendelmühle  als  Griflänmühle  und  Rohrmühle  ledig- 
lich zum  Vermählen  feiner  Griese  geeignet  sind. 

Herr  Foss:  Gestatten  Sie,  m.  H.,  dass  ich  im  Anschluss  an 
die  Mittheilungen  über  die  verschiedenen  Mühlen  und  im  Anschluss 
an  die  Mittheilungen,  die  Herr  Direktor  Meyer  im  grossen  Verein 
über  unsere  Rohrmtthle  gemacht  hat,  nur  ein  paar  Zahlen  über  die 
Bohrmühle  hinzufüge.  Ich  will  gar  nicht  auf  die  Konstruktion 
näher  eingehen.  Es  wird  vieDeicht  vielen  von  den  Herren  schon 
bekannt  sein,  dass  es  sich  um  eine  Kugelmühle  von  grosser  Länge 
im  Verhältniss  zum  Durchmesser  handelt,  in  welcher  Naturfener- 
steine  die  Vermahlung  besorgen.  Diese  Mühle  wird  also  zur  Fein- 
vermahlung von  schon  vorgeschrotetem  Cement  benutzt,  und  zwar 
ist  eine  der  ersten  Mühlen,  die  hergestellt  worden  ist,  jetzt  mehr 
als  9000  Stunden  im  Betriebe  gewesen  ohne  irgend  welche  Re- 
paratur oder  Betriebsstörung,   und  in  dieser  Zeit  hat  die  Mühle 
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ca.  112  000  Fass  Cement  za  einer  Feinheit  von  ca.  13  pCt.  Rück- 
stand auf  dem  5000-Maschensieb  vermählen,  bei  einer  Leistung  in 
der  Stünde  von  ca.  13  Fass.  Der  Verschleiss  an  Feuersteinen  — 
und  gerade  die  Verschleissfrage  ist  bei  dieser  Mühle  eine  ausser- 
ordentlich interessante  —  hat  sich  nach  dieser  Arbeitszeit  auf  1  kg 
Feuersteine  pro  80  Fass  Cement  herausgesteUt.  In  der  ersten  Zeit, 
im  ersten  Drittel  dieses  Zeitraums,  war  der  Verschleiss  etwas  grösser, 
nämlich  1  kg  pro  «0  Fass,  in  den  letzten  zwei  Dritteln  etwas 
kleiner,  1  kg  pro  90  Fass.  Im  Durchschnitt  also  1  kg  Feuersteine 
auf  80  Fass  Cement.  Die  innere  Bekleidung  der  Mühle  ist  also 
in  dieser  Zeit  nicht  erneuert,  ersetzt  oder  etwa  reparirt  worden. 
Das  war  also  bei  einer  Feinheit  von  13  pCt.  Rückstand  auf  dem 
öOOO-Maschensieb  und  soviel  wie  nichts  auf  öOO  —  V*  pCt.  Es 
sind  gleichzeitig  Versuche  angestellt  bei  geringerer  Feinheit,  und' 
es  ist  dadurch  gefunden  worden,  dass  bei  einer  Feinheit  von  22  pCt. 
Rückstand  auf  dem  öOOO-Maschensieb  die  Mühle  3  Tons  pro  Stunde 
oder  etwa  177«  Fass  leistet:  bei  28  pCt.  Rückstand  auf  dem  5000- 
Maschensieb  4  Tons  oder  23  V2  Fass.  In  allen  Fällen  war  der 
Cement  vorzerkleinert  auf  der  Löhnert'schen  Kugelmühle,  und  zwar 
auf  2  Kugelmühlen  für  die  Rohrmühle.  Nur  im  letzten  Falle,  wo 
4\e  Mühle  4  Tons  pro  Stunde  vermahlte,  reichten  diese  2  Kugel- 
mühlen nicht  aus;  es  musste  noch  eine  dritte  für  das  Vor- 
zerkleinem  mit  in  Anspruch  genommen  werden.  Es  stellte  sich  heraus, 
4ass  der  Verschleiss  pro  Fass  Cement  noch  nicht  %  Pf.  beträgt, 
und  es  kann  gleichzeitig  hinzugefügt  werden,  dass  die  Mühle  im 
Laufe  eines  Jahres  ungefähr  6200  Arbeitsstunden  arbeitet.  Das 
beweist  am  allerklarsten  für  die  Herren  Fabrikanten,  dass  es  sich 
um  eine  Maschine  handelt,  die  keine  Betriebsstörung  veranlasst, 
die  keine  Reparatur  verlangt.  Ausserdem  hat  die  Mühle  den  Vor- 
theil,  dass  sie  sehr  staubfrei  arbeitet,  weil  sich  Alles  in  einem  ge- 
schlossenen Raum  befindet.  Sie  gehört  zu  den  langsam  gehenden 
Maschinen,  und  es  ist  bekannt,  dass  alle  schnellgehenden  Maschinen 
gewisser  Konstruktion  Schwierigketten  haben  und  namentlich  in 
Bezug  auf  Verschleiss  sich  immer  etwas  ungünstiger  stellen,  während 
die  langsam  und  ruhig  gehenden  Maschinen  von  vornherein  grosse 
Vortheile  haben. 

Ich  könnte  ja  diese  Mittheilungen  noch  viel  weiter  ausdehnen, 
aber  ich  darf  die  Zeit  der  Herren  nicht  mehr  in  Anspruch  nehmen. 

Herr  Schott:  M.  H.,  Herr  Prüssing  machte  vorhin  die  Mit- 
theilung, dass  auf  der  Griffinmühle  eine  ungleichmässige  Abnutzung 
der  Mahlringe  stattfinde,  während  dies  bei  der  Pendelmühle  nicht 
der  Fall  sei.  Ich  habe  diese  Beobachtung  seither  bei  meinen 
Grifflnmühlen  nicht  gemacht,  und  wäre  es  mir  interessant  zu 
hören,  ob  vielleicht  von  anderen  Herren  dieselbe  Beobachtung  ge- 
macht worden  ist.  Herr  Schifiner  kann  vielleicht  darüber  Aus- 
kunft geben.  Ich  glaube,  dass  eine  solche  ungleichmässige  Ab- 
nutzung der  Mahlringe  nicht  in  einem  Konstruktionsfehler  der 
Maschine   zu   suchen   ist,   sondern  in  einem  Fehler  des  Materials. 
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Ich  habe  stets  gefanden,  dass  die  Mablringe  sich  in  dem  ganzen 
Umfange  gleichmässig  abarbeiten  and  nnr  insofern  eine  ver- 
schiedene Abnutzung  stattfindet,  als  der  untere  Theil  des  Mahl- 
ringes sich  stärker  abnutzt,  als  der  obere  Theil,  was  ja  dadurch 
sehr  erklärlich  ist,  dass  durch  die  Flügel  am  Boden  des  Pendels  daa 
Material  jedenfalls  in  grösserer  Menge  in  den  unteren  Theil  des 
Mahraumes  geschleudert  wird,  als.  in  den  oberen.  Aber  eine  un- 
gleichmässige  Abnutzung,  worunter  ich  verstehe,  dass  die  eine 
Seite  sich  stärker  abnutzt  als  die  andere,  kann  meiner  Meinung 
nach  nur  zu  erklären  sein  durch  eine  Ungleichmässigkeit  im  Ma- 
terial, im  Stahl.  Eine  solche  Ungleichmässigkeit  soll  stattfinden. 
Ich  hörte  neuerdings,  dass  der  Lieferant  der  Maschinen  eine  ganze 
Sammlung  solcher  Ringe  aus  Amerika  zur  Verfügung  gestellt  hat 
wegen  Ungleichmässigkeit  des  Materials. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.,  ich  wollte  nur  kurz  bemerken, 
dass  alle  Angaben  über  Mahlfeinheit  auf  dem  5000-Maschensieb 
mit  etwas  Vorsicht  aufzunehmen  sind.  Wir  haben  Parallelver- 
suche gemacht  mit  demselben  Cement  aus  anderen  Gründen,  die 
hier  nicht  hingehören.  Es  fand  Oberkassel  9,2  pCt.,  die  Königl. 
Versuchsanstalt  14  pCt.  und  Züllchow  20  pCt.  Rückstand  auf  dem 
5000-Maschensieb.  Dabei  waren  die  gefundenen  Festigkeitszahlen 
hach  29  Tagen  mit  1  :  3  Normalsand 

Oberkassel:  Zugf.  19,5,  Druck  183, 

Versuchsstation:       „      19,28,     „       188,2 
Züllchow:  „      20,1,       „       186. 

Es  wird  Sache  der  Geräthekommission   sein,   diese  Ungleichheiten 
aus  der  Welt  zu  schaffen. 

Herr  Dr.  Müller:  M.  H.,  ich  kann  nur  ganz  dasselbe  kon- 
statiren,  was  Herr  Direktor  Schott  ausgesprochen  hat.  Idi  habe 
eine  Griffinmühle  seit  über  einem  Jahre  im  Betriebe  und  finde, 
dass  die  Abnutzung  der  Ringe  eine  durchaus  gleichmässige  ist. 

Herr  C.  Prttssing:  Ich  muss  bemerken,  dass  allerdings 
Herr  Young  uns  erklärt  hat,  er  habe  eine  Sendung  schlechter 
Ringe  von  Amerika  bekommen  und  sei  bereit,  uns  einen  Theil  der 
abgenutzten  Ringe  unentgeltlich  zu  ersetzen.  Trotzdem  muss  ich 
bei  meiner  früheren  Behauptung  stehen  bleiben,  dass  die  Abnutzung 
der  Walzenringe  und  des  Mörserringes  bei  der  Doppelpendelmühle 
gleichmässiger  ist  als  bei  der  Griffinmühle.  Ehe  ich  (Ue  Versuche 
mit  der  Doppelpendelmühle  gemacht  hatte,  war  ich  mit  der  Gleich- 
mässigkeit  der  Abnutzung  der  Griffinmühle  auch  ganz  zufrieden 
(ich  bemerke,  dass  mir  Herr  Young  damals  auch  gute  Ringe  ge- 
liefert hatte),  aber  die  Abnutzung  bei  der  Doppelpendelmühle  ist 
eine  noch  bedeutend  gleichmässigere. 

Femer  bemerke  ich,  dass  die  Zahlen  der  Siebrückstände,  welche 
ich  vorhin  angegeben  habe,  mit  vollständig  neuen  Sieben  ermittelt 
wurden.    Bekanntlich   werden   zur  Ermittelung   der   Siebresultate 
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TOD  denjenigen,  welche  gern  niedrige  Zahlen  haben  wollen,  am 
liebsten  alte  Siebe  benntzt;  ich  hatte  aber  das  Interesse,  wirklich 
richtige  Zahlen  zn  bekommen,  nnd  liess  daher  zn  meinen  Versuchen 
stets  neue  Siebe  nehmen.  Infolge  dessen  bin  ich  auch  sicher,  dass 
meine  Zahlen  richtig  sind. 

{Znrnf :  Ich  kann  bestätigen,  dass  die  Abnutzung  bei  der  Grifßn- 
mfihle  eine  ungleichmässige  ist;   besonders  bilden  sich  Rinnen 

und  Gruben.) 

Herr  Meyer:  M.  H.,  ich  möchte  denjenigen  Herren,  die  im 
Besitz  einer  älteren  Mahleinrichtung  sind,  seien  es  Mahlgänge, 
seien  es  Kunstmflhlen,  durchaus  empfehlen,  wie  ich  dies  im  grossen 
Vereine  bereits  gethan  habe,  sich  für  den  Fall,  dass  sie  eine  Ver- 
grösserung  anstreben,  die  Bohrmfihle  anzusehen.  Wir  haben  ganz 
überraschend  günstige  Resultate  bei  uns  erzielt.  Wir  haben  Ober- 
läufergänge in  der  CementmüUe  und  haben  durch  Einführung  der 
Rohrmühle  eine  Mehrleistung  von  50  pCt.  bekommen:  daneben  eine 
Kraftersparung,  die  bemessen  ist  durch  das  weniger  verdampfte 
Wasser,  von  12  pCt.  gegen  früher.  Die  Mühle  macht  einen  so 
überaus  soliden  und  beruhigenden  Eindruck,  und  die  Leistung  ist 
so  gleichmässig  und  schön,  wie  ich  dies  selten  von  anderen  Appa- 
raten geftmden  habe.  Ich  bemerke  aber,  dass  sie  sich  nur  eignet 
zum  Vermählen  von  Gries  und  in  keiner  Form  irgendwie  als  ein 
Üniversal-Zerkleinerungsapparat  eingeführt  werden  kann. 

Wir  sind  in  Malstatt  mit  der  Prüfang  der  Feinheit  durch 
Siebe  nicht  zufrieden  und  sind  deshalb  schon  seit  vielen  Jahren  zu 
Schlemmproben  übergegangen;  und  da  interessirt  es  Sie  vielleicht 
2U  hören,  dass,  wenn  man  auf  äusserste  Feinheit  sieht,  dann  von 
Apparaten,  die  ich  untersucht  habe,  die  Pfeifer'sche  Horizontal- 
IcugelmOhle  die  besten  Resultate  giebt.  Bei  einer  ScUemm- 
^eschwindigkeit  von  Vio  mm  im  Alkohol  Q)  giebt  sie  von  Cement- 
klinkem  45  pCt.  Schlemmtheile,  während  die  Rohrmühle  unter  den- 
selben Verhältnissen  einige  30  und  der  Mahlgang  ebenfalls  einige 
30  giebt.  Die  Rückstände  auf  einem  5000-Maschensieb  dagegen 
schwanken  dabei  sehr  wenig.  Also  in  allen  den  Fällen,  wo  es 
sich  um  alleräusserste  Feinheit  handelt,  sind  entschieden  die  Appa- 
rate, die  mit  grosser  Kraft  arbeiten,  wie  der  Pfeifer'sche,  der  Rohr- 
mühle  vorzuziehen.  Bei  Cement  aber^  wo  wir  ja  gar  nicht  Freund 
fiind  von  dieser  alleräussersten  Mahlfeinheit,  sind  die  Zahlen  für 
•die  Rohrmühle  in  jeder  Weise  günstig.  Also  E^raflverbrauch, 
Leistung,  Abnutzung  sind  bei  der  Rohrmühle  sehr  gut,  und  die 
•Qualität  der  Leistung  ist  in  jeder  Weise  befriedigend. 

Herr  Foss:  Ich  möchte  bloss  zu  der  Mittheilung  des  Herrn 
Direktor  Meyer  hinzufügen,  dass  die  Rohrmühle  auch  fftr*  andere 
Vermahlungen  als  die  der  Griese  der  Cementfabrikation  Interesse 
hat.  Wir  haben  nämlich  verschiedene  Rohrmühlen  hergestellt  für 
Vermahlung  von  Dickschlamm,  so,  wie  er  vorkommt,  wenn  man 
mit  der  Gorham-Methode  arbeitet.    Mit  Dickschlamm   stösst  man 
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dann  auf  den  Uebelstand,  dass  die  Körner  nicht  fein  genug  ver- 
mählen werden.  Man  hat  wohl  dann  den  Nassmahlgang  oder  den 
Nasskollergang:  gerade  für  diesen  Fall  bietet  aber  die  Rohrmühle 
grosse  VortheUe,  was  sich  schon  in  der  Praxis  bestätigt  hat.  Ich 
kann  meine  früheren  Mittheilnngen  gleichzeitig  dahin  ergänzen, 
dass  wir  jetzt  51  Rohrmtthlen  geliefert  und  in  Auftrag  haben.  Wir 
haben  dabei  auch  Gelegenheit  gehabt,  sehr  ausgedehnte  Versuche 
mit  Feinmahlung  anzustellen,  sodass  wir  thatsächlich  ohne  Schwierig- 
keit eine  Feinheit  von  Portland-Cement  auf  der  Rohrmühle  von 
0  pCt.  auf  dem  richtigen  5000-Maschensieb-  erzielen  können. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  nun  Herrn  Dr.  Goslich,  seinm  im 
Hauptverein  ausgefallenen  Vortrag  zu  halten. 

Bericht  iber  die  Yerweiuiiiig  toi  CeBaitrölirea. 

Herr  Dr.  Goslich;  M.  H.,  ich  war  im  Hauptverein  als  Referent 
bestellt  über  ein  kleines  Buch,  betitelt  „Urtheile  aus  der  Praxis 
über  die  Verwendung  von  Cementröhren".  Ich  bin  dort  leider 
nicht  zu  Worte  gekommen,  hauptsächlich  durch  die  Verdienste  des 
Herrn  Bolze  aus  Mannheim,  der  uns  mit  ganz  überraschenden 
Neuigkeiten  in  einem  lV4Slündigen  Vortrage  bekannt  gemacht  liaU 

(Heiterkeit.) 
Ich  kann  mich  hier  kürzer  fassen,  als  im  Hauptverein  beabsichtigt 
war,  da  ja  in  Ihrer  Aller  Händen  sich  diese  kleine  Broschüre  befipdet. 

Diese  kleine  Broschüre,  als  deren  Verfasser  Herr  Gary  ge- 
nannt ist,  bildet  den  vollständigen  Inhalt  seines  Vortrages,  den  er 
uns  im  vorigen  Jahre  über  die  Enquete  über  die  Verwendung  von 
Cementröhren  hier  gehalten  hat.  Es  war  der  Wunsch  ausgesprochen, 
besonders  von  Seiten  der  Cementröhren-Fabrikanten,  diesen  Vor- 
trag in  allen  seinen  Theilen  zu  besitzen  und  nicht  nur  in  dem 
kurzen  Referat,  welches  in  der  Thonindustrie-Zeitung  und  im  Pro- 
tokoll erschienen  war.  Desshalb  hatte  ihr  Vorstand  beschlossen, 
diesen  Vortrag  noch  einmal  revidiren  zu  lassen  an  der  Hand  der 
vorliegenden  Originalberichto  der  einzelnen  Städte  und  ihn  dann 
zum  Druck  zu  bringen.  Dies  ist  geschehen.  Es  ist  dann  jedem 
Mitgliede  unseres  Vereins  ein  solches  Exemplar  zugestellt,  mit  dem 
Anheimgeben,  sich  noch  weitere  Exemplare  zum  Preise  von  je 
20  Pf.  kommen  zu  lassen. 

Ich  will  mich  also,  wie  gesagt,  in  die  Details  nicht  einlassen. 
Ich  will  nur  kurz  erwähnen,  dass  hier  das  ürtheil  über  660  000 
Stück  Röhren  zusammengetragen  ist.  Besonders  verdienstvoll  ist 
der  Bericht  der  Stadt  Dresden,  welche  einen  ganz  ausführlichen . 
Bericht  über  Cementröhren  geschickt  hat.  Die  Herren,  welche  das 
Buch  durchstudirt  haben,  werden  wahrscheinlich  glauben,  dass 
Herr  Gary  die  Stadt  Berlin  vergessen  hat.  Es  ist  aber  kein 
Irrthum  des  Herrn  Gary.  Berlin  glänzt  allein  unter  den  grossen 
Städten  Deutschlands  durch  Abwesenheit,  da  in  Berlin  überhaupt 
keine  Cementröhren  gelegt  sind. 

In  einem  Schlusspassus  ist  dann  noch  einmal  die  Sache  zu- 
sammengefasst.    Im  Uebrigen  sind  alle  die  ürtheile,  die  die  Städte 
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abgegeben  haben,  im  Wesentlichen  ohne  Zusätze  möglichst  wörtlich 
ZHsammengestellt.  Die  Yerantwortang  für  die  Richtigkeit  des 
Urtheils  ist  dadurch  den  betreffenden  Stadtbauämtem  etc.  geblieben. 

Ich  wollte  im  Hanptverein  nan  daran  anknüpfen  nnd  anregen, 
ob  es  wohl  an  der  ^it  sei,  Normalprofile  für  Thonröhren  nnd 
Betonröhren  einzuführen,  ähnlich  wie  es  die  Ingenieure  mit  ihren 
Normalprofilen  von  eisetnen  Muffenröhren,  Flanschenröhren  etc. 
gethan  haben.  Auf  Seitd  5  des  Buches  werden  Sie  sehen,  welche 
erschreckende  Anzahl  verschiedener  Profile,  die  zum  Theil  minimal 
von  einander  abweichen,  gel)raucht  wurden.  Hat  jede  Stadt  ihre 
eigenen  Profile,  so  kostet  dies  sehr  viel  Geld,  da  der  Röhrenfabrikant 
genöthigt  ist,  viele  Formen  zu  halten.  Also,  wenn  es  gelänge,  sowohl 
für  Thon-  als  auch  für  Cementröhren  Normalprofile  einzuführen  so 
dürfte  dem  bauenden  Publikum  wesentlich  damit  gedient  sein. 

Ferner  wollte  ich  ani*egen,  ob  es  nicht  an  der  Zeit  wäre, 
Normen  für  einheitliche  Lieferung  und  Prüfung  für  Röhren- 
materialien überhaupt  aufzustellen,  dass  nicht,  wie  Sie  auf  Seite  7, 
8  und  9  angegeben  finden,  jedes  Stadtbauamt  herumräth  und  nach 
eigenem  Ermessen  Prüftingsmethoden  vorschreibt,  welche  zum  Theil 
ziemlich  unhaltbar  sind,  an  die  sich  aber  der  betreffende  Lieferant, 
mag  er  wollen  oder  nicht,  halten  muss.  Diese  Normen  für  ein- 
heitliche Prüfung  und  Lieferung  von  Röhren  sollen  sich  nicht  auf 
Cementröhren  allein  erstrecken,  sondern  auf  Thonröhren  auch.  Da 
im  fiauptverein  eine  ganze  Menge  Thonröhrenfabrikanten  sind,  hatte 
ich  geglaubt,  dort  wäre  der  Platz,  die  Sache  anzuregen.  Ich  muss 
das  also  hier  nachholen. 

Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  das  Wort  zu  diesen  Mit- 
theilungen? 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Ich  wollte  doch  ein  paar  Worte 
anfügen,  um  die  Baubeamten  von  einem  Verdacht  freizumachen. 
Die  Mittheilungen,  die  in  dem  Buche  sind,  beziehen  sich  ja  auf 
Verwendungen  aus  früheren  Jahren,  wo  jede  Provinz,  jeder  Staat 
besondere  Zollmasse  gehabjk  haben.  Heutzutage  haben  wir  keine 
Schwierigkeit  mehr  wegen  allgemeiner  Verwendung  von  Normal- 
profilen; die  sind  allgemein  eingeführt.  —  Keine  Regel  ohne  Aus- 
nahme. So  ist  es  ja  auch  hier,  dass  da  und  dort  einmal  ein  Tech- 
niker eine  andere  Zahl  wünscht  bezw.  sich  an  seine  alten  Zollmasse 
hält.  Aber  Schwierigkeiten  haben  wir  gar  nicht  mehr,  unsere 
Normalprofile,  die  eingeführt  sind,  überall  anzubringen. 

Bezüglich  der  Proben,  die  Herr  Goslich  angeregt  hat,  wäre 
es  ja  von  grossem  Vortheü,  wenn  hierin  etwas  geschehen  möchte. 
Ich  habe  vor  zwei  Jahren  schon  einmal  diese  Frage  angeregt, 
weil  die  Proben,  wie  sie  vorgeschrieben  werden,  bisweilen  wirklich 
haarsträubend  sind  und  zu  gar  keinem  richtigen  Schlüsse  führen, 
also  irrige  Resultate  ergeben.  Es  ist  nur  die  Frage,  wie  hierin 
etwas  geschehen  könnte,  ob  von  Seiten  des  Vorstandes  im  Namen 
des  Vereins,  oder  auf  welche  Weise.  Sehr  erwünscht  wäre  es  ja, 
wenn  irgend  etwas  geschehen  könnte. 
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Vorsitzender:  M.  H.,  Sie  werden  wohl  damit  einverstanden 
sein,  wenn  der  Vorstand  ins  Ange  fasst,  eine  kleine  Kommission 
zu  bilden,  die  bis  znm  nächsten  Jahre  die  Vorschläge  prQft,  die 
von  Herrn  Dr.  Goslich  nnd  Herrn  Dyckerhoflf  gemacht  sind,  so- 
wohl fär  die  Dmckfestigkeitsproben  der  Röhren,  als  für  die  Auf- 
stellung eines  Normalprofils.  Die  Ergebnisse  dieser  Prtifong  werden 
dann  der  nächsten  Hauptversammlung  vorgelegt  werden. 

Wenn  Niemand  weiter  das  Wort  wünscht,  so  ist  auch  dieser 
Gegenstand  erledigt,  und  ich  bitte  nun  Herrn  Dr.  Passow  das 
Wort  zu  nehmen. 

■itthettugeB  au  lea  Laboratoriim  ier  Portlail-GeBent- 
Fabrik  Westerwall,  Haiger:  neber  die  Einwirkug  tob  Kohleisiire 

auf  GeBentmSrteL 

Herr  Dr.  H.  Passow:  M.  H.!  In  unserer  Industrie  ist  die  Praxis 
zu  ihrem  grossen  Schaden  der  Theorie  vorausgeeilt.  —  Es  spielen  sich 
auf  uüserm  Arbeitsgebiet  eine  Fülle  von  Vorgängen  ab,  über  die  wir 
uns  wundem,  die  wir  infolge  unserer  mangelhaften  Kenntnisse  nicht 
zu  erklären  vermögen,  und  die  wir,  falls  sie  uns  zum  Nachtheil  ge- 
reichen,, nicht  verhindern  kpnnen. —  Hierzu  gehört  in  erster  Linie 
der  Vorgang  des  Abbindens.  Die  in  der  Praxis  vorkommende 
Erscheinung,  dass  ein  langsambindeuder  Cement  seine  Bindezeit 
ändert  und  raschbindend  wird,  ist  bis  jetzt  unaufgeklärt.  Auch  an 
dieser  Stelle  ist  dies  öfter  zur  Sprache  gekommen,  und  möchte  ich 
zum  Beispiel  Herrn  Director  PrUssing  an  die  interessante  That- 
sache  erinnern,  dass  der  nämliche  Cement,  der  am  Erstellungsort  N. 
ein  Langsambinder  war,  in  der  Versuchsstation  zu  Charlottenburg 
in  einigen  Minuten  abband.  — 

Noch  vor  nicht  langer  Zeit  schrieb  mir  mein  früherer  Assistent, 
Herr  Dr.  Wagner  —  Christiania  — ,  dass  bei  ihnen  ein  Langsam- 
binder plötzlich  schnellbindend  geworden  sei.  —  In  Deutschland 
nochmals  untersucht,  erwies  er  sich  wieder  als  Langsambinder.  — 
Während  der  Cement  der  oben  erwähnten  Fabrik  diese  Schwankungen 
in  der  Bindezeit  häufig  zeigte,  klagen  andere  Fabriken  nicht  über 
derartige  Veränderungen.  — 

Die  Unannehmlichkeiten,  die  für  den  Fabrikanten  sowohl  wie 
für  den  Konsumenten  aus  solcher  ünzuverlässigkeit  der  Abbindezeit 
entstehen  können,  kennen  vielleicht  viele  von  Ihnen  aus  eigner 
Erfahrung.  — 

Es.  ist  daher  naturgemäss,  dass  der  Chemiker  alles  aufbietet, 
um  dies  Dunkel  zu  lichten.  Es  wird  voraussichtlich  noch  viel 
Zeit  vergehen,  ehe  es  gelingt.  —  Vor  der  Hand  müssen  wir  uns 
mit  den  Schlüssen  begnügen,  die  wir  aus  unseren  Experimenten 
ziehen  können.  Der  gewaltige  Einfluss,  welchen  die  Kohlensäure 
auf  die  Abbindezeit  und  aof  die  Festigkeit  von  Cementmörtel 
ausübt,  ist  längst  bekannt,  und  wird  dieser  in  der  Praxis  in  ver- 
schiedenen Formen  zur  Beschleunigung  der  Abbindezeit  und 
Festigung  des  Mörtels  verwendet. 
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Der  Erste,  der  meines  Wissens  gasförmige  Kohlensäure  zur 
Erhärtung  von  Cementmörtel  und  Kunststeinen  vorschlug,  war  Carl 
Scheurenberg,  der  im  Moniteur  de  la  Ceramique,  Paris  1892,  eine 
J^nrze  Beschreibung  veröffentlichte,  wie  man  Kunststeinen  etc.  durch 
<die  Einmrkung  gasförmiger  Kohlensäure,  ohne  und  unter  Druck, 
43chnell  eine  Festigkeit  verleihen  könne,  die  unter  normalen  Ver- 
liÄltnissen  erst  nach  Jahren  erreicht  würde.  —  Dies  Verfahren 
hat  sich  in  der  Praxis  nicht  eingebürgert;  wesshalb,  weiss  ich  nicht. 
—  Der  Einwand,  Kohlensäure  sei  zu  theuer,  ist  für  Cementfabriken, 
-die  nebenbei  Cementwaaren  fabriziren,  nicht  stichhaltig,  da  die  beim 
Brennprozess  sich  entwickelnde  kphlensäurereiche  Luft  leicht  zu 
reinigen  und  zu  verwenden  ist.  — 

Ohne  von  Scheurenbergs  Versuchen  zu  wissen,  liess  ich  im 
Tergangenen  Jahre  gasförmige  Kohlensäure  unter  verschiedenen 
Bedingungen  auf  Cement  -  Zugfestigkeitskörper  einwirken.  — 
Dieselben  wurden  in  Eisenrohre  gebracht  und  Kohlensäure  in  der 
Kälte,  bei  gewöhnlicher  Temperatur  und  in  der  Wärme  darüber 
Sel«itet;  auch  wurden  sie  dem  Einfluss  von  Kohlensäure  unter 
Druck  ausgesetzt.  —  Die  so  behandelten  Probekörper  wurden  nach 
•einiger  Zeit  herausgenommen  und  geprüft.  —  Die  Resultate,  die 
ich  erhielt,  waren  selbst  bei  scheinbar  gleichen  Versuchsb^dingungen 
so  verschieden,  dass  ich  mich  entschloss,  um  zu  konstanten  Resultaten 
zn  kommen,  ausführlicher  über  dies  Thema  zu  arbeiten.  — 

Lässt  man  auf  normengemäss  eingeschlagene  feuchte  Probe- 
törper  Kohlensäure  wirken,  so  bindet  der  Mörtel  schneller  ab  als 
-sonst  und  zeigen  die  Körper  in  der  Regel  nach  einem  Tage  etwas 
höhere  Festigkeiten  als  an  der  atmosphärischen  Luft.  —  Setzt 
man  dagegen  völlig  abgebundene  Probekörper  dem  Kohlensäurestrom 
^us,  so  erreichen  dieselben  nach  wenigen  Stunden  eine  Festigkeit, 
<lie  sie  unter  normalen  Verhältnissen  erst  nach  langer  Zeit  er- 
halten. —  Gelinde  Wärme  begünstigt  die  festigende  Einwiilcung 
^er  Kohlensäure,  grosse  Hitze  und  starker  Druck  hindern  dieselbe. 
Die  schon  von  Michaelis,  Erdmenger  und  Anderen  aufgestellte  Be- 
hauptung, dass  Kohlensäure  bei  purem  Cementmörtel  nur  in  die 
Oberfläche,  nicht  aber  tief  in  den  Kern  des  Mörtels  eindringt, 
l)estätigte  sich  auch  bei  den  Zugfestigkeitskörpem,  und  ergaben  die 
1 : 3  eingeschlagenen  Probekörper  stets  verhältnissmässig  höhere 
Resultate,  als  die  aus  reinem  Cement  angefertigten.  —  Meine 
Termuthung,  dass  Probekörper  aus  treibendem  Cement  mit  vielem 
freien  Kalk  bei  der  Behandlung  im  Kohlensäurestrom  höhere 
Festigkeiten  ergeben  würden,  als  volumbeständige,  bestätigte  sich 
nicht,  sondern  ergaben  gerade  die  letzteren  vorzügliche  Resultate. 
(Als  Beispiel  siehe  umstehende  Tabelle.) 

Die  Normenprobe  wurde  von  allen  4  Cementen  bestanden,  ^e 
Kochprobe  von  Marke  II  nicht.  Die  angegebenen  Zahlen  sind  das 
Mittel  von  5  Proben.  Die  Schwankungen  der  einzelnen  Festigkeits- 
resultate  im  Kohlensäurestrom  sind  sehr  bedeutende.  So  hielt 
2.  B.  die  beste  Probe  von  Marke  I  24  kg,  die  schlechteste 
15  kg.  - 

Beilage  sar  nThonindastrie-Zeitang**  1806,  Nr.  29.  ^ 


-     130     - 
Beispiel: 


Marke  I 

Marke  II 

Marke  III 

Kaike  IV 

Abbindezeit 

5  Stund. 

loStd. 

30  Min. 

2  Stunden 
40  Minot. 

Zngfest.  1:3 nach  iTag 

4,5  kg 

0,0  kg 

3,0  kg 

3,0  kg 

„      1:8    „      7Tagen 

18,5  „ 

12,7   „ 

12,2  „ 

14,5  „ 

„      1:8    „    28     „ 

20,1   „ 

15,9   „ 

16,6   „ 

16,4  „ 

Proben  1  Tag  a.  d.  Lnft, 

die  übrige  Zeit  unter 

Wasser. 

Zugfest.  1:3  nach  ISstün- 

digem  Lagern  a.  d.  Luft 

mit  6  stündigem  Lagern 

im  COs— Strom .    .    . 

19,0   „ 

13,0   „ 

16,5   ,. 

15,0  „ 

Die  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  Cementmörtel  äussert 
sich  in  einer  mehr  oder  weniger  starken  Temperatur-Erhöhung, 
die  oft  So  stark  wird,  dass  man  sie  durch  ein  dickes  Eisenrohr,  in 
dem  (Ue  Proben  lagern,  fühlen  kann.  —  Die  Temperatur-Erhöhung 
ist  stets  von  Wasserabscheidung  begleitet.  Die  chemischen  und 
physikalischen  Veränderungen  der  dem  Kohlensäure -Strom  aus- 
gesetzten verschiedenen  Cementmörtel  sind  verschieden;  so  wird 
ein  Mörtel  in  kurzer  Zeit  steinhart,  während  ein  anderer  völlig 
mörbe  wird  und  auch  nach  späterem  längeren  Lagern  an  der  Luft 
oder  unter  Wasser  keine  höhere  Festigkeit  gewinnt.  —  Aber  auch 
dieselben  Mörtel  zeigen  bei  geringen  veränderten  Bedingungen 
wesentliche  Unterschiede  in  ihrem  Verhalten,  und  sind  hieraus  die 
oben  erwähnten  grossen  Differenzen  in  den  Festigkeitsresultaten  zu 
erklären.  —  Von  Einfluss  sind:  das  Alter,  d.  h.  die  Länge  des 
Lagems  der  Cemente,  die  Mahlfeinheit,  der  Prozentsatz  des 
Anmachewassers,  die  Dichte  und  das  Volumen  der  Probekörper, 
die  Versuchstemperatur,  die  Zeitdauer  zwischen  Anfertigung  der 
Probekörper  und  Ausführung  des  Versuches  sowie  wahrscheinlich 
auch  der  Druck,  d.  h.  der  Barometerstand  und  die  Feuchtigkeit  der 
Luft.  —  Die  Eeaktionsiahigkeit  der  verschiedenen  Cemente  gegen 
Kohlensäure  ist  sehr  verschieden  und  lässt  bisher  noch  keine 
Schlüsse  auf  die  Qualität  derselben  zu.  Vor  einigen  Tagen  wurde 
mir  noch  von  befreundeter  Seite  mitgetheilt,  dass  gasförmige 
Kohlensäure  nur  auf  Portland -Cement  wirke,  wenn  derselbe 
Leichtbrand  enthalte.  Dies  ist  nach  meinen  Versuchen  unrichtig,, 
und  haben  verschiedentliche  Versuche  mit  aufs  peinlichste  aus- 
gesuchten gestossenen  KJinkem,  die  keine  Spur  Leichtbrand  ent- 
hielten, jedesmal  bei  richtiger  Ausführung  der  Versuche  Reaktionen 
ergeben.  — 

Bei  den  folgenden  Versuchen  wurde  stets  unter  möglichst 
einheitlichen  Bedingungen  gearbeitet.  —  Alle  verwendeten  Cemente 
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wurden  mit  Ausnahme  der  in  der  Tabelle  angegebenen,  die  durch 
ein  5000-Maschensieb  gesiebt  waren,  durch  ein  900-Maschensieb 
gesiebt,  der  Eückstand  fortgeworfen.  —  Die  Reaktionsfähigkeit  der 
Mörtel  beurtheilte  ich  nach  der  Temperaturerhöhung  an  Probe- 
körpern, die  stets  aus  der  gleichen  Menge  Cement  unter  gleichen 
und  verschiedenen  Bedingungen  angefertigt  wurden. 

Der  Festigkeitsgrad  der  Probekörper  wurde  bisher  nicht 
genauer  untersucht.  —  Die  von  mir  benutzten  cylindrischen 
Probekörper  haben  einen  Durchmesser  von  40  nun  bei  wechselnder 
Höhe.   —   Normengemäss   angemachter  Cement   wurde   in   Ringe 

eingetragen,  die  genau  wie  die  Ringe 
der  Vicat'schen  Nadel  konstruirt  sind. 
Presskörper  fertigte  ich  mit  der  in  neben- 
stehender Figur  dargestellten  Presse*)  an. 
Dieselbe  ist  sehr  einfach  konstroirt;  sie 
besteht,  wie  Sie  sehen,  aus  einem  kreisrund 
durchbohrten  Eisenstück  A,  dessen  Ende 
durch  eine  abschraubbare  Eisenplatte  ver- 
schlossen ist,  und  an  dem  ein  Bügel  be- 
festigt ist,  durch  den  oben  eine  Druck- 
schraube geht.  In  dies  kreisrunde  Loch 
passt  genau  der  Stempel  B,  der  mit  Milli- 
nieterringen  versehen,  von  einem  heraus- 
schraubbaren Eisenstift  durchbohrt  wird. 
Die  Anfertigung  der  Press-Probekörper  ge- 
schieht in  folgender  Weise.  60  g  Cement- 
Mörtel  werden  oben  in  das  Loch  eingetragen ; 
der  Stempel  aufgesetzt  und  vermittelst  der 
Druckschraube  in  das  Loch  bis  zur  ge- 
wünschten Dichte  hineingetrieben.  Hierauf 
wii'd  die  Bügelschraube  gelockert,  der 
Stempelstift  in  die  Höhe,  der  Boden  abge- 
schraubt und  der  Körper  vermittelst  der 
Bügelschraube  herausgetrieben.  —  Die 
Dichte  des  so  entstandenen  Körpers  wird  dann  noclunals  mit  einem 
Millimeter-Maassstabe  nachgemessen. 

Man  erhält  so  die  Probekörper  C,  die  im  Centrum  ein  Loch 
zur  Thermometeraufnahme  haben,  und  hat  es  in  der  Hand,  die 
Körper  beliebig  dicht  zu  machen.  —  Bei  meinen  Versuchen  hielt 
ich  stets  Temperatur  des  Cementes,  des  Anmachewassers  und  der 
Luft  gleichmässig.  Ueberhaupt  möchte  ich  betonen,  dass  nur  bei 
den  exaktesten  und  peinlichsten  Arbeiten  übereinstimmende  Resultate 
erzielt  werden.  — 

1.    Einwirkung   von   Kohlensäure   auf  normengemäss  an- 
fifemachten   Cementmörtel,    sofort  nach   dem   Anmachen. 

Auf  normengemäss  angemachten  Cementmörtel  wirkt  Kohlen- 
säure zunächst  nicht  merklich  ein,  sondern  verhält  sich   die  Probe 


*  Bezogen  von  Robert  Höher,  Mechauiscbe  Weikstätte,  Jena. 
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genan  so,  wie  an  der  atmosphärischen  Lnft.  Erst  nach  einiger 
Zeit,  nachdem  ein  grosser  Theü  des  Anmachewassers  ausgeschieden 
ist,  tritt  in  der  Regel  eine  geringe  Temperatur-Erhöhnng  ein  imd 
bildet  sich  auf  der  Oberfläche  der  Probe  eine  harte  Schale,  die 
den  Zutritt  weiterer  Kohlensäure  erschwert.  —  Lässt  man  einen  so 
behandelten  Körper  an  der  Lnft  vollends  erhärten  und  setzt  ihn 
darauf  dem  Einfluss  von  Kohlensäure  von  Neuem  aus,  so  tritt  eine 
kräftige  Reaktion  ein,  und  beobachtete  ich  bei  solchen  Körpern 
Temperatur-Erhöhungen  von  20  bis  25oC  bei  starker  Wasserabgabe, 
die.  wie  erwähnt,  stets  beim  Einwirken  von  Kohlensäure  auf 
Cementmörtel  stattfindet. 

Es  scheint  hieraus  hervorzugehen,  dass 

1.  gasförmige  Kohlensäure  nur  dann  wesentlich  in  den 
Prozess  des  Abbindens  eingreift,  wenn  der  Probekörper 
einen  Theü  seines  Wassers  abgegeben  und  eine  gewisse 
Trockenheit  erlangt  hat, 

2.  dass  Kohlensäure  auch  sofort  nach  dem  Eintreten  des 
Abbinde-  und  Erhärtungsprozesses  eine  bemerkenswerthe 
Rolle  spielt. 

Mit  Luft  verdünnte  Kohlensäure  wird  unter  Umständen  einen 
weit  höheren  Einfluss  auf  den  Abbinde-  und  Erhärtungsprozess 
ausüben,  als  reine  Kohlensäure,  da  die  obenerwähnte  Oberflächenhaut 
langsamer  gebildet  wird,  der  Mörtel  Gelegenheit  hat,  schneller 
sein  überschüssiges  Wasser  abzugeben  und  somit  die  Kohlensäure 
tiefer  und  wirksamer  eindringen  kann. 

2.  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  normengemäss  an- 

gemachten Cementmörtel  nach  dem  Abbinden. 

Lässt  man  auf  völlig  abgebundene  Probekörper  Kohlensäure 
einwirken,  so  tritt  sofort  Reaktion  ein  und  richtet  sich  die  Stärke 
derselben  nach  der  Zeit,  die  zwischen  dem  vollendeten  Abbinden 
und  dem  Versuch  liegt.  Z.  B.  genau  in  derselben  Weise  an- 
gefertigte Körper  desselben  Cementes  erhitzten  sich  —  der  'eine 
4  Stunden  nach  dem  Abbinden  auf  85oC,  der  andere,  der  6  Stunden 
länger  gelagert  hatte,  auf  53  oC.  —  Der  Körper,  der  eine  höhere 
Wärme  entwickelt  hatte,  zeigte  eine  bedeutend  grössere  Härte  als 
der  Andere.  Verschiedene  Oemente  verhielten  sich  bei  dieser 
Behandlung  völlig  verschieden,  und  schwankten  die  Maximal- 
Temperaturen  von  30*C  bis  85°C  bei  gleichen  Ausgangs- 
Temperaturen.  —  Die  Reaktionsfähigkeit  nimmt  naturgemäss  bei 
längerem  Lagern   an   der  Luft  allmählich  ab.  — 

3.  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  eine  Reihe  von 
Cementproben  von  bekanntem  Kalkgehalt  in  der  Roh- 
mischung, bekannter  chemischer  Zusammensetzung,  be- 
kanntem physikalischen  Verhalten  unter  gleichen  Bedin- 
gungen (vgl.  Tabelle). 

Völlig  anders  als  auf  normengemäss  angemachten  Cemrat- 
mörtel   wirkt  Kohlensäure   auf  mit   geringerem  Wasserzusatz  an- 
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gemachten,  gepressten  Cementmörtel,  wie  ich  Ihnen  hier  an  diesem 
einfachen  Versuch  zeigen  werde.  —  Unter  der  einen  Glasglocke 
sehen  Sie  einen  normengem&ss  angemachten,  anter  der  anderen 
einen  gepressten  Cementmörtel  desselben  Cementes.  Ich  lasse 
jetzt  KoUensäure  auf  beide  zu  gleicher  Zeit  einwirken,  und  werden 
Sie  sehen,  da^  der  eine  nicht  wesentlich,  der  andere  aber  sehr 
stark  reagirt.  —  Die  Stärke  des  Kohlens&ure^tromes  ist,  nach 
meinen  Erfahrungen,  von  nicht  zu  berücksichtigendem  Einfluss, 
nur  muss  natärlich  die  Glocke  stets  mit  Kohlensäure  gefüllt  sein. 
Bei  gepressten  Körpern  ist  jedoch  noch  Folgendes  zu  beachten. 
Alle  von  mir  untersuchten  Cemente  zeigten  sofort  nach  dem 
Pressen  eine  mehr  oder  weniger  starke  Temperatur-Erhöhung,  auch 
wenn  dieselbe  beim  normengemässen  Anmachen  wenig  oder  gamicht 
stattfand.  —  Diese  Anfangsreaktion  muss,  falls  man  konstante 
Resultate  erzielen  will,  berücksichtigt  werden.  —  Denn  ein 
während  der  Anfangsreaktion  in  den  Kohlensäure-Strom  gebrachter 
Körper  erhitzt  sich  viel  stärker,  als  ein  Körper  desselben  Cementes, 
der  nach  abgelaufener  Reaktion  behandelt  wird.  — 

Will  man  Cemente  bezüglich  ihres  Verhaltens  gegen  Kohlen- 
säure untereinander  vergleichen,  so  kann  ein  Experimentiren  mit 
Cementen,  der^  Herstellungsweise  und  deren  Zusammensetzung  der 
Rohmischung  man  nicht  genau  kennt,  leicht  zu  Trugschlüssen 
führen;  desshalb  habe  ich  zu  den  Versuchen,  welche  bezweckten, 
aus  dem  Einwirken  von  Kohlensäure  bestimmte  Schlüsse  zu  ziehen, 
zur  Vermeidung  zu  vieler  Unbekannten  zunächst  eine  Reihe  von 
Cementen  in  der  Weise  herstellen  lassen,  dass  ich  aus  denselben, 
genau  bekannten  Rohmaterialien,  nur  mit  wechselnder  Kalkhöhe 
Cemente  erbrennen  und  von  diesen  \iur  wirklich  gut  gesinterte 
KUnker  mahlen  lieas.  Die  Rohmischung  hatte  bei  allen  Probe- 
bränden  dieselbe  Mahlfeinheit.  —  Es  ist  anzunehmen,  dass  bei 
dieser  Herstellungsweise  sehr  wenig  freier  Kalk  vorhanden  war, 
wie  auch  aus  dem  physikalischen  Verhalten  der  Cemente,  mit  Aus- 
nahme des  letzten,  hervorgeht.  — 

Leider  konnte  nur  ein  ganz  kleiner  Theil  der  geplanten  Ver- 
suche durchgeführt  werden,  da  infolge  vieler  anfänglicher  Fehl- 
versuche das  Material  theilweise  ausging. 

Wie  aus  meiner  Tabelle  ersichtlich,  scheint  die  Einwirkung 
der  Kohlensäure  derart  von  der  Kalkhöhe  abzuhängen,  dass  die 
Reaktionsfähigkeit  mit  steigendem  Kalkgehalt  zunimmt.  —  Aus  der 
Härte  der  Prob^örper  liesse  sich  nach  meiner  Tabelle  der  Schluss 
ziehen,  dass  gute  Cemente  besser  im  Kohlensäurestrom  erhärten, 
als  schlechte.  —  Dies  stimmt  aber  nicht  in  allen  Fällen,  sondern 
habe  ich  viele  vorzügliche  Handelscemente  nach  dieser  Richtung 
hin  untersucht  und  bin  zu  sehr  widersprechenden  Resultaten  ge- 
kommen. —  Es  lässt  sich  vorerst  in  dieser  Hinsicht  noch  nichts 
Bestimmtes  behaupten,  denn  wenn  alle  Cemente  sich  so  verhielten 
wie  die  vorliegenden,  so  wäre  dem  Fabrikanten  eine  wichtige  Me- 
thode zur  schnellen  Prüfung  seiner  Cemente  durch  das  Verhalten 
gegen  Kohlensäure  gegeben.  —  Der  in  meiner  Tabelle  aus  81,5  7o 
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Zum  Vortrag  Dr.  Passow's:  „Ueber  Einwirkung 


Prozentj^alt  an  kohlensaarem  Kalk  in  der  Gementrohmisohnng 

72,0 

72,8 

Kieselsäure  +  Unlösliche^ 

26,81  o/o 

25,42  % 

Bisenoxydul  +  Hionerde 

15,24% 

13.52  o/o 

Analyse  der  erstellten  Cemente:  * 

Kalk 

56,04  0/^ 

5873«/o 

Kalk:  [SiOg  4- Unlösl. 
-4-  AlgOs  +  FegO,] 

1:0,75 

1:0,66 

Siebrttckstand  anf  dem 

OOO.Maschensieb: 

4,5  0/, 

2,5  o/o 

5000.Maschensieb: 

12,5  0/, 

.    18,5  •/• 

Abbindezeit: 

ohne  Gyps 

5  Minuten 

Kuchen  Im 
Innern  naoh 
24  Stunden 
noch  weich 

5  Minute! 

KnohÄ  im 
Innen  nach 

24  Stunden 
noch  Weich 

mit  2  %  Gyps 

16  Stunden 

Kuchen  nach 

24  Stunden  im 

Innern  noch 

weich. 

18  Stunden 

Kuchen  im 
Innern  nach 
24  Stunden 
noch  weich 

Nonnenprobe: 

ohne  Gyps 

Bestanden 

Be8tanden 

mit  2  %  Öyps 

Bestanden 

Bestanden 

Koohprobe  nach  C.  Prttssing : 

ohne  Gyps 

Bestanden 
Kuchen 
mftrbe 

Bestanden 
Kuchoi 
mfirb« 

mit  2  %  Gyps 

Bestanden 
Kudien 
mürbe 

Bestands 

Kwdien 
mflibe 

Zngfestij^keit  in  Kg  pro  qcm: 

(Proben  ITS) 

Wie    gewöhnlichen    Zahlen    bedeuten 

Proben,  die  einen  Tag  an  der  Luft, 

die  übrige  Zeit  unter  Wasser  erhärteten; 

nach  3  Tagen 

2.80 

7,40 

nach  7  Tagen 

2,27 

5,78 

10,14 

IM» 

die  fettgedruckten  Zahlen  solche,  welche 
nur  an  der  Luft  erhärteten.    Durch- 
schnitt Ton  je  5  Proben. 

nach  28  Tag^n 

6,72 

S,«0 

15,70 

l$j» 

TemperatnrerhÖhimg  des  ausgeglühten,  wieder  auf  Zimmertemperatur 

abgekühlten  Cementes,  mit  lö'/oWaseer  su  Kuchen  von  gleicher  Diohte 

gepressti    bei  der    Behandlung    im  Kohlensäurestrom  unter  gleichen 

Yersuchsbedinguogen 

18»  C— 780  0 
550C 

180  C— WC 
570  0 

in  Prosenten 

5.4 
mttrbe 

7,26 

Härte  der  Probekörper 

mürbe 

•mperaturerhöhung  des  abgelagerten  Ce 

mentes,  mit  6%  Wasser,  im 

19<>C- 

-290C 

190  0- 

^oc 
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TOI 

Kohlensäure  1 

lut  Cementmörtel*' 

74,0 

76,6 

76,1 

77,3 

78,1 

79.3 

81,5 

24,340/, 

24440/0 

23,610.0 

22,910/0 

22,82  0/0 

21,890/0 

^1.120/0 

13.68% 

12,640/, 

12,640/0 

13,280/0 

12,48  0/0 

12,720/0 

11,60  0/0 

60.39  o/o 

59  650/0 

61,11% 

60,91 0/0 

62.900/0 

63,350/0 

64,020/o 

1:0,63     {      1:0,62 

1:0,59 

1:059 

1 

1:0,56 

1:0,55 

1:0,51 

1,0%          4,70/0 

350/0            4.50/0 

3.50/0 

2,00/0 

V2% 

30,00/^     1     27,00/0 

5,5  «/c 

24,00/0 

14,5  0/0 

9.8% 

4,0% 

5  Minuten 

KaoheQ 

ErhftrtaDg 
als  di« 
▼origen 

8  Minuten 

10  Minuten 

Gute 
Erhärtung 

10  Minuten 

Gute 
Erhärtung 

12  Minuten 

Gute 
Erhärtung 

10  Minuten 

Gute 
Ertiärtung 

12  Minuten 

Kuchen  erhJUt 

naoh 

eint&gigem 

Laeefn  an  der 

Luft  Treibrisse 

2  Stunden 

3  Stunden 

15  Minuten 

3  Stunden 

4  Stunden 

6  Stunden 

14.  Stunden 

Kuchen  larhält 

naoh 

eintägigem 

Lagern  an  der 

Luft  Treibrisse 

Bestanden 

Bestanden 

Bestanden 

Bestanden 

Kuchen  lösen 
sich  nach  eini- 
sren  Tagan  von 
der  Glasplatte, 
bleiben  aber 
rissfrei    und 
ohne  Ver- 
krümmungen 

Kuchen   Ionen 
sich  nach  eini- 
gen Tagen  von 
der  Glasplatte, 
bleiben  aber 
rissfrei    und 

ohne  Ver- 
krttmmungen 

Die  Kuchen 

sertaUen 
nauh  einigen 

Tagen 
vollsOlndig 

Bestanden 

Bestanden 

Bestanden 

Bestanden 

Wie  ohne 
Gyps 

F 

Wie  ohne        Wie  ohne 
Gyps        1       Gyps 

Bestanden 
Kuchen 
mflrbe 

Bestanden 

Kuchen 

härter  als 

die  vorijcen 

Bestanden 
Kuchen  hart 

Bestanden 
Kuchen  hart 

Bestanden 
Kuchen  hart 

Treibt  stark, 
mttrbe 

— 

]'>estanden 
Kuchen 
m*lrbe 

Bestanden 
Kuchen  hart 

Bestanden 

Bestanden 

Bestanden 

Bestanden 
Kuchen  hart 

— 

8,80 

'    9,02 

14,18 

16,44 

16,10 

12,30 

11,26 

12,00 

17,00 

11,18 

16,70 

19,60 

1 
13,  lOi  17,46 

1 

17,20 

26,30 

17,80 

13,60 

14,54 

14,14 

17,0# 

12,68 

21.60 

! 

13.60 

24,82 

23,30 

18,00 

22,60  20,14 

27,87 

20,64 

26,24 

17,34 

S&mmtl. 

Proben 

ser- 

fallen 

9,00 

18PO— 780C 

eopc 

I80C- 
7C 

-8800 

1800- 
74 

-920C 
toc 

1800- 
76 

-9600   1800-96,500 
joo              78,500 

1800-96,500 
78,500 

113^0-9600 
7800 

7 

74 

10 
ha 

>,37 
irt 

9 

hj 

32       ,        11 

06 

10,69 

15,53 

■«rbe 

hart 

irt 

h{ 

irt 

hart 

mürbe 

I  -iCitsr*      O4  0r%  :  «nor«      or^nr^ 


!    -I  oor»      Qßon 
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Ca  CO«  erstellte  Cement  ist  ein  sehr  starker  Treiber,  und  hat 
die  äusserst  heftige  Reaktion  im  Kohlensäurestrom  wahrscheinlich 
das  Mürbewerden  des  Kuchens  zur  Folge  gehabt,  während  der 
Erhärtungsprozess  bei  den  anderen,  mit  Ausnahme  der  3  ersten^ 
die  wegen  Mangel  an  Kalk  zu  wenig  widerstandsfähig  waren^ 
stark  gefördert  wurde.  -—  Die  im  Kohlensäurestrom  erhärteten 
Kuchen  waren  durch  und  durch  gleichmässig  erhärtet.  — 

Je  mehr  Kohlensäure  aufgenommen  wird,  desto  lebhafter  scheint 
die  Reaktion  zu  verlaufen.  Die  Unregelmässigkeiten  in  dieser 
Hinsicht  in  meiner  Tabelle  sind  daraus  zu  erklären,  dass  die  nach 
der  Behandlung  im  Kohlensäure-^Strom  2  Stunden  lang  bei  150®  C. 
getrockneten  Mörtel  sehr  begierig  Wasser  aus  der  Luft  anzogenc 
und  selbst  grössere  Wägefehler  unvermeidlich  waren. 

Da  die  Cemente  nicht  alle  auf  einmal  hergestellt,  also  beim 
Lagern  an  der  Luft  Veränderungen  durch  Wasser  und  Kohlensäure- 
Aufiiahme  ausgesetzt  waren,  habe  ich  dieselben  vor  der  Verwendung 
in  einer  Platinschale  vor  dem  Gebläse  ausgeglüht  und  dann  ai3^ 
Zimmertemperatur  erkalten  lassen.  —  Die  abgelagerten  Cemente^ 
1:3  zu  Kuchen  gepresst,  lieferten,  soweit  die  Versuche  durchgeftlhrt 
sind,  analoge  Resultate. 

4.  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  Körper  von  gleicher 
Dichte    und    gleichen    Versuchsbedingungen     bei     ver- 
schiedenem Wasserzusatz. 

Es  ist  ein  alter  Erfahrungssatz,  dass  bei  Betonbauten  am 
schnellsten  vorzügliche  Festigkeiten  erzielt  werden,  wenn  der 
Mörtel  mit  wenig  Wasser  angemacht  wird.  —  Gerade  bei  den 
Betonbauten.spielt.  aber  die  Kohlensäure  eine  hervorragende  Rolle, 
da  wir  gesehen  haben,  dass  die  Kohlensäure  besonders  heftig  auf 
trocken  angemachten  Mörtel  wirkt. 

Ich  habe  Versuche  mit  Körpern  von  gleicher  Dichte  mit  ver- 
schiedenem Wasserzusatz  gemacht  und  bin  bei  zwei  volumbe- 
ständigen Handelscementen  zu  folgenden  Resultaten  gekommen. 


Marke  I 

Marke  11 

ADfaii((s- 

Wuser- 

End- 

Anfangs- 

Wasser-        End- 

«mper«tur 

Zusatz 

temperatar 

temperator 

znsatz      temperatnr 

170  C. 

5«/o 

43«  C. 

180  C. 

50/0         310  C. 

17»  C. 

lOo/o 

48  <»  C. 

ISO  C. 

100/0         31.60  C 

170  C. 

160,0 

650  C. 

130  C. 

160/0     440  c. 

170  C. 

200/0 

600  C. 

ISO  C. 

2üo/o         430  C. 

170  0. 

26o'o 

440  C. 

130  C. 

250/0      390  c. 

170  C. 

30o/o 

250  C. 

ISO  C. 

300/0         180  C. 

170  C. 

82o/o 

17  0  C. 

130  C. 

320/0       130  c 

Es  scheint  sich  hieraus  zu  ergeben,  dajss  das  Optimum  dea 
Wasserzusatzes  für  den  Reaktionsverlauf  zwischen  10  und  20  »/<► 
liegt,  doch  verhalten  sich  verschiedene  Cemente  in  dieser  Beziehung 
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grundverschieden.  —  Die  Härte  der  Kuchen  stieg  und  fiel  mit  der 
Heftigkeit  der  Reaktion. 

5.   Einwirkung  von   Kohlensäure   auf  Cementmörtel   von 

ungleicher  Dichte,  gleichem  Wasserzusatz  und  gleichen 

Versuchsbedingungen. 

M.  H.!  Als  kürzlich  wegen  baulicher  Veränderungen  Cement- 
Betonarbeiten  entfernt  werden  mussten,  stellte  sich  heraus,  dass  der 
Mörtel,  der  verwendet  war,  an  verschiedenen  Stellen  völlig  mürbe 
geworden  und,  trotzdem  er  schon  vor  Wochen  verarbeitet  war,  leicht 
mit  den  Fingern  zerrieben  werden  konnte.  —  Der  Portland-Cement 
der  verwerfdet  war,  entstammte  einer  wegen  ihrer  guten  Qualität 
bekannten  Fabrik.  —  Leider  habe  ich  damals  den  Mörtel  nicht 
näher  untersucht.  —  Derselbe  hatte  aber  ein  so  lockeres  Gefüge, 
dass  ich  die  Ueberzeugung  habe,  dass  er  bei  seiner  Verarbeitung 
zu  locker  eingestampft  und  später  durch  den  Einfluss  der  Kohlen- 
säure zersetzt  wurde. 

Je  dichter  der  Mörtel  gepresst,  um  so  günstiger  wirkt  die 
Kohlensäure  auf  ihn.  —  Ein  lockerer  Mörtel  wird  durch  die 
Kohlensäure  mürbe,  ein  fest  eingestampfter  gefestigt. 

Es  ist  dies  eine  Mahnung  für  den  Konsumenten,  vorsiditig 
bei  der  Verarbeitung  von  Cement  zu  sein.  Fast  immer  wird  bei 
falscher  Verarbeitung  des  Cementes  die  Schuld  auf  den  Fabrikanten 
geschoben. 

64    Einwirkung  von  Kohlensäure  unter  verschiedenen 
Druck  Verhältnissen. 

Bei  meinen  bisherigen  Versuchen  verfuhr  ich  derart,  dass  idi 
alle  Ihnen  raitgetheilten  Versuchsreihen  hintereinander  an  einem 
Tage  unter  denselben  Druckverhältnissen  ausführte.  Dieselben 
Oemente,  unter  denselben  Bedingungen  einige  Tage  später  unter*- 
sucht,  ergaben  häufig  andere  Resultate. 

Es  kann  dies  allerdings  an  der  Veränderung  der  Cemente  während 
des  Lagems  liegen,  doch  ist  nicht  ausgeschlossen,  dass  die  Druck- 
Verhältnisse  eine  grosse  Rolle  spielen,  da  bei  hohem  Druck,  wie 
ich  bereits  erwähnte,  keine  physikalischen  Veränderungen  bei  Probe- 
körpem  stattfanden. 


Fasse  ich  die  Ergebnisse  meiner  bisherigen  Untersuchungen 
kurz  zusammen,  so  komme  ich  zu  folgenden  Schlüssen.  —  Reine,, 
gasförmige  Kohlensäure  kann  festigend  und  zersetzend  auf  Cement- 
mörtel einwirken,  je  nach  den  vorhandenen  Bedingungen.  Meiner 
Ansicht  nach  ist  die  Einwirkung  nicht  nur  oberflächlicher  Natur. 
Gebe  ich  auch  zu,  dass  die  Kohlensäure  in  reinem  Cementmörtel 
nidit  tief  eindringt,  so  halte  ich  es  doch  für  fraglos,  dass  durch 
die  heftige,  durch  die  Kohlensäure  hervorgerufene  Reaktion  der 
Hydratisationsprozess  gefördert  wird. 
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Verlaufen  zwei  chemische  Reaktionen  zu  gleicher  Zeit  neben- 
einander, so  wird  gewöhnlich  eine  durch  die  andere  verstärkt  und 
beschleunigt.  Es  würde  viel  zu  weit  fähren,  wollte  ich  meine  An- 
sichten Über  dieses  Thema  hier  eingehend  darlegen  und  Ihnen  noch 
Mittheilungen  machen  über  meine  Versuche  mit  luftverdännter 
Kohlensäure.  Bemerken  will  ich  nur,  dass  die  Abbindezeiten  von 
6  verschiedenen,  langsam  bindenden  Portland-Cementen  unter  sonst 
gleichen  Bedingungen  im  kohlensäurefreien  Baume  langsamer  war, 
wie  an  der  atmosphärischen  Luft;  ein  Zeichen,  dass  selbst  die  ge- 
ringen in  der  Luft  enthaltenen  Mengen  Kohlensäure  für  dto  Ab- 
bindeprozess  von  Bedeutung  sind.  —  Ich  glaube  bestimmt,  dass 
nicht  eher  völlig  übereinstimmende  Itesultate  an  verschiedenen  Orten 
bezgl.  der  Abbindezeit  (und  der  Bauschingerschen  Tastermessungen) 
ge^den  werden,  als  bis  man  den  Kohlensäure-Gehalt  der  Luft 
und  die  Einwirkungsbedingungen  derselben  berücksichtigt.  — 
Auch  die  im  AnfiBtng  meines  Vortrages  erwähnte  Aenderung  der 
Bindezeit  von  Langsambinder  in  Bitschbinder  bringe  ich  zum 
Theil  mit  dem  verschiedenartigen  Einwirken  der  Kohlensäure  in 
Verbindung. 

Aufmerksam  machen  möchte  ich  noch  auf  diesen,  von  mir  kon- 
struirten,  von  der  Firma  MüUer-Unkel,  Braunschweig,  angefertigten 
Absorptiometer  für  feste  Körper,  der  ein  genaueres  Studium  der 
Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  Cementmörtel  ermöglichen  soll.  — 
Den  Herren,  die  sich  für  diesen  Apparat  interessiren,  werde  ich 
denselben  gern  nachher  vorführen  und  erklären.  —  Meinem  Assistenten 
Herrn  Dr.  Wenglein  spreche  ich  hiermit  für  die  freundliche  Unter- 
stützung bei  der  Arbeit  meinen  wärmsten  Dank  aus.  — 

Meine  Herren!  Wie  Sie  sehen,  sind  die  Ergebnisse  meiner 
Untersuchungen  ^Ueber  die  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  Oement- 
mörtel"  noch  sehr  gering.  —  Eis  wird  Ihnen  aber  klar  geworden 
sein,  dass  sich  hier  dem  Chemiker  ein  weites  Eeld  eröffnet,  das* 
geeignet  ist,  wichtige  Aufschlüsse  über  das  Wesen  des  Cementes 
und  seiner  Erhärtung  zu  geben. 

Ich  hoffe  im  Stande  zu  sein,  Ihnen  übers  Jahr  an  dieser 
Stelle  weitere  Mittheilungen  zu  machen,  die  Ihnen  beweisen,  dass 
sich  meine  Erwartung  über  die  Wichtigkeit  derartiger  Forschungen 
nicht  getäuscht  hat.  — 

(Beifall.) 


Gebrauch  des  Absorptiometers. 

Durch  das  2iUleitungsrohr  z  und  den  Dreiweghahn  d,  der  so 

gestellt  ist,   dass   der  Baum  B   geschlossen   und   der  mit  einer 

.Sperrflüssigkeit  (Kohlensäure  gesättigtes  Wasser,  Quecksilber)  an- 
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gefUlte  Baiuii.A  geöffnet  ist,  wird  so  lange  EoUensänre 
geleitet,  bis  der  Baum  A  vollkammen  gefüllt  ist.  — 
Das  gradnirte  Bobr  G  wird  auf  die  unterste  Marke  des 
Baumes  A  eingestellt.  In  den  Bann^  B,  der  mit  einer 
«ingefettetenExsiccatoiidatteluftdiGhtyerBchlossen  werden 
kann,  wird  ein  mit  der  beschriebenen  Presse  angefertigter 
Probekörper  in  der  auf  der  Zeichnung  veranschaulichten 
IVeise  gebracht.  —  Hierauf  wird  durch  die  Hähne  h 
Kohlensäure  geleitet,  bis  das  in  Baum  B  befindliche 
Thermometer  steigt.  Die  Hähne  h  werden  geschlossen 
und  der  Dreiweg^ahn  d  so  gestellt,  dass  Baum  A  mit 
Baum  B  kommunizirt.  —  Auf  dem  graduirten  Bohr  G  kann 
4er  Verbrauch  der  Kohlensäure  abgelesen  werden.  — ^ 

Der  Apparat  eignet 
«ich  auch  zum  Studium 
der  Einwirkung  anderer 
Oase  und  Gemenge  von 
verschiedenen  Gasen  auf 
feste  Körper.  DerBaumB 
ist  so  gross,  dass  er  die 
Aufnahme  von  5  Zug- 
festigkeitskörpem  oder 
einem  Druckfestigkeits- 
körper gestattet.  —  Die 
Glasglocke  X  enthält 
Wafiser  von  beliebiger 
Wärme  und  gestattet  es, 
die  Gäsc  bei  verschiedenen' 
Temperaturen  wirken  zu 
lassen.  — 

Der  Apparat  ist  neuer- 
dings noch  derart  ver- 
Tollkommnet,  dass  das 
Eindringen  des  bei  der 
Beaktion  aus  dem  Probekörper  ausgeschiedenen  Wassers  in  die 
flfissigkeit  unmöglich  ist. 


Sperr- 


Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  das  Wort  zu  dem  gehörten 
Vortrage?  — 

Dann  würden  wir  es  nur  mit  Freuden  begrüssen,  wenn  der 
H^T  Vortragende  in  seinen  Arbeiten  fortfahren  und  im  nächsten 
Jahre  weitere  Mittheilungen  machen  möchte. 
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ZYI.   Frage  ies  Hem  BtardEtor  Sckuacker  4er  BtrttoMr 

EUeigieuerei  ui  lasehi&eiftkrik:   Hakei  lieh  h  1er  Praxif 

Ceneitrekitefaie  bi  eiier  aiierei  wie  ii  settheriger  Fora  fet 

Ziegelsteiaei,  iukesoilere  itte  Bit  ier  Donteier  Steiapreste 

eneagtea  HoUerlialer  kewlkrtt 

Vorsitzender:  Ich  frage,  ob  Jemand  auf  diese  Frage  Antwort 
geben  kann?  —  Es  scheinen  Erfahrungen  nicht  damit  gemacht 
zu  sein. 

Herr  Schumacher:  M.  H.,  wie  auch  heute,  hatte  ich  im  vorigen 
Jahr  Rollkörper,  Cylinder  und  Hohlcylinder  als  mit  der  Dorstener 
Presse  gefertigte  sogen.  Cementröhsteind  ausgestellt.  —  Idi  konnte 
damals  nur  auf  Grmid  von  Yersuchen  und  im  Einklang  mit  den 
Untersuchungen  des  Herrn  Professors  v.  Tetmiger- Zürich  konsta- 
üren,  dass  diese  Körper  eine  bedeutend  grössere  Festigkeit  haben, 
wie  diejenigen  der  bisher  allgemeinen  Form  der  Ziegelsteine.  — 
Brennresultate  dieser  Körper,  welche  eine  noch  grössere  KoUa 
spielen  wie  die  FestigkeitsverhUtnisse  lagen  noch  nicht  vor,  so 
dass  ich  mich  darauf  beschränken  musste,  Sie  bis  zum  heutigen 
Tage  zu  vertrösten.  Inzwischen  hat  meine  Firma  vier  StQck  Pressen 
zur  Herstellung  von  Hohlcylindem  ausgeführt,  und  sind  davon 
drei  Stück  in  Betrieb.  —  Die  vierte  Presse,  nach  Odessa  bestimmty 
würde  ebenfalls  seit  Monaten  in  Betrieb  sein,  wenn  nicht  das  be* 
treffende  Schiff,  welches  die  Dampfmaschine  ^rte,  untergegangen 
w&re  und  dafür  Ersatz  geschafft  werden  musste.  —  M.  H.,  wenn 
es  wunderbar  erscheint,  dass  bis  heute  unsere  Cementrobsteine  fast 
nur  in  Form  von  Ziegelsteinformat  gefertigt  werden,  so  erklärt 
sich  solches  meines  Erachtens  nur  dadurch,  dass  man  z.  Z.  keine» 
besseren  Maschinen  kannte,  wie  die  sogen.  Nass-  oder  Strang- 
pressen, welche  sich  ausschliesslich  nur  für  Ziegelsteinfbrmat  ver* 
wenden  Hessen.  Dieses  Format  wurde  dann  unbenmaBt  auch  noch 
beibehalten,  als  man  aUmählich  zur  Trockenpressnng  übei*ging. 

Für  Ziegelsteine  war  das  bekannte  Format  unbedingt  geboten» 
während  es  für  Cementklinker  als  solches  gar  keine  l^Ue  spielt 
Für  letztere  wird  nur  Festigkeit  verlangt  in  einer  Form,  welche 
sich  am  besten  fQr  das  Brennen  resp.  Yeiklinkem  eignet,  dabei 
aber  für  den  Brennprozess,  besonders  in  den  Schachtöfen  günstig  ist 
Die  günstigere  Form  hat  unzweifelhaft  deijenige  Körper,  welcher 
den  Feuergasen  im  Ofen  den  besten  und  schnellsten  Durchlass  ge- 
stattet, also  der  sogen.  Rollkörper  oder  Cylinder. 

Sind  auch  in  den  letzten  Jahren  Anstrengungen  gemacht^ 
solche  Körper  herzustellen,  sind  auch  sogar  S  bis  4  Maschinen 
für  diesen  Zweck  patentirt,  so  haben  sich  solche  meines  Wissens 
doch  nicht  eingefllhrt,  und  zwar  wohl  wegen  der  geringen 
Leistungsfähigkeit  und  der  komplizirten  Konstruktion  der  Ma- 
schinen selbst.  Wie  nun  die  Dorstener  Steinpresse  vor  diesen 
Maschinen  anerkannte  Vortheile  hat,  was  am  besten  dadurch 
dokumentirt  wird,  dass  meine  Firma  in  der  kurzen  Zeit  von  adit 


—     141     — 

Jahren  aber  neunzig  Stück  Pressen  in  Betrieb  gebracht  hat,  so 
kommen  aach  diese  Vortheile  den  neuen  Körpern  voll  und  ganz 
2U  gute,  und  ist  die  Leistung  der  Presse  genau  dieselbe,  sogar 
noch  etwas  höher,  wie  ffir  Ziegelsteinformat.  Wenn  ich  nun  auf 
die  für  dieses  Format  im  vergangenen  Jahr  ausgeführten  bereits 
erwähnten  vier  Pressen  zurückkomme,  so  möchte  ich  Sie,  der  Kürze 
wegen,  auf  den  ausgelegten  Prospekt  verweisen,  insbesondere  auf 
das  Zeugniss  von  Vicat  &  Cie.,  Marseille,  und  auf  die  Nachbe- 
stellung einer  zweiten  Presse  der  Perlmooser  Fabrik  Kirchbiel. 
Ich  erlaube  mir  dazu  zu  bemerken,  dass  mir  Marseille  ein  Zeugniss 
Tersagte  und  zwar,  weil  die  nicht  durch  meinen  Monteur,  sondern 
Ton  der  Gementfabrik  selbst  montirte  Presse  anfänglich  nicht 
zufriedenstellend  fui^tionirt  habe.  Nun,  meine  Herren,  Sie  wissen 
ja  Alle,  dass  eine  zum  ersten  Mal  ausgeführte  Maschine  ein  Ver- 
suchsstadium durchzumachen  hat,  die  Unannehmlichkeiten  diestö 
Stadiums  aber  leicht  und  gerne  vergessen  werden,  wenn  die  Ma- 
schine voll  und  ganz  ihre  Schuldigkeit  thut,  wie  es  heute  in  Mar- 
seille der  Fall  ist.  Wie  ich  gelegentlich  dem  hier  anwesenden  Herrn 
Prof.  Hauenschild  mein  Leid  darüber  klagte,  dass  mir  Marseille 
ieva  Zeugniss  geben  wolle,  war  derselbe  so  freundlich,  mir  ein 
solches  für  seine  dort  eingeführten  Oefen  zur  Disposition  zu  stellen. 
In  diesem  Zeugniss  heisst  der  Schlusssatz,  dass  die  Cementrohsteine 
direkt  von  der  Presse  in  den  Ofen  eingesetzt  werden.  Die  ein- 
fachste Konsequenz  hieraus  ist  nun  die,  dass  die  Qualität  der 
Steine  den  gehegten  Erwartungen  unbedingt  entsprechen  muss,  wie 
ja  auch  die  Presse  das  verlangte  Quantum  geliefert  hat. 

Das  beste  Zeugniss  für  die  in  Kirchbiel  arbeitende  Presse  ist 
wohl  das,  dass  nach  kurzem  Betrieb  die  zweite  Presse  bestellt 
wurde  und  zwar  zu  einer  Zeit,  in  welcher  die  Versuche  noch  nicht 
^anz  abgeschlossen  waren,  aber  wie  es  heute  der  Fall  ist,  zur 
Oenüge  feststand,  dass  die  Erwartungen,  sowohl  was  Qualität  als 
Quantität  anbetrifft,  eingetroffen  seien,  und  ferner,  dass  sich  der 
Brand  der  Steine  ungleich  günstiger  gestalte,  als  es  vordem  der 
Fall  war.  Nun,  m.  H.,  die  Bestellung  einer  zweiten  Presse  ist 
auch  ein  Zeugniss.  Die  angeführte  dritte  Presse  in  Karlstadt 
arbeitet  erst  seit  kurzer  Zeit,  wird  aber  zweifelsohne  auch  voll- 
ständig befriedigen.  Hoffentlich  habe  ich  im  nächsten  Jahre  Ge- 
legenheit, Sie  mit  ebenfalls  guten  Resultaten  bekannt  zu  machen. 
Dann  werde  ich  auch  auf  die  neueste  Konstruktion  der  Dorstener 
Presse,  kombinirt  mit  hydraulischem  Druck,  zurückkommen.  Einen 
neuen  Apparat  möchte  ich  noch  erwähnen:  den  Cementverpacker, 
dessen  Konstruktion  die  beigefügte  Zeichnung  erläutert. 

Die  Fasspackmaschinen,  wie  sie  insbesondere  zum  Festpacken 
von  Cement  gebraucht  werden,  bestehen  gewöhnlich  aus  einer 
Plattform,  auf  der  das  zu  packende  Fass  steht.  Die  Plattform  ist 
zwecks  Bütteln  des  Fasses  an  einer  Seite  mit  einem  Scharnier  ver- 
sehen. Die  gegenüber  befindliche  Seite  wird  durch  eine  Daumen- 
welle, welche  sich  darunter  bewegt,  in  rascher  Folge  fallthürartig 
gehoben    und    fallen    gelassen.    Dadurch    entsteht   ein    seitliches 
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Eütteln  des  Fasses  und  seines  Inhaltes.  Ein  gleichmässig  dichtes 
FfiUen  des  Fasses  ist  dabei  ans  dem  Grunde  nicht  möglich,  weil 
der  in  der  Gegend  des  Scharniers  befindliche  Theü  des  Fassboden» 
gar  nicht,  der  entgegengesetzte  Theil  dagegen  am  höchsten  ge- 
hoben wird;  die  gröberen  und  schwereren  Bestandtheile  des  Cement- 
pnlvers  werden  an  den  gar  nicht  oder  weniger  hoch  gehobenen 
Theilen  des  Fassqnerschnitts  zurückbleiben,  die  feineren  und  leich- 
teren dagegen  an  die  entgegengesetzte  Seite  hingeschleudert. 

Der  Fassinhalt  wird  dadurch  nicht  völlig  ausgenützt,  eine 
Entmischung  des  Inhalts  nach  Komgrösse  und  spezifischem  Ge- 
wicht ist  ermöglicht,  und  das  Fass  selbst  wird  sehr  einseitig  in  An- 
spruch genommen,  wenn  es  nicht  während  des  Büttelns  fortwährend 
gedreht  wird,   und  so  seine  Dauer  in  hohem  Masse  beeinträchtigt. 


Bei  der  von  Herrn  Bruno  Moustier  in  Valdonne  erfundenen 
und  demselben  durch  Gebrauchsmuster  geschützten  neuen  Fasspac^- 
maschine,  wie  sie  hier  veranschaulicht  wird,  fallen  alle  diese  üebel- 
stände  fort. 

Die  Plattform  A  dieser  Fasspackmaschine  wird  durch  die 
Führung  B  mittelst  des  Hebels  C,  der  durch  die  Daumenwelle 
D  langsam  gehoben  wird,  vertikal  emporgehoben  und  sodann  vom 
höchsten  Punkt  plötzlich  fallen  gelassen. 

Dadurch  stösst  das  Fass  beim  Fall  auf  seiner  ganzen  Unter* 
fläche  gleichmässig  auf. 

Die  Festrüttelung  des  Inhalts  ist  so  gleichmässig  mid  durch- 
greifend, dass  bei  Packung  mit  dieser  Maschine  für  ein  Normalfass 
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nur  88  Liter  Inhalt  nöthig  sind,  d.  h.  das  scheinbare  spezifische 
Gewicht  (Volumgewicht)  von  1,1  auf  l,ü  gebracht  wird,  während 
bei  Packung  von  Hand  ein  Inhalt  von  96  bis  100  Liter  nöthig 
ist,  bezw.  das  scheinbare  Volumgewicht  nur  auf  1,75  gebracht 
werden  kann.  Die  Füllung  eines  Normalfasses  mit  der  Fasspack- 
maschine System  Moustier  ist  innerhalb  drei  Minuten  beendet,  wo- 
bei das  Fass  ca.  300  Stösse  erhält. 

Diese  neue  Fasspackmaschine  ist  bereits  in  den  meisten 
französischen  Cementfabriken  unter  dem  Namen  „Embarilleur 
Moustier"  mit  bestem  Erfolge  im  Gebrauch,  und  hat  die  Dorstener 
Eisengiesserei  und  Maschinenfabrik  in  Dorsten  das  alleinige  Aus- 
führungsrecht für  Deutschland,  Oesterreich-Üngam  und  die  Schweiz 
erworben. 

Vorsitzender:  Der  nächste  Punkt  unserer  Tagesordnung: 

XTU.  neber  Betonbanten  und  sonstige  Terwendnng  des  Gements 

ist  wohl  im  Allgemeinen  durch  die  vorhergegangenen  Debatten 
schon  erledigt.  —  Wenn  Niemand  weiter  das  Wort  wünscht,  so 
würde  ich  annehmen,  dass  der  Punkt  XVII  der  Tagesordnung 
ebenfalls  erledigt  ist. 

M.  H.,  ein  Weiteres  liegt  nicht  vor,  und  wir  sind  damit  zum 
Schluss  unserer  Verhandlungen  gekommen.  Ich  darf  wohl  als 
Resum6  über  die  diesjährigen  Verhandlungen  feststellen,  dass  wir 
in  vieler  Beziehung  eine  Bereicherung  unserer  Bestrebungen  erfahren 
haben.  Als  solche  sehe  ich  zuerst  an  die  Anträge  der  Herren 
Prtissing  und  Genossen  und  die  Beschlüsse,  die  daraus  hervor- 
gegangen sind.  Ich  begrüsse  mit  Freuden  die  grössere  Theilnahme 
der  kaufmännischen  Vertreter  unseres  Cementgewerbes  an  unseren 
Bestrebungen,  und  hoffe,  dass  sie  zu  einer  segensreichen  Weiter- 
entwickelung unseres  Vereins  dienen  möge. 

Weiter  aber  meine  ich,  dürfen  wir  es  mit  besonderer  Genug- 
thuung  empfinden,  dass  durch  die  Eröffnung  einer  grösseren  Reihe 
von  Untersuchungen  für  unseren  Verein  ein  Feld  der  Arbeit  ge- 
geben ist,  was  über  Jahre  hinausreicht;  die  Hauptbedeutung  dieser 
Arbeiten  aber  liegt  darin,  dass  sie  durch  und  mit  der  Königlichen 
Versuchsanstalt  ausgeführt  werden.  Unsere  Beziehungen  zur  König- 
lichen Prüfungsstation  und  zu  ihrem  früheren  Vorstande,  Herrn 
Dr.  Böhme,  sind  so  alte,  wie  die  Existenz  unseres  Vereins  selbst. 
Aber  in  dieser  Weise  der  gemeinschaftlichen  Arbeit  sind  wir  doch 
dieser  Anstalt  noch  nicht  nahe  getreten,  und  ich  bin  überzeugt, 
dass  für  unsere  Vereinsthätigkeit  ein  grosser  Nutzen  von  diesem 
Zusanunenwirken  zu  erwarten  ist, 

M.  H.,  ich  bin  genöthigt,  mit  einem  gewissen  Widerstreben 
bei  dieser  Gelegenheit  Ihnen  Kenntniss  zu  geben  von  einer  Ehrung, 
die  sich  an  meine  Person  anknüpft,  die  aber  im  Wesentlichen  sich 
an  den  Verein  richtet  und  nur  dadurch,  dass  ich  gegenwärtig  als 
Ihr  Vorsitzender  im  Vordergrunde  stehe,  an  mich  gelangt  ist.  Es 
ist   dies   meine  Ernennung   zum  Ehrenmitglied   bei  dem  fünfund- 
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siebzigsten  Jabiläam  des  bedeutendsten  and  vornehmsten  dentechen 
Vereins,  des  Vereins  zur  BefSrdemng  von  Gewerbfleiss.  Die 
Ehmng  enthält  die  Worte,  dass  ich  zum  Ehrenmitgliede  ernannt 
werde  als  bahnbrechender  Führer  zn  den  Erfolgen  des  dentschen 
Cementgewerbes,  sie  richtet  sich  also  auf  unsere  Bestrebungen,  und 
ich  habe  in  dem  Dankschreiben  an  den  Vorstand  des  Vereins  äieo&t 
Auffassung  Ausdruck  gegeben. 

„Die  Richtigkeit  dieser  Ansicht  voraussetzend,   werde 
ich    dem  Verein  Deutscher   PorÜand  -  Cementfabrikanten, 
welcher  es  verstanden  hat,   durch  gegenseitige  Förderung 
und  strenge  Selbstüberwachung   in  kurzer  Zeit  weit  über 
Deutschlands  Grenzen   hinaus   dem  deutschen  Cement  all- 
gemeine Anerkennung   zu   verschaffen,    Kenntniss  geben 
von  der  seinen  Bestrebungen  zu  Theil  gewordenen  Ehrung.** 
(Bravo  I) 
Der  Vorstand  hat  diesen  Dank,  den  ich  in  Ihrem  Namen  mir 
erlaubt  habe  dem  Verein  zur  Bef5nlerung  des  G^w^bfleisses  aus- 
zusprechen,  diesem  zur  Kenntniss  gebracht,   und  ich  glaube,   wir 
dürfen  darin  einen  weiteren  Ansporn  finden,  in  unseren  Bestrebun- 
gen, den  deutschen  Cement  und  das  deutsche  Cementgewerbe  auf 
die  denkbar  höchste  Stufe  zu  bringen,  fortzufahren. 

M.  H.,  lassen  Sie  mich  den  Wunsch  aussprechen,  dass  wir 
uns  im  nächsten  Jahre  oder  womöglich  schon  im  Herbst  dieses 
Jahres  in  reicher  Zahl  wieder  zusammenfinden,  um  unsere  Arbeiten 
fortzusetzen. 

Ich  schliesse  die  19.  Generalversammlung  unseres  Vereins. 
(Lebhafter  Beifall.) 

Herr  Manske:  M.  H.,  wir  wollen  doch  nicht  Abschied  neh- 
men, ohne  unserm  verehrten  Hemi  Vorsitzenden  Dank  auszu- 
sprechen für  die  ausserordentlich  gute  Leitung  unserer  diesjährigen 
Versammlung.  Gerade  in  diesem  Jahre  haben  wir  um  so  mehr 
Anlass,  ihm  zu  danken,  als  die  Verhandlungen  so  harmonisch  ver- 
laufen sind,  obgleich  einige  Herren  ein  Gewitter  prophezeit  hatten. 
Sie  haben  gestern  Abend  schon  gehört,  wie  harmonisch  die  Frau 
mit  dem  Manne  zusammen  lebt.  Wir  geben  Ihnen  (zum  Vor- 
sitzenden) die  Versicherung:  wir  werden  gern  mit  Ihnen  zusammen 
arbeiten,  wir  werden  keine  Veranlassung  geben,  dass  der  Frieden 
im  Vereine  gestört  wird. 

Ich  fordere  Sie  (zur  Versammlung)  auf,  unserem  verehrten 
Vorsitzenden,  Herrn  Eommerzienrath  Dr.  Delbrück,  ein  Hoch  ans* 
zubringen.  Herr  Dr.  Delbrück  lebe  hoch,  und  noch  einmal  hoch, 
und  noch  einmal  hoch! 

(Die  Versammlung,   die  sich  erhoben  hat,   stimmt  freudig   in  das 

Hoch  ein.) 

Schluss  nach  2'/*  Uhr. 


Protokoll 

der 

XIX.  General -Versammlung 

des 

Vereins  Dentscber  Portland-CemeDt-FabrlkanteD. 

■ittwoch  den  26.  und  Donnentag  den  27.  Febmar  1896. 


Als  Mitglieder  oder  Vertreter  von  Mitgliedern  waren  anwesend: 

1.  Stettiner  Portland-Cement-Fabrik,  ZüUchow-Stettin: 

Hm.  Commerzienrath  Dr.  Delbrück,  O.Jonas, 
Dr.  Goslich  und  Dr.  Dyckerhoff. 

2.  Portland-Cement-Fabrik  Dyckerhoff  &  Söhne,   Amöneburg  bei 

Biebrich: 

Hm.R.Dyckerhoff ,  F.  Dürr  undDr.  Schumann. 

3.  Pommerscher  Industrie- Verein  auf  Actien,  Stettin: 

Hm.  M.  Quistorp,  Jahn  und  F.  C.  Engel. 

4.  Portland-Cement-Fabrik    „Stem",    Toepffer,    Grawitz    &  Co., 

Stettin. 

Hm.  A.  E.  Toepffer,  Grawitz  und  Paulsen. 

5.  Stettin-Bredower  Portland-Cement-Fabrik,  Stettin, 

Hr.  Siber. 

6.  Oppelner  Portland-Cemßnt-Fabriken,  vorm.  F.  W.  Grandmann, 

Oppeln. 

Hr.  C.  Hoffmann. 

7.  Portland-Cement-Fabrik  Szczakowa. 

Hr.  H.  Seim. 

8.  Portland-Cement-Fabrik  C.  H.  Böcking  und  Dietzsch,  Malstatt 

bei  Saarbrücken. 
Hr.  Meyer. 
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9.  Mannheimer  PorÜandCement-Fabrik. 

Hrn.  W.  Merz  und  C.  Schindler. 

10.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Hejn  Gtebrüder,  A.  G.  Lüneburg. 

Hm.  E.  und  A.  Heyn. 

11.  Bonner  Bei^werks-  und  Hütten  verein,  Obercaesel  bei  Bonn. 

Hr.  Fr.  Schiffner. 

12.  Aktieselskabet  Aalborg,  Portland-Cement-Fabrik. 

Hr.  D.  Berg. 

13.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  A.  Giesel,  Oppeln. 

Hr.  Commerzienrath  Giesel. 

14.  Actien-Gesellschaft    für  rheinisch-westfilische  Industrie,  Port- 

land-Cement-Fabrik Beckum. 

Hm.  A.  Dingeldey  und  Leister. 

15.  Böhmische  Actien-G^ellschaft  zur  Gewinnung  und  Verwerthnng 

von  Baumaterial,  Podol  bei  Prag. 
Hr.  Alois  Czurba. 

16.  Blaubeurer  Cement-Fabrik,  E.  Schwenk,  Ulm. 

Hr.  C.  Burger. 

17.  Portland-Cement-Fabrik  „Germania",  H.  Manske  &  Co.,  Lehrte: 

Hr.  Manske. 

18.  Schlesische  Actien-GeseUschaft  für  Pbrtland-Cement-Fabrikation 

zu  Groschowitz. 

Hr.  F.  V.  Prondzynski 

19.  Stuttgarter  Cement-Fabrik,  Blaubeuren, 

Hm.  Dr.  G.  Leube,  W.  Schrader,  P.  Wigand 
und  A.  Hoch. 

20.  Oberschlesische  Portland-Cement-Fabrik  Oppeln. 

Hm.  0.  Materne  und  H.  Altmann. 

21.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Ludwig  Roth,  Karlstadt  a.  Main. 

Hr.  P.  Stein  brück. 

22.  Rüdersdorfer  Porüand-Cement-Fabrik,   Guthmann  &  Jeserich. 

Hrn.  Guthmann  und  Dr.  Prüssing. 

23.  Sächsisch-ThttringischePorÜand-Cement-Fabrik,  Prüssing  &  Co., 

Göschwitz  bei  Jena. 

Hr.  G.  Prüssing. 

24.  Portland-Cement-Fabrik  Mariaschein  i.  Böhmen. 

Hr.  W.  Rühr. 

25.  Breitenburger  Portland-Cement-Fabrik,  Hamburg. 

Hr.  C.  Kelbrmann. 

26.  Skänska  Cement  Actiebolaget,  Mabmö. 

Hm.  F.  R.  Berg  und  W.  de  Shärengrad. 

27.  Portland-Cement-Fabrik  Gebr.  Spohn,  Blaubeuren. 

Hr.  W.  Haberland. 

28.  Portland-Cement-Fabrik  „Saxonia",  Heinr.  Laas  Söhne,  Glöthe 

bei  Stassfurt. 

Hm.  H.  Laas  und  H.  Diery. 

29.  Deutsche  Portland-Cement-Fabrik  „Adler",  Zossen. 

Hr.  Dr.  Müller. 
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80.  Portiand-Cement-Werk  Heidelberg. 

Hr.  F.  Schott. 

81.  Lüdenscheider  PorÜand-Cement-Fabrik,  Brügge  i.  Westf.. 

Hr.  W.  Müller. 

82.  Portiand-Cement-Fabrik  Westerwald  i.  Haiger. 

Hr.  Dr.  H.  Passow. 

SS.  Portland-Cement-Pabrik  „Portkimda"  i.  Esthland. 

Hr.  Dr.  H.  Bührig. 

84.  Portiand-Cement-Fabrik  Fr.  Sieger  &  Co.,  Budenheim  a.  Rh.. 

Hr.  Dr.  Ch.  Mann. 

85.  Portiand-Cement-Fabrik  Hemmoor. 

Hr.  C.  Prüssing. 

36.  Naijes  &  Bender,  Portiand-Cement-Fabrik  in  Kupferdreh. 

Hr.  Th.  Narjes. 

37.  Portiand-Cement-Fabrik  Höxter-Godelheim   in  Höxter  a.  W.. 

Hm.  M.  König  und  Dr.  Ebert. 

38.  Hallesche  Portiand-Cement-Fabrik,  Halle  a.  S.. 

Hm.  Heck  und  W.  Eck. 

39.  Oflfenbacher    Portland  -  Cement  -  Fabrik,    Actien  -  Gesellschaft, 

Offenbach  a.  M.. 

Hr.  W.  Bauer. 

40.  Kirchdorfer   Portland  -  Cement  -  Werk,   Hoftnann  &  Co.,   Linz 

a.  d.  Donau. 

Hr.  R.  Hofmann. 

41.  Bremer  Portiand-Cement-Fabrik  „Porta**  in  Porta  (Westfalen) . 

Hr.  Dr.  v.  Rechenberg. 

42.  Stettin-Öristower  Portiand-Cement-Fabrik. 

Hr.  R.  Drude. 

43.  Portiand-Cement-Fabrik  Ejronsberg  in  Misburg. 

Hr.  K.  V.  Radlowski. 

44.  Württembergisches    Portland  -  Cement  -  Werk    in  Lauffen   am 

Neckar. 

Hr.  E.  Grauer. 

45.  Lägerdorfer  Portiand-Cement-Fabrik,  Eugen  Lion  &  Co.. 

Hr.  C.  Bruckmann. 

46.  Wicking'sche  Portiand-Cement-Fabrik   und  Wasserkalk- Werke 

Recklinghausen. 

Hm.  A.  ten  Hompel  u.  M.  Drerup. 

47.  Beraburger  Portiand-Cement-Fabrik  Pazschke  &  Co.. 

Hr.  H.  Lüdemann. 

48.  Lothringer  Portland-Cement- Werke  Diesdorf . 

Hr.  G.  HommeL 

Als  Vertreter  öffentlilcher  Verwaltungien  waren  an- 
wesend: 

Hr.  A.  Wodrig,  Greheimer  Baurath,  im  Auftrage  des 
Kriegsministeriums. 
„    V  0  g  e s ,  Kaiserlicher  Post-Bauinspektor,  im  A uftrage 
des  Staatssekretärs  des  Reichs-Postamts. 
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Hr.  Professor  A.  Martens,  Direktor  der  Kgl.  mechan.- 
techn.  Versuchs- Anstalt  Charlottenburg,  im  Auftrage 
des  CaltQsministeriimis. 

„  Ingenieur  M.  Gary,  Vorsteher  der  Abtheilung  für 
Baumaterialpräfting  der  Königl.  mechan.-techn.  Ver- 
suchsanstalt Charlottenburg,  im  Auftrage  des 
Cultusministeriums. 

„  Professor  M.  Rudel  off,  stellvertretender  Vorsteher 
der  Kgl.  mechan.-techn.  Versuchs-Anstalt  Char- 
lottenburg. 

Der  Verein  österreichischer  Portland-Cement-Fabri- 
kanten  hatte  Herrn  R.  Hofmann-Kirchdorf  abgeordnet. 

Als  Gäste  hatten  sich  eingezeichnet: 

1.  Hr.  Eugen  Dyckerhoff,  Biebrich. 

2.  „  R.  H.  Kaemp,  Hamburg. 

3.  „  Hermann  Dyckerhoff,  Mannheim. 

4.  „  D.  Lampe,  Brüssel. 

5.  „  P.  Jantzen,  Elbing. 

6.  „  Georges  Jaeck,  La  Fert6  sous  Jouarre. 

7.  „  Stadtbaurath  Stahl,  Altona. 

8.  „  Dr.  H.  Hecht,  Vorsteher  der  Versuchsanstalt  der 

Kgl.  Porzellan-Manufaktur,  Charlottenburg. 

9.  „     H.  Mecke,  Hamburg. 

10.  „  Dr.  C.  Heintzel,  Lüneburg. 

11.  „  Professor  H.  Hauenschild,  Berlin. 

12.  „  Alex.  Foss,  Kopenhagen. 

13.  „  Polysius,  Maschinenfabrik,  Dessau. 

14.  „  A.  Piper,  Kaufmann,  Berlin. 

15.  „  Ingenieur  Carl  Naske,  Hamburg. 

16.  „  Commerzienrath     Pfeiffer,    Maschinen  -  Fabrik, 

Kaiserslautem. 

17.  „     C.  Alphons  Schmidt,  Riga. 

18.  „     E.  Cramer,  Thonindustrie-Zeitung,  Beriin. 

19.  „     F.  L.  Smidth,  Kopenhagen. 

20.  „    K.  Dämmler,    Deutsche    Töpfer-    und    Ziegler- 

Zeitung,  Berlin. 

21.  „     Dr.  Carl  Schoch,  Duisburg  a.  Rh. 

22.  „     Dr.  Kosmann,   Kgl.  Bergmeister  a.  D.,  Char- 

lottenburg. 

23.  „     Curt  Leo,  Chemiker,  Berlin. 

24.  „     Dr.  Otto  Welzel,  Mittelsteine. 

25.  „     P.  Vastor,  Köln  a.  Rh. 

26.  „     M.Fischer.  Ingenieur,  Breslau, i.  F.  D.  Wachtel. 

27.  „    J.  Tschikste,  Chemiker  der  Cement-  und  Kalk- 

werke Schtschurowo,  Moskau,  Kasan. 

28.  „     Paul  Stolte,  Genthin. 

29.  „     Dr.    Mä ekler,    Chemiker    der    Kgl.   Porzellan- 

Manufaktur  Charlottenburg. 
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30.  Hr.  Dr.  A.  Heintz,  Saarau. 

31.  „     Dr.    Gruber,    Assistent    der    Abth.    für    Bau- 

materialprtifung   der   Kgl.  mech.-techn.  Versuchs- 
anstalt, Charlottenburg. 

32.  „     Dr.    Stürmer,    Chemiker    im   Laboratorium    für 

Thonindustrie,  Berlin 

33.  „     Dr.    Gerlach,    Chemiker    im    Laboratorium   für 

Thonindustrie,  Berlin. 

34.  „     Dr.  L.  Wenglein,  Assistent  am  cementtechnischen 

Laboratorium  von  Di-.  Passow  in  Blankenburg  a.  H. 

35.  „     Carl  Schenk,  Maschinenfabrik,  Darmstadt. 


— >••< — 


Tagesordnung  der  XIX.  General -Versammlung. 


Gemeinsam  mit  dem  Deutschen  Verein  for  Fabrikation  von 
Ziegeln,  Thonwaaren,  Kalk  und  Cement  verhandelte  der  Verein 
n.  a.  über  folgende  Fragen: 

.  Das  Individualitätsprincip  und  das  Societätsprincip  in  social- 
rechüichernndsodalöconomischer  Beziehung;  Referent:  Herr  Julius 
Matern,  Lauban.     Correferent:    Herr  Richard  Mensing,  Zwickau. 

Mittheilungen  über  die  Bestrebungen  des  internationalen  Ver- 
bandes für  die  Materialprüfungen  der  Technik:  Referent:  Herr 
Professor  A.  Martens,  Director  der  Königl.  mechan.-techn.  Ver- 
suchsanstalt Berlin -Charlottenburg. 

Ueber  Temperaturmessungen:  Herr  Dr.  Hecht. 

Die  neue  Trockenanlage  von  Dr.  G.  Moeller  und  Professor 
P.  Pfeifer:  Herr  Dr.  Gustav  Moeller.  (Der  Vortrag  ist  im  An- 
hange zum  Abdruck  gebracht.) 

Ueber  Zerkleinerungsmaschinen:   Herr  Hans  Bolze-Mannheim. 


Den  besonderen  Verhandlungen  des  Vereins  deutscher  Portland- 
Cement- Fabrikanten  lag  folgende  abgeänderte  Tagesordnung  zu 
Grunde: 

1.  Bericht  des  Vorstandes  über  Vereinsangelegenheiten. 

2.  Rechnungslegung  durch  den  Cassirer. 

3.  Wahl  der  Rechnungs-Revisoren  nach  §  13  der  Statuten. 

4.  Beschlussfassung  über  den  Antrag  des  Vorstandes  auf  Aende- 
rung  des  §  4  der  Statuten  wegen  Erhöhung  der  Mitgliederzahl 
des  Vorstandes,  entsprechend  der  Vergrösserung  des  Vereins. 

5.  Antrag  des  Herrn  C.  Prüssing-Hemmoor  und  Genossen 
auf  Aenderung  der  §§  4  und  8  der  Statuten,  betreffend  die  Zu- 
sammensetzung des  Vorstandes  unter  Theilung  des  Vereins  in 
zwei  Abtheilungen. 

6.  Antrag  der  Fabrik  Groschowitz  und  Genossen,  betreffend 
die  Drucklegung  von  Conmiissionsberichten. 

7.  Berathung  bezw.  Beschlussfassung  über  eine  Verfügung  des 
Herrn  Ministers  der  öffentlichen  Arbeiten,  betreffend  den  Vor- 
schlag, bei  der  Lieferung  des  Cements  für  Staatsbauten  nicht 
mehr  die  Tonne,  sondern  das  Kilogramm  als  Einheit  zu  Grunde 
zu  legen. 

$.   Vorstandswahl  nach  §  8  der  Statuten. 
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9.  Bericht  des  Vorstandes  über  die  Veranstaltiing  einer  nenen 
Auflage  des  Baches:  „Det*  Portland-Cement  und  seine  Anwen- 
dungen im  Bauwesen."  Referent:  Herr  Dr.  G.  Leube- 
Ulm  a.  D. 

9a.   Bericht  der  Kommission  zur  Prüfung  der  Sandfrage. 

iO.  Bericht  der  Commission  f&r  einheitliche  Herstellung  der  Cement- 
Prufnngsapparate.     Referent:  Herr  Schott-Heidelberg. 

11.  Bericht  der  Commission  zur  Prüfung  der  VolumbeständSigkeits- 
proben  des  Portland-Cements  sowie  über  die  Bestimmung  der 
Bindezeit  von  Portland-Cement.  Referent:  Herr  Dr.  Schu- 
mann-Amöneburg. 

12.  Bericht  der  Commission  zur  Untersuchung  der  Frage  über  die 
Wirkung  der  Magnesia  im  gebrannten  Cement.  Referent:  Herr 
R.  Dyckerhoff-Amöneburg. 

13.  Bericht  der  Commission  zur  Ermittelung  über  die  Einwirkung 
von  Meerwasser  auf  hydraulische  Bindemittel.  Referent:  Herr 
R.  Dyckerhoff-Amöneburg. 

14.  Die  Doppel  -  Pendelmfihle.  Referent:  Herr  C.  Prüssing- 
Hemmoor. 

15.  Mittheilungen  aus  dem  Laboratorium  der  Portland-Cement- 
Fabrik  Westerwald,  Haiger.  lieber  die  Einwirkung  von  Kohlen- 
säure auf  Cementmörtel.    Referent:  Herr  Dr.  H.  Passow. 

16.  Frage  des  Herrn  Director  Schumacher  der  Dorstener  Eisen- 
giesserei  und  Maschinen -Fabrik.  Haben  sich  in  der  Praxis 
Cementrohsteine  in  einer  anderen  als  in  seitheriger  Form  von 
Ziegelsteinen,  insbesondere  die  mit  der  Dorstener  Steinpresse 
erzeugten  Hohlcylinder  bewährt? 

17.  Ueber  Betonbauten  und  sonstige  Verwendungen  des  Cements. 
Die  Tagesordnung  wurde  in  einigen  Punkten,  der  Zeitvertheilung 

wegen,  abgeändert.   Die  Aufiftndung  der  einzelnen  Gegenstände  er- 
leichtert das  angehängte  Namenverzeichniss  und  Sachregister. 


l.  Sitzung  am  Mittwoch,  den  26.  Februar  1896. 

Der  Vorsitzende  Herr  Kommerzienrath  Dr.  Delbrück-Stettin 
eröfinet  die  Sitzung  um  10  Uhr  25  Minuten  mit  folgenden  Worten: 

M.  H.!  Ich  habe  die  Ehre,  die  XIX.  Generalversammlung 
des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  zu  eröffnen. 
Es  steht  uns  heute  die  Bewältigung  einer  sehr  umfangreichen 
Tagesordnung  bevor.  Ausser  der  veröffentlichten  Tagesordnung 
sind  mir  im  Laufe  der  letzten  Tage  noch  eine  ganze  Anzahl  von 
Anträgen,  die  zu  Berathungen  fuhren  werden,  zugegangen,  und  ich 
darf  wohl  die  Bitte  aussprechen,  dass  wir  uns  bei  den  Debatten 
möglichst  auf  das  AUernothwendigste  beschränken,  um  des  grossen 
Materials,  welches  bewältigt  werden  muss,  Herr  zu  werden. 

Bevor  wir  in  die  Verhandlungen  selbst  eintreten,  habe  ich 
einige  Worte  zu  sprechen  über  die  Verluste,  die  uns  im 
vergangenen  Jahre  betroffen  haben.  Ich  erhielt  am  18.  Januar 
morgens  einen  Brief  von  unserem  geehrten  Mitgliede  Herrn  Direktor 
Tomöi  in  Pinkenwalde  in  welchem  er  mir  schrieb,  dass  er  möglichst 
nach  dem  Bericht  der  Meerwasserkommission  Mittheilungen  aus  der 
Versuchsstation  der  PorÜand-Cement-Fabrik  „Stern**  über  Portland- 
Cementmörtel  zu  machen  wünsche,  und  bat,  dies  in  die  Tages- 
ordnung aufzunehmen.  Als  ich  noch  im  Lesen  begriffen  war,  er- 
reichte mich  die  telephonische  Nachricht,  dass  Herr  Dr.  Tomöi 
wenige  Stunden,  nachdem  er  diesen  Brief  geschrieben  hatte,  durch 
einen  Herzschlag  plötzlich  aus  dem  Leben  abberufen  war.  M.  H., 
es  war  ein  erschütterndes  Zusammentreffen,  denn  Sie  Alle  werden 
mit  mir  empfinden,  dass  wir  an  dem  Verlust  dieses  thätigen 
Mitgliedes  unseres  Vereins,  welches  in  allen  unseren  Berathungen 
stets  eine  so  wichtige  Bx)lle  gehabt  hat,  schwer  zu  tragen  haben. 
Ich  glaube,  ich  brauche  kaum  die  Worte  hinzuzufügen,  dass  wir 
dem  Verstorbenen  ein  treues  Andenken  bewahren  werden. 

Ausserdem  haben  wir  den  Tod  eines  früheren  Mitgliedes,  des 
Herrn  Direktor  Kortzer,  früher  in  der  oberschlesischen  Poitland- 
Cement-Fabrik,  zuletzt  Direktor  in  Porta,  zu  beklagen. 

M.  H.,  ich  bitto  Sie,  zum  Andenken  an  die  Verstorbenen  sich 
von  Ihren  Plätzen  zu  erheben.    (Geschieht.) 

Ich  habe  Ihnen  mitzutheilen,  dass  wir,  wie  stets,  Einladungen 
an  die  hohen  Behörden,  an  die  Ministerien  des  preussischen  Staates 
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gerichtet  habeu,  und  dass  wir  von  allen  Seiten  Dankschreiben  für 
diese  Einladungen  erhalten  haben.  Ausserdem  hat  das  Reichs- 
postamt, Se.  Excellenz  von  Stephan,  uns  einen  Kommissarius  in 
der  Person  des  Herrn  Bauinspektor  Voges  geschickt,  welchen  ich 
hier  in  der  Versammlung  begrilsse.  Der  Herr  Cultusminister 
hat  als  seine  Kommissarien  angemeldet  den  Herrn  Professor 
Martens,  Direktor  der  Kgl.  mech.-technischen  Versuchsanstalt, 
und  Herrn  Gary,  Vorsteher  der  Abtheilung  ftir  Baumaterial- 
prttfnng  dieser  Anstalt.  Ich  begrüsse  die  beiden  Herrn  ebenfalls 
hier.  Dann  hat  Se.  Excellenz  der  Herr  Kriegsminister  uns  als 
seinen  Vertreter  den  Herrn  Baurath  Wodrig  angemeldet,  den  wir 
ja  schon  seit  mehreren  Jahren  die  Ehre  gehabt  haben  in  unseren 
Versammlungen  hier  zu  sehen. 

Der  Verein  der  österreichischen  Cement-Eebrikanten  hat  zu 
der  heutigen  Versammlung  den  Herrn  Hofmann-Kirchdorf  deputirt. 
Ich  begrüsse  den  Herrn  hier  in  unserer  Mitte. 

Sie  wissen  vielleicht,  dass  sich  in  Oesterreich  ein  Cement- 
Fabrikanten- Verein  gebildet  hat,  auf  den  wir  später  noch  zurück- 
kommen werden.  Wir  haben  auch  mit  diesem  Verein  bereits  Be- 
ziehungen angeknüpft  und  haben  den  Wunscli  ausgesprochen,  dass 
unsere  heutige  Versammlung  durch  ein  Mitglied  des  Vereins  beschickt 
werden  möge,  und  ich  begiUsse  es  mit  Dank,  dass  dies  geschehen  ist. 

I.  Bericht  des  Torstandes  aber  Tereins-Angelegeiiheiteii. 

M.  H.,  wir  liaben  Ihrem  Wunsche  gemäss  den  Bericht, 
welchen  der  Vorstand  über  seine  Thätigkeit  im  vergangenen  Jahre 
abzustatten  hat.  drucken  lassen  und  haben  ihn  den  Mitgliedern 
zugeschickt.  Wii*  ersparen  dadurch  die  Zeit,  diesen  Bericht  zu 
verlesen,  und  ich  werde  mir  erlauben,  nur  einzelne  Punkte  noch- 
mals daraus  hervorzuheben,  wo  es  nr»thig  ist,  bestimmte  Bemerkungen 
daran  zu  knüpfen.  Ich  bitt«  bei  dieser  Gelegenheit,  wenn  einer 
oder  der  andere  der  Herren  über  einen  Punkt,  der  diesen  von 
mir  zur  Besprechung  für  nothwendig  befundenen  Absätzen  voraus- 
geht, das  Wort  zu  nehmen  wünscht,  sich  dann  zn  melden.  Wenn 
dies  nicht  geschieht,  so  nehme  ich  an,  dass  Sie  an  die  voran- 
gegangeneu Nummern  des  Berichts  keine  Bemerkungen  weiter 
anzuknüpfen  wünschen. 

1.  Für  die  Uebersendung  des  Protokolls  der  letzten  General- 
Versammlung  sind  von  verschiedenen  Seiten  Dankschreiben  ein- 
gegangen. 

2.  Neu  resp.  wieder  in  den  Verein  eingetreten  sind: 

a)  die  Schweriner  Portland-Cement-  und  Kalkwerke.  Stehmann  & 
Heitmann  in  Wickendorf: 

b)  die  Portland-Cement-Fabrik  .,Westerwald"  in  Haiger: 

c)  die   Vorwohler   Portland-Cement-Fabrik,    Planck    &    Co.    in 
Hannover: 

d)  die    Lüdenscheider    Portland-Cement-Fabrik    in    Brügge    in 
Westfalen. 
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Ausgetreten  ist  die  Fabrik  Mittelsteine  in  Schlesien. 

Den  nea  eingetretenen  Fabriken  sind  unsere  Statuten  und 
unsere  Erklärungen  zugeschickt  worden.  Sie  sind  von  den  Fabriken 
vollzogen  worden,  und  damit  sind  selbstverständlich  in  Bezug  auf 
die  Qualität  des  Cementes,  welche  diese  Fabriken  erzeugen,  alle 
die  Verpflichtungen  fibemommen,  welche  unsere  Statuten  und  unsere 
Erklärungen  den  Mitgliedern  des  Vereins  auferlegen.  Wir  werden 
die  Cemente  dieser  Fabriken  ebenso  prüfen,  wie  dies  von  allen 
Fabriken,  welche  unserm  Verein  angehören,  von  Zeit  zu  Zeit 
seitens  des  Vorstandes  geschieht,  um  festzustellen,  ob  wirklich 
nach  den  Normen  geliefert  wird,  welche  dafür  aufgestellt  sind. 

3.  Nach  Schluss  der  vorjährigen  Versammlung  ging  ein 
Bericht  von  Sr.  Excellenz  dem  Herrn  Professor  Belelubsky- 
St.  Petersburg  ein  über  Berathungen  der  russischen  Cement- 
techniker  und  Fabrikanten.  Da  derselbe  in  russischer  Sprache 
abgefasst  ist,  habe  ich  einem  Herrn  den  Bericht  übergeben 
und  das  Versprechen  bekommen,  dass  er  uns  womöglich 
morgen  ein  kurzes  Referat  über  diesen  Bericht  abstatten  wird. 
Vorher  war  es  uns  nicht  möglich,  ein  Mitglied  zu  gewinnen, 
welches  die  russische  und  die  deutsche  Sprache  beherrscht,  und 
von  dem  wir  sicher  wussten.  dass  es  in  unserer  Mitte  erscheinen 
würde. 

(Kurze  Pause.) 

Soeben  geht  mir  ein  Schreiben  des  Herrn  Kommerzienrath 
March  zu,  welches  mittheilt,  dass  die  Allgemeine  Elektrizitäts- 
gesellschaft die  Mitglieder  des  Hauptvereins  und  unseres  Vereins 
auffordert,  morgen  Vormittag  10  Uhr  unter  Führung  des  Herrn 
Dr.  V.  Würstemberger  die  Elektiizitätswerke  zu  besichtigen.  Die 
Herren,  die  sich  an  der  Besichtigung  betheiligen  wollten,  sollten 
sich  im  Caf6  Monopol  versammeln. 

Das  wird  ja  für  unsere  Mitglieder  nicht  möglich  sein,  weil 
wir  morgen  um  10  Uhr  Sitzung  haben.  Sollten  sich  Herren  dafür 
interessiren,  diese  Werke  zu  sehen,  so  bitte  ich,  dass  sie  sich 
vielleicht  heute  in  der  Pause  hier  bei  mir  melden.  Dann  werde 
ich  an  die  Allgemeine  Elektrizitätsgesellschaft  schreiben,  dass  sie 
vielleicht  am  Freitag  Vormittag  den  Mitgliedern  unseres  Vereins 
den  Besuch  gestatten  möchte. 

4.  Dem  Beschluss  der  vorjährigen  Generalversammlung  gemäss 
wurden  die  Mitgliederverzeichnisse  mit  der  Trennung  in  deutsche 
und  ausserdeutsche  Mitglieder  vernichtet  und  ein  Neudruck  vor- 
genommen, welcher  an  die  Mitglieder  des  Vereins  versandt  worden  ist. 

Wir  wollen  demnächst  von  unserm  Mitgliederverzeichniss  einen 
Neudruck  vornehmen  und  diesen  Neudruck  auch  in  der  Thon- 
industrie-Zeitung  veröffentlichen.  Es  ist  von  mehreren  Seiten  dem 
Vorstande  und  der  Thonindustrie-Zeitung  der  Wunsch  ausgesprochen 
worden,  dass  derartige  Veröffentlichungen  stattfinden  sollten,  damit 
ihre  Firmen  sich  als  Mitglieder  unseres  Vereins  legitimiren  können. 
Ich  habe  darauf  geantwortet,  wir  würden  die  ganze  Mitgliederliste 
in   der  Thonindustrie-Zeitung  veröffentlichen.     Das  soll  von  Zeit 
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zu  Zeit  geschehen,  und  wir  werden  jedem  Mitgliede  die  Liste  zu- 
schicken, sodass  jedes  Mitglied  im  Stande  ist,  durch  Vorzeigung 
der  Liste  den  Beweis  zu  führen,  dass  es  unserm  Verein  angehört. 
Es  kann  da  die  Frage  entstehen,  ob  es  nicht  angemessen  ist, 
wie  wir  das  eigentlich  beabsichtigen,  abweichend  von  dem  bis- 
herigen Gebrauche,  die  Antheilzahl  hinter  jede  Firma  zu  drucken, 
so  dass  es  also  heisst:  Fabrik  Ä,  B,  C,  Antheile  5,  6,  7  u.  s.  w. 
Wenn  ich  keinen  Widerspruch  dagegen  höre,  nehme  ich  an,  dass 
Sie  damit  einverstanden  sind,  dass  die  neue  Mitgliederliste  mit 
dieser  Neuerung  veröffentlicht  wird. 

5.  Von  dem  Herrn  Minister  für  Handel  und  Gewerbe  er- 
hielten wir: 

a)  unterm  12.  März  eine  Benachrichtigung  über  die  Einführung 
eines  direkten  Eisenbahn  -  Gütertarifs  für  die  Ausfuhr  von 
deutschen  Binnenstatiönen  über  Hamburg  nach  ostafrikanischen 
Hafenplätzen  und  deini  Transvaalgebiete. 

b)  unterm  1.  April  eine  Mittheilung,  die  Ermässigung  der  Schiffs- 
frachten der  Deutschen  Ostafrikanischen  Linie  betreffend. 

c)  unterm  17.  April  Mittheilungen  der  Handels-Abtheilung  des 
Kaiserl.  Consulats  in  Chicago,  über  den  Ausfuhrhandel  nach 
den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika. 

d)  unterm  31.  October  eine  Aufforderung  zur  Aeusserung  über 
die  Wirkung  der  Handels-  und  Zollverträge  seit  der  letzten 
Berichterstattung:  bis  zum  Schluss  des  laufenden  Jahres. 

Unterm  14.  Januar  1896  haben  wir  dem  Herrn  Minister  das 
Ergebniss  der  von  nur  4  Fabriken  eingegangenen  Antworten  mit- 
getheilt,  welche  im  Wesentlichen  Neues  nicht  enthielten. 

Ich  richte  die  Bitte  an  die  Versammlung,  derartigen  Akten, 
die  also  hauptsächlich  die  kaufmännischen  Mitglieder  unseres  Vereins 
betreffen,  doch  möglichste  Beachtung  zu  schenken.  Die  nachher 
zur  Verhandlung  kommenden  Anträge  werden  ja  auch  in  dieser 
Beziehung  eine  erfreuliche  Wandlung  herbeiführen,  sodass  diese 
Fragen  ebenfalls  immer  mehr  Beachtung  in  unserm  Verein  finden. 

6.  Unterm  12.  Juli  sprachen  wir  dem  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  unsem  Dank  aus  für  die  Genehmigung,  dass 
die  Vorarbeiten  für  etwaige  Abänderungen  und  Ergänzungen  der 
Normen  seitens  der  Königlichen  Versuchs-Aijstalt  gemeinsam  mit 
den  hierzu  gewählten  Oommissionen  des  Vereins  ausgeführt  werden, 
sowie  für  die  Bewilligung  von  1000  Mk.  zu  diesen  Kosten. 

7.  Am  12.  August  überreichten  wir  dem  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  den  Bericht  über  den  Stand  der  Meerwasser- 
Versuche  nebst  dazu  gehörigen  Tabellen. 

Wir  führten  in  unserm  Begleitbericht  aus,  dass  bedauerlicher 
Weise  durch  den  Wechsel  verschiedener  Persönlichkeiten  in  Wester- 
land die  daselbst  angestellten  Proben  ungenügend  ausgefallen  seien, 
baten,  zu  genehmigen,  dass  eine  Person  aus  Westerland  zur  An- 
fertigung von  Cementprobekörpern  in  der  Königl.  Versuchs-Anstalt 
in  Charlottenburg  angelernt  werde,  und  beantragten  schliesslich 
die  Gkwährung  einer  weiteren  Beihülfe  von  1000  Mk. 
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Unterm  14.  Oc tober  genehmigte  der  Herr  Minister  die  Ent- 
sendung einer  Person  von  Westerland  nach  Charlottenbnrg,  sprach 
aber  sein  Bedauern  darüber  aus,  dass  die  Lage  des  vei-fügbaren 
Fonds  die  Hergabe  der  erbetenen  Beihülfe  von  1000  Mk.  für  das 
laufende  Etatsjahr  nicht  gestatte.  Der  Herr  Minister  stellte  dafür 
den  gleichen  Betrag  für  den  Beginn  des  nächsten  Rechnungs- 
jahres in  Aussicht. 

Inzwischen  hat  nun  die  Anlemung  eines  Beamten  aus  Wester- 
land bei  der  Königlichen  Prüfungsstation  stattgefunden,  und  wird 
Ihnen  das  Nähere  über  den  gegenwärtigen  Stand  der  Versuche 
bei  dem  betreffenden  Punkt  der  Tagesordnung  mitgetheilt  werden. 

8.  Die  Abrechnung  von  Herrn  Toeche  über  das  Oementbuch 
per  1.  Juli  hat  eine  Einnahme  für  den  Verein  von  Mk.  485,10 
ergeben. 

Bei  dieser  Gelegenheit  schrieb  Herr  Toeche,  dass  das  Buch 
soweit  vergriffen  sei,  dass  er  dasselbe  ^em  Buchhandel  nicht  mehr 
in  Kommission  geben  könne.  Eine  neue  Auflage  ist  daher  noth- 
wendig  geworden. 

Wir  haben  uns  nun  mit  Herrn  Professor  Büsing  und  Herrn 
Dr.  Schumann  wegen  Bearbeitung  der  neuen  Auflage  in  Verbindung 
gesetzt.  Wir  ersuchten  die  Mitglieder,  etwaige  Beiträge  bis  späte- 
stens 1.  März  d.  J.  an  Herrn  Professor  Büsing  einzusenden,  sowie 
die  Anzahl  der  von  der  neuen  Auflage  gewünschten  Exemplare 
uns  möglichst  umgehend  aufzugeben. 

Hierzu  ist  ein  Antrag  gestellt  worden,  dass  es  höchst  wünschens- 
werth  erscheine,  ausser  diesem  Cementbuche  ein  kleines  Werk  zu 
verfassen,  welches  in  populärer  Weise  eine  Anweisung  für  Maurer 
enthält,  wie  mit  dem  Cement  in  Bezug  auf  die  Verwendung  um- 
zugehen wäre.  Wir  werden  auf  diesen  Punkt  wohl  nachher  noch 
besonders  eingehen  müssen  und,  wenn  dies  von  der  Versammlung 
beliebt  wird,  eine  Kommission  ernennen,  die  auch  die  Abfassung 
dieses  kleinen  Werkchens  übernimmt. 

9.  Auf  eine  Anregung  des  Herrn  Professor  Martens  schrieben 
wir  an  Herrn  von  Tetmajer,  dass,  nachdem  Herr  Martens  in  den 
Vorstand  des  neu  gebildeten  Internationalen  Verbandes  für  die 
Materialpiüfung  der  Technik  gewählt  worden  sei,  es  der  Bedeutung 
der  Stellung  desselben  für  diese  Frage  entsprechen  dürfte,  wenn 
Herr  Professor  Martens  zum  A^ice- Präsidenten  des  Verbandes  ge- 
wählt würde. 

Herr  von  Tetmajer  antwortete,  dass  die  Wahl  des  stell- 
vertretenden Vorsitzenden  nach  Konstituirung  des  Verbandes  durch 
die  Beitrittserklärungen  der  Interessenten  erfolge ;  die  Entscheidung 
also  abhänge  von  der  Grösse  der  Betheiligung  Deutschlands.  Wir 
haben  demzufolge  an  die  deutschen  Fabriken  die  Aufforderung  ge- 
richtet, dem  Internationalen  Verbände  möglichst  zahlreich  bei- 
zutreten. 

Vom  Verein  der  Oesterreichischen  Cement -Fabrikanten  und 
auch  von  anderer  Seite  sind  uns  Klagen  zugegangen  darüber,  dass 
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auf  der  Interaationalen  Konferenz  in  Zürich  die  Verhandlungen  für 
die  Cement-Interessenten  resultatlos  verlaufen  sind,  weil  es  an  Zeit 
gefehlt  hat,  die  die  Cement- Industrie  betreffenden  Fragen  zu  be- 
handeln. Es  wurde  vorgeschlagen,  eine  Section  der  Cement- 
Interessenten  zu  bilden,  welche  etwa  an  einem  Tage  vor  der  Hauptr 
Versammlung  die  Fragen  für  letztere  vorarbeiten  könne.  Herr 
Professor  von  Tetmajer,  welchem  wir  die  Sache  vorgetragen  haben, 
erklärte  die  Bildung  einer  besonderen  Cement- Section  für  über- 
flüssig, der  Zweck  würde  am  besten  dadurch  erreicht,  dass  in  den 
Kommissionen  mehr  gearbeitet  wird.  Uebrigens  solle  der  Vorstand 
über  unseren  Antrag  entscheiden. 

Wir  sind  nun  der  Meinung,  die  Sache  nicht  weiter  zu  ver- 
folgen, und  schlagen  Ihnen  vor,  rechtzeitig  vor  der  nächsten 
Konferenz  die  Cement-Interessenten  der  betheiligten  Länder  zu 
einer  Vorbesprechung  zusammen  zu  berufen. 

10.  In  Angelegenheit  des  Deutsch-Japanischen  Handelsvertrags 
liess  der  Ausschuss  des  ZoUbeiraths  eine  Einladung  zu  einer  Sitzung 
am  25.  März  v.  J.,  in  welcher  über  die  Vorschläge  der  deutschen 
Regierung  verhandelt  werden  sollte,  an  uns  ergehen.  Wir  waren 
indess  verhindert,  an  derselben  theilzunehmen. 

11.  unterm  11.  April  erhielten  wir  ein  Rundschreiben  des 
Centralverbandes  deutscher  Industrieller,  die  Herausgabe  eines 
Reklame  -  Journals  für  Japan  betreffend,  welches  wir  im  Abdrack 
unsern  deutschen  Mitgliedern  zugesandt  haben. 

Ein  Rundschreiben  des  Centralverbandes  vom  3.  November  an 
seine  Mitglieder,  in  welchem  Stellung  genommen  wird  zu  der  ge- 
planten Bildung  eines  „Bundes  der  Industriellen",  veranlasste  uns, 
dem  Verbände  mit  einem  Jahresbeitrag  von  lOo  Mark  beizutreten. 
Die  Berichte  über  die  letzten  Verhandlungen  sind  uns  im  Abdruck 
zugegangen  und  liegen  hier  auf  dem  Vorstandstische  aus  für  die- 
jenigen Herren,  die  Kenntniss  davon  nehmen  wollen. 

12.  Von  Herrn  Prüssing  -  Göschwitz  wurden  wir  darum  an- 
gegangen, einen  Gebrauchmuster-Anspruch  des  Herrn  Neukrantz 
in  Posen  anzugreifen,  folgenden  Wortlauts: 

„Bei  Röhren  aus  Cement  oder  ähnlichem  Material  die  An- 
ordnung einer  inneren  Schutzschicht  aus  Theer-  oder  Asphalt- 
präparaten.'' 

Wir  antworteten,  dass  wir  ein  derartiges  Patent  für  nicht 
wichtig  genug  hielten,  um  den  sehr  weitläufigen  und  kostspieligen 
Weg  eines  Widerspruchs  zu  rechtfertigen,  und  stellten  daher  an- 
heim,  den  Widerspruch  selbst  zu  erheben. 

13.  Die  Kanalbau-Abtheilung  Lingen  hatte  sich  mit  der  Frage 
an  uns  gewendet,  ob  die  Firma  Albrecht  Stein  &  Co.  in  Ruhrort 
Mitglied  des  Vereins  sei.  Die  Bauabtheilung  habe  Cement  von 
derselben  bezogen,  welcher  den  Normen  für  Portland-Cement  nicht 
zu  entsprechen  scheine. 

Wir  antworteten,  dass  die  genannte  Firma  dem  Vereine  nicht 
angehöre,  und  baten  um  Zusendung  von  Proben  des  betreffenden 
Oements.    Die  Untersuchung  derselben   sowohl   durch  Herrn  Dr. 
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Heintzel,  wie  durch  Herrn  Prof.  Fresenius  ergab,  dass  der  Cement 
keinen  Anspruch  hat  auf  die  Bezeichnung  Portland-Cement  gemäss 
der  BegriffiserUärung  der  vom  Herrn  Müüster  der  öffentlichen  Ar- 
beiten in  Preussen  erlassenen  Normen. 

M.  H.I  Wir  haben  wiederholt  diesen  Cement  theils  selbst 
untersucht,  theils  untersuchen  lassen.  Wir  haben  schliesslich  solchen 
Cement  aus  dem  Handel  ankaufen  und  im  chemischen  Institut  von 
Fresenius  in  Wiesbaden  eine  endgiltige  Probe  anstellen  lassen,  um 
zu  ermittehi,  ob  dieser  Cement  den  Bedingungen  entspricht,  welche 
der  Herr  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  in  Preussen  in  den  von 
ihm  erlassenen  Normen  als  Definition  für  PorÜand- Cement 
hinstellt,  und  ob  der  Cement  als  Portland-Cement  anzuerkennen  sei. 
Die  Antwort  des  Herrn  Fresenius  lautete  verneinend.  Die 
Firma  Albrecht  Stein  hat  ein  Patent  genommen,  welches  darauf 
beruht,  dass  dem  Rohmaterial  granuUrte  Schlacken  zugemischt 
werden,  und  mit  dieser  Zumischung  granulirter  Schlacke  wird  der 
Cement  gebrannt  und  dann  gemahlen  u.  s.  w.  und  kommt  als 
Portland  -  Cement  in  den  Handel.  Der  Vorstand  sowohl  als  auch 
Herr  Geheimrath  Fresenius  sind  der  Ansicht,  dass  das  in  der  Patent- 
schrift bezeichnete  Verfahren  der  Mischung  des  Rohmaterials 
sowie  der  Cement  selbst  auch  in  seiner  ganzen  Beschaffenheit  den 
Normen  nicht  entspricht. 

Es  ist  auch  noch  ein  anderer  Cement  einer  eingehenden  Unter- 
suchung unterworfen  worden,  und  zwar  der  Cement  von  Meurer 
in  Köln.  Wir  lassen  die  Versuche  nicht  bloss  von  Herrn  Geheim- 
rath Fresenius,  sondern  auch  von  Herrn  Dr.  Heintzel  anstellen. 
Die  Untersuchung  des  Herrn  Dr.  Heinzel  deckt  sich  mit  dem 
Urthdl  des  Herrn  Geheimrath  Fresenius,  welches  am  Schlüsse  des 
betreffenden  Untersuchungs- Attestes  lautet: 

a)  in  Bezug  auf  den  Stein'schen  Cement: 

„Auf  Grund  der  uns  ttbergebenen  Patentechrift 
No.  82210  kann  übrigens  kein  Zweifel  sein,  dass  der 
nach  dem  Stein'schen  Verfahren  hergestellte  Cement, 
selbst  wenn  eine  nachträgliche  Schlackenmehlzumischung 
nicht  stattfindet,  dem  Begriff  des  Portland-Cementes, 
wie  er  von  dem  Verein  Deutseher  Portland-Cement- 
Fabrikanten  aufgestellt  worden  ist,  nicht  entspricht,  da 
hier  offenbar  keine  innige  Mischung  von  kalk-  und 
thonhaltigen  Materialien  vorliegt." 

b)  in  Bezug  auf  den  M^rer-Cement: 

„Jedenfalls   entspricht   der  Cement  nicht  den  von 
R.   und    W.   Fresenius    im    Jahre    1890    untersuchten 
typischen    Portland-Cementen    und    dürfte    auch    nach 
unseren    Erfahrungen    kein    aus    Schlackenmehl    ent- 
haltendem   Rohmaterial    erbrannter,    sondern    ein    mit 
fremden  Stoffen  gemischter  Cement  sein." 
Es  ist  nun  dem  Vorstand  vor  ganz  kurzer  Zeit  die  Mittheilung 
geworden,  dass  namentlich  aus  Belgien  viel  minderwerthiger  Cement 
in    den    Handel    gebracht    und     unter    dem    Namen   Portland- 
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Cement  dem  konsamirenden  Publikum  und  namentlich  auch  den  Bau- 
behörden angeboten  werde,  und  dass  dadurch  eine  grosse  Schädigung 
der  deutschen  Portiand-Cementrindustrie  entstehe. 

Wir  glauben,  dass  dies  dem  Verein  Veranlassung  geben 
muss,  sich  von  Neuem  an  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen 
Arbeiten  zu  wenden  mit  der  Bitte,  die  königlichen  Behörden 
aufmerksam  darauf  zu  machen,  dass  alle  Cemente,  die  der  in  den 
Normen  enthaltenen  Definition  für  Portland  -  Cement  nicht  ent- 
sprechen, bei  Submissionen  auf  Portland-Cement  nicht  mit  gleicher 
Berechtigung  aufgenommen  werden  dürfen,  wie  die  Cemente,  die 
wirklich  Portland-Cement  sind. 

Ich  hoffe  nach  früheren  Vorgängen,  dass  der  Herr  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten  diesem  Wunsch  entsprechen  wird,  auch 
namentlich  aus  dem  Gesichtspunkt  der  Würdigung  der  Bestrebungen 
unseres  Vereins,  die  Cement-Industrie  in  den  Erzeugnissen  ihrer 
Mitglieder  als  so  zuverlässig  hinzustellen,  dass  die  Behörden  mit 
einer  gewissen  Sicherheit  Cemente  verwenden  können,  ohne  be- 
sorgen zu  müssen,  ein  Erzeugniss  zu  erhalten,  welches  nicht  die 
bewährten  Eigenschaften  des  Portland-Cementes  besitzt.  Sollte 
der  Herr  Minister  unsere  Bitte  genehmigen,  so  beabsichtigt  der 
Vorstand,  auch  an  die  übrigen  Ministerien,  welche  auf  die  Ver- 
wendung von  PorÜand-Cement  angewiesen  sind,  die  gleiche  Bitte 
zu  richten,  um  möglichst  die  Rechte  unserer  Mitglieder  zu  wahren. 

Es  hat  sich  zunächst  zu  dieser  Sache  zum  Wort  gemeldet 
Herr  Meyer-Malstatt. 

Herr  Meyer:  In  unserer  Gegend  ist  von  der  Eisenbahn- 
direktion Saarbrücken  trotz  der  äusserst  sorgsamen  Begründung 
unsererseits  auch  der  Cement  der  Firma  Stein  als  Portland-Cement 
zugelassen,  und  Gleiches  geschieht  seitens  der  Fortiflkation  in 
Metz.  Unter  diesen  Umständen  wollte  ich  gerade  an  den  Vorstand 
die  Bitte  richten,  wenn  das  Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten 
sich  günstig  entschieden  hat,  sich  doch  ja  auch  an  das  Kriegs- 
ministerium u.  a.  zu  wenden,  weil  gerade  durch  ein  Eingreifen  dieser 
Behörden  uns  ganz  wesentlich  genützt  würde.  Alle  Vorstellungen, 
die  wir  gemacht  haben,  sowohl  bei  der  Eisenbahnbehörde,  wie  bei 
der  Fortiflkation,  sind  vollständig  unberücksichtigt  geblieben. 

Vorsitzender:  Ich  hatte  eben  schon  gesagt,  dass  dies  ge- 
schehen solle. 

Ich  wollte  dann  noch  mittheilen,  dass  der  Königlichen  Eisen- 
bahndirektion St.  Johann— Saarbrücken  von  der  Fabrik  Böcking 
und  Dietzsch-Malstatt  ein  Attest  eingereicht  ist  —  ich  glaube,  eine 
Abschrift  des  Attestes  von  Fresenius  — 

(Herr  Meyer-Malstatt:    Ja!) 

worin  dargethan  wird,  dass  dieser  Cement  dem  Begriff  „Portland- 
Cement"    nicht    entspricht.     Darauf   hat    die    Eisenbahndirektion 
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geantwortet,    dass   sie   keine  Veranlassung  hätte,   in  dieser  Sache 
weitere  Schritte  zn  thun,  und  der  Brief  schliesst: 

„Wir  stellen  Ihnen  anheim,  der  Vereinigung  der  Portland- 
Cementfabriken  vorzuschlagen,  dieserhalb  bei  dem  Henn 
Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  vorstellig  zu  werden.*^ 

Dies  soll  also  geschehen. 

Herr  Toepffer:  Es  ist  durchaus  erwünscht,  dass  diese 
Sachen  vor  das  Forum  gebracht  werden,  das  Sie  (zum  Vor- 
sitzenden) eben  zitirt  haben,  und  ich  zweifle  auch  mit  Dmen  nicht 
daran,  dass  das  in  gewisser  Weise  einen  bedeutenden  Erfolg  haben 
wird,  aber  doch  immer  nur,  was  das  Inland  anlangt.  Ich  möchte 
daher  den  Vorschlag  machen,  weil  gerade  diese  Mischungen  der 
belgischen  Fabriken  Wr  das  solide  Exportgeschäft  ausserordentlich 
schädlich  sind,  dass  man,  nachdem  diese  Entscheidungen  gefallen 
sein  werden,  denselben  in  der  ausländischen  und  in  der  inländischen, 
namentlich  auch  in  der  Exportpresse,  eine  grosse  dauernde  Ver- 
breitung verschafft!  Wenn  wir  bloss  im  Inlande  geschützt  sind, 
so  gentigt  mir  das  nicht.  Ich  wollte  nur  die  Anregung  geben, 
dass  wir  den  Weg  der  Annoncen  beschreiten,  mn  im  Auslande 
dann  festzunageln,  welcher  Cement  nach  deutscher  Auffassung  ^ge- 
mischter Portland-Cemcnt"  ist. 

Vorsitzender:  Wir  werden  sicherlich  dieser  Mahnung  Folge 
geben  und  werden  den  Erklärungen,  die  wir  bekommen,  möglichst 
grösste  Verbreitung  im  In-  und  Auslande  geben. 

14.  Auch  ausserdem  wurden  in  diesem  Jahre  Untersuchungen 
verschiedener  Cemente  vorgenommen,  deren  Resultate  aber  hier 
nicht  mitgetheilt  werden  können,  da  die  meisten  derselben  noch 
nicht  abgeschlossen  sind. 

15.  Die  von  Herrn  Ingenieur  Gary  gesammelten  ürtheile 
^us  der  Praxis  über  die  Verwendung  von  Cementröhren 
wurden  nach  einer  Bearbeitung  des  Hen-n  Dr.  Groslich  in  einer 
Broschüre  zusammengestellt  und  diese  an  alle  Mitglieder  und  Be- 
hörden, namentlich  an  diejenigen,  welche  Beiträge  geliefert  hatten, 
versandt.  Viele  Dankschreiben  beweisen,  dass  die  Schrift  allgemeine 
Anerkennung  gefunden  hat,  was  uns  veranlasste,  Herrn  Gary  ftir 
die  Arbeit  noch  einmal  unsern  Dank  auszusprechen. 

16.  Von  dem  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  wurden 
wir  unterm  16.  Januar  d.  J.  zu  einer  Aeusserung  aufgefordert  über 
den  Vorschlag,  bei  der  Lieferung  des  Cements  für  Staatsbauten 
nicht  mehr  die  Tonne,  sondern  das  Kilogramm  als  Einheit  zu  Grunde 
zu  legen.  Wir  haben  diesen  Gegenstand  als  No.  7  auf  unsere 
Tages-Ordnung  gesetzt. 

17.  Ein  Rundschreiben  des  Central  Verbandes  deutsclier  In- 
dustrieller, betreffend  die  Herausgabe  eines  neuen  Adressbuches 
deutscher  Exportfirmen  ist  eingegangen  und  liegt  hier  zur  Einsicht 
aus  für  diejenigen  Herren,  die  sich  dafür  interessiren. 
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18.  Wir  erhielten  von  Herrn  Prof.  Martens  einen  Sonder- 
abzog  ans  den  Mittheilongen  der  Kgh  techn.  Versuchsanstalten, 
enthidtend  die  Jahresberichte  für  1895  über  die  Thätigkeit  dieser 
Anstalten,  wofür  wir  Herrn  Martens  unseren  Dank  abstatten.  Das 
betreffende  Heft  kann  ebenfalls  hier  eingesehen  werden. 

Nach  Schluss  des  Berichtes  gingen  uns  noch  Anträge  von 
Herrn  Prtissing-Heramoor  u.  Gen.  und  von  der  Fabrik  Groschowitz 
u.  Gen.  zu,  die  wir  unserer  definitiven  Tagesordnung  noch  ein- 
f&gen  konnten. 

Von  der  Gesellschaft  Wilhehna  in  Magdeburg  erhielten  wir 
ein  Schreiben  nebst  Drucksache  über  Haftpflichtversicherung.  *  Es 
liegt  auf  dem  Tische  zur  Kenntnissnahme  aus. 

Femer  ging  uns  zu  ein  Antrag  des  Vorsitzenden  des  deutschen 
Ziegler-  und  KaHcbremiervereins,  Herrn  Bturatii  Hofnnam,  betreffend 
die  Abordnung  von  drei  Vereinsmitgliedem  in  eine  Kommission, 
welche  von  den  fünf  grossen  keramischen  Vereinen  gebildet  werden 
soll  zum  Zwecke  der  Prufiing  von  Patentanmeldungen  der  Keramik 
und  evü.  Anfechtung  derselben. 

Der  Antrag  lautet: 

„In  neuerer  Zeit  sind  verschiedene  Fälle  vorgekommen,  bei 
denen  seitens  des  Kaiserlichen  Patentamts  Patente  für  solche  Fabri- 
kationsverfahren der  gesammten  keramischen  Industrie  ertbeilt 
worden  sind,  die  schon  viele  Jahre  vor  Nachauchung  des  Patent- 
schutzes offenkundig  benutzt  wurden;  noch  viel  zahlreicher  sind  je- 
doch die  Fälle,  in  denen  Gebrauchsmusterschutz  fär  solche  Gegen- 
stände ertheüt  worden  ist,  deren  Anfertigung  vor  Nachsachnng  des 
Schutzes  an  zahlreichen  Stellen  vorgenommen  worden  ist,  und  die 
s.  Z.  sogar  in  öffentlichen  Druckschriften  beschrieben  worden  sind. 

Da  durch  Ertheilung  eines  Patent-  oder  Musterschutzes  an  die 
„Erfinder"  solcher  angeblicher  Neuerungen  das  Gesammtinteresse 
der  keramischen  Industrie  geschädigt  wird,  so  emj^ehlt  es  sich, 
dass  alle  keramischen  Vereine  gemeinschaftlich  hiergegen  vor- 
gehen. 

Dass  angemeldete  Fabrikationsverfahren,  selbst  bekannter  Art, 
—  ich  erinnere  nur  an  das  Verfahren,  Cementmörtel  durch  Anwendung 
von  Kollergängen  herzustellen,  und  an  das  Soda  -  Giessverfahren, 
von  Baustein,  BUscher  &  Co.  — ,  nicht  schon  in  der  Anmelde-Instanz 
abgewiesen  wurden,  sondern  zur  Auslage  und  sogar  zur  Patentining 
gelangen  konnten  (noch  mehr  die  Ertheilung  von  Gebrauchsmustern 
für  längst  bekannte  keramische  Artikel  u.  s.  w.),  lässt  darauf 
schliessen,  dass  die  ständigen  und  nichtständigen  Mitglieder  des 
Kaiserlichen  Patentamts  mit  der  keramischen  Praxis  nicht  die  ge- 
nügende Fählung  haben;  es  ist  auch,  soviel  bekannt,  kein  namhafter 
Keramiker  unter  den  ständigen  und  nichtständigen  MitgUedem 
voriianden. 

Um  zu  vermeiden,  dass  in  Zukunft  irgend  ein  bekanntes  Fa- 
brikfttionsverfahren  als  neu  patentirt  wird,  dürfte  es  sich  vielleicht 
empielilen,   eine  ständige  Kommission  seitens  der  deutschen  kera- 

Beilage  zur  nThonindnstrie-Zeitung"  1896,  "Sr.  17.  2 
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mischen  Vereine  einzusetzen,  welche  die  zur  Auslegung  kommenden 
Patente  der  Keramik  prüft,  und,  falls  sie  es  für  erforderiich  hüt, 
Einspruch  gegen  die  Patentirung  eiiiebt. 

Es  sind  im  Deutschen  Reiche,  abgesehen  von  der  Glasindustrie, 
fünf  keramische  Vereine  vorhanden,  nämlich  der  „Deutsche  Verein 
für  Fabrikation  von  Ziegeln^  Thonwaaren,  Kalk  und  Cement**,  der 
„Verband  keramischer  Werke",  der  „Verein  deutscher  Fabriken 
feuerfester  Produkte",  der  „Verein  deutscher  Portland  -  Cement- 
Fabrikanten"  und  der  „Deutsche  Ziegler-  und  Kalkbrenner- Verein". 

Wenn  seitens  jedes  dieser  Vereine  drei  Mitglieder  in  die  Kom- 
mi^on  abgeordnet  werden,  so  dürfte  dies  vollständig  genügen, 
damit  alle  keramischen  Fabrikationsverfahren  in  dieser  Kommission 
vertreten  sind.  Den  Anträgen  einer  solchen  Kommission  dürfte 
einerseits  seitens  des  Kaiserlichen  Patentamts  ein  bedeutendes  Gre- 
widit  beigelegt  werden,  und  andererseits  dürfte  der  Patentsuch^, 
wenn  ihm  auf  Antrag  dieser  Kommission  das  Patent  nicht  ertheilt 
wird,  sich  nicht  persönlich  verletzt  fühlen,  was  jetzt  vielfach  der 
Fall  ist,  wenn  eine  Einzelperson  oder  Einzelflrma  Einspruch  erhebt. 

Dieser  Kommission  würde  zweckmässig  vielleicht  noch  eine 
zweite  Aufgabe  zu  stellen  sein,  nämlich,  die  bereits  ertheilten  und 
noch  zu  ertheilenden  Gebrauchsmuster,  soweit  solche  die  keramische 
Industrie  betreffen,  durchzusehen  und  diejenigen  Gebrauchsmuster, 
die  nicht  neu  sind,  als  solche  zu  kennzeichnen  und  deren  Löschung 
zu  beantragen.  Bei  Patentstreitigkeiten  würde  diese  Konmiission 
vortheilhaft  als  sachverständiger  Verein  fungiren  können.  Die 
Kommission  hätte  ihre  Geschäftsordnung  selbst  auszuarbeiten;  die 
entstehenden  Kosten  wären  von  den  beitretenden  Vereinen  nach 
Massgabe  ihrer  Mitgliederzahl  zu  bestreiten.** 

M.  H.,  wir  haben  diesen  Punkt  nicht  mehr  der  Tagesordnung 
einfügen  können.  Ich  schlage  vor,  dass  wir  uns  hier  gleich  mit 
dem  Gegenstand  beschäftigen. 

Sie  wissen,  dass  wir  schon  früher  den  Beschluss  gefasst  haben, 
die  neu  angemeldeten  Patente  daraufhin  zu  prüfen,  ob  wir  Ver- 
anlassung haben,  dieselben  anzufechten.  Es  ist  das  für  den  Vorstand 
eine  ausserordentlich  mühselige  Sache,  und  namentllich  wird  sie  fast 
unausführbar,  wenn  der  Vorstand  diese  Anfechtung  selbst  vornehmen 
soll.  Wir  begrüssen  also  diese  Anregung  des  Herrn  Baurath 
Hoffmann  freudig  und  haben  demselben  unser  Einverständniss  kund- 
gegeben und  ihm  mitgetheilt,  dass  die  Sache  hier  zur  Verhandlung 
kommen  werde.  Der  Hauptverein  hat  sich  gestern  mit  dieser  An- 
gelegenheit beschäftigt  und  3  Mitglieder  in  die  Konunission  delegirt 
Ich  bitte  Sie,  wenn  Sie  mit  der  Betheiligung  unseres  Vereins  ein- 
verstanden sind,  ebenfalls  3  Mitglieder  zu  wählen,  welche  dieser 
Kommission  beitreten.  —  Wenn  kein  Widerspruch  erfolgt,  so  nehme 
ich  an,  dass  Sie  hiermit  einverstanden  sind. 

Ich  bitte  Sie  nun  um  Vorschläge  für  die  Wahl.  (VoiffescUagen 
werden  die  Herren:  Paulsen,  Prüssing-Henmioor  und  Siber). 

Wenn  weitere  Vorschläge  nidit  erfolgen,  so  darf  ich  wohl  an- 
nehmen, dass  die  Versammlung  diese  drei  Herren  in  die  Konunission 
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delegirt,   und  ich  frage  die  Herren,  ob  sie  die  Wahl  annehmen? 
<Die  gewählten  Herren  erklären,  die  Wahl  annehmen  zu  wollen.) 
Wir  kommen  nun  zu  No.  2  der  Tagesordnung: 

II.  Rechnnigslegiig  durch  den  Kassirer. 

Herr  Siber:  M.  H.,  ehe  ich  den  Kassenbericht  hier  vortrage, 
möchte  ich  an  die  ausländischen  Mitglieder  die  Bitte  richten,  die 
Beiträge  möglichst  entweder  in  Checks  auf  ein  hiesiges  deutsches 
Bankhaus  oder,  was  ja  auch  sehr  wohl  möglich,  durch  Post- 
anweisung mir  zu  übersenden.  Es  ist  mir  wiederholt  vorgekommen, 
dass  mir  ausländische  Währung  eingesandt  worden  ist.  Ich  habe 
mich  nicht  nur  mit  Papiergeld  begnügen  müssen,  sondern  ich  habe 
Gold,  Silber  und  sehr  häufig  Nickel  und  Kupfer,  z.  B.  Kopeken, 
Oere  etc.  und  sogar  ausländische  Briefmarken  erhalten. 

M.  H.,  das  ist  ja  sehr  nett,  wenn  man  beabsichtigt,  eine  Brief- 
markensammlung oder  eine  Münzsammlung  anzulegen.  Es  ist  ja 
das  ein  sehr  hübscher  Anfang  dazu.  Da  ich  aber  weder  das  eine 
noch  das  andere  zu  thun  beabsichtige,  so  möchte  ich  Sie  recht 
herzlich  bitten,  mir  möglichst  den  Beitrag  in  Checks  oder  in  deutscher 
Währung  zu  übersenden.  Ich  habe  kolossale  Mühe  gehabt,  einige 
Geldsorten  und  Briefmarken  in  deutsches  Geld  umgewechselt  zu 
erhalten.  — 

Der  Verein  zählte  bei  Beginn  des  Vereinsjahres  1895/96 
78  Mitglieder  mit  265  Antheilen  =  13  250  000  Fass  Jahres- 
produktion. 

Neu  hinzu  resp.  wieder  eingetreten  sind: 

Schweriner  Portland-Cement-  und  Kalkwerke  Stehmann  &  Heit- 
mann  in  Wickendorf  mit  1  Antheil; 

Portland-Cement -Fabrik  „Westerwald"  in  Haiger  mit  1  An- 
theil; 

Vorwohler  Portland-Cement-Fabrik,  Planck  &  Co.  in  Hannover 
mit  5  Antheilen; 

Lüdenscheider    Portland  -  Cement  -  Fabrik     in    Brügge    mit 

I  Antheil. 

Ihre  Produktion  haben  erhöht: 

Beocsiner  Cementfabriken  „Union",  Redlich,  Ohrenstein  & 
Spitzer  in  Beocsin  von  3  auf  4  Antheile: 

Portland-Cement-Fabrik  „Hemmoor"   in  Hemmoor   von  9  auf 

II  Antheile: 

Portland-Cement-Fabrik  C.  Krebs,  Ingelheim  a.  Rh.,  von  1  An- 
theil auf  2  Antheile; 

Skänska  Cement  Aktie-Bolaget  „Malmö"  von  4  auf  5  Antheile. 

Ausgetreten  ist  wegen  Aufgabe  des  Betriebes  die  Schlesische 
Portland-Cement-Fabrik  „Mittelsteine",  Kammel,  Fabig  &  Co. 

Es  besteht  somit  gegenwärtig  der  Verein  aus  81  Mitgliedern 
mit  277  Antheilen  und  13  850  000  Fass  Jahresproduktion. 

2* 
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Der  Eassenbestand   betrag  bei  Beginn  dee  Yer- 

einsj&hres 14  864,00  Mk. 

Hierzu    kommen    für   Beiträge,  .  Protokolle    and 

Zinsen 9 120,78     „ 

Sa.     28  484,78  Mk. 
Die  Aasgaben  betragen  für  Unter- 

sachongen  von  Cement,  Drack- 

Sachen,  Verwaltnngskosten  etc.    7  808,48  Mk. 
Für  Meerwasserversache  ....    8  471,60    „       10  780,08  Mk. 

and  bleibt  mithin  ein  Bestand  von 12  704,70  Mk. 

Sie  sehen  also,  dass  der  Eassenbestand  des  V^^eins,  ebenso 
wie  im  vorigen  Jahre,  wieder  zarüi^gegangen  ist.  Das  wird  dem 
Vorstand  Veranlassong  geben,  in  Verbindang  mit  einer  anderen 
Sache  noch  mit  besonderen  Anträgen  an  Sie  heranzatreten. 

Vorsitzender:  M.  H.l  Sie  hören  aas  dem  vorgetragenen 
Kassenabschlnss,  dass  wir  wieder  eine  erhebliche  Samme  mehr 
aasgegeben  haben,  als  eingenommen.  Wir  müssen  Urnen  aasserdem 
die  Mittheilong  machen,  dass  die  äusserst  umfassenden  Arbeiten, 
die  zur  Vorbereitung  der  Frage  der  Bevision  der  Normen  noth- 
wendig  sind,  einen  grossen  Kostenbedarf  zur  Folge  haben.  Die 
Arbeiten,  welche  die  Kommissionen  in  Aussicht  genommen  haben,  die 
am  Schluss  des  vorigen  Jahres  und  am  Anfang  dieses  Jahres  hier 
getagt  und  mit  Vertretern  der  Kgl.  Versuchsanstalt  das  Arbeits- 
feld berathen  haben,  sind  von  der  Kgl.  Versuchsanstalt  auf  24000  Mk. 
veranschlagt,  wobei  nur  die  wirklichen  Selbstkosten  InBetrachtgezogen 
sind.  Wenn  wirnun  auch  hoffen  dürfen,  dass  von  einigen  Ministerien,  die 
an  der  Ausbildung  des  Prüfnngsverfahrens  für  Portland-Cement  ein 
grosses  Interesse  haben,  Beiträge  zu  diesen  Arbeiten  bewilligt  werden, 
so  können  wir  doch  nicht  mit  Sidierheit  daraufrechnen,  und  namentlich 
nicht  auf  allzu  hohe  Beiträge.  Der  Vorstand  hat  daher  gestern  das 
Arbeitsfeld,  welches  die  Kommissionen  vorgeschlagen,  einer  genauen 
Prüfong  und  Bevision  unterzogen,  gemeinsam  mit  den  Herren  von 
der  Kgl.  Versuchsanstalt,  und  wir  sind  zu  der  Ueberzeugung  ge- 
kommen, dass  es  sich,  ohne  das  Endresultat  dies^  Versuche 
wesentlich  zu  schädigen,  wohl  ermöglichen  lässt,  eine  erhebliche 
Reduktion  der  Arbeiten  vorzimehmen. 

Wir  haben  auf  diese  Weise  festgestellt,  dass  wir  in  den 
nächsten  drei  Jahren,  wenn  wir  die  Arbeiten  der  Meerwasser- 
Kommission  hinzuziehen,  einen  Aufwand  von  12  000  Mark  nöthig  haben 
werden,  also  pro  Jahr  4000  Mark.  Unter  diesen  Umständen,  und 
da  durch  die  in  Aussicht  genommene  Vermehrung  des  Vorstandes 
und  Bildung  einer  kaufinännischen  Sektion  noch  weitere  Kosten 
erwachsen  werden,  sieht  sich  der  Vorstand  in  die  Nothwendigkeit 
versetzt,  bei  Ihnen  den  Antrag  zu  stellen,  den  Beitrag  pro  AntheU 
um  20  Mark  zu  erhöhen,  ihn  also  für  die  nächsten  drei  Jahre  auf 
50  Mark  festzusetzen. 
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Wir  erbitten  dazu  Ihre  Grenehmigongf. 

Da  ich  von  keiner  Seite  Widerspruch  höre,  so  konstatire  ich, 
dass  die  Versammlong'  mit  dieser  Erhöhung  von  30  auf  50  Mark 
einverstanden  ist,  und  ich  danke  Ihnen  fftr  Ihre  Opferfreudigkeit, 
mit  der  Sie  es  uns  ermöglichen,   die  Arbeiten  weiter  fortzusetzen. 

Herr  Toeptfer:  Ich  gestatte  mir,  mit  ein  paar  Worten  auf  die 
Zunahme  der  Antheile  einzugehen,  über  die  der  Herr  Eassirer  die  Güte 
gehabt  hat,  zu  berichten,  und  zu  dieser  Sache  Folgendes  zu  erwähnen: 
Der  Herr  Kassirer  hat  uns  mitgetheilt,  dass  etwas  über  13  000  000 
Fass  Cement  gemacht  werden.  Ich  kann  Ihnen  mittheilen,  dass  in 
der  Cement- lodustrie  im  Jahre  1895  circa  500  000  Mark  mehr 
Arbeitslohn  bezahlt  sind,  als  im  Jahre  1894,  und  da  es  sich  um  eine 
Summe  von  14  140  000  Mark  dabei  handelt,  so  bedeutet  diese  Zu- 
nahme von  500  000  Mark  etwa  4  pCt.  Der  Zusammenhang  meiner 
Mittheilung  mit  der  des  Herrn  Kaßsirers  und  mit  der  Erhöhung  des 
Beitrages  nöthigt  mich  auszusprechen,  dass  ich  eine  Art  Misstrauen 
gegen  die  Angabe  der  Antheile  habe.  Es  ist  wohl  möglich,  dass 
mein  Misstrauen  unbegründet  ist.  Aber  wenn  Sie,  bitte,  zusammen- 
halten wollen:  13  800  000  Fass,  also  rund  14  000  000,  kosten 
14  Millionen  Mark  thatsächlich  bezahlte  Arbeitslöhne,  so  kommt  es 
mir  vor  —  ich  überlasse  das  dem  Urtheil  der  anderen  Herren, 
jeder  weiss  ja,  was  ihm  ein  Fass  Cement  an  Arbeitslohn  kostet  — 
als  ob  das  zu  wenig  ist,  und  wir  darum  nicht  ganz  klar  über  die 
Anzahl  der  Antheile  unterrichtet  sind.  Ich  möchte  nicht  gerade 
Verdacht  aussprechen,  aber  ich  gebe  anheim,  diese  Sache  zu 
prüfen. 

Vorsitzender:  Ich  füge  den  Zahlen  des  Herrn  Siber 
hinzu,  dass  die  deutschen  Fabriken  allein  240  Antheile  besitzen, 
was  einer  Produktion  von  12  000  000  Fass  entspricht.  Dazu 
kommen  voraussichtlich  heute  noch  weitere  Anmeldungen.  Ich 
schätze  dieselben  auf  9  oder  10  Antheile,  so  dass  also  etwa  noch 
450  000  bis  500  000  Fass  hinzukommen  würden.*) 

Wenn  Niemand  weiter  das  Wort  ergreift,  würden  wir  zu 
No.  3  der  Tagesordnung  kommen. 

III.  WaU  der  RechniuigsreTisoreii  «ach  §  13  der  Stataten. 

Im  vorigen  Jahre  waren  Rechnungsrevisoren  die  Herren 
Dr.  Prüssing,  Merz  und  Dr.  Tomei.  Ich  schlage  vor,  dass  wir 
die  beiden  ersten  Henen,  Dr.  Prüssing  und  Merz,  wenn  sie  gegen- 
wärtig sind,  wieder  wählen  und  bitte  um  einen  Vorschlag  an  Stelle 
des  verstorbenen  Herrn  Dr.  Tomöi. 

*)  Andererseits  ist  zu  berücksichtigen,  dass  alle  angefangenen  Antheile  für 
ToU  gerechnet  werden,  und  dass  deshalb  die  deutsche  Portland- Cement-Fabrikation 
weniger  als  12000000  Fass  beträsrt 
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Wenn  Widerspmch  nicht  erfolgt,  nehme  ich  an,  dass  die 
Herren  Dr.  Prüssing  und  Merz  wiedergewählt  sind. 

An  Stelle  des  verstorbenen  Herrn  Dr.  Tomei  ist  Herr 
Ed.  Heyn  vorgeschlagen.  Wenn  ein  Widerspruch  nicht  erfolgt, 
so  erkläre  ich  ihn  fiir  gewählt. 

Ich  frage  die  Herren,  ob  Sie  die  Wahl  annehmen. 

(Die  drei  Herren  erklären,  die  Wahl  annehmen  zu  wollen.) 

Ich  bitte  Sie  nun,  sich  mit  dem  Herrn  Kassirer  zu  berathen. 
in  welcher  Zeit  die  Prüfting  vorgenommen  werden  soll,  und  uns 
zu  Beginn  der  morgigen  Sitzung  Bericht  zu  erstatten. 


IT.  Bes€hlns8fa88ug  über  den  liitrag  des  Tontaides  aif  Ara- 

denuig  des  §  4  der  Statuten  wegen  BrUhug  der  BtgttederuU 

des  Torstandes,  entsprechend  der  Tergrössermig  des  Tereins. 

Vorsitzender:  Diesen  Beschluss  hat  der  Vorstand  in  einer 
Sitzung  im  November  v.  J.  gefasst,  und  ich  schlage  Ihnen  vor, 
die  Berathung  von  No.  4  zusammenzufassen  mit  No.  5: 


T.  Antrag  des  Herrn  C.  Prnssing-Heiunoor  ud  ftenossen  aif 
Aendemng  der  §§  4  ud  8  der  Statuten  betref  rad  die  Zuamiea- 
setsnng  des  Torstandes  nnter  Tkeilnng  des  Tereins  in  swei  Ab- 

theUnngen. 

Der  Antrag  lautet: 

Im  Namen  und  Auftrage  der  unten  verzeichneten,  theils  zum 
Verbände  unterelbischer  Portland-Cement-Fabriken ,  theils  zum 
Verbände  nordwestdeutscher  und  mitteldeutscher  Cement- Fabriken 
vereinigten  Mitglieder  stellen  wir  Unterfertigten  folgende  Anträge: 

1.  Den  Vorstand  des  Vereins  derartig  zu  verstärken,  dass  er 
in  Zukunft  aus  einer  gleich  grossen  Anzahl  technischer, 
wie  kaufmännischer  Vertreter  zusammengesetzt   sein  wird. 

2.  Den  §  8,  letzten  Absatz  des  Vereinsstatutes,  dahin  abzu- 
ändern, dass  der  Vorstand  ausser  dem  Vorsitzenden  zwei 
stellvertretende  Vorsitzende,  von  denen  der  eine  Techniker, 
der  andere  Kauftnann  sein  muss,  zu  wählen  habe. 

3.  Im  Verein  zwei  Abtheilungen  ?u  bilden,  eine  technische 
und  eine  kaufmännische. 

4.  Im  Statut  festzusetzen,  dass  in  Sektionssitzongen  der 
technischen  Abtheilung  der  stellvertretende  technische  Vor- 
sitzende, in  der  kaufmännischen  der  stellvertretende  kauf- 
männische Vorsitzende  die  Leitung  zu  übernehmen  habe, 
falls  der  Vorsitzende  solche  nicht  selbst  Übernimmt. 


—     23     — 

Begründung. 

§  1  der  Statuten  des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement- 
Fabrikanten  lautet:  „Zweck  des  Vereins  ist  die  Förderung  aller 
die  Portland-Cement-Industrie  betreffenden  Interessen."  Der  Verein 
hat  seit  einer  langen  Reihe  von  Jahren  fast  ausschliesslich  die 
technischen  Interessen  der  Cement-Industrie  bei  seinen  Arbeiten 
verfolgt,  wohl  aus  dem  Grunde,  weil  die  meisten  der  Vereins- 
Fabriken  bisher  mit  ziemlich  befriedigendem  pekuniären  Erfolge 
arbeiteten  und  daher  nur  das  Bestreben,  den  deutschen  Cement 
qualitativ  immer  mehr  zu  verbessern  und  ihm  einen  guten  Namen 
zu  machen,  die  fleissige  gemeinsame  Arbeit  der  deutschen  Oement- 
Techniker  zeitigte. 

Der  Erfolg  unseres  Fleisses  ist  nicht  ausgeblieben:  der 
deutsche  Cement  gilt  auf  dem  Weltmarkte  als  bei  Weitem  der 
beste,  und  betrachten  die  Antragsteller  es  als  Pflicht,  besonders 
denjenigen  technischen  Kollegen,  welche  sich  hervorragend  an  den 
Arbeiten  des  Vereins  betheiUgten,  hier  Anerkennung  und  Dank 
auszusprechen.  Während  sich  in  Folge  der  oben  erwähnten  Be- 
strebungen unsere  Industrie  technisch  immer  mehr  hob  und  jährlich 
neue  Fabriken  erstehen  sah,  ist  der  Verdienst  der  meisten  Werke 
von  Jahr  zu  Jahr  ungünstiger  geworden.  Der  letztere  Umstand 
hat  schon  gefordert,  dass  die  deutschen  Fabriken,  deren  viele  in 
ihrer  Existenz  arg  bedroht  waren,  sich  zum  Zwecke  der  Erzielung 
besserer  Preise  und  Verkaufsbedingungen  zu  Verbänden  resp.  zu 
Kartellen  zusammenschliessen  mussten.  Der  Export  deutscher 
Fabriken  nach  Russlaud,  Oesterreich,  der  Schweiz  u.  s.  w.  hat  in 
Folge  der  Zollmassregeln  dieser  Länder  eine  starke  Einbusse  er- 
fahren, während  Deutschland  andererseits  gegen  Import  aus  obigen 
Ländern,,  in  welchen  Cement-Industrien  entstanden  sind,  nicht  ge- 
schützt ist.  Von  Belgien  her  wird  unser  Export  nach  überseeischen 
Ländern  in  letzter  Zeit  stark  bedroht,  zumal  aus  dem  Grunde, 
weil  von  jenem  Lande,  ausser  wirklichem  Portland-Cement,  auch 
in  grossen  Mengen  ein  Fabrikat  als  Portland-Cement  exportirt 
wird,  welches  diesen  Namen  nach  den  Begriffen  unseres  Vereins 
nicht  verdient. 

Gegenüber  solchen  Gefahren  für  unsere  Industrie  müssen 
ernstliche  Massnahmen  getroffen  werden,  und  dieses  muss  zunächst 
die  Aufgabe  der  beantragten  kaufmännischen  Abtheilung  des  Ver- 
eins sein. 

Hamburg,  den  21.  Januar  1896. 

C.  PrOssinr  Vf*  Eck 

Direktor  der  Portland-CementFabrik  Du-tkior  der  Portland-Oement-Fabrik 

Hemmoor.  Halle  a.  S. 

Eduard  Heyn  A.  Brosanir 

Portland-Cement-Fabrik  i.  F. :  Schmidt,  Brosang  &  Co. 

Lüneburg.  Wunstorf  Bf. 

Aktien*Gesell8chaft  fUr  rheio.*westf.  Indostrie,   Portland-Cemeutfabrik  in 

Beekom. 
B^mbiirfer  Portland-Cemeiit-Fabrik,  Pazsebke  4  Co«  in  Bemborgr* 
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Bonner  Bergwerks-  und  Hfltten-Yerein,  Cementfabrik  in  Obereassel  bei  Bonn« 

Brannochweiger  Portland-Cement-Werke  in  Salder. 

Breltenbnrger  Portland-Cement-Fabrik,  Hambnrg. 

Bremer  Portland-Cement-Fabrik  „Portals  Bremen. 

Bmnckliorst  &  Krogmann,  Portland-Cement-Fabrik  in  Bnxteliide. 

UannoTorsche  Portland-Cement-Fabrik  A.-G«   Torm.  Knhlemann  k  Meyer- 

sfeiii«  Haiknoyer. 
H5xter9che  Portland-Cement-Fabrik  rorm.  J.  H.  Eichwald  Höhne  in  Höxter. 
F.  k.  Karsten  &  Söhne,  Langenweddingen. 

LBgerdorfer  Portland-Cement-Fabrik  tou  Engen  Lion  A  Co«  in  Hamburg. 
Narjes  &  Bender,  Porllaud-Cement-Fabrlk,  Knpferdreh. 
Portland-Cement-Fabrik  A.-G.  Torm«  Heyn  GebrQder  in  Lflnebnrg. 
Portland-Cement-Fabrik  „Germania**,  H.  Manske  &  Co.  in  Lehrte. 
Portland-Cement-Fabrik  Gössnits  i.  S. 
Portland-Cement-Fabrik  Halle  in  Halle  a.  S. 
Portland-Cement-Fabrik,  Hemmoor  (Oste). 
Portland-Cement-Fabrik  „Kronsberg^*  in  Misbnrg« 
Portland-Cement-Fabrik  C.  Stockmeyer,  Brackwede. 
Portland-Cement-Fabrik  n.  Ziegelei  AkU-Oes.,  Pahlhnde. 
Portland-Cemeutwerke  „Höxter-Godelheim**  A.-G.,  Höxter. 
SSchiu-ThQr.  Portland-Cement-Fabrik,  Prflssing  a.  Co.  in  Göschwiti. 
„Saxonia^S   Portland-Cement-Fabrik,    Kalkwerke   und  Dampfziegelei  Ton 

Heinr.  Laas  &  Söhne,  Glöthe. 
Schmidt,  Brosaug  &  Co.,  Portland-Cement-Fabrik  in  Wunstorf. 
Schweriner  Portlaud  -  Cement -   n.  Kalkwerke,   Stehmann  L  Heitmann, 

Wickendorf  b.  Schwerin. 
TrnbenhSuser  Cement-  und  Gypsfabrik  von  S.  Lauckhardt  fn  Kassel. 
„Westfalia**  Act.-Ges.  fflr  Fabrikation  rou  Portland-Cement  n.  Wasserkalk 

in  Beckum. 
Wicking'sche  Portland-Cement-  n.  Wasserkalk-Werke  in  Lengerich  L  W. 


Vorsitzender:  Da  es  sich  hier  also  ebenfalls  um  eine  Statuten- 
änderung handelt,  so  können  wir  über  beide  Anträge  zusammen 
berathen,  und  bitte  ich,  wenn  Sie  damit  einverstanden  sind,  einen 
der  Herren  Antragsteller  das  Wort  zu  nehmen.  Ich  verlese 
zunächst  ein  mir  soeben  tibergebenes  Schriftstück  des  Herrn  Priissiiig- 
Hemmoor: 

„Im  Namen  und  Auftrage  der  zum  Verbände  unterelbescher, 
nordwestdeutscher  und  mitteldeutscher  Portland -Cement-Fabriken 
vereinigter  Mitglieder  modifizire  ich  den  Antrag  zu  Punkt  5  der 
Tagesordnung  folgendermaassen : 

1.  Eine  deutsche  kaufmännische  Sektion  bestehend  aus  neun 
Mitgliedern  ist  zu  bilden. 

2.  Diese  Sektion  soll  aus  ihrer  Mitte  einen  Vorsitzenden  und 
zwei  Beisitzer  wählen,  welche  drei  Herren  als  Mitglieder 
in  den  Vorstand  des  Vereins  aufzunehmen  sind." 

M.  H.,  der  Vorstand  hat  sich  sehr  eingehend  mit  diesem  An- 
trage beschäftigt.  Wir  hatten  mannigfach  Bedenken  gegen  den- 
selben, welche  namentlich  darin  gipfelten,  dass  wir  fUrchteten,  die 
jetzige  Organisation  unseres  Vereins,  die.  ja  so  viel  Gutes  geschaffen 
hat,  könnte  in  irgend  einer  Weise  dadurch  geschädigt  werden. 
Es  haben  nun  in  den  letzten  Tagen  Besprechungen  stattgefunden 


"V 
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zwischen  den  Antragstellern,  den  Gegnern  des  Antrages  und  mit 
A^orstandsmitgliedem,  namentlich  auch  mit  meiner  Person,  und  man 
ist  im  Allgemeinen  zu  einer  Einigung  gekommen.  Aus  dem  Wort- 
laut des  Antrages,  wie  er  jetzt  modiflzirt  worden  ist,  geht  hervor, 
dass  nur  eine  einzige  Differenz  noch  besteht,  und  ich  hoffe,  dass 
wir  vielleicht  auch  über  diese  hinauskommen  werden. 

Der  Vorstand  kann  es  nur  freudig  begrüssen,  wenn  die  Herren 
kaufinännischen  Mitglieder  der  Cementfabräen  sich  erbieten,  an  der 
schweren  Arbeit  theilzunehmen,  welche  dem  Vorstande  obliegt.  Er 
geht  daher  mit  Freuden  darauf  ein,  dass  drei  kaufmännische  Mit- 
glieder in  den  Vorstand  eintreten,  und  dass  eine  Kommission  ge- 
bildet wird,  die  gleich  unseren  übrigen  Kommissionen  das  ihr  über- 
gebene  Material  vorbereitet.  Die  einzige  Differenz  besteht  bloss 
darin,  dass  wir  es  nach  den  Statuten  und  der  bisherigen  Organisation 
unseres  Vereins  für  angemessen  halten,  wenn  diese  drei  Vorstands- 
Mitglieder  aus  der  Eeihe  der  Kaufleute  vom  ganzen  Verein  ge- 
wählt werden,  so  dass  also  die  Statutenänderung  folgendermassen 
lauten  würde; 

Die  G^eschäfte  des  Vereins  werden  durch  einen  von  der  General- 
Versammlung  gewählten  Vorstand  von  zehn  Mitgliedern  ver- 
waltet. Mindestens  drei  derselben  müssen  dem  Kaufmannsstand 
angehören. 

Ich  möchte  an  die  Hennen  die  Bitte  richten,  damit  wir  uns 
nicht  über  diesen  Gegenstand,  den  ich  wirklich  nur  als  einen  äusser- 
lichen  betrachte,  in  zu  lange  Diskussionen  einlassen  müssen,  auch 
noch  in  diesem  Punkte  uns  versöhnend  entgegenzukommen,  so  dass 
wir  auf  diese  Weise  ohne  weitere  Auseinandersetzungen  uns  über 
den  Antrag  einigen. 

(Beifall.) 

Ich  frage,  ob  einer  der  Herren  das  Wort  hierzu  nehmen  will? 

Herr  C.  Prüssing:  M.  H.!  Als  ich  gestern  Vormittag  unserm  ver- 
ehrten Herrn  Vorsitzenden  meinen  Besuch  machte,  um  mit  demselben 
den  von  Herren  Heyn,  Eck,  Brosang  und  mir  gestellten  Antrag  zu  be- 
sprechen, erfuhr  ich  zu  meinem  Bedauern,  dass  der  Zweck  unseres 
Antrages  von  einem  Theile  der  Herren  Vorstandsmitglieder  voll- 
ständig missverstanden  war.  Nachdem  ich  Herrn  Kommerzienrath 
Dr.  Delbrück  über  unsere  Gründe  zur  Stellung  des  Antrages  auf- 
geklärt hatte,  einigte  ich  mich  mit  ihm  dahin,  dass  wir  eine  kauf- 
männische Kommission  aus  neun  bis  zwölf  Mitgliedern  errichten 
wollten,  und  dass  drei  Mitglieder  dieser  Kommission  in  den  Vor- 
stand eintreten  sollten.  Gestern  Nachmittag  fand  hier  im  Neben- 
saal eine  Vorversammlung  der  kaufmännischen  Vertreter  unserer 
Industrie  statt,  welcher  ich  die  Ansichten  und  Wünsche  des  Herrn 
Dr.  Delbrück  bezüglich  unserer  Bestrebungen,  eine  bessere  kauf- 
männische Vertretung  im  Verein  zu  haben,  vortrug.  Die  vorher 
von  mir  auf  den  Vorstandstisch  gelegten  Umänderungen  unseres 
in  der  Tagesordnung  enthaltenen  iüitrages   sind  in  der  gestrigen 
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Vorversammlung  beschlossen  worden,  und  empfehle  ich  Ihnen  die- 
selben aufs  Wärmste  zur  Annahme. 

M.  H.!  Ich  persönlich  würde  ganz  damit  einverstanden  sein, 
wenn  die  kauftnännischen  Vertreter  des  Vorstandes  in  der  Weise 
gewählt  werden,  wie  der  verehite  Herr  Vorsitzende  eben  vorge- 
schlagen hat.  Die  gestrige  Vorversammlung  war  aber  der  Ansicht, 
dass  die  Kaufleute  eine  gewisse  Sicherheit  haben  müssten,  gerade 
diejenigen  Personen  in  den  Vorstand  zu  bekommen,  welche  sie  far 
die  besten  Vertreter  der  kaufmännischen  Interessen  halten,  und  die 
Herren  glauben,  dass  die  Mitglieder  der  kaufmännischen  Kommission 
besser  in  der  Lage  sind,  die  geeigneten  kauftnännischen  Vorstands- 
mitglieder auszusuchen,  als  dieses  der  grosse  Verein  in  einer  Ge- 
sammtsitzung  kann.  Lediglich  aus  diesem  Grunde  haben  wir  den 
Antrag  so,  wie  geschehen,  abgefasst.  Die  kauftnännische  Kom- 
mission soll  also  selbst  einen  Vorsitzenden  und  zwei  Beisitzer 
wählen,  welche  in  den  Vorstand  des  Gesammtvereins  einzutreten 
hätten.  Ich  gebe  zu,  dass  es  ein  absonderliches  Ding  ist,  gegen- 
über den  anderen  Kommissionen,  welches  hier  geschaffen  werden 
soll.  Die  gestern  sehr  zahlreiche  Versammlung  war  aber  der  An- 
sicht, welche  ich  soeben  ausgeführt  habe;  ich  war  daher  verpflichtet, 
den  Antrag  den  Beschlüssen  der  gestrigen  Versammlung  ent- 
sprechend zu  stellen. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  glaube,  wenn  die  Herren,  die 
diesen  Antrag  vertreten,  uns  hier  drei  Mitglieder  vorschlagen,  dass 
von  keiner  Seite  irgend  ein  Einspruch  gegen  die  uns  präsentirten 
Mitglieder  der  kaufmännischen  Abtheilung  erfolgen  wird. 

(Sehr  richtig!) 

Dann  konstatire  ich  mit  grosser  Beftiedigung,  dass  der  Antrag 
mit  der  Modifikation,  dass  die  drei  Mitglieder  von  der  Versammlung 
gewählt  werden,  angenommen  ist.  Da  nun  wie  alljährlich  einige 
Mitglieder  aus  dem  Vorstande  ausscheiden,  für  welche  neue  Mit- 
glieder gewählt  werden  müssen,  so  schlage  ich  Ihnen  vor,  wie  dies 
immer  geschehen  ist,  die  Vorstandswahl  unmittelbar  nach  der  Pause 
vorzunehmen,  dann  würden  die  Herren  ja  auch  in  der  Lage  sein, 
sich  inzwischen  über  die  drei  kaufmännischen  Mitglieder  zu  einigen. 
Unmittelbar  im  Anschluss  an  die  Vorstandswahl  könnte  dann  die 
Wahl  der  übrigen  Mitglieder  der  neu  zu  bildenden  Sektion  vor- 
genommen werden. 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  bin  gestern  von  einer  grossen  An- 
zahl der  Herren  Kaufleute  beauftragt  worden,  falls  die  Wahl  der 
drei  kaufmännischen  Mitglieder  zum  Vorstande  hier  in  pleno  vor- 
genommen werden  sollte,  die  Herren  von  Prondzynski,  Manske 
und  Schrader  vorzuschlagen. 

(Zuruf:    Ich  bitte  um  Auskunft,   wer  von  dem  jetzigen  Vorstand 

ausscheidet.) 


k 
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A^orsitzender:  Es  scheiden  aus  Delbrück,  Schott,  Leube. 

Ich  nehme  also  an,  dass  Sie  damit  einverstanden  sind,  un- 
mittelbar nach  der  Pause  die  Wahl  vorzunehmen.  Wir  nehmen 
dann  gleichzeitig  die  Feststellung  der  Antheile  der  einzelnen 
Fabriken  vor. 


TL  Antrag!  der  Fabrik  firoschowitz  und  ftenossen,  betreifend  die 
Dmcklegnng  ?on  Kommissionsberichten. 

Der  Antrag  lautet: 

Wichtigere  Berichte  der  in  der  General -Versammlung  des 
Vereins  gewählten  Kommissionen  sind  fortan  vor  der  mündlichen 
Berichterstattung  in  Druck  zu  legen  und  an  die  Vereinsmitglieder 
zu  vertheilen. 

Insofern  an  derartige  Berichte  eine  Beschlussfassung  der 
General- Versammlung  geknüpft  werden  soll,  müssen  jedem  Vereins- 
mitgliede  spätestens  8  Tage  vor  der  General-Versammlung 
je  zwei  Druckexemplare  zugängig  gemacht  werden. 

Groschowitz,    Oppeln,   Schimichow  O.  S.,   Neustadt  Westpr., 
den  22.  Januar  1896. 

Schlesische  Aktien-Gesellschaft 

für  Portland-Cement-Fabrikation  zu 

Groschowitz  bei  Oppeln. 

Oberschlesische 
Portland-Cement-Fabrik. 

Portlfiind-Cement-Fabrik 
vormals  A.  GieseL 

Oppelner 

Fortland-Cement-Fabriken 

vorm.  F.  W.  Gnmdmann. 

Preussische 
Portland-Cement-Fabrik. 

Schimischower  Portland-Cement-, 
Kalk-  und  Ziegelwerke. 

Vorsitzender:  M,  H,,  der  Vorstand  hat  die  Zweckmässigkeit 
dieses  Antrages  sofort  erkannt  und  deshalb  von  den  sämmtlichen 
Kommissionen  eine  schleunige  Berichterstattung  eingefordert,  um 
vielleidit  in  der  Lage  zu  sein,  diesem  Wunsche  gleich  in  dieser  Sitzung 
noch  genügen  zu  können  und  die  Anträge  und  Berichte  der  Kommis- 
sionen drucken  zu  lassen.  Da  aber  von  allen  Kommissionen  die  Nach- 
richt einging,  dass  ihre  Arbeiten  noch  nicht  zu  irgend  einem  Resultat 
gekommen  seien,  sondern  erst  im  Beginn  stünden,  bis  auf  die 
Meerwasser-Kommission,  deren  Bericht  zu  umfassend  war,  um  die 
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Dracklegong   noch   vornehmen  zu  können,   so  war  dieser  Versuch 
leider  resultatios. 

Also  der  Vorstand  ist  durchaus  bereit,  diesem  Antrage  nach- 
zukommen, und  ich  richte  die  Frage  an  die  Versammlung,  ob  sie 
ebenfalls  damit  einverstanden  ist. 

Herr  R.  Dyckerhoff-Amöneburg:  Ich  will  nur  bemerken, 
dass  die  Drucklegung  von  solchen  Berichten  vor  der  Versammlung 
nicht  immer  mögUch  ist.  Z.  B.  war  im  vorigen  Jahr  die  Sitzung  der 
Magnesia-Kommission  erst  sechs  Tage  vor  der  Versammlung,  weil 
ich  die  Mitglieder  der  Kommission  nicht  früher  zusammenbringen 
konnte.  Ich  bin  aber  ganz  damit  einverstanden,  dass  in  Zukunft 
Beschlüsse,  welche  die  Kommissionen  zur  Vorlage  auf  der  General- 
versammlung gefasst  haben,  den  Mitgliedern  des  Vereins  spätestens 
acht  Tage  vor  der  Versammlung  bekannt  gegeben  werden. 

Vorsitzender:  Ich  mache  Herrn  Dyckerhoff  nur  darauf 
aufmerksam,  dass  der  Nachsatz  doch  ganz  berechtigt  ist.  Die 
Kommissionen  müssen  eben  so  frühzeitig  zusammenkommen,  dass 
es  möglich  ist,  die  gedruckten  Berichte  acht  Tage  vor  der  General- 
Versammlung  den  Mitgliedern  zu  übermitteln. 

Herr  v.  Prondzynski:  Der  verehrte  Herr  Vorsitzende  hat 
bereits  selbst  die  Motivirung  meines  und  meiner  Kollegen  Antrages 
übernommen,  so  dass  ich  mir  eine  weitere  Motivining  schenken 
kann.  Auch  die  wenigen  Worte,  die  ich  als  Entgegnung  auf  das 
sprechen  wollte,  was  Herr  Dyckerhoff  eben  sagte,  hat  gewisser- 
massen  der  Herr  Vorsitzende  mir  bereits  aus  dem  Munde  ge- 
nommen, so  dass  ich  auf  Weiteres  verzichte. 


Vorsitzender:  Da  ich  keinen  Widerspruch  gehört  habe  und 
Herr  Dyckerhoff  wohl  einen  solchen  nicht  mehr  erheben  wird, 

(Herr  Dyckerhoff:    Nein!) 

so  nehme  ich  an,  dass  der  Antrag  angenommmen  ist.  Der  Vorstand 
wird  vier  bis  sechs  Wochen  vor  der  General- Versammlung  die 
Kommissionen  mahnen,  ihm  ihre  Anträge  oder  Berichte  rechtzeitig 
einzureichen. 

Wir   kommen   zum   nächsten  Gegenstande  der  Tagesordnung. 

TU.  Berathiug  besw.  BescUnssfassiiiig  Aber  eine  Terfigieg  ies 
lern  liiii ton  der  Slentlicliei  Arbettei»  betrelfeii  dei  TorseUag, 
bei  der  Liefemg  des  Cementes  Hr  Staatsbantei  nieU  mehr  die 
Toiie,  soitdera  das  KUogramii  als  Eiaheit  n  fimade  an  legea. 

Ich  bemerke,  um  Irrthümem  vorzubeugen,  dass  hier  unter 
^Tonne"  nicht  etwa  eine  Tonne  von  20  Zentnern,  sondern  das 
Nonaalfaßs  von  170  Kilo  netto  zu  verstehen  ist. 
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Wir  haben  dem  Herrn  Minister  vorläufig  geantwortet,  dass 
im  Allgemeinen  sich  mehr  und  mehr  die  Lieferung  nach  Kilogramm 
schon  eingebürgert  hätte.  Es  ist  dies  auch  zum  Ausdruck  ge- 
kommen in  den  Beschlüssen  der  ausserordentlichen  General- Ver- 
sammlung vom  19.  Mai  1894. 

Ich  stelle  den  Antrag  zur  Diskussion.  Wünscht  Jemand 
das  Wort? 

Herr  Jahn:  Ich  möchte  doch  bitten,  dass  wenigstens  auf  eine 
einheitliche  Behandlung  Rücksicht  genommen  wird.  Es  ist  yor- 
gekommen,  dass  namentlich  von  Gamison-Baubeamten  die  2  pCt. 
Streuverlust  nicht  anerkannt  und  also  nur  das  Nettogewicht  bezahlt 
wurde,  das  auf  der  Baustelle  gefunden  war,  während  wir  doch 
sonst  2  pCt.  Streuverlust  bei  jeder  Lieferung  frei  haben. 

Vorsitzender:    Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 

Herr  Töpffer:  Wenn  der  Minister  wünscht,  dass  wir  nach  Kilo 
offeriren,  oder  wenn  Behörden  das  gewünscht  haben,  so  glaube  ich 
nicht,  dass  irgend  einer  unter  uns  sich  je  geweigert  hat,  nach  Kilo 
zu  berechnen.  Etwas  ganz  anderes  ist  es,  was  die  Privaten  ver- 
langen. Wir  haben  eine  Kundschaft,  die  Vs  Fass,  V^  Eass,  V2  Fass 
verlangt.  Soll  man  das,  weil  der  Minister  nach  Kilo  gerechnet 
haben  will,  seinen  Kunden  nicht  mehr  geben  dürfen?  Das  ginge 
wohl  zu  weit!  Ich  meine,  man  könnte  antworten:  gut,  wir  werden 
den  Behörden  nach  Kilo  liefern  wie  sie  es  wünschen,  und  den  andern, 
wie  sie  es  wollen,  wie  es  im  kaufmännischen  Verkehr  und  im 
Export  sich  als  nothwendig  ergiebt. 

Vorsitzender:  Wenn  wir  den  Beschluss  fassen,  dass  künftig 
als  Einheit  für  ausgeschriebene  Lieferungen  für  Staatsbauten  nicht 
mehr  das  Fass,  sondern  das  Kilogramm  genommen  wird,  so  würde 
die  Konsequenz  sein,  dass  der  Herr  Minister  auf  Grund  dieses  Be- 
schlusses die  Behörden  anweist,  bei  Lieferungen  so  zu  verfahren. 
Wir  würden  dann  der  Privatkundschaft  von  diesem  Beschluss  Kennt- 
niss  zu  geben  haben.  Wie  weit  dieselbe  sich  darauf  einlassen  will, 
das  ist  natürlich  ihre  Sache;  wir  können  ihr  in  dieser  Beziehung 
nichts  vorschreiben. 

Herr  Manske:  M.  H.I  Der  Herr  Minister  hat  ja  nur  für 
Staatsbauten  die  Preisabgabe  für  je  100  kg  gewünscht,  und  ich 
kann  dem  Vorschlage  des  Herrn  Töpffer  nur  ganz  zustinmien,  dass 
wir  es  für  Privatbauten  so  lassen,  wie  jeder  Privatmann  kaufen 
will.  Will  er  einmal  per  100  kg  berechnen,  so  werden  wir  uns 
auch  nicht  weigern.  Also  der  Wunsch  des  Ministers  ist  ja  wohl 
sehr  leicht  zu  erfüllen,  wenn  wir  sag^:  für  Staatsbauten  wollen 
wir  per  100  kg  berechnen;  aber  ich  möchte  mit  unterstützen,  was 
Herr  Jahn  gesagt  hat:  natürlich  unter  der  früheren  Bedingung 
von  2  pCt.  Streuverlust  im  Verhältniss  zu  100  kg  netto.  Es  ist 
doch  immer  ein  Verlust  von  2  pCt.,   den  man  erleidet,  wenn  die 
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Behörde  sagt:  es  sind  2  pCt.  weniger,  und  du  sollst  lOOö  kg  netto 
liefern.  Also  ich  wilrde  den  Antrag  des  Herrn  Töpffer  voll  und 
ganz  unterstützen,  dass  wir  sagen,  bei  Privatbauten  kann  ein  jeder 
Uefem,  wie  er  will,  170  kg  netto  oder  meinetwegen  auch  100  kg 
netto. 

Herr  Prüssing  sen.:  M.  H.,  es  handelt  sich,  wie  Herr 
Manske  eben  schon  nachgewiesen  hat,  ja  gar  nicht  darum,  wie 
wir  unseren  Cement  in  den  Handel  bringen  sollen,  sondern  nur, 
wie  wir  ihn  an  Staatsbehörden  liefern  sollen,  und  da  werden  wir 
uns  ja  gern  dem  fügen,  was  der  Herr  Minister  wünscht.  Ich 
möchte  nur  bitten,  dass  man  sagt  anstatt  per  Kilo,  per  100  Kilo, 
denn  wir  haben  z.  B.  bei  Packungen  in  50  kg-Säcken  in  den 
Verbänden  andere  Preise  zu  Grunde  gelegt,  als  bei  Verpackung 
in  Drittel-Tonnen.  Da  nehmen  wir  15  Pfennig  mehr  für  170  kg 
Cement.  Es  ist  jedenfalls  auch  eine  viel  bequemere  Rechnung  per 
100  kg.  Also  man  könnte  vielleicht  einfliessen  lassen,  es  sei  unser 
Wunschj  den  Preis  per  100  kg  zu  stellen,  sowie  das,  was  Herr 
Manske  ganz  richtig  betonte,  dass  ein  gewisser  Prozentsatz  Streu- 
verlust zugebilligt  werden  müsse,  weil  es  in  der  Natur  des  Cemeutes 
liegt,  dass  etwas  davon  verstäubt. 

Vorsitzender:    Ich   verstehe   Herrn   Prüssing   so,    dass    er 
wünscht,  es  soll  per  100  kg  berechnet  werden. 
(Herr  Prüssing:  Ja!) 

Der  Herr  Minister  macht  aber  ausdrücklich  darauf  aufmerksam, 
dass  auch  in  geringerer  Zahl  Bestellungen  vorkommen.  Ich  sehe 
nun  eigentlich  keinen  rechten  Unterschied  ein.  Wenn  Sie  sagen: 
Ich  oflferire  100  kg  für  so  und  so  viel,  so  rechnen  Sie  eben  nach 
Kilo.  Ein  Anderer  kann  sagen:  Ich  offerire  150  kg  oder  175  kg 
in  Fässern  verpackt  oder  95  Kilo  in  Säcken  verpackt,  so  und  so 
viel  Sack  u.  s.  w.  Dann  ist  immer  das  Kilogewicht  zu  Grunde 
gelegt.  Also  ich  kann  nicht  recht  einsehen,  weshalb  wir  gerade 
100  Kilo  als  Einheit  wählen  sollen. 

Herr  Prüssing  sen.:  Wenn  es  so  gemeint  wäre,  hätte  die 
Sache  ja  keine  Schwierigkeit,  aber  es  ist  wahrscheinlich  so  gemeint, 
dass  der  Preis  gestellt  werden  soll  per  1  kg,  und  das  wäre  ja 
eine  sehr  unbequeme  Sache,  dagegen  per  100  kg  oder  Doppel- 
centner  ist  die  Sache  ja  sehr  bequem. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.,  falls  der  Vorschlag  des  Herrn 
Ministers  zum  Beschluss  erhoben  werden  sollte,  würde  damit 
eine  Aenderung  der  Normen  bedingt  sein.  Dagegen  würde  ich 
mich  aussprechen.  Bei  Abfassung  der  Normen  wurde  das  Normal- 
fass  hauptsächlich  aus  dem  Grunde  eingeführt,  um  zu  vermeiden, 
dass  der  kleine  Abnehmer  mit  minderwerthigen  Fässern  beschwindelt 
wird. 

(Zustimmung.) 
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Deswegen  ist  das  Normalfass  allgemein  eingeführt.  Wir  in 
Norddeutschland  haben  uns  aus  dem  Grunde  sogar  bereit  erklärt, 
unsere  200  kg-Fässer  im  Interesse  der  Allgemeinheit  fallen  zu 
lassen.  Ich  bin  also  entschieden  gegen  Aenderung  des  §  1  unserer 
Normen  und  muss  darauf  bestehen,  dass  das  Normalfass  von  1 80  kg  br. 
als  Handelseinheit  erhalten  bleibt. 

Herr  Jahn:  M.  H.,  ich  fasse  das  so  auf,  dass  der  Herr 
Minister  nur  ausdrücken  will,  dass  nicht  die  Tonne,  sondern  das 
Gewicht  maassgebend  ist,  und  dafür  Kilo  sagt.  In  Wirklichkeit 
ist  es  doch  so,  dass  die  Staatsbahnen  schon  jetzt  Offerten  zu 
1000  kg  verlangen.  Ich  möchte  hervorheben,  dass  bei  diesen  Be- 
hörden, die  dem  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  unterstellt  sind, 
niemals  Schwierigkeiten  daraus  erwachsen  sind,  wohl  aber  ist  es 
uns  bei  Gamison-Baubeamten  öfter  vorgekommen,  dass,  wenn  wir 
bis  10  000  kg  angeliefert  hatten  und  so  und  so  viel  Streuverlust 
festgestellt  war,  d^e  Nachlieferung  von  2ü0  Kilo  oder  je  nachdem 
verlangt  wurde.  Daraus  entstehen  grosse  Widerwärtigkeiten  und 
auch  Kosten,  und  wir  müssen  jetzt  zum  Ausdruck  bringen,  ob  bei 
Lieferungen  nach  Nettogewicht  noch  die  2  pCt.  Streuverlust  zu- 
lässig sind,  dass  wir  also  berechtigt  sind,  statt  1000  kg  eventuell 
nur  980  zu  liefern. 

Herr  Schott:  M.  H.,  ich  glaube,  dass  die  Frage  des  Streu- 
verlustes durch  den  Beschluss,  die  Lieferung  nach  Kilogramm- 
Gewicht  vorzunehmen,  gar  nicht  berührt  wird.  Wir  haben  in 
unseren  Normen  die  Bestimmung,  dass  2  pCt.  Streuverlust  statt- 
haft sein  sollen.  M.  H.,  das  bezieht  sich  sowohl  auf  Fasspackung 
wie  auf  Sackpackung  und  ist  bei  Sackpackung  noch  nothwendiger 
als  bei  Fasspackung.  Also  ich  glaube,  dass  wir  bei  unserer 
Revision  der  Normen  diese  Bestimmung  noch  etwas  präziser  aus- 
drücken müssen  und  dadurch  ja  die  Sache  erledigen  können.  Wir 
haben  in  unserer  Gegend  auch  die  erwähnte  Erfahrung  gemacht, 
wir  haben  auch  Differenzen  gehabt  mit  Gamison-Baubeamten,  die 
Nettoliefernng  verlangten.  Wir  haben  uns  seither  nur  dadurch 
gegen  Verluste  schützen  können,  dass  wir  dann  einfach  den 
eventuellen  Schaden  von  vornherein  auf  den  Preis  geschlagen  haben. 
Aber  jedenfalls  ist  es  wünschenswerth,  dass  Einheitlichkeit  ge- 
schaffen wird  und  ganz  bestimmte  Vorschriften  darüber  gegeben 
werden,  und  vielleicht  würde  es  zweckmässig  sein,  besonders  auch 
den  Herrn  Minister  darauf  aufmerksam  zu  machen,  dass  von  Seiten 
der  Gamison-Bauverwaltungen  abweichend  von  den  übrigen  Be- 
hörden verfahren  wird. 

Vorsitzender:  In  Bezug  auf  die  Frage  des  Streuverlustes 
und  die  Bemerkung  des  HeiTU  Jahn  möchte  ich  doch  darauf  auf- 
merksam machen,  dass  in  den  Normen  unter  I,  Absatz  8,  steht: 
^Streuverlust,  sowie  etwaige  Schwankungen  im  Einzelgewicht 
können  bis  zu  2  Prozent  nicht  beanstandet  werden."  Diese  Be- 
stimmung bleibt  zunächst  die  massgebende. 
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Herr  Jahn:  Ich  wollte  auch  nicht,  dass  die  Normen  geändert 
werden  sollen.  Es  sollte  nnr  dem  Herrn  Minister  gegenüber  zmn 
Ausdmdc  gebracht  werden,  dass  anch  bei  der  Offerte  nach  Kilo 
der  Streaverlüst  uns  zn  (xnte  kommt,  dass  wir  also  nicht  genMhigt 
sind,  wenn  10  bis  20  B[ilo  an  der  Lieferung  von  1000  Kilo  fehlen, 
die  noch  nachzuschicken,  wie  das  thatsächlich  von  Garnison-Bau- 
beamten  verlangt  wird. 

Vorsitzender:  Ja,  ich  glaube,  Sie  können  sich  auf  diese 
Nummer  der  Normen  berufen.  Es  steht  in  den  Normen,  dass 
Streuverlust  bis  zu  2  Prozent  bei  Lieferungen  gestattet  ist;  da  ist 
nichts  gesagt  von  Fass  oder  Sack,  sondern  es  ist  ganz  allgemein 
ausgesprochen.  Also  alle  Königlichen  Behörden,  welchen  diese 
Normen  vom  Herrn  Minister  mitgetheilt  sind,  müssen  sich  mit 
einem  Streuverlust  von  2  Prozent  einverstanden  erklären. 

Herr  Jahn:  Ja,  ich  kann  Ihnen  nur  erwidern,  dass  die  Leute 
sich  darauf  nicht  einlassen,  dass  sie  sagen:  Ihr  habt  netto  an- 
geboten, wir  verlangen,  dass  Ihr  netto  an  die  Baustelle  liefert,  und 
der  Streuverlust  geht  uns  gar  nichts  an. 

A^orsitzender:  Ich  glaube,  dass  muss  die  einzelne  Firma 
eben  kenntlich  machen. 

Herr  Manske:  M.  H.,  ich  glaube  auch,  der  Herr  Vorsitzende 
hat  ganz  recht.  Wir  brauchen  an  den  Normen  nichts  zu  ändern. 
Wenn  die  Behörden  sich  auf  die  Normen  beziehen,  so  haben  wir 
ja  weiter  nichts  zu  Ihun,  als  sie  zu  zwingen,  dass  sie  auch  den 
Streuverlust  mit  bezahlen,  der  ja  in  den  Normen  ausdriUilich 
erwähnt  ist. 

Herr  Radlewski:  Wenn  die  Gamison-Baubeamten  so  ver- 
fahren, so  ist  das  doch  nicht  bei  den  übrigen  Behörden  der  FaD. 
Ich  kann  z.  B.  von  den  Kanal-Baubehörden  mit  Bestimmtheit  be- 
haupten, dass  sie  Offerten  pro  1000  oder  100  Kilogramm  einholen 
und  trotzdem  in  ihren  Bedingungen  sagen,  bis  2  Prozent  Streu- 
verlust sind  zulässig.  Also  die  Kanal-Baubehörden  stellen  sich 
nicht  auf  den  Standpunkt  der  Garnison-Baubehörden. 

Vorsitzender:  Ich  bin  noch  immer  nicht  recht  klar,  was 
nun  die  Meinung  der  Versammlung  darüber  ist,  was  wir  dem 
Herrn  Minister  antworten  wollen.  Wir  hatten  damals  Folgrades 
berichtet : 

„Euer  Excellenz  hohe  Verfügung  vom  16.  Januar  d.  J., 
betreffend  den  Vorschlag,  bei  Liderung  des  Cements  für 
Staatsbauten  nicht  mehr  die  Tonne,  sondern  das  Kilo- 
gramm als  Einheit  zu  Grunde  zu  legen,  beantworte  wir 
dahin,  dass  bereits  eine  grössere  Anzahl  Fabriken  ihre 
Preisabgaben  und  ihre  Lieferungen  nach  Kilogrammgewicht 
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abgeben.  Die  Offerte  erfolgt  etwa  in  der  Form:  „Wir 
offeriren  1000  Kilogramm  Cement  verpackt  in  Tonnen 
oder  Säcken  von  . . .  Kilogramm  Netto-Gewicht  Inhalt." 
Da  die  Liefenmg  in  Säcken  immer  mehr  und  mehr  um 
sich  greift  und  bei  vielen  Fabriken  bereits  die  Hälfte 
ihrer  ganzen  Produktion  umfasst,  so  ist  in  dem  gleichen 
Verhältniss  auch  die  Lieferung  nach  Kilogramm  Üblich  ge- 
worden, und  ebenso  werden  vielfach  sowohl  von  König- 
lichen Behörden,  als  von  anderen  Konsumenten  Lieferungs- 
abschlüsse nach  Kilogrammgewicht  bewirkt.  Das  Fass 
von  180  Kilo  Brutto  und  170  Kilo  Netto  ganz  zu  be- 
seitigen, dürfte  zu  Bedenken  Anlass  geben,  da  der  Detail- 
handel grossentheils  in  Fässern  erfolgt  und  es  Pflicht  des 
Vorstandes  des  Vereins  ist,  darüber  eine  Kontrole  auszu- 
üben, ob  irgend  eine  zum  Verein  gehörige  Fabrik  den 
Cement  in  anderen  Packungen  verkaüt,  als  in  den  durch 
die  „Normen"  und  den  Vereinsbeschluss  vom  19.  Mai  1894 
festgesetzten.  Da  am  26.  und  27.  Februar  d.  J.  die 
Generalversammlung  unseres  Vereins  in  Berlin  abgehalten 
wird,  so  werden  wir  diesen  Gegenstand  auf  die  Tages- 
ordnung setzen,  und  erlauben  wir  uns  die  ganz  gehorsame 
Bitte  auszusprechen,  die  Entscheidung  über  die  Frage 
geneigtest  aussetzen  zu  wollen  bis  zum  Ablauf  dieser  Ver- 
sammlung." 
Dies  deckt  sich,  so  viel  ich  verstanden  habe,  mit  den  Be- 
denken des  Herrn  Dr.  Goslich 

(Herr  Dr.  Goslich:  ja!) 

und  ich  frage,  ob  Sie  dagegen  Einwand  erheben,  wenn  wir  dem 
Herrn  Minister  bestätigen,  dass  diese  Antwort  auch  die  Auffassung 
der  Versammlung  ist? 

Herr  Prüssing  sen.:  Ich  beantrage,  dass  die  heutige  Ver- 
sammlung das  Schreiben  pure  bestätigt  als  ganz  und  gar  in 
unserem  Sinne. 

Herr  ten  Hompel:  Ich  habe  leider  den  Inhalt  des  Schreibens 
nicht  ganz  verstanden.  Aber  meine  Ansicht  geht  dahin,  dass  wir 
beschliessen,  dem  Herrn  Minister  zu  antworten,  dass  unsererseits 
gar  kein  Bedenken  besteht,  das  Kilogramm  als  Einheit  anzunehmen, 
sofern  die  Lieferung  in  Säcken  erfolgt,  dass  aber,  sofern  von 
Seiten  der  Behörden  die  Lieferung  in  Fässern  verlangt  werden 
sollte,  wir  daran  festhalten,  das  Normalfass  von  170  Kilogramm 
auch  fernerhin  als  Einheit  zu  betrachten. 


Vorsitzender:  Sie  sind  also  mit  dem  Inhalt  des  Briefes  ein- 
verstanden. 

Wir  werden  dann  den  Henn  Minister  bitten,  für  den  Fall, 
dass  die  Verfligung  an  die  ihm  unterstellten  Behörden  ergeht,  die 

Beilage  snr  „Thonindnstrie-Zeitang*  1896,  Xo.  18.  3 
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Liefenmg  von  Portland-Cement  künftighin  nadi  Eilograram  aoszu- 
schreiben,  gleichzeitig  za  verfugen,  dass  anch  der  §  1  d6r  Normen, 
welche  einen  Strenverlnst  von  2  Prozent  znlässt,  in  Kraft  bleibt. 
Femer  werden  wir  den  Herrn  Minister  daranf  aofinerksam 
machen,  dass  der  Ansdmck  „Tonne^'  Btatt  Fass  vollständig  eliminirt 
werden  moss,  wegen  der  Verwechselung  mit  dem  Begriff  Tonne  von 
10  Doppelzentnern. 

(Zustimmung.) 

Vorsitzender:  Damit  wäre  dieser  Gegenstand  der  Tages- 
ordnung ebenfalls  erledigt. 

Also  Nummer  8  der  Tagesordnung  lassen  wir  bis  nach  der 
Pause,  desgleichen  wird  Herr  Dr.  Leube  zu  No.  9  erst  nach  der 
Pause  Bericht  erstatten. 

Es  ist  beantragt  worden,  dass  hinter  9  Folgendes  einge- 
schaltet wird: 

Ka.  Bericht  der  Komisslei  nr  Prüfiig  der  Sudfrage. 

In  der  letzten  Vorstandssitzung  des  vorigen  Jahres  T^nixien 
Zweifel  darüber  laut,  ob  der  Normalsand  noch  immer  von  gleicher 
Beschaffenheit  sei,  oder  ob  sich  inzwischen  der  Ursand  in  dem 
Lager,  von  wo  er  entnommen  wird,  geändert  habe,  deshalb  ist 
eine  Kommission  ernannt  worden,  die  darUber  Erhebungen  an- 
stellen sollte.  Herr  Gary  hat  es  übernommen,  den  Bericht  zu  er- 
statten, 

Herr  Gary:  M.  H.  Die  von  Ihrem  Vorstande  im  Herbst 
vorigen  Jahres  gewählte  Blommission  bestand  aus  Herrn  Dr.  Schu- 
mann als  Vorsitzenden,  Herrn  Dr.  Goslich  und  Herrn  Dr.  Tomei. 
Den  Sitzungen  haben  Herr  Professor  Martens  und  ich  bei- 
gewohnt. 

Es  waren  seiner  Zeit  Zweifel  darüber  laut  geworden,  ob  der 
jetzt  von  dem  Chemischen  Laboratorium  für  Thonindustrie  in  Berlin 
bezogene  Normalsand  noch  derselben  Art  sei,  wie  der  vor  Jahren 
aus  der  Freienwalder  Gegend  bezogene  Sand.  Die  Kommission 
beschloss,  um  diese  Zweifel  aufzuhellen,  zunächst  von  einem  im 
Jahre  1895  hergestellten  und  vom  Chemischen  Laboratorium  für 
Thonindustrie  gekauften  Normalsand  Proben  an  die  Kommksions- 
mitglieder  zu  schicken;  femer  sollte  eine  zweite  Probe,  welche  von 
Herrn  Tomäi  aus  seinen  ungefähr  aus  dem  Jahre  1890  stammenden 
Vorräthen  entnommen  war,  und  eine  dritte,  welche  Herr  Dr.  Schu- 
mann aus  seinen  Vorräthen  aus  dem  Jahre  1890  zur  Verfügung 
stellen  konnte,  gleichzeitig  geprüft  werden.  Der  Sand  des  Herrn 
Dr.  Tomöi  stammte  nicht  aus  der  Grube  Schiffinühle,  welche  bisher 
zur  Gewinnung  des  Normalsandes  diente,  sondern  aus  einer  anderen 
Freienwalder  Grube  in  der  Nähe  von  Hammerthal,  auf  die  ich 
nachher  noch  zu  sprechen  komme. 
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Die  Kommission  hat  nun  gemeinsam  mit  der  Versuchsanstalt 
diese  drei  Sande  untersucht.  Aus  der  ZusammensteUung  der 
Mittelwerthe  dieser  Versuche  ersehen  Sie,  dass  erhebliche  Unter- 
schiede zwischen  den  Eigenschaften  dieser  drei  Sandsorten  nicht 
festgestellt  werden  «konnten;  wenigstens  drückte  sich  der  Unterschied 
nicht  aus  in  den  Festigkeitszahlen,  die  mit  einer  Normalmischung 
von  1  Cement  zu  3  Sand  nach  7  und  28  Tagen  gefunden  wurden. 
Es  wurde  zu  den  Versuchen  ein  Oement  benutzt,  der  von  Herrn 
Dr.  Schumann  den  Kommissionsmitgliedem  zugeschickt  wurde.  Der 
Cement  reichte  leider  nicht  aus,  um  für  alle  Reihen  die  Druck- 
versuche mit  durchzuführen. 

Die  Versuche  wurden  mit  10  pCt.  und  mit  97»  pCt.  Wasser- 
zusatz ausgeführt,  um  gleichzeitig  den  Einfluss  der  Grösse  des 
Wasserzusatzes  mit  kennen  zu  lernen.  Die  alte  Erfahrung  hat 
sich  hierbei  wieder  bestätigt,  dass  der  Wasserzusatz  von  9V2  pCt. 
im  Allgemeinen  höhere  Festigkeitsergebnisse  unter  sonst  gleichen 
Umständen  liefert,  als  eine  grössere  Wassermenge  im  Mörtel. 

Die  an  den  verschiedenen  Versuchsstellen  gefundenen  Festig- 
keitszahlen  weichen  stellenweise  recht  erheblich  von  einander  ab. 
Das  ist  aber  eine  Frage,  die  für  sich  untersucht  werden  muss,  und 
die  zunächst  hier  nicht  berührt.  Als  feststehend  ist  nur  an- 
zunehmen, dass  die  drei  Sandsorten  annähernd  dieselbe  Festigkeit 
ergeben  haben. 

Gleichzeitig  mit  der  Ausführung  dieser  Versuche  ist  auf  Anregung 
des  Herrn  Professor  Martens  die  Versuchsanstalt  bestrebt  gewesen, 
durch  photographische  Aufiiahmen  etwaige  Unterschiede  in  der  Ober- 
flächenbeschaffenheit  der  Sande  zu  ermitteln.  Es  wurden  die  drei 
Sandsorten,  die  drei  Normalsande,  durch  ein  Sieb  von  81  Maschen 
auf  das  Quadrateentimeter  gesichtet  und  das  so  entstehende  Sieb- 
feine und  Siebgrobe  je  für  sich  in  zelmfacher  Vergrössenmg 
photographirt.*) 

Es  hat  sich  dabei  herausgestellt,  dass  die  Sande  in  ihrer  Ober- 
flächenbeschaffenheit keine  nennenswerthen  Unterschiede  zeigen, 
dass  aber  der  Normalsand  von  Dr.  Tomöi  65  Prozent  feines, 
35  Prozent  grobes,  der  Normalsand  von  Dr.  Schumann  74  Prozent 
feines  und  26  Prozent  grobes  und  der  Normalsand  des  Chemischen 
Laboratoriums  für  Thonindustrie  82  Prozent  feines,  18  Prozent 
grobes  enthält. 

Also  der  Normalsand  des  Herrn  Dr.  Tomöi  war  stärker 
mit  gröberen  Theilen  durchsetzt  als  der  von  der  Verkaufsstelle 
neu  bezogene.  Trotzdem  sind,  wie  ich  Urnen  schon  sagte,  die 
Unterschiede  der  Festigkeitsergebnisse  zwischen  den  drei  Sauden 
sehr  gering,  und  es  wird  daraus  zu  schliessen  sein,  dass  die 
Schwankungen  in  der  Festigkeit  durch  Unterschiede  in  der 
Zusammensetzung  aus  den  beiden  Komgrössen,  der,  die  auf  dem 

*)  In  einer  demnächst  erscheinenden  Veröffentliohnng  in  den  „Mittheilnngen 
aus  den  EdniffUohen  technischen  Versuchsanstalten"  werden  neben  den  ▼oll- 
ständifcen  Ergebnissen  der  beschriebenen  Versuche  anch  die  besprochenen  und  in 
der  Versammlnng  yorgezeigten  Photographieen  mit  som  Abdruck  kommen. 
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81 -Maschensieb  liegen  bleibt  und  der,  die  das  81- Maschensieb 
passirt,  nicht  sehr  erheblich  sind.  Allerdings  reichen  zu  einer 
zuverlässigen  Beurtheilung  der  Frage,  in  wie  weit  die  Menge  des 
Siebfeinen  oder  des  Siebgroben  im  Normalsande  die  Festigkeit 
beeinflusst,  die  angestellten  Versuche  bei  Weitem  nicht  aus,  es 
sind  vielmehr  zur  völligen  Klärung  dieser  Frage  in  der  Versuchs- 
anstalt noch  weitere  Versuchsreihen  in  Aussicht  genommen. 

Während  diese  Untersuchung  noch  schwebte,  beschloss  die 
Kommission,  die  Sandgrube  in  Schiffmühle  bei  Freienwalde,  von 
der  bisher  die  Stettiner  Portland-Cementfabrik  den  Kohsand  bezog, 
aus  dem  dann  der  Normalsand  in  ZOllchow  hergestellt  wird,  ein- 
gehend zu  besichtigen  und  auch  etwa  in  der  Näe  liegende  andere 
Gruben  mit  zu  besuchen.  Die  Herren  Dr.  Goslich,  Dr.  Tomäi  und 
ich  haben  also  eines  Tages  die  Grube  Schiffmühle  besichtigt,  und 
ich  möchte  nun  zunächst  Ihnen  ein  Bild  von  der  Grube  geben,  wie 
wir  es  gewonnen  haben. 


m 


(Zeichnung  an  der  Tafel.) 


Unmittelbar  an  dem  Lauf  der  alten  Oder,  unweit  der  Land- 
strasse von  Freienwalde,  bei  dem  Ort  Schiflmtihle,  liegen  die 
drei  Grundstücke,  welche  für  die  Gewinnung  des  Normalsandes 
eventuell  von  Bedeutung  sind.  Die  Grube  des  Herrn  Kirschbaum- 
Springe  in  Schiffmühle,  aus  der  bisher  der  Sand  gewonnen  wurde, 
ist  hufeisenförmig  angelegt,  der  Abbau  ist  beinahe  bis  an  die 
Grenze  des  Grundstückes  herangekommen.  Das  Terrain  hebt  sich 
nach  hinten  zu,  und  hier  schliesst  sich  die  fiskalische  Foi-st  an. 
Das  Grundstück  ist  ein  ziemlich  eng  begrenztes,  beinahe  abgebaut 
und  hat  jetzt  schon  sehr  erhebliche  Abraummassen  zu  bewältigen. 
Man  sieht  nun,  wenn  man  in  die  Grube  hineinkommt,  links  braun 
und  dunkelgrau  gefärbte  Sandschichten,  in  der  Mitte  weisse,  mehr 
rechts  gelbe,  mit  eisenschüssigen  Adern  durchsetzte  Sandschichten. 
Diese  nutzbaren  Schichten  stehen  etwa  8  Meter  hoch  an  und  fallen 
stark  nach  hinten  ein,  wie  aus  einer  früher  von  dem  Restaui'ateur 
Hanke  in  Schiffinühle  betriebenen,  jetzt  erschöpften  Sandgrube  zu 
ersehen  war. 

Die  Ausbeute  würde  also  mit  der  Zeit  geringer  werden, 
während  der  Abraum  nach  hinten  zu  erheblich  wächst.  Eine  ober- 
flächliche Berechnung,  die  wir  in  der  Kommission  angestellt  haben, 
hat  ergeben,  dass  das  noch  anstehende  Sandlager  in  6  Jahren 
erschöpft  sein  würde.  Möglicherweise  könnte  das  Grundstück, 
das  zwischen  der  Grube  des  Herrn  Kirschbaum-Springe  und  der 
alten  Grube  des  Herrn  Hanke  liegt  und  einer  Wittwe  gehört,  er- 
worben werden;  aber  auch  dann  würde  die  Ausbeute  ziemlich  un- 
ökonomisch  werden,  weil  der  Abraum  zu  gross  wird  und  man 
nicht  weiter  in  den  Berg  hinein  gehen  kann.  Der  Fiskus  giebt 
kein  Grundstück  mehr  ab,  und  ich  glaube  audi  nicht,  dass  die 
Sandkuppe  mit  dem  Berge  ansteigt:  im  Gegentheil  ist  aus  der 
ganzen  Formation  anzunefinen,  dass  es  sich  nur  um  eine  einzelne 
Sandablagerung  der  tertiären  Braunkohlenformation  handelt.  — 
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Nachdem  die  Kommission  diese  Grabe  besichtigt  nnd  ich  von 
den  drei  Stellen,  von  dem  braunen,  dem  weissen  und  dem  gelben 
Sand  je  eine  Probe  entnommen  hatte,  gingen  wir  in  die  Grube 
der  Freienwalder  Chamottefabrik  Henneberg  &  Co.  Diese  Grube 
liegt  auf  der  andern  Seite  von  Freienwalde,  weiter  ab  von  der 
Waäserstrasse,  in  der  städtischen  Forst  und  ist  von  der  Firma 
Henneberg  &  Co.  auf  10  Jahre  gepachtet.  Sie  wird  ausgebeutet 
zum  Zwecke  der  Sandgewinnung  fili^  die  Chamottefabrikation. 
Diese  Grube  hat  eine  Höhe  der  nutzbaren  Sandschichten  von  etwa 
8  bis  10  Meter,  besitzt  eine  sehr  grosse  Ausdehnung  und  ist  auf 
einer  Seite  an  einen  hohen  Bergrücken  angebaut,  an  dessen  anderer 
Seite  die  Firma  Didier  eine  älmliche  Grube  betreibt.  Aus  den  zu 
Tage  tretenden  Profilen  und  Schichtbildungen  ist  mit  ziemlicher 
Sicherheit  zu  schliessen,  dass  diese  Sandablagerung,  die  ebenfalls 
dorn  TertiÄrsand  der  jüngeren  Braunkohlenformation  angehölt,  sich 
durch  den  ganzen  Berg  hindurchzieht,  dass  also  dort  das  Vor- 
kommen ein  ganz  ausserordentlich  mächtiges  ist.  Ich  habe  auch 
aus  dieser  Grube  drei  Proben  entnommen  und  zwar  die  eine  Probe 
aus  dorn  anscheinend  reinsten  Theil  der  Grube,  die  zweite  aus 
einem  augenscheinlich  selir  ungünstigen  Theile,  der  etwas  mit 
thonigon  Adern  durchsetzt  ist  und  viel  Schluff  enthält,  und  die 
dritte  aus  einem  Haufen  Sand,  den  die  Firma  Henneberg  schon 
nir  ihi^o  Zwecke  ausgesetzt  hatte. 

Von  allen  den  sechs  Proben,  also  di^ei  aus  der  Grube  Schitf- 
mtthle.  drei  aus  der  Grube  Hammerthal,  sind  nun  Versuche  in  der 
\'ei^uclisanstalt  angestellt  worden.  Es  wurde  zunächst  die  ans- 
sohlemmbare  Substanz  der  Pix)ben  ermittelt,  und  da  hat  sich  er- 
geben, dass  die  Thonsubstanz  in  allen  Gruben  sehr  gering  ist,  dass 
sie  im  DurchscJinitt  in  beiden  0,66  Prozent  beträgt.  Dann  wiirden 
die  lVi>beu  auf  Ausbeute  von  Xormalsand  untersudit  und  es  zeigte 
sich,  da$s  in  der  Grobe  Schiffmühle  die  Aasbeute  an  Xormalsand 
in  den  braunen  Schichten  links  18  Prozent,  in  den  weissen  Schichten 
46  l*n>«eiit,  in  den  gelben  Schichten  87  Prozent,  im  Mittel  34  Pro- 
zent betrug.  In  der  Grube  Hammertlial  der  Frei^walder  Stadt- 
foi'st  ergab  die  günstige  Probe  3$  Prozent  Normalsand,  die  un- 
52f*u$tigv  29  Praxen!  «nd  der  ausgesetzte  Sand  35  Prozent,  im 
Mittel  weder  ,14  Proitent  Die  Ausbeute  an  Sand  wfirde  also  in 
iH'iden  Graben  gleich  sein«  Die  simmtliclieii  Proben  sind  nachher 
tiuroh  das  Sl-Ma^)iensieb  zerlegt  und  für  sich  untersudit  worden. 
Mit  den  Kinzelheiten  will  ich  Sie  nicht  behellig»! :  es  ist  eine 
griM^Hv  VeiS^fientlicbang  ttlr  die  Mittheilungen  aus  d^  Königiidien 
tivhni>oheii  Tersucli:$anstalten  in  Vorbereitung,  ans  der  Sie  all« 
NÄhen?  erfulireii  w^enden, 

Attoh  dietsie  6  Pn^ben  <ind  wietler  photographiit  worden.  Sie 
rei^rten.  abine:S3elH^n  von  lier  Färbung,  die  in  der  Gnibe  Sddfiiikk 
nujrleklnnil$sigw  feu  in  der  Grube  Hammenhal  nMÜich  gleich- 
luiiÄiJiy  graaweiss.  kau»  brmorkl*are  Untersi*h:etie- 

Aas  den  an  Ort  und  StrlW  ausgetuhnea  BesackügoigCB  md 
ot^u  Versach>^^re^r.is^^R  h^t  nun  die  Kv^rnnissi-:«  die 
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gewonaen,  dass  es  für  den  Verein  Deutscher  Portland-Cement- 
Fabriken  nnd  für  die  dnheitliche  Prüfdng  des  Portland-Cements 
im  Allgemeinen  von  grösster  Bedentang  ist,  eine  ^nzige  Stelle  für 
die  Gewinnung  des  preussischen  Normalsandes  auf  Jahre  hinaus 
zu  siebern,  welche  Gewähr  daf&r  leistet,  dass  der  Normalsand,  der 
etwa  nach  50  Jahren  bezogen  wird,  noch  dieselbe  Beschaffenheit 
hat  und  in  derselben  Menge  gewonnen  werden  kann,  wie  er  heut 
gewonnen  wird.  Die  Kommission  empfiehlt  deshalb,  Sdiritte  zu 
thun,  um  eine  solche  Grube  zu  sichern  und  die  Gewinnung  des 
Normaisandes  aus  ihr  dauernd  zu  beaufsichtigen. 

Welche  Schritte  nach  dieser  Bichtung  zu  thun  sind,  und  in 
welcher  Weise  das  geschieht,  das  würde  zunächst  Sache  der  Er- 
wägung Ihres  geehrten  Vorstandes  sein. 

(Beifall.) 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 

Herr  Dr.  Schumann:  Ich  möchte  noch  eins  erwähnen.  Es 
wird  nothwendig  sein,  dass  auch  die  neu  entnommenen  Sandproben 
aus  Gruben,  die  bisher  noch  nicht  geprüft  sind,  in  Bezug  auf 
Festigkeit  geprüft  werden.  Das  wird  also  jedenfalls  noch  von 
Seiten  der  Königlichen  Versuchsanstalt  geschehen;  denn  es  ist  vor 
allem  nöthig,  dass  wir  uns  überzeugen,  ob  der  neue  Sand  auch 
in  Bezug  auf  Festigkeit  das  Gleiche  leistet  wie  der  alte  Sand- 

Vorsitzender:  M.  H.!  Es  wird  ja  nicht  möglich  sein,  heute 
schon  einen  endgiltigen  Beschlnss  darüber  zu  fassen.  Der  Vor- 
stand wird  —  damit  sind  Sie  wohl  einverstanden  —  Schritte  thun, 
um  diesen  sehr  berechtigten  Wunsch  der  Kommission  zu  erfüllen. 
Wir  werden  aus  den  weiteren  Verhandlungen  mit  den  Gruben- 
besitzern dann  ersehen,  ob  durch  Kauf  oder  durch  ein  vieljähriges 
Pachtverhältniss  die  gewünschte  Sicherheit  zu  erzielen  ist,  und 
dann  mit  Anträgen  an  die  Versammlung  herantreten.  Sollten  sehr 
erhebliche  Opfer  gefordert  werden,  um  dieses  Ziel  zu  erreichen, 
und  sollte  Eile  nöthig  sein,  so  würde  es  ja  erforderlich  werden, 
eine  ausserordentiiche  Generalversammlung  zu  berufen,  um  eine 
Beschlvssfassung  über  diesen  Gegenstand  herbeizuführen. 

Ich  darf  wohl  annehmen,  dass  Sie  den  Vorstand  beauftragen, 
in  dem  Sinne,  welcher  hier  zum  Ausdruck  gekommen  ist,  vorzu- 
gehen. Es  würde  selbstverständlich  der  Vorstand  auch  ins  Auge 
fassen,  vielleicht  noch  Sandproben  von  einer  ganz  anderen  Stelle, 
welche  nach  einer  Prüfung  der  Sandkommission,  die,  wie  ich 
meine,  in  Funktion  bleiben  muss,  ebenfalls  befriedigende  Re^tate 
geben,  in  das  Gebiet  der  Erörterung  zu  ziehen  für  eine  käufliche 
oder  pachtweise  Sicherung. 

(Zustimmung.) 

Herr  Schott:  M.  H.!  Nachdem  die  Untersuchungen  der 
Kommission   ei^eben   haben,    dass   das    Mischungsverhältniss   der 
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gröberen  und  feineren  Kömer  im  Normalsande  garnicht  von  so 
grossem  Einflösse  anf  die  Festigkeitsresnltate  ist,  wie  dies  seither 
immer  angenommen  war,  möchte  ich  die  Anregung  geben,  doch 
zu  untersuchen,  ob  nicht  durch  eine  Verschiebung  der  Siebe  der 
Normalsand  vielleicht  in  der  Weise  geändert  werden  könnte, 
daßs  Yon  den  feineren  unter  120  Maschen  liegenden  Theilen 
des  Sandes  und  von  den  gröberen  über  60  Maschen  liegenden 
mit  hinzu  genommen  werden  könnte.  Wenn  sich  herausstellt, 
dass  dadurch  die  Festigkeitszahlen  ebenfalls  nicht  sehr  geändert 
würden,  so  würde  es  doch  immerhin  einen  grossen  Vortheil 
bieten,  dann  in  derselben  Grube  eine  bedeutend  grössere  Menge 
Sandes  zur  Verfügung  zu  haben,  als  das  jetzt  der  Fall  ist,  wo 
nur  34  Prozent  des  Sandes  als  Normalsand  herausfallen.  Ich 
möchte,  wie  gesagt,  nur  eine  Anregung  in  dieser  Richtung  geben. 

Herr  Gary:  M.  H.!  Ich  habe  zwar  gesagt,  dass  aus  den 
Versuchen,  die  die  Versuchsanstalt  mit  den  verschiedenen  Normal- 
sanden angestellt  hat,  hervorzugehen  scheint,  dass  die  grössere 
oder  geringere  Menge  gröberer  oder  feinerer  Kömer  im  Normal- 
sande keinen  erhebUchen  Einfluss  auf  die  Festigkeit  ausübt.  In- 
dessen sind  die  Versuchsreihen  dafür,  um  eine  solche  Behauptung 
positiv  auszusprechen,  doch  noch  zu  klein,  und  es  müssten  also 
dahingehend  noch  besondere  Versuche  angestellt  werden,  am  zweck- 
mässigsten  vielleicht  mit  grösseren  Sandproben,  die  wir  direkt  aus 
der  Grube  entnehmen.  Ich  möchte  davor  warnen,  ohne  Weiteres 
aus  einer  so  kleinen  Versuchsreihe  schon  einen  Schluss  zu  ziehen. 

Vorsitzender:  Es  wird  Aufgabe  der  Kommission  sem, 
diese  sämmtlichen  Fragen  in  Erwägung  zu  ziehen. 

Herr  Toepffer:  Gegenüber  dem  Umstände,  dass  Herr 
Dr.  Tomä  gestorben  ist,  möchte  ich  fragen,  ob  Sie  geneigt  sind, 
da  doch  die  Arbeiten  schon  im  Gange  sind,  an  seiner  Stelle  Herrn 
Direktor  Paulsen  in  die  Kommission  zu  nehmen,  damit  das,  was 
bisher  geleistet  ist,  nicht  verloren  geht. 

Vorsitzender:  Meine  Herren!  Ich  denke,  Sie  sind  wohl 
damit  einverstanden,  dass  Herr  Paulsen  in  die  Kommission 
eintritt. 

(Zustimmung.) 
Ist  Herr  Paulsen  gegenwärtig? 

(Herr  Paulsen:  Ja!) 
Sie  wollen  die  Güte  haben,  an  den  Arbeiten  der  Kommission 
theilzunehmen. 

Damit  wäre  dieser  Gegenstaiid  der  Tagesordnung  erledigt. 
Es  ist  eine  Depesche  eingegugen: 

„Begrüsse  Versammlung.    Bitte  Bührig  referiren. 

Belelubsky". 
Ist  Herr  Bührig  zugegen? 
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Herr  Dr.  B übrig:    Ich  weiss  nicht,  worauf  sich  das  bezieht. 

Vorsitzender:  Es  wird  sich  wohl  darauf  beziehen,  was  ich 
vorhin  erwähnt  habe.  Herr  Belelubsky  wünscht,  dass  Sie  das 
Referat  über  die  Schrift  des  Herrn  Belelubsky  übernehmen. 

(Herr  Bührig:  Ueber  welche  Schrift?) 

(Zuruf:  Punkt  3  des  Jahresberichts!) 


Herr  Dr.  Bührig:  Die  habe  ich  soeben  erst  bekommen, 
werde  sie  durchgehen. 


Ich 


Vorsitzender:  Vielleicht  haben  Sie  die  Güte,  den  Bericht 
bis  morgen  durchzusehen  und  uns  dann  ein  Referat  mit  dem  Herrn, 
der  sich  schon  dazu  bereit  erklärt  hatte,  zu  erstatten.  Vielleicht 
einigen  sich  die  beiden  Herren  darüber  noch,  wer  von  beiden  das 
Referat  übernimmt. 

M.  H.,  es  ist  12V2  Uhr.  Ich  schlage  vor,  dass  wir  jetzt  eine 
Pause  machen  bis  1V4  Uhr  und  dann  in  den  Berathungen  fortfahren. 

(74  stündige  Pause.) 

Vorsitzender:  Wir  kommen  zunächst  zur  Erledigung  des 
Punktes  8  der  Tagesordnung. 


▼III.  Yontaidswahl  lach  §  8  der  Stataten. 

(§  8  wird  verlesen.) 

Wie  ich  schon  vorhin  mitgetheilt  habe,  scheiden  aus  dem  Vor- 
stande aus:  Delbrück,  Schott,  Leube.  Ausserdem  sind  zu  wählen 
drei  Herren  aus  den  kaufmännischen  Kreisen,  welche  nach  dem 
vorhin  angenommenen  Antrage  auf  Abänderung  des  Statuts  dem 
Vorstande  angehören  sollen.  Es  sind  als  solche  in  Vorschlag  ge- 
bracht die  Herren  von  Prondzynski,  Manske  und  Schrader.  Ich 
bitte,  dass  Vorschläge  für  die  drei  ausscheidenden  Mitglieder  ge- 
macht werden. 

Vorschläge  werden  nicht  gemacht;  wir  werden  also  zur  Zettel- 
wahl schreiten. 

Ich  bitte  die  Herren  Merz  und  Dr.  Goslich,  als  Stimmzähler 
zu  fungiren  und  die  Stimmzettel  zu  vertheilen.  Auf  diese  Zettel 
sind  sechs  Namen  zu  schreiben,  das  sind  die  drei  schon  in  Vor- 
schlag gebrachten  und  ausserdem  drei  für  die  ausscheidenden  Mit- 
glieder Delbrück,  Schott  und  Leube. 

Herr  Merz:  Ich  möchte  mir  den  Vorscldag  gestatten,  die 
ausscheidenden  Herren  durch  Zuruf  wieder  zu  wäUen.  Ich  glaube, 
dass  sich  kein  Einspruch  dagegen  erheben  wird,  und  dann  können 
wir  das  umständliche  Wahlverfahren  mit  Zetteln  venneiden. 

(Zustimmung.) 
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Vorsitzender:  £s  ist  der  Antrag  gestellt,  die  ausscheidenden 
Vorstandsmitglieder  und  die  neu  eintretenden  per  Akklamation  zu 
wählen.  Dieser  Antrag  kann  nur  dann  zur  Annahme  kommen, 
wenn  von  keiner  Seite  ein  Widerspruch  dagegen  erfolgt.  Auch 
nur  eine  Stimme,  die  diesem  Vorschlag  widerspricht,  würde  diesen 
Modus  der  Wahl  ausschliessen. 

Ich  frage  also,  ob  Jemand  dem  widerspricht? 

Da  dies  nicht  geschieht,  so  nehme  ich  an,  dass  die  Versamm- 
lung der  Ansicht  ist,  dass  die  Wahl  des  Vorstandes  durch  Akkla- 
mation erfolgen  soll,  und  zwar  für  die  hier  in  Vorschlag  ge- 
brachten drei  Herren,  die  dem  Kauflnannsstande  angehören,  Herrn 
V.  Prondzynski,  Herrn  Manske  und  Herrn  Schrader,  sowie  für 
die  drei  ausscheidenden  Mitglieder,  Dr.  Delbrück,  Dr.  Leube  und 
Schott. 

Da  ein  Widerspruch  von  keiner  Seite  erfolgt,  so  betrachte  ich 
die  sechs  Herren  tllr  einstimmig  gewählt 

(Bravo!) 

Ich  für  meine  Person  danke  für  die  Wiederwahl  und  nehme 
die  Wahl  gern  an. 

(Bravo!) 


Hen^  Dr.  Leube-Ulm: 
und  nehme  an. 


M.  H.,   ich   danke   Ihnen   ebenfalls 


Herr  Schott -Heidelberg:  Ich  danke  ebenfalls  für  das  mir 
geschenkte  Vertrauen. 

Herr  v.  Prondzynski-Groschowitz:  Ich  danke  Ihnen,  m.  H., 
und  nehme  die  Wahl  an. 

Herr  Manske -Lehrte:  M.  H.,  auch  ich  danke  Ihnen  und 
nehme  die  Wahl  an. 

Herr  Schrader-Blaubeuren:  Ich  nehme  ebenso  mit  Dank 
die  Wahl  an. 

Vorsitzender:  Dann  wäre  dieser  Punkt  der  Tagesordnung 
erledigt. 

Wir  wollen  nun  zunächst  die  Feststellung  der  Antheile  vor- 
nehmen, und  bitte  ich  Herrn  Direktor  Siber,  die  Antheile  zu  ver- 
lesen. Die  Herren  wollen  gefälligst,  soweit  sie  hier  gegenwärtig 
sind,  erklären,  ob  die  verlesenen  Antheile  bestehen  bleiben,  oder 
ob  sie  vermindert  oder  vermehrt  werden  sollen. 

(Herr  Siber  verliest  die  Liste.    Die  Antheile  werden  wie  folgt 

festgestellt.) 

Antheile 

1.  Aalborg.    Aktieselskabet  Aalborg,  Portland-Cement-Fai)rik    4 

2.  Amöneburg  bei  Biebrich  a.  Eh.    Dyckerhoff  &  Söhne,  Port- 
land-Öement-Fabrik .-    .     .    .  ^.  13 

17 
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Antheile 
17 
8.  Beckum.     „Westfalia'',  Aktien-Gesellschaft  für  Fabrikation 
von  Portland-Cement  und  Wasserkalk ;d 

4.  Berlin.   Portland-Cement-Pabrik  „Rüdersdorf*  E.  Guthmann 

&  Jeserich,  S.O.,  Wassergasse  18  a 7 

5.  Bemburg.    Bemburger  Portland-Cement-Fabrik  Pazschke  & 
Comp 3 

6.  Blaubeuren.    Portland-Cement-Fabrik  Blaubeuren  Gebrüder 
Spohn 3 

7.  Brackwede.    C.  Stockraeyer,  Portland-Cement-Fabrik     .    .     1 

8.  Braunschweig.     Braunschweiger   Cementwerke   zu   Braun- 
schweig und  Salder 2 

9.  Budapest.    K.  k.  privil.  Beocsiner  Cement-Kalk-  und  Port- 
land-Cement-Fabrik, Redlich,  Ohrenstein  &  Spitzer   ...     4 

10.  Budenheim  a.  Rh    Portland-Cement-Fabrik  Fr.  Sieger  &  Co.     1 

11.  Buxtehude.  Brunckhorst  &  Krogmann,  Portland-Cement- 
Fabrik     1 

12.  Cammin  in  Pommern.  Stettin-Gristower  Portland-Cement- 
Fabrik  Eugen  Kanter  &  Co 5 

13.  Cassel.      Trubenhäuser    Cement-    und    Gyps-Fabrik    von 

S.  Lauckhardt 1 

14.  Copenhagen.    Aktieselskabet  „Cimbria" 2 

15.  Diesdorf.    Lothringer  Portland-Cement-Werke  Diesdorf      .    2 

16.  Gartenau  b.  Salzburg.    Gebr.  Leube,  Cement-Fabrik     .     .    2 

17.  Glötheb.Förderstedt.  „Saxonia",  Deutsche  Portland-Cement- 
Fabrik,  Kalkwerke  und  Dampf-Ziegelei  von  Heinr.  Laas 
Söhne 3 

18.  Göschwitz.  Sächsisch-Thüringische  Portland-Cement-Fabrik, 
Prüssing  &  Co 3 

19.  Gössnitz  i.  Sachsen.    Portland-Cement-Fabrik  Gössnitz  .    .    2 

20.  Grodziec  in  Russ.-Polen.   Portland-Cement-Fabrik  Grodziec    2 

21.  Groschowitz  bei  Oppeln.  Schlesische  Aktien-Gesellschaft 
für  Portland-Cement-Fabrikatlon 7 

22.  Haiger  (Nassau).     Portland-Cement-Fabrik  „Westerwald**     l 

28.  Halle  a.  S.    Portland-Cement-Fabrik  Halle  a.  S 3 

24.  Hamburg.    Alsen^sche  PorUand-Cement-Fabriken .     .     .     .16 
26.         ^            Breitenburger  Portland-Cement-Fabrik,   Ferdi- 
nandstrasse 43 4 

26.  „  Lägerdorfer  Portland-Cement-Fabrik  von  Eug. 

Lion  &  Co.,  Bleichenbrücke  12,  H     ....    3 

27.  Hannover.    Hannoversche  Portland-Cement-Fabrik  AJctien- 

Gesellschaft 5 

28.  „  Portland-Cement-Fabrik    Kronsberg,    Theater- 

strasse 6,  II 3 

29.  Heidelberg.  Portlaud-Cementwerk  Heidelberg  vorm  Schiffer- 
decker &  Söhne lo 

30.  Hemmoor  a.  d.  Oste.    Portland-Cement-Fabrik  Hemmoor    .  f  1 

127 
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31, 

32. 
33. 

34. 
35. 
36. 

37. 
38. 

39. 
40. 


41. 
42. 
43. 

44. 

45. 

46. 
47. 

48. 
49. 

50. 
51. 
52. 

53. 
54. 
55. 

56. 

57. 
58. 

59. 
60. 
61. 


Antheile 
127 
Höxter.    Aktien-Gresellschaft  Höxter  sehe  Portiand-Cement- 

Fabrik  Yorm.  J.  H.  Eichwald  Söhne 3 

Höxter.     PorÜand-Cementwerke   Höxter-Gk)delheim,   A.-Q-.  3 
Judendorf  (Station  der  österreichischen  Südbahn).    Jnden- 

dorfer  Cement-Fabrik 1 

Ingelheim  a.  Ehein.    C.  Krebs,  PorÜand-Cement-Fabrik    .  2 

Karlstadt  a.  Main.  PorÜand-Cement-Fabrik  vorm.  LudwigRoth  5 
Köln.      Aktien-Gesellschaft    für    Rheinisch -WestphMische 

Industrie,  Kaiser  Wilhelmring  16 2 

Kunda  in  Esthland.    PorÜand-Cement-Fabrik  Kunda     .    .  4 
Kupferdreh  a.  d.  Ruhr.    Narjes  &  Bender,  PorÜand-Cement- 
Fabrik 2 

Kuppenheim.    Kuppenheimer  Cement-Fabrik 1 

Läbatlan   (Poststation   Sattel-Neudorf,   Ungarn).    Gräflich 
Roon'sche   k.  u.  k.    ausschl.  priv.  Portland-   und  Roman- 

Cement-Fabrik 1 

Langenweddingen.    F.  A.  Karsten  &  Söhne 1 

Lauffen  a.  Neckar.    Wttrttemb.  PorÜand-Cementwerk    .    .  3 
Lidecz   bei   Illava  (Ungarn).    LMeczer  Portland-Cement- 
Fabrik  und  Kalkwerke  des  Adolf  von  Schenk-L6decz    .     .  l 
Lehrte.    H.  Manske  &  Co.,  PorÜand-Cement-Fabrik  „Ger- 
mania"       14 

Linz  a.  d.  D.    Portland-Cementwerk  Kirchdorf,  Hofmann  & 

Comp 3 

Lüdenscheid.    Lüdenscheider  Portland-Cement-Fabrik     .     .  1 
Lüneburg.    PorÜand-Cement-Fabrik  vorm.  Heyn  Gebrüder 

Aktien-Gesellschaft 5 

Malmö.    Skänska  Cement  Aktie  Bolaget 5 

Malstatt  bei  Saarbrücken.    C.  H.  Böcking  &  Dietzsch,  Port- 

land-Cement  Fabrik 3 

Mannheim.    Mannheimer  PorÜand-Cement-Fabrik  ....  10 

Mariaschein  in  Böhmen.  PorÜand-Cement-Fabrik  Mariaschein  1 
Marienstein.   Bayerisches  Portland-Cementwerk  Marienstein, 

Station  Schaftlach  in  Oberbayem 2 

Mökleby.    Oelands  Cement  Aktiebolag 1 

Neustadt  i.  Wpr.    Preussische  PorÜand-Cement-Fabrik  .     .  2 
Obercassel   bei   Bonn.     Bonner  Bergwerks-   und   Hütten- 
Verein,  Cement-Fabrik 5 

Offenbach     a.    M.      Offenbacher     Portland-Cement-Fabrik 

Aktien-G^ellschaft 3 

Oppeln.    Oberschlesische  Portland-Cement-Fabrik  ....  5 

„         Oppelner    Portland  -  Cement  -  Fabriken     vormals 

F.  W.  Grundmann 6 

„         PorÜand-Cement-Fabrik  vorm.  A.  Giesel    ...  3 

PaMhude.    Portland-Cement-Fabrik  und  Ziegelei  A.-G.     .  1 

Porta  (Westfalica).  Bremer  Portland-Cement-Fabrik  „Porta"  3 

229 
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329 
62.  Prag.    Böhmische  Äktien-GreseUschaft  zm  GewinEuiig  und 

Verwerthang  von  Baamaterial 2 

68.      „        Portland-Cement-Fabrik  Radotin,  Max  Herget    ,     .     2 

64.  Beicklinghansm.  Wicking'schePortland-Cement-uiidWaaser- 
kalkwefte,  Betriebs-AbtheUang  Lengerich 3 

65.  Regensbnrg.   Kalkwei  k  und  Portland-Cement-Pabrik  „Wal- 
halla«, D.  Punk 1 

66.  San  Antonio,  Texas.    Alamo  Cement  Co.     ,....,     1 

67.  Schimischow    (Oberschlesien),       Schimischower     Portland- 
Oement-,  Kalk-  und  Ziegelwerke a 

68.  Stettin.     Mercur,    Stettiner    Portland-Cement-    nnd    Thon- 

waaren-Fabrik 1 

69.  „         Pommerscher  iDdustrie- Verein  auf  Aktien    ...     8 

70.  „         Portland-Cement-Pabrik  „Stern",  Toepffer,  Grrawitz 

&  Co 5 

71.  „         Stettin-Bredower  Portlaad-Cement-Pabrik    ...     5 

72.  „  Stettiner  Portland-Cement-Pabrik  .>_...     5 

73.  Stuttgart    Stuttgarter  Cement-F'abrik  Blaubeuren,  Filiale 
des  Stuttgarter  Immobilien-  und  Baugeechäfte 7 

74.  Szczakowa.     Oesterr.    Portland-Cemeut-Fabriks-Aktien-Gre- 
Seilschaft 4 

76.  Trifail    (Steiermark).     Trifaüer  Kohlenwerkß-Geselischaft, 
K.  K.  priv.  Cement-Fabrik  .,......-.-.     1 

76.  Ulm  a.  D.   Blaubeurer  Cement-Fabrik,  Firma:  E.  Schwenk    2 

77.  Vorwohle.    Vorwohler  Portland-Cement-Fabrik     .    ,     ,     .    5 

78.  Wickendorf  bei  Schwerin  i.  M-   Schweriner  Portland-Oement- 
und  Ealkwerke,  Stehmami  &  Heitmann 1 

79.  Wunstorf-Bahnhof.    Portland-Cement-Pabrik  Schmidt,  Bro- 
sang  &  Co 3 

SO.  Zossen.     „Adler",  Deutsche  Portland-Cemenl^Fabrik     .     .    3 

289 

Vorsitzender:  M.  H.,  die  MStgliederzahl  beträgt  also 
80  Fabriken  mit  zusammen  289  Antheilen,  was  einer  Produktion 
von  14  450  000  Fass  Cement  entspricht.  Dem  neuen  Antrage 
gemäss  werden  wir  das  künftig  durch  Kilo  auch  noch  daneben 
ansdrficken. 

Herr  Siber:  Ich  möchte  die  Kronsberger  Fabrik  resp.  deren 
Vertreter  fragen:    domizilirt  sie  in  Kronsberg  oder  in  Hannover? 

Herr  Radlewski:    Die  Fabrik  ist  in  Misburg  bei  Hannorer, 

Herr  Siber:    Domizilirt  auch  in  Misbai*g? 

Herr  Radlewski:    Ja. 
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Vorsitzender:  M.  H.,  wir  kommen  nun  zum  nächsten  Punkt 
der  Tagesordnung: 

IX.  Bericht  des  Yontandes  über  die  Yerautiltug  eiier  leiei 
AHflige  des  Buhes:  ,Jler  Portkid-Gmeit  md  sehe  Aiweidiigei 

fai  Banwesei''. 

Herr  Dr.  G.  Leube:  M.  H.,  ich  habe  heute  Morgen  geglaubt, 
dass  noch  eine  Unterredung  mit  Herrn  Professor  BQsing  nöthig  sei, 
um  Ihnen  Näheres  über  die  No.  9  der  Tagesordnung  mitzutheilen. 

Wie  Sie  in  dem  Berichte  des  Vorstandes  gelesen  haben, 
hat  der  Verleger  des  Cementbuches,  Herr  Toeche,  nach 
seiner  Abrechnung  485,10  Mark  uns  fibergeben.  Er  hat  bei 
dieser  Gelegenheit  bemerkt,  dass  das  Buch  vergriffen  sei,  und  der 
Vorstand  stand  nun  vor  der  Frage,  ob  eine  neue  Auflage  des 
Buches  erscheinen  solle.  Da  die  erste  Auflage,  die  aus  6000 
Exemplaren  bestand,  eine  so  gute  Abnahme  gefunden  hat,  war  der 
Vorstand  der  Ansicht,  dass  eine  neue  Auflage  in  Aussicht 
genommen  werden  solle.  Es  wurde  mit  dem  Herrn  Professor 
Bfising  und  Dr.  Schumann  unterhandelt,  und  da  hat  sich  in  dem 
Bericht  des  Vorstandes  eine  etwas  ungenaue  Bezeichnung  ein- 
geschlichen. 

Es  heisst  da:  man  habe  sich  wegen  Bearbeitung  der  neuen 
Auflage  mit  den  beiden  Herren  in  Verbindung  gesetzt,  und  es  sei 
ein  Vertrag  hierüber  abgeschlossen.  Dieser  Vertrag  ist  noch  nicht 
abgeschlossen,  und  zwar  deshalb  nicht,  weil  der  Vorstand  abwarten 
wollte,  wie  wohl  die  Stimmung  der  heutigen  Versammlung  ist,  ob 
sie  der  neuen  Auflage  zustimme,  und  femer,  wie  hoch  sie  wohl 
glaube,  dass  die  Auflage  gemacht  werden  soll;  ob  wir  wieder 
6000  Exemplare  oder  nur  1000  oder  3000  bestimmen  sollen.  Nun 
ist  ja,  wie  Sie  alle  wissen,  an  die  Mitglieder  des  Vereins  vom 
Vorstande  aus  eine  Anfrage  ergangen.  Es  wurde  mitgetheilt,  dass 
sowohl  Mittheilungen  für  die  neue  Auflage,  was  d^n  Inhalt  der- 
selben betrifft,  dem  Vorstande  zugesandt  werden  sollen,  und  weiter 
sollten  sich  die  Mitglieder  darüber  aussprechen,  wieviel  Exemplare 
sie  etwa  wünschen  und  etwa  fest  übernehmen.  Da  sind  nun,  was 
die  erste  Frage  betrifft,  gar  keine  Erklärungen  an  den  Vorstand 
eingegangen,  und  die  Herren  Professor  Büsing  und  Dr.  Schumann 
hatten  also  in  der  Beziehung  von  den  Mitgliedern  keine  Wünsche 
entgegenzunehmen;  was  die  zweite  Frage  betrifft,  die  Bestellung 
auf  eine  bestimmte  Anzahl  von  Exemplaren,  so  sind  im  Ganzen 
616  Exemplare  von  den  Mitgliedern  bestellt  worden.  Das  giebt 
noch  keinen  rechten  Anhaltspunkt,  und  es  wird  sich  fragen,  ob 
'wir  nachher  noch  eine  Umfrage  halten  sollen,  dass  vielleicht  die 
Herren  noch  weitere  Exemplare  bestellen,  damit  wir  beschliessen 
können,  wieviel  Exemplare  die  Auflage  bekommen  soll. 

Ich  habe  Ihnen  dann  noch  weiter  mitzutheilen,  dass  der  Vor- 
stand in  seiner  letzten  Sitzung  sich  damit  befasst  hat,   eine  Kom- 
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mission  zn  wählen,  die  die  neue  Auflage  mit  den  Verfassern 
besprechen,  bezw.  vor  dem  Druck  noch  Einsicht  von  dem 
Inhalt  der  neuen  Auflage  nehmen  soll.  In  diese  Kommission 
wurden  gewählt:  Herr  Dyckerhoff,  Herr  Schott  und  meine  We- 
nigkeit. 

Ich  glaube  nun,  es  wird  angezeigt  sein,  in  erster  Linie  zu  er- 
fahren, ob  die  Mitglieder  eine  grössere  Anzahl  von  Exemplaren 
zeichnen,  oder  ob  man  es  mehr  dem  buchhändlerischen  Vertrieb 
überlassen  soll,  dem  Buche  Eingang  zu  verschaffen. 

Von  Seiten  des  Vorstandes  habe  ich  Ihnen  Weiteres  vorerst 
nicht  mitzutheilen,  wenn  Sie  nicht  im  Laufe  der  Debatte  noch  eine 
Aufklärung  verlangen. 

Vorsitzender:  M.  H.,  also  zunächst  stelle  ich  die  Frage, 
ob  der  Verein  einverstanden  ist,  dass  das  Cementbuch  in  der  be- 
sprochenen Weise  die  Neuauflage  erfahren  soll.  —  Widerspruch 
erfolgt  nicht. 

Danach  stelle  ich  noch  einmal  die  Frage,  die  ja  schon  brief- 
lich an  die  Vereinsmitglieder  gerichtet  worden  ist,  ob  Sie  irgend 
welche  wesentlichen  Aenderungen  in  Bezug  auf  die  stoffliche  An- 
ordnung des  Buches  wünschen. 

Da  die  bezüglichen  Ausführungen  des  Herrn  Professor  Bttsing 
niclit  so  recht  verständlich  sind,  so  wird  vielleicht  Herr  Dr.  Schu- 
mann ein  paar  Worte  der  Aufklärung  über  diese  Frage  geben 
können. 

(Zu  Herrn  Dr.  Schumann.) 
Sie  haben  ja  die  Wünsche  des  Herrn  Professor  Büsing  in  der  Be- 
ziehung gelesen. 

Herr  Dr.  Schumann:  Ich  will  nur  ein*  paar  kurze  Mit- 
theilungen machen.  Zuerst  möchte  ich  mir  eine  kleine  Be- 
richtigung erlauben.  Herr  Dr.  Leube  hat  soeben  angesprochen, 
es  wären  keine  Wünsche  in  Bezug  auf  das  Buch  eingegangen. 
Das  ist  insofern  nicht  ganz  richtig,  als  mir  thatsächlich  ver- 
schiedene Wünsche  ausgesprochen  worden  sind,  so  z*.  B.  dasa  die 
ausländischen  Normen,  feiner  manche  Neuerungen,  namentlich  neue 
Verwendungsarten  von  Cement  in  das  Buch  aufgenommen  werden 
möchten  u.  dgl.  m.  Es  sind  aber  weder  Herrn  Professor  BQsing 
noch  mir  Beiträge  zugegangen,  welche  direkt  oder  nach  geeigneter 
Umarbeitung  in  das  Buch  aufgenommen  werden  könnten.  Dies 
möchte  ich  nur  konstatiren. 

Sodann  wollte  ich  noch  mittheilen,  dass  ich  Gelegenheit  hatte, 
heute  Vormittag  mit  Herrn  Professor  Büsing  über  das  Cementbuch  zu 
sprechen.  Er  äusserte  sich  dahin,  dass  das  Jahr  1896  nicht  mehr 
genügen  würde,  um  die  neue  Auflage  des  Buches  fertigzustellen. 
Es  seien  seit  den  Berathungen  im  November  drei  Monate  ver- 
gangen, die  für  die  Bearbeitung  des  Buches  jetzt  fehlten.  Wahr- 
schdnlich  würde  die  nächste  Generalversammlung  herankommen, 
bis  die  zweite  Auflage  des  Buches  fertig  sei. 
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Vorsitzender:  M.  H.!  Ich  bin  der  Ansicht,  dass  wir  eine 
besondere  Eile  nicht  haben.  Es  ist  noch  eine  Anzahl  Exemplare 
vorhanden,  und  es  ist  wtinschenswerth,  dass  wir  einige  Mittheilnngen 
über  die  beabsichtigte  Aenderung  der  Normen  in  dem  Buche 
machen  können,  wenn  gleichwohl  kaum  zu  hoffen  ist,  dass  wir  die 
neuen  Normen  in  die  zweite  Auflage,  wie  es  der  Vorstand 
eigentlich  wünschte,  hineinbringen  können.  Von  buchhändlerischer 
Seite  betrachtet  man  es  als  sehr  unzweckmässig,  bis  zur  Neuauflage 
eines  vergriffenen  Buches  längere  Zeit  verstreichen  zu  lassen. 

Herr  Professor  Büsing  ist  femer  der  Meinung,  dass  die  Auf- 
lage nicht  zu  hoch  gegriffen  werden  sollte,  weil  ja  die  Erfahrung 
gelehrt  hat,  dass  die  Gegenstände,  die  das  Buch  behandelt,  einer 
fortdauernden  Wandlung  und  Entwickelung  unterworfen  sind,  so- 
dass schon  nach  einer  verhältnissmässig  kurzen  Zeit  der  Inhalt 
eines  solchen  Werkes  zum  Theil  als  veraltet  betrachtet  werden 
kann.  Herr  Professor  Büsing  schlägt  eine  Auflage  von  2000  oder 
2500  Exemplaren  vor.  Er  macht  aber  darauf  anftneitsam,  dass 
das  abhängig  sei  von  der  Zahl  der  Exemplare,  die  von  den 
Fabriken  verlangt  werden.  Es  sind  616  Exemplare,  wie  Sie 
gehört  haben,  bis  jetzt  gezeichnet.  Ich  stelle  die  Frage  an  die 
Versammlung,  ob  hier  noch  Anmeldungen  gemacht  werden.  Ich 
bitte,  sich  zu  melden. 

(Zuruf:    Porta  25  bis  30.) 

Kommen  noch  weitere  Meldungen? 

Nun,  meine  Herren,  ich  glaube,  wir  werden  richtig  greifen, 
wenn  wir  eine  Auflage  von  3000  Exemplaren  in  Aussicht  nehmen. 
Ich  nehme  an,  dass  Sie  hiermit  einverstanden  sind,  bitte  aber, 
dem  Vorstande  Vollmacht  zu  geben,  dass  es  ihm  gestattet  wird, 
wenn  es  wtinschenswerth  sein  sollte,  die  Auflage  zu  erhöhen. 

(Zustimmung.) 

Im  Anschluss  hieran  bitte  ich,  das  Wort  zu  nehmen  zum 
Antrag  Prüssing-Hemmoor  auf  Herstellung  eines  kurzen  Auszugs 
zum  Zwecke  der  Information  für  den  Bauliandwerker  und  das 
weniger  gebildete  Publikum. 

Herr  C.  Prussing:  Ja,  m.  H.,  ich  hatte  bei  dem  Herrn 
Vorsitzenden  den  Antrag  gestellt,  dass  noch  ein  kleines  Bnchelchen 
verfasst  werden  möge,  gemeinverständlich  geschrieben  für  einfache 
Maurermeister,  Maurerpoliere,  Maurergesellen,  denn  unser  Cementbuch 
ist  ja  fUr  die  Leute  nicht  verständlich.  Ein  solch'  kleines  Buch  würde 
jedenfalls  für  uns  Fabrikanten  eine  grosse  Bequemlichkeit  bieten 
und  die  grosse  Zahl  der  infolge  des  Unverstandes  der  ausführenden 
Maurer  vorkommenden  schlechten  Cementausführungen  erheblich 
verringern.  Ich  halte  es  für  wtinschenswerth,  dass  ein  derartiges 
Büchelchen  auf  Vereinskosten  verfasst  und  in  einer  grossen  Auf- 
lage angefertigt  värd,  so  dass  die  Fabrikanten  es  zu  billigen 
Preisen  beziehen  können. 


—     49     — 

Vorsitzender:  Ich  stelle  zunächst  die  Frage,  ob  ein  Wider- 
sprach gegen  diesen  Vorschlag  erfolgt?  —  Da  dies  nicht  geschieht, 
so  schlage  ich  vor,  dass  wir  eine  Kommission  von  drei  Mitgliedern 
ernennen,  die  beauftragt  wird,  dieses  kleine  Handbach  za  ver- 
fassen. Ich  bemerke  dazu,  dass  mir  gesagt  worden  ist,  Herr 
Prof.  Hauenschild  habe  ein  solches  Werkchen  verfasst,  was  sich  als 
ganz  braachbar  ^n^iesen  haben  soll.  Mir  ist  es  nicht  bekannt. 
Kann  einer  von  den  Herren  nähere  Auskunft  darüber  geben? 

Herr  Schott:  Es  existirt  ein  Katechismus  der  Baukunde  von 
Hauenschild,  der  schwebte  mir  vor,  als  ich  Herrn  Dr.  Delbrück 
dies  mittheilte.  Ich  habe  gefunden,  dass  das  Bflchelchen  in  sehr 
kurzer,  knapper  Form  und  sehr  treffend  geschrieben  ist,  gerade  in 
einer  Form,  die  für  die  Maurer  zweckmässig  sein  dürfte. 

Vorsitzender:  Vielleicht  würde  es  sich  dann  empfehlen,  dass 
diese  Kommission  Herrn  Hauenschild  zu  ihren  Berathungen  zuzieht. 

Herr  Hofmann-Kirchdorf:  Darf  ich  mir  erlauben,  bezüglich 
der  Person  des  Professors  Hauenschild  einige  Bedenken  vor- 
zabringen,  die  dahin  lauten,  dass  Professor  Hauenschild  gerade 
bei  uns  in  Oesterrmch  als  eifriger  Vertreter  des  Schlacken- 
cements  aufgetreten  ist,  indem  er  in  einem  der  verbreitetsten 
Fachblätter,  „Der  Bautechniker",  einen  langen  Artikel  zu  Gunsten 
des  ScUadcencementes  veröffentlicht  hat.  —  Ich  weiss  nicht,  ob 
Professor  Hauenschild  beabsichtigen  würde,  auch  in  dieser  Broschüre 
die  Verwendung  des  Schlackencementes  zu  empfehlen.  Für  uns 
österreichische  Cementfabrikanten  möchte  ich  doch  gerade  die 
Persönlichkeit  des  Professors  Hauenschild  in  dieser  Kommission  ffir 
etwas  gefährlich  erachten. 

(Heiterkeit.) 

Vorsitzender:  Die  Kommission  würde  es  wohl  mit  Freuden 
begrüssen,  wenn  der  österreichische  Cement-Fabrikanten-Vereiu 
ihr  hilfreich  mit  Rath  und  That  zur  Seite  steht. 

Herr  Toepffer:  Wenn  wir  Herrn  Professor  Hauenschild 
in  diese  Kommission  mit  hineinwählen  und  ihn  dadurch  in  die 
Minorität  bringen,  dann  werden  solche  berechtigten  Einwände  ganz 
leicht  zu  beseitigen  sein.  Da  Herr  Professor  Hauenschild  schon 
solch  ein  Buch  verfasst  hat,  welches  Herr  Schott  lobt,  so  wäre 
es  doch  ganz  zweckmässig,  ihn  zuzuziehen.  Man  kann  ja  dann  ver- 
sorgen, dass  nicht  jener  Fall  eintritt,  der  da  ganz  berechtigter 
Weise  hervorgehoben  ist. 

Vorsitzender:  Es  wird  also  vorgeschlagen,  Herrn  Hauen- 
schild in  die  Kommission  hineinzuwählen.  Femer  würde  ich  vor- 
schlagen den  Herrn  Antragsteller  Prüssing-Hemmoor. 
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Herr  C.  Prüssing  (einfallend):  Ich  danke,  ich  mnss  ablehnen, 
ich  bin  zu  beschäftigt. 

Vorsitzender:  Ja,  als  Antragsteller  sind  Sie  wohl  eigentlich 
verpflichtet,  eine  Wahl  in  die  Kommission  anzunehmen. 

(Heiterkeit.) 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  muss  wirklich  ablehnen,  ich  bin  zu 
sehr  beschäftigt. 

Vorsitzender:  Ich  weiss  nicht,  ob  die  Versammlung  geneigt 
ist,  diese  Ablehnung  anzunehmen. 

(Heiterkeit). 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  muss  sehr  darum  bitten,  m.  H.  Ich 
bin  that8ächlich  nicht  in  der  Lage. 

Vorsitzender:  Dann  wollen  Sie  vielleicht  an  Ihrer  Stelle, 
wenn  Sie  nicht  Zeit  haben,  die  Aufgabe  zu  übernehmen,  einen 
anderen  Vorschlag  machen.  Es  ist  auch  der  Name  des  Herrn 
Dr.  Goslich  hier  genannt  worden.  Ich  weiss  nicht,  ob  Sie  (zu 
Herrn  Dr.  Goslich)  sich  bereit  erklären,  mit  in  die  Kommission 
hineinzugehen? 

Herr  Dr.  Goslich:  Gut,  ich  will  annehmen  1 

Vorsitzender:  Es  fehlt  uns  dann  immer  noch  ein  drittes 
Mitglied.. 

(Zuruf:  Herr  Meyer-Malstatt!) 

Herr  Meyer-Malstatt? 

Herr  Meyer:   Ich  sitze  auch  schon  genügend  in  Kommissionen. 

Vorsitzender:  Es  geht  Anderen  auch  so. 

(Zuruf:  Direktor  Hoch  von  Blaubenren!) 
Es  ist  Herr  Direktor  Hoch  aus  Blaubeuren  vorgeschlagen. 

Herr  Direktor  Hoch:   Es  sind  noch  andere  Kräfte  da. 

Vorsitzender  (zu  Herrn  Direktor  Hoch):  Sie  nehmen  an,  ja? 
Auf  Ihre  Mitwirkung  müssen  wir  schon  zählen. 

Herr  C.  Prüssing:  M.  H.!  Ich  muss  eine  Wahl  in  die 
Kommission  dankend  ablehnen,  da  ich  zu  sehr  beschäftigt  bm, 
aber  ich  meine,  dass  gerade  diejenigen  Herren  Techniker,  welche 
sich  lediglich  um  die  technische  Seite  unserer  Industrie  zu  küm- 
mern haben,  und  deren  Thätigkeit  auf  die  Leitung  der  Fabrik  und 
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die  Arbeiten  im  Laboratorium  beschränkt  bleibt,  sich  dieser  Arbeit 
unterziehen  sollten.  Die  Herren  Dr.  Gk)sUch  and  Meyer  sind  sehr 
geeignet  zur  ErfuDnng  dieser  Aufgabe  und  bieten  uns  durch  ihre 
bisherige  Thätigkeit  eine  Garantie,  dass  wir  yon  ihnen  ein  brauch- 
bares Buch  bearbeitet  bekommen.  Ich  bitte  Sie  deshalb,  diese 
beiden  Herren  zu  wählen. 

Vorsitzender:  Also  es  werden  endgiltig  vorgeschlagen  Herr 
t)r.  Goslich,  Herr  Meyer-Malstatt  und  Herr  Hauenschild.  Ich 
nehme  an,  dass  die  Herren  bereit  sind,  die  Arbeit  zn  übernehmen. 
Herr  Hauenschild  ist  wohl  nicht  gegenwärtig.  Wir  werden  bei 
ihm  anfragen. 

Damit  wäre  dieser  Punkt  auch  erledigt,  und  ich.  ertheile  nun 
das  "Wort  Herrn  Direktor  Schott  zu  einem  Punkte,  der  in  die 
Tagesordnung  eingeschoben  ist. 


IX  b.  Bericlit  fiber  die  Y.  internationale  Konferenz  zur  Yereinbamng 
eiakeitlielier    Priifuigsmethoden    fir   Ban-    ind    Konstmktiois- 

materiaUen. 

Herr  Schott:  M.  H.!  Jeder  Theilnehmer  an  dem  in  den 
Tagen  vom  9.  bis  11.  September  vorigen  Jahres  in  Zürich  statt- 
gehabten Kongress  wird  wohl  den  Eindruck  gewonnen  haben,  dass 
für  eine  einheitliche  internationale  Regelung  der  Prüfungsmethoden 
för  Bau-  und  Konstruktionsmaterialien  in  der  That  ein  grosses 
Bedürfhiss  vorliegt. 

Die  Versammlung  war  von  über  300  Theilnehmem  aus  fast 
allen  Kulturstaaten  besucht,  welche  den  grossen  Saal  der  Aula  des 
Züricher  Polytechnikums  bis  auf  den  letzten  Platz  füllten. 

Nach  dem  offiziellen  Kataloge  waren  vertreten: 
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Sehr  begrUsst  worde  die  starke  Betheüigang  Frankreichs,  in 
welchem  Lande  eine  besondere  Konunission  zor  Feststellung  der 
Prfifnngsverfahren  vom  Staate  eingesetzt  ist. 

AofläUig  ist  die  geringe  BetheiUgong  Englands. 

Unter  den  dentschen  Theilnehmem,  meistens  Eisenhnttenleaten, 
befanden  sich  auch  ca.  IG  Mitglieder  nnseres  Vereins. 

Herr  Prof.  L.  v.  Tetmajer  eröfl&iete,  lebhaft  applaudirt,  die 
Versammlung  mit  einer  Ansprache,  in  welcher  er  besonders  her- 
vorhob, dass  der  Züricher  Kongress  wie  seine  Vorgänger 
eine  völlig  fireie  Vereinigung  sei,  deren  Beschlüsse  keinen  bindenden 
Charakter  hätten,  sondern  nur  feststellen  sollten,  was  die  Mehrheit 
der  Anwesenden  zur  Zeit  für  das  Richtige  halte,  und  welche  einen 
gegenseitigenAustauschvonErfahrungenund  Anschauungen  bezwecke. 

Nachdem  sodann  die  Versaimnlung  vom  Präsidenten  des 
Schweizerischen  Schulrathes,  Herrn  Oberst  Bleuer,  seitens  der  Ke- 
gierung  und  der  Stadt  Zürich  begrüsst  und  für  den  ersten  Tag 
die  Herren  Professor  Ledebur  zum  Ehrenvorsitzenden,  Oberst  Bleuer 
zum  geschäftsführenden  Vorsitzenden  und  Professor  Debray  zum 
Schriftffihrer  gewählt,  erhielt  Professor  Kick- Wien  das  Wort  zu  einer 
Gredächtnissrede  auf  Professor  Bauschinger,  und  hiemach  Herr  Rudolph 
Dyckerhoff  an  Stelle  unseres  leider  durch  Krankheit  verhinderten 
Dr.  Delbrück    zu    einer    Gedächtnissrede    für  Herrn  Dr.  Böhme. 

Die  Rede  des  Herrn  Professor  Kick  hatte  sehr  viel  Zeit  in 
Anspruch  genommen,  und  war  dadurch  die  für  die  Verhandlungen 
<les  ersten  Tages  bestimmte  Zeit  erschöpft. 

Nachmittags  fand  ein  gemeinsamer  Ausflug  auf  den  Uetliberg 
statt,  auf  welchen  mit  zahlreichen  Windungen  eine  Adhäsionsbahn 
mit  7  pCt.  Maximalsteigung  emporführt.  Leider  verlief  die  Thal- 
fahrt unglücklich. 

Ein  etwas  gewagtes  Manöver  des  Bahnpersonals  und  kopf- 
loses Verhalten  des  Schaffiiers  veranlasste  in  einem  ohne  Maschine, 
mit  zunehmender  Geschwindigkeit  herabfahrenden  Wagen  viele  der 
Mitfahrenden,  im  Glauben,  dass  der  Wagen  im  Durchgehen  sei, 
zum  Abspringen  auf  die  steil  abfallenden  Böschungen  des  Bahn- 
dammes, was  leider  eine  ganze  Anzahl  Fussverletzungen  zur  Folge 
hatte.  Besonders  schwer  verletzt  wurde  Professor  Hanisch-Wien 
und  auch  unser  Herr  Prüssing-Hemmoor  erlitt  eine  starke  Puss- 
verstauchung. 

Die  Sache  hätte  leicht  einen  viel  schlimmeren  Verlauf  nehmen 
können. 

Abends  gab  die  Stadt  Zürich  ein  veneüanisches  Nachtfest  auf 
dem  Züricher  See,  welches  einen  glanzvollen  Verlauf  nahm  und 
allen  Theilnehmem  unvergesslich  bleiben  wird. 

Am  zweiten  Tage  waren  Ehrenvorsitzende  E.  Polonceau, 
Oberingenieur  der  Paris-Orleanser  Bahn,  und  Professor  Benedetü 
von  der  Universität  Bologna,  geschäftsführender  Vorsitzender  Hof- 
rath  Exner,  Direktor  des  technischen  Gewerbemuseums  Wien, 
Schriftführer  Oberingenieur  Sailer-Wien  und  Ingenieur  Alpherts 
vom  holländischen  Kolonial-Ministerium. 
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Die  Tagesordnung  eröffnete  Herr  Geheimer  Bergrath 
Dr.  Wedding-Berlin  mit  einem  lichtvollen  Vortrage  über  die  Er- 
gebnisse der  bisherigen  Bestrebungen  einer  Vereinheitliehung  der 
chemisch  -  analytischen  Untersachungsmethoden  des  Eisens.  Dann 
folgten  Vorträge  nnd  Diskussionen  über  das  Verhalten  des  schmied- 
baren Eisens  bei  abnorm  niedrigen  Temperaturen  (Referent  Pro- 
fessor Steiner- Wien),  anormales  Verhalten  von  Plusseisen  (Ecker- 
mann-Hamburg)^  den  Stand  des  Untersuchungswesens  des  Papiers, 
der  Gewebe  und  verwandter  Fabrikate  (Hofirath  Exner),  und  Ober 
die  Biegsamkeit  metallischer  Stäbe  (Professor  Hirsch -Wien). 

Hiermit  wurden  die  Verhandlungen  des  zweiten  Tages  ge- 
schlossen. 

Abends  vereinigte  man  sich  auf  dem  Dolder,  einem  schönen, 
grossen  Vergnügungslokale  auf  einer  Anhöhe  vor  der  Stadt. 

Ich  habe  nun  als  gewissenhafter  Berichterstatter  einige  Vor- 
gänge zu  erwähnen,  die  sich  so  zu  sagen  hinter  den  Coulissen  ab- 
spielten. 

Schon  der  erste  Tag  hatte  erkennen  lassen,  dass  für  die  an 
den  Schluss  des  Programms  gestellten  Fragen  über  die  hydraulischen 
Bindemittel  kaum  Zeit  zur  Verhandlung  bleiben  würde.  Gelegent- 
liche Besprechungen  der  Kongressmitglieder,  welche  sich  speziell 
für  diese  Fragen  interessirten,  hatten  starke  Meinungsverschieden- 
heiten ergeben. 

Dies  war  z.  B.  der  Fall  in  Bezug  auf  Bericht  und  Antrag 
der  Kommission  V,  wo  namentlich  in  Bezug  auf  die  Erzielung 
gleicher  Dichte  für  Zug-  und  Druckprobekörper  die  Meinungen 
weit  auseinandergingen. 

Der  Obmann  der  Kommission,  Hen-  Ingenieur  Greil,  wmde 
ersucht,  zu  einer  Kommissionssitzung  in  einem  Nebensaale  des 
Polytechnikums  einzuladen,  welchem  Ersuchen  derselbe  in  bereit- 
willigster Weise  Folge  leistete.  Herr  Greil  leitete  die  Verhand- 
lungen in  liebenswürdigster  Weise  und  mit  wahrhaft  herz- 
erquickender Objectivität. 

Herr  Dr.  Goslich  theilte  seine  später  in  No.  47  der  Thon- 
industrie-Zeitung  veröffentlichten  Versuche  über  den  Einfluss  der 
Rammarbeit  auf  Druckprobekörper  mit,  welche  schlagend  zeigen, 
dass  keineswegs  eine  bestimmte  Rammarbeit  einer  bestimmten 
Dichte  entspricht.  Es  wurde  beschlossen,  die  Frage  weiter  zu 
bearbeiten. 

Nicht  mit  Unrecht  machte  der  Obmann  den  Kommissionsrait- 
gliedem  den  Vorwurf  einer  zu  schwachen  Betheiligung  an  den 
erforderlichen  Arbeiten. 

Besonders  grosse  Unzufriedenheit  hatte  der  gedruckt  vorliegende 
Bericht  und  Antrag  des  Obmannes  der  Kommission  VI  erregt. 

Von  verschiedener  Seite  wurde  ich  gebeten,  denselben  eben- 
falls zu  ersuchen,  die  Kommissionsmitglieder  zu  einer  Vorbesprechung 
in  einem  Nebensaale  des  Polji:echnikums  zu  berufen.  Ich  er- 
ledigte mich  meines  Auftrages  durch  Ueberreichung  eines  schrift- 
lichen Antrages  und  erhielt  Ort  und  Zeit  genannt. 
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Zu  unserer  Ueberraschung  erschien  zur  Sitzung  Niemand 
ausser  uns  deutscheu  Kommi^sionsmitgliedem. 

Durch  ein  bedauerliches  Missverständniss  war  versäumt,  die 
übrigen  Herren  zu  benachrichtigen. 

In  der  Sitzung  platzten  die  Geister  hart  aufeinander,  und  die 
Aufgabe  der  Kommission  VI  wurde  als  noch  nicht  gelöst  und  noch 
nicht  spruchreif  erklärt. 

Die  anderen  Mitglieder  der  Kommission  beklagten  sich  später 
mit  Recht  sehr,  nicht  zu  der  Sitzung  eingeladen  zu  sein,  nament- 
lich war  dies  der  Fall  seitens  der  Herren  aus  Frankreich,  welche, 
wie  die  Worte  „c'est  le  coup  de  Berlin"  bewiesen,  eine  Absicht- 
lichkeit unsererseits  vermutheten. 

Wir  hatten  als  selbstvei'ständlich  annehmen  müssen,  das«  der 
Obmann  der  Kommission  alle  Mitglieder  einladen  würde,  und  wenn 
überhaupt,  so  konnte  es  sich  hier  nur  um  einen  coup  de  Dr.  Michaelis 
handeln.  Nach  erfolgter  Aussprache  erklärte  Herr  Professor 
Debray  für  sich  und  seine  Kollegen  in  liebenswürdigster  Weise 
seine  BereitwiUigkeit  zu  einer  nochmaligen  gemeinsamen  Sitzung 
in  dieser  Frage.  Dieselbe  fand  am  folgenden  Tage  statt  und  war 
sehr  stark  besucht.  Die  Verhandlungen  wurden  durch  Vermittelung 
einiger  Herren  aus  Belgien  in  deutscher  und  französischer  Sprache 
getührt  und  ergaben  vollständige  Uebereinstimmung  der  Ansichten. 
Herr  Dr.  Michaelis,  der  später  erschien,  erklärte,  dass  seine 
neuesten,  noch  nicht  veröffentlichten  Arbeiten,  ebenfalls  zeigten, 
dass  der  Erhäitungsvorgang  und  das  Verhalten  in  Bezug  auf 
A'olumbeständigkeit  des  Portland  -  Cements  bei  höheren  Tempera- 
turen wesentlich  vorschieden  von  dem  bei  gewöhnlicher  Temperatur 
verlaufe.  Es  wurde  nach  lebhafter,  sehr  interessanter  Diskussion, 
an  welcher  sich  seitens  der  französischen  Kommission  namentlich 
die  Herren  Professoren  Debray  und  Le  Chatelier  betheiligten, 
welcher  letztere  die  Proben  mit  höherer  Temperatur  werthvoll  für 
die  Beurtheilung  hydraulischer  Kalke  erklärte,  folgender  Beschluss 
gefasst: 

„Da  auf  Grund  der  seit  1893  in  verschiedenen  Ländern 
stattgefandenen  Untersuchungen  und  Beobachtungen  viele 
MitgUeder  der  Kommission  VI  zu  der  Ueberzeugung  gelangt 
sind,  dass  der  Erhärtungsprozess  von  Cement  bei  erhöhter 
Temperatur  nicht  parallel  läuft  mit  der  Erhärtung  unter  den 
in  der  Praxis  herrschenden  A'erhältnissen.  so  wird  vorge- 
schlagen: 

Die  Aufgabe  zur  nochmaligen  Bearbeitung  in  eine  neue 
Kommission  zuzückzugeben." 
Nach    freundlicher   Mittheilung   des   Herrn  Professor  Debray 
wuide    diesem    Beschluss   in   einer  späteren,    in  Frankreich  statt- 
gefundenen Sitzung  der  französischen  Kommission  folgender  Wort- 
laut gegeben: 

„Proposition. 
Un  grand  nombre  de  membres  de  la  commission  Yl  con- 
siderants  que  les  recherches  et  observations  faites  en  differents 


pays  sur  la  deformatioii  des  agglom6rants  hydraaliques  de 
diverse  nature  k  une  temperature  elevee,  ne  sont  pas  süffisantes 
pour  qa'on  puisse  dte  4  preseot  arreter  les  r6gles  d'iine 
m6thode  d.'essai,  proposent  de  renvoyer  cette  question  k  uue 
nouvelle  commission  poui*  continuer  des  etudes  qui  s'y 
rapprochen  t." 

Wir  kommen  nun  zum  dritten  Tage  der  Hauptversammlung, 
an  welchem  Herr  Professor  Belelubsky  als  Ehrenpräsident,  Pro- 
fessor Zschokke  als  geschäftsführender  Präsident  und  Ingenieur 
Greil  und  Rousser  als  Schriftfühi^r  fungirten. 

Herr  Ingenieur  Henning-New-York  eröffnete  mit  einem  sehr 
interessanten,  in  französischer,  englischer  und  deutscher  Sprache 
gehaltenen  Vortrage  über  das  Verhalten  des  Gusseisens  und  anderer 
Eisensorten  beim  Erkalten  aus  dem  flüssigen  Zustande  oder  Weiss- 
glühhitze die  Verhandlungen.  Aus  dem  durch  automatisch  wirkende 
Apparate  registrirten  Verhalten  sollen  genaue  Schlüsse  auf  die 
chemische  Zusammensetzung  möglich  sein. 

Dann  folgte  ein  Vortrag  über  Beizbrüchigkeit  metallischer 
Drähte  (Ledebur),  über  Prüfungsverfahren  des  KleingefÜges  der 
Metalle  von  Professor  Martens-Berlin. 

Die  Metallmikroskopie  ist  nach  seiner  Ansicht  heute  noch 
nicht  so  ausgebildet,  um  in  gleicher  Weise  wie  Zerreissversuch 
und  Analyse  zu  einem  Prüfungsverfahren  zu  dienen,  es  soll  aber 
durch  Mustersammlungen  typischer  Präparate  eine  einheitliche 
Unterlage  geschaffen  werden. 

Dann  folgte  Professor  Kick  mit  einem  Vortrage  über  die 
Würdigung  der  Stauchprobe,  und  Professor  Käst  mit  einem  solchen 
über  Untersuchungsmethoden  des  Schmieröls,  für  welche  eine  Sub- 
kommission  eingesetzt  wird. 

Nach  der  Mittagspause  kam  endlich  Herr  R.  Dyckerhoff  zu 
seinem  Vortrage  über  die  Ergebnisse  der  bisherigen  Untersuchungen 
der  Einwirkung  des  Meerwassers  auf  die  hydraulischen  Bindemittel. 

An  der  lebhaften  Diskussion  betheiligten  sich  Herren  aus 
Frankreich,  Russland  und  Deutschland,  und  wurden  die  im  Laufe 
der  Debatte  gestellten  Anträge  der  betreffenden  Subkommission 
überwiesen. 

Der  vorgeschrittenen  Zeit  halber  folgte  nun  die  Berathung 
organisatorischer  Fragen. 

Der  Vorsitzende  der  französischen  Kommission,  Quinette  de 
Eochemont,  theilte  in  eleganter  Rede  mit,  dass  nach  einer 
Aeusserung  des  HeiTn  M.  Picard,  Präsidenten  der  fi'anzösischen 
stÄatlichen  commission  pour  Tunification  des  m6thodes  d'essai,  die 
französische  Regierung  beabsichtige,  1900  eine  offizielle  inter- 
nationale Vereinigung  anzubahnen,  welche  dann  im  Stande  sein 
würde,  mit  grösseren  Mitteln  den  Zielen  der  Vereinigung  nach- 
zustreben. Er  theilte  ferner  mit,  dass  die  deutsche  Regierung 
ersucht  habe,  den  dort  vorliegenden  Bericht  der  französischen 
Kommission  übersetzen  zu  dürfen,  was  er  als  ein  gutes  Vorzeichen 
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für  das  Zustandekommen  eines  solchen  offiziellen  internationalen 
Verbandes  betrachte. 

Nach  den  yon  einer  besonderen  Kommission  ausgearbeiteten 
Satzungen,  welche  Herr  Professor  Bach-Stnttgart  vortrug  und  die 
en  bloc  angenommen  wurden,  ffthrt  der  Verband  nunmehr  den 
Namen:  Internationaler  Verband  für  die  Materialprüfungen  der 
Technik. 

Der  Jahresbeitrag  beträgt  4  Mark. 

Die  Vereinsangelegenheiten  besorgen  ein  Vorstand,  ein  Vor- 
standsrath  und  die  Wanderversanmilungen,  und  es  wurde  die 
Herausgabe  einer  Zeitschrift  seitens  des  Verbandes  in  Aussicht 
genommen. 

Zum  Vorsitzenden  des  neuen  Verbandes  wurde  sodann  mit 
allgemeiner  Zustimmung  und  trotzdem  derselbe  erklärt  hatte,  die 
Wahl  wegen  Arbeitsüberhäufung  ablehnen  zu  müssen,  Herr  Pro- 
fessor L.  V.  Tetmajer  gewählt,  in  den  Vorstand  für  Frankreich 
le  Baron  Quinette  de  Rochemont,  für  Deutschland  Professor  Martens, 
für  Oesterreich  Ober-ßaudirektor  Berger,  für  Russland  Professor 
Belelubsky. 

Die  nächste  Versammlung  1897  soll,  einer  Einladung  des  Herrn 
Direktor  Dellwick  folgend,  in  Stockholm  stattfinden.  Herr  Pro- 
fessor von  Tetmajer  hat  versprochen,  dann  für  die  hydraulischen 
Bindemittel  einen  ganzen  Tag  anzusetzen. 

Die  dann  folgende  Versammlung  1900  soll  in  Paris  stattfinden. 

Die  übrigen  Punkte  der  Tagesordnung  konnten  nicht  mehr  zur 
Berathung  gelangen,  dagegen  gelangte  noch  ein  von  Ingenieur 
Schrötter-Düsseldorf  Namens  des  „Vereins  deutscher  Eisen-Hütten- 
leute** eingebrachter  Antrag:  „Es  sind  Mittel  und  Wege  zu  suchen 
zur  Einführung  internationaler  einheitlicher  Vorschriften  für  Qualität, 
Prüfung  und  Abnahme  von  Eisen-  und  Stahlmaterial  aller  Art** 
zur  Vorlage. 

In  der  Begründung  heisst  es:  „Auch  sind  wir  der  Ansicht, 
dass  eine  Einigung  von  Interessen,  selbst  wenn  sie  auf  den  ersten 
Blick  widerstreitend  erscheinen,  herbeizuführen  ist,  wenn  sowohl 
von  den  Konsumenten  wie  von  den  Produzenten  in  erster  Linie 
angestrebt  wird,  dass  durch  die  einheitlichen  Vorschriften  für 
Qualität,  Prüfung  und  Abnahme  auf  Grund  der  jetzt  vorhandenen 
Materialkenntniss  die  Ueberzeugung  gewonnen  wird,  dass  das 
Material  alle  diejenigen  Eigenschaften  besitzt,  welche  für  die  vor- 
gesehene Verwendung  erforderlich,  dass  dagegen  alle  Proben,  welche 
über  dieses  nöthige  Maass  hinausgehen,  sowie  besonders  solche, 
welche  an  der  äussersten  Grenze  des  Erreichbaren  liegen,  als 
widerstreitend  mit  den  Interessen  beider  Parteien  zu  verwerfen  sind." 

Es  ist  dies  derselbe  Standpunkt,  meine  Herren,  auf  welchen 
auch  wir  für  unser  Produkt  gelangt  sind  gegenüber  Proben,  welche 
ohne  genügende  Prüfung  ihrer  Uebereinstimmung  mit  den  Verhält- 
nissen der  Praxis  in  neuerer  Zeit  in  Vorschlag  gebracht  wurden. 

Zum  Schlüsse  richteten  noch  Kick-Wien  und  Polonceau  herz- 
liche   Dankesworte    an    die    gastfreie  Stadt  Zürich  und  Professor 
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Tetmajer,  zu  dessen  Ehrung  sich  die  Versammlung  erhob,  worauf 
der  Vorsitzende  Herr  Zschokke  den  Kongress  schloss. 

Darauf  fand  ein  Schlussbankett  im  Hotel  Bellevue  statt,  mit 
einer  langen  Reihe  von  Tischreden,  auf  welche  einzugehen  Sie  mir 
wohl  erlassen. 

An  den  für  die  folgenden  Tage  verabredeten  schönen  Aus- 
flügen nahmen  noch  eine  grosse  Anzahl  Herren  mit  ihren  Damen 
Theil,  beneidet  von  denjenigen,  welche  durch  Berufsgeschäfte 
zurückgerufen  wurden. 

Zum  Schlüsse  meine  Herren,  glaube  ich  im  Sinne  aller  Kollegen 
zu  sprechen,  welche  an  den  schönen  Tagen  in  Zürich  theilnahmen, 
wenn  ich  Herrn  Professor  L.  von  Tetmajer  für  die  wahrhaft  auf- 
opfernde und  bewunderungswürdige  Arbeitsleistung  jener  Tage  auch 
von  hier  aus  hiermit  nochmals  unseren  herzlichsten  Dank  ausspreche 

Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  zu  diesen  eben  gehörten 
Mittheilungen  das  Wort? 

Herr  Dr.  Prüssing:  M.  H.l  Jeder  von  uns,  der  in  Zürich  den 
Verhandlungen  beigewohnt  hat,  wird  die  Empfindung  ßrehabt  haben, 
dass  die  Stellung,  welche  die  deutsche  Cementindustrie  sich  gerade 
im  Materialprüfungswesen  erworben  hat,  auch  bei  der  internationalen 
Konferenz  in  einer  Weise  zur  Geltung  kommen  muss,  welche  ganz 
der  Arbeit  entspricht,  die  von  Seiten  der  deutschen  Cementfabriken, 
speziell  Seitens  des  Vereins  deutscher  PorÜand-Cementfabriken, 
auf  dieses  Material  verwendet  worden  ist.  Ich  bitte  Sie  daher 
Alle,  die  Sie  an  der  Verbesserung  von  Prüfungsmethoden  für  Bau- 
materialien, speziell  von  Cement,  mitarbeiten,  zahlreich  diesem  inter- 
nationalen Verband  beizutreten,  aber  auch  sich  der  deutschen 
Gruppe  anzuschliessen,  welche  von  hervorragender  Stelle  im  inter- 
nationalen Verbände  gebildet  werden  soll.  Die  Franzosen  waren 
nur  in  der  Zahl  von  36  Herren  erschienen,  während  von  Deutsch- 
land, soviel  ich  weiss,  79  anwesend  waren.  Trotzdem  war  sicht- 
lich die  Rücksicht,  welche  auf  diese  Herren  genommen  wurde, 
wohl  vor  allem  auch  deswegen,  weil  viele  staatliche  Abgeordnete 
darunter  waren  —  es  waren  ja  auch  aus  Deutschland  einige  da  — 
eine  derartig  auffallende,  dass  man  wünschen  musste,  es  möchte 
auch  Deutschland  das  nächste  Mal  derartig  organisirt,  ich  möchte 
sagen,  disciplinirt,  bei  der  internationalen  Konferenz  auf  dem  Platze 
erscheinen,  wie  wir  es  von  den  Franzosen  in  Zürich  im  letzten 
Jahre  gesehen  haben. 

Das  Weitere  darüber  erzählt  sich  besser  im  privaten  Kreise 
unter  vier  Augen.  Wir  können  aber  in  dieser  Beziehung  gewiss 
von  den  Herren  Franzosen  nur  lernen.  Sie  haben  es  verstanden, 
die  anerkennenswerthen  Arbeiten,  die  die  Herren  geleistet  haben, 
durch  die  zielbewusste  Art,  mit  der  sie  sie  produzirten,  in  ein  sehr 
günstiges  Licht  zu  stellen.  Es  wäre  wünschenswerth,  dass  die 
reiche  Arbeit  des  Vereins  deutscher  Portland-Cementfabriken  auf 
demjenigen  Prüfungsgebiet,  das  uns  am  nächsten  liegt,  ebenfalls  in 
derartiger  Weise  zur  Geltung  gebracht  würde. 
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Vorsitzender:    Wünscht  noch  Jemand- das  Wort? 

Herr  R,  Dyckerhoff:  Ich  will  dazu  bemerken,  dass  die  aus 
Frankreich  anwesenden  Herren  meistens  Delegirte  der  Behörden 
waren;  aus  dem  Deutschen  Reich  waren  unter  Anderen  HeiT 
Geheimrath  Wedding,  Herr  Professor  Martens,  Herr  Ingenieur  Gary 
da,  aber  nicht  im  Auftrage  der  Regierung; 

(Herr  Professor  Martens:    Als  Privatleute!) 

es  wäre  zu  erwägen,  ob  wir  nicht  für  den  nächsten  Kongress  ver- 
anlassen, dass  auch  von  der  deutschen  Regierung  Beamte  als  De- 
legirte auf  den  Kongress  gesandt  werden. 

Vorsitzender:  So  viel  mir  bekannt,  sind  nach  dieser  Rich- 
tung hin  bereits  von  Herrn  Professor  Martens  Schritte  gethan. 

Herr  Professor  Martens:  Nein,  das  ist  nicht  der  Fall.  Es 
würde  mir  auch  sehr  schwer  sein,  sie  zu  thun. 

Vorsitzender:  Wir  haben  die  einzelnen  Mitglieder  gebeten, 
dem  internationalen  Verband  beizutreten.  Das  ist  doch  der  erste 
Schritt  dazu. 

(Herr  Professor  Martens:  Jawohl!) 

Der  nächste  Schritt  wird  dann  der  sein,  dass,  nachdem  die  be- 
treffenden Ministerien  den  Beschluss  gefasst  haben,  beizutreten,  sie 
auch  dafür  sorgen,  dass  Deutschland  massgebend  auf  der  inter- 
nationalen Konferenz  vertreten  ist,  und  ich  glaube,  es  wird  viel- 
leicht nicht  ganz  ohne  Einfluss  auf  unsere  Staatsregierung  sein, 
wenn  auch  hier  in  unserem  Kreise  diesem  Wunsche,  den  eben  Herr 
Prüssing  ausgesprochen  hat,  Nachdruck  gegeben  wird,  und  die  hier 
anwesenden  Herren  Kommissare  der  Herren  Minister  werden  ja 
Veranlassung  nehmen,  diesen  hier  zum  Ausdruck  gekommenen 
AVunsch  unseres  Vereins  in  der  nöthigen  Form  ihren  Herrn  Chefs 
zu  unterbreiten. 

Wünscht  noch  Jemand  das  Wort? 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Wir  müssen  noch  den  Beitrag  fest- 
stellen, den  wir  zahlen  wollen. 

Vorsitzender:  Nun,  m.  H.,  haben  wir  noch  Beschluss  zu 
fassen  darüber,  ob  unser  Verein  als  solcher  dem  internationalen 
Verband  beitritt,  und  welchen  Beitrag  Sie  bewilligen  wollen.  Als 
Norm  hierfür  erlaube  ich  mir  anzuführen,  dass  der  deutsche  Ver- 
ein für  Gewerbefleiss  100  Mark  bewilligt  hat,  und  dass  der  Haupt- 
verein 60  Mark  bewilligt  hat.  Der  Einzelbeitrag  beträgt  4  Mark, 
Ich  würde  vorschlagen,  dass  wir  ebenfalls  100  Mark  als  Beitrag 
für  unseren  Verein  bewilligen. 
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Herr  Dr.  Goslich:  Ich  möchte  dazu  ergänzend  bemerken: 
für  die  4  Mark  Beitrag  sollen  die  baaren  Auslagen  an  Porto  u.  s,  w. 
bestritten  werden.  Das  Vereinsblatt,  welches  in  Stuttgart  heraus- 
kommen wird,  ist  besonders  zu  bezahlen.  Also  für  die  4  Mark  hat  man 
bloss  die  Uebermittelung  der  Kommissionsberichte  etc.,  weiter  nichts. 

Herr  Professor  Martens:  Ja,  m.  H.,  ich  muss  da  berichten, 
dass  bis  jetzt  eine  Vorstandssitzung  im  internationalen  Ver- 
bände noch  nicht  stattgefunden  hat.  Es  ist  zu  erwarten,  dass  bei 
Gelegenheit  der  ersten  Vorstandssitzung  alle  diese  Fragen,  die 
sich  auf  die  Zeitschrift  beziehen,  wohl  noch  geregelt  werden. 
Die  Anmeldungen  der  Vereine  aus  Deutschland  sind  ja  zum 
grössten  Theile  duixh  meine  Hand  gegangen.  Ich  kann  da  an- 
führen, dass  die  grossen  technischen  Vereine  50  bis  100  Mark  als 
Beitrag  bewilligt  haben,  gestern  sind  hier  von  Ihrem  Hauptverein 
60  Mark  bewilligt  worden  u.  s.  w.  Wir  werden  ja,  soviel  ich  es 
übersehen  kann,  in  dem  eigentlichen  internationalen  Verband  so 
grosse  Ausgaben  nicht  haben.  Es  wird  nur  darauf  ankommen, 
die  Verwaltungskosten  zu  bestreiten.  Die  Grösse  der  Beiträge, 
die  Sie  bewilligen,  wird  freilich,  wenn  der  von  verschiedenen 
Seiten  angeregte  Grundsatz  durchgehen  wird,  nämlich  nach  der 
Grösse  des  Beitrages  auch  die  Zahl  der  Stimmen  bei  den  Abstim- 
mungen in  den  Verhandlungen  zu  bemessen,  Ihnen  ein  grösseres 
Gewicht  geben.  Indess  ist  der  Beschluss  noch  nicht  gefasst. 
Ich  habe  gestern  schon  gesagt,  dass,  abgesehen  von  etwaigen 
Organisationsfragen,  bei  den  sachlichen  Abstimmungen  nach 
meiner  Ueberzeugung  eigentliche  Stimmzählung  überhaupt  nicht  in 
Frage  kommen  sollte.  Man  muss  ja,  wenn  es  darauf  ankommt,. 
die  Stimmung  der  Versammlung  über  irgend  eine  Frage  kennen 
zu  lernen,  allerdings  eine  Abstimmung  vornehmen.  Aber  ich  meine, 
wenn  irgend  eine  Vorlage  einer  Kommission  auf  der  Konferenz 
zur  Berathung  kommt,  so  kann  das  unzweifelhaft  nur  eine  solche 
Vorlage  sein,  die  entweder  mit  grosser  Mehrheit  angenommen  oder 
kurzweg  abgelehnt  wird.  Wenn  wir  auf  unseren  Konferenzen  Be- 
schlüsse mit  einer  ganz  geringen  Majorität  fassen  wollten,  so 
würden  diese  Beschlüsse  überhaupt  in  der  ganzen  Welt  keine  Be- 
achtung finden.  Wir  sollen  nach  meiner  Ueberzeugung  auf  den 
Konferenzen  nur  solche  Vorlagen  vorbringen,  die  vollständig  spruch- 
reif sind,  bei  denen  es  nur  ein  Für  und  Wider  giebt;  hier  kann 
also  die  Stimmenzahl  kein  wesentliches  Moment  sein,  und  ich  glaube, 
dass  in  der  That  kein  bedeutender  Beitrag  nöthig  ist.  Ich  würde 
aber  sehr  grossen  Werth  darauf  legen,  zu  wissen,  ob  der  Verein 
sich  den  Erklärungen  anderer  Vereine  anschliesst  und  sagt,  dass 
er  die  Bildung  einer  deutschen  Gruppe  eventl.  begrüssen  würde, 
oder  sich  vorbehält,  einer  eventl.  zu  bildenden  deutschen  Gruppe 
später  beizutreten.  Ich  würde  im  Vorstande  entsprechend  auftreten 
können,  wenn  ich  viele  solcher  Erklärungen  hätte. 

Ausserdem  möchte  ich  die  Gelegenheit  wahrnehmen  —  ich 
habe  vergessen,  es  schon  gleich  zu  Anfang  zu  tliun  —  den  Herren 
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den  besten  Dank  auszusprechen  flir  die  Unterstützung,  die  uns 
ein  grosser  Theil  Ihrer  Mitglieder  auf  Anregung  des  Herrn  Vor- 
sitzenden durch  zahlreiche  Anmeldungen  zum  internationalen  Ver- 
band hat  zu  Theil  werden  lassen. 

Vorsitzender:  Es  wird  der  Vorschlag  gemacht,  60  Mark 
zu  bewilligen.  Wenn  ich  keinen  Widerspruch  höre,  so  darf  ich 
wohl  anne&nen,  dass  der  Verein  damit  einverstanden  ist.  Das  ist 
unabhängig  von  dem  Beitritt  einzelner  Mitglieder. 

M.  H.,  der  Vorstand  hat  bereits  in  seinem  Bericht  darauf  auf- 
merksam gemacht,  dass  die  deutschen  Mitglieder  mit  Sicherheit 
erwarten,  dass  in  der  bevorstehenden  konstituirenden  Vorstands- 
sitzung Herr  Professor  Martens  als  das  aus  Deutschland  bezeich- 
nete  Vorstandsmitglied  die  ihm  gebührende  Stellung  eines  stellver- 
tretenden Vorsitzenden  bekommt.  Der  internationale  Verband  ist 
in  Deutschland  gegründet,  Herr  Professor  Bauschinger  in  München 
ist  der  Begründer  desselben.  Nach  dessen  Tode  ist  der  Vorsitz 
allerdings  an  ein  anderes  Land  übergegangen;  aber  ich  meine,  es 
würde  tief  verletzend  empfunden  werden,  wenn  unser  verehrter  und 
so  überaus  würdiger  Repräsentant  Deutschlands,  Herr  Professor 
Martens,  nicht  bei  dieser  Gelegenheit  als  stellvertretender  Vor- 
sitzender gewählt  werden  würde. 

(Lebhafter  Beifall.) 

Diese  unsere  Erwartung  habe  ich  in  einem  Briefe  an  Herrn 
Professor  von  Tetmajer  bereits  als  die  Empfindung  der  deutschen 
Cement-Industrie,  Ihrem  heutigen  Beschlüsse  vorgreifend,  zum  Aus- 
druck gebracht.  Ich  bitte  Sie,  zu  erklären,  dass  Sie  sich  in  dieser 
Auffassung  mit  dem  Vorstande  eins  fühlen. 

(Lebhafter,  anhaltender  Beifall.) 
Wir  haben  nun  noch  vorzunehmen  die 

Wahl  der  nenen  Kommission  znr  Verhandlmig  aller  katf- 
männisclien  Fragen. 

Es  liegt  eine  Vorschlagsliste  vor.  Ausiscr  den  drei  schon  ge- 
wählten Vorstandsmitgliedern,  die  eo  ipso  nach  unseren  Beschlüssen 
Mitglieder  dieser  Kommission  sein  sollen,  und  zwar  in  der  Weise, 
dass  einer  von  der  Kommission  als  Vorsitzender  gewählt  wird, 
sind  hier  noch  als  Mitglieder  der  Kommission  vorgeschlagen:  Herr 
Kommerzienrath  Gustav  Dyckerhoff,  Herr  Wessel,  Herr  ten  Hompel, 
Herr  Pieper  und  Herr  Eck.  Für  den  Fall,  dass  die  nicht  an- 
wesenden Herren  Kommerzienrath  Dyckerhoff  und  Wessel  ablehnen 
sollten,  sind  vorgeschlagen  als  Ersatz:  Herr  Hoflftnann,  Herr 
C.  Prüssing  und  Herr  Jahn.  Das  sind  also  sechs  Mitglieder  zu 
den  drei  schon  gewählten.  Aus  neun  Personen  sollte  die  Kommission 
bestellen.  Ich  frage,  ob  die  Versammlung  mit  diesen  Vorschlägen 
einverstanden  ist,  oder  ob  noch  andere  Mitglieder  genannt  werden. 
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Herr  Eck:  Ich  möchte  in  Vorschlag  bringen,  in  Anbetracht 
dessen,  dass  die  Firma  Dyckerhoff  schon  einen  Sitz  im  Vorstände 
hat,  eine  andere  sflddentsche  Fabrik,  and  zwar  die  Mannheimer 
Fabrik,  dnrch  ein  Mitglied  ihres  Vorstandes  in  diese  Kommission 
hineinzuwählen.  Ich  stelle  das  Ersuchen,  Herrn  Direktor  Biehm 
von  der  Mannheimer  Fabrik  —  dieser  Herr  war  auch  gestern  in 
der  Vorbesprechung  auf  der  Liste  vermerkt  —  unter  allen  Um- 
ständen in  diese  Kommission  aufzunehmen. 

Wir  schenken  Herrn  Direktor  Biehm  ein  grosses  Vertrauen, 
und  ich  glaube,  im  Namen  Vieler  zu  sprechen,  wenn  ich  die  hier 
anwesenden  Herren  bitte,  Herrn  Direktor  Biehm  zu  wählen. 

Herr  B.  Dyckerhoff:  Ich  habe  vorhin  schon  den  Herren 
ausgesprochen,  dass  ich  kaum  glaube,  dass  mein  Bruder  die  Wahl 
annehmen  würde,  denn  er  würde  sagen,  ich  wäre  bereits  im  Vor- 
stand, und  es  sei  genug,  wenn  einer  von  unserer  Fabrik  im  Vor- 
stande thätig  sei.  Deshalb  hat  Herr  Kommerzienrath  Delbrück 
auch  schon  einen  Ersatzmann  ffir  ihn  vorgeschlagen. 

Vorsitzender:  Und  zwar  als  Ersatzmann  fOr  Herrn  Dycker- 
hoff Herrn  Hoffmann,  und  Sie  (zu  Herrn  Eck),  schlagen  vor  Herrn 
Biehm.  Herr  Prüssing,  sind  Sie  damit  einverstanden?  Ziehen 
Sie  den  Vorschlag  auf  Wahl  des  Herrn  Hofimann  zurück? 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  kann  von  d^n  Beantragten  nichts 
zurückziehen,  denn  ich  habe  nach  bestem  Wissen  den  Beschluss 
der  gestrigen  Versammlung  aufgeschrieben.  Die  Versammlung  kann 
ja  bestimmen,  ob  sie  sich  dem  Vorschlage  des  Herrn  Eck,  welcher 
heute  anderer  Ansicht  ist,  anschliessen  wiU. 

Herr  Eck:  Es  scheint  mir  ein  Missverständniss  zwischen 
Herrn  Direktor  C.  Prüssing  und  mir  zu  herrschen.  Wir  haben 
gestern  Herrn  Direktor  Biehm  angestellt.  Heute  hat  die  schlesische 
Gruppe  den  Wunsch  ausgesprochen,  statt  neun  Mitgliedern  zehn 
Mitglieder  in  die  Kommission  zu  wählen,  und  zwar  in  An- 
betracht der  Grösse  der  schlesischen  Gruppe  noch  einen  Ver- 
treter einer  schlesischen  Fabrik.  Ich  glaube,  da  die  Herren  aus 
Schlesien  selbst  hier  sind,  können  sie  das  zu  einem  Antrage  formuliren. 
Aber  das  wollte  ich  Herrn  Prüssing  erwidern,  dass  Herr  Direktor 
Biehm   entschieden  von  Anfang  an    auf  der  Liste   gestanden  hat. 

Herr  Prüssing  sen:  Ich  bin  auch  bei  der  gestrigen  Ver- 
sammlung zugegen  gewesen,  und  da  ist  allerdings  der  Name  des 
Herrn  Biehm  nicht  genannt  worden.  Ich  weiss  aber  aus  den  Ver- 
handlungen, die  wir  mitteldeutschen  Cementfabriken  mit  den  süd- 
deutschen Freunden  gehabt,  dass  Herr  Biehm  ein  sehr  geeignetes 
Mitglied  für  diesen  Beirath  sein  würde,  und  ich  schliesse  mich 
deshalb   dem  Vorschlage   des  Herrn  Direktor  Eck   an,   dass   ein 
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Mitjf  lied  mehr  hineingewählt  werden  möchte.  Ich  mödite  aber  ganz 
"besonders  gern,  dass  Schlesien  etwas  mehr  bei  den  Arbeiten  des 
Vorstandes  berücksichtigt  wird,  als  das  bisher  der  Fall  gewesen  ist 
Wir  haben  jetzt  in  den  Vorstand  dadurch,  dass  Herr  von  Prondzynski 
mit  eingetreten  ist,  ein  Mitglied  aus  Schlesien  bekommen.  Aber 
aus  Süddeutschland  haben  wir  doch  schon  vier.  Wenn  nun  noch 
ein  fünftes  hineinkommt,  dann  besteht  ja  schon  die  Mehrzahl  oder 
wenigstens  die  Hälfte  rein  aus  Süddeutschen.  Ich  bitte  deshalb, 
dass  man  zehn  Mitglieder  wählt,  und  Herrn  Hoffinann  mit  in  die  Kom- 
mission, die  dem  Vorstand  zur  Seite  steht,  hineinnimmt. 

Vorsitzender;  Ja,  m.  H.,  wenn  eine  Einigung  über  die 
Vorschläge  nicht  stattfindet,  dann  bleibt  nichts  anderes  übrig  als 
abzustimmen.  Ich  nehme  an,  dass  Sie  (zn  Herrn  R.  Dyckerhoff) 
für  Ihren  Herrn  Bruder  definitiv  ablehnen. 

(Herr  R.  Dyckerhoff:  Jal) 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  darf  Herrn  Kommerzienrath  Dr.  Del- 
brück wohl  darauf  aufaierksam  machen,  dass  er  den  Vorschlag  des 
Herrn  Eck  nicht  richtig  verstanden  hat.  Dieser  beantragte,  in 
die  kauftnännische  Kommission  anstatt  sechs  Mitglieder  sieben  zu 
wählen  und  ausser  Herrn  Hoflinan  noch  Herrn  Riehm  hindn  zu 
nehmen. 

Vorsitzender:  Es  ist  der  Antrag  gestellt  worden,  dass  die 
Kommission  aus  zehn  Mitgliedern  bestehen  soll.  Der  Vorstand 
hat  nichts  dagegen  einzuwenden.  Ich  nehme  also  an,  dass  Sie  ein- 
verstanden sind,  dass  die  Kommission  aus  zehn  Mitgliedern  besteht. 
Dieselbe  setzt  sich  zusammen  aus  den  drei  schon  gewählten  Vor- 
standsmitgliedern und  diesen  sieben  eben  genannten  Herren.  Damit 
wäre  diese  Wahl  erledigt. 

Es  handelt  sich  nun  noch  darum,  einige  Worte  zu  sagen  über 
die  Art,  in  welcher  diese  Kommission  in  das  Leben  treten  solL 
Sie  würde  sich  zunächst  zu  konstituiren  und  einen  Vorsitzenden 
zu  wählen  haben  aus  der  Mitte  der  drei  Herren,  die  in  den  A^or- 
stand  gewählt  sind.  Ich  weiss  nicht,  ob  die  Herren  sich  vielleicht 
schon  über  einen  Vorsitzenden  der  Kommission  geeinigt  haben. 

(Zuruf:  Nein!) 

Herr  C.  Prüssing:  Ich  meine,  das  sollte  die  Kommission  in 
sich  abmachen,  soll  die  Wahl  aber  hier  stattfinden,  so  schlage  ich 
Herrn  von  Prondzynski  vor. 

A^orsitzender:  In  Zukunft  werde  ich  also  alle  Eingänge 
in  Bezug  auf  Zollgesetzgebung,  Wirkung  der  Handelsverträge 
u.  s.  w.  dem  Vorsitzenden  der  Kommission  zur  weiteren  Veranlassung 
zusenden. 

(Zustimmung.) 
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Die  Kommission  würde  über  diese  Eingänge  zu  berathen  und  zu 
beschliessen  haben,  ob  dieselben  zur  Aeusserung  an  alle  Mitglieder 
des  Vereins  gehen  sollen,  oder  ob  die  Kommission  die  Erledigung 
allein  vornehmen  will,  üeber  alle  Beschlüsse  erwarte  ich  einen 
Bericht. 

Wie  dann  weiter  das  Verhältniss  der  Arbeiten  dieser  Kom- 
mission sich  gestalten  wird,  welche  Gegenstände  sie  in  das  Bereich 
ihrer  Thätigkeit  ziehen  will,  das  wäre  Sache  der  Kommission  und 
wird  sich  im  Laufe  der  Zeit  entwickeln;  ebenso  das  Verhältniss 
der  Kommission  zum  Verein  bezw.  zum  Vorstande. 

Wenn  ich  eine  entgegenstehende  Ansicht  nicht  höre,  so  nehme 
ich  an,  dass  die  Herren,  die  in  die  Kommission  gewählt  sind,  mit 
meiner  Auffassung  übereinstimmen. 

(Zustimmung!) 

Dann  kommen  wir  also  zum  nächsten  Punkt  der  Tagesordnung: 

X  Bericht  der  Kommission  znr  FeststeUmig  eiiheitlicher  PriUugs- 

apparate. 

Herr  Schott:  M.  H.!  Die  Kommission  ist  leider  auch  heute 
noch  nicht  in  der  Lage,  bestimmte  Anträge  Ihrer  Beschlussfassung 
zu.  unterbreiten. 

Verschiedene  der  seither  benutzten  Geräthe  haben  sich  im 
Laufe  des  Jahres  bei  genauerer  Prüfung  als  mangelhaft  heraus- 
gestellt. 

Die  Kommission  trat  am  23.  November  vorigen  Jahres  hier 
im  Kaiserhof  zu  einer  Sitzung  zusammen,  welcher  auch  der  Vor- 
stand der  Königl.  mechanisch  -  technischen  Versuchsanstalt,  Herr 
Professor  Martens,  sowie  Herr  Ingenieur  Gary  beiwohnten.  Es 
wurden  nach  Austausch  der  inzwischen  gemachten  Erfahrungen 
folgende  A  enderangen  beschlossen. 

An  Stelle  der  unter  No.  1  und  No.  2  im  Verzeichniss  auf- 
geführten Geräthe,  Becher  mit  Handgriff  und  Löffel  zum  Rühren, 
welche  seither  zur  Herstellung  der  Kuchen  zur  Ermittelung  der 
Bindezeit  benutzt  wurden,  wird  ein  emaillirter  Topf  mit  Handgriff 
und   ein   Messer  mit  abgeschrägter  Spitze  vorgeschlagen  werden. 

Diese  Geräthe  werden  von  der  Königl.  Versuchsanstalt  be- 
nutzt, und  die  Kommission  hat  sich  durch  den  Augenschein  über- 
zeugt, dass  dieselben  besser  und  zweckdienlicher  als  die  seither 
benutzten  sind. 

Beim  Rühren  mit  dem  Löffel  bleibt  stets  ein  Theil  der  Masse 
in  der  Höhlung  des  Löffels,  welcher  öfter  ausgeklopft  werden  muss, 
um  eine  vollständige  Mischung  zu  erzielen,  während  man  mit  dem 
glatten  breiten  Messer  eine  viel  bessere,  vollständig  gleichmässige 
Mischung  erzielt.  Der  emaillirte  Topf  und  das  glatte  Messer  lassen 
sich  nebenbei  auch  viel  besser  reinigen.  Einige  Uebung  ist  jedoch 
ebenfalls  erforderlich. 
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Die  an  Stelle  des  getheilten  cylindriächen  Hartgommiringes 
zur  Benatzong  für  FtüftaBgen  mit  dem  Vicafschen  Nadelapparat 
Torgeschlagenen  konischen  ongetheilten  Hartgammiiinge  sollen  von 
der  Eönigl.  Prüfongsanstalt  anf  ihre  Zweckmässigkeit  nnt-ersncht 
werden. 

Zar  Herstellung  der  Knchen  ffir  die  Ermittelung  der  Bindezeit 
sollen  zwei  Glasplatten  aus  4  bis  5  mm  starkem  Spi^elglas  be- 
nutzt werden,  und  muss  der  Schaft  der  Nadel  des  Yicatapparates 
so  eingerichtet  sein,  dass  der  Zeiger  je  nach  Dicke  der  Glasplatte 
auf  0  eingestellt  werden  kann. 

An  Stelle  der  mit  Zinkblech  ausgeschlagenen  Holzkasten  sollen 
Kasten  aus  Zinkblech,  verschlossen  durch  eben  solche  Deckel  mit 
übergreifendem  Bande  und  ohne  Leisten  am  Boden,  zum  Auf- 
bewahren der  Proben  während  der  ersten  24  Stunden,  sowie  eben- 
falls zur  späteren  Erhärtung  in  Wasser  benutzt  werden.  Die 
Leisten  haben  sich  als  überflüssig  herausgestellt 

Für  die  Ermittelung  der  Feinheit  wird  ein  Sieb  von  20 
Maschen  pro  Quadratcentimeter  empfohlen,  durch  welches  der 
Cement  vor  der  Prüfung  auf  Siebfeinheit  zu  rütteln  ist,  um  etwaige 
Klümpchen  zu  zertheüen. 

Es  sind  bei  Bestimmung  der  Feinheit  des  Cementes  oft 
Differenzen  dadurch  entstanden,  dass  an  einer  Stelle  die  zuweilen 
beim  Absieben  zurückbleibenden,  lose  zusammenhängenden  IQümp- 
chen  mit  zum  Gries  gerechnet,  während  an  anderer  Stelle  diese 
Klümpchen  durch  lose  Berührung  mit  dem  Finger  vertheilt  wurden. 
Durch  Einführung  des  Siebes  von  20  Maschen  pro  Quadrat- 
centimeter soll  in  dieser  Beziehung  Einheitlichkeit  geschaffen  werden - 

Ich  glaube,  es  dürfte  sich  empfehlen,  auch  bei  Herstellung  der 
Sandproben  die  trockene  Mischung  von  Cement  und  Norma^and 
zunächst  durch  dieses  oder  ein  noch  ein  wenig  gröberes  Sieb  zu 
schlagen,  da  bei  der  heutigen  Feinheit  des  Cementes  und  den  Versand 
in  Säcken  die  Bildung  lose  zusammenhängender  Klümpchen  oft 
nicht  zu  vermeiden  ist. 

Für  amtliche  Siebproben  soU,  wenn  möglich, 'eine  mechanische 
Siebarbeit  eingeführt  werden. 

Für  die  unter  Nr.  9  des  Verzeichnisses  ausgeführte  kleine,  an 
einem  Stativ  hängende  Hebelwaage,  soll  eine  kleine  Handwaage 
von  150  g  Tragfähigkeit  und  mit  Homschaalen  verwendet  werden, 
welche  sich  als  praktischer  erwiesen  hat  und  nebenbei  auch 
billiger  ist. 

Bezüglich  der  Gleichmässigkeit  des  Normalsandes  worden 
Ellagen  laut  und  wurde  deshalb  eine  besondere  Kommission  er- 
nannt, um  diese  sehr  wichtige  Frage  zu  regeln. 

Die  vielfach  noch  benutzte  Glasplatte  zur  Herstellung  der 
Festigkeitsproben  durch  Handarbeit,  No.  16,  wurde  allgemein  als 
unpraktisch  bezeichnet,  und  soll  dafür  eine  starke  gusseiseme 
Unterlagsplatte  300  x  250  X  50  mm  gross  vorgeschrieben  werden, 
wie  solche  auch  von  der  Königl.  PrüfungsanstaJt  benutzt  wird. 
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Bezüglich  der  Formen  für  die  Zugprobekörper  wird  vorge- 
echlagen,  die  federnden  Klemmen,  welche  beim  Einschlagen  hänflg 
nachgeben,  darch  einen  Einspannkasten  zu  ersetzen,  wie  solcher 
bei  maschineller  Arbeit  benutzt  wird. 

Die  wichtige  Frage  der  Mörtelmischung  für  die  Sandproben 
wurde  eingehend  erörtert.  Das  seither  meistens  übliche  Verfahren 
der  Mischung  durch  Umrühren  mittelst  eines  Löffels  in  einer  flachen 
Schale  besitzt  zweifellos  grosse  Mängel. 

Die  Königl.  Versuchsanstalt  benutzt  ein  anderes  Verfahren. 
Die  Mischung  erfolgt  dort  auf  einer  ebenen  Tischplatte  mittelst 
der  MauerkeUe  durch  abwechselndes  Zusammenhäufen  und  Ver- 
theilen  durch  seitliche  Verschiebung. 

Die  Kommission  hat  das  Verfahren  dort  angesehen,  und  es 
sind  mit  zwei  Handelscementen  vergleichende  Versuchsreihen  nach 
beiden  Mischungsmetboden  eingeleitet,  welche  darüber  entscheiden 
werden,  nach  welcher  Methode  besser  übereinstimmende  Resultate 
zu  erhalten  sind. 

Die  Versuche,  deren  Resultate  erst  theilweise  vorliegen,  wurden 
mit  den  Mischungen  im  Verhältniss  1 : 1  und  1 : 3  ausgeführt. 
Ersteres  Mischungsverhältniss  wurde  auf  Vorschlag  des  Herrn 
R.  Dyckerhoff  hinzugezogen,  da  die  Frage  aufgeworfen  wurde,  ob 
nicht  bei  Neuregelung  der  Normen  zur  Beurtheilung  der  Qualität 
des  Cementes,  namentlich  für  spezielle  Verwendungszwecke,  neben 
der  Prüfung  im  Mischungsverhältniss  1 :  8  eine  solche  im  Mischungs- 
verhältniss 1 : 1  eingeführt  werden  soUte. 

Versuche  werden  darüber  entscheiden,  ob  die  Prüfung  im 
Mischungsverhältniss  1  :  1  brauchbar  und  werthvoll  ist,  ob  der- 
selben nicht  ähnliche  Fehler  anhaften,  welche  uns  zur  gänzlichen 
Verwerfung  der  Prüfung  mit  reinem  Cement  ohne  Sandzusatz 
führten,  die  aber  leider  bis  heute  in  anderen  Ländern  vielfach  noch 
benutzt  wird  und  eine  ganz  falsche  Werthschätzung  grob  ge- 
mahlener Ceraente,  zum  grossen  Nachtheile  der  Konsumenten,  zur 
Folge  hat 

Nachdem  bei  der  Mörtelbereitung  auch  in  der  Praxis  die 
Handarbeit  mehr  und  mehr  durch  maschinelle  Arbeit  ersetzt  wird, 
dürfte  es  zweckmässig  sein,  auch  bei  der  Prüfung  des  Cementes 
die  Herstellung  des  Mörtels  durch  maschinelle  Arbeit  zu  bewirken. 

Die  Kommission  wird  auch  diese  Frage  in  Erwägung  ziehen 
und  vielleicht  im  nächsten  Jahre  im  Stande  sein,  bestimmte  Vor- 
schläge auf  Grund  angestellter  Versuche  zu  machen. 

Der  Normalspatel  zum  Einschlagen  der  Probekörper  (No.  22 
des  Verzeichnisses)  wird  vielfach  bemängelt,  und  wird  dafür  eine 
andere,  von  der  Königl.  Versuchsanstalt  benutzte  Form  vorge- 
schlagen werden,  wenn  die  anzustellenden  Versuche  deren  Vorzüge 
bestätigen. 

Unentschieden  ist  ferner  noch  die  Frage,  ob  der  Böhme'sche 
Hammer  und  die  Klebe'sche  Ramme  die  geeigneten  Apparate  zur 
maschinellen  Herstellung  der  Probekörper  sind  und  ebenso  muss  noch 
über  die  Zweckmässigkeit  einer  von  Herrn  Professor  Martens  vor- 
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geschlagenen  neuen  Befestigung  der  Form  und  des  Füllkastens  mit 
der  Grundplatte,  welche  grosse  Vortheile  und  Sicherheit  zu  bieten 
scheint,  dnrch  Versuche  entschieden  werden. 

Sie  sehen,  meine  Herren,  es  liegt  noch  ein  grosses  Arbeits- 
programm vor  uns,  ich  glaube  jedoch  meinen  kurzen  Bericht 
schliessen  zu  dürfen,  indem  ich  der  Hoffnung  Ausdruck  gebe,  Urnen 
in  nächstjähriger  Versammlung  positive  Resultate  unserer  Arbeiten 
Torlegen  zu  können. 

Herr  Dr.  Q-oslich:  Ich  möchte  der  Geräthekommission  etwas 
vorgreifen,  indem  ich  Sie  schon  vorher  auf  einen  groben  Fehler 
aufbierksam  mache,  der  den  alten  Zugfestigkeitsapparaten,  zum  Theil 
wenigstens  noch,  anhaftet,  und  der  bewirkt,  dass  die  Zahl  der  ein- 
zelnen Brüche  um  8,  4  und  5  kg  schwankt.  Das  liegt  nämlich 
daran,  dass  die  Klemmen,  mit  denen  der  Probekörper  gefasst 
wird,  gerade  Angriffsflächen  haben.  Es  war  beabsichtigt,  dass  die 
Klammer  auf  der  ganzen  Breite  glatt  anliegen  sollte.  Sie  thut 
das  aber  zum  grössten  Theile  nicht,  denn  wenn  der  Probekörper 
eine  E^leinigkeit  schief  ist,  so  liegt  er  nicht  mehr  auf  seiner  ganzen 
Breite  an,  sondern  bloss  auf  einer  Ecke,  und  die  andere  Seite  bleibt 
frei.  Natürlich  wird  der  Probekörper  quer  durchgebrochen  und 
nicht  mehr  nach  der  Richtung  der  Hauptachse  gezogen.  Man  kann 
diesem  Uebelstande  dadurch  aus  dem  Wege  gehen,  dass  man  die 
Enden  der  Klemmen  nicht  gerade  macht,  sondern  die  Ecken  ab- 
rundet. Der  Probekörper  wird  dann  nicht  mehr  auf  der  ganzen 
Breite  gefasst  sondern  bloss  an  zwei  Punkten  in  der  Mitte.  Dann 
ist,  selbst  wenn  der  Probekörper  auch  ein  klein  wenig  schief  ist, 
ein  grosser  Fehler  nicht  mehr  möglich.  Nachdem  wir  diese  gering- 
fügige Aenderung  in  der  Form  der  Klammer  gemacht  haben,  sind 
unsere  Zahlen  der  Einzelbrüche  sehr  viel  gleichmässiger  geworden 
und  differiren  sehr  viel  weniger  als  früher  untereinander.  — 

Herr  Gary:  M.  H.,  Sie  haben  schon  von  Herrn  Schott  gehört, 
dass  die  Versuchsanstalt  gemeinsam  mit  Ihrer  Kommission  arbeitet, 
um  sämmtliche  Prüfungsverfahren,  sämmtliche  Prüfnngsapparate 
auf  ihre  Zweckmässigkeit  hin  zu  prüfen.  Um  das  zu  erleichtern, 
habe  ich  in  Uebereinstimmung  mit  Ihrer  Kommission  eine  Ver- 
öffentlichung vorbereitet,  in  der  Sie  die  Verfahren  der  normen- 
mässigen  Prüfung  von  Portland-Cement,  wie  sie  jetzt  in  der  Ver- 
suchsanstalt ausgeübt  werden,  beschrieben  und  die  Apparate,  die 
wir  in  Benutzung  haben,  photographisch  abgebildet  finden  werden. 
Es  ist  ausserordentlich  schwierig,  weitere  Herren  zur  Mitarbeit 
heranzuziehen,  wenn  die  Herren  nicht  wissen,  um  welche  Apparate 
es  sich  da  eigentlich  handelt.  So  bloss  mit  ein  paar  Worten  hiw 
in  der  Versammlung  kann  man  die  Einzelheiten  ja  nicht  beschreiben, 
und  ich  glaube,  dass  die  Phothographie  dazu  eine  ganz  gutes  Hilfe- 
mittel  bieten  wird,  um  Ihnen  die  Apparate  alle  zu  zeigen  und 
ihnen  dadurch  die  Möglichkeit  zu  geben,  sich  genau  dieselben 
Apparate  anzuschaffen   und  Ihre  Versuche  parallel  mit  denen  der 
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Tei'sachsanstalt  and  der  Kommission  aoszafuhren.  Jedentalls  würde 
<lie  Versuchsanstalt  Ihnen  sehr  dankbar  sein  für  alle  Mittheilangep, 
'die  Sie  in  dieser  Hinsicht  an  uns  gelangen  lassen. 

Eis  sind  neben  vielen  anderen  Arbeiten,  die  alle  noch  schweben, 
■und  deren  Ergebnisse  ich  Ihnen  also  heute  noch  nicht  mittheilen 
kann,  u.  A.  auch  Versuche  in  Aussicht  genommen,  die  Siebe,  die 
vnr  sowohl  brauchen,  um  den  Normalsand  festzusetzen,  als  auch 
um  die  Mahlfeinheit  des  Cements  zu  bestimmen,  einer  genauen 
Oontrole  zn  unterziehen.  Herr  Gramer  vom  Chemischen  Labora- 
torium für  Thonindustrie  hat  sich  bereitwilligst  bemflht,  von  ver- 
schiedenen Siebfabrikanten  Gewebeproben  zu  beschaffen,  die  wir 
in  der  Versuchsanstalt  sämmtlich  in  zehnfacher  Vergrösserung 
photographiren,  um  sowohl  die  Maschenweite,  als  auch  die  Draht- 
Stärke  genau  auszumessen  und  die  Eigensdiaften  der  Siebe  in  Bezug 
:auf  Gleicbmäs^igkeit  und  Art  des  Gewebes  festzustellen.  Es  sind 
nämlich  nicht  alle  Siebe  gleichmässig  gearbeitet.  Viele  haben 
z.  B.  das  Köpergewebe,  andere  haben  wieder  das  gewöhnliche  glatte 
-Gewebe.  Ich  habe  einige  Photographien,  die  besonders  charak- 
teristisch sind,  mitgebracht.  Vielleicht  interessirt  es  Sie,  diese  zu 
besichtigen.  Sie  sehen  u.  A.  auf  den  Bildern,  was  für  Verzerrungen 
nuter  umständen  vorkommen,  wie  einzelne  Drähte  sich  verziehen 
«nd  dadurch  die  Maschenweite  natürlich  nach  der  einen  oder  anderen 
Hichtung  hin  ungünstig  beeinflussen. 

Nach  den  bisher  gemachten  Erfahrungen  zeigt  sich  schon,  wie 
<lie  bisherigen  Angaben,  die  den  Siebfabrikanten  gemacht  wurden, 
xn  der  Verschiedenheit  der  Siebe  geführt  haben.  Man  hat  dem 
Fabrikanten  gesagt:  wir  wollen  ein  Sieb  von  so  und  so  voel  Maschen 
auf  das  Quadratcentimeter,  mit  so  und  so  viel  Drahtstärke.  Dabei 
ist  auf  die  leichte  oder  schwierigere  Fabrikation  der  Siebe  keine 
Rücksicht  genommen.  Die  Siebfabrikanten  müssen  aber,  namentlich 
bei  den  feinen  Sieben,  sich  an  ganz  bestimmte  Erfahrungssätze 
halten,  und  es  scheint  deshalb,  als  wenn  es  zweckmässiger  sein 
würde,  später  dem  Siebfabrikanten  vorzuschreiben:  wir  wünschen  ein 
Sieb,  auf  dem  wir  die  und  die  Elorngrösse  absieben  können,  und 
^s  nun  dem  Fabrikanten  zu  überlassen,  darnach  sein  Sieb  her- 
:zustellen.  Jedenfalls  wird  es  auf  diese  Weise  leichter  möglich  sein, 
zu  gleichmässigen,  einheitlichen  Sieben  zu  kommen.  Indessen  sind 
-das  vorläufig  noch  alles  mehr  oder  weniger  Vermuthungen.  Sehr 
«ingehende  Versuche  müssen  darüber  erst  volle  Aufklärung  ver- 
^schaffen. 

Dann  möchte  ich  schliesslich  noch  einige  Worte  über  das  von 
Herrn  Direktor  Schott  bereits  augeregte  Verfahren  der  Mörtel- 
raischung  sagen  und  mich  der  Ansicht  des  Herrn  Schott  durchaus 
anschliessen,  dass  es  sehr  erwünscht  ist,  ein  mechanisches  Misch- 
verfahren an  Stelle  der  bisherigen  Handarbeit  zu  setzen.  Sie  sehen 
unten  im  Tunnel  eine  kleine  Mischmaschine  von  Herrn  Schmelzer 
ausgestellt,  die,  so  weit  sie  sich  durch  den  Augenschein  beurtheilen 
lässt,  ganz  geeignet  erscheint.  Verschiedene  Verbesserungen  und  , 
Abänderungen  werden  natürlich  noch  daran  anzubringen  sein,   zu 
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denen  sich  Herr  Schmelzer  bereit  erklärt  hat;  Herr  Schmelzer  hat 
mir  auch  bereits  zugesichert,  mir  diese  Maschine  zur  £rprobunfr 
nach  der  Versuchsanstalt  hinauszuschicken.  Ich  werde  sie  dort 
prüfen,  dann  kann  Ihnen  vielleicht  schon  in  kurzer  Zeit  ein  Vor- 
schlag gemacht  werden,  wie  eine  solche  Mischmaschine  zweckmässig 
einzurichten  ist,  sodass  die  Kommissionsmitglieder  in  die  Lage 
gesetzt  werden,  ihrerseits  nun  auch  mit  einer  solchen  Maschine^ 
die  aus  dem  Gröbsten  bereits  heraus  ist,  Versuche  anzustellen. 

Herr  Dr.  Prnssing:  Es  ist  sehr  dankbar  anzuerkennen,  dass 
Herr  Gary  auch  das  Verfahren  der  Mörtelmischung,  wie  es  jetzt 
in  der  Prüfungsstation  gehandhabt  wird,  als  ein  nicht  feststehendes 
betrachtet,  sondern  als  eins,  welches  durch  ein  besseres  ersetzt 
werden  kann.  Ich  muss  mich  ihm  voll  und  ganz  anschliessen,  m.  H. 
,  Es  ist  ein  Irrthum,  zu  glauben,  dass  der  Maurer  seinen  Mörtel  mit  der 
Kelle  macht.  Den  macht  er  mit  dem  Spatel,  er  vermauert  ihn  nur 
mit  der  Kelle.  Also  die  Maurerkelle  ist  eigentlich  nicht  das  Instru- 
ment, um  Mörtel  zu  mischen  und  Mörtel  zu  machen,  sondern  das 
ist  der  Spatel. 

Ich  habe  letzthin  auch  in  der  Kommission  Versuche  mitgemacht^ 
Mörtel  zu  prüfen,  die  nach  verschiedenen  Aufbereitungsmethoden 
hergestellt  waren,  und  da  habe  ich  namentlich  gefunden,  dass  das 
A^erfahren  derKönigl.Prüfongsstation  hinsichtlich  derDmckfestigkeit 
allerdings  Resultate  giebt,  die  zu  wünschen  übrig  lassen.  Wir  sind 
ja  auf  dem  Wege,  jetzt  zu  einer  Aenderung  zu  kommen.  Die 
jetzigen  Normen  lassen  leider  eine  Angabe  vermissen,  welcher  In- 
strumente man  sich  bedienen  soll,  um  die  Proben  von  Cementsand- 
mörtel  herzustellen.  Bei  den  Proben  für  reinen  Cement  heisst  es, 
dass  man  am  besten  die  Masse  mit  einem  Pistill  durcharbeiten  soll, 
während  bei  Proben  von  Sand  und  Cement  es  nur  heisst,  dass  man 
den  Mörtel  in  einer  Schale  —  es  ist  aber  nicht  gesagt,  mit  welchen 
Instrumenten  —  durcheinander  arbeiten  soll.  Das  ist  entschieden 
ein  Punkt,  der  von  höchster  Wichtigkeit  ist.  Gerade  die  Dru<4:- 
festigkeiten  sind  in  erheblichem  Masse,  nach  meinen  Untersuchungen 
viel  mehr  noch  als  die  Zugfestigkeiten,  von  dem  Verfahren  der 
Mörtelmischung  abhängig. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Die  Herren  betonten  eben,  dass  bei 
der  Normenprobe  grosse  Differenzen  vorkommen,  je  nadi  der  Be- 
arbeitung des  Mörtels;  die  Differenzen  werden  noch  grösser,  wenn 
man  verschiedene  Mörtelarten  vergleicht.  Ich  werde  morgen  bei 
Gelegenheit  des  Berichts  über  die  Arbeiten  der  Seewasserkommission 
darauf  zurückkommen.  Sie  werden  sehen,  wie  verschiedene  Mörtel, 
fette  Mörtel,  magere  Mörtel,  Cementkalkmörtel  und  Trassmörtel, 
wesentlich  verschiedene  Resultate  ergeben,  je  nachdem  der  Mörtel 
bearbeitet  worden  ist. 

Herr  Gary:  Herr  Dr.  Prüssing  sagte,  das  Misch  verfahren  der 
Versuchsanstalt  liesse  besonders  in  Bezug  auf  die  Druckfestigkeit 
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ZU  wünschen  übrig.  Das  könnte  so  gedeutet  werden,  als  würden 
durch  unser  Verfahren  unzuverlässige  Ergebnisse  erzielt.  Ich  meine, 
so  lange  man  kein  besseres,  kein  vollständig  befriedigendes  Ver- 
fahren hat,  ist  das  Verfahren  immer  das  zuerst  anzunehmende  und 
vorzuziehende,  welches  die  grösste  Uebereinstimmung  bei  der  Hand- 
habung an  verschiedenen  Stellen  bietet,  und  ich  glaube,  das  ist 
das  Verfahren  der  Versuchsanstalt.  Mittheilungen  darüber  sind 
noch  etwas  verfrüht,  denn  die  Arbeiten  der  Kommission  in  dieser 
Richtung  sind  noch  nicht  abgeschlossen.  Wir  werden  aber  darüber 
noch  genaue  Aufschlüsse  erhalten.  Darin  möchte  ich  Herrn 
Dr.  Prüssing  vollständig  beipflichten:  die  Versuchsanstalt  ist  nicht 
nur  gewillt,  das  Mischverfahren  als  kein  feststehendes  anzuneh- 
men und  zu  verbessern,  sondern  überhaupt  jedes  Prüf ungs -Ver- 
fahren zu  verbessern,  so  lange  noch  die  geringsten  Zweifel  an  seiner 
Zuverlässigkeit  obwalten.  Das  Bessere  wird  immer  der  Feind  des 
Outen  sein. 

(Bravo!) 

Herr  Dr. Groslich:  Ich  möchte  behaupten,  da^  HerrDr.Prüssing 
Recht  hat.  Hier  in  den  Normen  steht  ganz  präzis  folgendes: 
^man  wägt  250  g  Cement  und  750  g  trockenen  Nonnalsand  ab 
und  mischt  Beides  in  einer  Schüssel  gut  durcheinander.  Hierauf 
bringt  man  100  ccm  reines  süsses  Wasser  hinzu**.  Das  giesst  man 
natürlich  in  die  Schüssel  hinein. 

(Herr  Gary:   Das  steht  nicht  da.  —  Heiterkeit.)  , 

Auf  diese  mögliche  Auslegung  ist  man  damals  nicht  gekommen; 
dass  Jemand  auf  den  Gedanken  kommen  könnte,  jetzt  den  Mörtel 
auf  den  Tisch  zu  schütten  und  dort  zu  bearbeiten.  Naturgemäss 
sollte  der  Mörtel  in  der  Schüssel  angemacht  werden,  wo  er  ge- 
mischt war.  Es  darf  hieran  erst  etwas  geändeii:  werden,  wenn 
die  Normen  geändert  sind. 

Herr  Dr.  Prüssing:  M.  H.,  die  Sache  ist  durchaus  nicht  so 
unwichtig,  wie  sie  nach  Ihrem  Lachen  vielleicht  erscheinen  möchte. 
Es  ist  thatsächlich  sehr  wohl  möglich,  dass  in  der  Praxis  dadurch 
Differenzen  entstehen.  Ich  habe  das  selbst  konstatirt.  Sobald  die 
Masse  auf  dem  Tisch  ausgeschüttet  wird,  ist  beispielsweise,  wenn 
man  nur  mit  einem  Hammerapparat  arbeitet,  die  Verdunstung  öine 
sehr  viel  grössere,  als  wenn  man  den  Mörtel  in  der  Schüssel  aus- 
gebreitet hat.  Das  Mörtelbereitungsverfahren  mit  der  Maurerkelle 
hat  allerdings  auch  nach  meinen  Untersuchungen  sehr  gleichmässige 
Resultate  ei^eben. 

Ich  habe  aber  selbst  seit  langer  Zeit  ein  Mörtelbereitungs- 
verfahren gehabt,  welches  vsich  dem  normengemässen  Verfahren 
für  die  reinen  Proben  anschliesst,  also  mit  einem  Pistill,  der  aller- 
dings bei  uns  auch  wohlweislich  nicht  zu  schwach  genommen  ist. 
Den  habe  ich  zum  Mörtelmengen  genommen,  und  so  auffallend  es 
vielleicht  erscheinen  mag:    die  Resultate,    die  ich  bei  diesem  Ver- 
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fahren  gefanden  habe,   sind  ganz  genau  ebenso  gleichmässig,   wi& 
beim  Verfahren  der  Mörtelbereitung  mit  der  Maurerkelle. 

Herr  Steinbrück:  Ich  möchte  mir  erlauben  zu  bemeriten^ 
dass  ich  bei  dem  von  mir  konstruirten  Apparat,  welchen  Herr 
Schmelzer  vorgeführt  hat,  von  dem  Grundsatz  ausgegangen  bin, 
die  bisherige  Arbeitsmethode  der  Mörtelbereitung  nicht  zu  ändern^ 
sondern  die  Handarbeit  nur  maschinell  nachzuialimen,  genau  so,, 
wie  dies  bei  der  Konstruktion  des  Böhme'schen  Hammerapparate» 
für  das  Einschlagen  des  Mörtels  der  Fall  gewesen  ist.  Der  Ge- 
danke, den  Mörtel  für  die  Probekörper  maschinell  durchzuarbeiten,, 
entstand  bei  der  Anfertigung  einer  grossen  Zahl  von  Versuchs- 
reihen zur  Konstatirung  verschiedener  Einflüsse  auf  die  Festigkeit 
des  Cementes,  wobei  es  sich  herausstellte,  dass  nur  volle  Gleich- 
raässigkeit  der  Probekörper  en'eicht  werden  konnte,  wenn  der 
Mörtelbereitung  die  sorgfältigste  Beachtung  geschenkt  wurde. 

Ich  versuchte  desshalb,  dem  Laboranten  genau  abzulauschen,, 
wie  er  die  Mischschüssel  ständig  mit  der  linken  Hand  drehte  und 
dabei  mit  dem  bekannten  runden  LöiFel  in  der  rechten  Hand  den. 
Mörtel  kräftig  durcnarbeitete. 

Dabei  kam  ich  auf  die  Idee,  den  LöiFel  unter  Beibehaltung^ 
des  gleichen  Querschnittes  als  ideale  Aneinanderreihung  mehrerer 
Löffel  zu  einer  durch  Kurbelbewegung  rotirenden  Scheibe  umzu- 
gestalten und  ebenso  die  Schüssel  kontinuirlich  entgegengesetzt 
sich  drehen  zu  Ijissen.  Die  Umdrehungen  dieser  beiden  Misch- 
Werkzeuge  wurden  dann  der  Handbewegung  angepasst,  und  ent- 
stand dabei  von  selbst  die  Differentialgeschwindigkeit  zwischen  der 
Schüssel  und  der  Löffelscheibe,  wodurch  es  gelang,  genau  die: 
gleiche  verschiebende,  streichende  Bearbeitung  maschinell  zu  er- 
zielen, wie  diese  gerade  bei  der  Handarbeit  charakteiistisch  war^ 

Zufolge  der  freundlichen  Anregung  der  Herren  Professor 
Martens  und  Ingenieur  Gary,  eine  Zeichnung  meines  Mischappa- 
rates an  die  Königl.  Versuchsanstalt  zur  Beurtheilung  einzureichen,, 
ersuchte  ich  erat  vor  Kurzem  Herrn  Schmelzer,  einen  Apparat  nach 
meiner  ersten  Konstruktion  nachzubauen  und  denselben  nach  Char- 
lottenburg zu  schicken.  Ich  wusste  nicht,  dass  Herr  Schmelzer 
damit  so  schnell  fertig  werden  und  denselben  hier  schon  vorführen 
würde,  sonst  hätte  ich  die  von  mir  gefundenen  Resultate  mitgebracht 

Ich  kann  nur  konstatiren,  dass  ich  die  Mörtelbereitung  mit 
dem  Apparat  durch  jeden  beliebigen  ungeschulten  Arbeiter  aus- 
ilihren  lassen  konnte  und  dabei  stets  absolut  gleichmässige  Resul- 
tate erhielt,  was  bei  der  Handarbeit  einfach  unmöglich  war.  Ich 
habe  gefunden,  dass  bei  100  bis  200  Umdrehungen  sich  die  Festig- 
keitszahlen  mit  denen  eines  durch  Hand  5  Minuten  lang  exakt 
und  gewissenhaft  zugerichteten  Mörtels  vorzüglich  decken,  so  dusa 
ich  150  Umdrehungen  als  normal  empfehlen  möchte. 

Herr  Dr.  Prüssing:  Ich  möchte  die  Anfrage  an  Herra 
Steinbrück  richten,    ob  diese  Versuche   sich  auf  Zug-  und  Druck- 
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festigkeit  bezogeu  haben;  und  dabei  will  ich  ergänzend  bemerken, 
das8  die  Mörtelbereitnng,  wie  ich  sie  bisher  gebrauche,  genan  die- 
selben Resoltate  hinsichtlich  der  Zagproben  ergab,  wie  das  Ver- 
fahren mit  der  Maurerkelle,  dass  dagegen  bei  den  Drnckfestigkeits- 
proben  erhebliche  Differenzen  eintraten,  Differenzen,  welche  etwa 
12  pCt.  betrugen,  und  zwar  zu  Ungunsten  des  Verfahrens  mit  der 
Maurerkelle. 

Hen-  St  ein  brück:  Ich  habe  allerdings  nur  für  Zugproben 
unzählige  Körper  anfertigen  lassen,  für  Dimckproben  nur  sehr 
wenige,  so  dass  ich  darüber  ein  massgebendes  Resultat  nicht  an- 
heben kann. 

Vorsitzender:  M.  H.,  es  ist  Ihnen  noch  nicht  Mittheilung 
gemacht  worden  von  den  Tabellen  über  vergleichende  Versuche 
mit  Normalsand  aus  Preienwalde.  Die  Versuche  sind  gemacht 
worden  von  der  Versuchsanstalt,  von  Dr.  Goslich,  Dr.  Schumann 
und  Dr.  Tomöi,  und  zwar  mit  demselben  Sand  und  demselben 
Cement. 

Ich  werde  Ihnen  nur  einige  Zahlen  vorlesen.  Also  bei  den 
gleichen  Verhältnissen  hatte  die  eine  Station  22,5,  die  andere  17,1, 
die  dritte  20,85,  die  vierte  23,9,  und  so  geht  das  durch,  sowohl 
bei  den  Zugproben  als  bei  den  Druckproben.  Diese  Zahlen  fielen 
mir  so  auf,  dass  ich  gestern  bei  den  Berathungen  über  das  Pro- 
gramm die  Frage  anregte,  ob  nicht  eine  Mischmaschine  eingeführt 
werden  müsste;  und  wie  Sie  hier  hören,  ist  ja  die  Kommission  mit 
dieser  Frage  ebenfalls  beschäftigt. 

Ich  wollte  noch  auf  einen  Punkt  aufinerksam  machen.  Sie 
erinnern  sich,  dass  das  Böcklen'sche  Patent  sich  hauptsächlich 
darauf  stützte,  dass  mit  dem  Kollergang  des  Herrn  Böcklen  so 
enorme  Festigkeiten  erreicht  wurden.  Der  von  uns  erhobene  Ein- 
wand war  der,  dass  der  Herr  Baurath  Sympher  bereits  dieselbe 
Erfahrung  gemacht  hatte  durch  Mischung  mit  einem  Kollergang. 
Das  Patentamt  entschied  sich  schliesslich  dahin,  durch  einen  Versuch 
auf  der  Fabrik  „Stern**  dies  Verfahren  noch  einmal  den  Mitgliedern 
des  Patentamtes  vollzuführen.  Es  sollte  festgestellt  werden,  ob  die 
Behauptung  des  Herrn  Böcklen  zutrifft,  dass  durch  seinen  Koller- 
gang eine  grosse  Veränderung  voi^inge,  wie  er  es  ausdrückt,  eine 
Lösung  des  Mörtels  stattfände.  Es  wurde  bei  diesen  Versuchen 
auch  die  Ansicht  ausgesprochen,  ob  nicht  vielleicht  durch  diesen 
Kollergang  eine  Zerkleinerung  der  Quarzkömer  stattfinde,  derartig, 
dass  kleine  scharfkantige  Sandköruer  gebildet  würden,  gegenüber 
den  abgerundeten  Sandkömern,  wie  sie  im  natürlichen  Sande  vor- 
handen sind. 

Es  wurden  Parallelversuche  mit  demselben  Cement  und  dem- 
selben Sand  nach  der  Methode,  nach  welcher  in  der  Stern-Fabrik 
die  Mörtel  angerührt  werden,  gemacht,  und  es  ergab  sich,  dass 
die  gleichen  Proben  mit  dem  Kollergang  thatsächlich  eine  ganz 
erhebliche  Erhöhung  der  Festigkeit  zeigten. 
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Sodanu  ist  der  Mörtel  einer  mikroskopischen  Untersuchung 
unterzogen  worden,  und  da  hat  sich  gezeigt,  dass  eine  Zerkleinerung, 
ein  Zerdrücken  der  Sandkörner  durch  den  Kollergang  nicht  statt- 
gefunden hatte,  so  dass  also  die  grössere  Erhöhung  der  Festigkeit 
nur  herbeigeführt  wurde  durch  das  ausserordentlich  energische 
Mischen,  welches  der  Kollergang  hervorbringt,  und  durch  die 
längere  Dauer  des  Mischens.  Dies  weist  offenbar  darauf  hin,  dass 
es  nöthig  ist,  auch  für  die  Prüfung  eine  Mischmaschine  einzu- 
führen, und  ich  begrüsse  daher  den  Vorschlag,  eine  solche  anzu- 
schaffen, mit  grosser  Freude. 

Herr  Hofmann- Kirchdorf:  Ich  möchte  die  Herren  bei  dieser 
Gelegenheit  auf  eine  Mischmaschine  aufmerksam  machen,  welche 
mir  aus  einer  anderen  Industrie  sehr  wohlbekannt  ist.  Es  ist  das 
eine  Maschine,  die  in  der  Biscuitfabrikation  und  bei  ähnlichen  Fa- 
brikationen mit  sehr  grossem  Vortheil  angewandt  wird.  Es  ist  ein 
Trog,  in  welchem  sich  zwei  Schiflfsschrauben  gegen  einander  be- 
wegen. Ich  habe  diese  Maschine  untersucht  und  gefunden,  dass 
sie  eine  derartig  einheitliche  Mischung  der  Materialien  bewirkt, 
wie  kaum  ei^e  zweite.  Ich  habe  den  Versuch  gemacht,  einen  aus 
50  kg  Mehl  bereiteten  Teig  durch  Zusatz  eines  kleinen  Quantums 
Minium  (Mennige)  zu  färben.  Nach  15  Minuten  hat  die  Maschine 
einen  derai*t  gleichmässig  rosa  gefärbten  Teig  produzirt,  dass  man, 
wenn  man  diesen  Teig  durchschnitt,  auch  nirgendwo  einen  Strich  oder 
eine  Lage  bemerkt  hat,  die  nicht  gefärbt  war,  sondeni  es  war 
eine,  wenigstens  für  das  freie  Auge,  vollständig  gleichmässig  durch- 
gefärbte Masse.  Es  wäre  die  Frage,  ob  nicht  diese  Maschine  dem 
Zweck  entsprechen  würde. 

Herr  Hoch:  Schon  vor  zwei  Jahren  habe  ich  an  dieser 
Stelle  eine  Maschine  beschrieben  und  zur  Anwendung  empfohlen, 
die  den  Kollergang  als  Mörtelmaschine  übertrifft.  Es  ist  dieses 
die  Mischtrommel,  wie  solche  beim  Bau  der  Munderidnger  Brüdce 
erstmals  angewendet  worden  ist.  Diese  Maschine  arbeitet  deshalb 
besser  als  ein  Kollergang,  weil  die  Trommel  mischt  und  die  Kugeln 
durch  ihre  Drehungen  zerreibend  wirken,  während  der  Kollergang 
nicht  mischt,  sondern  dessen  Läufer  nur  zerdrücken. 

Aehnlich  dieser  Maschine  habe  ich  eine  kleine  Trommel  für 
unser  Laboratorium  zur  Herstellung  des  Mörtels  für  die  Probe- 
körper angefertigt  und  nun  seit  über  zwei  Jahren  im  Betrieb- 
Leider  habe  ich  das  Verzeichniss  der  Resultate  dieser  Unter- 
suchungen nicht  mitgebracht,  um  Ihnen  deren  Ergebniss  mittheilen 
zu  können,  dagegen  kann  ich  Sie  versichern,  dass  ich  damit  recht 
gleichmässige  Resultate  erzielt  und  durchgehends  höhere  Festig- 
keiten erhalten  habe,  als  wenn  der  Mörtel  von  Hand  beigestellt 
worden  ist. 

Es  ist  dieses  eine  kleine  Mischtrommel  von  40  cm  Durch- 
messer und  20  cm  Länge.     In  diese  Trommel  kommen  zueret  sechs 
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Stück  Stahlkugeln  und  daon  das  Material,  also  Cement,  Sand  und 
das  erforderliche  Quantum  Wasser:  dann  werden  mit  der  Tronmiel 
150  Umdrehungen  gemacht,  und  dadurch  erhält  man  nun  einen  sehr 
gut  gemischten,  gleichmässigen  Mörtel.  Die  Festigkeiten  der  Probe- 
Icörper  werden  dabet,  wie  bereits  erwähnt,  immer  höher,  als  bei 
-den  von  Hand  angemachten  Mörteln. 

So  ist  es  auch,  wenn  der  Beton  bei  Bauwesen  mit  der  Misch- 
trommel angefertigt  wird.  Dieser  Maschinenbeton  giebt  immer 
ca.  30  pCt.  höhere  Festigkeiten,  als  der  von  Hand  angemachte. 

Bei  dem  Mundericinger  Brückenbau  wurden  in  dieser  Bezieliung 
Resultate  erzielt,  wie  man  sie  vorher  nirgends  erreicht  hatte.  Wir 
hatten  bei  einem  Mischnngsverhältniss  von  1  Cement,  2^ '2  Sand 
und  5  Kies  Druckfestigkeiten  von  332  kg  pro  Quadratcentimetei', 
während  gleich  alte  und  in  gleicher  Mischung  hergestellte  Probe- 
körper, deren  Mörtel  aber  von  Hand  angemacht  wurden,  nur  170 
bis  180  kg  pro  Quadratcentimeter  ergaben. 

Im  vergangenen  Jahre  wurden  auf  der  Materialprüfuugsanstalt 
der  techischen  Hochschule  in  Stuttgart  eine  grössere  Anzahl  Beton- 
körper, Cylinder  von  1  m  Länge  und  25  cm  Dui'chmesser  auf  ihre 
Elastizität,  Würfel-  und  Cylinderfestigkeit  geprüft,  wobei  der  Beton 
von  Hand  angefertigt  worden  ist.  Da  kamen  aber  bedeutend 
niedrigere  Resultate  heraus,  als  seiner  Zeit  bei  dem  Beton  der 
Munderking  er  Brücke  gefunden  worden  sind,  und  zwar  Resultate, 
die  beinahe  bloss  die  Hälfte  von  dem  ergaben,  was  mit  dem  auf 
der  Mfechtrommel  hergestellten  Beton  erreicht  wurde. 

Ich  glaube  daher,  dass  man  mit  derartigen  Trommeln  ein- 
gehende Versuche  bezüglich  deren  Anwendung  bei  Heretellung 
unseres  Normenmört^ls  machen  sollte,  und  bin  überzeugt,  dass, 
weil  die  Trommel  mischt  und  verarbeitet  —  die  Kugeln  verarbeiten 
und  die  Trommel  mischt  —  wir  viel  bessere  und  gleichmässigere 
Resultate  erzielen,  als  mit  dem  Kollergang,  der  eigentlich  mehr 
mahlt,  als  mischt. 


Herr  Toepffer:  Ich  glaube,  dass  die  thatsächlich  30  pCt. 
l)eta»agende  Verdichtung  des  Mörtels  durch  den  Kollergang  nicht 
die  einzige  gute  Wirkung  ist,  die  der  Kollergang  ausübt. 
Es  stimmt  das  ja  ungefähr  mit  Ihrer  Ansicht  (zum  Vorredner), 
dass  durch  das  Mahlen  eine  besondere  Wirkung  entsteht,  überein. 
Es  stimmt  aber  nicht  mit  dem  überein,  was  Herr  Kommerzien- 
rath  Delbrück  gesagt  hat,  dass  bei  mikroskopischen  Untersuchungen 
der  einzelnen  Sandkörner  keine  Zerkleinerung  eingetreten  sei. 

Zwei  andere  Erscheinungen  treten  ein,  die  auch  dem  Laien  mit 
dem  unbewaffneten  Auge  auffallen  und  gleichzeitig  beweisen,  dass 
doch  noch  andere  Dinge  dabei  mitsprechen  —  ich  will  sie  heute  nicht 
andeuten,  sie  werden  vielleicht  mit  der  Zeit  auch  noch  zu  Tage 
kommen,  da  mir  bekannt  ist,  dass  Feststellungen  nach  dieser 
Richtung  von  anderer  Seite  im  Gange  sind.   Wenn  Sie  den  Mörtel 
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kollern,  so  wie  es  bei  uns  mit  dem  Böcklen'schen  Kollergang  that* 
sächlich  nnd  massenhaft  geschieht,  dann  wird  der  Mörtelkörper 
viel  weisser,  als  wenn  man  ihn  auf  gewöhnliche  Art  innig  mischt. 
Das  ist  die  erste  Thatsache.  Ich  kann  jedem  bei  mir  gefertigten 
Betonkörper  ansehen,  ob  er  von  gekollertem  oder  nngekoUertem 
Mörtel  gefertigt  wurde.  Der  zweite  Punkt  ist  der,  dass  durch  das 
Kollern  eine  ausserordentlich  grosse  Bissfreiheit  entsteht.  Die  mit 
dem  Kollergang  bearbeiteten  Mörtel  verlieren  in  ganz  erheblichem 
Maasse  die  Neigung  zur  Eissbildung. 

Herr  Gary:  M.  H.,  die  Teigknetmaschine,  welche  Herr 
Hofmann  erwähnte,  ist  schon  vor  Jahren  in  der  Königl.  Pru- 
fungsstation  von  Herrn  Professor  Böhme  probirt  worden.  Wir 
haben  damals  die  Maschine  verworfen,  weil  sich  herau^estellt 
hat,  dass  eine  innige  Mischung  des  Mörtels  mit  der  Maschine  nur 
sehr  schwer  zu  erreichen  ist,  und  weil  das  Reinigen  einer  solchen 
Maschine  grosse  Schwierigkeiten  macht.  Wenn  Herr  Hofmann 
sagt,  dass  es  ihm  gelungen  ist,  einen  Teig  in  kurzer  Zeit  mit  einem 
Farbstoff  gleichmässig  zu  mischen,  so  ist  das  ohne  Weiteres  zu- 
zugeben, es  ist  aber  zu  bedenken,  dass  ein  zäher  Teig  eine  ganz 
andere  Substanz  ist,  als  der  bröcklige  und  erdige  Mörtel.  Den 
Teig  ziehen  Sie  durch  die  gegeneinander  wirkende  Schrauben- 
bewegung in  der  Maschine  immer  wieder  durcheinander,  der  Mörtel 
aber  bleibt  in  den  Ecken  und  an  den  Metalltheilen  haften  und  zieht 
sich  nicht  nach.  Deswegen  ist  eine  gute  Mörtelmischung  in  einer 
solchen  Maschine  schwer  zu  erreichen.  Der  Nachtheil  der  schweren 
Beinigung  wird  wahrscheinlich  auch  der  Mischtrommel  von  Herrn 
Hoch  anhaften.  Daräber  habe  ich  eigene  Erfahrungen  nicht  und 
muss  mich  des  Urtheils  enthalten.  Aber  es  scheint  mir,  als  wenn 
auch  die  völlige  Entleerung  und  Beinigung  der  Trommel  und  der 
einzelnen  Kugeln  zeitraubend  wäre.  Bei  dem  kleinen  Kollergang, 
den  Herr  Schmelzer  unten  aufgestellt  hat,  wird  die  Beinigung  sieh 
sehr  einfach  vollziehen. 

Herr  Professor  Martens:  M.  H.,  ich  muss  gestehen,  dass  ich 
mit  ausserordentlichem  Interesse  dieser  Debatte  gefolgt  bin  und 
stelle  fest,  dass  die  Stimmung  heute  für  die  mechanische  Mörtel- 
bereitung vorzuwiegen  scheint.  Aus  der  Debatte  wird  bei  mir  die 
Vermuthung  bestärkt,  die  ich  von  vornherein  hatte,  dass  es  bei  diesen 
Mörtelmaschinen  sehr  leicht  vorkommen  kann,  dass  Veränderungen  im 
Material  vorgehen  in  der  Weise,  dass  sowohl  Sand,  als  auch  Cement 
in  einen  anderen  Feinheitsgrad  übergeführt  wird.  Viele  von  den 
Aeusserungen  der  Herren  lassen  dies  vermuthen.  Ich  meine  jeden- 
falls, dass  die  ganze  Sache  werth  ist,  in  eingehender  Weise  ge- 
prüft zu  werden,  und  ich  kann  sagen,  dass  die  VersuchsansUüt 
mit  grösstem  Interesse  diese  Prüfung  vornehmen  wird,  wenn  die 
einzelnen  Herren  uns  die  verschiedenen  Apparate  zur  Verfügung 
stellen.  Wir  werden  sie  gewissenhaft  prüfen  und  werden  feststellen, 
ob   mit   diesen   Apparaten   Veränderungen    des   Sandes   oder  des 
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Cementes  vorgehen  oder  ob  bloss  eine  bessere  Mischung  herbei-^ 
geführt  wird.  Wir  haben  vor  allen  Dingen  nach  einer  Methode 
zu  suchen,  die  am  wenigsten  Abweichungen  der  Einzelwerthe 
gegenüber  dem  Mittel  einer  sehr  grossen  Versuchsreihe  giebt. 
Es  kann  nach  meiner  üeberzeugung  nicht  der  Massstab  für  die 
Güte  einer  Methode  sein,  möglichst  hohe  Festigkeiten  zu  erreichen: 
möglichst  grosse  Sicherheit  müssen  wir  erreichen  und  Veränderungen 
des  Materiales  ausschliessen. 

Herr  Schott:  M.  H.,  ich  wollte  nur  noch  bemerken,  dass  ich 
auch  die  Trommel,  die  Herr  Hoch  erwähnte,  nicht  für  geeignet 
halte,  als  Laboratoriums-Apparat  zu  dienen.  Wir  benutzen  in 
unserer  Fabrik  auch  seit  einiger  Zeit  eine  solche  Trommel. 
Dieselbe  mischt  sehr  gut,  aber  nur,  wenn  ein  Feuchtigkeitsgrad 
angewandt  wird,  den  wir  bei  unserer  Normenprobe  nicht  brauchen 
können.  Sowie  mit  geringerem  Wasser  gearbeitet  wird,  mischt 
die  Maschine  nicht  so  gut.  Sie  mischt  erst,  wenn  der  Mörtel 
ziemlich  breiig-flüssig  wird.  Dann  hat  die  Trommel  noch  den 
Nachtheil,  dass  die  Mischung  des  Mörtels  stets  in  vertikaler  Rich- 
tung erfolgt,  niemals  in  horizontaler  Richtung,  und  sowie  nun  beim 
Einfüllen  an  die  eine  Seite  der  Trommel  ein  klein  wenig  Wasser 
mehr  gebracht  wird,  als  an  die  andere,  so  wird  dort  der  gemischte 
Mörtel  flüssiger,  als  auf  der  anderen  Seite.  Also  der  Apparat  ist 
entschieden  viel  weniger  geeignet,  als  der  Kollergang.  Man  kann 
ja  beim  Kollergang  ein  Zerkleinern  des  Sandes  diäurch  verhindern, 
dass  man  dafür  sorgt,  dass  die  Läufer  die  Bodenfläche  nicht  be- 
rühren, sondern  ein  Abstand  bleibt,  der  der  Korngrösse  des  Sandes 
entspricht.  Es  werden  sich  ja  im  Laufe  der  Versuche  derartige 
Gesichtspunkte  erörtern  lassen. 

Nun  wollte  ich  noch  bemerken,  m.  H.:  Aus  der  Debatte  haben 
Sie  ja  gesehen,  dass  schon  jetzt  in  der  Praxis  der  Mörtelbereitung 
die  Maschine  mehr  und  mehr  die  Handarbeit  verdrängt,  und  ich 
bin  fest  überzeugt,  dass  nach  den  ausgezeichneten  Resultaten,  die 
man  durch  die  maschinelle  Bereitung  des  Mörtels  gewonnen  hat, 
eine  Verdrängung  der  Handarbeit  in  der  Praxis  mehr  und  mehr 
platzgreifen  wird,  und  das  ist  ein  Fingerzeig  mehr  für  uns,  auch  beim 
Prüfungsverfahren  im  Laboratorium  die  Mischung  des  Mörtels 
maschinell  herzustellen. 


Vorsitzender:  Igh  wollte  nur  bemerken,  dass  ich  nicht 
gerade  den  Kollergang  als  Mischmaschine  vorschlagen  wollte.  Ich 
habe  ihn  nur  als  Beispiel  für  die  Verschiedenheiten  anführen 
wollen,  die  durch  verschiedene  Mischmethoden  erzielt  werden. 

Herr  Toepffer:  Der  Kollergang,  den  wir  haben,  hat  den  sehr 
grossen  Nachtheil,  dass  er  zwölf  Pferdekräfte  gebraucht,  und  das 
ist  natürlich  für  viele  Leute,  die  damit  arbeiten  wollen,  ein  Hinder- 
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niss,  ihn  anzuwenden.  Neuerdings  hat  Herr  Böcklen  auch  Koller- 
gmge  gemacht,  die  mit  einem  Göpel  zu  bewegen  sind,  und  auch 
solche,  die  mit  einem  Vorgelege  von  Hand  zu  betreiben  sind.  Ob 
die  den  Mörtel  ebenso  verbessern  werden,  weiss  ich  noch  nicht. 

Herr  Steinbrück:  Zu  dem  von  Herrn  Direktor  Schott  Ge- 
sagten möchte  ich  nur  noch  ganz  kurz  hinzufügen,  dass  mein 
Apparat  wohl  einem  KoUcrgang  ähnlich  sieht,  ein  solcher  aber 
nicht  ist,  und  auch  nicht  wie  dieser  durch  Berührung  des  Läufers 
mit  der  Bodenplatte  arbeitet.  Im  Gegentheil  habe  ich  gerade 
zwischen  der  Löffelscheibe  und  der  Rotationsschüssel  einen  festen 
Abstand  vorgesehen,  der  je  nach  der  Mörtelmenge  (ob  für  10  oder 
5  Körper)  verstellbar  gemacht  werden  muss. 

Ich  halte  es  nämlich  für  selbstverständlich,  um  den  Apparat 
nicht  unnöthig  zu  kompliziren  und  bequeme  leichte  Reinigung  nach 
der  Benutzung  zu  ermöglichen,  dass  der  zusammengewogene  Ce- 
ment  und  Norraalsand  zunächst  wie  bisher  durch  Hand  in  einer 
Schüssel  trocken  gemischt  und  nach  dem  Zusatz  des  abgemessenen 
Wassers  oberflächlich  durchgemengt  ist,  bevor  die  Mörtelmasse  in 
gleicher  Vertheilung  auf  die  Rotationsschüssel  gebracht  wird.  Das 
stets  gleichbleibende  und  durch  die  verschiedenen  Kämme  und  Ab- 
streicher gleichmässig  aufgelockerte  Quantum  kommt  also  immer 
wieder  in  gleicher  Massenhöhe  unter  die  Löffelscheibe  und  erhält 
hier  unter  konstantem  Druck  durch  die  Differentialgeschwindigkeit 
die  charakteristische  verschiebende  und  streichende  Bewegung,  wie 
solche  gerade  bei  der  Handhabung  des  Löffels  durch  den  Labo- 
ranten bethätigt  wird, 

Herr  Meyer:  Versuche,  die  wir  angestellt  haben,  das  Mischen 
des  Mörtels  in  der  von  Herrn  Hoftnann  empfohlenen  Maschine  von 
Werner  Pfleiderer  vorzunehmen,  haben  kein  gutes  Resultat  gegeben. 
Hierbei  haben  wir  eine  wichtige  Beobachtung  gemacht,  die  ich 
Ihnen  deshalb  hier  mittheilen  möchte,  weil  ähnliche  Verhältnisse 
auch  auftreten,  wenn  Beton  im  Grossen  in  Kugelmühlen  angemacht 
wird.  Der  Mörtel  mit  9,0  pCt.  Wasser  war  sehr  flüssig:  wir 
nahmen  deshalb,  um  normale  Konsistenz  zu  erhalten,  8  pCt.  und 
selbst  5  pCt.  Wasser;  letzterer  Mörtel  liess  sich  noch  sehr  gut 
einschlagen. 

Die  erhaltenen  Festigkeiten  aber  waren: 


Zntc 

Druck 

7TAf):e 

28  Tage 

6  Mon. 

TTatre 

28Ta«e 

6  MoD. 

J    Maschine  mit  9  i-Ct  Wasser 

13,2 

16,0 

29,8 

122 

134 

265 

II.         «           ,    8     .         . 

15,0 

16,3 

21.5 

140 

151 

202 

III.         ,           .    5    ,        . 

6,8 

7.8 

13,0 

68 

75 

117 

IT.  Handarbeit 

14,0 

17.2 

29,5 

120 

168 

305 
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Es  ergiebt  sich  hieraus  die  Warnnng,  bei  maschineller  Mischnsg 
nicht  auf  „grabenfenchtes'^  Produkt  zn  halten,  da  die  Festigkeiten 
sich  sehr  vermindern,  femer  das  Abbinden  sehr  beschleunigt  wird. 
Schluss  der  Sitzung  4  Uhr. 


2.  Sitzung  Donnerstag,  den  27.  Februar. 

Beginn  gegen  10V2  Uhr  Vormittags. 

Vorsitzender  Herr  Kommerzienrath  Dr.  Delbrück:  M.  H.I 
Ich  eröftae  die  heutige  Sitzung  zur  Erledigung  unserer  Tages- 
ordnung und  bitte  zunächst  die  Herren  Revisoren,  uns  ihren  Be- 
richt abzustatten.    Ich  ertheile  Herrn  Merz  das  Wort. 

Herr  Merz:  M.  H.!  Die  von  Ihnen  gewählten  Rechnungs- 
prüfer, Herr  Dr.  Prüssing,  Herr  Heyn  und  meine  Wenigkeit, 
haben  die  uns  vorgelegte  Abrechnung  revidirt,  mit  den  Belegen 
und  dem  Kassenbestand  verglichen  und  sie  in  allen  Theilen  richtig 
befunden. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  frage,  ob  von  irgend  einer  Seite 
das  Wort  gewünscht  wird?  —  Da  dies  nicht  geschieht,  so  nehme 
ich  an,  dass  Sie  auf  Grund  des  Berichtes  Ihiei*  Herren  Revisoren 
dem  Vorstand  und  dem  Kassirer  Decharge  ertheilen,  —  das  ist 
geschehen. 

Wir  kommen  nun  zu  No.  11  der  Tagesordnung: 

XL  Bericht  der  Kommissioi  zur  Prifnng  der  YolnmbestiBdigketts- 

probei  des  Porttud-Cemeits,  sowie  Aber  die  Bestinmiiiig  der 

Bindezeit  tob  Portlud-CemeiL 

Referent  Herr  Dr.  Schumann:  M.  H.,  ich  werde  Sie  mit 
meinem  Bericht  nicht  lange  aufhalten.  Nachdem  auf  der  vorjährigen 
Generalversammlung  die  Königl.  Versuchsanstalt  in  dankenswerüier 
Weise  sich  bereit  erklärt  hatte,  an  den  Arbeiten  der  Kommission 
sich  zu  betheiligen,  hat  die  Arbeit  der  Volumbeständigkeits-Kom- 
mission  eine  Unterbrechung  erfahren.  Es  war  nämlich  der  Versuchs- 
anstalt nicht  möglich,  vor  dem  Herbst  sich  an  den  Arbeiten  zu 
betheiligen.  Aber  dieser  Zeitverlust  wird  durch  den  Umstand,  dass 
wir  die  Königl.  Versuchsanstalt  als  Mitarbeiterin  erhalten  haben, 
mehr  als  aufgewogen.  Wir  haben  dann  am  28.  November  des 
vorigen  Jahres  die  erste  Kommissionssitzung  in  Gemeinschaft  mit 
Herrn  Prof.  Martens  und  Herrn  Gary  abgehalten.  Es  war  von  der 
Königl.  Versuchsanstalt  der  Wunsch  ausgesprochen  worden,  es  möchten 
die  beiden  Kommissionen  zur  Bestimmung  der  Bindezeit  und  zur 
Bestimmung  der  Volumbeständigkeit  vereinigt  werden.  Es  waren 
deshalb  beide  Kommissionen  gleichzeitig  zusammenberufen  Verden» 
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und  es  wurde  der  Vorschlag  der  Königl.  Versuchsanstalt  zum  Be- 
schlnss  erhoben.  Beide  Kommissionen  sind  jetzt  vereinigt,  und  ich 
habe  die  Ehre,  den  Vorsitz  der  vereinigten  Kommissionen  zu  f&hren. 

Wir  haben  nun  zuerst  den  Arbeitsplan,  welcher  von  der 
früheren  Kommission  im  Mai  1894  festgelegt  war,  und  welcher  auch 
die  Bestimmung  der  Bindezeit  bereits  mit  enthielt  und  im  Protokoll 
vom  «Tahre  1895,  Seite  59-61,  abgedruckt  ist.  Paukt  für  Punkt 
durchberathen.  Ich  will  Sie  jedoch  nicht  damit  aufhalten,  Ihnen 
den  ganzen  Arbeitsplan  vorzutragen.  Ich  beschränke  mich  darauf, 
Ihnen  die  Zusätze  und  Aenderungen,  welche  vorgenommen  worden 
sind,  mitzutheilen.  Es  könnte  ja  für  den  Fall,  dass  manche  der 
Herren  die  gleichen  Versuche  ausführen  wollten,  wie  die  Kommission, 
der  abgeänderte  Arbeitsplan  in  extenso  in  das  Protokoll  aufgenommen 
werden,  und  ich  stelle  dem  geehrten  Vorstande  anheim,  ob  etwÄ 
ein  dahin  gehender  Beschluss  gefasst  werden  soll. 

Vorsitzender:  Ich  bitte,  mir  das  Programm  zu  übergeben. 
Ich  bin  noch  nicht  im  Besitz  eines  solchen. 

Herr  Dr.  Schumann:  Also  neu  aufgenommen  ist  bei  der 
Bestimmung  der  Bindezeit,  dass  neben  den  früheren  Bestinunungen, 
die  zu  machen  waren,  auch  die  Zeit  beobachtet  werden  soll,  nach 
welcher  beim  Abbinden  eine  Temperaturerhöhung  beginnt. 

Eine  der  wichtigsten  Aenderungen,  die  weiter  beschlossen 
worden  sind,  ist  die,  dass  die  Festigkeitsbestimmung  und  die  Messung 
der  Ausdehnung  nicht  mehr  an  breiförmig  eingefüllten  Mörteln, 
sondern  an  den  normeugemäss  eingeschlagenen  Mörteln  vorgenommen 
werden  soll. 

Femer  sollen  die  zu  untersuchenden  Cemente  nicht  mehr  von 
Mitgliedern  der  Kommission  beschafft,  sondern  von  der  Königl. 
Versuchsanstalt  aus  dem  Handel  aufgekauft  werden.  Es  war  ausser- 
dem, wie  Ihnen  ja  bekannt  ist,  den  Mitgliedern  des  Vereins  frei- 
gestellt worden,  solche  Cemente  der  Versuchsanstalt  einzusenden, 
welche  die  beschleunigten  Proben,  insbesondere  die  Kochprobe, 
nicht  bestehen,  von  denen  aber  anzunehmen  ist,  dass  sie  bei  der 
praktischen  Verwendung  sich  bewähren.  Es  ist  dann  noch  von 
der  Königl.  Versuchsanstalt  eine  Aufforderung  an  die  Mitglieder 
des  Vereins  ergangen,  solche  Cemente  einzuschicken.  Dieser  Auf- 
forderung ist  in  so  zahlreichen  Fällen  entsprochen  worden,  dass 
wahrscheinlich  ein  Aufkaufen  von  Cementen  aus  dem  Handel  gar 
nicht  mehr  nötliig  sein  wird. 

Bei  der  Untersuchung  der  Cemente  wird  nun  so  verfahren, 
dass  immer  je  zwei  Kommissionsmitglieder  mit  der  Königl.  Versuchs- 
anstalt gemeinsam  ein  und  denselben  Cement  prüfen.  Die  Versuche 
mit  Cementen,  die  von  Seiten  der  Fabriken  an  die  Versuchsanstalt 
eingeschickt  worden  sind,  sind  bereits  im  Gange,  und  soll  die  Zahl 
der  zu* untersuchenden  Cemente  acht  bis  zehn  betragen. 
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Auf  eins  möchte  ich  noch  aufmerksam  machen.  Der  Schwer- 
punkt unserer  Arbeiten  liegt  doch  in  der  Beantwortung  der  Frage: 
Lässt  sich  aus  dem  Bestehen  oder  Nichtbestehen  der  beschleunigten 
Volumbeständigkeitsproben  ein  Rfickschluss  ziehen  auf  die  Be- 
währung des  Cements  bei  der  Verwendung?  Es  ist  unmöglich, 
diei^e  Frage  durch  Versuche  von  kurzer  Dauer  zu  beantworten. 
Die  entscheidenden  Versuche,  die  Beobachtung  der  Festigkeit  beim 
Erhärten  an  der  Luft  und  der  hergestdlten  Cementgegenstände  im 
Witterungseinfluss,  mflssen  auf  lange  Zeit  ausgedehnt  werden.  Wir 
werden  mindestens  eine  einjährige  Beobachtung  haben  müssen,  ehe 
sich  ein  einigermassen  sicherer  Schluss  aus  den  Resultaten  ziehen 
lassen  wird.  Es  werden  zwar  schon  in  der  nächsten  General- 
Versammlung  wohl  einige  Jahresbeobachtungen  vorliegen.  Aber 
diese  werden  jedenfalls  nicht  ausreichen,  um  einen  sicheren  Schluss 
zu  ziehen,  und  ich  muss  schon  heute  die  Herren  bitten,  Geduld  zu 
haben,  wahrscheinlich  bis  zur  General- Versammlung  1898.  Bis 
<iahiu,  glaube  ich,  wird  die  Kommission  wohl  in  der  Lage  sein, 
Urnen  etwas  Bestimmteres  vorzulegen. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  bei  dieser  Gelegenheit  an  alle 
Vorsitzenden  der  Kommissionen  die  Bitte  richten,  dass  sie,  sobald 
«in  Arbeitsprogramm  festgelegt  ist,  hiervon  dem  Vorstand  Kenntniss 
geben.  Es  ist  dies  bis  jetzt  nicht  geschehen,  und  doch  ist  es  un- 
bedingt nöthig.  Ich  bitte  femer  die  Herren  Vorsitzenden  der 
Kommissionen,  dem  Vorstand  so  rasch  wie  irgend  möglich  —  denn 
4ie  Drucklegung  beginnt  sofort  —  dasjenige  zukommen  zu  lassen, 
wovon  Sie  wünschen,  dass  es  im  Protokoll  unserer  Verhandlungen 
niedergelegt  wird. 

Wünscht  noch  Jemand  das  Wort  zu  dem,  was  Herr  Dr.  Schu- 
mann Ihnen  vorgetragen  hat? 

(Es  geschieht  nicht.) 

» 

Sie  haben  allerdings,  Herr  Dr.  Schumann,  nur  sehr  kurz  den 
Gegenstand  berührt,  sodass  die  Versammlung  wohl  nicht  ganz  über 
dasjenige  informirt  ist,  was  eigentlich  zur  Untersuchung  gelangen 
.soll.  Ich  möchte  Sie  bitten,  die  Sache  vielleicht  noch  etwas  ein- 
gehender zu  behandeln. 

Herr  Dr.  Schumann:  Ich  habe  mich  auf  den  Arbeitsplan 
Jbezogen,  der  in  dem  Protokoll  des  vorigen  Jahres  abgedruckt  ist. 
Da  finden  Sie  die  Versuche  genau  beschrieben. 

Vorsitzender:  Also  da  ist  nichts  Neues  hinzugekommen? 

Herr  Dr.  Schumann:  Nur  das,  was  ich  eben  erwähnt  habe, 
ist  neu  oder  abgeändert.  Ich  kann  also  auf  den  Arbeitsplan  im 
vorigen  Protokoll  verweisen,  und  der  aufs  Neue  festgelegte  Arbeits- 
plan wird  ja  dann  in  dem  diesjährigen  Protokoll  abgedruckt 
werden. 
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Herr  Professor  Marteus  theilt  mir  eben  mit,  dass  die  KönigL 
Versuchsanstalt  sehr  gern  erbötig  wäre,  die  Formolare,  die  etwa 
gewünscht  werden,  an  Vereinsmitglieder  abzugeben.  Ans  diesen 
Formularen  ist  ebenfalls  der  Arbeitsplan  zu  ersehen. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  im  Allgemeinen  darauf  auflnericsam 
machen,  Herr  Dr.  Schumann,  dass  ich  es  nicht  ganz  für  genttgend 
halte,  auf  Veröffentlichungen  in  dem  vorjährigen  Protokoll  zurödc- 
zuweisen.  Ich  glaube  kaum,  dass  es  viele  Mitglieder  giebt,  denen 
der  Inhalt  des  Protokolls  vom  vorigen  Jahre  noch  ganz  gegen- 
wärtig ist. 

Herr  Dr.  Schumann:  Es  ist  nicht  meine  Absicht,  aus- 
schliesslich daraut  zu  verweisen.  Ich  sagte,  ich  habe  nur  heute 
nicht  alles  erwähnen  wollen,  weil  Jedermann  das  Genaue  im 
Protokoll  nachlesen  kann.  Ich  will  den  Arbeitsplan  möglichst 
kurz  ausarbeiten,  und  dieser  soll  dann  im  Protokoll  abgedrudct 
werden.  Sind  Sic  damit  nicht  einverstanden?  Wenn  Sie  es  aber 
wünschen,  will  ich  auch  gern  die  Sache  sogleich  vortragen. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  Sie,  uns  ganz  kurz  das  Wesentliche 
mittheilen  zu  wollen.  Das  halte  ich  doch  flir  wichtig,  damit  wir 
hier  in  der  Versammlung  hören  können,  was  für  Ergänzungen  u.  s.  w. 
etwa  noch  gewünscht  werden. 

Herr   Dr.  Schumann:    Da   es   gewünscht   wird,   theile   ich 
nachfolgend  den 
Arbeitsplan   der  Kommission  zur  Prüfung  der  Bindezeit 

und  der  Volumbeständigkeit  des  Portland-Cementes 
mit. 

Nach  den  Beschlüssen  vom  22.  Mai  1894  und  23.  November 
1895  sind,  folgende  Prüfungen  auszuführen: 

1.  Bestimmung  der  Bindezeit: 

a)  an  Kuchen  aus  100  g  Cement. 

b)  mit  der  Vicaf  sehen  Nadel. 

Hierbei  sind  anzugeben:  Die  Wärme  des  Cements,  des  Wasser» 
und  der  Luft  nach  Celsius-Graden,  der  Feuchtigkeitsgehalt  der 
Luft,  die  Menge  des  Anmachwassers  und  bei  den  Nadelproben 
noch  die  Zeit,  nach  welcher  die  Temperatur  zu  steigen  beginnt, 
die  Temperaturerhöhung  (Maximum)  während  des  Abbindens,  sowie 
der  Beginn  und  das  Ende  des  Abbindens. 

2.  Bestimmung  der  Mahlung.  Je  100  g  Cement  sind  auf 
den  Sieben  von  5000  und  900  Maschen  auf  1  qcm  abzusieben. 

3.  Volumbeständigkeits- Prüfung  bei  gewöhnlicher 
Temperatur.     Es  werden  Kuchen  aus  je  100  g  Cement 

a)  mit  dünn  auslaufenden, 

b)  mit  abgerundeten  Rändern 

angefertigt.   Dieselben  sollen  24  Stunden  lang  vor  dem  Austrocknen 
geschützt  werden  und  dann  erhärten 


k 
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<x)  nur  im  Wasser, 

^)  drei  Tage  im  Wasser,  dann  an  der  Luft, 

y)  nur  an  der  Luft  im  Zimmer, 

S)  nur  an  der  Luft  im  Freien,  jedoch  unter  Dach. 

4.  Beschleunigte  Volumbeständigkeitsproben. 

a)  Die  Darrprobe  bei  100<*  C, 

b)  die  HeintzeFsche  Kugelprobe, 

c)  die  Kochprobe  nach  Michaölis, 

d)  die  Tetmajer  sehe  Kugelkochprobe, 

e)  die  Heisswasserprobe  nach  Maclay, 

f )  die  Presskuchenprobe  nach  Prüssing. 

Die  Ausführung  der  Proben  hat  genau  nach  den  im  Protokoll 
des  Vereins  1895,  Seite  165  abgedruckten  Vorschriften  zu  erfolgen. 

Besteht  ein  Cement  nach  24  Stunden  die  Michaölis'sche  Koch- 
probe nicht,  so  sind  vier  weitere  Cementkuchen  anzufertigen, 
ivelche  nach  ein-,  zwei-,  drei-  und  vierwöchiger  Erhärtung  im 
Wasser  zu  kochen  sind. 

5.  Messung  der  Ausdehnung. 

Es  werden  Prismen  von  10  cm  Länge  und  5  qcm  Querschnitt 
normengemäss  eingeschlagen  und  zwar: 

a)  aus  reinem  Cement  mit  20  bis  22  pCt.  Wasser, 

b)  aus  1  Gewichtstheil  Cement  +  3  Gewichtstheilen  Khein- 
sand  mit  10  pCt.  Wasser. 

Die  Prismen  werden  24  Stunden  im  feuchten  Raum  und  dann 
in  Wasser  aufbewahrt.  Mittelst  des  Bauschinger'schen  Apparates 
-werden  die  Längen  gemessen  nach  24  Stunden,  1  Monat,  3  Monaten, 
1  Jahr,  2  Jahren  und  4  Jahren. 

6.  Die  Festigkeitsprobe  nach  den  Normen. 

Mit  jedem  Cement  ist  die  Zug-  und  Druckfestigkeit  nach 
:28  Tagen  zu  bestimmen.  Der  Mörtel  aus  1  Gewichtstheil  Cement 
-1-  3  Gewichtstheilen  Normalsand  ist  mit  10  pCt.  Wasser  anzu- 
machen und  mit  dem  Böhme'schen  Hammerapparat  in  die  Formen 
«inzuschlagen. 

7.  Zugfestigkeitsproben  auf  längere  Zeit. 

Die  Mörtel  aus  1  Gewichtstheil  Cement  4-  1  Gewichtstheil 
Hbeinsand  und  aus  1  Gewichtstheil  Cement  +  3  Gewichtstheilen 
Blieinsand  werden  normengemäss  mit  bezw.  12  pCt.  und  10  pCt. 
Wasser  eingeschlagen  und  zwar  Mörtel  1 : 1  von  Hand,  1 : 3  mit 
dem  Böhme'schen  Hammerapparat.  Mit  beiden  Mörteln  werden  je 
3  Versuchsreihen  ausgeführt  bei  folgenden  Erhärtungsarten: 

a)  24  Stunden  im  feuchten  Raum,  dann  im  Wasset-, 

b)  24   Stunden   im   feuchten   Raum,   3  Tage   im  Wasser, 
dann  an  der  Luft, 

c)  nur  an  der  Luft  (24  Stunden  feucht  gehalten). 

8.  Beobachtung  von  Cementgegenständen  gleicher 
Oestalt  im  Witterungseinfluss. 

Beilage  sur  „Thonindostrie-Zeitang'*  1896.  Nr.  2S.  ^ 
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Für  diesen  Zweck  hat  sich  die  Firma  Dyckerhoff  &  Widmaim 
in  Biebrich  in  dankenswerther  Weise  bereit  erklärt,  geeignete 
kleine  Probeobjekte  herzustellen. 

Für  die  Ansdehnnngs-  und  Festigkeitsversuche  wird  gleich- 
massig  abgesiebter  Rheinsand,  dessen  Wahl  rein  zufällig  ist,  von 
dem  Berichterstatter  an  aUe  Versuchsstellen  geliefert. 

Von  jedem  untersuchten  Cement  wird  ein  Bestmuster  von 
etwa  500  g  in  einem  verschlossenen  Glase  aufbewahrt,  um  nöthigen- 
falls  die  chemische  Analyse,  die  Bestimmung  des  spezifischen 
Gewichts  und  andere  Prüfungen  ausführen  zu  können. 

Vorsitzender:  Ich  stelle  noch  einmal  die  Frage,  ob  einer 
der  Herren  hierzu  das  Wort  wünscht? 

Herr  Toepffer:  Ich  habe  in  den  Details  die  Temperatur 
des  Sandes  vermisst.  Sie  (zu  Dr.  Schumann)  haben  alles  Andere 
genannt,  aber  nicht  davon  gesprochen,  dass  man  auch  die  Temperatur 
des  Sandes  messen  muss.  Was  nützt  die  Zimmertemperatur  und 
die  Wärme  des  Wassers,  wenn  der  Sand  vielleicht  von  draussen 
oder  aus  einem  kälteren  Raum  kommt. 

Herr  Dr.  Schumann:  Herrn  Töpffer  erwidere  ich,  dass,  was 
ich  gesagt  habe,  sich  nur  auf  die  Ermittelung  der  Bindezeit  am 
reinen  Cement  bezieht.  Die  Temperatur  des  Sandes  kommt  also 
hierbei  nicht  in  Betracht. 

Vorsitzender:  Wenn  Niemand  mehr  das  Wort  ergreift,  so 
kommen  wir  zum  folgenden  Punkte  der  Tagesordnung: 

ZU.  Bericht  der  Kommission  zur  Uitersnchug  der  Frage  flker 
die  Wirknng  der  lagnesia  im  gekranntei  Cement 

Referent  Herr  E.  Dyckerhoff:  Nachdem  sich  die  Magnesia- 
kommission neu  konstituirt  hatte,  veranlasste  ich  auf  Wunsch  der 
Königl.  Versuchsanstalt  die  Kommissionsmitglieder,  ihre  bis  jetzt 
vorliegenden  Resultate  der  Versuchsanstalt  zur  Kenntnissnahme 
einzusenden.  Die  Einlieferung  der  Resultate  Terzögerte  sich  bis 
in  den  Monat  November,  und  hat  die  Königl.  Versuchsanstalt  bis 
jetzt  nur  die  Versuchsergebnisse  von  zwei  Herren  bearbeitet. 

Am  21.  November  vorigen  Jahres  fand  in  Berlin  eine  Sitzung 
der  Magnesiakommission  in  Gemeinschaft  mit  den  Vertretern  der 
Königl.  Versuchsanstalt  statt,  und  theile  ich  nachstehend,  wie  seit- 
her, den  Wortlaut  des  Protokolls  dieser  Sitzung  mit,  aus  dem  Sie 
alles  Nähere  ersehen  werden. 

Maguesiakommission. 

Sitzung  vom  21.  November  1895. 

Herr  Dyckerhoff  schUdert  den   (hjkfr  der  bisherigen  Untersnchnngen  über 

Schädlichkeit  von   Magnesia  im  Portland- Cement  und  schlägt  vor,  dass  sämmt- 

liche  Eommissionsmitglieder   Cement  mit  Magnesiagehalt  nach  dem  alten  Pro> 
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gramm  (sowohl  als  Zusdüag  wie  als  Kalkersatz  berechnet)  darstellen,  welcher 
der  Prüfüngsstation  znzusenden  sei,  um  den  Grad  der  Sinteiong  festzustellen 
und  die  Cemente  gemahlen  zu  prüfen.  Herr  Dyckerhoff  glaubt,  dass  der  ver- 
schiedene Grad  der  Sinterung  die  wesentliche  Ursache  der  Differenzen  zwischen 
den  bisherigen  Resultaten  der  verschiedenen  Kommissionsmitglieder  sei. 

Herr  Schott  stellt  dagegen  die  verschiedene  Feinheit  der  Mahlung  bei  den 
dolomitischen,  häufig  krystaSiniscfaen  Rohmaterialien  als  vermuthliche  Ursache  hin. 

Herr  Professor  Martens  weist  an  der  Hand  von  Modellen,  welche  die  Festig- 
keiten verschiedener  von  Dyckerhoff  und  Erdmenger  untersuchter  Magnesia- 
cemente  darstellen,  darauf  hin>  dass  Rückgänge  der  Festigkeiten  ziemlich  überein- 
stimmend auftraten,  also  wohl  durch  die  Hydratisirung  der  Magnesia  eingetreten 
sein  können.  Die  später  wieder  beobachtete  Erhöhung  der  Festigkeit  könnte 
nach  Abschluss  der  Hydratisirung  der  Magnesia  erfolgt  sein. 

Herr  Schott  theilt  mit,  dass  er  Cement  aus  chemisch  reinen  Materialien. 
Kalk,  Magnesia  und  Kieselsäure  herstellen  werde. 

Herr  Meyer  spricht  sich  gegen  Znlässigkeit  der  Bestimmuns:  einer  Sinterungs- 
grenze durch  Angabe  des  specifischen  Gewichts  aus.  Femer  theilt  er  mit,  dass 
bei  fortschreitender  Zerkleinerung  besonders  der  Kalk  stärker  im  Schlämmfeinen 
der  Rohmasse  vertreten  sei,  es  nöthige  daher  grössere  Feinung  zu  schärferem 
Brennen,  um  Sinterung  zu  erzielen.  Es  könne  aber  Niemand  so  fein  im  Gross- 
betriebe mahlen,  und  da  es  sich  bei  unserer  Aufgabe  nur  um  Verhältnisse  des 
Fabrikbetriebes  handle,  so  müssten  dessen  Materialien,  Zerkleinerungsverhältnisse 
und  Brennöfeneinflüsse  berücksichtigt  werden. 

Herr  Schott  bestätigt  den  grossen  Unterschied  des  Brennprozesses  im  Ring- 
ofen und  Probirofen.  In  letzterem  gebrannte,  hochkalkige  Mischung  treibt, 
während  sie  bei  Ringofenbetrieb,  wo  das  Material  fünf  Tage  im  Feuer  steht, 
volumbeständigen  Cement  giebt 

Herr  Grauer  theilt  mit,  dass  er  sich  auf  das  in  Lauffen  vorgefundene 
Untersuchungsmaterial  nicht  stützen  könne;  glaubt  auch,  dass  nur  die  Verwen- 
dung reiner  Materialien  Aufschluss  in  der  Frage  geben  werde. 

Dagegen  hebt  Herr  Dyckerhoff  hervor,  dass  dieser  theoretische  Aufschluss 
die  prs^Ltische  Lösung  der  Frage  nodi  nicht  involvire,  es  müsse  konstatirt 
werden,  ob  Magnesia  in  den  Rohmaterialien  der  Praxis  schädlich  sei. 

Herr  Schott  resumirt,  dass  die  Herstellung  von  gesintertem  Magnesiacement 
und  Einsendung  an  die  Prüfungsstation  unter  Beifügung  von  gefeintem  und  ge- 
mischten Rohmaterial  allgemeine  Zustimmung  finde.  Zur  Vereinfachung  der 
Versuche  wird  darauf  beschlossen,  dass  natürliche  —  ursprüngliche  —  Roh- 
materialien verwendet  werden  sollen,  um  Cement  ohne  Dolomitzuschlag  mit 
etwa  2  pCt.  Magnesia  oder  weniger  und  mit  Dolomitznschlag  so  herzustellen, 
dass  5  und  10  pCt.  Magnesia  im  Klinker  enthalten  sind. 

Zwei  Versuchsreihen  der  Mischungen  mit  5  und  10  pCt.  Magnesiagehalt 
sind  aufzustellen. 

Kalk 

In  der  einen  soll  der  Modul  1,85  bis  1,9  =  g^         sein  mit  Zuschlag  von 

.     .     ,          ,          ^^^^  ^^^  Masmesia        ^  «  , .    ^  ^^     „     ,    - 
Magnesia,  m  der  anderen  Säuren —  1,9  bis  1,85.    Es  darf  nur  in 

Ringöfen  und  Schachtöfen  gebrannt  werden,  nicht  in  Probirofen. 

Die  Feinung  im  Rohmaterial  soll  8  bis  10  pCt  Rückstand  auf  5000  Maschen 
hinterlassen  und  durch  den  Mahlgang  erfolgen. 

Der   Cementrückstand   muss  20  bis  22  pCt.  auf  5000  und  etwa  8  pGt.  auf* 
900  Maschen  haben.    Die  Art  der  Mahlung  steht  frei. 
Geprüft  werden  magnesiahaltige  Materialien: 

von  Lauffen  in  Lauffen  und  Heidelberg, 
von  der  Lahn  in  Amöneburg  und  Rüdersdorf, 
von  Blaubeuren  in  Karlstadt  und  Blaubeuren, 
von  Ingelheim  in  Malstatt  und  Obercassel; 
die  Mischungen  geschehen  in  Lauffen,  Blaubeuren,  Amöneburg  und  Malstatt 

Von  jeder  Mischung  werden  zwei  Brände  hergestellt,  der  eine  bis  zur 
Normalsinterung,  der  andere  schärfer  gebrannt 

6* 
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Die  Klinker  werden  an  die  Königi.  Prüfüngsstation  eingesandt  und  Proben 
derselben  znr  Besichtigang  aufbewahrt.  Das  spedfische  Gewidit  und  der  nnanf- 
geschlossene  Rückstand  werden  bestimmt. 

Die  Verarbeitung  der  Oemente  findet  nach  etwa  zweimonatlicher  Ablagenmg 
in  Säcken  statt,  die  Bindezeit  soll  dann  ungefähr  zwei  Stunden  betragen. 

Geprüft  wird  normengemäss  die  Zugfestigkeit  nach  Tier  Wochen,  sechs 
Monaten,  eins,  drei  und  fünf  Jahren  in  Mischung  1  Oement  +  3  Sand  und  in 
Mischung  1  Cement  +  1  Sand.  Femer  werden  Prismen  für  den  Bauschinger- 
Apparat  aus  denselben  Mörteln  angefertigt  und  in  den  oben  vermerkten  Zeit- 
räumen gemessen. 

Die  Volumenbeständigkeit  ist  femer  nach  den  Normen  zu  prüfen. 
Von  jedem  Versuchsbrande   sind   der  Kdnigl.   Prttfongsstation  ca.  180  kg 
zuzustellen. 

Die  Kommission  nimmt  Kenntniss  von  dem  schriftlich  erklärten  Austritt  des 
Herrn  Dr.  Erdmenger,  welcher  wegen  Zeitmangels  sich  verhindert  sieht,  an  den 
weiteren  Arbeiten  teilzunehmen.  ' 

gez.  Rud.  Dyckerhoff.        gez.  Dr.  Prttssing  (als  Protokollführer.) 
«   Paul  Steinbrück.  «    F.  Schott 

,   Dr.  Grauer.  „    Ferd.  M.  Meyer. 

«    G.  Leube.  «    A.  Martens. 

,    P.  Wigand.  ,    M.  Gary. 

Die  Kommissionsmitglieder  sind  jetzt  mit  der  Herstellung  der 
programmmässigen  Cemente  beschäftigt.  Da  die  Herstellung  der 
verschiedenen  Mischungen  und  Brände  im  Grossen  erhebliche 
Schwierigkeiten  macht,  so  hat  bis  jetzt  erst  ein  Mitglied  seine 
Versuchscemente  an  die  Königi.  Versuchsanstalt  eingeliefert.  Nach- 
dem die  Cemente  der  übrigen  Herren  eingegangen  sind,  werden 
wir  in  der  Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  zur  Besichtigung  der 
Cemente  zusammenkommen  und  wird  dann  mit  der  weiteren  Unter- 
suchung der  Cemente  begonnen  werden. 

Vorsitzender:  Wünscht  einer  der  Herren  zu  diesem  Bericht 
das  Wort?  Da  dies  nicht  geschieht,  so  ist  dieser  Punkt  der  Tages- 
ordnung ebenfalls  erledigt. 

Zin.  Bericht  der  Kommissioi  zur  Ermittelug  iker  die  Einwirkag 
TOB  leerwasser  auf  hydranlische  BindemitteL 

Referent  Herr  R.  Dyckerhoff:  Nach  der  im  vorigen  Jahre 
hier  berichteten  Unterbrechung  der  Versuche  durch  Personen- 
wechsel und  Neubau  des  Versuchsraumes  wurden  die  Versuche 
auf  Sylt  durch  Herrn  Regierungsbaumeister  Kratz  von  Neuem 
aufgenommen.  Die  mir  im  Frühjahr  1895  von  Herrn  Klratz  mit- 
^etheilten  Resultate  zeigten  manche  Auffälligkeit.  Ich  nahm  des- 
halb Veranlassung,  von  dem  Stand  der  Untersuchungen  auf  Sylt 
im  Juni  persönlich  Einsicht  zu  nehmen.  Gleichzeitig  traf  auch 
beim  Vorstand  unseres  Vereins  eine  Aufforderung  des  Herrn 
Ministers  der  öffentlichen  Arbeiten  ein,  über  die  Meerwasser- 
versuche auf  Sylt  Bericht  zu  erstatten.  Ueber  meinen  Befund 
der  Versuche  auf  Sylt  habe  ich  dem  Vorstand  unseres  Vereins 
berichtet.  Die  wesentlichen  Punkte  darin  waren  folgende: 
Die   Versuche    des   Herrn  Regierungsbaumeisters   Thielecke    vom 


—     85     — 

Jahre  1894,  die  sich  bis  zn  einjähriger  Erhärtung  erstreckten, 
bezogen  sich  nnr  auf  die  Zugfestigkeit.  Massgebende  Dmck- 
festigkeitsversuche  waren  nnr  wenige  mit  einem  Gement  ausgeführt, 
da  ja,  wie  Ihnen  bekannt,  anfangs  noch  keine  hydraulische  Presse 
vorhanden  war.  Die  Versuche  vom  Jahre  1895,  welche  zum  Theil 
von  anderer  Hand  ausgeffihrt  waren,  und  bei  denen  auch  die 
Druckfestigkeit  bestimmt  wurde,  zeigten  Unregelmässigkeiten  und 
Widersprüche.  Die  erhaltenen  Zahlen  beider  Jahre  waren  meinem 
Bericht  in  Tabellen  beigefügt.  Ich  nehme  davon  Abstand,  die- 
selben hier  mitzutheilen,  da  die  Versuche  noch  nicht  endgültig 
sind.  Erwähnen  will  ich  nur,  dass  z.  B.  die  PorÜand-Cemente 
nicht  einmal  die  Minimalfestigkeit  der  Normen  erreichten,  während 
von  Eommissionsmitgliedem  wesentlich  höhere  Zahlen,  als  die 
Normen  verlangen,  gefunden  wurden.  Ebenso  ergaben  manche 
Versuche  mit  diesen  Bindemitteln  im  Seewasser  höhere  Resultate 
als  im  Süsswasser,  was  allen  Erfahrungen  widerspricht. 

Solche  Unregelmässigkeiten  sind,  wie  ich  mich  überzeugt  habe, 
auf  die  Anfertigung  von  wenig  geübter  Hand  zurückzuführen. 
Auch  fehlten  für  exaktes  Arbeiten  z.  B.  eine  grössere  Anzahl 
Druckformen. 

Die  Prüfung  der  hydraulischen  Bindemittel  ist  eine  schwierige 
Sache,  und  habe  ich  vor  Beginn  der  Versuche  hierauf  aufinerksam 
gemacht  und  ausgesprochen,  dass  ich  es  für  erforderlich  hielte, 
dass  eine  Persönlichkeit  von  Sylt  besonders  mit  der  Handhabung 
des  Prüfungsverfahrens  vertraut  gemacht  würde.  Die  Baubehörde 
von  Sylt  war  indess  der  Ansicht,  dass  Leute  auf  Sylt  seien,  die 
in  der  Anfertigung  der  Probekörper  geübt  sind.  Trotz  dem 
Bemühen  der  Kommission  hat  die  Erfahrung  gezeigt,  dass  es  nicht 
gelungen  ist,  auf  Sylt  fehlerfreie  Versuche  auszuführen.  In  meinem 
Bericht  sprach  ich  die  Ansicht  aus,  dass  die  Versuche  von  neuem 
begonnen  werden  müssten,  nachdem  vorher  eine  geeignete  Per- 
sönlichkeit von  Sylt  in  das  Prüfungsverfahren  eingeschult  worden 
wäre.  Ich  schlug  als  geeignetste  Stelle  die  Kgl.  Versuchsanstalt 
in  Charlottenburg  vor.  Ausserdem  müssten  für  ein  exaktes  Arbeiten 
noch  die  erforderlichen  Formen  und  geeignetere  Behälter  für  die 
Aufbewahrung  der  Probekörper  im  Seewasser  angeschafft  werden. 

Auf  meiner  Rückreise  von  Sylt  habe  ich  in  Berlin  Herrn 
Oberbaudirektor  Wiebe  im  Ministerium  der  öffentlichen  Arbeiten 
die  Verhältnisse  auf  Sylt  dargelegt  und  mit  der  Kgl.  Versuchs- 
anstalt in  Charlottenburg  Rücksprache  genommen. 

Daraufhin  habe  ich  bei  der  Kgl.  Versuchsanstalt  schriftlich 
angefragt,  ob  sie  in  der  Lage  sei,  fragliche  Einschulung  zu  über- 
nehmen. Die  Versuchsanstalt  sagte  dies  zu  unter  der  Voraus- 
setzung, dass  die  Aufsichtskommission  der  Versuchsanstalt  die 
Genehmigung  ertheile,  bemerkte  aber  zugleich,  dass  die  Einschulung 
erst  nach  Mitte  Oktober  geschehen  könne. 

Bei  der  Einsendung  meines  Berichtes  über  den  Stand  der 
Seewasserversuche   auf  Sylt   durch  den  Vorsitzenden  unseres  Ver- 
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eins  an  den  Herrn  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  wurde  das 
Ersuchen  gestellt,  die  Genehmigung  der  Einschulung  zu  veranlassen 
uüd  gleichzeitig  zu  den  neu  entstehenden  Kosten  weitere  1000  M 
zu  bewilligen.  Wie  Sie  aus  dem  heutigen  Vorstandsbericht  bereits 
gehört  haben,  ist  die  Einschulung  eines  Beamten  inzwischen 
erfolgt,  der  Geldbeitrag  durch  den  Herrn  Minister  jedoch  erst  fftr 
das  gegenwärtige  Jahr  in  Aussicht  gestellt  worden. 

Im  November  vorigen  Jalires  hielt  die  Seewasserkommission 
in  Gemeinschaft  mit  den  Vertretern  der  Kgl.  Versuchsanstalt  in 
Berlin  eine  Sitzung,  in  welcher  die  Einzelheiten  des  Arbeitsplanes 
nochmals  durchberathen  wurden.  Die  wesentlichste  Aenderung  an 
dem  früheren,  im  Protokoll  veröffentlichten  Arbeitsplan  ist  die, 
dass  jetzt  sämmtliche  Mörtel  nach  Masstheilen  geprüft  werden,  in- 
dem man  die  den  Litergewichten  der  einzelnen  Materialien  ent- 
sprechenden Gewichtsmengen  verwendet. 

Nachdem  nun  die  noch  fehlenden  Apparate  beschafft  sind  und 
die  nöthigen  Vorversuche  (als  z.  B.  Bestimmung  der  Litergewichte, 
der  Wasserzusätze  für  gleich^  Konsistenz  für  sämmtliche  Mörtel  etc.) 
durch  vergleichende  VersUv^^  beendet  sind,  sind  die  eigentlichen 
programmmässigen  Vereuche  nun  im  Gange. 

Von  den  in  Sylt  gefundenen  Resultaten  will  ich  heute  nur 
noch  mittheilen,  dass  die  Seewasserproben  geringere  Festigkeit 
ergeben  haben,  als  die  im  Süsswasser  erhärteten,  und  dass,  wie 
ich  mich  durch  Entnahme  der  etwa  1  Jahr  alten  Zugprobekörper 
aus  dem  Meere  überzeugt  habe,  alle  Mörtel,  welchen  bei  der 
Bereitung  Kalkhydrat  zugesetzt  worden  ist,  mehr  oder  weniger 
stark  vom  Seewasser  angegriffen  waren. 

Bei  meinen  eigenen  Versuchen  mit  verschiedenen  Bindemitteln 
unter  Benutzung  von  Nordseewasser  habe  ich  ähnliche  Beobach- 
tungen gemacht.  Dieselben  erstrecken  sich  auf  zwei  Jahre.  Ich 
theUe  Ihnen  jedoch  nur  die  mit  Portland-Cement  in  fetter  und 
magerer  Mischung  und  mit  Cementkalkmörteln  erhaltenen  Resultate 
mit,  die  ich  in  folgender  Tabelle  I  zusammengestellt  habe. 

Ohne  auf  die  Zahlen  der  Tabelle  heute  näher  einzugehen^ 
will  ich  nur  auf  das  Verhalten  der  in  der  Tabelle  verzeichneten 
Cementkalkmörtel  aufmerksam  machen. 

Ich  war  auf  Grund  früherer  Vereuche  der  Ansicht,  dass 
magere  Portland-Cementmörtel  bei  richtig  gewähltem  Kalkzusatz 
wegen  ihrer  grösseren  Dichte  der  Einwirkung  des  Seewassers 
besser  widerstehen  würden,  als  die  betreffenden  Mörtel  ohne  Kalk- 
zusatz. Dies  ist  jedoch,  wie  meine  Versuche  dies  ergeben  haben, 
bei  langem  Lagern  im  Nordseewasser  nicht  der  Fall,  das  See- 
wasser wirkt  mit  der  Zeit  doch  auf  den  zugesetzten  Kalk  ein. 

Ich  schliesse  hieran  die  Versuche,  welche  Herr  Wasserbau- 
inspektor Sympher  beim  Bau  des  Nordostseekanals  in  Holtenau 
in  Ostseewasser  angestellt  hat,  und  die  mir  derselbe  für  die  inter- 
nationale Konferenz  und  unseren  Verein  zur  Verfügung  gestellt 
hat.    Die  Versuche  erstrecken  sich  auf  die  Zug-  und  Druckfestig- 
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keit  von  Portland-,  Roman-,  Puzzolan-Cement,  Trass  und  Wasser- 
kalk bis  zn  zweijähriger  Erhärtung  mit  Ausnahme  des  Puzzolan- 
Cements,  wovon  erst  Jahreszahlen  vorliegen. 

Die  Versuchsresultate  sind  in  vorstehender  Tabelle  II  ent- 
halten. 

Diese  Versuche  sind  zwar  nicht  ganz  einwandfrei  infolge  von 
gewissen  Operationsfehlem,  welche  bei  geringerer  Uebung  im 
Prüfungsverfahren  leicht  vorkommen  können,  sie  geben  aber  immer- 
hin ein  annäherndes  Bild,  wie  die  verschiedenen  Bindemittel  im 
Ostseewasser  sich  verhalten.  Diese  Versuche  zeigen  u,  a.,  dass 
es  nothwendig  ist,  die  Beobachtungen  im  Seewasser  auf  längere 
Jahre  auszudehnen,  da  z.  B.  der  Mörtel  1  Cement :  4  Sand  +  Vt 
Kalkhydrat  erst  nach  2  Jahren  einen  Beginn  der  Zerstörung 
zeigte*),  und  femer,  dass  auch  die  Druckfestigkeit  bestimmt  werden 
muss.  Femer  zeigen  diese  Resultate,  dass  das  Ostseewasser  die 
Mörtel  weniger  stark  angreift,  als  Nordseewasser.  So  z.  B.*sind 
sämmtliche  Mörtel,  bei  deren  Bereitung  Kalkhydrat  zugesetzt 
wurde,  im  Ostseewasser  nach  2  Jahren  noch  gut  erhalten,  mit 
Ausnahme  des  einen  Mörtels  1  Portland-Oement :  V2  Kalk  :  4  Sand, 
welcher  vom  Seewasser  angegriffen  war.  Der  Puzzolan-Cement- 
mörtel  war  erst  ein  Jahr  lang  beobachtet  worden. 

Ich  bin  nun  am  Schluss  meines  Kommissionsberichtes. 

In  einem  Vortrag  „lieber  die  bisherigen  Ergebnisse  der  Unter- 
suchungen der  Einwirkung  des  Meerwassers  auf  die  hydraulischen 
Bindemittel^,  ^»ehatten  auf  der  internationalen  Konferenz  in  Zürich 
(September  1895),  habe  ich  über  die  obigen  mir  bekannten  deutschen 
Versuche  Bericht  erstattet  und  ausserdem  auch  über  Versuche  in 
Oesterreich,  Prankreich  und  Holland  berichtet.  Ich  habe  mir  er- 
laubt, vor  Kurzem  jedem  Mitgliede  unseres  Vereins  ein  Exemplar 
meines  Vortrages  zugehen  zu  lassen. 

Ich  möchte  hieran  noch  anschliessen  eine  Mittheilung  über  den 
Einfluss  der  verschiedenen  Bearbeitung  der  Mörtel  auf  ihre  Festig- 


*)  Nach  einer  mir  neaerdiDf^s  zugegangenen  YerOffentlichang  der  von  dem 
Miuisteriom  der  Öflentlichen  Arbeiten  in  Frankreich  ernannten  Kommission  zur 
Untersnchong  der  KaUie,  Cemente  nnd  Mörtel  vom  Jahre  1889  hat  man  an 
Blöcken,  sowohl  ans  Mauerwerk  als  anch  ans  Beton,  welche  im  Meere  lagen, 
auf  10  Jahre  sich  erstreckende  Beobachtungen  gemacht 

Im  Allgemeinen  haben  sich  die  Blöcke  aus  Beton  besser  bewfthrt,  als  die- 
jenigen aus  Mauerwerk 

Keiner  der  untersuchten  hydraulischen  Kalke  widerstand  dem  Meerwasser 
länger  als  4—5  Jahre.  Auch  der  Kalk  von  Theil,  von  welchem  vielfach  be- 
hauptet wird,  dass  er  sich  in  Seewasser  besonders  gut  bewähre,  widerstand  nicht 
yiel  länger,  wenigstens  dann  nicht,  wenn  er  sich  in  bewegtem  Meerwasser  be- 
fand. Auch  die  unter  dem  Namen  «Ciment  ä  prise  prompte*  bekannten  Binde- 
mittel (natürlicher  Cement,  Romancement)  zeigten  sidi  nadi  8—10  Jahren  an- 
gegri£fen.  Was  den  Portland-Cement  betrifft,  so  wird  konstatirt,  dass  sich  die 
daraus  hergestellten  Blöcke  auch  nach  10  Jahren  noch  in  sehr  gutem  Zustand 
befanden. 

Da  nach  diesen  Erfahrungen  die  Wirkung  des  Seewassers  auf  einzeke 
Bindemittel  sich  erst  nach  4—5  und  selbst  erst  nach  8  Jahren  bemeridich  macht, 
so  scheint  es  erforderlich,  die  Versuche  im  Meiere  auf  10  Jahre  auszudehnen, 
was  bei  unseren  Versuchen  auf  Sylt  zu  berücksichtigen  sein  wird. 
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keit  nnd  Dichtigkeit.  Veranlassung  zu  diesen  Versuchen  waren 
die  Seewasserversuche  auf  Sylt.  Im  vergangenen  Herbst  stellten 
die  Trassgrubenbesitzer  das  Ansuchen,  dass  flir  Trassmörtel  seiner 
Natur  nach  eine  andere  Bereitungsweise  angewendet  werden  sollte, 
als  für  Cementmörtel.  Die  Seewasser- Kommission,  die  im  No- 
vember in  Berlin  zusammenkam,  beschloss  jedoch,  dass  die  sämmt- 
lichen  Mörtel  gleichartig  behandelt  werden  sollten.  Denn  wenn 
ein  Mörtel  bei  der  Bereitung  stärker  bearbeitet  wird,  so  gewinnt 
er  dadurch  an  Dichte,  wodurch  er  selbstverständlich  widerstands- 
fähiger gegen  den  Einfluss  des  Seewassers  wird,  und  ebenso  wird 
seine  Festigkeit  gesteigert. 

Ich  habe  inzwischen  nun  eine  Reihe  Versuche  ausgeführt,  um 
darzuthun,  in  welcher  Weise  die  verschiedene  Bearbeitung  der 
Mörtel  die  Festigkeit  desselben  beeinflusst.  Die  Resultate  sind  in 
nachfolgender  Tabelle  III  zusammengestellt. 

Zuerst  wurde  unter  a)  den  Normalmörtel  1  Cement :  3  Sand  mit 
10  pCt.  Wasser  geprüft,  und  hierbei  ein  Mörtelquantum  für 
5  Zugproben  oder  für  2  Druckproben  verwendet.  Der  Mörtel 
wurde,  nachdem  er  trocken  gemischt  und  das  Wasser  gleichmässig 
vertheilt  war,  einmal  mit  der  Kelle,  wie  es  in  der  Königlichen 
Versuchsanstalt  üblich  ist,  und  das  andere  Mal  in  einer  Schüssel 
mit  einem  Pistill  fünf  Minuten  lang  durchgearbeitet.  Wie  die 
Tabelle  zeigt,  geben  beide  Bearbeitungsarten  gleiche  Festigkeiten. 

Ein  dritter  Versuch  mit  dem  Normenmörtel  wurde  nach  dem 
Verfahren,  welches  die  Trassgrubenbesitzer  für  Trassmörtel  an- 
gegeben haben,  ausgeführt,  indem  hierbei  nur  ein  Mörtelquantum 
für  2  Zugproben  oder  V»  Würfel  angemacht  und  durch  gleich- 
zeitiges Reiben  mit  dem  Pistill  5  Minuten  bearbeitet  wurde.  Die 
Festigkeit  wurde  dadurch,  wie  die  Tabelle  aufweist,  um  3  Kilo  im 
Zug  und  30  Kilo  im  Druck  gesteigert.  Dieser  stärker  bearbeitete 
Mörtel  war  beim  Einschlagen  weicher  als  die  ersten  beiden  und 
hätte  für  die  gleiche  Konsistenz  weniger  Wasser  bedurft,  wodurch 
seine  Festigkeit  noch  höher  ausgefallen  wäre. 

Femer  wurden  mit  verschiedenen  anderen  Mörteln  mit  dem 
zu  den  Seewasserversuchen  benutzten  feineren  Sand  die  Festigkeit 
bestimmt,  nachdem  der  Mörtel  einmal  auf  die  gewöhnliche  Weise 
und  zum  andern  Mal  nach  Angabe  der  Trassgrubenbesitzer  be- 
arbeitet wurde.  Die  letzteren  Mörtel  erhielten  bei  diesen  Ver- 
suchen einen  geringeren  Wasserzusatz,  damit  die  Konsistenz  beim 
Einschlagen  in  beiden  Fällen  die  gleiche  wurde. 

In  Tabelle  III  sind  unter  b)  die  erhaltenen  Zug-  und 
Druckfestigkeitsresultate  nebst  den  für  gleiche  Konsistenz  erforder- 
lichen Wasserzusätzen  zusammengestellt.  Auch  hier  sind  die  bei 
der  stärkeren  Bearbeitung  der  Würfel  erhaltenen  Festigkeitszahlen, 
namentlich  im  Druck,  erheblich  höher  als  bei  der  gewöhnlichen 
Bearbeitung,  und  zwar  gilt  dies  für  alle  Mörtel.  Zu  den  Trass- 
zahlen  bemerke  ich  noch,  dass  dieselben,  weil  die  Proben  im 
Winter  ausgeführt  wurden,  etwas  gering  ausgefallen  sind.  Die 
Steigerung   der  Festigkeit  durch   stärkere  Bearbeitung  der  Mörtel 
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beweist  zugleich,  wie  wichtig  es  für  die  Verwendung  ist,  dass  die 
Mörtel  in  der  Praxis  sorgfältig  durchgearbeitet  werden,  am  besten 
mit  Maschinen.  Ich  erinnere  nur  an  die  hier  früher  schon  mitge- 
theilten  Resultate  mit  Kollergängen  beim  Bau  des  Nordostseekan^. 

Wie  vorhin  erwähnt,  wurde  bei  den  Versuchen  unter  b)  der 
Wasserzusatz  bei  d^  verschiedenen  Mörteln  so  bemessen,  dass 
diese  beim  Einschlagen  gleiche  Konsistenz  hatten.  Welches  Kri- 
terium haben  wir  für  die  gleiche  Konsistenz?  Bei  dem  Normen- 
mörtel  l  :  8  dient  im  Allgemeinen  sAa  ErkennungsmitteL  dass  bei 
einer  gewissen  Anzahl  von  Schlägen  Wasser  aus  der  Würfelform 
Austritt.  Bei  fetten  Mörteln  ist  der  Wasseraustritt  jedoch  kein 
Erkennungsmittet  für  die  Konsistenz,  weil  dieselben  das  Wasser 
beim  Einschlagen  zu  schwer  ausscheiden  lassen.  Man  würde  solche 
Mörtel  (Trassmörtel,  Cementkalkmörtel  etc.)  viel  zu  ungünstig  be- 
urtheilen,  wenn  man  ihnen  soviel  Wasser  zusetzen  würde,  dass 
beim  Einschlagen  Wasser  austritt. 

Ich  bin  deshalb  bei  meinen  Versuchen  stets  so  verfahren, 
dass  Zugformen  mit  dem  betreffenden  Mörtel  gewölbt  gefüllt  und 
mit  gleichem  Arbeitsaufwand,  ohne  nachzufüllen,  wie  in  den  Nor- 
men vorgeschrieben,  eingeschlagen  wurden.  Der  Wasserzusatz 
wurde  so  bemessen,  dass  die  Probekörper  in  gleichem  Grade 
plastisch  wurden  und  an  der  Oberfläche  Wasser  zeigten,  wie  die 
Normenprobekörper.  Ist  der  Wasserzusatz  dagegen  zu  gering, 
so  kann  man  die  Probekörper  erst  durch  längeres  Schlagen  und 
Nachfüllen  von  Mörtelmasse  plastisch  machen.  Ebenso  wird  der 
Mörtel  bei  geringem  Wasserzusatz  durch  stärkeres  Bearbeiten 
sdion  in  der  Schüssel  so  vorbereitet,  dass  er  bei  dem  üblichen 
Einschlagverfahren  plastisch  wird.  Durch  das  stärkere  Bearbeiten 
nähern  sich  die  einzelnen  Mörtelbestandtheile,  es  sind  dann  weniger 
Hohlräume  vorhanden;  es  ist  also  weniger  Wasser  nothwendig,  um  die 
Hohlräume  zur  Erzielung  eines  plastischen  Mörtels  zu  füllen.  Bei 
Festigkeitsprüfungen  ist  demnach  zur  richtigen  Beurtheilung  der  Kon- 
sistenz verschiedener  Mörtel  erforderlich:  gleich  starke  Bearbeitung 
bei  der  Bereitung  des  Mörtels  und  gleiche  Art  des  Einschiagens. 
Da  bei  der  Prüfling  der  fetten  Mörtel  verschiedener  Bindemittel 
noch  kein  einheitliches  Verfahren  für  die  Anfertigung  der  Probe- 
körper existirt,  so  wäre  es  mit  Dank  zu  begrüssen,  wenn  die 
Königliche  Versuchsanstalt  die  Lösung  dieser  Frage  in  die  Hand 
nehmen  würde. 

Vorsitzender:  Ich  ertheile  das  Wort  Herrn  Stadtbaurath 
Stahl  aus  Altena,  den  ich  bei  dieser  Gelegenheit  als  Gast  in 
Mserer  heutigen  Versammlung  mit  Freuden  begrüsse. 

Herr  Stadtbaurath  Stahl:  M.  H.,  als  Gast  bei  Ihnen  habe 
ich  zunächst  die  Verpflichtung,  Ihnen  eine  gewisse  Legitimation 
Ar  die  Berechtigung  meines  Auftretens  in  diesem  Kreise  zu  geben. 
Ich  bin  weder  Cement-Techniker  noch  Kaufmann,  ich  bin  Wasser- 
Ti)auer  und  stehe  in  der  Praxis.     In  meiner  Bauzeit   in  Kiel  bei 
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den  grossartigen  Hafenbauten,  wo  ich  vielleicht  zu  der  Zeit  einer 
der  grössten  Cement-Konsumenten  gewesen  bin,  habe  ich  Gelegen- 
heit gehabt,  mich  über  die  Frage  des  Einflusses  des  Meerwassers 
nicht  allein  auf  die  Cemente,  sondern  auch  auf  Trassmörtel,  Eo- 
mancemente  u.  dergl.  eingehend  zu  informiren.  Die  Ergebnisse 
dieser  Untersuchungen  wollte  ich  Ihnen  nicht  vorenthalten.  Glauben 
Sie  nicht,  dass  ich  die  Absicht  habe,  heute  eingehend  darüber  zu 
berichten.  Ich  wollte  nur  das  Material,  das  sonst  vergraben  bleiben 
würde  oder  vielleicht  in  meinem  Schreibtisch  verkommen  würde, 
Ihnen  als  eine  Beihilfe  zum  Studium  der  Seewasserfrage  zur  Ver- 
fugung stellen. 

(Bravo!) 

In  Kiel  wurden  schon  vor  29  Jahren  die  Untersuchungen 
über  das  Verhalten  der  Cemente  in  Seewasser  durch  meinen  Vor- 
gänger angestellt.  Aber  wie  Sie  wissen,  waren  damals  die  An- 
schauungen und  die  Prüfungsmethoden  sehr  mangelhaft.  Mit  der 
Zeit  hat  sich  das  verbessert,  und  wie  unsere  Marine  überhaupt 
sich  ein  grosses  Verdienst  um  die  deutsche  Industrie,  nicht  allein 
um  die  Cementindustrie,  sondern  auch  um  die  Eisenindustrie,  dadurch 
erworben  hat,  dass  sie  selbstständig  nach  dem  Vorgange  Englands 
auf  den  Werften  die  Prüfung  der  Materialien  vorgenommen  hat, 
was  ja  in  der  Eisenindustrie  einen  kolossalen  Aufschwung  unserer 
ganzen  Festigkeitsziffern  und  des  Bewusstseins,  ein  vorzügliches 
Material  in  Deutschland  zu  verfertigen,  gefördert  hat,  so  hat  auch 
die  Marine  in  Bezug  auf  die  Cementuntersuchungen  die  Mittel  zur 
Verfügung  gestellt,  was  gar  nicht  genügend  mit  Dank  anerkannt 
werden  kann,  mit  denen  die  grossartigen  Versuche  in  Kiel  gemacht 
werden  konnten.  Sie  wissen  ja  alle,  wie  schwierig  dies  ist,  und 
dass  es  hauptsächlich  darauf  ankommt,  dass  man  Leute  hat,  die 
die  Proben  richtig  herzustellen  verstehen.  Ich  habe  8  Jahre  die- 
selben Leute  gehabt,  um  die  Proben,  deren  Ergebnisse  in  den  auf- 
gehängten Tabellen  niedergelegt  sind,  herzustellen.  Es  handelt  sich 
hier  um  sehr  viele  Proben.  Eine  Tabelle  giebt  Ihnen  einen 
Ueberblick  über  die  VTerthigkeit  verschiedener  dort  gelieferter 
Cemente.  Die  einzelnen  Werthe  sind  aus  12000  Einzelproben  kon- 
struirt.  Eine  andere  Tabelle  stellt  Mittelwerthe  aus  30  000  Proben 
dar  und  die  Ergebnisse  jahrelanger  Beobachtungen.  Das  mag  nur 
eine  kleine  Werthschätzung  geben  von  den  Resultaten,  die  ich  Ihnen 
hier  vorführe.  Die  Proben  wurden  in  einem  besonders  gut  einge- 
richteten Laboratorium  verfertigt,  welches  viele  der  Herren  Cement- 
fabrikanten  besucht  haben,  und  ich  habe  Gelegenheit  gehabt,  ihnen 
vorzuzeigen,  in  welcher  Weise  dort  vorgegangen  wurde.  Der  Pro- 
beraum wurde  sogar  die  Winterjahreszeit  hindurch  Nachts  erwärmt 
Also  Sie  sehen,  welche  Kosten  der  Staat  aufgewendet  hat,  um 
eben  mit  sicheren  Resultaten  zu  arbeiten. 

Uns  hat  hauptsächlich  zu  diesem  Verfahren  geführt,  u.  A.  da» 
Verhalten  der  Mörtelmaterialien  im  Seewasser  zu  studiren,  weil 
Ersparnissrücksichten  für  uns  der  erste  Anlass  dazu  waren. 
Als  der  Hafen  gebaut  wurde,  wurde  der  Grundwasserstand  so  enorm 
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gesenkt,  dass  es  schwer  war,  Süsswasser  zur  Bereitung  des  Mörtels, 
der  enormen  dort  deponirten  Mörtelmassen  für  die  Docks,  die  Hel- 
linge nnd  die  riesigen  Kaimanem  zn  bekommen,  und  es  musste 
auf  Mittel  gesonnen  werden,  diese  Kosten  zu  ermässigen,  die  Trans- 
porte des  Süsswassers  zu  vermeiden.  In  Folge  dessen  lag  es  ja 
nahe,  zn  versuchen,  ob  nicht  mit  Seewasser  die  Mörtel  angemacht 
werden  könnten,  und  das  ist  denn  auch  geschehen.  Es  wurden 
tausende  von  Proben  mit  Trass,  mit  Kalk  und  mit  Romancement 
angestellt,  und  es  hat  sich  herausgestellt,  dass  wir  durch  richtige 
Wahl  magerer  Mörtel  sehr  gute  Ersparnisse  machen  konnten. 
Ausserdem  hatten  die  Proben,  die  wir  machten,  noch  einen  anderen 
Zweck.  Wir,  die  Wasserbauer,  haben  andere  Prinzipien  für  die 
Materialprüfung  als  die  Herren  Cement- Techniker.  Wir  haben 
praktische  Rücksichten,  die  sind  für  uns  massgebend  für  das 
Kriterium  von  Mörtelfestigkeit,  und  dieser  Gesichtspunkt  entspringt 
hier  daraus,  dass  wir  auch  in  dem  Mörtelwesen  bei  dem  Bau  der 
Wasserbauten  versuchen,  das  Prinzip,  welches  in  der  Technik  über- 
haupt hoch  gehalten  wird,  in  Deutschland  die  Konstruktionen  so 
zu  bilden,  dass  sie  überall  möglichst  homogen,  gleichwerthig  sind. 
Und  da  kam  es  sehr  darauf  an,  allerdings  ausgehend  von  der 
Festigkeit  der  übrigen  Baumaterialien,  eine  Mörtelzusammensetzung 
zu  finden,  die  immer  noch  so  viel  Festigkeit  hatte,  wie  das  übrige 
Material.  Es  kam  uns  also  nicht  darauf  an,  die  grösste  Festigkeit 
des  einen  Cementes  oder  des  Trassmörtels  zu  erreichen,  einen 
Mörtel  zu  finden,  der  über  die  Massen  fest  war,  sondern  einen 
genügend  festen  Mörtel,  wobei  wir  Ersparnisse  machen  konnten, 
und  thatsächlich  ist  dies  gelungen.  Wir  haben  dort  bei  den  ver- 
schiedensten Baukonstruktionen  je  nach  ihrer  Beanspruchung 
verschiedenwerthige  Mörtel  geprüft.  Diejenigen  Stellen,  die  sehr 
stark  beansprucht  werden,  haben  theureren  Mörtel,  wozu  viel 
Cement  benutzt  wurde,  andere  wieder  weniger  theueren.  So  sind 
denn  im  Laufe  der  Jahre  neben  diesen  rein  praktischen  und  zur 
Erzielung  von  genügend  fester  und  zugleich  billiger  Mörtelmischungen 
ausgefthrten  Materialprüfungen  auch  Ergebnisse  hervorgegangen, 
die  in  wissenschaftlicher  Beziehung  ausgenutzt  werden  können. 
Die  Versuche  erstrecken  sich  auf  die  Zusammensetzung  von  Cement- 
und  Trassmörteln,  auf  die  Einflüsse  des  Sandes,  die  Einflüsse  des 
Kalkes,  die  Einflüsse  des  Trasses  in  den  Mörtelmischungen,  auf 
Festigkeit,  Dichtigkeit,  Volumbeständigkeit  etc.  etc.  Im  Seewasser 
müssen  die  Kalkzusätze  sehr  subtil  behandelt  werden,  und  die 
Versuche  erstrecken  sich  also  auf  Zugproben,  Druckproben,  auf 
die  Durchlässigkeit,  auf  die  Volumveränderung  dieser  Proben  nach 
tage-,  monate-  und  jahrelanger  Lagerung  im  Seewasser. 

Es  ist  ein  grosses  Material,  m.  H.,  und  ich  freue  mich,  Ihnen 
das  Material  znr  Verfügung  stellen  zu  können,  und  hoffe,  dass  es 
in  Ihren  Kreisen  zur  E[lärung  der  Seewasserfrage  verwendet  werden 
kann.  Ich  muss  noch  dazu  bemerken,  dass  ich  mir  auch  vor- 
behalte, auf  der  internationalen  Konferenz,  der  ich  angehöre,  diese 
Sache  mitzutheilen. 


—     96     — 

Ich  bitte  ferner  sehr  um  Entschuldigung,  dass  die  Aus- 
stellung der  graphischen  Tabellen,  die  ich  mir  erlaubt  habe 
hier  zu  machen,  nicht  so  ist,  wie  sie  eigentlich  sein  sollte.  Ich 
habe  erst  in  den  letzten  Tagen  Zeit  und  Müsse  gehabt,  einmal 
diesen  Wust  von  Arbeit  zu  sortiren,  die  Zahlen  aufzustellen,  die 
aus  Jahren  zusammengetragen  sind,  und  erst  vorgestern  ist  die 
letzte  Tabelle  entstanden.  Ich  bitte  deshalb  auch  mit  etwas 
Nachsicht  die  Ausarbeitung  betrachten  zu  wollen. 

(Bravo!) 

Vorsitzender:  Ich  sage  dem  Herrn  Baurath  verbindlichsten 
Dank  fiir  die  höchst  interessanten  Mittheilungen,  die  er  uns  ge- 
macht, und  dafür,  dass  er  uns  das  Material  zor  Verfügung  ge- 
stellt hat. 

(Kleine  Pause  zur  Besichtigung  der  Ausstellung.) 

Wünscht  Jemand  das  Wort  zur  Meerwasserft*age? 

Es  meldet  sich  Niemand.  Ich  wollte  nur  noch  eine  kurze 
Mittheilung  machen  über  Bauten,  welche  im  vorigen  Jahre  an  der 
Ostsee  an  zwei  Stellen  zum  Zweck  der  Uferbefestigung  ausgeführt 
sind  und  bei  denen  sehr  magere  Mörtelmischungen  angewendet 
wurden.  Es  ist  dort  am  Streckelberg  in  der  Nähe  von  Herings- 
dorf eine  Futtermauer  erbaut,  welche  besteht  aus  einer  0,3  m 
starken  Sandbetonschicht,  Mischung  1  Theil  Cement,  10  Theile  See- 
sand, mit  einer  0,2  m  starken  Pflastersteindecke  in  Cementmörtel 
von  1 :  4.  Die  Böschung  hat  die  Steigung  l :  %  erhalten.  Femer 
in  Horst  bei  Dievenow  eine  starke  Mauer  mit  Sandbetonkem, 
Mischung  1 :  10,  und  einer  0,4—0,5  m  starken  Granitsteinschicht 
in  Cementmörtel  1:3.  In  beiden  Fällen  wurde  der  Mörtel  in  See- 
wasser angemacht,  und  haben  sich  die  Bauwerke  gegen  den  An- 
griff der  Wellen  und  gegen  die  Witterungsverhältnisse  bis  jetzt 
gut  bewährt.  — 

Da  sich  Niemand  weiter  zum  Wort  gemeldet  hat,  so  würden 
wir  zum  folgenden  Punkt  der  Tagesordnung  kommen.  Ich  richte 
nun  zunächst  an  Herrn  Bührig-Portkunda  die  Frage,  ob  er  uns 
einen  Bericht  erstatten  kann  über  den  Inhalt  des  Protokolls  der 
Verhandlungen  der  russischen  Cementfabrikanten. 

Herr  Dr.  H.  Bührig:  Die  mir  gestern  vom  Vorstande  zur 
Berichterstattung  übergebene  Broschüre,  die  von  Herrn  Professor 
Belelubski,  St.  Petersburg,  dem  Verein  zugesandt  worden  ist,  ent- 
hält das  Protokoll  über  die  Verhandlungen  der  Cement-Techniker 
und  -Industriellen  Russlands  auf  einem  am  12.,  13.  und  14.  März 
1892  in  St.  Petersburg  stattgefundenen  Kongress,  der  unter  dem 
Vorsitze  der  Herren  Ingenieur  -  General  Schulatschenko  und  Pro- 
fessor Belelubski  tagte.  Ganz  besonders  Letzterem  hat  unsere 
russische  Cementindustrie  sehr  viel  zu  verdanken,  und  war  er  auch 
als  Vizepräsident  die  Seele  dieses  Kongresses.  Der  Petersboi^er 
Kongress  war  recht  zahlreich  besucht,  die  Diskussion  lebhaft  und 
interessant.     Der  russische  Kongress   hatte  sich   die   hiesige  Ver- 
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Sammlung  zum  Vorbilde  genommen,  und  wurden  die  die  Cement- 
industrie  betreffenden  wissenschaftlichen  wie  kommerziellen  Fragen 
berathen. 

Im  Vordergrunde  stand  die  Berathung  der  Normen.  Hierbei 
wurde  durch  die  Diskussion  manche  Frage  geklärt  und  den  Cement- 
technikem  manch'  interessantes  Thema  zur  eingehenden  Bearbeitung 
für  einen  nächsten  Kongress  geboten. 

Aus  den  zahlreichen  zur  Diskussion  gelangten  Fragen  will  ich 
nur  einige  hervorheben,  die  für  Sie,  m.  H.,  spezielles  Interesse 
haben  dürften. 

Da  ist  vor  allen  Dingen  die  Magnesiafrage,  die  natüiüch  auch 
bei  uns  eine  ausserordentlich  brennende  ist.  Es  wurde  festgestellt, 
dass  der  Portlandcement  maximal  nur  3  pCt.  Magnesia  enthalten 
darf.  Bei  der  Diskussion  des  Schwefelsäuregehaltes  des  Cementes 
einigte  man  sich  auf  einen  Maximalgehalt  von  1,5  pCt.  Schwefel- 
säure. Die  Proposition,  die  von  den  russischen  „Normen"  ver- 
langte niedrige  Festigkeit  der  Mörtel-Probekörper  1  Theil  Cement 
-h  3  Theile  Sand  zu  erhöhen,  stiess  auf  heftigen  Widerstand  bei 
einzelnen  Fabriken,  nnd  wurde  daher  leider  von  einer  Erhöhung 
Abstand  genommen. 

Dieses  sind  die  wichtigsten  Fragen,  die  Sie  hier  interessiren 
dürften.  Das  vorliegende  russische  Protokoll  stammt  aus  dem 
Jahre  1892,  ist  also  vier  Jahre  alt  und  stellt  sich  daher  manche 
hier  besprochene  Frage  jetzt  in  einem  ganz  anderen  Lichte  dar, 
sie  hat  sich  entweder  überlebt  oder  ist  in  ein  ganz  anderes  Stadium 
getreten  oder  ist  mittlerweile  auch  wohl  gelöst  worden,  ich  kann 
sie  daher  mit  Stillschweigen  übergehen. 

Ausserdem  wurden  auf  diesem  dritten  russischen  Kongresse 
zahlreiche  Fragen  ganz  internen  Charakters  diskutirt,  die  für  Sie 
wohl  kaum  Interesse  haben.  Eine  Frage,  die  vielleicht  interessirt, 
muss  ich  übrigens  doch  noch  erwähnen.  Falls  das  spezifische  Ge- 
wicht des  Portland-Cementes  bei  uns  unter  3,05  ist,  so  tritt  die 
chemische  Analyse  als  entscheidendes  Moment  ein.  Da  die  Methode 
der  chemischen  Analyse  in  den  einzelnen  Laboratorien  eine  ver- 
schiedene ist,  so  wurden  die  Cement-Techniker  aufgefordert,  die 
verschiedenen  Bestimmungsmethoden  der  einzelnen  Stoffe  genau  zu 
prüfen  und  auf  der  nächsten  Versammlung  hierüber  zu  berichten, 
auf  dass  eine  einheitliche  Methode  der  chemischen  Analyse  des 
Portland-Cementes  als  die  allein  massgebende  aufgestellt  werden 
kaniu 

Der  nächste  Kongress  russischer  Cement-Techniker  und  -In- 
dustrieller soll  im  Oktober  dieses  Jahres  in  St.  Petersburg  statt- 
finden, und  dürfte  dann  wohl  manche  von  den  1892  angeregten 
Fragen  zum  Austrag  kommen. 

Bei  der  grossen  Fülle  des  heute  noch  zur  Berathung  vor- 
liegenden Materials  darf  ich  Ihre  Zeit  nicht  länger  in  Anspruch 
nehmen  und  muss  ich  mich  mit  diesem  dürftigen  Referat  begnügen. 

Beilage  «nr  „Thonindnstrie-Zeitung"  1896,  No.  24.  ^ 
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Vorsitzender:  Es  ist  um  so  dankenswerther  von  Herrn  Dr. 
Bührig,  dass  er  uns  dieses  Referat  erstattet  hat,  als  er  erst 
gestern  Nachmittag  in  den  Besitz  der  russischen  Schrift  gelangt 
ist  und  wenig  Zeit  hatte,  das  Material  zu  sichten. 

Herr  Toepffer:  Wenn  Sie  (zum  Vorsitzenden)  gestatten, 
würde  ich  mir  erlauben,  an  Ihre  Mittheilung  über  die  Ostsee- 
arbeiten noch  ein  paar  Worte  zu  schliessen  und  ein  paar  Zahlen 
zu  geben. 

(Vorsitzender:  Bittel) 

Wir  haben  aus  dem  Munde  des  Herrn  Kommerzienrath  Del- 
brück gehört,  dass  man  in  der  Ostsee  versuchsweise  Mischungen 
gemacht  hat  in  dem  VerhäJtniss  von  1 :  10  und  die  Befürchtungen, 
die  der  Herr  Kommerzienrath  an  die  Dauerhaftigkeit  dieses  Mörtels, 
namentlich  gegenüber  den  Bewegungen  der  Wellen,  geknüpft  hat, 
werden  gewiss  von  Vielen  von  Ihnen  getheilt  werden,  und  das  ge- 
schieht auch  meinerseits.  Wir  haben  eine  grössere  Reihe  von  Ver- 
suchen über  Meerwasser  gemacht;  dieselben  sind  jetzt  über  ein 
Jahr  alt  und  lassen  sich  in  gewisser  Weise  schon  übersehen.  Zur 
Darlegung  der  ganzen  Zahlen  ist  ja  noch  nicht  die  Zeit,  weil  viele 
von  den  Versuchen  noch  nicht  abgeschlossen  sind,  aber  einzelne 
Zahlen  muss  ich  Ihnen  doch  mittheilen  —  viele  Zahlen  mitzutheilen 
hat  ja  auch  mündlich  wenig  Werth.  —  Wir  haben  hier  eine  Reihe 
von  Versuchen  gemacht,  auch  von  der  praktischen  Ansicht  aus- 
gehend, dass  es  darauf  ankommt,  den  Mörtel  billig  zu  machen. 
Also  da  sind  1  Theil  Stemcement  und  5  Theile  Normalsand.  Die 
haben  im  Seewasser  ergeben  nach  180  Tagen  eine  Druckfestigkeit 
von  157.  Zum  Parallelversuch  sind  1  Theil  Stemcement,  4  Theile 
Normalsand  und  1  Theil  Trass  verwendet  —  also  dort  war  das 
Verhältniss  1 : 5  und  hier  1:4:1  —  und  das  Resultat  ist  nach 
180  Tagen  die  doppelte  Zahl,  nämlich  eine  Druckfestigkeit  von  316. 
Ich  meine,  wenn  man  bei  Seewasser  nicht  das  grosse  Risiko  laufen 
will,  was  vielleicht  bei  der  erwähnten  Ausführung  nach  der 
Meinung  einiger  Sachverständigen  gelaufen  ist,  würde  man  eine 
grössere  Sicherheit  für  die  Haltbarkeit  gehabt  haben,  wenn  man 
Trass  zugesetzt  hätte.  Wie  viel  —  das  ist  ja  Sache  des  Experi- 
ments und  der  Erfahrung.  Jedenfalls  ist  dieser  grosse  Unter- 
schied bei  ähnlichem  Mischungsverhältniss  doch  so  auffallend,  dass 
er  sicher  fftr  die  Versammlung  Interesse  hat. 

Herr  R.  Dyckerh|off:  Wie  wäre  die  Zahl  ausgefallen,  wenn 
Sie  statt  1  Theil  Trass  V2  Theil  Cement  zu  Ihrem  Mörtel  zugesetzt 
hätten? 

Herr^Toepfer:  Das  kann  ich  nicht  beantworten. 

Herr*R.  Dyckerhoff:  Wahrscheinlich  höher. 

Herr  Toepfer:  Ja,  dieser  Gegenversuch  ist  noch  nicht  ge- 
macht. 
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Herr  R.  Dyckerhoff;  Sie  sollten  ihn  doch  ausführen,  weil 
Sie  sonst  zu  Trugschlüssen  gelangen   könnten. 

Herr  Baurath  Stahl:  M.  H.,  ich  bin  kein  ängstlicher  Wasser- 
bauer und  habe  mit  Magermörtel  sehr  viel  gearbeitet.  Ich  muss 
doch  sagen,  dass  es  sehr  bedenklich  ist,  bei  so  grossen  Betonbauten, 
bei  welchen  der  Mörtel  nicht  nur  in  engen  Fugen  auftritt,  wie  im 
Mauerwerk,  also  wo  er  dem  Meer  als  Aiigriffspunkt  dient,  so  sehr 
magere  Mörtel  zu  verwenden.  Es  setzt  das  natürlich  voraus,  dass 
die  Mischung  ganz  ausgezeichnet  ist,  dass  also  mit  Maschinen  ge- 
arbeitet wird.  Ich  würde  es  niemals  wagen,  mit  Handarbeit  einen 
Mörtel  1 :  10  zu  verwenden.  Ich  habe  aber  damals  auch  in  Kiel 
Versuche  gemacht,  um  diesen  Magermörtel  zu  verwenden,  und  will 
hier  mittheilen,  dass  Mörtel  1 :  10  in  den  Fugen,  also  in  Mauer- 
werk, Festigkeiten  gehabt  hat,  als  die  ersten  Risse  eintraten,  von 
77  kg/qcm  und  für  die  Zerstörung  147,2  kg/qcm.  Das  sind  also  die 
Festigkeiten,  die  man  in  der  Praxis  sehr  gut  anwenden  kann.  Aber 
es  wäre  sehr  interessant,  nun  zu  wissen,  wie  dieser  Magermörtel, 
mit  dem  ja  jedenfalls  die  Dämme  bekleidet  sind,  sich  im  Seewasser 
halten  wird,  wo  er  bespült  und  gehörig  angegriffen  wird.  Das 
sind  ganz  andere  Beanspruchungen  als  wie  sie  im  Mauerwerk  vor- 
kommen, und  es  wäre  sehr  wichtig,  wenn  dieser  Vorgang  hier  im 
Auge  behalten  und  uns  mitgetheilt  würde,  denn  es  ist  für  uns  von 
ungeheurer  Wichtigkeit,  ob  man  in  solchen  Fällen  solch'  mageren 
Mörtel  verwenden  darf 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  anführen,  dass  der  Aus- 
gangspunkt bei  den  Seewasserversuchen  der  war,  dass  die  Mörtel 
aUe  wasserdicht  sein  sollen.  Denn  die  schlimmen  Erfahrungen,  die 
man  z.  B.  in  England  und  in  Holland  mit  Magermörtel  gemacht 
hat,  waren  Veranlassung  zu  den  Versuchen  in  erster  Linie  nur 
fette  Mörtel  zu  nehmen.  Mir  haben  Ingenieure  gesagt,  dass  sie 
vor  allen  Dingen  Werth  darauf  legen,  in  kurzer  Zeit  eine  hohe 
Festigkeit  zu  erzielen,  damit  bei  eintretendem  Sturm  die  Cement- 
arbeiten  rasch  dem  Wellenschlag  Widerstand  leisten,  abgesehen 
davon,  dass  die  mageren  Mörtel  auch  dem  chemischen  Einfluss 
weniger  widerstehen. 

Auf  Sylt  werden  deshalb  die  wasserdichten  Mörtel  1 : 1  und 
1 :  2,  und  ausserdem  bei  jedem  Bindemittel  auch  ein  magerer  Mörtel 
geprüft,  um  den  chemischen  Einfluss  des  Seewassers  kennen  zu 
lernen. 

Herr  Baurath  Stahl:  Ich  darf  vielleicht,  um  diese  wichtige 
Frage  zu  klären,  darauf  zurückkommen:  wir  haben  auch  bei  unseren 
Versuchen  festgestellt,  dass  es  nöthig  ist,  um  Mörtel  in  Seewasser 
gut  zu  erhalten,  ihn  möglichst  dicht  zu  erhalten,  also  durch  Kalk- 
zusatz, und  wenn  man  mit  magerem  Mörtel  operirt,  so  kann  man 
das  im  Innern  grösserer  Mauerkörper  sehr  wohl  thun,  man  darf 
aber  nicht  vergessen,  die  Aussenflächen  mit  besserem  Cementmörtel 
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zn  fugen,  besonders  an  all  den  Stellen,  wo  sich  die  Manem  öfhen, 
denn  idle  Qnaimanern  kriegen  Bisse,  das  ist  nicht  anders  möglich^ 
das  beruht  auf  ganz  eigenthümlichen  Dingen,  aber  da,  wo  die 
Risse  entstanden  sind,  sind  aus  den  Fugen  yoUständige  Bänder 
von  Kalkschlamm  hervorgekommen,  wodurch  bewiesen  ist,  dass, 
während  an  den  anderen  Mauern  EfBorescenzen  nicht  erschienen 
sind,  im  Innern  dieser  nicht  mehr  ganz  dichten  Mauern  Mört^lzer- 
störungen  vorgekommen  sind.  Die  Einflüsse  dos  Seewassers  lassen 
sich  auch  schon  an  den  Probekörpem  sehen,  denn  die  Herren,  die  da- 
mit umgehen,  werden  wissen:  ein  Probekörper,  der  im  Süsswasser 
liegt,  verhält  sich  schon  im  äusseren  Ansehen  ganz  anders  als  der 
im  Seewasser.  In  dem  einen  Falle  bildet  sich  ein  leichter  flockiger 
Flaum  darüber,  im  anderen  ein  Schlamm.  Es  ist  die  Frage  der 
Dichte  der  Mörtel  im  Seewasser  von  grosser  Bedeutung. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  an  den  Herrn  Baurath  noch  die 
Frage  richten  —  er  gab  die  Festigkeit  eines  Mörtels  von  1:10  in 
der  Fuge  an  — :  Ist  diese  Druckfestigkeit  an  einer  Fuge  gefunden 
oder  ist  der  Mörtel,  der  dazu  verwendet  ist,  in  eine  Würfelform 
gebracht? 

Herr  Baurath  Stahl:  Nein.  Es  sind  zwei  Steine  zusammen- 
gemauert, viele  Proben,  20  bis  30,  sind  unter  Wasser  erhärtet  in 
dem  Mischungsverhältniss,  wie  sie  der  Maurer  macht,  und  dann 
die  Steine  zerdrückt,  und  es  sind  jedes  Mal  die  Steine  eher  ent- 
zweigegangen als  der  Mörtel.  Also  der  Mörtel  1 :  10  reicht  für 
Mauerwerk  vollständig  in  seiner  Druckfestigkeit  aus. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Nur  eine  kurze  Mittheilung  noch  zu 
dem  eben  von  Herrn  Stahl  Bemerkten.  Ich  habe  vor  längerer 
Zeit  drei  Prismen  angefertigt  aus:  1  Cement  :  6  Sand,  aus 
1  Cement :  6  Sand  :  1  'Kalk  und  aus  1  Trass  :  1  Kalk  :  1  Sand  und 
diese  Prismen  in  Nordseewasser  gelegt,  welches  von  Zeit  zu  Zeit 
erneuert  wurde.  Das  Prisma  aus  1  Cement :  6  Sand  ist  noch  heute, 
nach  mehr  als  drei  Jahren,  vollkommen  intakt,  während  die 
Prismen  aus  dem  obigen  Cementkalkmörtel,  sowie  aus  Trassmörtel, 
nach  einigen  Monaten  angegriffen  und  später  zerstört  waren. 

Ich  habe  bis  jetzt  bei  meinen  Versuchen  mit  Seewasser  nie 
von  Trassmörtel,  weil  er  ein  Konkurrenzbindemittel  ist,  gesprochen. 
Ich  möchte  aber  bei  dieser  Gelegenheit  konstatiren,  dass  alle 
Mörtel,  welchen  bei  der  Bereitung  eine  grössere  Menge  Kalkhydrat 
zugesetzt  war,  bei  meinen  Versuchen  im  Nordseewasser  nach  einiger 
Zeit  angegriffen  oder  zerstört  worden  sind. 

Vorsitzender:  Die  Debatte  über  diesen  Gegenstand  ist  ge- 
schlossen. 

Ich  ertheile  jetzt  das  Wort  Herrn  Dr.  Leube  zu  einer  ein- 
geschobenen Nummer  der  Tagesordnung. 
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Beton-Brücke  Ober  die  Donau  bei  der  HatteeteJJe  Inziglcofen- 

Hohenzollern. 

(Vergl.  das  angehängte  Lichtdnickbild.) 

Herr  Dr.  Leube:  M.  H.,  das  Dorf  Inzigkofen  nnd  die  Fürstl. 
hohenz.  Domäne  Nickhof  waren  bis  zum  Jahre  1893  mit  der  am 
linken  Donau-Ufer  gelegenen  Haltestelle  „Inzigkofen"  durch  eine 
hölzerne  Jochbrücke  verbunden.  Im  Jahre  1893  wurde  diese 
Brücke  durch  Hochwasser  zerstört  und  in  Folge  dessen  im  Jahre 
1895  eine  neue  massive  Brücke  aus  Cement-Beton  errichtet. 

Für  diesen  Bau  wurde  desshalb  Beton  als  Baumaterial  gewählt, 
weil  Quadersteine  in  der  Umgegend  von  Inzigkofen  fehlen,  dagegen 
Kies,  Sand  und  Schlagschotter  zu  billigem  Preis  zur  Verfügung 
stehen,  auch  der  Cement  von  den  Cementwerken  Oberschwabens 
in  vorzüglicher  Qualität  zu  annehmbaren  Preisen  bezogen  werden 
konnte  und  daher  die  vergleichende  Berechnung  ei^ab,  dass  weder 
eine  Monierbrücke,  noch  eine  solche  aus  Bruchsteinen  in  Cement 
gemauert  oder  in  Eisenkonstrnktion  billiger  hergestellt  werden 
kannte.    Die   Brücke   ist  einspurig.    Die  Spannweite   des  Bogens 
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Fig.  1. 

beträgt  zwischen  den  beiden  Kämpfern  44,0  m  und  die  Pfeilhöhe 
desselben  4,4  m.  Die  Brückenbahn  zwischen  den  Geländern  beträgt 
3,8  m,  wovon  2,5  m  auf  die  Fahrbahn  und  je  0,65  m  auf  die 
erhöhten  Gehwege  entfallen.  Die  Gewölbebreite  wächst  von  3,6  m 
im  Scheitel  auf  4,6  m  in  den  Kämpfern.  Hierdurch  wird  eine 
erhöhte  Widerstandskraft  gegen  Winddruck,  Hochwasser  und  Eis- 
stoss  erzielt,  was  bei  dem  ungünstigen  Verhältniss  von  Länge  und 
Breite  der  Brücke  erforderlich  ist. 

Bei  Ausarbeitung  des  Entwurfes  wurde  die  Anordnung 
getroffen,  gusseiseme  Gelenke  (Fig.  1),  welche  offen  bleiben  sollen, 
im  Scheitel  und  an  den  Kämpfern  anzubringen.  Diese  Anordnung 
ermöglicht,  da  hierdurch  die  Gewölbekonstruktion  rein  statisch 
bestimmt  werden  kann,  die  geringste  Q^wölbestärke,  weiter  beseitigt 
sie   die   Gefährlichkeit  der  Senkungen   bei   der  Ausschalung   des 
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Gewölbes  nnd  der  Bewegungen  bei  wechselnden  Belastungen  und 
Temperaturen,   denen  das  Gtewölbe  ohne  Spannungen  folgen  kann. 

Zur  Entlastung  der  Fundamente  sind  die  Massen  der  Bogen- 
zwickel  in  36  frei  auf  dem  Gewölberücken  aufstehende  Pfeilerchen 
aufgelöst,  welche  die  Fahrbahn  tragen,  soweit  solche  nicht  direkt 
auf  dem  Gewölbe  ruht. 

Damit  die  Fahrbahntafel  den  Bewegungen  des  Gewölbes 
folgen  kann,  sind  auf  den  Ortpfeilem  Rollenlager  und  Dilatations- 
vorrichtungen angeordnet.  Die  Fahrbahn  ist  über  den  Scheitel- 
gelenken   durch    Zoreseisen    unterstützt.      Das    schmiedeeiserne 
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Fig.  2. 


Geländer  schliesst  im  Scheitel  an  einen  gusseisemen  Pfosten  an, 
in  welchem  es  bei  Temperaturänderungen  sich  verschieben  kann. 
Die  Ortpfeiler  sind  mit  Brüstungsquadem  gekrönt.  (Fig.  2  zeigt 
einen  Querschnitt  durch  die  Brücke  in  dem  zweiten  Pfeilerbogen 
nahe  dem  Kämpfergelenk.) 

Bei  der  Inzigkofer  Brücke  wurden  Zugspannungen  bis  1  kg/qcm 
zugelassen:  damit  ergab  sich  eine  Stärke  der  Bruchfugen  von 
1,1  m  und  eine  grösste  Druckspannung  von  86,5  kg/qcm.  Die  Ab- 
messungen der  übrigen  Querschnitte  wurden  derart  bestimmt,  dass 


—      103     — 

in  allen  die  grösste  Pressung  36,5  kg/qcm  wird  und  Zugspannungen 
von  mehr  als  1  kg/qcm  nicht  auftreten. 

Mit  Rücksicht  auf  die  durch  die  Reibung  in  den  Gelenken 
auftretenden  Nebenspannungen  wurde  an  den  Gelenken  die  Gewölb- 
stärke über  das  theoretische  Mass  um  ein  weniges  vermehrt  und 
zwar  im  Scheitel  auf  0,70  m  und  im  Kämpfer  auf  0,78  m.  Um 
keine  zu  grossen  Gelenke  zu  erhalten  und  des  guten  Aussehens 
wegen  wurde  das  Gewölbe  gegen  die  Scheitel  und  Kämpfergelenke 
abgefast,  so  dass  sich  der  Querschnitt  an  den  Berührungsflächen 
mit  den  Gelenken  auf  0,60  m  am  Scheitel  und  0,68  m  am  Kämpfer 
verringert.  Die  grösste  Pressung  steigt  hierdurch  und  durch  den 
Umstand,  dass  Zwischenräume  von  8  cm  gelassen  sind,  an  den 
Berührungsflächen  mit  den  Gelenken  auf  42,5  kg/qcm  im  Scheitel 
und  auf  31,1  bezw.  41,5  kg/qcm  am  Kämpfer.  Die  gusseisemen 
Gelenkbolzen  erfahren  im  Scheitel  eine  Pressung  von  255  kg/qcm, 
am  Kämpfer  von  212  bezw.  283  kg/qcm.  Die  gusseisemen  Gelenk- 
stühle erfahren  Biegungsspannungen  am  Scheitel  von  124  kg/qcm, 
im  Kämpfer  von  95  bezw.  127  kg/qcm. 

Mit  dem  Brückenbau  wurde  am  8.  Juli  v.  J.  begonnen.  Die 
rechtsseitige  Baugrube  wurde  bei  ganz  geringem  Wasserandrang 
ohne  grosse  Schwierigkeit  ausgehoben,  dagegen  musste  zur  Trocken- 
legung der  linksseitigen  Baugrube  eine  Centrifagalpumpe,  welche 
durch  eine  12pf erdige  Lokomotive  angetrieben  wurde,  in  Anwen- 
dung gebracht  werden.  Der  zum  Beton  verwendete  Cement  stammte 
aus  der  Stuttgarter  Cementfabrik  Blaubeuren.  Derselbe  hatte  eine 
Abbindezeit  von  8  Stunden,  0,5  pCt.  Rückstand  auf  dem  yOO 
Maschensieb  und  17  pCt.  Rückstand  auf  dem  5000-Maschensieb. 
Die  Zugfestigkeit  betrug  nach  den  Normenproben,  also  bei  einer 
Sandmischung 

1  :  3.—  in     7  Tagen  22,1  kg 

^28       „       27,7    „    per  qcm. 

Der  Beton  für  alle  Theile  der  Brücke  wurde  von  Hand  her- 
gestellt,  und  kamen  dabei  folgende  Mischungen  zur  Anwendung: 

1.  für  die  Ortpfeiler:     1  Theil  Cement,  4  Sand,  8  Donaukies 

2.  „     „  Fundamente:  1      „  „      3      „      6  Molassenkies 

3.  für  das  Gewölbe:       1      „  „      3      „      4  geschlagene 

Schotter  des  weissen  Jura  E. 

4.  für  die  G^wölbeschichten  unmittelbar  an  den  Gelenken: 
1  Theil  Cement,  1V2  Sand,  %  Molassenfeinkies,  %  ge- 
schlagenen Schotter  vom  weissen  Jura  E. 

5.  für  die  Aussenseiten  der  Ortpfeiler  und  der  Gewölbezwickel 
wie  für  die  Stirnseiten  des  Gewölbes:  1  Theil  Parbcement 
und  2  Theile  Sand. 

Sofort  nach  Fertigstellung  der  Fahrbahn,  5  Wochen  nach 
Gewölbeschluss  wurde  das  Lehrgerüst  abgesenkt.  Um  dabei  die 
Bewegungen  des  Scheitels  und  des  Widerlagers  genau  beobachten 
zu  können,  waren  Zeigerwerke  mit  den  Kämpfer-*  und  Scheitel- 
gelenken  an    beiden  fSeiten   verbunden.    Die   Zeiger  mit  1,10  m 
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Länge  waren  aus  Aluminium  und  hatten  eine  10  fache  üebersetzung, 
wesshalb  auch  sowohl  die  senkrechte  als  waagerechte  Bewegung 
des  Scheitels  oder  des  Widerlagers  auf  Vio  mm  genau  abgelesen 
werden  konnte. 

Acht  Wochen  nach  Gewölbeschluss,  am  1.  November,  wurde 
eine  Probebelastung  vorgenommen.  Zuerst  passirte  die  leere 
Strassenwalze  mit  3500  kg  Gewicht  die  Brücke.  Eine  Bewegung 
der  Widerlager  war  nicht  zu  konstatiren,  dagegen  zeigte  der 
Scheitel,  so  lange  die  Walze  im  ersten  Drittel  des  Gewölbes  vom 
Kämpfer  her  sich  bewegte,  eine  Hebung  von  0,1  mm,  welche  beim 
Passiren  der  Bruchfuge  verschwand,  um  einer  Senkung  des  Scheitels 
von  0,6  nmi  beim  üebergang  der  Walze  über  den  Scheitel  Platz 
zu  machen.    Es  verblieb  eine  dauernde  Senkung  von  Vio  mm. 

Ebenso  zeigte  sich  beim  Passiren  der  mit  Wasser  gefüllten 
6500  kg  schweren  Walze  erst  eine  Hebung  des  Scheitels  um 
0,1mm.  Dann  eine  Senkung  desselben  beim  üebergang  über  den 
Scheitel  um  0,9  mm  und  eine  weitere  bleibende  Senkung  von  0,1  mm. 
Die  ganze  Einsenkung  des  Bogens  beträgt  vom  13.  Oktober  v.  J., 
also  von  dem  Ablassen  der  Gewölbebögen,  bis  zum  10.  Februar  d.  J. 
40  mm. 

Am  12.  November  wurde  die  Brücke  in  Gegenwart  1. 1.  K.  K. 
Hoheiten  des  Fürsten  und  der  Fürstin  von  HohenzoUem  feierlich 
dem  Verkehr  übergeben. 

Die   ganze  Bauarbeit  hat   also   nur   4  Monate  in   Anspruch 
genommen,  wovon  2V2  Monate  auf  die  Betonirungsarbeiten  entfallen. 
Die  Brücke  erfordei-te: 

.  262  cbm 
.  164  , 
:  33  „ 
.  40  „ 
.  27  „ 
.  6  „ 
,  84  „ 
.     18     „ 


Widerlager  .  . 
Gewölbe  .  .  . 
Spandrill  .  .  . 
Fahrbahn  .  .  . 
Gehwegplatten  . 
ßrüstungsquader 
Ortpfeiler  .  .  . 
Hintermauerung . 


634  cbm  Beton-Mauerwerk. 
15  000  kg  Gusseisen  für  die  Gelenke. 
2  000    „    Schmiedeeisen  zu  den  Geländern. 

Die  Ausführung  der  Brücke  geschah  durch  die  Firma 
B.  Liebold  &  Cie.  in  Holzminden  in  Generaluntemehmung  auf  Grund 
des  von  der  Bauverwaltung  aufgestellten  genauen  Kostenvoran- 
schlages. 

Die  gusseisemen  Gelenke  lieferte  das  FürsÜ.  Hohenzollem'sche 
Hüttenwerk  Laucherthal. 

Die  Gesammtkosten  des  Baues  betragen  M.  26  600.  Die  Bau- 
ausführung für  den  Unternehmer  hatte  Joh.  Mayer  in  Holzminden, 
Entwurf  und  Oberleitung  lag  in  den  Händen  des  Herrn  Landes- 
baurathes  M.  Leibbrand  in  Sigmaringen. 

Die  Ausführung  ist  in  allen  Theilen  als  gelungen  zu  bezeichnen, 
nirgends  ist  eine  Spur  von  Rissen  oder  dergleichen  wahrzunehmen 
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und  die  Bewegungen  der  Gelenke  bei  wechselnden  Temperaturen 
und  Belastungen  rechtfertigen  die  Anordnungen  der  Bauleitung 
zweifellos. 

üeber  die  Gelenke  und  einige  besondere  Eigenheiten  der 
Brücke  wünscht  Herr  Direktor  Hoch  noch  einige  Mittheilungen  zu 
machen. 

Herr  Hoch:  M.  H.!  Herr  Dr.  Leube  hat  Sie  mit  der 
Ausführung  der  Brücke  von  Inzigkofen  bekannt  gemacht,  und 
wenn  ich  Sie  bitte,  mir  gestatten  zu  wollen,  dass  ich  über  dieses 
Bauwerk  auch  noch  einige  Worte  sprechen  darf,  so  geschieht  es 
nur  deshalb,  um  wiederholt  darauf  hinzuweisen,  welch'  hohen  Werth 
die  Anwendung  von  Bogengelenken  bei  derartigen  Brückenbauten 
hat,  und  wie  nöthig  es  ist,  dabei  einen  Beton  von  hoher  Festigkeit 
zu  verwenden. 

Die  Donaubrücke  zu  Inzigkofen  hat  eine  Spannweite  von 
44,0  m  und  nur  4,40  m  Pfeilhöhe.  Sie  gehört  daher  unbestritten 
zu  denjenigen  Brückenbauten,  die  nur  mittelst  Anwendung  von 
Bogengelenken  massiv  ausgeführt  werden  können.  Diese  Gelenke, 
die  Ihnen  noch  von  der  Beschreibung  der  Munderkinger  Brücke 
her  bekannt  sein  dürften,  die  Sie  hier  in  dem  angehängten  Licht- 
bilde und  deren  Konstruktion  Sie  in  der  Zeichnung  (Fig.  1)  sehen, 
bezwecken  in  erster  Linie,  den  Entwurf  des  Brückenbaues  in  rechne- 
rischer Beziehung  festzustellen.  Sodann  haben  sie  weiter  den 
Zweck,  das  Gewölbe  zu  einer  statisch  fest  bestimmten  Kon- 
struktion zu  gestalten.  Alle  willkürlichen  Annahmen  bezüglich  des 
Verlaufes  der  Drucklinie  sind  hierbei  entbehrlich.  Jeder  Theil  der 
Konstruktion  kann  mit  der  dem  heutigen  technischen  Wissen  ent- 
sprechenden Sicherheit  berechnet  werden.  Ausserdem  haben  diese 
Gelenke  zur  Folge,  dass  die  unausbleibliche  Senkung  des  Gewölbes, 
die  von  dem  Zusammendrücken  des  Baugrundes  der  Fundamente 
und  des  Bogens  herrührt,  vor  sich  gehen  kann,  ohne  dass  schäd- 
liche Risse  in  dem  Gewölbe  entstehen. 

Aus  diesem  Grunde  hat  sich  die  Anwendung  der  Bogengelenke 
bei  uns  in  Süddeutschland  sehr  rasch  eingebürgert,  und  es  fällt  da 
Niemand  mehr  ein,  eine  Brücke  mit  grosser  Spannweite  und  ge- 
ringer Pfeilhöhe  zu  bauen,  ohne  sich  deren  zu  bedienen.  So  wurde 
im  vorigen  Jahre  ausser  der  Donaubrücke  in  Inzigkofen  eine 
Neckarbrücke  in  Mühlheim,  eine  solche  in  Altenburg  und  die 
Schmiechbrücke  in  Ehingen,  deren  Photographie  Sie  hier  auch 
sehen  können,  gebaut,  und  dabei  wurden  überall  Gelenke  angewandt. 
Ob  nun  diese  Gelenke  besser  von  Eisen  oder  Stahl,  ob  sie  von  Granit 
oder  Cement  oder  ob  sie  besser  durch  Bleieinlagen  gebildet  werden, 
darüber  kann  noch  kein  endgiltiges  ürtheil  abgegeben  werden. 
Bei  dem  Brückenbau  in  Inzigkofen  wurde  Gusseisen  verwandt,  und 
ich  bin  in  der  Lage,  Ihnen  hier  ein  Modell  in  Vb  natürlicher  Grösse 
vorzuzeigen.  Dieser  Theil  des  Gelenkes  (Demonstration)  liegt  hier 
auf  den  Widerlagern  fest,  der  andere  Theil  lehnt  sich  an  die 
Kämpferfuge  an.    Dieser  Theil  ist  der  festliegende —  das  Funda- 


—     106     — 

ment  bewegt  sich  kaum  — ,  während  der  andere  Theil  der  beweg- 
liche ist,  weil  das  Grewölbe  sich  bei  jeder  Temperaturverändenmg 
oder  bei  jeder  einseitigen  Belastung  etwas  bewegt,  und  dadurch, 
dass  diese  Bewegungen  alle  hier  in  diesen  Gelenken  sich  konzentriren, 
kann  auch  keine  Rissbildung  in  den  Gewölben  selbst  vorkommen. 
Es  ist  sicher,  dass  diese  Gelenke  dem  Brückenbau  aus  Cement 
grossen  Vorschub  leisten  und  dasjenige,  was  ich  schon  vor  zwei 
Jahren  an  dieser  Stelle  über  diese  Gelenke  gesagt  habe,  auch  ein- 
getroffen ist. 

M.  H.,  nach  den  Berechnungen  des  Landesbauraths  Leibbrand 
von  Sigmaringen  und  nach  dessen  Mittheilungen  kommen  bei  der 
Brücke  zu  Inzigkofen  in  dem  Bogen  Druckspannungen  von  367^, 
ja,  sogar  bis  zu  41V2  kg  pro  qcm  vor.  Wie  war  es  nun  möglich, 
einen  Beton  herzustellen,  der  eine  so  ausserge wohnlich  grosse 
Festigkeit  hat,  und  der  dieser  aussergewöhnlichen  Beanspruchung 
genügend  Sicherheit  bot?  einzig  und  fdlein,  ausser  der  guten  Ver- 
arbeitung, durch  die  Verwendung  einer  Fettmischung.  Es  wurden 
bei  diesen  Bogen  Mischungsverhältnisse  angewandt  von  1:7,  1:5, 
ja,  m.  H.,  sogar  herunter  bis  1 :  3.  Ich  habe  auf  unserer  General- 
versammlung hier  schon  wiederholt  gesagt,  dass  da,  wo  hohe 
Festigkeitsanforderungen  an  den  Beton  gestellt  werden,  man  fette 
Betonmischungen  verwenden  soll.  Es  wurde  mir  aber  entgegen- 
gehalten, dass  dies  sehr  bedenklich  sei,  ja,  es  wurde  sogar  davor 
gewarnt,  Mischungen  von  1  Cement,  2  Sand  und  3  Kies  zu  be- 
deutenden Bauten  zu  verwenden,  ehe  eine  langjährige  Erfahrung 
vorliege.  M.  H.,  die  Erfahrungen,  die  wir  bei  uns  in  Süddeutsch- 
land  in  dieser  Beziehung  gemacht  haben,  sind  sehr  günstig  und 
reichen  auf  eine  ziemliche  Reihe  von  Jahren  zurück.  So  wurde 
im  Jahre  1886  anlässlich  der  Augsburger  Gewerbeausstellung  ein 
Cementbogen  von  25  m  Spannweite,  2V2  m  Pfeilhöhe  hergestellt 
aus  einer  Mischung  von  1  Cement,  2  Sand  und  4  Kies,  und  heute, 
beinahe  nach  10  Jahren,  steht  derselbe  tadellos  in  dem  Stadtgarten 
von  Augsburg,  wo  er  von  Jedermann  besichtigt  werden  kann.  Im 
Jahre  1887  wurde  über  die  Westrach,  einem  kleinen  Fluss  in  der 
Nähe  von  Erbach,  die  erste  Cementbrücke  von  Bedeutung  ausge- 
führt —  auch  hier  ist  die  Photographie  vorhanden  — ,  deren  Bogen 
eine  lichte  Weite  von  29  m  hat  und  einer  Beanspruchung  von 
21  kg  pro  qcm  unterworfen  ist,  und  dabei  ist  ein  llischungsver- 
hältniss  von  1  Cement,  1  Sand  und  3  Kies,  also  gewiss  ein  fettes 
Mischungsverhältniss,  verwendet,  und  heute  steht  dieser  Bogen  eben- 
falls noch  tadellos  da,  ohne  Risse  und  ohne  Sprünge. 

Im  Jahre  1891  wurde  die  Bahnhofbrücke  zu  Ehingen  —  es 
ist  dort  die  Photographie  (Demonstration)  —  gebaut,  im  Jahre  1892 
die  Donaubrücke  zu  Rechtenstein,  im  Jahre  i898  die  Donaubrücke 
zu  Munderkingen,  bei  denen  überall  sehr  hohe  Beanspruchungen 
an  den  Beton  gemacht  werden  mussten  und  daher  nur  eine  fette 
Mischung  verwendet  werden  konnte,  und  ich  lade  Sie  ein,  m.  H., 
zu  uns  nach  Oberschwaben  zu  reisen,  diese  bedeutenden  Bauwerke 
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za  besichtigen  nnd  sich  selbst  zu  überzeugen,  dass  an  keinem  der- 
selben eine  Spur  von  Rissen  oder  Sprüngen  zu  finden  ist. 

(Bravo!) 

Wenn  ich  diesen  Gegenstand,  m.  H.,  heute  nun  zum  dritten 
Mal  hier  zur  Sprache  bringe,  so  geschieht  dieses  nur  deshalb,  weil 
ich  gerade  dieser  Mischungsfrage  eine  sehr  hohe  Bedeutung  zu- 
schreibe, ja,  den  Werth  ihrer  Lösung  mindestens  so  hoch  bemesse, 
wie  den  der  Lösung  unserer  Magnesiumfrage,  die  ja  gewiss  schon 
viele  Jahre  auf  der  Tagesordnung  steht.  Halten  wir  hier  an  der 
Ansicht  fest,  dass  zu  derartigen  aussergewöhnlichen  Bauten  nur 
Mischungsverhältnisse  von  1  :  14  oder  höchstens  1  :  12  herunter 
verwendet  werden  dürfen,  dann  sprechen  wir  hiermit  zugleich  aus, 
dass  Brückenbogen  von  50  und  noch  mehr  Metern  Spannweite  gar 
nicht  mehr  aus  Cement  ausgeführt  werden  können,  denn  es  ist  ein 
Ding  der  Unmöglichkeit,  dass  wir  mit  so  mageren  Betonmischungen 
noch  Festigkeiten  von  2-,  3-  nnd  400  kg  pro  qcm  erzielen,  wie 
solche  zu  derartigen  Bauten  unbedingt  nöthig  sind. 

Nun,  m.  H.,  die  Donaubrücke  zu  Munderkingen  und  auch  ihre 
jüngere  Schwester,  die  Donaubrücke  zu  Lazigkofen,  haben  nicht 
nur  das  Interesse  deutscher  Fachleute  erregt,  sondern  sie  haben 
auch  die  Aufmerksamkeit  der  Ingenieure  anderer  Länder  auf  sich 
gezogen.  Von  Wien,  von  Pest,  von  den  fernsten  Gegenden  kamen 
solche  zugereist,  um  diese  Bauten  zu  besichtigen.  Von  vielen 
Seiten,  aus  Amerika,  ja,  sogar  bis  aus  Wladiwostock  im  fernen 
Sibirien  kamen  Anfragen  an  meine  Firma,  an  die  Unternehmer  und 
an  die  Bauleiter  über  diese  Brücke  und  erst  im  vergangenen  Jahre 
wurde  zu  Belleville  bei  St.  Louis  in  Nordamerika  die  erste  Cement- 
brücke  nach  deutschem  Muster  erbant.  Sie  können  hier  die  Photo- 
graphie von  dieser  Brücke  sehen.  Der  erste  Preis  der  englischen 
Ingenieure  —  der  Telford-Preis  —  wurde  dem  Konstrukteur  der 
Munderkinger  Brücke,  dem  Präsidenten  von  Leibbrand,  aus  Eng- 
land zugesandt,  eine  Ehre,  wie  sie  einem  deutschen  Ingenieur  kaum 
je  zu  Theil  geworden  ist,  und  nur  in  Folge  dieser  Munderkinger 
Brücke. 

M.  H.,  aber  auch  für  Cementfabrikanten  können  die  Erfolge, 
die  durch  diese  neue  Bauweise  erzielt  worden,  befriedigend  sein. 
Es  wurden  hier  allerdings  Anforderungen  an  den  Cement  gestellt, 
wie  man  sich  dieses  früher  garnicht  getraut  hat,  und  wie  es  früher 
auch  garnicht  vorgekommen  ist.  Das  Gelingen  dieser  Bauten  ist 
nicht  nur  eine  grosse  Ehre  für  die  betreffenden  Ingenieure  und 
Baumeister,  sondern  es  ist  dieses  auch  voii  grossem  Werth  für  die 
Cementindustrie.  Ich  glaube  daher,  dass  wir  nach  den  Erfolgen, 
die  wir  hier  erzielt  haben,  kein  Misstrauen  gegen  fette  Beton- 
mischungen mehr  hegen  sollen,  sondern  dass  gerade  durch  diese 
Bauausführung  der  Beweis  geliefert  ist,  dass  sich  eine  fette 
Mischung  bei  richtiger  Konstruktion  des  Bauwerkes  und  bei  rich- 
tiger Verarbeitung  des  Betons  ebenso  gut  hält  wie  eine  magere 
Mischung,   nur   mit   dem  Unterschiede,   dass   die  ei^stere  eine  viel 


—     108     — 

höhere  Festigkeit  hat  als  die  letztere,   wie  dieses  zum  Baaen  der 
hier  in  Rede  stehenden  Brücken  unbedingt  nöthig  ist. 

(BeifaU.) 

Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  das  Wort  zu  diesem  Vor- 
trage? 

Herr  Eugen  Dyckerhoff :  ^Ich  bitte  einige  Erwiderungen 
machen  zu  dürfen.  Ich  habe  im  vergangenen  Jahre  in  Aussicht 
gestellt,  hier  in  diesem  Jahre  nähere  Mittheilungen  zu  machen 
über  unsere  Betonbauten,  speziell  über  den  grossen  Eisenbahn- 
Brückenbau  in  Dresden,  im  Anschluss  an  die  Mittheilungen,  die 
uns  Herr  Hoch  machte,  die  im  höchsten  Grade  interessant  sind. 
Unsere  Betonbrücke  ist  jedoch  noch  nicht  ganz  fertig  gestellt,  und 
ist  mir  daher  von  der  Generaldirektion  in  Dresden  der  Wunsch 
zu  erkennen  gegeben  worden,  mit  Mittheilungen  zu  warten,  bis 
der  Bau  ganz  vollendet  sei.  Ich  muss  es  mir  deshalb  versagen, 
heute  hier  nähere  Angaben  darüber  zu  machen,  hoffe  aber,  Ihnen 
im  nächsten  Jahre  Weiteres  mittheilen  zu  können. 

Ich  habe  im  vergangenen  Jahre  die  Warnung  ausgesprochen, 
man  möge  keine  zu  fetten  Betonmischungen  zu  Betonbauten  ver- 
wenden. Die  Anwendung  des  Cementes  zu  Betonbauten  ist  ja 
eine  sehr  verschiedene:  sei  es  zu  einem  überdeckten  Bauwerk  oder 
zu  einem  frei  liegenden  oder  zu  Brückenbauten.  Bei  einem  Brücken- 
bau nach  der  Art,  wie  sie  in  Württemberg  ausgeführt  werden, 
mit  vollständigen  Gelenken,  kann  —  das  ist  auch  meine  Ansicht 
—  eine  Gefahr  nicht  auftreten  bei  Anwendung  einer  fetten  Mischung, 
wie  bei  einem  geschlossenen  Bau,  einem  Wasserbehälter  und  noch 
schlimmer  wie  bei  einem  Gasbehälter.  Ein  Wasserbehälter  ist  so 
grossen  Gefahren  nicht  ausgesetzt,  weil  er  in  der  Regel  durch 
Erdschüttungen  vor  den  Einwirkungen  verschiedener  Temperaturen 
geschützt  ist.  Beim  Gasometer  ist  das  anders,  speziell  wenn  solcher 
nicht  überbaut  ist,  derselbe  bleibt  oben  immer  frei,  wird  auch  zei^ 
weise  geleert  und  ist  dann  im  Innern  dem  Einfluss  der  Witterung 
vollständig  ausgesetzt,  und  da  ist  es  nach  meiner  Ansicht  setJ 
gefährlich,  eine  fette  Mischung  anzuwenden.  Leider  sind  unsere 
Versuche  mit  den  verschiedenen  Betonmischungen,  die  wir  auf  der 
Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  vornehmen  lassen,  noch  nicht 
abgeschlossen,  sodass  ich  auch  hierüber  erst  im  nächsten  Jahre 
Angaben  machen  kann.  Heute  Halbes  mitzutheilen,  würde  keinen 
Werth  haben. 

Daselbst  werden,  wie  ich  im  vergangenen  Jahre  schon  er- 
wähnte, ausser  anderen  auch  Versuche  über  Zusammenziehung 
und  Dehnung  des  Betons  in  Frost  und  Wärme,  Trockenheit  und 
Nässe  vorgenommen.  Sie  sind  aber  so  difficü  und  bedürfen  so 
vieler  Berechnungen,  dass  dazu  viel  Zeit  gehört  und  man  noch 
Geduld  haben  muss. 

Auf  die  Dresdener  Brücke  zurückkommend  bemerke  ich,  dass 
dieselbe  ebenfalls  mit  Gelenken;versehen  ist.    Aber  auf  besonderen 
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Wunsch  des  Ministeriums,  Bau-Abtheilung,  wurden  dort  Stein- 
gelenke und  keine  Eisengelenke  angewandt,  da  Herr  Geheimrath 
Kopeke  ein  Feind  von  jeder  Verwendung  von  Eisen  im  Stein-  oder 
Betonbau  ist.  Herr  Geheimrath  Kopeke  ist  darin  so  weit  ge- 
gangen, dass  er  auch  bei  der  Entwässerungsanlage  die  Anlage  von 
Eisen  nicht  mehr  gestattete,  da  Herr  Kopeke  mit  Eisen  im  Mauer- 
werk so  sehr  scUechte  Erfahrungen  gemacht  hat,  speziell  bei 
Brückenbauten.  Alle  Eisentheile,  die  bei  diesen  Steinbrftcken  an- 
gewandt wurden,  sind  jetzt  nach  etwa  20  Jahren  derart  verrostet, 
dass  sie  heut  herausgenommen  werden  müssen,  und  es  bietet  un- 
geheuer viel  Schwierigkeiten,  das  Bauwerk  ohne  eine  Betriebs- 
störung wieder  in  Stand  zu  setzen.  Natürlich  ist  die  Anwendung 
des  Eisens  in  jenen  Bauwerken  eine  ganz  andere,  als  hier  bei  den 
Gelenken  in  der  Inzigkofer  Brücke.  Dies  sind  freiliegende  Gelenke. 
Anders  ist  es  in  Munderkingen,  wo  man  die  Gelenke  nach  Fertig- 
stellung der  Brücke  mit  Cementmörtel  vergossen  hat.  Da  können 
immerhin  die  Erscheinungen  eintreten,  wie  sie  bei  den  Stein- 
Brückenbauten  in  Sachsen  vorgekommen,  dass  ein  Verrosten  ein- 
tritt, welches  mit  der  Zeit  nachtheilig  werden  kann.  Bei  dieser 
neuen  Art  der  Ausführung  ist  nach  meiner  Ansicht  keine  Gefahr 
vorhanden,  da  das  Eisen  vollständig  freiliegt,  man  also  zu  jeder 
Zeit  zukommen  kann. 

Ich  will  mich  heute  nicht  weiter  über  die  fetten  Mischungen 
äussern.  Darin  gebe  ich  ja  Herrn  Hoch  sehr  Recht,  dass  wir  be- 
strebt sein  müssen,  besonders  für  Brückengewölbe  möglichst  fette 
Mischungen,  soweit  solche  Gewähr  bieten,  dass  kein  Nachtheil  daraus 
entsteht,  anzuwenden,  und  das  habe  ich  auch  vergangenes  Jahr 
ausgesprochen.  Ich  habe  nur  gesagt,  wir  wollen  langsam  .vorgehen 
und  nicht  fette  Mischungen  da  anwenden,  wo  wir  nicht  überzeugt 
sein  können,  dass  solche  keine  Gefahr  in  sich  schliessen.  Herr 
Hoch  hat  uns  ja  einige  Beispiele  von  nunmehr  zehn  Jahre  alten 
Brücken  mitgetheilt,  bei  welchen  sehr  günstige  Erfahrungen  ge- 
macht wurden. 

Am  gefährlichsten  ist  es,  fette  Mischungen  bei  grossen  Bau- 
werken anzuwenden,  die  nicht  überdeckt  sind  und  einen  geschlosse- 
nen Bau  bilden,  wie  die  Gasbehälter  und  ähnliche.  Bei  Brücken, 
die  noch  durch  Kiesschüttungen  von  oben  geschützt  sind,  und  deren 
Gewölbe  sich  heben  und  senken  können,  je  nach  der  herrschenden 
Temperatur,  da  kann  die  Gefahr  für  Rissebildung  oder  sonstige 
Nachtheile  durch  Anwendung  fetterer  Mischungen  nicht  so  bestehen, 
besonders  wenn  bei  den  grösseren  Spannweiten  noch  Gelenke  an- 
gewendet werden. 

Dies  möchte  ich  für  heute  nur  mitgetheilt  haben  und  mir  vor- 
behalten, im  nächsten  Jahre  die  Ergebnisse  der  weitgehenden  Unter- 
suchungen in  Charlottenburg  näher  mitzutheilen. 

Anschliessend  hieran  möchte  ich  aber  mittheilen,  dass  man 
gerade  bei  diesen  Untersuchungen  in  Charlottenbui^  auf  Resultate 
gekommen  ist,  die  den  bisherigen  ziemlich  entgegen  sind.  Es 
ist  im  allgemeinen   bis  jetzt  immer  angenommen,   dass  Zug-  und 
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Druckfestigkeit  sich  im  Durchschnitt  wie  1  :  10  verhalten.  Das  ist 
bei  kleinen  Mörtelproben  ja  immer  der  Fall.  Bei  den  in  Char- 
lottenburg vorgenommenen  Proben  mit  Köpern  von  20/20  cm  Quer- 
schnitt mit  Beton  unter  Zusatz  grösserer  Steine  bis  zu  25  mm 
Stärke  hat  sich  eine  andere  Yerhältnisszahl  ergeben,  und  zwar 
etwa  1  :  20  Zug-  zu  Druckfestigkeit.  Dann  wurde  festgestellt, 
dass  der  Eintritt  von  Rissebildung  bei  den  Druckproben  viel  früher 
stattfindet,  als  die  Zerstörung.  Für  die  Baupraxis  kann  aber  nur 
die  Festigkeit  bis  zur  Rissbildung  massgebend  sein,  und  kann 
daher  für  die  Berechnungen  der  erforderlichen  Wandstärken 
bei  Bauwerken  nur  die  Festigkeit  bei  Rissbildnng  angenommen 
werden.  Auch  darüber  nähere  Mittheilungen  zu  machen,  werde 
ich  mir  für  nächstes  Jahr  vorbehalten.  Ich  möchte  aber  an  den 
Vorstand  heute  schon  die  Bitte  richten,  dass  derselbe  diese  Frage 
eingehender  verfolgen  möge,  dass  der  Verein  als  solcher  Proben 
vornehmen  lassen  möge,  um  festzustellen,  wie  die  Verhältnisszablen 
von  Zug  zu  Druck  sind.  Zugproben  mit  Beton  anzustellen  er- 
fordert grosse  Einrichtung.  Druckproben  sind  sehr  leicht  her- 
gestellt, und  es  werden  ja  auch  an  der  Baustelle  meistens  nur 
solche  gemacht  werden  können.  Wenn  man  nun  einen  Rückschluss 
aus  den  Druckproben  auf  die  Zugfestigkeit  ziehen  will,  dann  muss 
man  auch  die  Verhältnisszahlen  von  Zug-  und  Druckfestigkeit 
kennen,  und  das  sind  eben,  wie  ich  erwähnte,  andere,  als  die 
kleinen  Mörtelproben  ergeben. 

Herr  Merz:  M.  H.,  ich  glaube,  es  darf  uns  mit  grosser  Be- 
friedigung eifüllen,  wenn,  wie  eben  geschehen,  von  derselben  an- 
erkannt fechmännischen  Seite,  von  welcher  im  vorigen  Jahre  bei 
der  Hoch'schen  Beschreibung  von  Beton-  und  Brückenbauten,  welche 
in  fetter  Cementmischung  ausgeführt  wurden,  vor  Verwendung  von 
fetten  Mischungen  zu  diesem  Zweck  gewarnt  worden  ist,  heute, 
objektiver  Weise,  die  seiner  Zeit  gemachten  Einwendungen  fallen 
gelassen  werden. 

Es  wird  dadurch  jeder  Zwiespalt  beseitigt,  der  in  interessirten 
Kreisen  entstehen  musste,  wenn  von  einer  berufenen  Seite,  für 
einen  und  denselben  Zweck  eine  fette  Mischung  empfohlen  wird, 
während  von  der  anderen  Seite  einem  mageren  Mischungsverhältniss 
das  Wort  geredet  wurde. 

Zu  Gunsten  der  fetten  Mischungen  bei  Betonbrücken  und 
anderer  Betonbauten  darf  wohl  noch  angeführt  werden,  dass  die 
Festigkeitsreserve,  welche  nur  eine  fette  Mischung  über  die  nor- 
male Beanspruchung  hinaus  geben  kann,  unter  Umständen  bei 
plötzlich  eintretenden  starken  Beanspruchungen,  wie  bei  Eintritt 
von  Hochwasser  und  anderen  Elementar-Ereignissen,  sehr  werth- 
voll  werden  kann. 

Wenn  Herr  E.  Dyckerhoff  für  Gasometerbauten  etc.  magere 
Mischungsverhältnisse  angewendet  wissen  will,  so  hat  dies  gewiss 
seine  Berechtigung,   und   werden  überhaupt  die  Mischungsverhält- 
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nisse  je  nach  Beanspruchung  der  auszuführenden  Objekte  zu  wäh- 
len sein. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Ich  möchte  bezüglich  der  Mischungs- 
verhältnisse nur  noch  etwas  hinzufügen.  Herr  Hoch  hat  von 
Mischungen  von  1 :  14  und  1 :  12  gesprochen,  die  wir  anwenden. 
Bezüglich  der  Zusammensetzung  der  Mischungen  und  des  Gement- 
gehalts  einer  Mischung  kommen  nun  leider  immer  noch  sehr  grosse 
Verwechselungen  und  Iirthümer  vor.  Herr  Hoch  sprach  von  den 
bei  seinen  Brücken  angewandten  Mischungen  von  1:2:3  und  ver- 
gleicht diese  direkt  mit  unseren  Betonmischungen  von  1 :  12  und 
1 :  14,  das  ist  aber  nicht  richtig.  Zu  den  Sand-  und  Kiesmischungen, 
wie  sie  Herr  Hoch  beschrieben,  setzen  wir  noch  Steinschlag  zu, 
und  dieser  verringert  nicht  die  Festigkeit  des  Betons.  Verwende 
ich  also  1:6:8  =  14,  was  das  meist  angewandte  Mischungsver- 
hältniss  bei  unseren  Betonbauten  ist,  so  ist  dies  nicht  eine  ent- 
sprechend viel  geringere  Mischung,  als  die  von  Herrn  Hoch  er- 
wähnte von  1:2:3  =  5,  sondern  der  Vergleich  ist  nur  zu  ziehen 
mit  dem  Gehalt  von  Kiessand,  denn  der  Steinschlag,  den  ich  ausserdem 
noch  zusetze,  vermindert  nicht  die  Festigkeit  des  Betons,  weder 
auf  Zug  noch  auf  Druck,  im  Gegentheil,  bei  Druck  wird  die 
Festigkeit  noch  erhöht  durch  den  Zusatz  von  Steinschlag. 

Wenn  ich  nun  zu  6  Theilen  Kiessand  noch  8  Theile  Steinschlag 
zusetze,  natürlich  richtiges  Material  vorausgesetzt,  wenn  ich  also 
1:14  verarbeite,  wie  Herr  Hoch  sagt,  so  ist  die  Mischung  mindestens 
ebenso  gut  und  erhält  mindestens  die  gleiche  Festigkeit  wie  ein 
Beton,  zusammengesetzt  aus  1  Cement,  3  Sand  und  3V2  Kiessteine 
=  1:6  ESessand.  Ich  möchte  bitten,  dass  bei  allen  Mittheilungen 
über  Mischungsverhältnisse,  die  hier  gemacht  werden,  mitgetheilt 
und  zu  Protokoll  genommen  werden  möge,  aus  wieviel  Theilen 
Sand  in  Komgrösse  wie  Mauersand  und  wieviel  Theilen  Kiessteine 
das  Kiessandmaterial  besteht,  denn  es  ist  ein  gewaltiger  Unterschied, 
ob  man  nur  Sand  ohne  Kiessteine  verarbeitet,  oder  Kiessand,  in 
welchem  etwa  40  pCt.  Kiessteine  und  nur  60  pCt.  Sand  enthalten 
sind.  Eine  Mischung  von  1 :  10  Sand,  wie  sie  vorhin  Herr  Kom- 
merzienrath  Delbrück  angeführt  hat,  wäre  ja  eine  derart  geringe, 
dass  ich  kaum  annehmen  kann,  dass  sie  verwendet  ist. 

Ich  muss  vielmehr  annehmen,  dass  es  nicht  bloss  Sand,  sondern 
Kiessand,  also  mit  Kiessteingehalt,  war.  Herr  Hoch  hat  ja  bei 
seinen  Angaben  dies  richtig  dargelegt,  indem  er  gesagt  hat,  dass 
die  Mischungen  bestanden  aus  so  viel  Cement,  so  viel  Sand  und 
so  viel  Kiessteinen. 

Ich  verwende  bei  meinen  Arbeiten  stets  Kiessand.  Darunter 
verstehe  ich  immer  ein  Material,  welches  aus  nahezu  ebenso- 
viel ESessteinen  wie  Sand  zusammengesetzt  ist.  Bei  Bestim- 
mungen von  Mörtel-  und  Betonzusammensetzungen  muss  immer 
davon  ausgegangen  werden,  wie  viel  Sand  in  der  Mischung  ent- 
halten sein  darf,  denn  der  Sandgehalt  ist  für  das  Mischungs- 
verhältniss,   d.  h.  für  die  Höhe  des  Zusatzes  von  Cement  mass- 
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gebend.  So  viel  Sand  man  nimmt,  so  viel  Kiessteine  kann  man 
zusetzen,  nnd  zn  diesem  Sand-  und  Kiesmaterial  kann  dann  noch 
der  Steinschlag  beigegeben  werden,  ohne  Verminderung  der  Festig- 
keit. Im  Gegentheil,  man  erhöht  wie  gesagt  die  Druckfestigkeit 
durch  Zusatz  von  Steinen.  Es  darf  nur  nicht  zu  weit  damit  ge- 
gangen werden,  dass,  wie  es  heut  zu  Tage  vielfach  vorkommt,  man 
drei-  bis  vierfach  so  viel  Steine  wie  Sand  nimmt.  Dann  vermindert 
sich  die  Festigkeit. 

Also  das  möchte  ich  noch  hervorgehoben  haben,  dass  so  viel 
geringer  die  Mischungen  nicht  sind,  die  wir  anwenden,  als  die  von 
Herrn  Hoch  für  seine  Bauten  angegebenen,  und  wie  man  annehmen 
könnte  nach  den  Auseinandersetzungen  von  Herrn  Hoch:  der  Unter- 
schied ist  gar  nicht  so  gross. 

(Zuruf.) 

Herr  Hoch  bittet  noch  um  Erläuterung  bezüglich  des  Stein- 
schlags. Das  ist  Kleinschlag  von  harten  Steinen,  wie  man  sie  für 
Strassenschotter  verwendet,  von  Haselnuss-  bezw.  Wallnussgrösse 
an  bis  zu  Steinstücken  von  etwa  60  mm  Seitenlänge  des  Querschnittes. 

Herr  Hoch:  M.  H.!  Ich  möchte  Ihnen  nur  einige  kurze 
Mittheilungen  über  den  Unterschied  zwischen  der  Verwendung  von 
Kleingeschläg  und  der  Verwendung  von  Kiessand  zum  Beton 
machen. 

Es  wurden  im  vergangenen  Jahre  auf  der  Prüfungs-Anstalt 
in  Stuttgart  in  dieser  Beziehung  sehr  weitgehende  Proben  gemacht 
und  zwar  an  Betoncylindem  von  25  cm  Durchmesser  und  1,0  m 
Höhe.  Diese  Probekörper  wurden  auf  ihre  Elastizität  und  auf 
ihre  Druckfestigkeit  geprüft,  sowie  die  Würfelfestigkeit  und  die 
Cylinderfestigkeit  derselben  bestimmt  und  dazu  Beimischungen  so- 
wohl von  Kiessand  als  auch  von  EUeingeschläg  verwendet.  Ich 
will  hier  nur  einige  Zahlen  anführen,  um  zu  zeigen,  was  sich  da 
für  Differenzen  ergeben  haben. 

Da  haben  wir  z.  B.: 

eine  Mischung  mit  1  Theil  Cement, 
4V2  „      Sand  und 
9      „      Kies 
oder   statt   des   Kieses,    gleiche   Theile  Kleingeschläg,   was   nach 
meiner  Ansicht  eine  Mischung  1  :  13V2  bedeutet. 

Nun  hat  die  Würfelfestigkeit  beim  Kies  113  kg  und  beim 
Kleingeschläg  180  kg  pro  qcm  betragen,  während  die  Cylinder- 
festigkeit dieser  Mischung  beim  Kies  81,9  und  beim  Kleingeschläg 
98,9  pro  qcm  betrug.  Es  ist  daher  in  beiden  Fällen  far  das 
Kleingeschläg  eine  höhere  Festigkeit  da,  als  für  den  Kies,  aber 
gross  ist  der  Unterschied,  hauptsächlich  bei  der  Cylinderfestigkeit 
nicht.  Darüber  kann  kein  Zweifel  sein,  dass  das  Kleingesddäg 
als  Beimischung,  bezw.  als  eine  Magerung  des  Betons  betrachtet 
werden  muss  und  daher  auch  von  Mischungsverhältnissen  1  :  14, 
1  :  13  u.  s.  w.  gesprochen  werden  darf. 
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Bei  der  Manderkinger  Brücke  wurde  eine  Mischang  von  1  Ce- 
ment,  2V2  Sand,  2Vt  Eleingescbläg  und  272  Kies  verwendet,  also 
kurz  1  :  2V2  :  5  oder  1  :  7V2. 

Die  Festigkeiten  der  Probekörper,  die  während  des  Baues  auf 
<lem  Bauplatze  gemacht  wurden,  betrugen  nach  28  Tagen  254  kg 
und  nach  5  Monaten  332  kg  auf  das  Quadratoentimeter.  In  den 
allerjüngsten  Tagen  sind  wieder  vier  Würfel  von  diesen  Proben 
an  die  Versuchsstation  nach  Stuttgart  gesandt  worden,  und  heute 
früh  erhielt  ich  von  Hause  die  Nacfocht,  dass  der  Stuttgarter 
Apparat  zur  Verdrückung  dieser  Probekörper  nicht  mehr  ausreiche, 
nnd  dass  daher  diese  Würfel  schon  eine  Festigkeit  von  Ober 
400  kg  pro  qcm  halten  müssen.  Ich  bin  desshalb  beauftragt,  Herrn 
Professor  Härtens  zu  fragen,  ob  diese  Probekörper  nicht  in  Char- 
lottenburg zerdrückt  werden  können. 

Diese  hohe  Festigkeit,  m.  H.,  rührt  aber  hier  nicht  von  dem 
Zuschlag  von  Kleingeschläg  zum  Beton,  als  vielmehr  von  der 
-ausserordentlich  guten  Verarbeitung  des  Betons  mittelst  der  Misch- 
trommel her. 

Herr  R.  Dyckerhoff :  Ich  möchte  darauf  aufmerksam  machen, 
^ass  es  am  besten  wäre,  zu  sagen:  wieviel  Kilogiamm  Cement 
in  einem  Kubikmeter  Beton  enthalten  sind. 

Eine  Beobachtung  möchte  ich  noch  hier  anschliessen,  die  ich 
im  vergangenen  Jahre  bei  der  Anwendung  von  fetten  Cement- 
mörteln  gemacht  habe. 

Die  Firma  Dyckerhoff  &  Widmann  fertigte  im  vergangenen 
Jahre  für  die  hier  besprochene  grosse  Eibbrücke  in  Dresden  die 
öelenkequadem  aus  Stampfbeton  und  machte  die  ersten  Probe- 
stücke in  Biebrich.  Diese  Quadern  hatten  eine  Seitenlänge  von 
ungeßlhr  1  m.  Die  Hauptmasse  bestand  aus  einem  mageren  Beton, 
in  welchem  ein  Kern  von  40  cm  Breite  und  70  cm  Tiefe,  welcher 
4en  Gelenkedruck  aufnehmen  soll,  mit  fettem  Beton  aus:  1  Ce- 
ment :  1  Sand  :  1  Steinschlag  hergestellt  war.  Bei  der  Hei'stel- 
lung  des  ersten  Quaders  beobachtete  man  an  dem  Kern  beträcht- 
liche Wärmeentwickelung.  Es  wurde  desshalb  ein  Loch  in  den 
fetten  Kern  gebohrt  und  mittelst  eines  eingesetzten  Thermometers 
<iie  Temperatur  gemessen,  welche  35^  C.  betrug  und  einer  Wärme- 
erhöhung des  Betons  um  17°  entsprach.  Die  Ursache  dieser  Wärme- 
•eutwickelung  schrieb  ich  der  fetten  Mischung  und  der  grossen 
Masse  des  Kerns  zu,  welcher  überdies  von  dem  mageren  Beton 
und  von  der  Holzfonn  eingeschlossen  war,  also  keine  Wärme  ab- 
geben konnte. 

Dass  grössere  Würfel  aus  reinem  Cement  beim  Abbinden  sich 
•erheblich  erwärmen,  ist  schon  früher  in  unserem  Verein  von 
Dr.  Hertzog  mitgetheilt  worden. 

Zur  weiteren  Verfolgung  der  an  den  Quadern  gemachten  Beob- 
-achtung  wurden  Würfel  von  20  cm  Seitenlänge  aus  fettem  Mörtel 
und  ferner  aus  fettem  und  magerem  Beton  in  eisernen  Formen  dicht 
«ingestampft.     In  die  Würfel  wurde  sofort  nach  Anfertigung  ein 
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kleines  eisernes  Kohr  bis  zur  Mitte  eingeführt,  welches  zur  Auf- 
nahme eines  Thermometers  diente.  Die  Formen  wurden  sofort 
abgenommen  und  der  Wttrfel  sammt  der  Unterlagsplatte  in  einer 
Kiste  mit  einer  starken  Schicht  von  Sägemehl  umgeben,  worauf 
die  Temperatursteigerung  beobachtet  wurde. 

Zunächst  wurden  drei  verschiedene  Portland-Cemente  A,  B 
und  C  in  der  Mischung  1  Cement  :  1  Sand  beobachtet  und  dann 
noch  der  Cement  C  als  Beton  1  Cement  :  1  Sand  :  1  Steinschlag 
und  1  Cement  :  3  Sand  :  6  Kies.  Ausserdem  wurde  auch  das 
Verhalten  von  Roman-Cement  und  Puzzolan-Cement  in  der  Mischung 
1  :  1  geprüft.  Gleichzeitig  wurde  bei  allen  Cementen  auch  die 
Temperaturerhöhung  des  reinen  Cements  in  der  üblichen  Dose  von 
400  g  Inhalt  bestimmt  und  die  Normenprobe  1  :  3  ausgeführt. 

Alle  Beobachtungen  sind  in  nachfolgender  Tabelle  zusammen- 
gestellt. 

Aus  den  Zahlen  der  Tabelle  ersieht  man  u.  A.,  dass  die 
Würfel  aus  dem  Beton  1:1:1  die  gleiche  Wärme  hatten,  als  der 
Beton  1  :  1  :  1  in  den  Gelenkquadem,  nämlich  35^  ferner,  dass  der 
Mörtel  1  :  1  sich  noch  etwas  stärker  erwärmte,  als  der  entsprechende 
Beton,  und  zwar  bei  allen  drei  Cementen  annähernd  gleich.  Ich 
will  noch  nebenbei  erwähnen,  dass  mit  der  Erhöhung  des  Wasser- 
zusatzes die  Erwärmung  abnimmt.  Bei  dem  mageren  Beton  1:3:6 
betrug  die  Temperaturerhöhung  nur  noch  3^.  Bei  Roman-  und 
Puzzolan-Cement  betrug  die  Erwärmung  selbst  bei  dem  Mörtel  1 : 1 
nur  ?•  bezw.  6^  obwohl  der  Roman-Cement  mit  40  pCt.  Wasser^ 
in  der  Dose  geprüft,  sich  um  6  pCt.  erwärmte,  während  der  Port- 
land-Cement  mit  28  pCt.  sich  nur  um  1,5^  erwärmte. 

Jedenfalls  ist  die  grosse  Erhärtungsenergie  von  Portland- 
Cement  die  Hauptursache  der  stärkeren  Erwärmung  von  fettem 
Mörtel  oder  Beton,  wenn  diese  vor  rascher  Wärmeabgabe  ge- 
schützt sind. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  im  Anschluss  an  die  Einladung,, 
die  Herr  Hoch  in  seinem  Vortrage  an  die  Versammlung  richtete, 
diese  Brücke  zu  besichtigen,  eine  Angelegenheit  zur  Erwägung 
stellen.  Unser  Verein  hat  noch  niemals  für  sich  aJlein  eine 
Exkursion  unternommen,  sondern  nur  im  Anschluss  an  den  Haupt- 
verein. Der  Umstand  nun,  dass  der  Hauptverein  beschlossen  hat, 
in  diesem  Jahre  keine  Exkursion  vorzunehmen,  veranlasst  mich, 
an  die  Versammlung  die  Frage  zu  richten,  ob  sie  nicht  vielleicht 
den  Wunsch  hat,  dass  wir  in  diesem  Jahre  als  Cementverein  eine 
solche  Exkursion  nach  irgend  einem  zu  bestimmenden  Zentrum  der 
Cementindustrie  untemelunen  wollen. 

(Sehr  gut!    Rufe:  Oberschwaben!) 

Ich  bitte  Sie,  sich  die  Angelegenheit  vielleicht  in  der  Pause  zu 
überlegen;  nach  derselben  können  wir  ja  dann  in  die  Berathung 
eintreten. 
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Ich  schlage  nun  vor,  eine  kurze  Paase  von  etwa  35  Mhiaten 
zu  machen.  Wir  haben  dann  nor  noch  vier  GegensUnde  zu  er- 
ledigen. 

(Pause.) 

Vorsitzender:  Es  ist  nun  zunächst  festzustellen,  ob  eine' 
Exkursion  stattfinden  soll. 

Ich  bitte  diejenigen  Herren,  die  dafttr  sind,  die  Hand  zu  er- 
heben. 

(Geschieht.) 
Ich  bitte  diejenigen,   die  dagegen  sind,   die  Hand  zu  erhebe.  — 
Es  ist  keine  Stimme  dagegen. 

Dann  bitte  ich  um  Vorschläge.  Ich  bemerke,  dass  bereits 
vorgeschlagen  ist,  als  Mittelpunkt  für  die  Exkursion  Stuttgart  zu 
wählen 

(Bravo!) 
und   von   dort   aus  verschiedene  Ausflöge  zu  machen  zu  den  inter- 
essanten Brückenbauten   sowohl,   als  zu  einigen  Fabriken,   weldie 
in  dortiger  Gegend  liegen. 

(BeifaU.) 
Ich   frage,   ob   weitere  Vorschläge   gemacht  werden?    Wenn  ein 
anderer  Vorschlag  nicht  gemacht  wird,   so  frage  ich  die  Herren, 
die  um  Stuttgart  herum  eingesessen  sind,  ob  sie  damit  einverstandea 
sind,  und  ob  sie  uns  gastlich  aufnehmen  werden? 

(Rufe:  Mit  Freuden!) 
Das  wird  bestätigt. 

Nun  kommt  es  auf  die  Zeit  an,  und  da  würde  ich  in  Vorschlag 
bringen  Anfang  August. 

(Zustimmung.) 
Da  würde  es  vielleicht  vielen  Herren  passen,  die  eine  Sommerreise 
gemacht  haben  oder  machen  wollen,  dass  sie  vorher  oder  nachher 
an  der  Exkursion  theilnehmen  können.    Ich  bitte  noch  um  andere 
Vorschläge. 

Herr  Dr.  Leube:  Ich  möchte,  was  den  August  betriflPt,  darauf 
aufmerksam  machen,  dass  es  in  Stuttgart  sehr  heiss  ist. 

(Sehr  richtig!) 
Wenn   wir   gerade   einen   schönen   Sommertag    mit  Sonnenschein 
treffen,  so  ist  es  dort  nicht  sehr  behaglich;  ich  möchte  fragen,  ob 
es  nicht  besser  wäre,  erst  im  September  die  Exkursion  zu  unter- 
nehmen. 

(Zuruf:   Mitte  September!) 
Anfang  September^ 

(Erneuter  Zuruf:   Mitte  September!) 

Vorsitzender:  Es  wird  sich  wohl  ein  Lokalkomit6  bilden 
müssen,  an  welches  sich  der  Vorstand  zu  wenden  hat  zum  Zweck 
der  Feststellung  des  Zeitpunktes,  des  Programms  u.  s.  w.  Wir  werden 
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Ihnen  dann  seinerzeit  nähere  Mittheilnngen  zugehen  lassen.    Sind 
Sie  damit  einverstanden? 

(Zustimmung.) 
Damit  ist  diese  Sache  erledigt. 

Wir  haben  noch  einen  Vortrag  von  Herrn  Dr.  Goslich  über 
die  Gary'sche  Broschüre  zu  hören,  den  wir  unmittelbar  nach  dem 
Vortrage  No.  14  über  die  Doppel-Pendelmühle  einschieben. 

Ich  bitte  nun  Herrn  Mecke- Hamburg,  gefälligst  das  Wort 
zu  nehmen. 

Die  Doppel-Peiiehnfilile. 

Herr  Mecke:  M.  H.  I  Während  man  früher  zur  Zer- 
kleinerung von  Cementklinkem  fast  auschliesslich  Maschinen  ver- 
wandte, bei  denen  das  Material  durch  Gewicht  und  Reibung  zer- 
trümmert wurde,  wie  beim  Kollergang  und  oberläufigen  Mahlgang 
und  bei  der  Kugelmühle,  oder  durch  Pederdruck  wie  beim  Walz- 
werk, oder  durch  Hebeldruck  wie  beim  Steinbrecher  und  der 
Mörsermühle,  so  sind  Ihnen  in  den  letzten  Jahren  an  dieser  SteUe 
verschiedene  Maschinen  vorgeführt,  bei  denen  die  Zentrifugalkraft 
zum  Vermählen  benutzt  wird.  Ich  erinnere  an  die  RollmtUüe,  die 
Pfeiffer'sche  Horizontal-Kugelmühle  und  die  Grifftnmühle. 

Die  Zentrifugalkraft  eines  im  Kreise  sich  bewegenden  Körpers 
wächst  bekanntlich  proportional  dem  Quadrate  der  Geschwindigkeit. 
Lasse  ich  Kugeln,  Rollen  oder  Walzen  auf  einer  kreisrunden 
Mahlbahn  sich  bewegen,  so  drücken  diese  Körper  gegen  die  Bahn 
mit  der  Zentrifugalkraft,  die  ihrer  Geschwindigkeit  entspricht,  und 
wirken  mahlend  auf  die  Materie,  welche  zwischen  Mahlbahn  und 
Walzen  sich  etwa  befindet. 

Da  nun  die  Kraft,  mit  der  die  Walze  gegen  die  Mahlbahn 
drückt,  also  die  Zentrifugalkraft,  bei  doppelter  Umdrehungsge- 
schwindigkeit auf's  Vierfache,  bei  dreifacher  auf's  Neunfache  u.  s.  w. 
wächst,  so  lässt  sich  auf  einfache  Weise  bei  verhältnissmässig 
kleinen  Dimensionen  von  Walzen  und  Mahlbahn,  nur  durch  Ver- 
grösserung  der  Umdrehungsgeschwindigkeit  eine  ausserordentliche 
E[raft  zum  Vermählen  nutzbar  machen.  Dies  Prinzip  ist  benutzt 
meines  Wissens  zuerst  in  der  Morel-Mühle,  dann  in  der  Rollmühle, 
der  Lucop- Mühle,  der  Pfeiffer'schen  Horizontal-Kugelmühle,  der 
Griffln-Mühle  und  jetzt  in  der  Doppelpendelmühle. 

In  der  Morel-Mühle,  Rollmühle  und  Horizontal-Kugelmühle 
werden  Kugeln  durch  ein  rasch  rotirendes  Armkreuz  zum  Abrollen 
auf  einer  kreisförmigen  Mahlbahn  gezwungen.  Die  Kugeln  be- 
wegen sich  etwa  wie  beim  Kegelschieben,  wenn  man  sich  die  Bahn 
kreisförmig  gebogen  denkt;  der  Lärm,  den  sie  machen,  gleicht  auch 
dem  beim  Kegelschieben,  nur  ist  er  vielfach  ärger. 

Die  Kugeln  werden  ausserordentlich  beansprucht,  da  bei  der 
verlangten  grossen  Leistung  dieser  Maschinen  die  Umdrehungs- 
zahlen hohe  sein  müssen.  Es  ist  daher  schwierig  ein  passendes 
Material  zu  finden,  welches  einerseits  zähe  genug  ist,  um  den  ausser- 
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ordentlich  heftigen  Stössen  zu  widerstehen,  andererseits  sich  nicht 
zu  sehr  abnutzt.  Ein  weiterer  üebelstand  ist  die  grosse  Reibungs- 
arbeit, welche  bei  der  Berührung  der  Kugeln  durch  die  Arme  ent- 
steht, die  hierdurch  absorbirte  Kraft  wird  nicht  nutzbringend, 
sondern  auf  Zerstörung  von  Kugeln  und  Armen  verwendet. 

Bei  der  Lucop-Mühle,  der  Griffln-Mühle  und  der  Doppelpendel- 
mühle rollen  cylindiische,  resp.  etwas  konisch  geformte  Waken 
auf  entsprechend  geformten  Mahlringen  ab.  Sie  unterscheiden  sich 
von  einander  durch  die  Art  und  Weise,  wie  die  Walzen  in  Be- 
wegung gesetzt  werden.  Die  Walzen  der  Lucop-Mühle  besitzen 
an  beiden  Seiten  Zapfen,  die  sich  in  Schlitzen  des  rotirenden  Arm- 
kreuzes bewegen.  Da  die  Zapfen  im  Staube  laufen  müssen,  so 
ist  natürlich  die  Abnutzung  eine  sehr  bedeutende  und  ebenfalls  ist 
der  Kraftverbrauch  gross. 

Einen  ganz  erheblichen  Fortschritt  zeigt  die  Grifftn-Mühle, 
indem  hier  der  Antrieb  der  Walze  ganz  ausserhalb  der  Mahlkammer 
liegt,  also  dem  Staube  ganz  entzogen.  Die  Bewegung  wird  von 
der  Antriebsriemscheibe  mittels  eines  üniversalgelenkes  direkt  auf 
die  Mahlrolle  tibertragen.  So  genial  einfach  dieser  direkte  Antrieb 
erdacht  ist,  so  ergeben  sich  doch  daraus  einige  Uebelstände,  welche 
im  Betriebe  unbequem  werden  können.  Es  geschieht  nämlich  die 
Uebertragung  der  Bewegung  von  der  Riemscheibe  auf  die  Welle 
der  Mahlrolle  entsprechend  der  Wirkungsweise  eines  üniversal- 
gelenkes nicht  gleichförmig,  sondern  es  entstehen  bei  jeder  Um- 
drehung Verzögerungen  und  Beschleunigungen.  Man  kann  diese 
leicht  daran  erkennen,  dass  die  Mahlrolle  nicht  gleichförmig  im 
Elreiie  abrollt,  sondern  scheinbar  ein  Vieleck  beschreibt,  was  man 
am  Springen  der  Welle  bemerkt,  und  wodurch  ein  sehr  heftiges 
trommelndes  Geräusch  entsteht.  Dass  diese  ungleichförmige  Be- 
wegung sehr  materialzerstörend  wirkt,  liegt  auf  der  Hand. 

Da  nur  eine  Mahlrolle  angewendet  werden  kann,  so  ist  ein 
Ausbalanciren  der  auftretenden  grossen  Zentrifugalkraft  nicht  mög- 
lich, und  muss  in  Folge  dessen  das  Fundament  sehr  massig  sein. 
Auf  leichtem  Fundament  oder  etwa  auf  einer  Balkenlage  kann 
eine  solche  Maschine  nicht  betrieben  werden. 

Die  Doppel-Pendelmühle  besitzt  zwei  Pendelwellen  mit  Mahl- 
rollen, welche  oben  kugelgelenkartig  an  einem  konischen  Rade, 
welches  auf  der  Königswelle  aufgekeilt  sitzt,  aufgehängt  sind.  Die 
Königswelle  mit  diesem  konischen  Rade  wird  von  einer  horizontalen 
Vorgelegewelle  mit  Fest-  und  Losscheibe  angetrieben.  Die  Malil- 
rollen,  welche  unten  an  den  beiden  Pendelwellen  sitzen,  hängen 
in  der  Mahlkammer.  Hierin  befindet  sich  unten  der  Mahlring, 
darüber  das  kreisförmige  Sieb.  Im  Ruhezustande  hängen  die 
Pendel  vertikal,  so  dass  die  Mahlrollen  den  Mahlring  nicht  be- 
rühren. Etwa  in  der  Mitte  der  Pendelwellen  sind  diese  durch 
Schlepplager  gefasst,  welche  federnd  an  Mitnehmer  befestigt  sind, 
die  ebenso  wie  das  obere  konische  Rad  auf  die  Königswelle  auf- 
gekeilt sind.  Dreht  sich  nun  die  Königswelle  mit  dem  konischen 
Rade  und  den  Mitnehmern,    also  auch    den  Pendeln,  so  schwingen 
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diese  mit  den  Mahlrollen  aus,  ähnlich  wie  die  Kugehi  des  Begu- 
lators  einer  Dampfmaschine,  bis  die  Mahlrollen  den  Mahlring  be- 
rühren. 

Bei  grösserer  Umdrehungsgeschwindigkeit  nun  werden  in  Folge 
der  auftretenden  Zentrifugalkraft  die  Mahlrollen  mit  grosser  Kraft 
gegen  die  Mahlbahn  gepresst  und  rollen  auf  der  Mahlbahn  ab, 
indem  sie  sich  dabei  um  ihre  Achse,  respektive  die  Achse  der 
Pendelwellen  drehen.  Dabei  vermählen  sie  das  Gut,  welches  durch 
Wurfflügel,  die  unterhalb  der  Mahlrollen  sitzen,  zwischen  Mahlbahn 
und  Mahlrollen  geworfen  wird. 

Oberhalb  der  Mahlrollen  sitzen  Windflügel  auf  den  Pendel- 
wellen, welche  das  feine  Mahlprodukt  aufwirbeln  und  gegen  das 
oberhalb  des  Mahlringes  befindliche  Sieb  schleudern. 

Die  Bewegung  der  Mahlrollen  ist  bei  dieser  Anordnung  eine 
gleichförmige,  sie  rollen  gleichmässig  auf  der  Mahlbahn  ab,  wodurch 
die  Abnutzung  von  Mahlrollen  und  Mahlbahn  eine  verhältnissmässig 
geringe  wird.  Die  Zentrifugalkräfte  der  beiden  einander  gegen- 
überliegend angeordneten  MahlroUen  heben  sich  gegenseitig  auf, 
so  dass  die  Maschine  ruhig  läuft  und  keines  anssergewöhnlichen 
Fundamentes  bedarf. 

Seit  Anfang  Dezember  vorigen  Jahres  ist  eine  solche  Doppel- 
Pendelmühle  auf  der  Cementfabnk  Hemmoor  in  Betrieb.  Sie  hat 
sich  bereits  als  eine  recht  brauchbare  Maschine  erwiesen,  wenn- 
gleich dies  erste  Exemplar  in  einigen  Theilen  natürlich  noch  ver- 
besserungsbedürftig ist.  So  z.  B.  musste  die  Schmierudg  geändert 
werden  und  ist  für  eine  leichtere  Auswechselbarkeit  des  Mahlringes 
au  sorgen.  Beides  bietet  keine  Schwierigkeit.  In  ihren  Haupt- 
theilen  dagegen  hat  sich  die  Maschine  als  vollkommen  betriebs- 
sicher bewährt. 

Die  Mühle  wird  beschüttet  mit  Cementklinkern,  die  auf  Stein- 
brecher und  Walzwerk  vorgebrochen  wurden.  Die  Leistung  ist 
fortlaufend  in  Bezug  auf  Quantum  und  Feinheit  kontrdllirt  worden. 
Als  Mittelwerth  aus  24  Beobachtungen  hat  sich  ergeben  die  stünd- 
liche Leistung  zu  2360  kg,  das  sind  nahezu  14  Fass  Cement  mit 
«iner  Feinheit  von  3,3  pCt.  Rückstand  auf  dem  900-Maschensiebe 
und  13,9  pCt.  auf  dem  5000-Maschensiebe. 

Ueber  Kraftverbrauch  wurden  Indikatormessungen  angestellt, 
die  jedoch  wegen  des  schwankenden  Kraftverbrauches  des  Betriebes 
und  wegen  der  Grösse  des  Totalkraftverbrauches  der  ganzen  Mühle 
exakte  Resultate  nicht  ergaben.  Der  Kraftverbrauch  scheint  ca. 
S5  bis  40  Pferdestärken  zu  betragen. 

Ueber  Abnutzung  liegen  noch  keine  Daten  vor,  da  die  Mahl- 
ringe  noch  nicht  so  abgenutzt  sind,  dass  sie  ausgewechselt  werden 
müssten.  Jedoch  scheint  sie  günstiger  zu  sein  als  bei  den  daneben 
arbeitenden  Grififtn-Mühlen,  was  sich  durch  das  ruhigere  Arbeiten 
wohl  erklärt.  Zu  bemerken  ist  noch,  dass  die  Mühle  wenig  Staub 
erzeugt  und  durch  Absaugen  leicht  vollständig  staubfrei  gemacht 
werden  kann. 
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Interessant  ist  der  Vergleich  der  jetzt  wohl  noch  meist  zur 
Cementvermahlung  benützten  Mahlgänge  mit  den  soeben  beschrie- 
benen Maschinen,  bei  denen  in  rationeller  Weise  die  Zentrifugal' 
kraft  nutzbar  gemacht  wird,  wie  bei  der  Griffinmühle  und  Doppel- 
pendelmühle. 

Bei  Mahlgängen  werden  mit  einer  Pferdekraft  im  Mittel  stündlich 
ca.  27  kg  Cementmehl  erzeugt,  mit  einer  Feinheit  von  ca.  20  pCt. 
Rückstand  auf  dem  500u- Maschensiebe,  bei  der  Griffinmühle  und 
der  Doppelpendelmühle  etwa  das  2  Vafache  Quantum  mit  einer  Feinheit 
von  ca.  15  pCt.  Rückstand  auf  dem  5000-Maschensiebe.  Da  die 
Vorzerkleinerung  in  beiden  Fällen  gleich  ist,  also  die  gleiche  Kratl 
beanspiTicht,  so  kann  man  sagen,  dass  eine  Cementmühle,  die  mit 
Mahlgängen  arbeitet,  etwa  doppelt  so  viel  Kraft  braucht  wie  eine 
Mühle,  die  mit  Griffin-  oder  Doppelpendelmühlen  arbeitet,  abgesehen 
von  der  grösseren  Feinheit  im  letzteren  FaJle.  Dampfmaschine, 
Kessel  und  Transmission  können  also  um  die  Hälfte  schwächer  sein. 

Um  1  Fass  Cement  stündlich  fein  zu  mahlen  mit  Mahlgängen 
braucht  man  ca.  6  Pferdestärken,  mit  Griffin-  oder  Doppelpendel- 
mühlen ca.  2,5  Pferdestärken;  man  spart  also  bei  Verwendung  der 
letzeren  3,5  Pferdestärken,  das  macht,  wenn  ich  1  Pferdestärke 
stündlich  mit  1  kg  Kohle  erzeuge,  bei  einem  Kohlenpreise  von 
1  Mk.  pro  100  kg,  3,5  Pfennig  Kohlenerspamiss  pro  Fass  Cement. 

Die  Verwaltung  der  Cementfabrik  Hemmoor  hat  in  sehr  liebens- 
würdiger Weise  die  Vornahme  der  mitgetheilten  Versuche  auf  ihrem 
Werke  unterstützt.  Es  war  dieser  Ort  insofern  sehr  günstig,  als 
dort  Mahlgänge,  Kugelmühlen  und  Griffinmühlen  sich  befinden, 
wodurch  ein  Vergleich  der  verschiedenen  Mahlmaschinen  leicht  er- 
möglicht wurde. 

Herr  Direktor  Prüssing  hat  sich  freundlichst  bereit  erklärt» 
noch  speziell  seine  Erfahrungen  über  den  Betrieb  mit  der  Doppel- 
pendelmühle mitzutheilen. 

Herr  Direktor  C.  Prüssing:  Anknüpfend  an  die  Zahlen  des 
Herrn  Mecke  theile  ich  auf  dessen  Bitte  Ihnen  gern  die  Resultate 
mit,  welche  ich  bei  meinen  Versuchen  erhalten  habe.  Ich  habe, 
nachdem  die  Mühle  zwei  Monate  im  Betriebe  war,  angefangen, 
die  beobachteten  Resultate  zu  notiren,  sowohl  diejenigen  der  Krafl- 
messungen,  wie  auch  diejenigen  in  Bezug  auf  die  Leistung  der 
Mühle.  Es  lässt  sich  nicht  leugnen,  dass  wir  in  den  ersten  Monaten 
bei  dem  Betriebe  der  Doppelpendelmühle  mit  Schwierigkeiten  zu 
Kämpfen  hatten;  die  Mängel  Hessen  sich  aber,  wie  von  vornherein 
erkennbar,  verhältnissmässig  leicht  abstellen.  Vor  allen  Dingen 
war  es  die  Schmierung  der  Mühle,  welche  viel  Schwierigkeiten  bot. 
Man  musste  nämlich  entweder  sehr  häufig  anhalten,  um  ein  Warm- 
laufen der  Wellen  zu  verhindern,  oder  so  viel  Oel  in  die  Mühle 
geben,  dass  dasselbe  herumfiog  und  man  daher,  ohne  bespritzt  zn 
werden,  nicht  in  die  Nähe  des  Apparates  kommen  konnte.  Femer 
war  es  unangenehm,  dass  das  Oel  unten  in  die  Mühle  und  somit 
in  den  Cement  lief.    Das  Eisenwerk  hat  sich  natürlich  mit  riesigem 
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Fleisse  bemüht,  diese  Mängel  möglichst  schnell  abzustellen,  und  ich 
kann  der  Mühle  heate  das  Zengniss  ausstellen,  dass  ich  ihr  nnter 
den  mir  bisher  bekannten  Mahlsystemen  (das  sind  die  verschiedenen 
Sorten  Mahlgänge,  Kugelmühle  und  Griffinmühle)  den  Vorzug  geben 
würde.  Die  Bohrmühle  ist  mir  nach  persönlicher  Anschauung  noch 
nicht  bekannt,  und  ich  weiss  daher  nicht,  wie  sich  die  Leistungen 
der  Doppelpendelmühle  zu  derjenigen  der  Rohrmühle  verhalten. 

In  allerletzter  Zeit  habe  ich  mehrere  Tage  hindurch  und  zwar 
fünf  Tage  lang,  während  welcher  die  Mühle  fortwährend  arbeitete, 
den  Cement  wiegen  und  alle  Stunden  Siebproben  machen  lassen. 
Es  stellte  sich  bei  diesen  Versuchen  heraus,  dass  bei  einer  sehr 
feinen  Mahlung,  welche  nur  1—2  pCt.  auf  900  Maschen  und  5  bis 
8  pCt.  auf  5000  Maschen  zurOckliess,  die  Jiühle  12,8  Fass  in  der 
Stunde  lieferte.  Da  mir  nun  im  Allgemeinen  nichts  daran  liegt, 
immer  einen  so  feinen  Cement  zu  haben,  denn  meistens  können  die 
Maurer  einen  solchen  garnicht  rationell  verarbeiten,  und  man  kriegt 
für  solch  feine  Mahlung  statt  des  verdienten  Dankes  nur  Unan- 
nehmlichkeiten zu  hören,  wenn  man  solch  feinen  Cement  geliefert 
hat,  so  habe  ich  andere  Siebe  angewandt,  mit  welchen  ich  Cement 
von  durchschnittlich  folgender  Feinheit  bekam:  3,9  pCt.  Rüdestand 
auf  dem  900-Maschen-  und  16,7  pCt.  auf  dem  5000-Maschensiebe.  Von 
dieser  Sorte  Cement  haben  wir  aus  bestem  E^nker  bis  zu  15,82  Fass 
pro  Stunde  gemahlen  und  durchschnittlich  in  fünf  Tagen  14,6  Fass 
pro  Stunde. 

Um  den  Eraftverbrauch  genau  zu  bestimmen,  mangelte  es  uns 
auf  der  Fabrik  an  den  nöthigen  Apparaten-,  wir  konnten  nur  Indi- 
katormessungen vornehmen,  und  zwar  wurden  diese  gemeinschaft- 
lich mit  den  Wägungen  des  zerkleinerten  Cementes  vorgenommen, 
während  die  Doppelpendelmühlc  arbeitete  und  auch  während  die 
drei  Grifflnmühlen  arbeiteten.  Der  Kraftverbrauch  bei  beiden 
Systemen  pro  Fass  Cement  war  annähernd  derselbe.  Wir  haben 
die  Griffinmühle  unter  den  verschiedensten  Verhältnissen  arbeiten 
lassen,  und  das  Resultat  von  sieben  Monaten  bei  uns  ist,  dass  die 
Griffinmühle  durchschnittlich  pro  Fass  Cement  von  obengenannter 
Feinheit  2,6  Pferdekraft  braucht,  nämlich  bei  einer  Leistung  von 
8V2  Fass  pro  Stunde  22  Pferdekraft.  Wir  haben  allerdings  die 
Griffinmühle  auch  forcirt  betrieben,  sodass  5  pCt.  Rückstand  auf 
dem  900-Maschensiebe  blieben,  und  haben  dann  pro  Fass  Cement 
nur  2V4  Pferdekraft  verbraucht  und  dabei  12—13  Fass  pro  Stunde 
gemahlen.  Wir  haben  das  aber  nur  kurze  Zeit  gemacht,  und  ich 
möchte  auch  nicht  rathen,  die  Mühle  auf  die  Dauer  so  anzustreng^; 
man  kann  sie  auf  diese  Weise  sehr  schnell  ins  alte  Eisen  fahren. 
Bei  der  Doppelpendelmühle  war  der  durchschnittliche  Kraftverbrauch 
2,9  Pfei-dekraft  pro  Fass.  Ist  auch  der  Kraftverbrauch  pro  Fass 
bei  der  letzteren  um  einige  Zehntel  höher  als  bei  der  Griffinmühle, 
so  würde  ich  der  Doppelpendelmühle  doch  den  Vorzug  geben  und 
zwar:  erstens  wegen  ihres  bedeutend  bequemeren  Antriebes;  zweitens 
wegen  der  gleichmässigen  Abnutzung  der  Walzenringe  und  des 
Mörserringes   und   drittens   wegen   ihres   ruhigeren  Ganges.    Die 
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AbnatzüDg  der  Walzenringe  und  des  MörseniDges  ist  naob  unserer 
Erfahrung  bei  der  Doppelpendelmühle  erheblich  gleichmäsfiger  als 
bei  der  GriffinmiLhle,  und  dieses  halte  ich  fUr  einen  grosse  Vor- 
zug. Wieviel  die  Abnutzung  der  Mühle  pro  Fass  Cement  in  Greld- 
werth  beträgt,  kann  ich  Ihnen  heute  noch  nicht  mittheilen,  ^  die 
ersten  Ringe  der  Mühle  noch  nicht  abgenutzt  sind  und  ich  die 
Mühle  auch  noch  zu  kurze  Zeit  im  Betriebe  habe.  Ich  bitte  Sie 
überhaupt,  mein  Urtheil  nicht  als  ein  endgültiges  aufzufassen,  ich 
wollte  Ihnen  auf  Bitte  des  Eisenwerkes  heute  nur  das  mittheilen, 
was  ich  aus  der  bisherigen  2*/«  monatigen  Arbeit  der  Mühle  ge- 
funden habe. 

Herr  Kommerzienrath  Pfeiffer:  M.  H.!  Herr  Direktor  Medte 
hat  in  seinem  Vortrage  erwähnt,  dass  speziell  die  Horizontal- 
Kugelmühle  einen  hohen  Kraftverbrauch  besitzt.  —  Ich  habe  nun 
die  beanspruchte  Kraft  beim  Leergange  dieser  Mühle  genau  fest- 
gestellt und  konstatirt,  dass  dafür  nicht  mehr  als  drei  Pferdekraft 
erforderlich  sind. 

Dass  die  benöthigte  Kraft  der  erzielten  Leistung  proportional 
ist,  hat  Herr  Direktor  Mecke  dadurch  bestätigt,  dass  er  selbst  sagt, 
seine  Mühle,  die  Doppelpendelmühle  gebrauche  40  Pferdekraft  und 
habe  dabei  2116  kg  Cement  gemahlen.  Ob  das  nun  Klinker  waren, 
ist  nicht  gesagt. 

Ich  habe  nan  auf  meiner  Mühle,  die  neuerdings  noch  wesentlich 
verbessert  worden  ist  und  über  welche  sich  Prospekt  in  Ihren 
Händen  befindet,  mit  18  effektiven  Pferdekräften  1200  kg  auf  Hasel- 
nussgrösse  vorgebrochene  Cementklinker  vermählen;  das  ergiebt 
pro  Pferdekraft  und  Stunde  ca.  66  kg.  Sie  sehen  daraus  also,  dass 
Leistungen  und  Kraftverbrauch  bei  sämmtlichen  Mühlen  proportional 
sind.  Die  Feinheitsgrade  sind  ebenfalls  dieselben  und  zwar 
0  pCt.  auf  900  und  12—15  pCt.  auf  5000  Maschen.  Die  Feinheit 
kann  jedoch  ausserdem  bei  meiner  Mühle  nach  Belieben  regulirt 
werden,  und  es  ist  der  weitere  wesentliche  Vortheil  vorhanden, 
dass  zur  Vorzerkleinerung  nur  ein  Steinbrecher  nöthig  ist,  während 
sowohl  Doppelpendelmühle  als  Grifünmühle  und  Rohrmühle  ledig- 
lich zum  Vermählen  feiner  Griese  geeignet  sind. 

Herr  Foss:  Gestatten  Sie,  m.  H.,  dass  ich  im  Anschluss  an 
die  Mittheilungen  über  die  verschiedenen  Mühlen  und  im  Anschluss 
an  die  MittheUungen,  die  Herr  Direktor  Meyer  im  grossen  Verein 
über  unsere  RohrmüUe  gemacht  hat,  nur  ein  paar  Zahlen  über  die 
BohrmtUüe  hinzufüge.  Ich  will  gar  nicht  auf  die  Konstruktion 
näher  eingehen.  Es  wird  vielleicht  vielen  von  den  Herren  sdion 
bekannt  sein,  dass  es  sich  um  eine  Kugelmühle  von  grosser  Länge 
im  Verhältniss  zum  Durchmesser  handelt,  in  welcher  Naturfeuer- 
steine die  Vermahlung  besorgen.  Diese  Mühle  wird  also  zur  Fein- 
vermahlung von  schon  vorgeschrotetem  Cement  benutzt,  und  zwar 
ist  eine  der  ersten  Mühlen,  die  hergestellt  worden  ist,  jetzt  mehr 
als  9000  Stunden  im  Betriebe  gewesen  ohne  irgend  welche  Re- 
paratur oder  Betriebsstörung,   und  in  dieser  Zeit  hat  die  Mühle 


—     123     — 

ca.  112  000  Fass  Ceraent  zu  einer  Feinheit  von  ca.  13  pCfc.  Rück- 
stand auf  dem  5000-Maschensieb  vermählen,  bei  einer  Leistung  in 
der  Stunde  von  ca.  13  Fass.  Der  Verschleiss  an  Feuersteinen  — 
und  gerade  die  Verschleissfrage  ist  bei  dieser  Mühle  eine  ausser- 
ordentlich interessante  —  hat  sich  nach  dieser  Arbeitszeit  auf  1  kg 
Feuersteine  pro  80  Fass  Cement  herausgesteUt.  In  der  ersten  Zeit, 
im  ereten  Drittel  dieses  Zeitraums,  war  der  Verschleiss  etwas  grösser, 
nämlich  1  kg  pro  60  Fass,  in  den  letzten  zwei  Dritteln  etwas 
kleiner,  1  kg  pro  90  Fass.  Im  Durchschnitt  also  1  kg  Feuersteine 
auf  80  Fass  Cement.  Die  innere  Bekleidung  der  Mühle  ist  also 
in  dieser  Zeit  nicht  erneuert,  ersetzt  oder  etwa  reparirt  worden. 
Das  war  also  bei  einer  Feinheit  von  13  pCt.  Rüdestand  auf  dem 
öOOO-Maschensieb  und  soviel  wie  nichts  auf  900  —  V4  pCt.  Es 
sind  gleichzeitig  Versuche  angestellt  bei  geringerer  Feinheit,  und' 
es  ist  dadurch  gefunden  worden,  dass  bei  einer  Feinheit  von  22  pCt. 
Rückstand  auf  dem  öOOO-Maschensieb  die  Mühle  3  Tons  pro  Stunde 
oder  etwa  17V2  Fass  leistet:  bei  28  pCt.  Rückstand  auf  dem  5000- 
Maschensieb  4  Tons  oder  23  V2  Fass.  In  allen  Fällen  war  der 
Cement  vorzerkleinert  auf  der  Löhnert'schen  Kugelmühle,  und  zwar 
auf  2  Kugelmühlen  für  die  Rohrmühle.  Nur  im  letzten  Falle,  wo 
<iie  Mühle  4  Tons  pro  Stunde  vermählte,  reichten  diese  2  Kugel- 
mühlen nicht  aus;  es  musste  noch  eine  dritte  für  das  Vor- 
zerkleinera  mit  in  Anspruch  genommen  werden.  Es  stellte  sich  heraus, 
dass  der  Verschleiss  pro  Fass  Cement  noch  nicht  %  Pf.  beträgt, 
und  es  kann  gleichzeitig  hinzugefügt  werden,  dass  die  Mühle  im 
Laufe  eines  Jahres  ungefähr  6200  Arbeitsstunden  arbeitet.  Das 
beweist  am  allerklarsten  flir  die  Herren  Fabrikanten,  dass  es  sich 
um  eine  Maschine  handelt,  die  keine  Betriebsstörung  veranlasst, 
die  keine  Reparatur  verlangt.  Ausserdem  hat  die  Mühle  den  Vor- 
theil,  dass  sie  sehr  staubfrei  arbeitet,  weil  sich  Alles  in  einem  ge- 
schlossenen Raum  befindet.  Sie  gehört  zu  den  langsam  gehenden 
Maschinen,  und  es  ist  bekannt,  dass  alle  schnellgehenden  MeLSchinen 
gewisser  Konstruktion  Schwierigkeiten  haben  und  namentlich  in 
Bezug  auf  Verschleiss  sich  immer  etwas  ungünstiger  stellen,  während 
die  langsam  und  imhig  gehenden  Maschinen  von  vornherein  grosse 
Vortheile  haben. 

Ich  könnte  ja  diese  Mittheilungen  noch  viel  weiter  ausdehnen, 
aber  ich  darf  die  Zeit  der  Herren  nicht  mehr  in  Anspruch  nehmen. 

Herr  Schott:  M.  H.,  Herr  Prüssing  machte  vorhin  die  Mit- 
theilung, dass  auf  der  Grifftnmühle  eine  ungleichmässige  Abnutzung 
der  Mahlringe  stattfinde,  während  dies  bei  der  PendelmOhle  nicht 
der  Fall  sei.  Ich  habe  diese  Beobachtung  seither  bei  meinen 
GrifSnmühlen  nicht  gemacht,  und  wäre  es  mir  Interessant  zu 
hören,  ob  vielleicht  von  anderen  Herren  dieselbe  Beobachtung  ge- 
macht worden  ist.  Herr  Schiffiier  kann  vielleicht  darüber  Aus- 
kunft geben.  Ich  glaube,  dass  eine  solche  ungleichmässige  Ab- 
nutzung der  Mahlringe  nicht  in  einem  Konstruktionsfehler  der 
Maschine   zu   suchen   ist,   sondern  in  einem  Fehler  des  Materials. 
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Ich  habe  stets  gefonden,  dass  die  Mablringe  sich  in  dem  ganzen 
Umfange  gleichmässig  abarbeiten  and  nur  insofern  eine  ver- 
schiedene Abnutzung  stattfindet,  als  der  untere  Theil  des  Mahl- 
ringes sich  stärker  abnutzt,  als  der  obere  Theil,  waa  ja  dadurch 
sehr  erklärlich  ist,  dass  durch  die  Flügel  am  Boden  des  Pendds  daa 
Material  jedenfalls  in  grösserer  Menge  in  den  unteren  Theil  dea 
Mahraumes  geschleudert  wird,  als,  in  den  oberen.  Aber  eine  un* 
gleichmässige  Abnutzung,  worunter  ich  verstehe,  dass  die  eine 
Seite  sich  stärker  abnutzt  als  die  andere,  kann  meiner  Meinung 
nach  nur  zu  erklären  sein  durch  eine  üngleichmässigkeit  im  Ma- 
terial, im  Stahl.  Eine  solche  Üngleichmässigkeit  soll  stattfinden. 
Ich  hörte  neuerdings,  dass  der  Lieferant  der  Maschinen  eine  ganze 
Sammlung  solcher  Ringe  aus  Amerika  zur  Verfägung  gestellt  hat 
wegen  Üngleichmässigkeit  des  Materials. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.,  ich  wollte  nur  kurz  bemerken, 
dass  alle  Angaben  über  Mahlfeinheit  auf  dem  5000-Maschensieb 
mit  etwas  Vorsicht  aufzunehmen  sind.  Wir  haben  Parallelver- 
suche gemacht  mit  demselben  Cement  aus  anderen  Gründen,  die 
hier  nicht  hingehören.  Es  fand  Oberkassel  9,2  pCt.,  die  Königl. 
Versuchsanstalt  14  pCt.  und  Züllchow  20  pCt.  Rückstand  auf  dem 
5000-Maschensieb.  Dabei  waren  die  gefundenen  Festigkeitszahlen 
nach  29  Tagen  mit  1  :  3  Normalsand 

Oberkassel:  Zugf.  19,5,  Druck  183, 

Versuchsstation:       „      19,28,     „      188,2 
Züllchow:  ^20,1,       „       186. 

Es  wird  Sache  der  Geräthekommission  sein,  diese  Ungleichheiten 
aus  der  Welt  zu  schaffen. 

Herr  Dr.  Müller:  M.  H.,  ich  kann  nur  ganz  dasselbe  kon- 
statiren,  was  Herr  Direktor  Schott  ausgesprochen  hat.  Ich  habe 
eine  Griffinmühle  seit  über  einem  Jahre  im  Betriebe  und  finde, 
dass  die  Abnutzung  der  Ringe  eine  durchaus  gleichmässige  ist 

Herr  0.  Prüssing:  Ich  muss  bemerken,  dass  allerdings 
Herr  Young  uns  erklärt  hat,  er  habe  eine  Sendung  schlechter 
Ringe  von  Amerika  bekommen  und  sei  bereit,  uns  einen  Theil  der 
abgenutzten  Ringe  unentgeltlich  zu  ersetzen.  Trotzdem  muss  ich 
bei  meiner  früheren  Behauptung  stehen  bleiben,  dass  die  Abnutzung 
der  Walzenringe  und  des  Mörserringes  bei  der  Doppelpendelmühle 
gleichmässiger  ist  als  bei  der  Griffinmühle.  Ehe  ich  die  Versuche 
mit  der  Doppelpendelmühle  gemacht  hatte,  war  ich  mit  der  Gleich- 
mässigkeit  der  Abnutzung  der  Griffinmühle  auch  ganz  zufrieden 
(ich  bemerke,  dass  mir  Herr  Young  damals  auch  gute  Ringe  ge- 
liefert hatte),  aber  die  Abnutzung  bei  der  Doppelpendelmühle  ist 
eine  noch  bedeutend  gleichmässigere. 

Femer  bemerke  ich,  dass  die  Zahlen  der  Siebrückstände,  welche 
ich  vorhin  angegeben  habe,  mit  vollständig  neuen  Sieben  ermittelt 
wurden.    Bekanntlich   werden   zur  Ermittelung   der   Siebresultate 
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TOD  denjenigen,  welche  gern  niedrige  Zahlen  haben  wollen,  am 
liebsten  alte  Siebe  benutzt;  ich  hatte  aber  das  Interesse,  wirklich 
richtige  Zahlen  zn  bekommen,  nnd  liess  daher  zu  meinen  Versuchen 
stets  neue  Siebe  nehmen.  Infolge  dessen  bin  ich  auch  sicher,  dass 
meine  Zalilen  richtig  sind. 

{Zuruf:  Ich  kann  bestätigen,  dass  die  Abnutzung  bei  der  Oriffin- 
mfthle  eine  ungleichmässige  ist;   besonders  bUden  sich  Rinnen 

und  Gruben.) 

Herr  Meyer:  M.  H.,  ich  möchte  denjenigen  Herren,  die  im 
Besitz  einer  älteren  Mahleinrichtung  sind,  seien  es  Mahlgänge, 
seien  es  Eunstmühlen,  durchaus  empfehlen,  wie  ich  dies  im  grossen 
Vereine  bereits  gethan  habe,  sich  für  den  Fall,  dass  sie  eine  Ver- 
grösserung  anstreben,  die  Rohrm&hle  anzusehen.  Wir  haben  ganz 
überraschend  günstige  Resultate  bei  uns  erzielt.  Wir  haben  Ober- 
läufergänge in  der  Cementmühle  und  haben  durch  Einführung  der 
Rohrmühle  eine  Mehrleistung  von  50  pCt.  bekommen:  daneben  eine 
Kraftersparung,  die  bemessen  ist  durch  das  weniger  verdampfte 
Wasser,  von  12  pCt.  gegen  früher.  Die  Mühle  macht  einen  so 
überaus  soliden  und  beruhigenden  Eindruck,  und  die  Leistung  ist 
so  gleichmässig  und  schön,  wie  ich  dies  selten  von  anderen  Appa- 
raten gefunden  habe.  Ich  bemerke  aber,  dass  sie  sich  nur  eignet 
zum  Vermählen  von  Gries  und  in  keiner  Form  irgendwie  als  ein 
Universal-Zerkleinerungsapparat  eingefllhrt  werden  kann. 

Wir  sind  in  Malstatt  mit  der  Prüfnng  der  Feinheit  durch 
Siebe  nicht  zufrieden  und  sind  deshalb  schon  seit  vielen  Jahren  zu 
Schlemmproben  übergegangen;  und  da  interessirt  es  Sie  vielleicht 
zu  hören,  dass,  wenn  man  auf  äusserste  Feinheit  sieht,  dann  von 
Apparaten,  die  ich  untersucht  habe,  die  Pfeifer'sche  Horizontal- 
Icugelmühle  die  besten  Resultate  giebt.  Bei  einer  Schlemm- 
^eschwindigkeit  von  Vio  mm  im  Alkohol  (*)  giebt  sie  von  Cement- 
klinkem  45  pCt.  Schlemmtheile,  während  die  Rohrmühle  unter  den- 
selben Verhältnissen  einige  30  und  der  Mahlgang  ebenfalls  einige 
80  giebt.  Die  Rückstände  auf  einem  5000-Maschensieb  dagegen 
schwanken  dabei  sehr  wenig.  Also  in  allen  den  Fällen,  wo  es 
sich  um  alleräusserste  Feinheit  handelt,  sind  entschieden  die  Appa- 
rate, die  mit  grosser  Kraft  arbeiten,  wie  der  Pfeifer'sche,  der  Rohr- 
mühle vorzuziehen.  Bei  Cement  aber^  wo  wir  ja  gar  nicht  Freund 
sind  von  dieser  alleräussersten  Mahlfeinheit,  sind  die  Zahlen  für 
-die  Rohrmühle  in  jeder  Weise  günstig.  Also  Kraftverbrauch, 
Leistung,  Abnutzung  sind  bei  der  Rohrmühle  sehr  gut,  und  die 
■Qualität  der  Leistung  ist  in  jeder  Weise  befriedigend. 

Herr  Foss:  Ich  möchte  bloss  zu  der  Mittheilung  des  Herrn 
Direktor  Meyer  hinzufügen,  dass  die  Rohrmühle  auch  für*  andere 
Vermahlungen  als  die  der  Griese  der  Cementfabrikation  Interesse 
hat.  Wir  haben  nämlich  verschiedene  Rohrmühlen  hergestellt  für 
Vermahlung  von  Dickschlamm,  so,  wie  er  vorkommt,  wenn  man 
mit  der  Gorham-Methode  arbeitet.    Mit  Dickschlamm   stösst  man 
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dann  auf  den  Uebelstand,  dass  die  Körner  nicht  fein  genug  ver- 
mahlen  werden.  Man  hat  wohl  dann  den  Nassmahlgang  oder  den 
Nasskollergang;  gerade  für  diesen  Fall  bietet  aber  die  Rohrmühle 
grosse  VortheUe,  was  sich  schon  in  der  Praxis  bestätigt  hat.  Ich 
kann  meine  früheren  Mittheilangen  gleichzeitig  dahin  ergänzen, 
dass  wir  jetzt  51  Rohrmtthlen  geliefert  nnd  in  Auftrag  haben.  Wir 
haben  dabei  auch  Gelegenheit  gehabt,  sehr  ausgedehnte  Yeraache 
mit  Feinmahlung  anzustellen,  sodass  wir  thatsächlich  ohne  Schwierig- 
keit eine  Feinheit  von  Portland-Cement  auf  der  Rohrmühle  von 
0  pCt.  auf  dem  richtigen  5000-Maschensieb-  erzielen  können. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  nun  Herrn  Dr.  Goslich,  seinen  im 
Hauptverein  ausgefallenen  Vortrag  zu  halten. 

Bericht  flker  die  Terwendiiiig  toi  GemaitrSlirei. 

HeiT  Dr.  Goslich;  M.  H.,  ich  war  im  Hauptverein  als  Referent 
bestellt  über  ein  kleines  Buch,  betitelt  „Urtheile  aus  der  Praxis 
über  die  Verwendung  von  Cementröhren".  Ich  bin  dort  leider 
nicht  zu  Worte  gekommen,  hauptsächlich  durch  die  Verdienste  des 
Herrn  Bolze  aus  Mannheim,  der  uns  mit  ganz  überraschenden 
Neuigkeiten  in  einem  1^4  stündigen  Vortrage  bekannt  gemacht  hat. 

(Heiterkeit.) 
Ich  kann  mich  hier  kürzer  fassen,  als  im  Hauptverein  beabsichtigt 
war,  da  ja  in  Ihrer  Aller  Händen  sich  diese  kleine  Broschüre  befipdet. 

Diese  kleine  Broschüre,  als  deren  Verfasser  Herr  Gary  ge- 
nannt ist,  bildet  den  vollständigen  Inhalt  seines  Vortrages,  den  er 
uns  im  vorigen  Jahre  über  die  Enquete  über  die  Verwendung  von 
Cementröhren  hier  gehalten  hat.  Es  war  der  Wunsch  ausgesprochen, 
besonders  von  Seiten  der  Cementröhren-Fabrikanten,  diesen  Vor- 
trag in  allen  seinen  Theilen  zu  besitzen  und  nicht  nur  in  dem 
kurzen  Referat,  welches  in  der  Thonindustrie-Zeitung  und  im  Pro- 
tokoll erschienen  war.  Desshalb  hatte  ihr  Vorstand  beschlossen, 
diesen  Vortrag  noch  einmal  revidiren  zu  lassen  an  der  Hand  der 
vorliegenden  Originalberichto  der  einzelnen  Städte  und  ihn  dann 
zum  Druck  zu  bringen.  Dies  ist  geschehen.  Es  ist  dann  jedem 
Mitgliede  unseres  Vereins  ein  solches  Exemplar  zugestellt,  mit  dem 
Anheimgeben,  sich  noch  weitere  Exemplare  zum  Preise  von  je 
20  Pf.  kommen  zu  lassen. 

Ich  will  mich  also,  wie  gesagt,  in  die  Details  nicht  einlassen. 
Ich  will  nur  kurz  erwähnen,  dass  hier  das  ürtheil  über  660  000 
Stück  Röhren  zusammengetragen  ist.  Besonders  verdienstvoll  ist 
der  Bericht  der  Stadt  Dresden,  welche  einen  ganz  ausführlichen . 
Bericht  über  Cementröhren  geschickt  hat.  Die  Herren,  welche  das 
Buch  durchstudirt  haben,  werden  wahrscheinlich  glauben,  dass 
Herr  Gary  die  Stadt  Berlin  vergessen  hat.  Es  ist  aber  kein 
Irrthum  des  Herrn  Gttry.  Berlin  glänzt  allein  unter  den  grossen 
Städten  Deutschlands  durch  Abwesenheit,  da  in  Berlin  überhaupt 
keine  Cementröhren  gelegt  sind. 

In  einem  Schlusspassus  ist  dann  noch  einmal  die  Sache  zu- 
sammengefasst.    Im  Uebrigen  sind  alle  die  Urtheile,  die  die  Städte 
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abgegeben  haben,  im  Wesentlichen  ohne  Zusätze  möglichst  wörtlich 
zusammengestellt.  Die  Verantwortung  für  die  Richtigkeit  des 
ürtheils  ist  dadurch  den  betreffenden  Stadtbanämtern  etc.  geblieben. 

Ich  wollte  im  Hauptverein  nun  daran  anknfipfen  und  anregen, 
ob  es  wohl  an  der  Zfeit  sei,  Normalproflle  für  Thonröhren  und 
Betonröhren  einzuführen)  ähnlich  wie  es  die  Ingenieure  mit  ihren 
Normalprofilen  von  eisernen  Muffenröhren,  Flanschenröhren  etc. 
gethan  haben,  Auf  Seitd  5  des  Buches  werden  Sie  sehen,  welche 
erschreckende  Anzahl  verschiedener  Profile,  die  zum  Theil  minimal 
von  einander  abweichen,  ge*braucht  wurden.  Hat  jede  Stadt  ihre 
eigenen  Profile,  so  kostet  dies  sehr  viel  Geld,  da  der  Röhrenfabrikant 
genöthigt  ist,  viele  Formen  zu  halten.  Also,  wenn  es  gelänge,  sowohl 
flir  Thon-  als  auch  für  Cementröhren  Normalprofile  einzuführen  so 
dürfte  dem  bauenden  Publikum  wesentlich  damit  gedient  sein. 

Femer  wollte  ich  ani-egen,  ob  es  nicht  an  der  Zeit  wäre, 
Normen  für  einheitliche  Lieferung  und  Prttfung  für  Röhren- 
materialien überhaupt  aufzustellen,  dass  nicht,  wie  Sie  auf  Seite  7, 
8  und  9  angegeben  finden,  jedes  Stadtbauamt  herumräth  und  nach 
eigenem  Ermessen  Prfiftmgsmethoden  vorschreibt,  welche  zum  Theil 
ziemlich  unhaltbar  sind,  an  die  sich  aber  der  betreffende  Lieferant, 
mag  er  wollen  oder  nicht,  halten  muss.  Diese  Normen  für  ein- 
heiSüche  Prüfting  und  Lieferung  von  Röhren  sollen  sich  nicht  auf 
Cementröhren  allein  erstrecken,  sondern  auf  Thonröhren  auch.  Da 
im  Hauptverein  eine  ganze  Menge  Thonröhrenfabrikanten  sind,  hatte 
ich  geglaubt,  dort  wäre  der  Platz,  die  Sache  anzuregen.  Ich  muss 
das  also  hier  nachholen. 

Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  das  Wort  zu  diesen  Mit- 
theilungen? 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Ich  wollte  doch  ein  paar  Worte 
anfügen,  um  die  Baubeamten  von  einem  Verdacht  freizumachen. 
Die  Mittheilungen,  die  in  dem  Buche  sind,  beziehen  sich  ja  auf 
Verwendungen  aus  früheren  Jahren,  wo  jede  Provinz,  jeder  Staat 
besondere  Zollmasse  gehabjt  haben.  Heutzutage  haben  wir  keine 
Schwierigkeit  mehr  wegen  aUgemeiner  Verwendung  von  Normal- 
profilen; die  sind  allgemein  eingeführt.  —  Keine  Regel  ohne  Aus- 
nahme. So  ist  es  ja  auch  hier,  dass  da  und  dort  einmal  ein  Tech- 
niker eine  andere  Zahl  wünscht  bezw.  sich  an  seine  alten  Zollmasse 
hält.  Aber  Schwierigkeiten  haben  wir  gar  nicht  mehr,  unsere 
Normalprofile,  die  eingeftihrt  sind,  überall  anzubringen. 

Bezüglich  der  Proben,  die  Herr  Gtoslich  angeregt  hat,  wäre 
es  ja  von  grossem  Vortheü,  wenn  hierin  etwas  geschehen  möchte. 
Ich  habe  vor  zwei  Jahren  schon  einmal  diese  Frage  angeregt, 
weil  die  Proben,  wie  sie  vorgeschrieben  werden,  bisweilen  wirklich 
haarsträubend  sind  und  zu  gar  keinem  richtigen  Schlüsse  fUhren, 
also  irrige  Resultate  ergeben.  Es  ist  nur  die  Frage,  wie  hierin 
etwas  geschehen  könnte,  ob  von  Seiten  des  Vorstandes  im  Namen 
des  Vereins,  oder  auf  welche  Weise.  Sehr  erwünscht  wäre  es  ja, 
wenn  irgend  etwas  geschehen  könnte. 
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Vorsitzender:  M.  H.,  Sie  werden  wohl  damit  einverstanden 
sein,  wenn  der  Vorstand  ins  Ange  fasst,  eine  kleine  Kommission 
zn  bilden,  die  bis  zom  nächsten  Jalire  die  Vorschläge  prQft,  die 
von  Herrn  Dr.  Goslich  und  Herrn  Dyckerhoff  gemacht  sind,  so- 
wohl für  die  Druckfestigkeitsproben  der  Röhren,  als  für  die  Auf- 
stellung eines  Normalprofils.  Die  Ergebnisse  dieser  Prüfung  werden 
dann  der  nächsten  Hauptversammlung  vorgelegt  werden. 

Wenn  Niemand  weiter  das  Wort  wünscht,  so  ist  auch  dieser 
Gegenstand  erledigt,  und  ich  bitte  nun  Herrn  Dr.  Passow  das 
Wort  zu  nehmen. 

■itthettmigei  au  dem  LaboratoriHm  ier  Portlaai-Gemeit- 
Fakrik  Westerwald,  Haiger:  Ueker  die  Eiawirlraiig  toi  KoUeaaiire 

auf  GemeatmSriel. 

Herr  Dr.  H.  Passow:  M.  H. !  In  unserer  Industrie  ist  die  Praxis 
zu  ihrem  grossen  Schaden  der  Theorie  vorausgeeilt.  —  Es  spielen  sich 
auf  uüserm  Arbeitsgebiet  eine  Fülle  von  Vorgängen  ab,  über  die  wir 
uns  wundem,  die  wir  infolge  unserer  mangelhaften  Kenntnisse  nicht 
zu  erklären  vermögen,  und  die  wir,  falls  sie  uns  zum  Nachtheil  ge- 
reichen,, nicht  verhindem  können. —  Hierzu  gehört  in  erster  Linie 
der  Vorgang  des  Abbindens.  Die  in  der  Praxis  vorkommende 
Erscheinung,  dass  ein  langsambindender  Cement  seine  Bindezeit 
ändert  und  raschbindend  wird,  ist  bis  jetzt  unaufgeklärt.  Auch  an 
dieser  Stelle  ist  dies  öfter  zur  Sprache  gekommen,  und  möchte  ich 
zum  Beispiel  Herrn  Director  Prtissing  an  die  interessante  That- 
sache  erinnern,  dass  der  nämliche  Cement,  der  am  Erstellungsort  N. 
ein  Langsambinder  war,  in  der  Versuchsstation  zu  Charlottenburg 
in  einigen  Minuten  abband.  — 

Noch  vor  nicht  langer  Zeit  schrieb  mir  mein  fraherer  Assistent, 
Herr  Dr.  Wagner  —  Christiania  — ,  dass  bei  ihnen  ein  Langsam- 
binder plötzlich  schnellbindend  geworden  sei.  —  In  Deutschland 
nochmals  untersucht,  erwies  er  sich  wieder  als  Langsambinder.  — 
Während  der  Cement  der  oben  erwähnten  Fabrik  diese  Schwankungen 
in  der  Bindezeit  häufig  zeigte,  klagen  andere  Fabriken  nicht  über 
derartige  Veränderungen.  — 

Die  Unannehmlichkeiten,  die  für  den  Fabrikanten  sowohl  wie 
für  den  Konsumenten  aus  solcher  Unzuverlässigkeit  der  Abbindezeit 
entstehen  können,  kennen  vielleicht  viele  von  Ihnen  aus  eigner 
Erfahrung.  — 

Es.  ist  daher  naturgemäss,  dass  der  Chemiker  alles  aufbietet, 
um  dies  Dunkel  zu  lichten.  Es  wird  voraussichtlich  noch  viel 
Zeit  vergehen,  ehe  es  gelingt.  —  Vor  der  Hand  müssen  wir  uns 
mit  den  Schlüssen  begnügen,  die  wir  aus  unseren  Experimenten 
ziehen  können.  Der  gewaltige  Einfluss,  welchen  die  Kohlensäure 
auf  die  Abbindezeit  und  aaf  die  Festigkeit  von  Cementmörtel 
ausübt,  ist  längst  bekannt,  und  wird  dieser  in  der  Praxis  in  ver- 
schiedenen Formen  zur  Beschleunigung  der  Abbindezeit  und 
Festigung  des  Mörtels  verwendet. 
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Der  Erste,  der  meines  Wissens  gasförmige  Kohlensäure  zur 
Erhärtung  von  Oementmörtel  und  Kunststeinen  vorschlug,  war  Carl 
Scheurenberg,  der  im  Moniteur  de  la  Ceramique,  Paris  1892,  eine 
kurze  Beschreibung  veröffentlichte,  wie  man  Kunststeinen  etc.  durch 
"die  Einwirkung  gasförmiger  Kohlensäure,  ohne  und  unter  Druck, 
^schnell  eine  Festigkeit  verleihen  könne,  die  unter  normalen  Ver- 
hältnissen erst  nach  Jahren  erreicht  würde.  —  Dies  Verfahren 
liat  sich  in  der  Praxis  nicht  eingebürgert;  wesshalb,  weiss  ich  nicht. 
—  Der  Einwand,  Kohlensäure  sei  zu  theuer,  ist  für  Cementfabriken, 
4ie  nebenbei  Cementwaaren  f abriziren,  nicht  stichhaltig,  da  die  beim 
Brennprozess  sich  ent\i^ckelnde  kphlensäurereiche  Luft  leicht  zu 
reinigen  und  zu  verwenden  ist.  — 

Ohne  von  Scheurenbergs  Versuchen  zu  wissen,  liess  ich  im 
Tergangenen  Jahre  gasförmige  Kohlensäure  unter  verschiedenen 
Bedingungen  auf  Cement  -  Zugfestigkeitskörper  einwirken,  — 
Dieselben  wurden  in  Eisenrohre  gebracht  und  Kohlensäure  in  der 
Kälte,  bei  gewöhnlicher  Temperatur  und  in  der  Wärme  darüber 
geleitet;  auch  wurden  sie  dem  Einfluss  von  Kohlensäure  unter 
Druck  ausgesetzt.  —  Die  so  behandelten  Probekörper  wurden  nach 
-einiger  Zeit  herausgenommen  und  geprüft.  —  Die  Resultate,  die 
ich  erhielt,  waren  selbst  bei  scheinbar  gleichen  Versuchsbedingungen 
ISO  verschieden,  dass  ich  mich  entschloss,  um  zu  konstanten  Resultaten 
zu  kommen,  ausführlicher  über  dies  Thema  zu  arbeiten.  — 

Lässt  man  auf  normengemäss  eingeschlagene  feuchte  Probe- 
törper  Kohlensäure  wirken,  so  bindet  der  Mörtel  schneller  ab  als 
:sonst  und  zeigen  die  Körper  in  der  Regel  nach  einem  Tage  etwas 
höhere  Festigkeiten  als  an  der  atmosphärischen  Luft.  —  Setzt 
man  dagegen  völlig  abgebundene  Probekörper  dem  Kohlensäurestrom 
41US,  so  erreichen  dieselben  nach  wenigen  Stunden  eine  Festigkeit, 
<iie  sie  unter  normalen  Verhältnissen  erst  nach  langer  Zeit  er- 
halten. —  Gelinde  Wärme  begünstigt  die  festigende  Einwiitung 
4er  Kohlensäure,  grosse  Hitze  und  starker  Druck  hindern  dieselbe. 
Die  schon  von  Michaelis,  Erdmenger  und  Anderen  aufgestellte  Be- 
hauptung, dass  Kohlensäure  bei  purem  Cementmörtel  nur  in  die 
Oberfläche,  nicht  aber  tief  in  den  Kern  des  Mörtels  eindringt, 
l)estätigte  sich  auch  bei  den  Zugfestigkeitskörpem,  und  ergaben  die 
1 : 3  eingeschlagenen  Probekörper  stets  verhäJtnissmässig  höhere 
Resultate,  als  die  aus  reinem  Cement  angefertigten.  —  Meine 
Vermuthung,  dass  Probekörper  aus  treibendem  Cement  mit  vielem 
freien  Kalk  bei  der  Behandlung  im  Kohlensäurestrom  höhere 
Festigkeiten  ergeben  würden,  als  volumbeständige,  bestätigte  sich 
nicht,  sondern  ergaben  gerade  die  letzteren  vorzügliche  Resultate. 
(Als  Beispiel  siehe  umstehende  Tabelle.) 

Die  Normenprobe  wurde  von  allen  4  Cementen  bestanden,  ^\e 
Kochprobe  von  Marke  II  nicht.  Die  angegebenen  Zahlen  sind  das 
Mittel  von  5  Proben.  Die  Schwankungen  der  einzelnen  Festigkeits- 
resultate im  Kohlensäurestrom  sind  sehr  bedeutende.  So  hielt 
z.  B.  die  beste  Probe  von  Marke  I  24  kg,  die  schlechteste 
15  kg.  - 

Beilage  znr  „Thonindastrie-Zeitung"  1896,  Nr.  29.  9 
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Beispiel: 


Marke  I 

Marke  U 

Marke  III 

Marke  IV 

Abbindezeit 

5  Stund. 

lOStd. 

30  Min. 

2  Standen 
40  Minat. 

Zngfest.l:3nach  iTag 

4,5  kg 

0,0  kg 

3,0  kg 

8,0  kg 

„      1:8    „      TTagen 

18,5  „ 

12,7   „ 

12,2  „ 

14,5  „ 

„       1:3    „    28     „ 

20,1   „ 

15,9   „ 

16,6   „ 

16,4  „ 

Proben  1  T&g  a.  d.  Luft, 

die  ttbrige  Zeit  anter 

Wasser. 

Zngfest.  1:3  nach  ISstün- 

digem  Lagern  a.  d.  Luft 

mit  6  stündigem  Lagern 

im  COs— Strom .    .     . 

19,0  „ 

13,0   „ 

16,5   „ 

15,0  „ 

Die  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  Cementmörtel  äussert 
sich  in  einer  mehr  oder  weniger  starken  Temperatur-Erhöhung^ 
die  oft  So  stark  wird,  dass  man  sie  durch  ein  dickes  Eisenrohr,  in 
dem  die  Proben  lagern,  fühlen  kann.  —  Die  Temperatur-Erhöhung 
ist  stets  von  Wasserabscheidung  begleitet.  Die  chemischen  und 
physikalischen  Veränderungen  der  dem  Kohlensäure -Strom  aus- 
gesetzten verschiedenen  Cementmörtel  sind  verschieden;  so  wird 
ein  Mörtel  in  kurzer  Zeit  steinhart,  während  ein  anderer  völlig 
mürbe  wird  und  auch  nach  späterem  längeren  Lagern  an  der  Luft 
oder  unter  Wasser  keine  höhere  Festigkeit  gewinnt.  —  Aber  auch 
dieselben  Mörtel  zeigen  bei  geringen  veränderten  Bedingungen 
wesentliche  Unterschiede  in  ihrem  Verhalten,  und  sind  hieraus  die 
oben  erwähnten  grossen  Differenzen  in  den  Festigkeitsresultaten  zu 
erklären.  —  Von  Einfluss  sind:  das  Alter,  d.  h.  die  Länge  des 
Lagems  der  Cemente,  die  Mahlfeinheit,  der  Prozentsatz  des 
Anmachewassers,  die  Dichte  und  das  Volumen  der  Probekörper, 
die  Versuchstemperatur,  die  Zeitdauer  zwischen  Anfertigung  der 
Probekörper  und  Ausführung  des  Versuches  sowie  wahrscheinlich 
auch  der  Druck,  d.  h.  der  Barometerstand  und  die  Feuchtigkeit  der 
Luft.  -—  Die  Reaktionsföhigkeit  der  verschiedenen  Cemente  gegen 
Kohlensäure  ist  sehr  verschieden  und  lässt  bisher  noch  keine 
Schlüsse  auf  die  Qualität  derselben  zu.  Vor  einigen  Tagen  wurde 
mir  noch  von  befreundeter  Seite  mitgetheilt,  dass  gstöförmige 
Kohlensäure  nur  auf  Portland -Cement  wirke,  wenn  derselbe 
Leichtbrand  enthalte.  Dies  ist  nach  meinen  Versuchen  unrichtig,, 
und  haben  verschiedentliche  Versuche  mit  aufs  peinlichste  aus- 
gesuchten gestossenen  Klinkern,  die  keine  Spur  Leichtbrand  ent- 
hielten, jedesmal  bei  richtiger  Ausführung  der  Versuche  Reaktionen 
ergeben.  — 

Bei  den  folgenden  Versuchen  wurde  stets  unter  möglichst 
einheitlichen  Bedingungen  gearbeitet.  —  Alle  verwendeten  Cementa 
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wurden  mit  Ausnahme  der  in  der  Tabelle  angegebenen,  die  durch 
ein  5000-Maschensieb  gesiebt  waren,  durch  ein  OOO-Maschensieb 
gesiebt,  der  Rückstand  fortgeworfen.  —  Die  Reaktionsfähigkeit  der 
Mörtel  beurtheilte  ich  nach  der  Temperaturerhöhung  an  Probe- 
körpem,  die  stets  aus  der  gleichen  Menge  Cement  unter  gleichen 
und  verschiedenen  Bedingungen  angefertigt  wurden. 

Der  Festigkeitsgrad  der  Probekörper  wurde  bisher  nicht 
genauer  untersucht.  —  Die  von  mir  benutzten  cylindrischen 
Probekörper  haben  einen  Durchmesser  von  40  mm  bei  wechselnder 
Höhe.   —   Normengemäss   angemachter  Cement   wurde   in  Ringe 

eingetragen,  die  genau  wie  die  Ringe 
der  Vicat'schen  Nadel  konstruirt  sind. 
Pressköi-per  fertigte  ich  mit  der  in  neben- 
stehender Figur  dargestellten  Presse*)  an. 
Dieselbe  ist  sehr  einfach  konstruirt;  sie 
besteht,  wie  Sie  sehen,  aus  einem  kreisrund 
durchbohrten  Eisenstück  A,  dessen  Ende 
durch  eine  abschraubbare  Eisenplatte  ver- 
schlossen ist,  und  an  dem  ein  Bügel  be- 
festigt ist,  durch  den  oben  eine  Druck- 
schraube geht.  In  dies  kreisrunde  Loch 
passt  genau  der  Stempel  B,  der  mit  Milli- 
meterringen versehen,  von  einem  heraus- 
schraubbaren Eisenstift  durchhohrt  wird. 
Die  Anfertigung  der  Press-Probekörper  ge- 
schieht in  folgender  Weise.  60  g  Cement- 
Mörtel  werden  oben  in  das  Loch  eingetragen  ; 
der  Stempel  aufgesetzt  und  vermittelst  der 
Druckschraube  in  das  Loch  bis  zur  ge- 
wünschten Dichte  hineingetrieben.  Hierauf 
wird  die  Bügelschraube  gelockert,  der 
Stempelstift  in  die  Höhe,  der  Boden  abge- 
schraubt und  der  Körper  vermittelst  der 
Btigelschraube  herausgetrieben.  —  Die 
Dichte  des  so  entstandenen  Körpers  wird  dann  nochmals  mit  einem 
Millimeter-Maassstabe  nachgemessen. 

Man  erhält  so  die  Probekörper  C,  die  im  Centrum  ein  Loch 
zur  Thermometeraufnahme  haben,  und  hat  es  in  der  Hand,  die 
Körper  beliebig  dicht  zu  machen.  —  Bei  meinen  Versuchen  hielt 
ich  stets  Temperatur  des  Cementes,  des  Anmachewassers  und  der 
Liuft  gleichmässig.  Ueberhaupt  möchte  ich  betonen,  dass  nur  bei 
den  exaktesten  und  peinlichsten  Arbeiten  übereinstimmende  Resultate 
erzielt  werden.  — 

1.    Einwirkung   von  Kohlensäure   auf  normengemäss  an- 
ffemachten   Cementmörtel,    sofort  nach   dem   Anmachen. 

Auf  normengemäss  angemachten  Cementmörtel  wirkt  Kohlen- 
säure zunächst  nicht  merklich  ein,  sondern  verhält  sich   die  Probe 


*  Bezogen  von  Robert  Roher,  Mechanische  Weiketätte,  Jena. 
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genaa  so,  wie  an  der  atmosphärischen  Luft.  Erst  nach  emiger 
Zeit,  nachdem  ein  grosser  TheU  des  Anmachewassers  ausgeschieden 
ist,  tritt  in  der  Regel  eine  geringe  Temperatur-Erhöhnng  ein  imd 
bildet  sich  auf  der  Oberfläche  der  Probe  eine  harte  Schale,  die 
den  Zutritt  weiterer  Kohlensäure  erschwert.  —  Lässt  man  einen  so 
behandelten  Körper  an  der  Luft  vollends  erhärten  und  setzt  ihn 
darauf  dem  Einfluss  von  Kohlensäure  von  Neuem  aus,  so  tritt  eine 
kräftige  Reaktion  ein,  und  beobachtete  ich  bei  solchen  Körpern 
Temperatur-Erhöhungen  von  20  bis  25oC  bei  starker  Wasserabgabe, 
die.  wie  erwähnt,  stets  beim  Einwirken  von  Kohlensäure  auf 
Cementmörtel  stattfindet. 

Es  scheint  hieraus  hervorzugehen,  dass 

1.  gasförmige  Kohlensäure  nur  dann  wesentlich  in  den 
Prozess  des  Abbindens  eingreift,  wenn  der  Probekörper 
einen  Theil  seines  Wassers  abgegeben  und  eine  gewisse 
Trockenheit  erlangt  hat, 

2.  dass  Kohlensäure  auch  sofort  nach  dem  Eintreten  des 
Abbinde-  und  Erhärtungsprozesses  eine  bemerkenswerthe 
Rolle  spielt. 

Mit  Luft  verdünnte  Kohlensäure  wird  unter  Umständen  einen 
weit  höheren  Einfluss  auf  den  Abbinde-  und  Erhärtungsprozess 
ausüben,  als  reine  Kohlensäure,  da  die  obenerwähnte  Oberflächenhaut 
langsamer  gebildet  wird,  der  Mörtel  Gelegenheit  hat,  schneller 
sein  überschüssiges  Wasser  abzugeben  und  somit  die  Kohlensäure 
tiefer  und  wirksamer  eindringen  kann. 

2.   Einwirkung  von  Kohlensäure   auf  normengemäss  an- 
gemachten Cementmörtel  nach  dem  Abbinden. 

Lässt  man  auf  völlig  abgebundene  Probekörper  Kohlensäure 
einwirken,  so  tritt  sofort  Reaktion  ein  und  richtet  sich  die  Stärke 
derselben  nach  der  Zeit,  die  zwischen  dem  vollendeten  Abbinden 
und  dem  Versuch  liegt.  Z.  B.  genau  in  derselben  Weise  an- 
gefertigte Körper  desselben  Cementes  erhitzten  sich  —  der  'eine 
4  Stunden  nach  dem  Abbinden  auf  35oC,  der  andere,  der  6  Standen 
länger  gelagert  hatte,  auf  53  oC.  —  Der  Körper,  der  eine  höhere 
Wärme  entwickelt  hatte,  zeigte  eine  bedeutend  grössere  Härte  als 
der  Andere.  Verschiedene  Cemente  verhielten  sich  bei  dieser 
Behandlung  völlig  verschieden,  und  schwankten  die  Maximai- 
Temperaturen  von  30^0  bis  85° C  bei  gleichen  Ausgangs- 
Temperaturen.  —  Die  Reaktionsfähigkeit  nimmt  naturgemäss  bei 
längerem  Lagern   an   der  Luft  allmählich  ab.  — 

S.  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  eine  Reihe  von 
Cementproben  von  bekanntem  Kalkgehalt  in  der  Roh- 
mischung, bekannter  chemischer  Zusammensetzung,  be- 
kanntem physikalischen  Verhalten  unter  gleichen  Bedin- 
gungen (vgl.  Tabelle). 

Völlig  anders  als  auf  normengemäss  angemachten  Cem^it- 
mörtel   wirkt  Kohlensäure   auf  mit  geringerem  Wasserzusatz  an- 
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gemachten,  gepressten  Cementmörtel,  wie  ich  Ihnen  hier  an  diesem 
einfachen  Versach  zeigen  werde.  —  Unter  der  einen  Glasglocke 
sehen  Sie  ^en  normengemäss  angemachten,  anter  der  anderen 
einen  gepressten  Cementmörtel  desselben  Cementes.  Ich  lasse 
jetzt  KoUensänre  aaf  beide  za  gleicher  Zeit  einwirken,  and  werden 
Sie  sehen,  dass  der  eine  nicht  wesentlich,  der  andere  aber  sehr 
stark  reagirt.  —  Die  Stärke  des  Eohlensftare-Stromes  ist,  nach 
meinen  Erfahningen,  von  nicht  za  berficksichtigendem  Einflass, 
nar  mass  natürlich  die  Glocke  stets  mit  Kohlensäare  gefÜUt  sein. 
Bei  gepressten  Körpern  ist  jedoch  noch  Folgendes  za  beachten. 
Alle  von  mir  antersachten  Cemente  zeigten  sofort  nach  dem 
Pressen  eine  mehr  oder  weniger  starke  Temperator-Erhöhang,  auch 
wenn  dieselbe  beim  normengemässen  Anmachen  wenig  oder  gamicht 
stattfand.  —  Diese  Anfangsreaktion  mass,  falls  man  konstante 
Resaltate  erzielen  vrill,  berücksichtigt  werden.  —  Denn  ein 
während  der  Anfangsreaktion  in  den  Kohlensänre-Strom  gebrachter 
Körper  erhitzt  sich  viel  stärker,  als  ein  Körper  desselben  Cementes, 
der  nach  abgelanfener  Reaktion  behandelt  wird.  — 

Will  man  Cemente  bezüglich  ihres  Verhaltens  gegen  Kohlen- 
säare untereinander  vergleichen,  so  kann  ein  Experimentiren  mit 
Cementen,  deren  HersteUangsweise  nnd  deren  Zasammensetzang  der 
Bohmischong  man  nicht  genau  kennt,  leicht  zu  Trugschlüssen 
führen;  desshalb  habe  ich  zu  den  Versuchen,  welche  bezweckten, 
aus  dem  Einwirken  von  Kohlensäure  bestimmte  Schlüsse  zu  ziehen, 
zur  Vermeidung  zu  vieler  Unbekannten  zunächst  eine  Reihe  von 
Cementen  in  der  Weise  herstellen  lassen,  dass  ich  aus  denselben, 
genau  bekannten  Rohmaterialien,  nur  mit  wechselnder  Kalkhöhe 
Cemente  erbrennen  und  von  diesen  liur  wirklich  gut  gesinterte 
Klinker  mahlen  liess.  Die  Rohmischung  hatte  bei  allen  Probe- 
bränden dieselbe  Mahlfeinheit.  —  Es  ist  anzunehmen,  dass  bei 
dieser  Herstellungsweise  sehr  wenig  freier  Kalk  vorhanden  war, 
wie  auch  aus  dem  physikalischen  Verhalten  der  Cemente,  mit  Aus- 
nahme des  letzten,  hervorgeht.  — 

Leider  konnte  nur  ein  ganz  kleiner  Theil  der  geplanten  Ver- 
suche durchgeführt  werden,  da  infolge  vieler  anfänglicher  Fehl- 
versuche das  Material  theilweise  ausging. 

Wie  aus  meiner  Tabelle  ersichtlich,  scheint  die  Einwirkung 
der  Kohlensäure  derart  von  der  Kalkhöhe  abzuhängen,  dass  die 
Reaktionsfähigkeit  mit  steigendem  Kalkgehidt  zunimmt.  —  Aus  der 
Härte  der  Probekörper  Kesse  sich  nach  meiner  Tabelle  der  Schluss 
ziehen,  dass  gute  Cemente  besser  im  Kohlensäurestrom  erhärten, 
als  schlechte.  —  Dies  stimmt  aber  nicht  in  allen  Fällen,  sondern 
habe  ich  viele  vorzügliche  Handelscemente  nach  dieser  Richtung 
hin  untersucht  und  bin  zu  sehr  widersprechenden  Resultaten  ge- 
konmien.  —  Es  lässt  sich  vorerst  in  dieser  Hinsicht  noch  nichts 
Bestimmtes  behaupten,  denn  wenn  alle  Cemente  sich  so  verhielten 
wie  die  vorliegenden,  so  wäre  dem  Fabrikanten  eine  wichtige  Me- 
thode zur  schnellen  Prüfung  seiner  Cemente  durch  das  Verhalten 
gegen  Kohlensäure  gegeben.  —  Der  in  meiner  Tabelle  aus  81,5  7o 
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Ca  COa  erstellte  Cement  ist  ein  sehr  starker  Treiber,  und  hat 
die  äasserst  heftige  Reaktion  im  Kohlensänrestrom  wahrscheinlich 
das  Mttrbewerden  des  Kuchens  zur  Folge  gehabt,  während  der 
Erhärtungsprozess  bei  den  anderen,  mit  Ausnahme  der  3  ersten^ 
die  wegen  Mangel  an  Kalk  zu  wenig  widerstandsfähig  waren,, 
stark  gefördert  wurde.  —  Die  im  Kohlensäurestrom  erhärteten 
Kuchen  waren  durch  und  durch  gleichmässig  erhärtet.  — 

Je  mehr  Kohlensäure  aufgenommen  wird,  desto  lebhafter  scheint 
die  Reaktion  zu  verlaufen.  Die  Unregelmässigkeiten  in  dieser 
Hinsicht  in  meiner  Tabelle  sind  daraus  zu  erklären,  dass  die  nach 
der  Behandlung  im  Kohlensäure-^Strom  2  Stunden  lang  bei  150®  C. 
getrockneten  Mörtel  sehr  begierig  Wasser  aus  der  Luft  anzogenc 
und  selbst  grössere  Wägefehler  unvermeidlich  waren. 

Da  die  Cemente  nicht  alle  auf  einmal  hergestellt,  also  beim 
Lagern  an  der  Luft  Veränderungen  durch  Wasser  und  Kohlensäure- 
Aufnahme  ausgesetzt  waren,  habe  ich  dieselben  vor  der  Verwendung 
in  einer  Platinschale  vor  dem  Gebläse  ausgeg^äht  und  dann  aiS' 
Zimmertemperatur  erkalten  lassen.  —  Die  abgelagerten  Cemente» 
1 : 3  zu  Kuchen  gepresst,  lieferten,  soweit  die  Versuche  durchgeführt 
sind,  analoge  Resultate. 

4.  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  Körper  von  gleicher 
Dichte     und     gleichen    Versuchsbedingungen     bei     ver- 
schiedenem Wasserzusatz. 

Es  ist  ein  alter  Erfahrungssatz,  dass  bei  Betonbauten  am 
schnellsten  vorzügliche  Festigkeiten  erzielt  werden,  wenn  der 
Mörtel  mit  wenig  Wasser  angemacht  wird.  —  Gerade  bei  den 
Betonbauten.spielt  aber  die  Kohlensäure  eine  hervorragende  Rolle, 
da  wir  gesehen  haben,  dass  die  Kohlensäure  besonders  heftig  auf 
trocken  angemachten  Mörtel  wirkt. 

Ich  habe  Versuche  mit  Körpern  von  gleicher  Dichte  mit  ver* 
schiedenem  Wasserzusatz  gemacht  und  bin  bei  zwei  volumbe- 
ständigen Handelscementen  zu  folgenden  Resultaten  gekommen. 


Marke  I 

Marke  II 

Anfangt;»- 

Wasser- 

End- 

Anfangs- 

Wasser-        £nd- 

tempenitur 

znsatz 

temperatur 

temperatnr 

zQsatz      temperatuT 

170  C. 

50/0 

43«  C. 

180  C. 

50/0        310  C. 

170  C. 

100/0 

48»  C. 

130  C. 

100/0         31.60  C 

170  C. 

160,0 

650  C. 

ISO  C. 

150/0     440  c. 

170  C. 

200/0 

600  C. 

ISO  C. 

2üo/o        430  C. 

170  0. 

250/0 

440  c. 

130  C. 

250/0      390  c. 

170  C. 

300/0 

250  C. 

130  C. 

SOo/o         180  C. 

170  C. 

82o/o 

17  0  C. 

130  C. 

320/0        130  a 

Es  scheint  sich  hieraus  zu  ergeben,  dass  das  Optimum  des 
Wasserzusatzes  für  den  Reaktionsverlauf  zwischen  10  und  20  0/» 
liegt,  doch  verhalten  sich  verschiedene  Cemente  in  dieser  Beziehung- 


—     187     — 

grundverschieden.  —  Die  Härte  der  Kuchen  stieg  und  fiel  mit  der 
Heftigkeit  der  ReiJction. 

5.   Einwirkung  von   Kohlensäure   auf  Cementmörtel   von 

ungleicher  Dichte,  gleichem  Wasserzusatz  und  gleichen 

Versuchsbedingungen. 

M.  H.!  Als  kürzlich  wegen  baulicher  Veränderungen  Cement- 
Betonarbeiten  entfernt  werden  mussten,  stellte  sich  heraus,  dass  der 
Mörtel,  der  verwendet  war,  an  verschiedenen  Stellen  völlig  mürbe 
geworden  und,  trotzdem  er  schon  vor  Wochen  verarbeitet  war,  leicht 
mit  den  Fingern  zerrieben  werden  konnte.  —  Der  Portland-Cement 
der  verwendet  war,  entstammte  einer  wegen  ihrer  guten  Qualität 
bekannten  Fabrik.  —  Leider  habe  ich  damals  den  Mörtel  nicht 
näher  untersucht.  —  Derselbe  hatte  aber  ein  so  lockeres  OefUge, 
dass  ich  die  Ueberzeugung  habe,  dass  er  bei  seiner  Verarbeitung 
zu  locker  eingestampft  und  später  durch  den  Einfluss  der  Kohlen- 
säure zersetzt  wurde. 

Je  dichter  der  Mörtel  gepresst,  um  so  günstiger  wirkt  die 
Kohlensäure  auf  ihn.  —  Ein  lockerer  Mörtel  wird  durch  die 
Kohlensäure  mürbe,  ein  fest  eingestampfter  gefestigt 

Es  ist  dies  eine  Mahnung  für  den  Konsumenten,  vorsichtig 
bei  der  Verarbeitung  von  Cement  zu  sein.  Fast  immer  wird  bei 
falscher  Verarbeitung  des  Cementes  die  Schuld  auf  den  Fabrikanten 
geschoben. 

6*   Einwirkung  von  Kohlensäure  unter  verschiedenen 
Druckverhältnissen. 

Bei  meinen  bisherigen  Versuchen  verfuhr  ich  derart,  dass  idi 
alle  Ihnen  raitgetheihen  Versuchsreihen  hintereinander  an  einem 
Tage  unter  denselben  DmckverhUtnissen  ausführte.  Dieselben 
Cemente,  unter  denselben  Bedingungen  einige  Tage  später  unter«- 
sucht,  ergaben  häufig  andere  B^ultate. 

Es  kann  dies  allerdings  an  der  Veränderung  der  Cemente  während 
des  Lagems  liegen,  doch  ist  nicht  ausgeschlossen,  dass  die  Druck- 
verhältnisse eine  grosse  Rolle  spielen,  da  bei  hohem  Druck,  wie 
ich  bereits  erwähnte,  keine  physikalischen  Veränderungen  bei  Probe- 
körpem  stattfanden. 


Fasse  ich  die  Ergebnisse  meiner  bisherigen  Untersuchungen 
kurz  zusammen,  so  komme  ich  zu  folgenden  Schlüssen.  —  Reine,, 
gasförmige  Kohlensäure  kann  festigend  und  zersetzend  auf  Cement- 
mörtel einwirken,  je  nach  den  vorhandenen  Bedingungen.  Meiner 
Ansicht  nach  ist  die  Einwirkung  nicht  nur  oberflächlicher  Natur. 
Gebe  ich  auch  zu,  dass  die  Kohlensäure  in  reinem  Cementmörtel 
nicht  tief  eindringt,  so  halte  ich  es  doch  für  fraglos,  dass  durch 
die  heftige,  durch  die  Kohlensäure  hervorgerufene  Reaktion  der 
Hydratisationsprozess  gefordert  wird. 
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Verlaufen  zwei  chemische  Reaktionen  zu  gleicher  Zeit  neben- 
einander, so  wird  gewöhnlich  eine  durch  die  andere  verstärkt  und 
beschleunigt.  Es  würde  viel  zu  weit  führen,  wollte  ich  meine  An- 
sichten über  dieses  Thema  hier  eingehend  darlegen  und  Ihnen  noch 
Mittheilungen  machen  über  meine  Versuche  mit  luftverdünnter 
Kohlensäure.  Bemerken  will  ich  nur,  dass  die  Abbindezeiten  von 
6  verschiedenen,  langsam  bindenden  Portland-Cementen  unter  sonst 
gleichen  Bedingungen  im  kohlensäurefreien  Räume  langsamer  war, 
wie  an  der  atmosphärischen  Luft;  ein  Zeichen,  dass  selbst  die  ge- 
ringen in  der  Luft  enthaltenen  Mengen  Kohlensäure  für  dfen  Ab- 
bindeprozess  von  Bedeutung  sind.  —  Ich  glaube  bestimmt,  dass 
nicht  eher  völlig  übereinstimmende  Resultate  an  verschiedenen  Orten 
bezgl.  der  Abbindezeit  (und  der  Bauschingerschen  Tastermessungen) 
gefunden  werden,  als  bis  man  den  Kohlensäure-Oehalt  der  Luft 
und  die  Einwirkungsbedingungen  derselben  berüdcsichtigt.  — 
Auch  die  im  Anfiing  meines  Vortrages  erwähnte  Aenderung  der 
Bindezeit  von  Langsambinder  in  lUschbinder  bringe  ich  zum 
Theil  mit  dem  verschiedenartigen  Einwirken  der  Kohlensäure  in 
Verbindung. 

Aufmerksam  machen  möchte  ich  noch  auf  diesen,  von  mir  kon- 
struirten,  von  der  Firma  Müller-Unkel,  Braunschweig,  angefertigten 
Absorptiometer  für  feste  Körper,  der  ein  genaueres  Studium  der 
Einwirkung  von  Kohlensfture  auf  Cementmörtel  ermöglichen  soll.  — 
Den  Herren,  die  sich  für  diesen  Apparat  interessiren,  werde  ich 
denselben  gern  nachher  vorführen  und  erklären.  —  Meinem  Assistenten 
Herrn  Dr.  Wenglein  spreche  ich  hiermit  für  die  freundliche  Unter- 
stützung bei  der  Arbeit  meinen  wärmsten  Dank  aus.  — 

Meine  Herren  1  Wie  Sie  sehen,  sind  die  Ergebnisse  meiner 
Untersuchungen  ^Ueber  die  Einwirkung  von  Kohlensäure  auf  Oement- 
mörtel"  noch  sehr  gering.  —  Es  wird  Ihnen  aber  klar  geworden 
sein,  dass  sich  hier  dem  Chemiker  ein  weites  Feld  eröffnet,  das* 
geeignet  ist,  wichtige  Aufschlüsse  über  das  Wesen  des  Cementes 
und  seiner  Erhärtung  zu  geben. 

Ich  ho£fe  im  Stande  zu  sein,  Ihnen  übers  Jahr  an  dieser 
Stelle  weitere  Mittheilungen  zu  machen,  die  Ihnen  beweisen,  dass 
sich  meine  Erwartung  über  die  Wichtigkeit  derartiger  Forschungen 
nicht  getäuscht  hat.  — 

(Beifall.) 


Gebrauch  des  Absorptiometers. 

Durch  das  Zuleitungsrohr  z  und  den  Dreiweghahn  d,  der  so 

gestellt  ist,   dass   der  Raum  B   geschlossen   und   der  mit  einer 

.Sperrflüssigkeit  (Kohlensäure  gesättigtes  Wasser,  Quecksilber)  an^ 
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gefüllte  Baum; A  geöffnet  ist,  wird  so  lange  Kohlensäure 
geleitet,  bis  der  Banm  A  vollkommen  gefüllt  ist.  — 
Das  gradmrte  Bohr  Gt  wird  aof  die  unterste  Marke  des 
Bamnee  A  eingestellt.  In  den  Baon^  B,  der  mit  einer 
«ingefettetenExsiccatorplattelBfbclichtyerschloBBen  werden 
kann,  wird  ein  mit  der  beschriebenen  Presse  angefertigter 
Probekörper  in  der  auf  der  Zeichnung  veranschaulichten 
IVeise  gebracht.  —  Hierauf  wird  durch  die  Hähne  h 
Kohlensäure  geleitet,  bis  das  in  Baum  B  befindliche 
Thermometer  steigt.  Die  Hähne  h  werden  geschlossen 
und  der  Dreiweg^ahn  d  so  gestellt,  dass  Baum  A  mit 
Baum  B  kommunizirt.  —  Auf  dem  graduirten  Bohr  G  kann 
4ler  Verbrauch  der  Kohlensäure  abgelesen  werden.  — ^ 

Der  Apparat  eignet 
«ich  auch  zum  Studium 
4er  Einwirkung  anderer 
Gase  und  Gemenge  von 
verschiedenen  Gasen  auf 
feste  Körper.  DerBaumB 
ist  so  gross,  dass  er  die 
Aufnahme  von  5  Zug- 
festigkeitskörpem  oder 
einem  Druckfestigkeits- 
körper  gestattet.  —  Die 
Glasglocke  X  enthält 
Wasser  vou  beliebiger 
Wärme  und  gestattet  es, 
die  Gase  bei  verschiedenen' 
Temperaturen  wirken  zu 
lassen.  — 

Der  Apparat  ist  neuer- 
dings noch  derart  ver- 
Tollkommnet,  dass  das 
Eindringen    des   bei   der 

Beaktion  aus  dem  Probekörper  ausgeschiedenen  Wassers  in  die 
flössigkeit  unmöglich  ist. 


Sperr- 


Vorsitzender:  Wünscht  Jemand  das  Wort  zu  dem  gehörten 
Vortrage?  — 

Dann  würden  wir  es  nur  mit  Freuden  begrüssen,  wenn  der 
H^T  Vortragende  in  seinen  Arbeiten  fortfahren  und  im  nächsten 
Jahre  weitere  Mittheilungen  madien  möchte. 
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Z?I.   Frage  des  lern  Bbrdttor  Sekuucker  ier  Btrtteier 

Bfseisietierei  ud  lascUieiftkrik:   latei  lick  h  der  Praiis 

Ceaeatrekttebie  h  eiier  uderea  wie  h  lettkerlger  Fem  fea 

Zlegelstehea,  hskeseadere  die  Bit  der  Donteaer  Steiapresse 

eneagtea  leUeyliader  bewikrtt 

Vorsitzender:  Ich  frage,  ob  Jemand  auf  diese  Frage  Antwort 
geben  kann?  —  Es  scheinen  Erfahrungen  nicht  damit  gemacht 
zu  sein. 

Herr  Schumacher:  M.  H.,  wie  auch  heute,  hatte  ich  im  vorigen 
Jahr  Rollkörper,  Cylinder  und  Hohlcylinder  als  mit  der  Dorstener 
Presse  gefertigte  sogen.  Cementröhsteine  ausgestellt.  —  Idi  konnte 
damals  nur  auf  Gnmd  von  Versuchen  und  im  Einklang  mit  den 
Untersuchungen  des  Herrn  Professors  v.  Tetmajer-Zflrich  konsta- 
tiren,  dass  diese  Körper  eine  bedeutend  grössere  Festigkeit  haben« 
wie  diejenigen  der  bisher  allgemeinen  Form  der  Ziegelsteine.  — 
Brennresultate  dieser  Körper,  welche  eine  noch  grössere  Bolle 
spielen  wie  die  Festigkeitsverhältnisse  lagen  noch  aicht  vor,  so 
dass  ich  mich  darauf  beschränken  musste,  Sie  bis  zum  heutigen 
Tage  zu  vertrösten.  Inzwischen  hat  meine  Firma  vier  Stück  Pressen 
zur  Herstellung  von  Hohlcylindem  ausgeführt,  und  sind  davon 
drei  Stack  in  Betrieb.  —  Die  vierte  Presse,  nach  Odessa  bestimmty 
würde  ebenfalls  seit  Monaten  in  Betrieb  sein,  wenn  nicht  das  be* 
treffende  Schiff,  welches  die  Dampfmaschine  führte,  untergegangen 
wäre  und  dafür  Ersatz  geschafft  werden  musste.  —  M.  H.,  wena 
es  wunderbar  erscheint,  dass  bis  heute  unsere  Cementröhsteine  fast 
nur  in  Form  von  Ziegelsteinformat  gefertigt  werden,  so  erklärt 
sich  solches  meines  Erachtens  nur  dadurch,  dass  man  z.  Z.  keinem 
besseren  Maschinen  kannte,  wie  die  sogen.  Nass-  oder  Strang- 
pressen, welche  sich  ausschliesslich  nur  fiir  Ziegelsteinformat  ver- 
wenden liessen.  Dieses  Format  wurde  dann  unbewusst  auch  noch, 
beibehalten,  als  man  allmählich  zur  Trockenpressung  flberging. 

Für  Ziegelsteine  war  das  bekannte  Format  unbedingt  geboten» 
während  es  für  Cementklinker  als  solches  gar  keine  B^lle  spielt. 
Für  letztere  wird  nur  Festigkeit  verlangt  in  einer  Form,  welche 
sich  am  besten  für  das  Brennen  resp.  Verklinkem  eignet,  dabei 
aber  für  den  Brennprozess,  besonders  in  den  Schachtöfen  günstig  \sL 
Die  günstigere  Form  hat  unzweifelhaft  deijenige  Körper,  welcher 
den  Feuergasen  im  Ofen  den  besten  und  schnellsten  Durchlass  ge- 
stattet, also  der  sogen.  Rollkörper  oder  Cylinder. 

Sind  auch  in  den  letzten  Jahren  Anstrengungen  gemacht^ 
solche  Körper  herzustellen,  sind  auch  sogar  S  bis  4  Maschinen 
für  diesen  Zweck  patentirt,  so  haben  sich  solche  meines  Wissens 
doch  nicht  einge^hrt,  und  zwar  wohl  wegen  der  geringen. 
Leistungsfähigkeit  und  der  komplizirten  Konstruktion  der  Ma- 
schinen selbst.  Wie  nun  die  Dorstener  Steinpresse  vor  diesen 
Maschinen  anerkannte  Vortheile  hat,  was  am  besten  dadurch 
dokumentirt  wird,  dass  meine  Firma  in  der  kurzen  Zeit  von  acht 
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Jahren  aber  neunzig  Stück  Pressen  in  Betrieb  gebracht  hat,  so 
kommen  auch  diese  Vortheile  den  neuen  Körpern  voll  und  ganz 
zu  gute,  und  ist  die  Leistung  der  Presse  genau  dieselbe,  sogar 
noch  etwas  höher,  wie  fBr  Ziegelsteinformat.  Wenn  ich  nun  auf 
die  ffüT  dieses  Format  im  vergangenen  Jahr  ausgeführten  bereits 
erwähnten  vier  Pressen  zurückkomme,  so  möchte  ich  Sie,  der  Kürze 
wegen,  auf  den  ausgelegten  Prospekt  verweisen,  insbesondere  auf 
das  Zeugniss  von  Vicat  &  Cie.,  Marseille,  und  auf  die  Nachbe- 
stellung einer  zweiten  Presse  der  Perlmooser  Fabrik  Kirchbiel. 
Ich  erlaube  mir  dazu  zu  bemerken,  dass  mir  Marseille  ein  Zeugniss 
versagte  und  zwar,  weil  die  nicht  durch  meinen  Monteur,  sondern 
Ton  der  Cementfabrik  selbst  montirte  Presse  anfänglich  nicht 
zufriedenstellend  fiinktionirt  habe.  Nun,  meine  Herren,  Sie  wissen 
ja  Alle,  dass  eine  zum  ersten  Mal  ausgeführte  Maschine  ein  Ver- 
suchsstadium durchzumachen  hat,  die  Unannehmlichkeiten  dies^ 
Stadiums  aber  leicht  und  gerne  vergessen  werden,  wenn  die  Ma- 
schine voll  und  ganz  ihre  Schuldigkeit  thut,  wie  es  heute  in  Mar- 
seille der  Fall  ist.  Wie  ich  gelegentlich  dem  hier  anwesenden  Herrn 
Prof.  Hauenschild  mein  Leid  darüber  klagte,  dass  mir  Marseille 
kein  Zeugniss  geben  wolle,  war  derselbe  so  freundlich,  mir  ein 
solches  für  seine  dort  eingeführten  Oefen  zur  Disposition  zu  stellen. 
In  diesem  Zeugniss  heisst  der  Schlusssatz,  dass  die  Cementrohsteine 
direkt  von  der  Presse  in  den  Ofen  eingesetzt  werden.  Die  ein- 
fachste Konsequenz  hieraus  ist  nun  die,  dass  die  Qualität  der 
Steine  den  gehegten  Erwartungen  unbedingt  entsprechen  muss,  wie 
Ja  auch  die  Presse  das  verlangte  Quantum  geliefert  hat. 

Das  beste  Zeugniss  für  die  in  Kirchbiel  arbeitende  Presse  ist 
wohl  das,  dass  nach  kurzem  Betrieb  die  zweite  Presse  bestellt 
wurde  und  zwar  zu  einer  Zeit,  in  welcher  die  Versuche  noch  nicht 
:ganz  abgeschlossen  waren,  aber  wie  es  heute  der  Fall  ist,  zur 
Oenüge  feststand,  dass  die  Erwartungen,  sowohl  was  Qualität  als 
-Quantität  anbetrifft,  eingetroffen  seien,  und  femer,  dass  sich  der 
Brand  der  Steine  ungleich  günstiger  gestalte,  als  es  vordem  der 
Fall  war.  Nun,  m.  H.,  die  Bestellung  einer  zweiten  Presse  ist 
«uch  ein  Zeugniss.  Die  angeführte  dritte  Presse  in  Karlstadt 
arbeitet  erst  seit  kurzer  Zeit,  wird  aber  zweifelsohne  auch  voll- 
ständig befriedigen.  Hoffentlich  habe  ich  im  nächsten  Jahre  Ge- 
legenheit, Sie  mit  ebenfalls  guten  Resultaten  bekannt  zu  machen. 
Dann  werde  ich  auch  auf  die  neueste  Konstruktion  der  Dorstener 
Presse,  kombinirt  mit  hydraulischem  Druck,  zurückkommen.  Einen 
neuen  Apparat  möchte  ich  noch  erwähnen:  den  Cementverpacker, 
dessen  Konstruktion  die  beigefügte  Zeichnung  erläutert. 

Die  Fasspackmaschinen,  wie  sie  insbesondere  zum  Festpacken 
von  Clement  gebraucht  werden,  bestehen  gewöhnlich  aus  einer 
Plattform,  auf  der  das  zu  packende  Fass  steht.  Die  Plattform  ist 
zwecks  S4itteln  des  Fasses  an  einer  Seite  mit  einem  Scharnier  ver- 
sehen. Die  gegenüber  befindliche  Seite  wird  durch  eine  Daumen- 
welle, welche  sich  darunter  bewegt,  in  rascher  Folge  fallthürartig 
gehoben    und    fallen    gelassen.    Dadurch    entsteht    ein    seitliches 
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siebzigsten  Jabiläum  des  bedeutendsten  und  vornehmsten  deutschen 
Vereins,  des  Vereins  zur  Beförderung  von  Gewerbfleiss.  Die 
Ehrung  enthält  die  Worte,  dass  ich  zum  Ehrenmitgliede  ernannt 
werde  als  bahnbrechender  Führer  zu  den  Erfolgen  des  deutschen 
Cementgewerbes,  sie  richtet  sich  also  auf  unsere  Bestrebungen,  und 
ich  habe  in  dem  Dankschreiben  an  den  Vorstand  des  Vereins  dieser 
Auffassung  Ausdruck  gegeben. 

y,Die  Bichtigkeit  dieser  Ansicht  voraussetzend,   werde 
ich    dem  Verein  Deutscher   Portland  -  Cementfabrikanten, 
welcher  es  verstanden  hat,   durch  gegenseitige  Förderung 
und  strenge  Selbstüberwachung  in  kurzer  Zeit  weit  über 
Deutschlands  Grenzen   hinaus   dem  deutschen  Gement  all- 
gemeine Anerkennung   zu   verschaffen,    Kenntniss   geben 
von  der  seinen  Bestrebungen  zu  Theil  gewordenen  Ehrung/ 
(Bravo  I) 
Der  Vorstand  hat  diesen  Dank,  den  ich  in  Ihrem  Namen  mir 
erlaubt  habe  dem  Verdn  zur  Befönlerung  des  G^werbfleisses  aus- 
zusprechen,  diesem   zur  Kenntniss  gebracht,   und  ich  glaube,   wir 
dürfen  darin  einen  weiteren  Ansporn  finden,  in  unseren  Bestrebun- 
gen, den  deutschen  Cement  und  das  deutsche  Cementgewerbe  auf 
die  denkbar  höchste  Stufe  zu  bringen,  fortzufahren. 

M.  H.,  lassen  Sie  mich  den  Wunsch  aussprechen,  dass  wir 
uns  im  nächsten  Jahre  oder  womöglich  schon  im  Herbst  dieses 
Jahres  in  reicher  Zahl  wieder  zusammenfinden,  um  unsere  Arbeiten 
fortzusetzen. 

Ich  schliesse  die  19.  Generalversammlung  unseres  Vereins. 
(Lebhafter  Beifall.) 

Herr  Manske:  M.  H.,  wir  wollen  doch  nicht  Abschied  neh- 
men, ohne  unserm  verehrten  Henn  Vorsitzenden  Dank  auszu- 
sprechen für  die  ausserordentlich  gute  Leitung  unserer  diesjährigen 
Versanmilung.  Gerade  in  diesem  Jahre  haben  wir  um  so  mehr 
Anlass,  ihm  zu  danken,  als  die  Verhandlungen  so  harmonisch  ver- 
laufen sind,  obgleich  einige  Herren  ein  Gewitter  prophezeit  hatten. 
Sie  haben  gestern  Abend  schon  gehört,  wie  harmonisch  die  Frau 
mit  dem  Manne  zusammen  lebt.  Wir  geben  Ihnen  (zum  Vor- 
sitzenden) die  Versicherung:  wir  werden  gern  mit  Ihnen  zusanunen 
arbeiten,  wir  werden  keine  Veranlassung  geben,  dass  der  Frieden 
im  Vereine  gestört  wird. 

Ich  fordere  Sie  (zur  Versammlung)  auf,  unserem  verehrten 
Vorsitzenden,  Herrn  Kommerzienrath  Dr.  Delbrück,  ein  Hoch  aus- 
zubringen. Herr  Dr.  Delbrück  lebe  hoch,  und  noch  einmal  hoch, 
und  noch  einmal  hoch! 

(Die  Versammlung,   die  sich  erhoben  hat,   stimmt  freudig   in  das 

Hoch  ein.) 

Schluss  nach  2%  Uhr. 
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Protokoll 

der 

XX.  Greneral- Versammlung 

des 

Vereins  Deutscher  PortU-Cement-Fabrikaoten. 

Hittwoch  den  24.  nni  Donnerstag  den  25.  Febrnar  1897. 

Als  Mitglieder  oder  Vertreter  von  Mitgliedem  waren  anwesend; 

1.  Stettiner  Portland-Cement-Pabrik,  Züllchow-Stettin: 

Hm.  Geh.  Commerzienratli  Dr.  Delbrück,  O.  Jo- 
nas, Dr.  Goslichund  Dr.  W.  Delbrück. 

2.  Portland-Cement-Fabrik  Dyckerhoff  &  Söhne,   Amöneburg  bei 

Biebrich: 

Hrn.Commerzienrath  G.Dyckerhoff,  R.Dycker- 
hoff,  P.  Dürr  und  Dr.  Schumann. 

3.  Pommerscher  Industrie- Verein  auf  Actien,  Stettin: 

Hrn.  M.  Quistorp  und  W.  Jahn. 

4.  Portland-Cement-Fabrik  ^Stem",   Toepffer,  Grawitz  &  Co., 

Stettin: 

Hrn.  A.  E.  Toepffer  und  Paulsen. 

5.  Stettin-Bredower  Portland-Cement-Pabrik,  Stettin: 

Hm.  P.  Siber  und  G.  Pritsch. 

6.  Oppelner  Portland-Cement-Pabriken,  vorm.  F.  W.  Grundmann, 

Oppeln: 

Hr.  0.  Ho  ff  mann. 

7.  Oesterr.  Portland-Cement-Akt.-Ges.  Szczakowa: 

Hr.  H.  Senn. 
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8.  Portiand-CementrFabrik  C.  H.  Böcking  und  Dietzsch,  MalstAtt 

bei  Saarbrücken: 

Hr.  F.  M.  Meyer. 

9.  Alsensche  PorÜand-Cement-Fabriken,  Hamburg: 

Hr.  H.  Wessel. 

10.  Mannheimer  Portland-Cement-Fabrik: 

Hr.  W.  Merz. 

11.  Portland-Cement-Fabrik   vorm.  Heyn  Gebrüder,   Akt.-Ges., 

Lüneburg: 

Hm.  E.  nnd  A.  Heyn. 

12.  Bonner  Bergwerks-  und  Hüttenverein,  Obercassel  bei  Bonn- 

Hr.  Fr.  Schiffner. 

13.  Aktieselskabet  Aalborg,  Portland-Cement-Fabrik: 

Hr.  D.  Berg. 

14.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  A.  Giesel,  Oppebi: 

Hr.  Commerzienrath  Giesel. 

15.  Actien*Gesellschaft  für  rheinisch  -  westfälische  Industrie,  Port- 

land-Cement-Fabrik Beckum: 
Hr.  A.  Dingeldey. 

16.  Böhmische  Actien-Gesellschaft  zur  Gewinnung  und  Verwerthung 

von  Baumaterial,  Podol  bei  Prag: 
Hr.  Alois  Czurba. 

17.  Stettiner  Portland  -  Cement-  und  Thonwaaren  -  Fabrik  Merkur, 

Jatznick: 

Hr.  G.  Krokisius. 

18.  Portland-Cement-Fabrik    „Germania**,   H.   Manske  &  Co., 

Lehrte: 

Hr.  Manske. 

19.  Schlesische  Actien  -  Gesellschaft  für  Portland  -  Cement  -  Fabri- 

kation zu  Groschowitz: 

Hr.  F.  V.  Prondzynski. 

20.  Stuttgarter  Portland-Cement-Fabrik,  Blaubeuren: 

Hm.  Dr.  G.  Leube,  W.  Schrader  und  A.  Hoch. 

21.  Oberschlesische  Portland-Cement-Fabrik  Oppeln: 

Hm.  0.  Materne  und  H.  Altmann. 

22.  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  Ludwig  B^th,  Karlstadt  a.  Main: 

Hr.  P.  Steinbrück. 

23.  Rüdersdorfer  Portland-Cement-Fabrik,   Guthmann  &  Jeserich: 

Hm.  Guthmann,  Dr.  Prüssing  imd  A.  Piper. 

24.  Sächsisch-Thüringische  Portland-Cement-Fabrik,  Prüssing  &  Co., 

Göschwitz  bei  Jena: 
Hr.  G.  Prüsing. 

25.  Act-Ges.  Höxter'sche  Portland-Cement-Fabrik  vorm.  J.  H. 

Eichwald  Söhne: 

Hr.  Eichwald. 

26.  Breitenburger  Portland-Cement-Fabrik,  Hamburg: 

Hm   G.  Kellermann  und  C.  Seumenicht. 
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27.  Skänska  üemeut  Actiobolaget,  Malmö: 

Hrn.  F.  R.  Berg  nnd  W.  vou  Shärengrad. 

28.  Portland-Cement-Pabrik  „Saxonia",  Heinr.  Laas  Söhne,  Glöthe 

bei  Stassfart: 

Hm.  H.  Laas  nnd  F.  Schiele. 

29.  Deutsche  Portland-Cement-Fabrik  „Adler",  Zossen: 

Hr.  Dr.  Mailer. 

30.  Actieselskabet  „Cimbria*,  Copenhagen: 

Hr.  M.  Quistorp. 

31.  Portland-CementrWerk  Heidelberg: 

Hr.  F.  Schott. 

32.  Lüdenscheider  Portland-CementrPabrik,  Brügge  i.  Westf.: 

Hm.  W.  Müller  n.  C.  Barg. 

33.  PorÜand-CementrFabrik  Westerwald  i.  Haiger: 

Hr.  Dr.  H.  Pas  so  w. 

34.  Schweriner  PorÜand-Cement-  and  Ealkwerke,  Stehmann  &  Heit- 

mann,  Wickendorf: 

Bi.  H.  Stehmann. 

35.  PorÜand-Oement-Fabrik  Grodziec: 

Hr.  J.  M.  Skarbinski. 

36.  PorÜand-CementrFabrik  Hemmoor: 

Hr.  C.  Prüssing. 

37.  Hannoverische  Portland-Cement-Fabrik  Misbnrg: 

Hr.  M.  Kuhlemann. 

38.  Portland-Cement-Fabrik  Höxter- Godelheim  in  Höxter  a.  W.: 

Hr.  M.  König. 

39.  Hallesche  Portland-Cement-Fabrik,  Halle  a.  S.: 

Hr.  W.  Eck. 

40.  Offenbacher  Portland-Cement-Fabrik,  Actien-Öesellschaft, 

Offenbach  a.  M.: 

Hr.  W.  Bauer. 

41.  Kirchdörfer  Portland- Cement -Werk,   Hofmann   &  Co.,  Linz 

a.  d.  Donau: 

Hr.  F.  Ruppel. 

42.  Bremer  Portland-Cement-Fabrik  ,, Porta"  in  Porta  (Westfalen): 

Hr.  C.  Schroeder. 

43.  Stettin-Gristower  Portland-Cement-Fabrik: 

Hr.  R.  Drude. 

44.  Portland-Cement-Fabrik  Kronsberg  in  Misburg: 

Hr.  K.  y.  RadlowskL 

45.  Portland-Cement-Fabrik  Schmidt,  Brosang  &  Co.,  Wunstorf.: 

Hr.  A.  Brosang. 

46.  Lägerdorfer  Portland-Cement-Fabrik,  Eugen  Lion  &  Co.: 

Hm.  E.  Lion  und  C.  Bruckmann. 

47.  Wicking'sche  Portland-Cement-Fabrik  und  Wasserkalk -Werke 

Recklinghausen. 

Hr.  A.  ten  Hompel. 

48.  Beraburger  Portland-Cement-Fabrik  Pazschke  &  Co.: 

1* 
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Hr.  H.  LOdemann. 

49.  Lothringer  Portiand-Oement- Werke  Diesdorf: 

Hr.  H.  Karcher. 

50.  Westfalia,  Aktien-Gesellschaft  fOr  Fabrikation  von  PorÜand- 

Oement  und  Wasserkalk,  Bec&nm: 
Hr.  Dr.  M.  Oels. 

51.  Portland-Cement-Fabrik   und    Ziegelei-Aktiengesellschaft 

Pahlhude. 

Hr.  H.  Noesselt. 

52.  Vorwohler  Portland-Cement-Fabrik,  Vorwohle: 

Hr.  F.  Planck. 

Als  Vertreter  öffentlicher  Verwaltungen  waren  an- 
wesend: 

Hr.  Dr.  Eichter,    Geheimer  Regierongsrath,   Reichs- 
kommissar fOr  die  Weltausstellung  in  Paris  1900. 

„  A.  Wodrig,  Geheimer  Baurath,  im  Auftrage  dra 
Kriegsministeriums. 

„  Eger,  Egl.  Baurath,  im  Auftrage  des  Ministerimns 
der  öffentlichen  Arbeiten. 

„  V  0  g  e  s,  Kaiserlicher  Post^Bauinspektor,  im  Aofkragre 
des  Staatssekretärs  des  Beichs-Postamts. 

„  Professor  A.  Härtens,  Direktor  der  Kgl.  mechan.- 
techn. Versuchs-Anstalt  Charlottenburg,  im  Auftrage 
des  Cultusministeriums. 

„  Ingenieur  M.  Gary,  Vorsteher  der  Abtheilung  fnr 
Baumaterialprüftmg  der  Königl.  mechan.-techn.  Ver- 
suchsanstalt Charlottenburg,  im  Auftrage  des 
Cultusministeriums. 

„  Begierungsrath  y.  Dechend,  Mitglied  des  Patent- 
amtes. 

„  Begierungsrath  Dr.  Behm,  Mitglied  des  Patent- 
amtes. 

„  Begierungsrath  Delbrück,  Mitglied  des  Patent- 
amtes. 

„  Baudirector  Professor  0.  v.  Bach,  MaterialprOftangs- 
anstalt  an  der  Königl.  Technischen  Hochschale, 
Stuttgart. 

„  Generalmajor  Schuliatschenko,  Mitglied  des 
Ingenieur-Conseils  des  Ministeriums  der  Wege-  und 
Strassenbauten,Professor  an  der  Ingenieur- Akademie, 
St.  Petersburg. 

Als   Gäste   hatten   sich   eingezeichnet: 

1.  Hr.  Eugen  Dyckerhoff,  Biebrich. 

2.  „    B.  H.  Kaemp,  Hamburg. 

3.  „    Hermann  Dyckerhoff,  Mannheim. 

4.  „    B.  Grau,  Hfittendirektor,  Stettin. 
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5.  Hr.  P.  Jantzen,  Kanststeinfabrik,  Elbing. 

6.  „  A.  y.  Ihering,  Kegienuigs-Banmeister,  Hannover. 

7.  „  G.  R.  Schombarg,  Berlin. 

8.  „  Dr.  H.  Hecht,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

9.  „  H.  Mecke,  Hamburg. 

10.  „  Dr.  C.  Heintzel,  Lüneburg. 

11.  „  Professor  H.  Hauenschild,  Berlin. 

12.  „  C.  Seibach,  Ingenieur,  Kalk  b.  Köln. 

13.  „  0.  Polysius,  Maschinenfabrik,  Dessau. 

14.  „  Schwabe,  Fried.  Erupp-Gmsonwerk,  Magdeburg. 

15.  „  Carl  Naske,  Ingenieur,  Hamburg. 

16.  „  Commerzienrath  J.  Pfeiffer,  Maschinen-Fabrik, 

Kaiserslautern. 

17.  „    M.  Fischer,  Ingenieur,  Breslau. 

18.  „    E.  Gramer,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

19.  „    F.  L.  Smidth,  Ingenieur,  Kopenhagen. 

20.  „    K.  Dümmler,    Deutsche  Töpfer-   und    Ziegler-Zeitung, 

Berlin. 

21.  „    Dr.  Carl  Seh  och,  Cementtechniker,  Berlin. 

22.  „    Dr.   B.  Kosmann,   Königl.  Bergmeister  a.  D., 

Charlottenburg. 

28.  „  Carl  Schneider,  Hamburg. 

24.  „  Dr.  Otto  Welzel,  Berlin. 

25.  „  E.  Boeing,  Ingenieur,  Bad  Nauheim. 

26.  „  M.  Fischer,  Ingenieur,  Breslau,  i.  F.  D.  Wachtel. 

27.  „  A.  Kahl,  Fabrikant,  Hamburg. 

28.  „  Paul  Stolte,  Genthin. 

29.  „  Dr.   Mäckler,   Chemiker  der   Königl.   Porzellan -Manu- 

faktur Charlottenburg. 

30.  „  H.  Hüser,  Obercassel. 

31.  „  D.  Lampe,  Ingenieur,  Brfissel. 

32.  „  F.  A.  Lewis.  Civü-Ingenieur,  Philadelphia. 

33.  „  Kampmann,  Baugewerksmeister,  Graudenz. 

34.  „  Carstens,  Ingenieur,  Berlin. 

35.  „  J.  Pohlig,  Fabrikant,  Köln. 

86.  „    M.  Krempler,  Fabrikant,  Schkeuditz. 

87.  „    Dr.  E.  Kaempfe,  Eisenberg. 

38.  „     Dr.  A.  Heintz,  Saarau. 

39.  „    F.  Hauenschild,  Berlin. 

40.  „    Dr.  Störmer,  Chemiker  im  Laboratorium  für  Thonindustrie, 

Berlin. 

41.  „    Dr.  Günther,  Chemiker  im  Laboratorium  fftr  Thonindustrie, 

Berlin. 

42.  „    A.  Sommer,  Chemiker  im  Laboratorium  fftr  Thonindustrie, 

Berlin. 

43.  „    Dr.  Fiebelkorn,  Thonindustrie-Zeitung,  Berlin. 

44.  „    P.  Bartel,  Chemiker,  Berlin. 

45.  „    A.  Stein,  Wetzlar. 
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46.  Bi.  Quantmeier,  Berlin. 

47.  „  J.  Zehn,  Chemiker  der  Rigaer  Cementfabrik. 

48.  „  Th.  Dietzel,  Ziegeleibesitzer,  Chemnitz. 

49.  „  E.  Lephart  jr.,  Berlin. 

50.  „  F.  Kawalewski,  Cementtechniker,  Wolgast. 

51.  y,  V.  ObermOllner,  North's  Portland  Cement  Works,  Ant- 

werpen. 

52.  „    M.  Aendenboom,  North's  Portland  Cement  Works,  Ant- 

werpen. 

53.  „     0.  A.  Richter,  Fabrikant,  Dresden. 

54.  „     F.  Reineke,   Direktor   der  Grabower  Cementsteinfabrik 

„Comet",  Stettin. 

55.  „  H.  Lusensky,  Direktor,  Stettin. 

56.  „  Greiner,  Mühlsteinfabrik,  Wolfenbüttel. 

57.  ^  A.  Abele,  Ingenieur,  Frankfurt  a.  M. 

58.  „  K.  Rieck,  Kidkfabrik,  Libau. 

59.  „  S.  Wagner,  Direktor,  Lengerich. 

60.  „  V.  Carstanjen.  Fabrikant,  Duisburg. 

61.  „  A.  Astfalck,  Oberingenieur,  Duisburg. 

62.  „  D.  Funk,  Fabrikant,  Regensburg. 

63.  „  Dr.  Rudolf,  Lehrer  an  der  Zieglerschule,  Lauban. 

64.  „  A.  Redlich,  Chemiker,  Budapest. 

65.  „  P.  Simeon,  Ingenieur,  Teil  (Frankreich). 

66.  „  A.  V.  Young,  Köln. 

67.  „  P.  Pastor,  Köln. 

68.  „  R.  Alves,  Hannover. 

69.  „  J.  Wiedemann  (R.  Wolf,  Magdeburg),  Berlin. 

70.  „  R.  Wortmann  (John  Odorico),  Dresden. 
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Tagesordnung  der  XX.  General -Versammlung. 


Gemeinsam  mit  dem  Deutschen  Verein  für  Fabrikation  von 
Ziegeln,  Thonwaaren,  Kalk  und  Cement  verhandelte  der  Verein 
a.  a.  über  folgende  Fragen: 

Antrag  der  Herren  Matern  und  Genossen:  ^Der  Deutsche 
Verein  für  Fabrikation  von  Ziegeln,  Thonwaaren,  Kalk  und 
Cement  tritt  für  die  vom  Deutschen  Ziegler-  und  Kalkbrenner- 
Verein  durch  seine  Commission  für  Förderung  berufsgenossen- 
schaftlicher Vereinigung  vertretenen,  auf  die  Gründung  eines 
Verbandes  Deutscher  Thonindustrieller  abzielenden  Bestrebungen 
ein,  und  er  wählt  aus  seiner  Mitte  eine  Kommission  mit  dem 
Antrage,  sich  zwecks  Förderung  fraglicher  Bestrebungen  mit 
der  Kommission  des  Deutschen  Ziegler-  und  Kalkbrenuer- Vereins 
in  Verbindung  zu  setzen." 

Antrag  auf  Bewilligung  von  Vereinsmitteln  behufs  Her- 
stellung einer  das  deutsche  Eeichsgebiet  umfassenden  Karte, 
auf  welcher  in  übersichtlicher  Weise  nach  Ausweis  der  berufs- 
genossenschaftlichen Anmeldungen  alle  Ziegeleibetriebe  nach 
Art  und  Grösse  der  Fabrikation  zur^Anschauung  gebracht  sind. 
Ref.  Herr  Dr.  Hecht. 

Mittheilung  über  die^  Bekämpfung  des  Kesselsteines.  Ref. 
Oberingenieur  Schneider. 

Drei-Kammer-Schachtöfen,  System  Gasch. 

Mittheilungen  über  den  Müller-Pfeifer'schen  Kanaltrocken- 
apparat, sowie  über  einen  neuen  Trockenapparat  für  Rohmateria- 
lien. .Ref.  Herr  Prof.  Pfeifer. 

üeber  die  Cummer'sche  Trockenmethode.  Ref.  Herr  In- 
genieur Küppermann. 

Den  besonderen  Verhandlungen  des  Vereins  Deutscher 
Portland-Cement-Fabrikanten  lag  folgende  (abgeänderte)  Tages- 
ordnung zu  Grunde: 

1.  Bericht  des  Vorstandes  übei  Vereinsangelegenheiten. 

2.  Rechnungslegung  durch  den  Kassirer. 

3.  Wahl  der  Rechnungs-Revisoren  nach  §  13  der  Statuten. 

4.  Beschlussfassung  über  den  Antrag  des  Vorstandes  auf  Aen- 
derung  der  §§  4  und  8  der  Statuten,  gemäss  der  jetzigen  Zu- 
sammensetzung des  Vorstandes. 

5.  Vorstandswahl  nach  §  8  der  Statuten. 

5a.  Beschlussfassung  über  die  Ausgabe  von  Mitgliedskarten. 
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6.  Beschlassfassnng  über  den  Antrag  des  Vorstandes  auf  Be- 
theilignng  an  einer  Kollektiv -Aosstellong  des  Vereins  in 
Paris  1900. 

7.  Beriebt  der  Kommission  zur  Ermittelung  über  die  Einwirkung 
von  Meerwasser  auf  hydraulische  Bindemittel.  Referent: 
Herr  E.  Dyckerhoff-Amöneburg. 

7a.  Bericht  über  die  Sitzung  der  von  dem  Minister  der  öffent- 
lichen Arbeiten  berufenen  Kommission  zur  Vorberathung  von 
Meerwasserversuchen. 

8.  Bericht  des  Vorstandes  über  die  Veranstaltung  einer  neuen 
Auflage  des  Buches:  „Der  Portland-Cement  und  seine  Anwen- 
dungen im  Bauwesen."  Referent:  Herr  Dr.  G.  Leube- 
Uhn  a.  D. 

8a.  Bericht  der  Kommission  zur  Herausgabe  einer  gemeinverständ- 
lichen Schrift  betr.  Verarbeitung  des  Cementes. 
0.  Bericht   der  Kommission    für    einheitliche    Herstellung   der 
Cement  -  Prllfungs  -  Apparate.      Referent:     Herr    Schott- 
Heidelberg. 

10.  Bericht  über  die  Arbeiten  der  Sand  -  Kommission.  Referent: 
Herr  Dr.  Goslich-ZüUchow. 

11.  Bericht  der  Kommission  zur  Prüfung  der  Volumbeständigkeits- 
Proben  des  PoiUand-Cements,  sowie  über  die  Bestimmung 
der  Bindezeit  von  Portland-Cement.  Referent:  Herr  Dr. 
Schumann- Amöneburg. 

12.  Bericht  der  Kommission  zur  Untersuchung  der  Frage  über 
die  Wirkung  der  Magnesia  im  gebrannten  Cement.  Referent: 
Herr  R.  Dyckerhoff-Amöneburg. 

12a.  „Vorschläge  und  Antrag  auf  Abänderung  des  §  71  Absatz  2 
u.  fi.  des  Unfall- Versicherungs-Gesetzes."  Referenten:  Herr 
W.  Jahn-Stettin  und  Herr  Dr.  Goslich-Züllchow. 

13.  „Ueber  Einwirkung  der  Kohlensäure  auf  Portland-Cement." 
Referent:  Herr  Schiffner-Obercassel. 

13a.  „Ueber  Beziehungen  zwischen  Zusammensetzung,  Feinheit, 
Schmelzbarkeit  und  Alkalität  von  Cementrohmassen."  Herren 
C.  H.  Böcking  &  Dietzsch-Malstatt. 

14.  „Aus  der  bautechnischen  Praxis  des  PorÜand-Cementes",  mit- 
getheilt  von  Herrn  Dr.  Carl  Schoch- Berlin. 

15.  „Ueber  Mischungsverhältnisse  für  Cementbeton  -  Massen  und 
Vorschriften  für  solche".    Herr  H.  Hüser-Obcrcasscl. 

15a.  ,, Ueber  Betonbauten  und  sonstige  Verwendungen  des  Cements." 

16.  Frage  der  Firma  Quantmeyer  &  Eicke-Berlin:  „Wie  muss 
ein  Cement-Estrich  beschaffen  sein,  um  auf  demselben  Lino- 
leum dauerhaft  zu  befestigen?*^ 

17.  „Ue])er  neue  Zerkleinerungsmaschinen." 

Die  Tagesordnung  wurde  in  einigen  Punkten,  der  Zeitver- 
theilung  wegen,  abgeändert.  Die  Auffindung  der  einzelnen 
Gegenstände  erleichtert  das  angehängte  Namenverzeichniss  und 
Sachregister. 
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Erste  Sitzung  am  Mittwoch  den  24.  Februar  1897. 

Der  Vorsitzende  Geh.  Kommerzienrath  Dr.  Delbrück- 
Stettin  eröffnet  die  Sitzung  um  10V4  Uhr  mit  folgenden  Worten: 

Meine  sehr  geehrten  Herren!  Wir  sind  hente  zum  zwan- 
zigsten Male  hier  versammelt,  nm  nns  in  zweitägigen  Verhand- 
lungen über  denjenigen  Stoff  zu  miterhalten,  welcher  den 
Gegenstand  unserer  Fabrikation  bildet,  und  ich  kann  wohl  ohne 
Widerspruch  behaupten,  dass  wir  in  diesen  20  Jahren  mit 
immer  steigendem  Interesse  unsere  Tagesordnung  erledigt 
haben.  Da  kann  man  denn  wohl  die  Frage  aufwerfen,  wie  es 
möglich  ist,  dass  bei  der  wesentlich  theoretischen  Natur  unserer 
Erörterungen  immer  wieder  neue  Gesichtspunkte  hervortreten. 
Ich  glaube,  m.  H.,  das  liegt  in  der  Eigenart  des  Cements,  der 
immer  neue  Räthsel  aufgiebt,  dessen  Konstitution  noch  immer 
nicht  mit  Sicherheit  erkannt  ist:  wenn  heute  eine  Theorie  auf- 
gestellt ist,  wird  sie  häufig  morgen  schon  wieder  umgestossen. 
Wenn  uns  in  der  ersten  Zeit  unserer  Existenz  die  Aufgabe  vor- 
schwebte, unserm  Ccment  einen  möglichst  hohen  Kalkgehalt  zu 
geben,  um  die  höchsten  Festigkeiten  zu  erreichen,  so  wird  uns 
heute  gesagt,  dass  wir  12  bis  20  pCt.  Kalk  zu  viel  im  Cement 
haben,  die  sich  als  Feinde  desselben  erweisen  sollen  und  neu- 
tralisirt  werden  müssen,  —  genug,  Räthsel  an  allen  Ecken  und 
Enden!  Ob  in  baldiger  oder  in  späterer  Zeit  diese  Zweifel 
einmal  gelöst  werden,  das  müssen  wir  abwarten;  ich  meine,  der 
Augenblick  ist  vielleicht  nicht  mehr  fem,  und  schon  sieht  man 
den  Vorhang  sich  leise  lüften,  welcher  das  verschleierte  Bild 
von  Sais  bis  jetzt  verdeckt.  Nun,  m.  H.,  ich  möchte  die  Frage 
aufwerfen,  ob  wir  es  denn  wünschen  sollen,  dass  diese  Enthüllung 
erfolgt.  Gewiss!  Soweit  wir  nach  Erkenn tniss  der  Wahrheit 
streben,  muss  es  unser  dringender  Wunsch  sein.  Aber  ob  es 
vielleicht  für  das  Interesse,  welches  wir  unseren  jährlichen 
Generalversammlungen  entgegenbringen,  nützlich  wäre,  ist  zu 
bezweifeln.  Jedenfalls  stehen  wir  heute  noch  vor  dem  ver- 
schleierten Bilde,  und  wir  werden  uns  gerade  heute  mit  diesen 
eigenthümlichen  Eigenschaften  und  der  eigenthümlichen  Konsti- 
tution des  Cements  vielfach  zu  beschäftigen  haben,  so  dass  ich 
hoffen  darf,  dass  auch  die  diesjährige  Versammlung  ein  allge- 
meines Interesse  bei  Ihnen  finden  wird.  In  dieser  Erwartung 
und  Hoffnung  habe  ich  die  Ehre,  die  XX.  General  -  Versamm- 
lung unseres  Vereins  zu  eröffnen  und  Sie  hier  zu  begrüssen. 


-    id    - 
I.  Bericht  des  Torstuies  Iber  Terefau-ABgelegeikettei. 

Ich  habe  voranszaschicken,  dass  wir  auch  heate  wie  schon 
in  früheren  Zeiten  eine  Reihe  von  Einladungen  erlassen  und 
an  die  Herren  Minister  die  Bitte  gerichtet  haben,  uns  die  Ehre 
zu  erweisen,  Kommissarien  zu  unseren  Berathungen  hierher  zu 
senden. 

Einladungen  haben  erhalten: 

1.  der  Herr  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten, 

2.  „      „      Minister  der  geistlichen,  Unterrichts-  und  Medizi- 

nal-Angelegenheiten, 

3.  „       „      Minister  fllr  Handel  und  Gewerbe, 

4.  ^      „      Minister    für    Landwirthschaft,     Domänen    und 

Forsten, 

5.  ,,      „      Kriegsminister, 

6.  „       „      Staatssekretär  des  Reichs-Postamte, 

7.  „       „      Staatssekretär  des  Reichs-Marine- Amts, 

8.  der  Direktor  der  Königl.  mechanisch-technischen  Versuchs- 

anstalt, Herr  Prof.  Martens-Charlottenburg, 

9.  der  stellvertretende  Vorsteher  derselben  Anstalt,  Herr  Prof. 

Rudeloff, 

10.  der  Abtheilungsvorsteher  Herr  Gary-Berlin, 

11.  Herr  Baudirector  Professor  von  Bach  -  Stuttgart  und  Herr 

Prof.  Zulkowski-Prag, 

12.  „      Professor  Büsing-Friedenau, 

13.  die  Mitglieder  der  von  dem  Herrn  Minister  der  öffentlichen 

Arbeiten  eingesetzten  Kommission  zur  Berathung 

der  Meerwasserfrage: 
Herr  Geh.  Ober-Baurath  Länge-Berlin, 
„     Geh.  Ober-Baurath  Fülscher-Berlin, 
„     Baurath  Eger-Berlin, 
„     Regierungsbaurath  Röder-Berlin, 
„     Regierungsbaumeister  Kratz- Westerland, 
„     Regierungsbaumeister  Schulz-Berlin, 
„     Professor  Dr.  Finkener-Berlin, 
„     Dr.  Michaölis-Berlin, 
„     Gerhard  Herfeldt-Andemach, 
„     Paul  Wagner-Köln  a.  Rh. 

14.  Herr  Prof.  Schuliatschenko-Petei-sburg, 

15.  der  österreichische  Cement-Fabrikanten verein 

und  eine  ganze  Anzahl  anderer  Persöi^ichkeiten,  die  sich  für 
unsere  Angelegenheiten  interessiren. 

Se.  Excellenz  der  Herr  Kriegsminister  hat  uns  mitgetheUt, 
dass  er  den  Herrn  Geheimen  Baurath  Wodrig  vom  Kriegs- 
ministerium zu  unseren  Versammlungen  deputire. 

Als  Vertreter  des  Herrn  Ministers  der  geistlichen,  Unter- 
richts- und  Medizinalangelegenheiten  sind  Herr  Professor 
Martens  und  Herr  Ingenieur  Gary  hier  erschienen. 

Das  Reichspostamt  ist  vertreten  durch  Herrn  fiauinspektor 
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Vogea.  Der  Verein  der  österreichischen  Cementfabrikanten 
durch  Herrn  Direktor  Ruppel-Kirchdorf. 

Die  Herren,  die  der  Kommission  des  Ministeriums  der 
öffentlichen  Arbeiten  angehört  haben,  habe  ich  gebeten,  wenn 
sie  uns  die  Ehre  ihres  Besuches  schenken  wollen,  erst  heute  um 
2  Uhr  nach  der  Pause  zu  kommen,  wo  die  Verhandlungen  über 
die  Meerwasserfrage  beginnen  sollen. 

Ferner  hat  der  Herr  Geheime  Eegierungsrath  Richter, 
der  Reichskommissar  für  die  Ausstellung  von  1900  zu  Paris, 
eine  Zusage  gegeben,  morgen  hier  zu  erscheinen,  sobald  die 
Versammlung  heute  beschliesst,  dass  sie  Willens  ist,  sich  kollek- 
tiv an  dieser  Ausstellung  zu  betheiligen.  Die  weitere  Debatte 
darüber  würde  dann  morgen  stattfinden. 

Ich  habe  endlich  weiter  noch  mitzutheilen,  dass  von  Ver- 
einsmitgliedem,  soweit  es  dem  Vorstand  bekannt  geworden  ist, 
wir  durch  den  Tod  verloren  haben: 

1.  am  16.  Januar  Herrn  Adolf  H of mann,  Chef  des  Hauses 
Hoftnann  &  Co.  in  Linz,  Cementfabrik  Kirchdorf; 

2.  am  29.  Januar  den  Direktor  der  Westpreussischen  Port- 
land-Cementfabrik  Herrn  Karl  Schramm  in  Neustadt. 

Ich  bitte  Sie,  meine  Herren,  sich  zum  Andenken  an  die 
uns  durch  den  Tod  entrissenen  Mitglieder  von  den  Plätzen  zu 
erheben. 

(Geschieht.) 

M.  H.!  Der  weitere  Bericht  des  Vorstandes  ist  Ihnen  im 
Drucke  zugegangen,  und  da  wir  eine  sehr  reiche  Tagesordnung 
haben,  so  wird  es  sich  empfehlen,  denselben  hier  nicht  noch 
einmal  zu  verlesen,  sondern,  wie  ich  es  schon  früher  gehalten 
habe,  bitte  ich  die  Herren,  an  der  Hand  dieses  Berichtes  zu 
folgen  und  event.  das  Wort  zu  nehmen. 

1.  In  diesem  Jahr  sind  Aem  Verein  zwei  Mitglieder  neu 
hinzugetreten.  Es  sind  dies  die  Fabriken  Kirchbichl  in 
Tirol  und  „Kurmark"  in  Fohrde  bei  Brandenburg  a.  d.  Havel. 

Ausgeschieden  ist  die  Fabrik  Trifail,  so  dass  der  Ver- 
ein jetzt  81  Mitglieder  zählt  mit  291  AntheUen(14  550  OOOFass). 

2.  Für  die  Zusendung  des  Protokolls  der  letzten  General- 
Versammlung  erhielten  wir  wieder  eine  Anzahl  Dankschreiben 
von  Behörden  und  Privaten. 

3.  Unterm  23.  April  theilte  uns  der  Herr  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  mit,  dass  er  zur  Wiederholung  und  Er- 
gänzung der  Meerwasserversuche  wiederum  1000  Mark  be- 
willigt habe.  Wir  statteten  dem  Herrn  Minister  für  diese 
Zuwendung  den  Dank  des  Vereins  ab.  Unterm  6.  November 
fordert  nun  der  Herr  Minister  von  uns  einen  eingehenden 
Bericht  über  den  derzeitigen  Stand  der  Meerwasserangelegen- 
heit, welcher  am  21.  Dezember  v.  J.  erstattet  worden  ist. 

Unterm  8.  Januar  d.  J.  sandte  uns  der  Herr  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten   ein   Einladungsschreiben   zu   einer 
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EommissionsberattiaDg  zom  1.  Febraar  d.  J.    An  dieser  Kom- 
mission sollten  theilnehmen: 

1.  Zwei  Vertreter  unseres  Vereins. 

2.  Ein  Vertreter  der  Besitzer  von  Trassgmben« 
8.  Herr  Dr.  Michaäis. 

4.  Als  Vertreter  des   Herrn   Ministers    der    öffentlichen 
Arbeiten: 

Herr  Geheimer  Ober-Baurath  Lange, 
Herr  Geheimer  Baoratb  FtUscher, 
Herr  Baorath  Eger, 
Herr  Begierongs-Banmeister  Eratz. 

5.  Als  Vertreter  der  chemisch-technischen  Versuchsanstalt: 

Herr  Direktor  Professor  Martens, 

Herr  Abtheilungsvorsteher  Ingenieur  Gary. 

Der  Vorstand  beschloss  zu  dieser  Konferenz  zu  depu- 
tiren  den  Vorsitzenden  Herrn  Dr.  Delbrück  und  Herrn 
Dr.  Goslich.  Bei  No.  7  a  der  Tagesordnung  wird  ausführlich 
über  den  Ausfall  dieser  Sitzung  berichtet  werden. 

4.  Die  Verfügung  des  Herrn  Ministers  der  öffentiichen 
Arbeiten  vom  16.  Januar  d.  J.  die  Lieferung  des  C^nents 
nach  Kilogramm  betreffend,  wurde  den  Besclilfissen  der  vor- 
jährigen Generalversammlung  gemäss  nach  einem  Entwurf 
der  kaufinännischen  Kommission  unterm  8.  September  beant- 
wortet, wie  folgt: 

„Ew.  Excellenz 

„beehren  wir  uns,  unter  Bezugnahme  auf  die  hohe  Ver- 
„fügung  vom  16.  Januar  er.,  J.-No.  III.  21794,  ergebenst 
„mitzutheilen,  dass  die  Generalversammlung  unseres  Ver- 
„eins  uns  darin  beigestimmt  hat,  dass  es  zu  keinem  Be- 
„denken  Anlass  gäbe,  wenn  bei  der  Lieferung  von  Cement 
„fUr  Staatsbauten  nicht  mehr  die  Tonne  oder  das  Fass, 
„sondern  das  Kilogramm  als  Einheit  zu  Grunde  gelegt 
„wird. 

„Die  General-Versammlung  beschloss  aber  gleichzeitig, 
„Ew.  Excellenz  zu  bitten,  bei  Erlass  von  Verfllgungen  in 
„obiger  Angelegenheit  an  die  Baubehörden  geneigtest  dar- 
„auf  aufmerksam  machen  zu  wollen,  dass  durch  £e  Aende- 
„rung  der  Angebote  für  Cementlieferung  der  §  1  der 
„Normen  für  die  einheitliche  Lieferung  und  Prüfang  von 
„Portland-Cement  nicht  berührt  werde,  und  dass  auch  bei 
„einer  Lieferung  von  Cement  nach  Netto-Gewicht  ein 
„Streuverlust  bis  zn  2  pCt.  nicht  zu  beanstanden  sei. 

„Von  verschiedenen  Baubehörden  ist  nämlich  das  An- 
„gebot  nach  Netto-Gewicht  dahin   ausgelegt  worden,  dass 
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„nonmehr  auch  unter  allen  Umständen  das  volle  Gewicht,  ohne 
„Mcksicht  auf  den.  Streuverlust,  auf  der  Baustelle  anzu- 
,Jiefem  sei. 

„Ein  Streuverlust  ist  aber  bei  Cementlieferung  weder 
„bei  der  Verpackung  in  Fässern,  noch  bei  einer  solchen 
„in  Säcken  zu  vermeiden,  und  wenn  auch  die  liefernde 
„Fabrik  gegen  direkten  Verlust  sich  dadurch  schützen 
„könnte,  dass  sie  bei  derartigen  Lieferungen  circa  2  pCu 
„zu  dem  zu  offerirenden  Preise  hinzuschlägt,  so  kann  sie 
„doch  die  Nachtheile  nicht  vermeiden,  die  daraus  entstehen 
„können,  dass  die  Baubehörde  verlangt,  das  durch  den 
„Streuverlust  verloren  gegangene  Quantum  Cement  nach- 
„zuliefem.  Es  dürften  dann  oft  die  Transportkosten  den 
„Werth  des  Cements  übersteigen. 

„Auch  bitten  wir,  das  Gewicht  eines  Normalfasses  mit 
„180  Kilogramm  Brutto  bestehen  zu  lassen,  so  dass  bei 
„Lieferung  von  Cement  in  Fässern  nur  solche  von  180  kg 
,3nitto  oder  bei  halben  Fässern  von  90  kg  Brutto  an- 
„genommen  werden. 

„Im  gewöhnlichen  Leben  wird  Cement  nach  wie  vor 
„nach  Tonnen  (Fässern)  gehandelt  werden,  und  wird  das 
„Gewicht  für  1  Tonne  oderFass  stillschweigend  mit  180  kg 
„angenommen. 

„Allerdings  wurde  vor  einigen  Jahren  der  Versuch  ge- 

„macht,   leichtere   Fässer   von  165  bis  170  kg  Brutto   in 

„den  Verkehr  zu  bringen,  da  dies  aber  in  der  Hauptsache 

„nur  zu  unlauteren  Zwecken  geschah,    so  hat  der  Verein 

„in   seiner  ausserordentlichen   General  •Versammlung   vom 

„19.  Mai  1894   einstimmig  beschlossen,  dass  die  Vereins- 

„MitgHeder  verpflichtet  seien: 

„Vom  1.  Januar  1895  ab  für  das  Gebiet  des  Deutschen 

„Beiches  mit  Ausschluss   der  deutschen  Kolonien  Port- 

„land-Cement  —  abgesehen  von  Säcken  —  nur  nocli  in 

„Normalpackung,  d.  h. 

in  ganzen  Fässern  ä  180  kg  Brutto, 
in  halben         „       ä    90   ,,        „ 
in  viertel         „       4    45   „        „ 

„zu  liefern. 

„Ausserhalb  der  Normalpackung  ist  jedoch  die  von 
„früher  her  in  einzelnen  Gegenden  Deutschlands  übliche 
„grössere  Packung  in  Fässern  ä  200  kg  Brutto  zulässig. 

„Jedes  Fass  hat  die  Bezeichnung  der  Fabrik  zu 
„tragen  und  ist  mit  genauer  Gewichtsangabe  zu  ver- 
„sehen.  Die  Gewichtsangabe  muss  in  dem,  die  Bezeich- 
„nung  der  Fabrik  enthaltenden  Etiquett  mit  einge- 
„druckt  sein. 

„Wer  gegen  diese  Bestimmungen   fehlt,  kann  ge- 


—     14     — 

„mäs8   den   BestiiumuBgen   des  §  6  des   Statuts   seitens 

„des  Vereinsvorstandes   aus   dem  Verein   ausgeschlossen 

„werden. 

„Wir  wtlrden   Ew.  Excellenz   dankbar  sein,   wenn 

„wir  in   unserem  Bestreben,   den  Ruf  und   das  Ansehen 

„der   deutschen  Porüand-Cement-Fabriken    zu    wahren, 

„Ew.  Excellenz  Unterstützung  fänden." 
Von  diesem  Bericht  überreichten  wir  eine  Abschrift  dem 
Herrn  E^riegsminister. 

Eine  Antwort  auf  unsere  Eingabe  ist  bis  jetzt  nicht  erfolgt. 

5.  Eine  Verfügung  des  Herrn  Handelsministers  vom 
10.  September  fordert  Auskunft  über  die  Wirkung  der  Handels- 
und Zollverträge.  Die  Antwort  ist  nach  den  Vorschlägen 
der  kaufmännischen  Kommission  unterm  23.  November  er- 
theilt  worden  und  hat  folgenden  Wortlaut: 

,  Jn  Erledigung  Euer  Excellenz  hohen  Erlasses  vom 
„10.  September  d.  J.  —  C.  7366  —  betreffend  die  Wirkungen 
„der  Handels-  und  Zollverträge,  erlauben  wir  uns  nach 
„eingezogenen  Informationen  ganz  gehorsamst  Folgendes 
„zu  berichten: 

„Allgemein  ist  die  Klage  darüber,  dass  Deutschland 
„fast  sämmtlichen  Ländern  Zoll  auf  Einfuhr  deutschen 
„Cementes  zugestanden,  während  ausländischer  Cement 
„nach  Deutschland  zollfrei  eingeht. 

„In's  Spezielle  übergehend,  erwähnen  wir  bezüglich 
„des  Deutsch-Bussischeu  Handelsvertrages,  dass  vor  den 
„Verhandlungen  über  den  Handelsvertrag  in  Russland  für 
„deutschen  Portland  -  Cement  ein  Eingangszoll  von  9  kop. 
„pro  pud  bestand,  welcher  während  des  Zollkrieges  um 
„50  pOt.  erhöht  wurde.  Die  Ostdeutsche  Cementindustrie 
„begiüsste  mit  Freuden  die  Anknüpfung  der  Verhand- 
„lungen  und  hatte  gehofft,  den  Zoll  demnächst  auf  7  kop. 
„pro  pud  herabgesetzt  zu  sehen.  Leider  trat  das  nicht 
„ein.  Da  dam^ds  nicht  mehr  zu  erreichen  war,  so  waren 
„die  Fabriken  naturgemäss  schon  mit  der  Zollherabsetzung 
„auf  8  kop.  pro  pud  zufrieden.  Dieser  neue  Zollsatz  wirkte 
„insofern  vorerst  auch  günstig,  als  im  Jahre  1894  der  Ex- 
„port  deutschen  Portland-Cementes  naoJi  Russland  sich  gegen 
„das  Vorjahr  wiederum  hob.  Schon  unter  der  Aegide 
„des  früheren  Zolles  aber  waren  in  Russisch  Polen  mehrere 
„neue  Cement  -  Fabriken  geplant  gewesen,  welche  in  den 
„Jahren  1893  und  1894  gebaut  und  im  Winter  des  Jahres 
„1894/95  in  Betrieb  gesetzt  wurden.  Bei  der  dadurch 
„ausserordentlich  vergrösserten  Produktion  der  russischen 
„Cementfabriken  ist  fllr  einen  lebhaften  Export  der  deutschen 
„Cementindustrie  nach  Russland  nuch  der  jetzige  Zoll  von 
„8  kop.  bei  Weitem  zu  hoch.    Die  Jahre  1895  und  beson- 
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„ders  1896  brachten  infolgedessen  wieder  einen  sehr  erheb- 
„lichen  Rückgang  des  Exportes  nach  ünssland,  so  dass  die 
„Fabriken  heute  etwa  auf  demselben,  wenn  nicht  gar  noch 
„ungünstigeren  Standpunkte,  als  vor  dem  Handelsverträge, 
„stehen. 

,  „Es  wäre  dringend  wünschenswerth,  dass  bei  Emeue- 
„rung  der  Handelsverträge  zur  Hebung  des  Cement-Exportes 
„nach  Eussland  Mittel  und  Wege  gefunden  werden,  den 
„Zoll  wenigstens  auf  5  kop.  pro  pud  herabzusetzen. 

„Bezüglich  des  Deutsch-Oesterreichischeu  Handels- 
„vertrages  ist  es  bemerkenswerth,  dass  nicht  nur  der  frühere 
„blühende  Cementexport  süddeutscher  Cementfabriken  nach 
„Oesterreich- Ungarn  auf  ein  Minimum  zurückgegangen, 
„sondern,  dass  auch  österreichische  Fabriken  nach  SUd- 
„deutschland,  insbesondere  in  das  Königreich  Bayern  Cement 
„importiren. 

„Im  Osten  Deutschlands  kommen  bei  diesem  Vertrage, 
„insbesondere  die  schlesischen  Fabriken  in  Betracht,  deren 
„Export  nach  Oesterreich,  abgesehen  von  Galizien  und  dem 
„zunächst  gelegenen  Theil  von  Böhmen,  ebenfalls  ganz 
„ausserordentlich  gelitten  hat.  Dass  der  Export  überhaupt 
„noch  möglich,  ist  nur  dem  umstände  zuzuschreiben»  dass 
„wegen  des  in  Galizien,  Böhmen  und  Ungarn  schon  von 
„früher  her  bekannten  Benomm^s  deutschen  Cementes  zur 
„Zeit  für  letzteren  höhere  Preise  als  fttr  inländischen  (d. 
„h.  Oesterreich-Ungarischen)  gezahlt  werden.  Mit  der  fort- 
„schreitenden  Technik  und  der  damit  zusammenhängenden 
„Verbesserung  der  Quidität  des  österreichischen  Cementes 
„geht  indessen  auch  der  fernere  Bückgang  des  deutschen 
„Cementexports  nach   Oesterreich-Ungam  Hand  in  Hand. 

„Eine  Erneuerung  der  jetzigen  Deutsch  -  Oesterreichi- 
„schen  Zollverhältnisse  wäie  für  die  Zukunft  direkt  als  ein 
„Unglück  für  die  deutsche  Cementindustrie  zu  betrachten, 
„umsomehr,  als  unmittelbar  an  der  deutschen  Grenze  in 
„Galizien  österreichische  Cement-Fabriken  entstanden  sind, 
„welche  in  der  Lage  sind,  zollfrei  ihr  Produkt  nach 
„Deutschland  einzuführen. 

„Ueber  donDeutsch-Schweizerischen,  sowie  den  Deutsch- 
„Rumänischen  Handelsvertrag  ist  ebenfalls  nur  zu  erwähnen, 
„dass  unter  dem  Schutze  des  Eingangszolles  neue  Fabriken 
„im  Auslande  entstanden,  bezw.  bestehende  vergrössert 
„worden  sind,  wodurch  der  Export  deutschen  Cementes  nach 
„den  beiden  Ländern,  welcher  früher  blühte,  Im  schnellen 
„Niedergang  begrüfen  ist. 

„Nach  diesen  Darlegungen  haben  die  jetzigen  ZoU- 
„verhältnisse  auf  den  Export  deutschen  Cementes  in  das 
„Ausland   besonders   ungünstig  gewirkt,   indem  in  sämmt- 
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blichen Yertragsländern  unter  dem  Schatze  hohen  Eingangs- 
„zolles  die  ei<;ene  Cementindnstrie  erstarkte. 

„Diese  Erstarkung  der  ausländischen  Cementindustrie 
„macht  fortgesetzt  weitere  Portschritte  und  wird  fftr  die 
„Konkurrenz  um  so  gefährlicher,  als  dicht  an  der  deutschen 
„Grenze  in  öalizien,  Polen,  Tyrol,  Schweiz  etc.*auslan- 
„dische  Cementfabriken  entstanden  sind,  welche  theils  jetzt 
„schon  ihr  Produkt  nach  Deutschland  importiren,  iheils  in 
„bedrohlicher  Weise  die  ersten  Versuche  dieses  Imports 
„machen. 

„Die  deutsche  Cementindustrie  hat  letzt  ebensowenig 
„wie  früher  ausländische  Konkurrenz  im  freien  Wettbewerb 
„zu  fürchten.  Im  Gegentheil  würde  dieselbe  auch  für  die 
pyZukunft  gern  auf  einen  Schutz  durch  EingangszQUe  ver- 
^zichten,  wenn  die  Zölle  nach  dem  Auslande  wenigstens 
^auf  die  Hälfte  reduzirt  würden.  Der  jetzige  Zustand 
,aber,  welcher  auf  deutschen  Cement  nach  Oesterreich 
„einen  Zoll  von  rot.  Rm.  105  pro  je  10  000  kg,  nadi  Buss- 
„land  gar  einen  solchen  von  circa  ßm.  162  mit  Abfertigung 
„pro  je  10,000  kg  zulässt,  während  die  an  der  Grenze 
„gelegenen  ausländischen  Fabriken  zollfrei  nach  Deutsch- 
„land  importiren  dürfen,  ist  nach  Ansicht  aller  Interessenten 
„ein  ungerechtfertigter  und  ungerechter. 

„Wenn  es  wirklich  nicht  möglich  sein  sollte,  bei  d^ 
„Yertragsländern  die  Herabsetzung  des  Zolles  durchzu- 
„setzen,  dann  wenigstens  verlangt  es  das  Prinzip  der  Ge- 
„rechtigkeit,  dass  auch  die  deutsche  Cementindustrie  vor 
„der  ausländischen  Konkurrenz  durch  Erhebung  eines 
„deutschen  Eingangszolles  geschützt  werde.  Am  meisten 
„wünschenswerth  wäre  freilich  die  Herabsetzung  der  aus- 
„ländischen  ZdUe  um  mindestens  50  pOt.,  wogegen  die 
„deutsche  Cementindustrie,  wie  oben  erwähnt,  alsdann  vor- 
„läuflg  auf  den  deutschen  Eingangszoll  verzichten  könnte**. 
M.H.,  Sie  lesen  in  diesem  von  der  kaufbiännischen  Kommission 
verfassten  Schriftstücke: 

„Es  wäre  dringend  wünschenswerth,  da^  bei  Erneue- 
„rung  der  Handelsverträge  zur  Hebung  des  Cement-Exports 
„nach  Russland  Mittel  und  Wege   gefunden  würden,   den 
„Zoll  wenigstens  auf  5  kop.  pro  pud  herabzusetzen'S 
In  dem  letzten  Absatz  ist  femer  mit  Energie  darauf  hin- 
gewiesen,  dass  der  Cement  vom  Auslande   an   allen   Grenzen 
zollfrei  eingeht,  während  die  betreflfenden  Länder  für  den  Ein- 
gang deutschen  Cements  in  ihre  Grenzen  durch  hohe  Zölle  ge- 
schützt sind,  und  es  wird  der  Wunsch  ausgesprochen,  bei  einer 
etwaigen   Erneuerung  der   Handelsverträge   diese  Uebelstände 
zu  beseitigen. 

M.  H.,  Sie  wissen,  dass  unser  Verein  Mitglied  des  Central- 
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Verbandes  Deutscher  Industrieller  geworden  ist,  nnd  als  Ihren 
Vorsitzenden  hat  man  mich  in  den  Ansschnss  gewählt.  Ich 
habe  an  der  letzten  Ansschnsssitznng  dieses  Vereins  theil- 
genommen  and  möchte  bei  dieser  Gelegenheit  erwähnen,  dass 
die  Wünsche,  wie  sie  hier  ausgesprochen  sind,  in  einem  ge- 
wissen Gegensatze  zu  denjenigen  Grandsätzen  stehen,  die  dort 
zar  Aassprache  gekommen  sind.  Es  warde  in  der  einleitenden 
Rede  des  Generalsekretärs  des  Vereins  aasgesprochen,  dass  der 
Centralverband  der  Industriellen  wohl  geneigt  sein  würde,  einer 
Erhöhung  der  Getreidezölle  zuzustimmen,  wenn  man  auch  eine 
Bindung  der  Zölle  für  unzweifelhaft  nothwendig  erachtete.  Ich 
bin  der  Meinung,  dass  mit  diesem  Ausspruch  jede  Hoffnung  der 
Indastrie  auf  Erhöhung  der  Importzölle  ausgeschlossen  ist  Mit 
dem  Augenblick,  wo  überhaupt  an  den  Handelsverträgen  gerührt 
wird  und  man  das  Wort  ausspricht:  „Erhöhung  der  Getreide- 
zölle"^, scheint  es  mir  ausgeschlossen,  von  dem  Auslande  irgend- 
welche Eonzessionen  nach  irgend  einer  Eichtung  hin  zu  erhalten. 
Gerade  das  Gegentheil  wird  eintreten. 

Herr  Kommerzienrath  Giesel:  Ich  hätte  gewünscht,  dass 
mau  noch  mehr  Nachdruck  auf  einen  Importzoll  gelegt  hätte, 
besonders  den  russischen  Fabriken  gegenüber.  Es  sind  in  Russ- 
land binnen  wenigen  Jahren  bedeutende  Cementfabriken  ent- 
standen, sie  wachsen  fast  wie  Pilze  aus  der  Erde,  und  es  wird 
nicht  lange  dauern,  dann  werden  die  russischen  Fabriken  min- 
destens den  oberschlesischen  Cementmarkt  überschwemmen,  und 
die  schlesischen  Fabriken  werden  dadurch  sehr  geschädigt  werden. 
Es  wäre  jedenfalls  zu  erstreben,  dass  ein  Zoll  auf  den  russischen 
Cement,  der  nach  Deutschland  geht,  gelegt  würde.  Ich  glaube, 
dass  das  bei  Abschluss  eines  Zollvertrages  nicht  schwer  sein 
würde.  Ich  hätte  also  gewünscht,  man  hätte  das  mehr  hervor- 
gehoben. 

6.  Ferner  richteten  wir  eine  Eingabe  an  den  Bundesrath 
über  den  Zoll  auf  Fassstäbe,  welche  auf  Antrag  des  Herrn 
Direktor  Prüssing-Hemmoor  ebenfalls  von  der  kaufmännischen 
Kommission  entworfen  war.    Dieselbe  lautet: 

,J)em  hohen  Bundesrath 
„gestattet  sich  der  unterzeichnete  Vorstand  des  Vereins 
„Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  das  nachstehende 
„Gesuch  mit  der  ganz  gehorsamsten  Bitte  zu  unterbreiten, 
„demselben  wohlwollende  Unterstützung  angedeihen  und 
„eine  dementsprechende  Verfügung  thunUchst  bald  erlassen 
„zu  wollen. 

,J[n  dem  bis  zum  1.  Juli  1888  gültigen  amtlichen 
„Waarenverzeichniss  zum  Zolltarif  wurden  ungeschälte  ge- 
„spaltene  Reifenstäbe,  auch  wenn  solche  rand  gebogen  aus 
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„dem  Auslände  (Holland)  eingeführt  wurden,  nach  Tarif  ISc 
„II  mit  Mk.  0,25  nnd  später  nach  Erhöhung  der  Holzzfille 
„mit  Mk.  0,40  pro  100  Kilo  verzollt.  In  dem  am  1.  Juli 
„1888  in  Kraft  getretenen  amtlichen  Waarenverzeichniss 
„war  eine  Aenderung  dahin  geschehen,  dass  die  ungeschälten 
„gespaltenen  Reifenstäbe,  wenn  sie  rund  gebogen  eingef&hrt 
„wurden,  nach  Tarif  13  d  mit  Mk.  3. —  per  100  Kilo  zu 
„verzollen  seien  Diese  Massregel  hat  damals  grossen 
„Widerspruch  erfahren  und  besonders  hat  der  grösste  Theil 
„unserer  einheimischen  Industrie  dagegen  petitionirt,  da 
„gerade  sie  auf  das  Empfindlichste  geschädigt  wurde.  Dieser 
„Umstand  hat  nun  auch  wohl  zweifellos  den  hohen  Bundes- 
„rath  veranlasst,  in  dem  neuen  am  1.  Januar  d.  J.  in 
„Kraft  getretenen  amtlichen  Waarenverzeichniss  die  unge- 
„schälten,  gespaltenen  Reifenstäbe,  auch  wenn  solche  rund 
„gebogen  eingeführt  werden,  wieder  in  den  Tarif  13  c  11 
„mit  Mk.  0,40  resp.  vertragsmässig  Mk.  0,30  per  100  Kilo 
„Zoll  zurück  zu  versetzen.  Hiermit  war  jedenfalls  die  Ab- 
„sicht,  den  alten  Zustand  wieder  herzustellen,  ausgesprochen. 

„Nachdem  denn  auch  vom  1.  Januar  ab  bis  gegen 
„Mitte  März  die  Verzollung  dieser  Reifenstäbe  auf  allen  in 
„Frage  kommenden  Steuer-Aemtern  nach  dem  erwähnten 
„Tarif  stets  mit  Mk.  0,30  per  100  Kilo  verzollt  worden 
„waren,  wurde  plötzlich  von  diesen  Aemtem  wieder  ver- 
„fligt,  dass  die  ungeschälten  gespaltenen  Reifenstäbe  mit 
„rückwirkender  Ejaft.  vom  1.  Januar  er.  ab  wieder  nach 
„Pos.  13  d  mit  Mk.  3.—  per  100  Kilo  zu  verzollen  seien 
„und  dass  die  Nachzalilung  der  Zolldifferenz  von  Mk.  2,70 
„per  100  Kilo  für  alle  seit  dem  1.  Januar  er.  eingeführten 
„Mengen  zu  erfolgen  habe,  und  zwar  wird  diese  Massregel 
„damit  zu  begründen  gesucht,  dass  die  Reifenstäbe  ,,ge- 
„hobelt"  sein  sollen.  Diese  Ansicht  ist  aber  eine  durchaus 
„irrige,  denn  die  Reifenstäbe  sind  jetzt  ebensowenig  ge- 
„hobelt  wie  früher.  Seit  20  und  mehr  Jahren  werden  die 
„Reifenstäbe  genau  so  hergestellt,  wie  heute  noch.  Die 
„Reifenstäbe  werden  mit  einem  M(;sser  gespalten  und  dann 
„werden  mit  einem  sogenannten  Zieh-  oder  Reifmesser  die 
„Aeste  und  Unebenheiten  weggeschnitten,  und  zwar  aus- 
„schliesslich  zu  dem  Zwecke,  die  Reifen  biegen  zu  können. 
„Es  kann  demnach  im  Ernste  nicht  behauptet  werden,  dass 
„die  Reifen  „gehobelt"  werden. 

„Die  deutschen  Portland  -  Cement  -  Fabriken  sind  zum 
„überwiegenden  Theile  auf  den  Bezug  ausländischer  Reifen 
„angewiesen,  welche  behufs  HersteUung  der  Fässer  zur 
„Verpackung  von  Cement  verwendet  werden.  Gerade  der 
„in  Fässern  verpackte  Cement  aber  wird  zum  grossen  — 
„seitens  einiger  Fabrikanten  zum  überwiegenden  —  Theile 
„nach  dem  Auslande  exportirt. 
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„Wie  sehr  schwer  die  Eonknrrenz  im  Auslände  an  sich 
„anter  den  gegenwärtigen  Schntzzollverhältnissen  schon  ist, 
„brauchen  wir  wohl  um  so  weniger  speziell  zu  erwähnen, 
„als  ausländischer  Cement  nach  Deutschland  zollfrei  ein- 
„geht.  Desto  eher  aber  dürfen  wir  der  Hoffnung  und  Er- 
„wartung  Ausdruck  geben,  dass  der  hohe  Bondesrath  die 
„kaum  emporgeblühte  Fortland-Cement-Industrie  in  deren 
„wichtigen  Interessen  schützen,  die  unzweifelhaft  irrige 
„Auslegung  der  Zollbehörden  demnach  rektifiziren  und 
„femer  verfügen  wird,  dass  nicht  nur  Reifenstäbe  wieder 
„nach  dem  Tarife  18  c  II  mit  Mk.  0,80  per  100  Kilo  ver- 
„zollt,  sondern  dass  auch  die  seitens  der  einzelnen  Fabriken 
,„,unter  Vorbehalt''  zuviel  gezahlten  Zollbeträge  zurück- 
„erstattet  werden". 

Unterm  2.  Dezember  v.  J.  erhielten  wir  von  dem  Herrn 
Staatssekretär  des  Innern  die  Aufforderung,  die  Entscheidung 
der  obersten  Landesfinanzbehörden  einzuholen  und  im  Falle  der 
Erfolglosigkeit  diese  Bescheide  vorzulegen. 

Am  5.  Januar  d.  J.  haben  wir  dann  zwei  solche  Ent- 
scheidungen der  obersten  Finanzbehörde  in  Preussen  und  eine 
solche  der  obersten  Finanzbehörde  in  Hessen-Darmstadt  ein- 
gereicht. 

M.  H.  Ich  mache  darauf  aufinerksaro,  dass  am  Schluss  gesagt 
ist,  dass  der  Herr  Staatssekretär  des  Innern  die  Aufforderung 
an  uns  gerichtet  hat,  die  Entscheidung  der  obersten  Landes- 
finanzbehörden einzuholen  und  bei  Erfolglosigkeit  der  Eekla- 
mation  ihm  diesen  Bescheid  vorzulegen.  Das  ist  geschehen.  Einmal 
haben  wir,  wie  es  im  Vorstandsbericht  gedruckt  ist,  zwei  Ent- 
scheidungen der  obei-sten  Finanzbehörde  in  Preussen  eingcreichtund 
dann  eine  solche  der  obersten  Finanzbehörde  in  Hessen-Darmstadt, 
und  nachträglich,  nach  Schluss  dieser  Druckschrift,  ist  noch 
eine  weitere  Entscheidung  der  Finanzbehörde  von  Hessen-Darm- 
stadt eingegangen  und  dem  Herrn  Staatssekretär  überreicht 
worden.    Eine  Antwort  ist  noch  nicht  erfolgt. 

7.  Der  in  diesem  Jahre  geplante  Ausflug  nach  Süddeutsch- 
land und  speziell  Stuttgart  musste  wegen  zu  schwacher  Be- 
theiligung unterbleiben.  Es  wurde  angeregt,  der  General- 
versammlung Vorschläge  für  einen  Ausflug  im  nächsten  Jahre 
zu  unterbreiten. 

M.  H.  Der  Vorstand  hat  beschlossen,  den  Mitgliedern  mit 
Rücksicht  auf  die  in  diesem  Jahre  in  Stockholm  stattfindende  Kon- 
ferenz des  internationalen  Verbandes  zu  empfehlen,  sich  diesem 
Vereine  anzuschliessen.  Ich  kann  zu  diesem  Vorschlage  noch 
liiBzusetzen,  dass  am  1.  Mai  die  Dampferlinie  Sassnitz  -  Trelle- 
borg  eröffnet  wird,  dass  im  Anschluss  an  diese  Linie  ein  D-Zug 
voB  Berlin  nach  Sassnitz  gebt,   der,  soviel  ich  weiss,  etwa  um 
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7  Uhr  von  hier  «bfährt  imd  in  der  Nacht  um  12  Uhr  in  Sass- 
nitz ankommt.  In  Sassnitz  ist  die  Bahn  an  den  Haf^i  her- 
ontergeführt,  und  man  steigt  sofort  auf  die  neuen  grossen 
Dampfer,  die  diese  Linie  befahren  werden,  —  in  diesem  ^mmer 
zunächst  ein  jetzt  noch  auf  dem  Stapel  liegendes  Dampfschiff 
„Imperator'*,  und  erreicht  am  frühen  Morgen  Trelleborg.  Von 
Trelleborg  geht  wieder  ein  Kurierzug  direkt  nach  Stockhohn. 
Es  ist  also  durchaus  nicht  mit  besonderen  Beschwerden  und  be- 
sonderen Kosten  verbunden,  Stockholm  zu  erreichen.  Die 
Stockholmer  Ausstellung  soll  viel  Interessantes  enthalten;  die 
schwedische  Regierung  verwendet  die  ausserordentlichste  Mähe 
darauf,  die  Ausstellung  fUr  das  Ausland  möglichst  anziehend 
zu  gestalten,  und  Stockholm  selbst  ist  ja  ein  so  fiberaus  inter- 
essanter Ort,  dass  er  allein  schon  eines  Ausfluges  werth  ist. 

Ich  bitte  Sie,  sich  über  den  Vorschlag  zu  äussern. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.,  das  Beiseprogramm,  das 
Herr  Geheimrath  Dr.  Delbrück  eben  entwickelte,  habe  ich 
mit  Herrn  Prof.  Martens  versucht,-  in  anderer  Weise  zu  ge- 
stalten. Wir  wollen  einen  Dampfer  chartern,  der  allein  zu  un- 
serer Verfügung  steht.  Der  sollte  von  Stettin  abfahren  und 
nach  einer  höchst  interessanten  Beise,  wobei  wir  Wisby  an- 
laufen, Stockholm  erreichen.  Dort  würde  er  so  lange  Üegen 
bleiben,  wie  die  Versammlung  dauert,  und  mit  uns  zurückfahren. 
Abgesehen  davon,  dass  die  Beisekosten  sich  etwa  auf  die  Hälfte 
der  Eisenbahntahrt  stellen  werden,  ist  die  Seereise  sehr  inter- 
essant. Während  die  Beise  durch  Schweden  mit  der  Eisenbahn 
immerhin  14  Stunden  dauert  und  durch  ziemlich  langweilige 
Gegenden  führt,  bildet  die  Beise  durch  die  Ostsee  einen  grossen 
Genuss.  Dann  spricht  noch  für  die  Dampferreise  ein  praktischer 
Grund,  nämlich  der,  dass  die  Herren  aus  den  verschiedenen 
Ländern  sich  kennen  lernen,  worauf  wir  ein  grosses  Gewicht 
legen.  Herr  Professor  Martens  hat  es  übernommen,  diesen 
Vorschlag  auf  der  Vorstands- Versammlung  in  Wien  vorzutragen. 
Ich  bemerke  dazu,  dass  der  Dampfer  „Imperator"  uns  schon 
fest  angestellt  ist. 

Vorsitzender:  M.  H.,  wir  haben  Vorschläge  gehört 
Vielleicht  überlassen  Sie  es  dem  Vorstande,  auf  Grund  dieser 
Vorschläge  Ihnen  später  weitere  Mittheilungen  über  das  Pro- 
gramm der  Beise  zu  machen,  etwa  Mitte  Mai  oder  im  Juni. 
Heute  dürfte  es  noch  zu  früh  sein,  einen  definitiven  Beschluss 
zu  fassen. 

8.  Von  dem  Zentral  verband  deutscherlndustrieller  ging  uns 
im  Laufe  des  Jahres  eine  ganze  Anzahl  von  Drudksachen  zu, 
insbesondere  auch  die  Protokolle  über  die  Verhandlungen  des 
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Verbandes  im  Juni  and  Oktober  v.  J.  Der  Ausschnss  bat  in 
seiner  Juni-Sitzung  mich,  Ihren  Vorsitzenden,  zum  Mitgliede  co- 
optirt.  Eine  Sitzung  des  Ausschusses  fand  am  3.  und  4.  Fe- 
bruar d.  J.  statt,  in  welcher  hauptsächlich  Ober  die  Abänderung 
des  Invaliditäts-  und  Altersversicherungs- Gesetzes  sowie  der 
Unfallversicherungs-Gesetzgebung  debattirt  wurde. 

M.  H.,  hier  bemerke  ich,  dass  eine  Anzahl  von  Fabriken 
den  Antrag  gestellt  hat,  bei  dem  Zentralverband  deutscher  In- 
dustrieller zu  beantragen,  eine  Revision  der  Bedingungen  für 
die  Einrichtung  und  den  Betrieb  von  Anschlussgeleisen  beim 
Herrn  Eisenbahnminister  zu  veranlafisen  zum  Zwecke  der  Er- 
mässigung der  Kosten.  Es  war  nicht  Zeit  vorhanden,  diesen 
Antrag  meinerseits  in  der  Generalversammlung  zum  Ausdruck 
zu  bringen,  und  ich  habe  den  Antrag  nachträglich  unterm 
15.  d.  M.  schriftlich  beim  Zentralverband  eingebracht.  Der- 
selbe lautet: 

„Der  Zentralverband  Deutscher  Industrieller  wolle 
„beim  Herrn  Älinister  der  öffentlichen  Arbeiten  in  Preussen 
„den  Antrag  stellen,  die  Bedingungen  für  Errichtung  und 
„Betrieb  von  Anschlussgeleisen  einer  Revision  zu  unter- 
„werfen  zum  Zweck  der  Ermässigung  der  Kosten.  Bei 
„Berechnung  der  Anlagekosten  smd  billigerweise  nur  die 
„direkten  Kosten  in  Ansatz  zu  bringen,  nicht  aber  z.  B. 
„5  pCt.  der  ganzen  Summe  für  die  Generalkosten  und  eine 
„Jahrespacht  für  die  Benutzung  des  Terrains  des  Bahn- 
„hofes,  welches  von  dem  Anschlussgeleis  in  Anspruch  ge- 
„nommen  wird.  Femer  bitten  wir  den  Herrn  Minister,  die 
„Kosten  für  die  üeberwachung  der  Geleise  und  Weichen 
„erheblich  herabzusetzen,  die  Kosten  der  Aenderung  der 
„Anschlussanlagen,  insoweit  dieselben  die  Eisenbahn  -  Ver- 
„waltung  für  erforderlich  erachtet,  ganz  fallen  zu  lassen  und 
„auf  die  5  pCt.  des  Gesammtbetrages  aller  Kosten  zur 
„Deckung  kleiner  Nebenausgaben  zu  verzichten.  Endlich 
„bitten  wir  den  Herrn  Minister,  die  Bestimmungen  der  Be- 
„und  Entladungsfristen  zu  verlängern  und  die  Kosten  der 
„Ueberführungsgebühr  der  Wagen  zu  ermässigen." 

Erster  Antragsteller  war  die  Vorwohler  Cementfabrik, 
und  ich  frage  den  Herrn  Vertreter  derselben,  ob  die  Fabrik 
durch  diesen  Antrag  ihre  Wünsche  befriedigt  sieht.  —  Das 
scheint  der  Fall  zu  sein. 

9.  Dem  neu  gegründeten  Deutschen  Verbände  für  die 
Materialprüfung  der  Technik  ist  unser  Verein  als  Mitglied  bei- 
getreten. Seine  erste  Versammlung  hielt  dieser  Verband  am 
Ä5.  Oktober  in  Karlsruhe  ab.    Wir  haben  inzwischen  Herrn 


R.  Dyckerhoff  in  den  Vorstand  desselben  dele^irt.   Nach  einer 
Mittheilnng  vom  4.  d.  M.  besteht  der  Vorstand  ans  den  Herren: 

Professor  von  Bach-Stattgart, 
R.  Dyckerhoflf-Biebrich, 
Professor  Föppl-München, 
Professor  Hartig-Dresden, 
Professor  Martens-Berlin, 
Dr.  Michaglis-Berlin, 
Direktor  Poters-Beriin, 
Ingenieur  Schrödter-Düsseldorf. 

Zum  Vorsitzenden  wurde  Herr  Martens,  zum  Schriftführer 
und  Kassirer  Herr  Peters  ernannt. 

10.  Laut  Abrechnung  des  Herrn  Ernst  Toeche,  Berlin, 
vom  1.  Juli  V.  J.  wurden  bis  dahin  183  weitere  Exemplare  des 
Cementbuches  abgesetzt  und  dafQr  eine  Einnahme  von  366  Mark 
erzielt.  Da  noch  ein  Vorrath  verblieb  von  290  Exemplaren,  so 
haben  wir  an  Herrn  Professor  Büsing  geschrieben,  dass  sowohl 
dieser  Umstand  als  auch  der  Wunsch,  den  Abschluss  der 
Arbeiten  fiber  die  Revision  der  Normen  in  die  neue  Auflage 
mit  hineinzubekommen,  uns  veranlasst  hätten,  die  Ausarbeitang 
des  Buches  noch  hinauszuschieben. 

Ueber  die  Herausgabe  einer  neuen  Ausgabe  unseres  Ce* 
mentbuches  werden  wir  unter  No.  8  der  Tagesordnung  nodi 
einmal  verhandeln. 

11.  Die  Sand-Kommission  hat  dem  Beschlüsse  der  letzten 
Greneral- Versammlung  gemäss  behufs  Erwerbung  des  Rechts 
zur  Sandentnahme  in  Freienwalde  Verhandlungen  gepflogen, 
welche  schliesslich  zu  dem  Ergebniss  fahrten,  dass  von  der 
Stettiner  Fabrik  ein  Sandlager  gepachtet  und  von  dieser  der 
Normalsand  unter  Eontrole  der  Königlichen  Versuchsanstalt 
hergestellt  wird.  Unter  No.  10  der  Tagesordnung  wird  das 
Nähere  über  die  Angelegenheit  berichtet  werden. 

12.  Von  S.  Lauckhard-Cassel  wurden  wir  im  Frfihjahr 
ersucht,  ihm  eine  Bescheinigung  auszustellen  darüber,  dass  er 
seit  seinem  Beitritt  zum  Verein  nur  wirklich  normengemässen 
„Portland  -  Cement"  fabrizire,  da  der  Trubenhäuser  Cement 
durch  die  früheren  Vorkommnisse  im  Justizpalast  in  Cassel 
einem  gewissen  Misstrauen  begegne. 

Wir  antworteten,  dass  wir  uns  nicht  für  berechtigt  hielten, 
einem  Mitglied  über  die  Qualität  seines  Fabrikates  Zeugnisse 
auszustellen.    Die  vom  Vorstand  von  Zeit  zu  Zeit  angestellten 
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UntersachüDfjfen  hätten  nar  den  Zweck,  festzustellen,  ob  der 
Cement  den  Bedingungen  entspricht,  welchen  sich  der  Fabrikant 
durch  Statut  und  Erklärung  unterworfen  hat.    Bleibt  der  Fa- 
brikant unangefochten  Mitglied  des  Vereins,  so  sei  dies  der 
Beweis  dafür,  dass  er  normengeniässen  Cement  herstellt. 
Angesichts   dieser   Frage    haben    wir    eine   No.    5a   der 
Tagesordnung    eingeschaltet,    welche  lautet:    „Beschlussfassung 
über  die  Ausgabe  von  Mitgliedskarten".    Diese  Mitgliedskarten 
wftrden  dann  jeder  Fabrik  dazu  dienen,  jederzeit  ihre  Zugehö- 
rigkeit  zu   unserem  Verein   nachweisen   zu   können.    Darüber 
werden  wir  also  noch  weiter  sprechen. 

13.  Herr  Dr.  Carl  Schoch  in  Wetzlar  widmete  dem 
Verein  sein  Werk:  „Moderne  Aufbereitung  und  Werthung  der 
Mörtelmaterialien",  wofdr  wir  demselben  Namens  des  Vereins 
gedankt  haben. 

Inzwischen  ist  Herr  Dr.  Schoch  beim  Vorsitzendon  ge- 
wesen und  hat  demselben  mitgetheilt,  dass  er  in  Berlin  ein 
Laboratorium  errichtet  hat,  und  dass  er  sich  erbietet,  für  den 
Verein  Arbeiten  auszuführen  und  schriftstellerisch  für  dessen 
Interessen  thätig  zu  sein. 

14.  Von  der  Karlstadter  Fabrik  erhielten  wir  eine  von 
ihr  verfasste  Broschüre  über  die  Portland-Cement-Fabrikation 
in  Bayern  aus  Anlass  der  Bayerischen  Landesausstellung  in 
Nürnberg. 

15.  Ferner  erhielten  wir  vom  Stuttgarter  Immobilien-  und 
Baugeschäft  eine  Denkschrift  zum  25jährigen  Jubiläum  dieser 
Gesellschaft  zugesandt. 

16.  Von  dem  Keichskommissar  fllr  die  Pariser  Welt- Aus- 
stellung 1900  gingen  uns  die,  die  Ausstellung  betreffenden 
Drucksachen  zu  mit  der  Bitte,  der  Verein  möge  den  Bestre- 
bungen der  Reichsregierung  in  dieser  Beziehung  seine  Unter- 
stützung leihen. 

Wir  haben  die  Drucksachen  an  die  deutschen  Mitglieder 
versendet  und  dieselben  ersucht,  sich  zu  erklären,  ob  sie  sich 
zu  betheiligen  gedäcliten.  indem  wir  dabei  bemerkton,  dass  in 
der  nächsten  General- Versammlung  die  Frage  einer  Kollektiv- 
ausstellung der  deutschen  Mitglieder  jedenfalls  zur  Beschluss- 
fassung kommen  werde. 

Die  meisten  der  eingegangenen  Antworten'  lehnen  ein 
selbstständiges  Vorgehen  ab  und  behalten  sich  die  Erklärung 
über  eine  Kollektivausstellung  bis  zur  Generalversammlung  vor. 

Der  Vorstand  ist  in  dieser  Angelegenheit  zu  dem  Ihnen 
unter  No.  6  der  Tagesordnung  mitgetheUten  Antrage  gelangt. 
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17.  Der  im  6.  und  7.  Heft  der  Verhandlungen  des  Vereins 
fürGrewerbfleißs  in  Preussen  enthaltene  Artikel  des  Dr.  Michaehs: 
„Das  Verhalten  der  hydraulischen  Bindemittel  im  Meerwasser" 
wurde  uns  von  der  Redaktion  dieser  Zeitechrift  mit  dem  An- 
heimgeben zur  Kenntnissnahme  mitgetheilt,  eine  etwa  fUr  nöthig 
befundene  Erwiderung  gleich  im  Anschluss  an  den  Artikel  zu 
veröffentlichen.  Dies  ist  geschehen.  Herr  Dr.  Michaelis  hat 
den  Wunsch  ausgesprochen,  die  schwebende  Frage  in  sachlicher 
Weise  fernerhin  zu  berathen.  Wir  haben  denselben  eingeladen, 
an  unserer  diesjährigen  Generalversammlung  theilzunehmen,  da 
sich  wohl  hier  Gelegenheit  bieten  werde,  auf  die  vorliegende 
Streitfrage  zurückzukommen. 

18.  Infolge  des  Aufsatzes  in  No.  21  der  Deutschen  Bau- 
zeitung: „Betonbauten  und  der  Verein  deutscher  Porüand- 
Cement-Fabrikanten",  in  welchem  am  Schluss  der  Stein'sche 
Cement  als  nicht  dem  Begriff  Portland-Cement  entsprechend  be- 
zeichnet wird,  ersuchte  uns  die  Fortifikation  von  Metz,  welche 
einen  grösseren  Lieferungsvertrag  mit  Stein  abgeschlossen  hatte, 
um  nähere  Angaben. 

Wir  sendeten  der  Fortifikation  Abschriften  von  den  Unter- 
suchungsattesten von  Fresenius  und  Dr.  Heintzel  über  den  Stein- 
schen  Cement,  sowie  die  Statuten  und  Erklärung  des  Vereins 
mit  dem  Bemerken,  dass  wir  die  Firma  mit  ihrem  jetzigen 
Fabrikat  in  den  Verein  nicht  würden  aufnehmen  können,  auch 
könnte  die  Firma  die,  Erklärung  nicht  unterzeichnen. 

19.  Femer  sendeten  wir  der  Versuchsstation  eine  Abschrift 
des  Fresenius'scheu  Attestes  über  den  Stein-Cement,  als  Ant- 
wort auf  einen  Brief,  in  welchem  mitgetheilt  wird,  dass  eine 
Fabrik  zur  Herstellung  von  Cement  als  llohmaterial  reinen 
Kalkstein  von  98  pCt.  kohlensaurem  Kalk  und  granulirte  Hoch- 
ofenschlacke, welche  etwa  50  pCt.  Kalk,  34  pCt.  Kieselsäure 
und  10  pCt.  Thonerde  enthält,  benutze.  Diese  beiden  Materia- 
lien würden  fein  gemahlen,  gemengt  und  zu  Rohsteinen  ge- 
formt. Die  getrockneten  Rohsteine  würden  mit  Koaks  in 
Schachtöfen  zusammengesetzt,  bis  zur  Sinterung  gebrannt  und 
alsdann  fein  gemahlen.  Es  beständen  Zweifel,  ob  diesem  Ge- 
misch nicht  noch  nachträglich  fein  gemahlene  Hochofenschlacke 
zugesetzt  werde,  doch  gebe  es,  soweit  bekannt,  kein  Mittel,  um 
diesen  nachträglichen  Zusatz  nachzuweisen,  es  erscheine  daher 
nothwendig,  diese  Thatsache  durch  Umfrage  bei  Autoritäten 
unzweifelhaft  festzustellen. 

Wir  antworteten,  dass  wir  eine  andere  Auskunft,  als  die 
in  dem  Fresenius'schen  Attest  enthaltenen  Angaben  nicht  zu 
ertheilen  vermöchten. 
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20.  Vom  Zollbeirath  erhielten  wir  einen  Fragebogen,  den 
CementzoU  in  Japan  betreffend,  zur  Beantwortung  vorgelegt. 
Wir  haben  die  Angelegenheit  im  Einverständniss  mit  dem  Vor- 
sitzenden der  kaufmännischen  Kommission  erledigt. 

2 1 .  Von  dem  Verein  der  österreichischen  Cementf abrikanten 
erhielten  wir  das  Protokoll  seiner  zweiten  Generalversammlung 
sowie  ein  abgeändertes  Statut,  wofür  wir  unsem  Dank  ab- 
statteten. Wir  haben  auch  gebeten,  die  schon  seit  Jahren  be- 
stehenden freundschaftlichen  Beziehungen  zu  uns  fortzusetzen. 

22.  Der  Mannheimer  Fabrik  antworteten  wir  auf  ihre  An- 
frage, ob  wir  Bezugsquellen  fQr  eiserneFässerangebenkönnten, 
dass  uns  seit  dem  Erlöschen  der  Firma  Potthoff  &  Golf 
andere  Fabriken,  die  sich  mit  der  Herstellung  eiserner  Fässer 
beschäftigten,  nicht  bekannt  geworden  seien. 

23.  Herr  Professor  Giessler-Stuttgart  hat  durch  Herrn 
Hans  Hauenschild  Statuten  des  Vereins  erbeten  für  einen  in 
Italien  in  der  Gründung  begriffenen  Verein  der  Cement-  und 
Kalktechniker.  In  demselben  Schreiben  bittet  uns  Herr  Hauen- 
schild, ihn  von  seinem  dem  Verein  gegebenen  Versprechen  der 
Geheimhaltung  seiner  Methode  zur  Erkennung  von  Beimen- 
gungen im  Cement  zu  entbinden.  Der  Vorstand  hat  diesem 
Wunsche  entsprochen  und  Herrn  Hauenschild  mitgetheilt,  dass 
er  es  ihm  überlasse,  in  welcher  Weise  er  seine  Erfindung  der 
Oeffentlichkeit  übergeben  wolle. 

24.  Die  Thonindustrie-Zeitung  hat  in  Anregung  gebracht, 
der  Vorstand  wolle  beschliessen,  dass,  falls  die  Korrektur  der 
stenographischen  Aufnahme  des  Protokolls  nicht  nach  dreimaliger 
Aufforderung  zurückgesandt  wird,  die  Redaktion  befugt  sein 
soll,  den  Abdruck,  ohne  die  Korrektur  abzmvarten,  zu  bewirken. 

M.  H.,  der  Vorstand  ist  geneigt,  diesen  Wunsch  der  Thon- 
industrie-Zeitung zu  erfüllen  im  Interesse  eines  schnelleren  Er- 
scheinens unseres  Protokolls,  da  unmöglich  durch  die  Saum- 
sclig:keit  eines  einzelnen  Mitgliedes,  welches  die  Korrektur  nach 
mehrmaliger  Aufforderung  nicht  schickt,  diese  Verzögerung  ein- 
tret^jn  darf.  —  Wenn  eine  anderweite  Aeusserung  hier  im 
Verein  nicht  ausgesprochen  wird,  so  nehme  ich  an,  dass  Sie  mit 
dieser  Auffassung  des  Voi'standes  einvei'standen  sind. 

Damit  wäre  Punkt  1  der  Tagesordnung  erledigt  und  ich 
frage,  ob  noch  Jemand  das  Wort  zu  nehmen  wünscht. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  habe  noch  über  ein  Schreiben 
zu   berichten,   welches   erst  gestern  von  der  Kommission   zur 
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Prüfang  der  Patentanmeldungen,  die  im  vorigen  Jahre  eingesetzt 
wurde,  an  den  Vorstand  einging.  Der  Vorsitzende  der  Kom- 
mission, Herr  Dömmler,  theilt  uns  mit,  dass  die  Kommission 
im  vergangenen  Jahre  getagt  hätte.  Unser  Verein  hat  eben- 
falls zwei  Mitglieder  in  die  Kommission  entsandt,  mit  dem 
Anti^age,  dass  die  Kommission  eventl.  selbst  Einspruch  gegen 
ein  Patent  erhebe.  Es  warde  durch  die  Kommission  ein  Kosten- 
anschlag aufgestellt,  nach  dem  sich  die  Kosten  für  Einspruchs- 
erhebungen pro  Jahr  auf  etwa  4500  Mk.  belaufen  würden,  die 
durch  Vertheilung  unter  die  betheiligten  Vereine,  proportional 
der  Mitgliederzahl,  aufgebracht,  werden  sollen.  Auf  unseren 
Verein  würden  etwa  1000  Mk.  kommen.  Im  Hauptvercin  kam 
gestern  dieselbe  Vorlage  zur  Verhandlung.  Dei'  Verein  hat  der 
hohen  Kosten  wegen  es  abgelehnt,  Patente  durch  die  Kom- 
mission anfechten  zu  lassen  und  damit  die  Aufgabe  der  Kom- 
mission flir  erledigt  erachtet.  Der  Vorstand  unseres  Vereins  ist 
der  Ansicht,  das  Gleiche  zu  thun. 

Gleichzeitig  hat  die  Kommission  einen  weiteren  Antrag 
eingebracht.  Wir  werden  nämlich  ersacht,  betreifs  des  Muster- 
Schutzgesetzes  eine  Eingabe  an  die  Behörden  des  Reichs  zu 
machen,  dahingehend,  dass  Anträge  auf  Aufliebung  des  Muster- 
schutzes in  Zukunft  nicht  mehr  durch  die  Amtsgerichte,  sondern 
durch  das  Kaiserliche  Patentamt  erledigt  werden  sollen,  weil 
durch  die  Amtsgerichte  sehr  lange  Verzögerungen  herbeigeführt 
würden.  Der  Hauptverein  hat  gestern  diesem  Antrage  zuge- 
stimmt und  zugleich  beschlossen,  dass  auch  andere  grössere 
Vereine  ersucht  werden  sollen,  in  gleicher  Richtung  vorzugehen. 
Der  Vorstand  ist  ebenfalls  der  Ansicht,  diesen  Antrag  anzu- 
nehmen. 

Vorsitzender:  Ich  habe  mitzutheilen,  dass  ein  Ver- 
treter des  Patentamts,  Herr  Regierungsrath  Dr.  v.  Dechend, 
hier  anwesend  ist  und  mitgetlieilt  hat,  dass  auch  ein  zweites 
Mitglied  des  Patentamtes  später  an  unseren  Verhandlungen 
theilnehmen  wird. 

Ich  stelle  die  Frage,  ob  noch  Jemand  das  Wort  zu  No.  1 
der  Tagesordnug  ergreifen  will  zu  einer  Anfrage  oder  Mittheilung? 
—  Da  dies  nicht  geschieht,  kommen  wir  zu  No.  2  der  Tages- 
ordnung: 

II.  Rechniingslegiuig  durch  den  Kassirer. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  Herrn  Direktor  Siber,  das  Wort 
zu  nehmen. 

Herr  P.  Siber:  M.  H.  Bei  Beginn  des  Vereinsjahres 
1896/97  zählte  der  Verein  81  Mitglieder  mit  277  Antheilen 
und  13  850  000  Pass  Jahresproduktion. 
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Ihre  Produktion  haben  erhöht: 

1.  Aktieselskabet   Aalborg,    Portland  -  Cement- 

fabrik,  von  3  auf  4,  also  um     ...     .     1  Antheil 

2.  Dyckerhoff  &  Söhne,  Amöneburg,  von  12  auf 

13,  also  um 1 

3.  Portland  -  Cementfabrik    Rüdersdorf,    von    6 

auf  7,  also  um 1 

4.  Bemburger  Portland-Cementfabrik,  von  2  auf 

3,  also  um 1 

5.  Alsen'sche  Portland  -  Cementfabriken  von  14 

auf  16,  also  um 2 

6.  Portland-Cementfabrik  Kronsberg,  von  2  auf 

3,  also  um 1 

7.  Portland-Cementfabrik  Kunda,   von   3  auf  4, 

also  um 1 

8.  Portland-Cementfabrik  Earlstadt,  von  4  auf 

5,  also  um 1 

9.  Portland-Cementfabrik  „Germania",   von  13 

auf  14,  also  um 1 

10.  Portland-Cementfabrik  Kirchdorf,  von  2  auf 

3,  also  um 1 

11.  Mannheimer  Portland  -  Cementfabrik,   von  9 

auf  10,  also  um 1 

12.  Podoler  Portland-Cementfabrik,  von  1  auf  2, 

also  um 1 

18.  Schimischower  Portland-Cementfabrik,  von  2 

auf  3,  also  um 1 

14.  PorÜand  -  Cementfabrik  Wunstorf,  von  2  auf 

3,  also  um 1 

Hinzugetreten  sind: 

1.  Portland-Cementfabrik   Kirchbichl,   Egger  & 

Lüthi,  Kufstein  (Tirol)  mit 2  Antheilen 

2.  Portland-Cementfabrik  „Kurmark",  A.  Neu- 

mann, Fohrde  b.  Brandenburg  a.  H.  mit     1  Antheil 
so  dass  wir  einen  Zugang  von    18  Antheilen 
zu  verzeichnen  haben. 

Die  Produktion  ermässigt  hat: 
die  Oberschlesische  Portland-Cementfabrik  von  6 

auf  5,  also  um    .     . 1  Antheil. 

Ausgetreten  sind: 

1.  Portland-Cement-  und  Chemische  Fabrik  vorm 

Hoffmann  in  Oos  (Baden)  mit  ....     2  Antheilen 

2.  Trifailer  Kohlenwerks- Gesellschaft  mit    .    .     1  Antheil 

Es  hat  mithin  ein  Abgang  von     4  Antheilen 
stattgefunden. 
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Sonach  zählt  der  Verein  zur  2Jeit  81  Mitglieder  mit 
291  Antheilen,  welche  einer  Jahresproduktion  von  14  550  000  Fass 
entsprechen. 

Der  Kassenbestand  betrug   bei  Beginn  des  Vereinsjahres 

Mk.  12704,70 
Hierzu  treten  an  Einnahmen: 
für  Beiträge,  Protokolle  und  Zinsen    ....      „     15668,28 
Beihfilfe   des  Herrn    Ministers    für    öffentliche 

Arbeiten  für  Meerwasserversuche    .  „      1000,— 

Summa  Mk.  29872,98 

Die  Ausgaben  betrugen Mk,    9975,87 

sodass  ein  Kassenbestand  von      „    19397,11 
vorhanden  ist. 

Von  den  Ausgaben  entfallen  auf  Meer- 
wasserversuche rot „      1560,— 

auf  die  Arbeiten  der  Kommissionen  zur  Vorberei- 
tung der  Revision  der  Normen  rot.  .    .      ,.      2800,— 

Die  sonstigen  Ausgaben  waren  die  üblichen. 

Vorsitzender:  Das  VP^ort  wird  nicht  verlangt.  Wir 
kommen  zum  dritten  Gegenstand  der  Tagesordnung. 

ni.  WaU  der  Beclmugsrefisorett  nach  §  13  der  Statatea. 

Meine  Herren  1  Als  Revisoren  haben  im  vorigen  Jahre 
fungirt  die  Herren  Dr.  Prüssing,  Heyn  und  Merz.  Nach  §  13 
der  Statuten  ist  wiederum  eine  Kommission  zu  wählen. 

Herr  von  Prondzynski:  Ich  schlage  vor,  die  Herren 
wiederzuwählen. 

Vorsitzender:  Es  ist  vorgeschlagen  worden,  die  Herren 
wiederzuwählen.  Wenn  ein  anderer  Vorschlag  nicht  erfolgt, 
nehme  ich  an,  dass  die  Herren  damit  einverstanden  sind,  er- 
kläre die  Genannten  für  gewählt  und  frage  an,  ob  diese  Herren 
die  Wahl  annehmen. 

(Die  Herren  Dr.  Prüssing  und  Merz  bejahen,  Herr  Heyn 
ist  nicht  gegenwärtig.) 

Ich  bitte,  dass  die  Herren  die  Revision  morgen  vor- 
nehmen. 

IT.  BescUassfassaag  Iber  dea  Aatrag  des  Torstaades  aaf 

Aeaderaag  der  §§  4  aad  8  der  Statatea,  gemlss  der  Jetzigea 

Zasaauaeaaetmag  des  Torstaades. 

Vorsitzender:  M  H.  Sie  erinnern  sich,  dass  im  vorigen 
Jahre  beschlossen  worden  ist,  den  Vorstand  von  sieben  auf  zehn  Mit- 
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glieder  za  erhöhen,  und  zwar  sollten  diese  tirei  Mitglieder demKaof- 
mannsstande  angehören,  damit  den  kaofinännischen  Elementen 
unseres  Vereins  eine  gebührende  Vertretung  im  Vorstande  ge- 
sichert sei.  Eine  end^tige  Formulirung  der  Statutenänderung 
konnte  in  voriger  Sitzung  nicht  stattfinden,  weil  sie  noch  nicht  auf 
der  Tagesordnung  gestanden  hatte.  Femer  musste  die  Aenderung 
des  §  8  sorgfältig  erwogen  werden,  die  sich  auf  die  Wahl  des 
Vorstandes  bezieht.  Diese  Punkte  sind  also  heute  nachzuholen 
und  ich  bitte  Herrn  Dyckerhoflf,  die  Anträge,  die  der  Vorstand 
in  dieser  Beziehung  gestellt  hat,  vorzutragen. 

Herr  R..  Dyckerhoff:  Der  §  4  lautete  in  der  früheren 
Fassung: 

,J)ie  Geschäfte  des  Vereins  werden  durch  einen 
„von  der  Generalversammlung  gewählten  Vorstand  von 
,^ieben  Mitgliedern  verwaltet". 

Der  Vorstand  schlägt  Ihnen  folgende  neue  Passung  vor: 

„Die  Geschäfte  des  Vereins  werden  durch  einen 
„von  der  Generalversammlung  gewählten  Vorstand  von 
„zehn  Mitgliedern  geleitet,  von  denen  mindestens  drei 
„der  kaufmännischen  Kommission   angehören  müssen." 

•Herr  von  Prondzynski:  M.  H.I  Ich  war  leider  verhindert, 
an  derjenigen  Vorstandssitzung  theilzunehmen,  in  der  dieser  Be- 
schlnss  gefafist  wurde,  weil  eine  wichtige  andere  Sitzung  mich 
von  derselben  fernhielt.  Ich  möchte  doch  bitten,  die  Fassung 
etwas  zu  ändern.  Es  ist  im  vorigen  Jahre  allerdings  beschlossen 
worden,  dass  drei  Mitglieder  der  kaufinännischen  Aktion  eo  ipso 
Mitglieder  des  Vorstandes  sein  sollen;  aber  auch  im  vorigen 
Jahre  war  schon,  wenn  ich  mich  nicht  irre,  kurz  davon  die 
Bede,  dass  deswegen  durchaus  nicht  alle  übrigen  sieben  Mit- 
glieder Techniker  sein  mUssten;  sondern,  soweit  mir  erinnerlich, 
sollten  die  sieben  übrigen  Mitglieder  einfach  von  der  General- 
versanunlung  in  der  bisherigen  Form  gewählt  werden.  Dass 
dabei,  wie  es  jetzt  auch  üblich  ist,  hauptsächlich  die  Techniker 
berücksichtigt  werden,  versteht  sich  von  selbst;  aber  dass  direkt 
die  Vorschrift  lauten  soll:  der  Vorstand  besteht  aus  sieben 
Technikem   und   drei  Kaufleuten,  halte  ich  doch  für  unrichtig. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.I  Ich  möchte  bitten,  es 
bei  den  Vorschlägen  des  Vorstandes  zu  belassen.  Ich  halte 
es  für  eine  Ungerechtigkeit,  dass  die  drei  Kaufleute  von  der 
kaufmännischen  Kommission,  oder  Atheilung,  oder  Sektion,  wie 
man  es  nennen  will,  dem  Verein  als  Vorstandsmitglieder  einfach 
oktroyirt  werden.  Das  ist  nicht  richtig.  Sie  müssen  ebenso  in 
freier  Wahl  gewählt  werden,  wie  die  übrigen  Vorstandsmit- 
glieder.  —   Wir  werden  selbstverständlich  die  Vorschläge,  die 
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von  der  kanfmänniscben  Sektion  gemacht  werden,  berficksich- 
tigen,  aber  wir  werden  uns  die  Vorgeschlagenen  nicht  auf- 
zwingen lassen;  sonst  kann  auch  eine  andere  Kommission, 
zam  Beispiel  die  Meerwässerkommission,  sagen:  wir  wollen  im 
Vorstand  vertreten  sein,  wir  wollen  auch  Vorschläge  machen, 
und  die  von  uns  Vorgeschlagenen  mttsst  Ihr  bestätigen.  Die  weitere 
Bcstinmiung,  dass  sieben  Techniker  im  Vorstand  sitzen  sollen, 
halte  ich  auch  fftr  gerechtfertigt,  denn  der  Verein  ist  seiner 
Vergangenheit  nach  in   der  Hauptsache   ein  Technikerverein. 

(Bravo  1) 

Dass  die  Kaufleute  in  gewisser  Weise  ihren  Einflnss  im 
Vorstand  zur  Geltung  bringen,  ist  im  vorigen  Jahre  zuge- 
standen und  soll  auch  nicht  wieder  zurückgezogen  werden.  Ich 
möchte  bitten,  dass  es  bei  der  präzisen  und  nicht  misszuver- 
stehenden Fassung  des  Vorstandes  belassen  wird. 

Herr  C.  Prflssing:  Ich  möchte  den  Unterantrag  stellen, 
dass  mindestens  drei  kaufinännische  Mitglieder  in  den  Vor- 
stand zu  wählen  sind. 

Herr  von  Prondzynski:  Ich  möchte  auch  nicht,  dass, 
wie  Herr  Dr.  Goslich  sagte,  „dem  Vorstand  oder  dem  Verein 
drei  Mitglieder  aufoktroyirt"  werden.  Die  Sache  soll  auch  nach 
meiner  Ansicht  nur  so  sein,  dass  in  erster  Reihe  die  kaufmännische 
Kommission  von  der  Generalversammlung  gewählt  wird,  und  dass 
alsdann  die  Generalversammlung  aus  dieser  kaufmännischen  Sektion 
Mitglieder  derselben  in  den  Vorstand  des  Vereins  wählt.  Die  drei 
kaufmännischen  Mitglieder  werden  also  nicht  der  Generalver- 
sammlung „aufoktroyirt^,  sondern  diese  selbst  soll  besoUiessen, 
welche  Mitglieder  sie  in  den  Vorstand  schickt.  Wenn  auch  der 
Verein  ursprünglich  als  technischer  Verein  entstanden  ist,  wäre 
CS  doch  nicht  richtig,  dass  ein  kaufininnisches  Mitglied  eo  ipso 
vom  Vereinsvorstande  ausgeschlossen  sein  soll,  nur  weU  dasselbe 
nicht  auch  Mitglied  der  kaufinännischen  Kommission  ist 

Vorsitzender:  Es  wird  zur  Klarheit  beitragen,  wenn 
wir  den  §  8  einmal  vorlesen.  Dann  wird  deutlich,  was  der 
Vorstand  beabsichtigt. 

Herr  R.  Dyckerhoff:    §  8  in  der  alten  Fassung  lautet: 

In  der  ordentlichen  Generalversammlung  findet  die 
Neuwahl  des  Vorstandes  statt. 

In  der  im  Jahre  1889  stattfindenden  Generalversamm- 
lung wird  der  Vorstand  neu  gewählt;  bis  dahia  verbldbt 
der  bisherige  Vereins- Vorstand  im  Amte. 


—    Si- 
lin  Jahre   1890  scheiden    drei,    im   folgenden  Jahre 
vier  Mitglieder  ans   a.  s.  w.,   anfangs  durch  das  Leos  be- 
stimmt,  dann   nach   der  Reihe;   ausgeschiedene  Mitglieder 
sind  von  Neuem  w&hlbar. 

Die  Wahl  geschieht  durch  Stimmzettel. 
Der   Vorstand    wählt  unter   sich    den   Vorsitzenden, 
dessen  Stellvertreter,  einen  Schriftführer  und  einen  Kassirer. 

Der  §  8  in  der  vom  Vorstande  vorgeschlagenen  Fassung 
lautet: 

Die  Neuwahl  des  Vorstandes  findet  in  der  ordentlichen 
Generalversammlung  statt 

In  den  Jahren  1897  und  1898  scheiden  je  drei  durch 
das  Loos  zu  bestimmende  Mitglieder  aus;  im  Jahre  1899 
vier  und  so  nach  der  Reihe  weiter.  Die  Wahl  geschieht 
durch  Stimmzettel  oder  durch  Zuruf,  wenn  von  keiner  Seite 
hiergegen  ein  Widerspruch  erhoben  wird. 

Der  Vorstand  wählt  unter  sich  einen  Vorsitzenden, 
dessen  Stellvertreter  und  einen  Schriftführer,  welcher  zu- 
gleich Kassirer  ist. 

Vorsitzender:  Es  soll  also  dadurch  festgelegt  werden, 
dass  unter  allen  Umständen  drei  Mitglieder  der  kauiixiännischen 
Kommission  in  den  Vorstand  kommen  müssen,  und  wenn  diese 
VorsQhrift  nicht  befolgt  wird,  so  soll  die  Abstimmung  ungültig 
sein.  Ich  glaube,  damit  würde  vielleicht  ein  Thei]  der  Bedenken 
des  Herrn  von  Prondzynski  beseitigt  sein. 

Herr  Dr.  Goslich;  M.  H.!  Soweit  ich  mich  erinnere, 
haben  wir  uns  im  vorigen  Jahre  dahin  geeinigt,  dass  die  bis- 
herigen sieben  Mitglieder  des  Vorstandes  von  der  Versammlung 
gewählt  werden  in  der  Art  und  Weise,  wie  es  seit  langen  Jahren 
geschehen  ist,  dass  gleichzeitig  eine  kaufmännische  Kommission 
von  zehn  Mitgliedern,  glaube  ich,  gewählt  würde.  Diese  Zehn 
sollten  drei  Kaufleuto  zur  Verstärkung  des  Vorstandes  vor- 
schlagen. —  Das  ist  die  Abmachung,  die  wir  im  vorigen  Jahre 
nach  stundenlangen  Verhandlungen  getroffen  haben. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  mir  erlauben,  ein  paar  Worte 
aus  dem  Protokoll  der  vorjährigen  Generalversammlung  vorzu- 
lesen. Nach  den  Vorschlägen  des  Herni  von  Prondzynski  und 
in  der  darauf  folgenden  Debatte  heisst  es: 

„Die  einzige  Differenz  besteht  blos  darin,  dass  wir  es 
„nach  den  Statuten  und  der  bisherigen  Organisation  un- 
„seres  Vereins  für  angemessen  halten,  wenn  diese  drei 
„Vorstandsmitglieder  aus  der  Reihe  der  Kaufleute  vom 
„ganzen  Verein  gewählt  werden,  so  dass  also  die  Statuten- 
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„änderung  lauten  wttide:  Die  Geschäfte  des  Vereins  werden 
„durch  einen  von  der  Generalversammlung  gewählten  Vor- 
„stand  von  zehn  Mitgliedern  verwaltet.  Mindestens  drei 
„derselben  mQssen  dem  Kaufmannsstand  angehören." 
Ich  glaule,  das  stimmt  genau  Uberein  mit  den  Vorschlägeo, 
die  hier  gemacht  worden  sind. 

Herr  Dr.  Goslich:  Ich  bitte  um  Entschuldigung,  ich 
hatte  das  verwechselt:  die  Mitglieder  sollten  von  der  kauf- 
männischen Kommission  präsentirt  werden. 

Vorsitzender:  Da  Niemand  mehr  das  Wort  ergreift, 
würden  wir  zunächst  zur  Abstimmung  Aber  §  4  kommen. 

Der  §  16  unseres  Statuts  lautet: 

„Abänderungen  der  Statuten  können  nur  in  einer 
General  -  Versammlung  mit  einer  Stimmenmehrheit  von  V« 
der   erschienenen,   bezw,   vertretenen  Mitglieder   erfolgen" 

Ich  schlage  vor,  dass  die  Abstimmung,  der  Zeiterspamiss 
wegen,  so  vorgenommen  wird,  dass  wir  zunächst  eine  Abstim- 
mung durch  Handaufheben  und  dann  die  Gegenprobe  machen. 
Wenn  sich  in  der  Gegenprobe  irgend  welche  Zweifel  zeigen,  ob 
-/»  der  hier  Anwesenden  für  die  Aenderung  stimmen,  dann 
würde  eine  namentliche  Zettelabstimmung  nothwendig  sein. 
§  4  würde  also  nach  unserem  Vorschlag  lauten: 

„Die  Geschäfte   des  Vereins   werden  durch  einen  von 

„der  General  -  Versammlung  gewählten  Vorstand  von  zehn 

„Mitgliedern  geleitet,  von  denen  mindestens  drei  der  kauf- 

„männischen  Kommission  angehören  müssen/' 

Ich  bitte  diejenigen  Herren,  welche  für  diese  Fassung  sind, 

die  Hand  zu  erheben. 

(Geschieht.) 

Ich  bitte  Diejenigen;  die  dagegen  sind,  die  Hand  zu 
erheben. 

(Geschieht) 

Ja,  meine  Herren,  es  ist  mindestens  zweifelhaft  Idi 
würde  das  Votum  abgeben,  dass  die  Gegenstimmen  mehr  als  die 
Hälfte  betragen. 

Herr  W.  Jahn:  Ich  möchte  den  Antrag  stellen, 
diese  Frage  doch  bis  nach  der  Pause  zurückzustellen.  Es  ist 
hier  hinten  mehrfach  Klage  geführt  worden,  dass  der  Wortlaut 
dieser  beiden  Paragraphen  nicht  deutlich  genug  verstanden  ist. 
Ich  bedaure,  dass  uns  der  Antrag  nicht  vorher  gedruckt  über- 
geben   worden    ist,   damit   wir  uns   darüber  schlüssig  werden 
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konoten.    Vielleicht  können  bis  znr  Pause  die  Missverständnisse 
noch  geklärt  werden. 

(Sehr  richtig  1) 

Wir  wissen  nicht  genan,  welches  eigentlich  der  Unterschied 
gegen  unsere  vorjährigen  Beschlüsse  ist. 

Vorsitzender:  Es  müsste  jedenfalls  doch  ein  Gegen- 
vorschlag gemacht  werden.  Ich  weiss  nicht,  Herr  von  Prond- 
zjmski,  welchen  Antrag  Sie  stellen. 

Herr  von  Prondzynski:  Einen  genau  präzisirten  Antrag 
würde  ich  mir  schliesslich  vorbehalten,  wenn  ich  darum  ersucht 
würde.  Im  Uebrigen  möchte  ich  den  Antrag,  den  Herr  Prüssing 
gestellt  hat,  wiederholen,  dass  die  drei  Vorstandsmitglieder  aus 
der  kaufmännischen  Kommission  nicht  durch  die  Kommission 
selbst  gewählt  würden,  sondern  durch  die  Generalversammlung, 
und  die  übrigen  sieben  Mitglieder  einfach  in  der  bisherigen 
Form,  ebenfalls  durch  Majoritätsbeschluss  der  Generalver- 
sammlung. 

Vorsitzender:  Das  würde  §  8  betreffen.  Es  handelt 
sich  jetzt  zunächst  einmal  um  §  4.  Danach  wird  gesagt,  dass 
der  Vorstand  aus  zehn  Mitgliedern  bestehen  soll,  von  denen 
sieben  Techniker  sind  und  drei  Kaufleute.  Es  lag  eine  andere 
Fassung  dem  Vorstande  vor,  dahingehend: 

„Die  Geschäfte  des  Vereins  werden  durch  einen  von 
„der  Generalversammlung  gewählten  Vorstand  von  zehn 
„Mitgliedern  geleitet,  von  denen  mindestens  drei  der  kauf- 
„männischen  Kommission  angehören  müssen". 

(Herr  von  Prondzynski:    Damit  würde  ich  mich  ein- 
verstanden erklären.) 

M.  H.,  ich  schlage  vor,  die  Angelegenheit  bis  nach  der 
Pause  zu  vertagen,  damit  die  Herren  Gelegenheit  haben,  ihre 
Anträge  zu  formuliren.    (Zustimmung.) 

Wir  kämen  dann  zu 

?.  TorstudswaU  nach  §  8  der  Statntea. 

Das  würde  ebenfalls  erst  nach  der  Pause  stattfinden. 

▼a.  BescUnssfassuig  ober  die  Aasgabe  ? on  litglledskarten. 

M.  H.,   ich  erlaube  mir,   Ihnen  vorzuschlagen,  Mitglieds - 

3 
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karten  auszugeben,  nach  dem  Modell,  wie  andere  Vereine  solche 
besitzen.    Sie  soll  lauten: 


Raum 

für 

das 

Emblem. 

Verein  Deutscher  Portland-Cement-FabrikaBtei. 

Mitgliedskarte  pr.  18 

für 
die  Portland-Cementfabrik 

in 

Der  Jahresbeitrag  ist  mit  Mk bezahlt. 

Stettin,  den 18  .  .  . 

Der  Torstud. 

(Unterschrift  silmmtL  VorstandsmitgL) 

Unten  steht  also  der  gesammte  Vorstand  und  an  der  Seite 
ein  passendes  Emblem,  das  von  irgend  einem  Künstler  unseres 
Vereins  zu  entwerfen  wäre. 

Wird  ein  anderer  Vorschlag  gemacht?  —  Dann  nehme  ich 
an,  dass  die  Versammlung  damit  einverstanden  ist,  und  es  wird 
also  künftig  so  verfahren  werden.  Es  ist  dann  jedes  Mitglied 
im  Besitz  einer  solchen  Karte,  und  kann  sich  als  Mitglied  des 
Vereins  legitimiren.  Die  Karte  ist  zugleich  die  Quittung  für 
den  geleisteten  Jahresbeitrag. 

TL  Bescblnssfassang  Aber  den  Antrag  des  Torstandes 

anf  Betheilignng  an  einer  Kollektif-Ansstellnng  des  Tereins 

in  Paris  1900. 

Vorsitzender:  M.  H.  Ich  bemerke  hierzu,  dass  ich 
wiederholt  mit  dem  Kommissarius  der  Ausstellung,  Herrn  Ge- 
heimrath  Richter,  über  die  Angelegenheit  Rücksprache  ge- 
nommen habe.  Es  liegt  in  der  allgemeinen  Tendenz  der 
deutschen  Regierung,  dass  möglichst  Kollektiv  -  Ausstellungen 
stattfinden,  also  weniger  einzelne  Aussteller  in  Paris  vertreten 
sein  sollen,  wie  ganze  Industrieen,  und  aus  diesem  Grunde 
ist  auch  unser  Vorschag  dort  sehr  freudig  angenommen  worden. 
Wir  würden  jedenfalls  einen  ausreichenden  Raum  im  Haupt- 
gebäude   für   unsere   Ausstellung    angewiesen  erhalten. 

Ich  bitte  nun  Herrn  Direktor  Schott,  die  Sache  zu  moti- 
viren. 

Herr  F.  Schott:  M.  H.,  ich  glaube,  mich  nicht  zo 
irren,   wenn    ich    annehme,    dass    Sie    fast    alle    der    Ansicht 
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sind,  dass  die  Vortheile,  die  von  der  Betheiligung  an  einer 
Weltausstellung  zu  erwarten  sind,  im  Allgemeinen  nicht  im 
Verhältniss  stehen  zu  den  Kosten,  die  aufgewandt  werden 
müssen;  allein  ich  glaube,  dass  bei  einer  Weltausstellung  in 
Paris  die  Sache  doch  etwas  anders  liegt.  Obgleich  wohl  keins 
von  unseren  Mitgliedern  Geschäftsverbindungen  in  Frankreich 
hat  oder  daran  denken  wird,  jemals  solche  anzuknüpfen,  dürfen 
wir  doch  nicht  vergessen,  dass  nach  einer  Weltausstellung  in 
Paris  die  ganze  Welt  strömt,  und  ich  glaube,  dass  für  unsere 
exportirenden  Fabriken  eine  Ausstellung  in  Paris  von  grösserer 
.Wichtigkeit  ist,  als  an  irgend  einem  anderen  Orte,  als  es  z.  B. 
die  Ausstellung  in  Chicago  war,  und  dass  es  deshalb  doch  er- 
wägungswerth  ist,  ob  nicht  mit  massigen  Kosten  eine  würdige 
Repräsentation  unserer  Cementindustrie  in  Paris  möglich  wäre 
und  stattfinden  sollte.  Ich  glaube,  dass  dies  Ziel  nur  erreicht 
werden  kann  auf  dem  Wege  einer  Kollektivausstellung.  Ich 
denke  mir,  dass  ein  viereckiger  Raum,  quadratisch  oder  in  Form 
eines  Rechteckes,  uns  in  einem  Hauptindustriegebäude  zur  Ver- 
fügung gestellt  wird.  Die  Herren,  die  sich  an  der  Ausstellung 
in  Chicago  betheiligt  haben,  werden  mit  mir  darin  einig  sein, 
dass  von  einer  Ausstellung  in  Paris  nur  die  Rede  sein  kann, 
wenn  die  Platzfrage  für  uns  befriedigend  gelöst  wird.  Ich 
denke  mir  nun,  dass  die  Ausstellung  in  folgender  Weise  einge- 
richtet wird: 

Vorn  auf  Säulen  aus  Holz  steht,  geschmackvoll  dekorirt, 
ein  grosses  Schild  mit  der  Aufschrift:  „Kollektiv  -  Ausstellung 
des  Vereins  Deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten".  An  den 
vier  Wänden  auf  Konsolen  Standgefässe,  in  welchen  jede  Fabrik 
ihre  Rohmaterialien,  Halbfabrikate  und  fertigen  Fabrikate  zur 
Darstellung  bringt,  also  etwa  5  Gefasse:  Kreide,  Kalkstein, 
Thon,  Mergel,  sodann  Klinker  und  fertigen  Cement  enthaltend. 
Oben  drüber,  an  der  Wand,  denke  ich  mir  die  Fabrikbilder. 
Jede  Fabrik  hat  ja  bereits  Plakate  oder  ein  Fabrikbild;  es 
würde  sich  vielleicht  so  einrichten  lassen,  dass  diese  Bilder  in 
einheitliche  Rahmen  gefasst  und  an  den  Wänden  befestigt 
vmrden.  Vor  den  Konsolen  denke  ich  mir  von  jeder  Fabrik  je 
ein  Fass  Cement  in  Originalpackung  mit  der  Fabrikmarke,  in 
der  Mitte  des  Raumes  die  Prüfungsapparate  und  das  ganze 
Prüfungsverfahren  zur  Darstellung  gebracht,  auf  Tischen  die 
wissenschaftlichen  Arbeiten,  die  vom  Verein  ausgegangen  sind; 
dann  Modelle  von  grossen  Betonarbeiten  u.  s.  w.,  eine  körper- 
liche Darstellung  der  Entwickelung  unserer  deutschen  Cement- 
industrie in  den  letzten  10  oder  15  Jahren  —  vielleicht  Würfel, 
die  die  Produktion  des  Vereins  vor  10  Jahren  und  in  den  fol- 
genden Jahren  darstellen  —  ebenso  Tabellen,  die  die  Zunahme 
des  Exports  von  deutschem  Cement  darstellen.  Ich  denke  mir, 
dass  die  Fabriken  zur  Darstellung  kämen,  gruppirt  nach  den 
wirthschaftlichen   Verbänden,   die   sich  in   den  letzten  Jahren 
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gebildet  haben:  also  z.  B.  die  Stettiner  Fabriken  für  sich,  die 
schlesischen,  die  nordwestdentechen,  die  sfiddentechen  n.  s.  w. 
Die  einzelnen  Gruppen  denke  ich  mir  mit  ihren  besonderen  En- 
blemen  and  Landesfarben  dekorirt,  über  dem  Ganzen  die  deutschen 
Beichsfarben,  die  uns  Alle  vereinigen. 

Wenn  der  Baum  es  gestattet,  würden  in  der  Mitte  im 
Viereck  dann  noch  Fabrikate  zur  Ausstellung  kommen,  die  von 
verschiedenen  Cementen  hergestellt  sind.  Die  Kosten  der  Aus- 
stellung könnten  theils  von  den  einzelnen  Fabriken,  theils 
aus  der  Verbandskasse  bestritten  werden.  Die  Glasgefässe 
müssten  ja  einheitlich  sein;  die  Kosten  für  die  Glasgefässe,  für 
das  Fabrikbild,  für  die  Frachten  der  Sendung  nach  einem  Sam- 
melplatz würde  jede  einzelne  Fabrik  selbst  tragen,  die  allge- 
meinen Kosten  für  die  Dekoration  und  für  die  Aufstellung  in 
Paris  würde  die  Verbandskasse  tragen.  Ich  glaube,  dass  dann 
die  Kosten  für  den  Einzelnen  nicht  zu  bedeutend  wären,  dass 
ein  schönes  farbenreiches  Bild  erzielt  und  unsere  Industrie  auf 
diese  Weise  in  würdiger  Art  vertreten  werden  könnte.  Es  wäre 
schliesslich  wohl  zweckmässig,  wenn  die  sämmtlichen  Sendungen 
der  einzelnen  Fabriken,  bestehend  aus  den  einzelnen  Materialien, 
Glasgefässen,  einem  Fass  Cement,  Fabrikbild  und  Artikeln,  die  aus 
ihrem  Cement  hergestellt  sind,  sämmtlich  nach  einer  deut- 
schen Sammelstelle  geschickt  würden,  etwa  Mannheim  oder 
Heidelberg  oder  Biebrich,  und  dass  sie  dort  zu  einer  Ausstellung 
zusammengestellt  wtlrden,  bevor  sie  nach  Paris  gehen.  Ich 
habe  eine  kleine  Skizze  nach  dieser  Idee  aufgestellt.  Es 
scheint,  dass  ein  längliches  Viereck  sich  besser  als  ein  Quadrat 
machen  würde.  Wenn  der  Raum  hierbei  etwas  tiefer  genommen 
werden  könnte,  würde  man  Platz  gewinnen,  um  im  Hintergrunde 
eine  Zusammenstellung  von  verschiedenen  Fabrikaten  aus  Cement 
noch  hineinzubringen;  jede  Fabrik  hat  ja  eine  grosse  Anzahl 
Cementwaarenfabnken  unter  ihren  Kunden  und  Jeder  würde 
nur  das  Beste,  das  ihm  zur  Verfügung  steht,  einschicken. 

Wenn  die  Mehrheit  der  Versammlung  diesem  Vorschlag 
also  ihren  Beifall  spendet,  würde  ich  vorschlagen,  die  Sache 
einer  Kommission  zur  weiteren  Ausarbeitung  zu  übergeben. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  schlage  vor,  dass  wir  heute 
nur  insofern  in  die  Diskussion  eintreten,  als  wir  nicht  über  das 
Detail  der  Vorschläge  sprechen  —  das  muss  der  zukünftigen 
Erörterung  überlassen  werden  —  sondern  nur  über  die  Frage, 
ob  Sie  im  Allgemeinen  geneigt  sind,  diese  Kollektivausstellung 
seitens  des  Vereins  zu  beschliessen.  Ich  möchte  dazu  bemerken, 
meine  Herren,  dass  ich  es  für  eine  Ehrensache  der  grossen  In- 
dustrieen  —  und  zu  denen  müssen  wir  uns  doch  zählen  — 
erachte,  nachdem  der  deutsche  Bundesrath  beschlossen  hat,'^sich 
an  der  Pariser  Ausstellung  zu  betheiligen,  die  deutsche  Regierung 
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nicht  im  Stiche  za  lassen,  sondern  es  für  einen  Ehrenpnnkt  za 
betrachten,  Ihre  Stellung  in  der  Industrie  Deutschlands  bei  der 
Ausstellung  zur  Geltung  zu  bringen.  Ich  schliesse  mich  dem 
an,  was  Herr  Direktor  Schott  sagte:  Ein  direkter  Vortheil 
in  Frankreich  wird  uns  nicht  erwachsen,  aber  ich  meine,  es  ist 
doch  ein  grosser  Gewinn,  wenn  unsere  deutsche  Portland-Cement- 
Industrie  in  ihrer  Entwickelung  mit  ihrem  Prttfungsverfahren 
und  mit  aD  dem,  was  sie  während  ihrer  40jährigeu  Existenz 
geleistet  hat,  dort  zur  Ausstellung  kommt.  Ich  glaube  nicht, 
dass  eine  Cement  -  Industrie  eines  anderen  Landes  auch  nur 
annähernd  im  Stande  ist,  dort  etwas  Aehnliches  auszustellen. 
Ich  bitte  Sie  also,  sich  in  der  Diskussion  über  das  Detail 
vorläufig  nicht  auszusprechen,  darüber  werden  wir  ja  morgen 
noch  Gelegenheit  haben,  wenn  Sie  im  Prinzip  beschliessen,  dass 
eine  deutsche  Ausstellung  stattfinden  soll.  Es  würde  ja  dann 
immer  noch  die  Kostenfrage  kommen,  die  uns  vielleicht  zu  einem 
anderen  Entschluss  bringt.  Dann  würde  morgen  nach  der  Pause 
Herr  Geheimrath  Richter  die  Güte  haben,  hier  zu  erscheinen, 
und  würde  uns  noch  einige  Auskunft  geben. 

leh  bitte,  nun  zur  Frage  das  Wort  zu  nehmen. 

Herr  G.  Dyckerhoff:  Ich  erlaube  mir  den  Vorschlag, 
nachdem  heute  der  Antrag  des  Herrn  Schott  durchgesprochen 
ist,  ihn  einer  grösseren  Kommission  zu  überweisen.  Vielleicht 
können  morgen  Vorschläge  gemacht  werden,  auf  welche  Weise 
sich  der  Verein  die  Prämiirung  einer  derartigen  Kollektiv- 
ausstellung denkt. 

Vorsitzender:  Eine  Erörterung  der  Frage  der  Prä- 
miirung einer  Kollektivausstellung  wird  meines  Erachtens  nicht 
stattfinden  können.  Nach  dem,  was  bis  jetzt  in  dieser  Beziehung 
veröffentlicht  ist,  würde  uns  ja  Herr  Geheimrath  Richter  morgen 
allen  Aufschluss  geben  können. 

Herr  G.  Dyckerhoff:  Wir  haben  mit  Herrn  Geheimrath 
Richter  im  mittelrheinischen  Fabrikanten- Verein  zu  Mainz  schon 
über  diese  Frage  gesprochen,  wurden  uns  darüber  aber  nicht 
klar.  Frankreich  prämiirt  Kollektivausstellungen.  Ich  möchte 
die  Frage  stellen,  ob  Einzelprämiirungen  stattfinden  und  einzelne 
Fabriken  prämiirt  werden  können,  oder  ob  das  Ganze  unter 
einen  Hut  gebracht  wird   und  Alle   gleich   behandelt  werden. 

(Vorsitzender:  Das  entspricht  meiner  Ansicht). 

Die  Ausstellung  bezweckt  doch  einen  Wettkampf  der  einzelnen 
Fabriken.  Wenn  ein  ganzer  Industriezweig  eine  Prämie  bekäme, 
z.  B.    Deutschland   für  die  Cemenündustrie,   England  für  eine 
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andere  ludostrie,  und  wenn  daran  100  bis  200  Tndastrielle  be- 
theiligt sind,  die  aJle  die  gleiche  Auszeichnung  erhalten  sollen, 
80  glaube  ich,  dass  das  k^im  gehen  wird.  Ich  möchte' das  zur 
Erwägung  anheimgeben. 

Heyr  Schott:  M.  H.,  ich  glaube,  dass  der  Werth  der 
Prämiirung  für  die  einzelne  Fabrik  doch  nicht  so  bedeutend 
ist,  dass  wir  deshalb  die  Einigkeit  aus  dem  Auge  verlieren 
soUten.  Ich  lege  gar  keinen  Werth  darauf,  ob  ich  auf  unsere 
Fakturen  eine  goldene  Medaille  mehr  drucken  lassen  kann  oder 
nicht.  Ich  glaube,  einen  geschäftlichen  Vortheil  hat  man  davon 
nicht,  dagegen  ist  es  doch  für  jede  einzelne  Fabrik  von  Werth, 
wenn  wir  eine  Prämiirung  unserer  Kollektivausstellung  bekommen 
würden.  Ich  glaube,  dass  dies  dem  Auslande  gegenüber  von 
grossem  Werthe  sein  würde,  und  meine,  wir  müssen  gerade 
in  Paris  einig  auftreten. 

(Bravo!) 

Vorsitzender:  M.  H.I  Ich  schliesse  mich  dieser  Ansicht 
voll  und  ganz  an.  Wenn  wir  eine  Kollektivausstellung  machen, 
dann,  meine  ich,  mfissten  die  grossen  Fabriken  das  Opfer 
bringen,  auf  eine  persönliche  Auszeichnung  ihrer  Ausstellung 
zu  verzichten  zu  Gunsten  des  Ganzen. 

(Sehr  richtig  1) 

Ich  glaube,  dass  jede  einzelne  Fabrik  einen  direkten  oder 
indirekten  Nutzen  davon  haben  wird,  wenn  der  deutschen 
Industrie  in  Paris  eine  hervorragende  Anerkennung  zu^.Theil 
werden  sollte. 

Herr  Manske:  Ich  kann  mich  dem  Herrn  jVorredner 
nur  anschliessen.  Als  eine  der  grössten  Cementfabriken 
habe  ich  in  Chicago  ausgestellt  und  zwei  Medaillen  be- 
kommen, aber  so  grossen  Werth  nicht  darauf  gelegt.  Auf  die 
kolossale  Entwickelung  unserer  deutschen  Cementindustrie 
müssen  wir  dem  Auslande  gegenüber  den  grössten  Werth  legen. 
Die  einzelnen  Fabriken  können  verzichten,  wenn  nur  überhaupt 
prämiirt  vdrd. 

Vorsitzender:  Wenn  Niemand  mehr  das  Wort^wttnscht, 
möchte  ich  zur  Abstimmung  schreiten,  die  selbstverständlich 
nur  eine  vorläufige  ist;  denn  erst  nachdem  das  ganze  Programm 
feststeht  und  wir  die  Kosten  übersehen  können,  wird  ein  end- 
giltiger  Beschluss  gefasst  werden.  Wenn  der  heutige  Beschluss 
mit  grosser  Majorität  bejahend  lautet,  würde  er  nur  veranlassen, 
dass  ich  einen  bereits  entworfenen  Brief  an  Herrn  Geheimrath 
Richter   abschicke  und  ihn  bitte,  morgen  nach  der  Frühstücks- 
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pause  um  2  Uhr  uns  die  Ehre  seiner  Anwesenheit  zu  Theil 
werden  zu  lassen,  damit  wir  von  ihm  weitere  Aufklärungen 
über  die  Frage  erhalten. 

Ich  bitte  Diejenigen,  die  dafür  sind,  dass  der  Verein 
deutscher  Portland- Cementfabrikanten  sieh  an  der  Ausstellung  im 
Jahre  1900  in  Paris  betheiligt,  die  Hand  zu  erheben. 

(Geschieht.) 

Das  ist  die  überwiegende  Majorität.  Ich  bitte  Diejenigen, 
die  dagegen  sind,  die  Hand  zu  erheben.  —  Das  ist  Niemand. 
Der  Beschluss  ist  also  einstimmig  angenommen. 

Wir  kämen  nun  zum  nächsten  Punkt  der  Tagesordnung, 
zu  No.  7,  können  aber  diese  Debatte  über  die  Meerwasser- 
untersuchungen zurücksetzen,  weil  die  Herren  von  der  Kom- 
mission des  Herrn  Ministers  der  öffentlichen  Arbeiten  gegen 
2  Uhr  nach  der  Frühstückspause  eingeladen  sind,  wo  wir  also 
die  Meei'wasserdebatte  beginnen  wollen,  und  ich  schlage  vor, 
jetzt  zunächst  einmal  dem  Wunsche  des  Herrn  Jahn  zu  folgen 
und  No.  12a  der  Tagesordnung  zu  erledigen: 

Zna.  Vorschläge  und  Antrag  anf  Abänderung  des  §  71 
Absatz  2  n.  S.  des  Unfall? ersicbemngsgeseties. 

Referent  Herr  W.  Jahn:  M.  H.!  Seit  Wochen  tagt  die 
Kommission  zur  Berathung  der  Novelle  zum  Gewerbe  -  Unfall- 
versicherungsgesetze im  Reichstage,  und  wenn  die  Zeitungen 
recht  unterrichtet  sind,  so  sind  die  allzu  arbeiterfreundlichen 
Herren  weit  über  die  Vorschläge  der  Novelle  hinausgegangen 
und  haben  die  Karenzzeit  von  13  Wochen  auf  5  Wochen  herab- 
gesetzt. Es  lässt  sich  gar  nicht  übersehen,  welch  neue  grosse 
Belastungen  damit  der  deutschen  Industrie  auferlegt  werden. 
Wohl  aber  haben  die  vorläufigen  Rechnungsergebnisse  klar  er- 
wiesen, dass  auch  im  vergangenen  Jahre  die  Unfallentschädi- 
gungen über  Erwarten  gestiegen  sind.  Mir  liegen  die  Berichte 
aus  mehreren  Berufsgenossenschaften  vor.  Die  Steigerung  der 
gezahlten  Unfallentschädigungen  ist  eine  so  grosse,  dass  die 
Zinsen  des  Reservefonds,  die  von  diesem  Jahre  ab  den  Ge- 
nossenschaften freigegeben  werden,  dadurch  voll  aufgebraucht 
werden;  also  eine  Herabsetzung  der  jährlichen  Beiträge,  wie  sie 
erwartet  wurde,  findet  nicht  statt.  Und  wenn  wir  bedenken, 
dass  es  noch  Jahrzehnte  dauern  wird,  ehe  ein  Beharrungszustand 
eintritt,  so  müssen  wir  wirklich  den  Befürchtungen  Raum  geben, 
ob  die  deutsche  Industrie  auch  in  schlechten  Jahren  diese  hohe 
Belastung  auf  die  Dauer  aushalten  wird,  und  es  wird  nothwen- 
dig  sein,  dass  jeder  an  seiner  Statt  und  besonders  auch  in  den 
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Vereinen,  sich  gegen  eine  allzu  grosse  Ausdehnung  dieses  Oe- 
werbe-Unfallversicherungsgesetzes  wehrt  M.  H.,  es  würde  zu 
weit  führen,  wenn  wir  hier  die  ganze  Novelle  in  unserem  Ver- 
eine berathen  wollten.  Ich  möcäite  Sie  nur  bitten,  einen  Aen- 
derungsvorschlag  zu  §  71  des  neuen  Gesetzes,  den  wir  unter- 
stützen, zu  erledigen.  Dieser  Paragraph  hat  gerade  den 
Cementfabriken  viel  Kopfschmerzen  gemacht,  weil  die  Stein- 
bruchsberufsgenossenschaft ihn  allzu  rigoros  ausgelegt  hat  und 
von  den  grossen  Fabriken  namentliche  Lohnnachweisungen  ein- 
forderte. M.  H.!  Sie  werden  zugeben,  dass  dies  ein  ungeheures 
Stück  Arbeit  ist,  dass  es  die  Anstellung  eines  eigenen  Beamten 
erfordert,  und  schliesslich  sind  die  namentlichen  Lohnnach- 
weisungen für  die  Berufsgenossenschaften  ganz  weilUos.  Man 
hatte  die  Absicht,  durch  die  Forderung  namentlicher  Lohn- 
nachweisungen die  Besitzer  kleinerer  und  kleinster  Betriebe  zu 
zwingen,  überhaupt  Lohnlisten  zu  führen,  denn  eine  Lohnnach- 
weisung ohne  Lohnliste  ist  überhaupt  nicht  denkbar.  Nun, 
m.  H.,  es  wird  Keiner  unter  uns  sein,  der  nicht  aufs  Peinlichste 
die  Lohnlisten  auf  den  Fabriken  führen  liesse.  Also  wir 
kommen  gamicht  in  Betracht,  sondern  nur  die  kleinen  und  aller- 
kleinsten  Steinbruchbetriebe,  wo  der  Meister  im  Notizbuch  seine 
sog.  Lohnliste  führt.  Diese  sollen  dadurcli  betroffen  und  ange- 
halten werden,  überhaupt  geordnete  Lohnlisten  zu  führen  und 
um  ihretwillen  werden  uns  so  grosse  und  im  Uebrigen  nutzlose 
Arbeiten   auferlegt!    Die   neue  Fassung   des  §  71   lautet  nun: 

„Durch  Statut  kann  vorgeschrieben  werden"  u.  s.  w. 
durch  das  Statut,  nicht  durch  das  Gesetz.  Es  bleibt  aber  der 
alte  Passus  bestehen,  dass  die  Lohnnachweisungen  enthalten 
sollen:  die  während  des  abgelaufenen  Rechnungsjahres 
im  Betriebe  beschäftigt  gewesenen  versicherten  Per- 
sonen. Bleibt  die  Steinbruchs  -  Berufsgenossenschaft  also  bei 
ihrer  Auslegung,  dass  es  heissen  soll:  sämmtliche  Arbeiter, 
also  die  Hunderte  von  Arbeitern,  sollen  mit  Namen,  Vornamen 
und  sonstigem  Nationale  aufgeführt  werden,  so  bleibt  uns  diese 
grosse  Last,  die  unseres  Erachtens  vollständig  nutzlos  ist.  Wh* 
bitten  deshalb,  hier  einzuschalten: 

„Die  Zahl  der  versicherten  Personen" 
und  vom  in  diesen  Paragraphen 

^Zu  diesem  Zwecke  hat  jedes  Mitglied  fortlaufend 
Lohnlisten  zu  führen". 

Es  soll  also  eingeschaltet  werden: 

„Die  Zahl  der  versicherten  Personen",  damit  nicht 
mehr  diese  namentliche  Lohnnachweisung  von  uns  gefordert 
werden  kann,  sondern  eine  summarische,  und  es  soll  durch 
Gesetz,  nicht  durch  Statut,  vorgeschrieben  werden,  dass  über- 
haupt Lohnlisten  geführt  werden.  Wir  erreichen  damit,  dass 
jeder   kleine  Betrieb    eine  Lohnliste  führt,  und  dass  die  Beauf- 


—     41     — 

tragten  der  Berufsgenossenschaften  im  Stande  sind,  eine  genaue 
Kontrole  zu  üben,  ob  die  eingereichten  Lohnnacbweise  auch 
mit  den  Lohnlisten  in  Uebereinstimmung  stehen;  und  wir  er 
reichen  dann  femer,  dass  die  grossen  Lobihinterziehnngen,  über 
die  sämmtliche  Bemfsgenossenschaften  noch  immer  za  klagen 
haben,  aufhören  und  dass  eine  bessere  und  gleichmässigere  Ver- 
theilung  der  Lasten  auf  alle  Betriebe  erfolgt. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  hier  nur  mittheilen,  dass 
kürzlich  der  mittelrheinische  Fabrikantenverein  in  Mainz  Reso- 
lutionen zu  der  neuen  Fassung  des  Unfallversicherungs-Gesetzes 
an  die  Reichsbehörde  hat  abgehen  lassen  (mit  Abänderungs- 
vorschlägen zu  verschiedenen  Paragraphen.)  Der  von  dem  Hern 
Vorredner  angezogene  §  71  ist  dabei  auch  aufgeführt,  mit  einem 
Abänderungsvorschlag  in  folgender  Form: 

„Zu  diesem  Zwecke  hat  jedes  Mitglied  der  Genossen- 
„schaft  binnen  4  "Wochen  nach  Ablauf  des  Rechnungsjahres 
.,dem  Genoissenschaftsvorstande  eine  Nach  Weisung  einzu- 
„reichen,  welche  die  während  des  abgelaufenen  Rechnungs- 
,,jahres  im  Betriebe  beschäftigten  versicherten  Personen  und 
„die  von  denselben  verdienten  Löhne  und  Gehälter  enthält." 

Herr  W.  Jahn:  Das  stimmt  nicht.  Da  ist  nur  das 
viertel-  und  halbjährliche  Einreichen  der  Lohnnachweisungen 
vermieden,  nicht  aber  —  und  das  ist  unsere  Aenderung  —  dass 
durch  das  Gesetz  vorgeschrieben  werden  soll,  dass  Lohnlisten 
geführt  werden  müssen.  Sobald  das  geschieht,  können  wir  uns 
mit  einer  summarischen  Lohnnachweisung  begniigen.  Ich  möchte 
hinzufügen,  dass  seitens  des  Pommerschen  Industrievereins  dieser 
Antrag  beim  Zentralverband  deutscher  Industrieller  gestellt  und 
dem  Direktorium  zur  Berücksichtigung  überwiesen  ist.  Ferner 
hat  der  Verband  deutscher  Berufsgenossenschaft^  dasselbe 
Schreiben  bekommen  und  darüber  der  Kommission  berichtet  und 
den  Antrag  zur  Annahme  empfohlen.  Ich  wollte  nur  bitten,  dass 
auch  unser  Verein  den  Antrag  unterstützt  und  beim  Bundesrath 
zur  Berücksichtigung  einreicht.    Dahin  geht  unsere  Bitte. 

Vorsitzender:   Der  geänderte  §  71   würde  also  lauten: 
„Zu   diesem  Zweck   hat  jedes  Mitglied  der  Genossen- 
schaft fortlaufende  Lohnlisten  zu  fUhren  und  binnen  sechs 
Wochen  nach  Ablauf  des  Rechnungsjahres  dem  Genossen- 
schaftsvorstande   eine    Nachweisung   einzureichen,    welche 
enthält : 
1.  die  Zahl   der  während   des  abgelaufenen  Rechnungs- 
jahres im  Betriebe  beschäftigten  versicherten  Personen 
und  die  von  denselben  verdienten  Löhne  und  Gehälter, 
sowie  die  Zahl  der  geleisteten  Arbeitstage, 
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2.  eioe  Berechnnog  der  bei  der  Umlegaog  der  Beiträge 
iü  Anrechnung  zu  bringenden  Beträge  der  Löhne  und 
Gehälter, 

3.  die  Gefahrenklasse,  in  welche  der  Betrieb  eingeschätzt 
worden  ist  (§  28). 

Durch  Statut  kann  vorgeschrieben  werden,  dass  die 
Lohnnachweisungen  viertel-  oder  halbjährlich  eingereicht 
werden." 

Ich  bitte  diejenigen,  die  für  die  Annahme  dieser  Vorschläge 
der  Herren  Jahn  und  Dr.  Goslich  sind,  die  Hand  zu  erheben. 

(Geschieht.) 

Das  ist  die  grosse  Majorität. 

Diejenigen,  die  dagegen  sind? 

Der  Antrag  ist  gegen  4  Stimmen  angenommen.  Wir 
werden  also  das  ErforderUche  veranlassen. 

Es  würde  folgen  No.  8: 

Bericht  des  Vorstandes  über  die  Veranstaltung  einer 

neuen   Auflage   des   Buches:    „Der   Portland -Cement 

und  seine  Anwendungen  im  Bauwesen." 

Es  wird  beantragt,  diesen  Bericht  jetzt  fallen  zu  lassen, 
weil  Herr  Professor  Btising  seine  Anwesenheit  für  heute  Nach- 
mittag zugesagt  hat.    Wir  würden  das  also  zurücksteUen. 

Wir  kämen  dann  zu  No.  9: 

„Bericht  der  Kommission  für  einheitliche  Herstellung 
der  Cement-Prüfungs-Apparate". 

Auch  dieser  Punkt  soll  bis  nach  der  Pause  zurückgestellt 
werden. 

Dann  kommt  No.  10: 

Z.  Bericht  über  üe  Arbeitei  der  SuikoBBisiioB. 

Referent  ist  Herr  Dr.  Goslich-Züllchow. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.,  die  von  Ihnen  gewählte  Sand- 
kommission hat  im  vorigen  Jahre  drei  Sitzungen  gehabt.     Unter 
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ÄDderem  hat  sie  in  Freienwalde  Qnarzgrnben  besichtigt  und 
darüber  an  den  Vorstand  berichtet.  Ich  will  Sie  mit  den  vielen 
Korrespondenzen,  die  unter  den  Mitgliedern  der  Kommission, 
dem  Vorstand  und  der  Versuchsanstalt  gepflogen  sind,  nicht 
aufhalten,  denn  das  Endresultat  aller  dieser  Berathungen  liegt 
gedruckt  vor  Ihnen.  (Vergl.  Anhangl.)  Wir  haben  also  beschlossen, 
Ihnen  vorzuschlagen,  dass  der  Cementfabrikantenverein  resp.  eine 
von  ihm  zu  ernennende  juristische  Person  mit  dei*  Stadt  Freien  walde 
bezw.  der  Chamottefabrik  einen  Vertrag  abschliesst,  dahingehend, 
dass  dem  Verein  ein  Quarzsandflötz  reservirt  wird,  solange  als 
Rohsand  da  ist.  Wir  gehen  von  dem  Gesichtspunkte  aus:  Was 
nützen  die  schönsten  Apparate  und  Siebe,  wenn  wir  nicht 
immer  wieder  denselben  Rohsand  haben?  Dieses  wird  durch 
das  vielleicht  auf  50  Jahre  reichende  Quarzflötz  gewährleistet. 
Die  Kommission  stellt  also  den  Antrag,  dass  Sie  die  dem  Vor- 
stand eingereichten  Pachtverträge  sanktioniren. 

Der  Vertrag  lautet: 

§  1- 

Die  Chamottefabrik  Henneberg  &  Co.  verpflichtet  sich, 
einen  Theil  ihres  von  der  Stadt  Freienwalde  gepachteten 
Quarzlagers,  ausschliesslich  zum  Zweck  der  Gewinnung 
von  Rohmaterial  für  sogenannten  Normalsand  zu  reserviren. 

§  2. 
Der  betreffende  Theil  des  Quarzlagers  (ca.  20  Meter 
breit  und  40  Meter  tief)  wird  durch  Male  und  Aftermale 
genau  abgegrenzt.  Die  Chamottefabiik  gestattet  jederzeit 
Beauftragten  der  Stettiner  Portland  -  Cement  -  Fabrik,  des 
Cementfabrikantenvereins  oder  der  Königlichen  Versuchs- 
anstalt in  Charlottenburg  das  Betreten  der  Quarzgrube 
zum  Zwecke  der  Prüfung  und  Kontrole  des  ordnungsmässigen 
Abbaues  des  fraglichen  Rohsandes. 

§8. 

Der  Magistrat  der  Stadt  Freienwalde  erklärt  seine 
Zustimmung  zu  den  §§  1  und  2.  Er  willigt  darin,  dass, 
wenn  während  der  Pachtzeit  der  Chamottefabrik  die 
Chamottefabrik  selbst  die  Werbung  des  fraglichen  Sandes 
aus  irgend  welchem  Grunde  aufgeben  sollte,  die  Stettiner 
Portland  •  Cement  -  Fabrik  berechtigt  ist,  selbst  oder  durch 
einen  Beauftragten  den  Sand  werben  zu  lassen. 

In  diesem  Falle  gehen  Rechte  und  Pflichten  der  Cha- 
mottefabrik auf  die  Stettiner  Portland  -  Cement  -  Fabrik  in 
Betreff  des  abgegrenzten  Quarzsandlagers  über. 

§4. 
Sollte  der  Pachtvertrag  zwischen  der  Stadt  Freien- 
walde    und     der    Freienwalder    Chamottefabrik    gelöst 
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werdeo,  so  verpachtet  die  Stadt  Freienwalde  das  frag- 
liche Qnarzlager  (von  ca.  20x40  Metern)  an  die  Stettiner 
Portiand-Cement-Fabrik  so  lange,  als  noch  Qnarzsand  dort 
vorhanden  ist.  Die  Stadt  Freienwalde  behält  sich  jedoch 
in  diesem  Falle  vor,  den  Preis  von  ö  zu  5  Jahren  nea 
festzusetzen. 

§5. 
Die  Stettiner  Portland-Cement-Fabrik  verpflichtet  sich, 
dafür  zu  sorgen,  dass  der  fragliche  Qnarzsand  ausschliess- 
lich zur  Herstellung  von  Normalsand  verwendet  wird.  In 
einem  besonderen  Lieferun gs- Vertrage  wird  der  Preis 
pro  Kubikmeter  zwischen  der  Chamottefabrik  Henneberg 
&  Co.,  oder,  falls  diese  Fabrik  nicht  mehr  Pächterin 
sein  sollte,  zwischen  der  Stadt  Freienwalde  und  der  Stet- 
tiner Portland-Cement-Fabrik  festgesetzt. 

Ich  bemerke  dazu,  dass  die  Stadt  Freienwalde  Besitzerin 
dieser  Quarzgrube  ist  und  die  Chamottefabrik  Hennebei^  sie 
gepachtet  hat. 

Der  Name  der  Stettiner  Cementfabrik  ist  deshalb  immer 
genannt,  weil  zu  einem  solchen  Vertrag  eine  juristische  Person 
gehört  und  der  Cementfabrikantenverein  keine  juristische 
Person  ist  und  daher  keine  rechtsgültigen  Verträge  abschliessen 
kann.  Es  müsste  selbstverständlich  dann  auch  die  Stettiner 
Cementfabrik  sich  in  einem  besonderen  Schreiben  dem  Verein 
gegenüber  verpflichten,  alle  Rechte  und  Pflichten,  die  sie  durch 
diesen  Vertrag  übernommen  hat,   in  diesem  Sinne   auszuführen. 

Dann  ist  hier  noch  ein  Lieferungsvortrag  zwischen  der 
Chamottefabrik  und  der  Stettiner  Cementfabrik.  Da  derselbe 
sich  nur  auf  den  Abbau  bezieht,  brauche  ich  ihn  wohl  nicht 
weiter  vorzulesen.  Wir  bitten  jetzt  um  Ihre  Zustimmung,  dass 
die  Stettiner  Cementfabrik  im  Namen  des  Vereins  mit  der  Cha- 
mottefabrik resp.  der  Stadt  Freienwalde  den  verlesenen  Vertrag 
abschliesst. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  zu  dem  Vertrage,  den 
Sie  gehört  haben,  der  also  namens  des  Vereins  durch  die 
Stettiner  Cementfabrik  abgeschlossen  werden  soll,  das  Wort? 
Das  ist  nicht  der  Fall,  die  Abstimmung  können  wir  nachher 
über  das  Ganze  vornehmen. 

Herr  Dr.  Goslich:  Dann  hat  sich  Ihre  Kom- 
mission damit  beschäftigt,  eine  Art  des  Siebens  des  Normal- 
sandes auszukundschaften,  welche  gewährleistet,  dass  der  Nor- 
malsand gleichmässiger  ausfällt  a£  es  bis  dato  der  Fall  war. 
£s  sind  verschiedene  Versuche  gemacht  und  auch  schon  Apparate 
und  Siebe  bestellt  worden,  mit  denen  die  Sache  probirt  werden 
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soll.  Ich  bemerke  dazu,  dass  die  Versuche  noch  nicht  abge- 
schlossen sind.  Es  haben  sich  dabei  grosse  und  unerwartete 
Schwierigkeiten  herausgestellt.  Wenn  man  es  erreichen  will, 
dass  auch  nicht  ein  kleines  Quantum,  vielleicht  2—8  pCt.  Feines, 
noch  in  dem  Sand  drinnen  bleibt.  Die  fabrikmässige  Sieberei 
ist  nicht  so  einfach,  wie  man  glaubt.  Auch  das  Sieben  von 
Hand  mit  kleinen  Kontrollsieben  fällt  sehr  verschieden  aus,  je 
Dach  der  Intensität,  die  der  Einzelne  aufwendet.  Wie  schwierig 
dies  ist,  geht  z.  B.  daraus  hervor,  dass,  wenn  ein  Sand  durch 
ein  120  Maschen-Normalsieb  hindurchgefallen  ist,  so  muss  jeder 
denken,  dass  dieser  Sand  zum  zweitenmale  wieder  durchfällt. 
Es  bleiben  jedoch  4—5  pCt.  liegen.  Das  liegt  natürlich  an 
der  Figur  der  Körner  und  an  der  Menge  des  Siebgroben, 
welches  etwas  Druck  und  Reibung  beim  erstenmal  Durchtreiben 
veranlasst.  Die  Sache  ist  also  nicht  so  einfach.  Wir  haben 
uns  deshalb  dahin  geeinigt,  dass  man  gewisse  Fehlergrenzen 
passiren  lassen  muss,  innerhalb  deren  solcher  Normalsand  sich 
bewegen  darf.  Die  Kommission  hat  zu  dem  Zwecke  eine  grosse 
Reihe  von  Versuchen  angestellt.  Es  sind  Parallelproben  von 
Dr.  Schumann,  von  der  Königlichen  Versuchsanstalt,  von  Herrn 
Paulsen  und  derCementfabrik  Zttllchow  gemacht  worden.  Es  wurde 
von  einem  bestimmten  Sand,  der  vertheilt  wurde,  an  jeder 
Versuchsstelle  das  Litergewicht,  die  Hohlräume  und  der  Rück- 
stand auf  Normalsieben  bestimmt.  Die  eine  hatte  12  pCt.,  die 
andere  6  pCt.  Rückstand.  Dann  wurde  auch  der  Sand  ge- 
waschen und  das  spezifische  6ewi(  ht  bestimmt.  Dann  ist  auch 
der  Glühverlust  bestimmt  worden  und  dasjenige,  was  sich  durch 
Salzsäure  extrahiren  lässt.  Diese  Versuche  sind  aber  nicht 
definitiv  abgeschlossen,  sodass  es  nicht  rathsam  ist,  dieselben 
schon  vorzutragen. 

Dann  möchte  ich  noch  bemerken,  dass  die  Kommission  in 
einer  Sitzung  definitiv  beschlossen  hat,  dem  Verein  zur  An- 
nahme zu  empfehlen,  dass  es  nothwendig  ist,  einen  Normalsand 
ausschliesslich  von  einer  Fundstätte  herzunehmen,  und  dass  es 
nicht  gestattet  sein  soll,  aus  einer  beliebigen  Fundstätte  den  Sand 
zu  nehmen.  Denn  wenn  man,  wie  früher  die  Franzosen,  glaube 
ich,  Quarz  pulvert  und  dann  mit  unseren  NormaSieben 
Sand  herstellt,  so  bekommt  man  ganz  andere  Festigkeiten. 
Das  Fundament  ist  für  uns:  eine  bestimmte  Grube  festhalten, 
aus  der  der  Rohsand  genommen  werden  muss.  Sonst  kann  die  sorg- 
fältigste Wäscherei  und  Sieberei  des  Normalsandes  nichts  helfen, 
man  bekommt  immer  ein  anderes  Produkt. 

Dann  möchte  ich  noch  eins  bemerken.  S.  Z.  ist  von  Herrn 
Dr.  Tomöi  die  ganze  Sandfrage  angeregt,  indem  er  die  Richtig- 
keit des  gelieferten  Normalsandes  bezweifelte  auf  Grund  von 
Versuchen,  welche  er  mit  altem  Sand,  den  er  vorräthig  hatte, 
angestellt  hatte. 
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Wir  sind,  nachdem  wir  viele  Versnche  mit  dem  Sieben 
gemacht  haben,  za  der  Vermuthung  gekommen,  dass  die  Art 
des  Siobens  die  Herr  Dr.  Tomei  anwandte,  etwas  anderer  Art 
gewesen  sein  dürfte,  als  die  Art,  wie  sie  in  Züllchow  zur  Her- 
stellung des  von  der  Thonindustrie-Zeitung  gelieferten  Normal- 
sandes immer  angewendet  wurde.  Wir  hatten  daher  die  Sache 
noch  einmal  wiederholt  und  haben  von  dem  Rohsand,  der  sich, 
noch  auf  der  Cementfabrik  Stern  vorfand,  nach  genau  derselben 
Methode  zweierlei  Sorten  Normalsand  hergestellt,  mit  dem 
frischen  Rohsand  aus  Freienwalde  und  dem  alten  Rohsand  der 
Fabrik  Stern.  Das  Resultat  war,  dass  der  Normalsand  aus 
dem  alten  Rohsand  fast  genau  dieselben  Zahlen  gab,  wie  der 
verkäufliche.  Wahrscheinlich  sind  diese  Versuche  von  Herrn 
Dr.  Tomöi  s.  Z.  dadurch  so  verschieden  ausgefallen,  dass  er 
mit  kleinen  Handsieben  arbeitend  einen  anderen  Normalsand 
bekam,  als  den  fabrikmässig  hergestellten. 

Das  wäre  das  Wichtigste,  was  ich  aus  der  Kommission 
zu  berichten  hätte.  Sie  werden  dann  noch  gelesen  haben,  dass 
der  Verein  gebeten  werden  soll,  zu  den  Versuchen  der  fabrik- 
mässigen  Herstellung  von  Normalsand  eine  gewisse  Summe  zu 
bewilligen,  es  heisst  unter  4: 

Der  Verein  bewilligt  zu  diesem  Zweck  die  Kosten  bis 
zur  Höhe  von  5000  Mk.  Die  Fabrik  übernimmt  am  Schluss 
der  Versuche  die  ganze  Anlage  zum  Taxwerth,  welcher  durch 
die  Kommission  festgestellt  wird. 

Dann  schlagen  wir  Ihnen  vor,  das  Verfahren,  welches 
demgemäss  festgestellt  ist,  durch  die  Königliche  Versuchsanstalt, 
welche  sich  ihrerseits  dazu  bereit  erklärt  hat,  kontroliren  zu 
lassen,  und  dass  seitens  unseres  Vereins  zu  diesem  Zwecke  an 
den  Herrn  Minister  ein  Antrag  gestellt  werden  möge,  der  da- 
hin geht,  dass  der  Minister  seine  Genehmigung  dazu  giebt,  dass 
die  Königliche  Versuchsanstalt  die  Beaufsichtigung  des  Absiebens 
und  die  Kontrole  des  fertigen  Produktes  übernimmt,  und  dass 
endlich  auch  unter  Aufsicht  eines  Königlichen  Beamten  von  der 
Versuchsanstalt  die  Normalsandsäcke  plombirt  werden.  Auf 
diese  Weise  ist  jeder  absolut  sicher,  dass  er  einen  Normalsand 
bekommt,  an  dessen  Güte  überhaupt  nicht  mehr  zu  zweifeln  ist, 
der  mit  dem  Durchschnitt  vollständig  übereinstimmt  resp.  der 
sich  in  den  Grenzen  hält,  die  von  der  Kommission  als  zulässig 
festgestellt  sind. 

Also  unser  Vorschlag  geht  dahin,  zunächst  den  Vertrag 
zu  genehmigen,  zweitens  die  Kosten  zu  bewilligen,  drittens  za 
bewilligen,  dass  von  Seiten  des  Vorstandes  ein  Antrag  an  den 
Herrn  Minister  gerichtet  wird,  und  dass  viertens  die  Stettiner 
Cement-Fabrik  als  juristische  Person  den  Vertrag  abschliesst- 
und  sich  ihrerseits  dem  Verein  gegenüber  verpflichtet,  im  Sinne 
des  Vertrages  zu  handeln. 
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Herr  Schott:  M.  H.,  der  Normalsand  bildet  die  Grund- 
lage unseres  Prüfungsverfahrens,  und  es  ist  in  der  That  ein 
dringendes  Bedürfniss,  dass  Alles  aufgeboten  wird,  zu  erreichen, 
dass  der  Normalsand  wirklich  diesen  Namen  verdient.  Seither 
war  dies,  wie  die  Zahlen,  die  ich  Ihnen  mittheilen  will,  be- 
weisen, nicht  der  Fall.  Ich  möchte  zunächst  bemerken,  dass 
der  Normalsand  bekanntlich  mittelst  der  beiden  Siebe  von  60 
und  120  Maschen  hergestellt  wird,  und  dass  schon  durch  Ver- 
wendung dieser  beiden  Siebe  gewisse  Schwankungen  möglich 
sind,  wenn  nicht  immer  Sand  aus  derselben  Fundstätte  verwendet 
wird.  Es  kann  einmal  der  Sand,  je  nachdem  der  Kohsand  be- 
schaffen ist,  mehr  Kömer  enthalten,  die  an  der  oberen,  und  ein 
andermal  mehr  Kömer,  die  an  der  unteren  Grenze  der  Siebe 
liegen.  Ich  habe  untersucht,  welchen  Einfluss  eine  derartige 
Verschiedenheit  in  der  Köraergrösse  hatte.  Zu  diesem  Zwecke 
verschaffte  ich  mir  den  Freienwalder  Sand,  aus  welchem  der 
Normalsand  hergestellt  wird,  stellte  mir  mittelst  neu  vom  Labo- 
ratorium für  Thonindustrie  aus  Berlin  bezogener  Siebe  von  60 
und  120  Maschen  pro  Quadratzentimeter  Normalsand  daraus 
her  und  trennte  einen  Theil  desselben  mittelst  eines  Siebes  von 
90  Maschen  pro  Quadratzentimeter  in  die  gröberen  und  feineren 
Koragrössen.  Diese  beiden  Sandsorten  wurden  dann  auch  noch 
mit  einem  Zusatz  von  20  pCt.  feinem  durch  das  Sieb  von 
120  Maschen  pro  Quadratzentimeter  hindurchfallendem  Sande 
gemischt. 

Veranlassung  hierzu  war  die  Thatsache,  dass  der  vom 
Laboratorium  für  Thonindustrie  gelieferte  Normalsand  zeitweise 
20—25  pCt.  feine,  durch  das  120 -Maschensieb  hindurchfallende 
Theile  enthielt.  Dieser  Gehalt  an  zu  feinen  Sandtheilen  ist 
wahrscheinlich  dadurch  entstanden,  dass  in  der  ZüUchower 
Fabrik  der  Normalsand  durch  Siebe  hergestellt  wurde,  die 
schwingend  um  eine  Achse  gedreht  werden,  sodass  sie  nicht 
horizontal,  sondem  als  Schrägsiebe  wirken,  wobei  natürlich  zu 
feine  Theile  zurückbleiben  müssen.  Die  Versuche  ergaben 
folgende  Zahlen:    (Siehe  umstehende  Tabelle.) 

Wie  die  Versuche  zeigen,  giebt  der  Normalsand  aus 
Kömchen  zwischen  60  und  90  Maschen  per  Quadratzentimeter 
sowohl  wie  derjenige  aus  Körnchen  zwischen  90  und  120  Maschen 
per  Quadratzentimeter  bestehend,  geringere  Festigkeiten,  als  der 
gewöhnliche  Normalsand,  welcher  beide  Koragrössen  gemischt 
enthält.  Diese  beiden  Koragrössen  mit  je  20  pCt.  durch  das 
Sieb  von  120  Maschen  per  Quadratzentimeter  hindurchfallenden 
Sandtheilen  gemischt  geben  jedoch  grössere  Festigkeiten  als  der 
gewöhnliche  Normalsand  und  zwar  ist  die  Festigkeitssteigeruug 
durch  Gehalt  an  feinen  Sandtheilen  bei  den  gröberen  Kora- 
grössen am  bedeutendsten,  besonders  in  Bezug  auf  die  Drack- 
festigkeit 


—     48     — 


8 

^  1^         t-k    |»k     »     )^ 

M«  -  -^  -       ^ — 

cT 

ff* 

2  M> 


tr 

g 

R* 

S 

o« 

SL 

&< 

3 

$ 

^ 

W 

S 

g. 

S' 

g 

ö 

pu 

OD 

BT 

9D 

D 

g- 

1 

O* 

n 

1 

s 

tä 

p 

^ 

d 

e^ 

<9 

o 

5 

W 

OD 

e^ 

<D 

o 

C 

CD 

p 

S 

:i. 

s» 

o 

d 

pu 

Oi 

5 

o 

OD 

^ 

CD 

er 

o 

s 

0 

»ö 

M* 

3 

to 

o 

'S 

» 

i 

p 

1 

t>0 

*1 

<v 

^^ 

d 

Ü» 

o> 

►Ö 

3 

g 

.a 

© 

B 

^ 

o 

o- 

M 

<t 

1 

CS 

s 

?r 

§: 

a> 

g 

O« 

•d 

s 

CO 

U.74 
12.24 
18.22 

SS 

SS 

1—» 

1  ll 

r^ormalaand 
zw.  60  n.  120  Magchen 

« 

■§ 

00 

HA 

HA     HA 

-q  a> 

s 

00 

s 

b« 

HA      hA 

o   o> 

8g^ 

1^    l-A 
•-»^    CO 

HA 

o 

^^       kA 

HA      CO 

HA 

05 

iJi 

1 

OD 

o 

N 

erH 

» 
CO 
QQ 
CD 

00   ö 
I>5    ^ 

WA 

00 

HA     H^ 

HA      HA 

Ö   i^ 

HA 

o 

CO 

£ 

s 

CO 

to  to 

h^    to 
>^^  <l 

^    00 

HA 

io 

HA     HA 

^  to 

H.* 

03 
03 

1       ff        c? 

8 

d  «^ 
g  p 

O.     d 

s 

's 

I-*    M-    1-^ 
05    «     O« 

!fe  Sg  § 

HA 

HA     H^ 

a>  CO 

*1      HA 

-^      CO 

H-« 

00 

1    i?^ 

1-^ 

b« 

HA     Hk 

bi  ö 

HA 

i  °o 
S"§wa 

00 

HA 

CO 

HA      1-4 

00     HA 

'BS 

l-A 

HA 

an 

00 

00 

00 

bt 

00 

CO     CO 

HA 

H»-     HA     HA 

00    00    00 

S  ES  8g 

1       ^-^ 

1-^ 

s 

l-A 

03 

HA     HA 

HA    '*q 

HA 

bi 

h3      tJ    ^ 

2 

to    09 

§  15 

SS 

HA 
CO 

HA      HA 

CO     HA 

SS 

HA 

to 

?      Ig 

i  0 

sj  +  s 

r 

5^ 

00 

b»  »-»■ 

00   oi 

HA     HA 
<I    CO 

SS 

HA     1^ 

00    Oi 

03 

to 

HA 

CO 
HA 

HA 

CO 

CO  to 

HA     00 

HA 

s 

00 

1      "C 

< 

CD 
CO 

s 
o 


S2. 

CO 


CD 

e. 

CD 
9 
CD 


I 


—     49     — 


Man  sieht,  dass  die  RaumerfüUuug  jedenfalls  eine  grosse 
Rolle  spielt.  Wenn  Normalsand  überwiegend  aus  grossen 
KörDem  besteht  and  dann  noch  ein  Ettckstand  von  feinen 
Theilchen  vorhanden  ist,  füllen  diese  feinen  Theilchen  den  Ranm 
besser  aus,  und  es  wird  dadurch  namentlich  die  Druckfestigkeit 
erhöht.  Die  feineren  Theile,  die  zwischen  dem  90  —  120  Maschen- 
siebe liegen,  mit  20  pCt.  feinem  Sandgemisch  geben  auch 
wieder  etwas  höhere  Festigkeit,  als  ursprünglicher  Normalsand, 
aber  der  Unterschied  ist  nicht  sehr  bedeutend. 

Sie  sehen  aus  diesen  Zahlen,  dass  es  nicht  gleichgiltig  ist, 
wenn  Differenzen  in  der  Korngrösse  bei  verschiedenen  Liefe- 
rungen von  Normalsand  vorhanden  sind.  Solche  Differenzen 
entstanden  aber  seither  einmal  durch  die  Methode  der  Her- 
stellung des  Normalsandes  mittelst  der  Schrägsiebe,  dann  aber 
durch  die  Verschiedenheit  des  verwandten  Rohsandes,  und  die- 
jenigen Herren,  die  zu  verschiedenen  Zeiten  Normalsand  von 
der  Thonindustriezeitung  bekommen  haben,  werden,  wenn  sie 
Proben  davon  in  Glasgefässen  neben  einander  stellen,  schon  durch 
den  blossen  Augenschein  die  Ueberzeugung  gewinnen,  dass 
grosse  Verschiedenheiten  vorhanden  sind  in  Bezug  auf  die 
Korngrösse,  die  Form  und  wahrscheinlich  auch  in  der  Ober- 
flächenbeschaffenheit der  Körner,  die  jedenfalls  von  dem  grössten 
Einfluss  ist.  Ich  habe  eine  Reihe  von  Normalsanden,  die  zu 
verschiedener  Zeit  bezogen  waren,  mit  ein  und  demselben  Ce- 
ment  geprüft  und  kann  konstatiren,  dass  der  Normalsand  im 
Laufe  dieses  Jahres  immer  besser  geworden  ist,  wie  folgende 
Zahlen  zeigen: 

Prttfaog  venohiedener  Normalsande  mit  demselben 
Cement  in  MUehnng  1;3  mit  8  pCt,  Wasser, 

Nach  28  Tagen. 


Berliner  loraal- 
sand 

FrOhiahr  96 
erhalten. 

BerliAer  lornal- 
sand 

Juli  96  erhalten. 

Berliier  lormal- 
sand 

am  9.  Dezember  96 
erhalten. 

Berliner  lormal- 
sand 

im  Oktober  96  von 
Dr.  Goelich  erhalten. 

Zuff       1    Druck 

Zug           Draok 

Zug            Druck 

Zug           Druck 

19.9 

4^ 

•s 

18  7 

182 

19.9 

196 

21.2 

209 

X6  6 

0 

175 

186 

20.8 

192 

22  6 

191 

19.8 

1 

185 

19D 

19.4 

197 

20.2 

215 

17.5 

an  S 
jföhrt. 

18.1 

197 

20.4 

195 

19.0 

205 

17.5 

17.6 

189 

18.9 

216 

20.7 

212 

18.6 

klänge] 

17.7 

20.5 

19.8 

17.2 

19.1 

18.0 

22.3 

17.7 

P, 

19.4 

19.5 

20.4 

17.9 

^ 

18.3 

20.4 

20.8 

19.1 

^• 

18.5 

19.3 

21.5 

18.18 

18.84 

188.8 

19.71 

199.2 

20.85 

2064 
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Nonnalsand,  den  ich  mir  selbst  mittelst  unserer  Normal- 
siebe hergestellt  habe,  ans  Rohsand,  den  Herr  Dr.  Goslich  so 
freundlich  war  mir  aus  der  Grube  von  Henneberg  zu  schicken, 
aus  welchem  der  Sand  in  Zukunft  hergestellt  werden  soll,  ergab 
folgende  Zahlen: 


Festigkeitsproben 

1 :  3  mit  8  pCt.  Wasser 


Normalsand    hergestellt     aus     von 

Normalsaud, 

Dr.  Goslich  erhaltenem  Rohsand  von 

unvollkommen  gesiebt,  enthält  noch 

der  Grnbe  Henneberg 

24  pCt.  durch  das  120-Ma8cben8ieb 

richtig  gesiebt. 

fallende  Theilchen. 

Zng 

Druck 

Zug 

Druck 

23.6 

204 

27.9 

227 

23.6 

188 

24.2 

222 

210 

204 

24.8 

218 

23.6 

179 

26.2 

211 

21.4 

195 

26.0 

222 

21.7 

25.1 

21.8 

24.6 

20.2 

25.6 

23  9 

24.8 

22.5 

2.5.1 

22.33 

194.0 

25.43 

220.0 

Sie  sehen  aus  diesen  Zahlen,  wie  dringend  nothwendig  es 
ist,  dass  Maassregeln  getroffen  werden,  um  den  Normalsand 
wirklich  normal  herzustellen.  Nach  den  Normen  soll  ja  der 
Vorstand  unseres  Vereins  die  Kontrole  ausüben.  Ich  muss  mir 
selbst  als  Vorstandsmitglied  den  Vorwurf  machen:  der  Vorstand 
hat  diese  Kontrole  seither  nicht  ausgeübt.  Es  ist  aber  dringend 
nothwendig,  dass  es  in  Zukunft  geschieht.  Ich  glaube  aber,  dass 
wir  nur  dann  und  am  sichersten  zu  einem  gleichmässigen  Normal- 
sande kommen  werden,  wenn  grosse  Quantitäten  Normalsand, 
mindestens  auf  ein  Jahr  ausreichend,  auf  einmal  hergestellt  und 
gleichmässig  gemischt  werden  und  wenn  dann  die  nächste  Partie, 
die  für  das  nächste  Jahr  gelten  soll,  mit  einem  und  demselben 
Cement  mit  dem  früheren  Normalsand  vergleichend  geprüft  und  kon- 
statirt  wird,  dass  das  neue  Material  annähernd  dieselben  Festig- 
keiten giebt,  wie  das  frühere. 

Herr  Professor  Martens:  Ich  möchte  an  den  Herrn 
Direktor  Schott  die  Frage  richten,  ob  diese  Prüfungen  mit 
einem  und  demselben  Cement  zu  gleicher  Zeit  gemacht  sind, 


—     51     — 

oder  in  dem  gleichen  Zwischenraum  wie  die  Lieferungen  des 
Sandes  erfolgt  sind.  Es  ist  das  doch  ein  gewaltiger  Unter- 
schied. 

Herr  Schott:  Es  ist  mir,  wie  Ihnen  allen  sehr  wohl 
bekannt,  dass,  wenn  der  Cement  einige  Monate  lagert,  er  in 
der  Regel  eine  grössere  Festigkeit  giebt,  also  ich  habe  selbst- 
verständlich mir  zuerst  die  Sammlung  von  Normalsanden  an- 
gelegt und  dann  an  ein  und  demselben  Tage  mit  ein  und  dem- 
selben Cement  die  vergleichenden  Proben  durchgeführt,  und  die 
Versuche  ergaben  dann  die  angefiihrteu  Zahlen. 

Herr  Gary:  M.  H.,  die  Frage  der  Beschaffung  gleich- 
massigen  und  gleich  bleibenden  Normalsandes  ist,  wie  Sie  schon 
aus  den  Ausführungen  der  Herrn  Vorredner  gehört  haben,  eine 
ausserordentlich  wichtige.  Es  sind  daran  die  Konsumenten  eben- 
so betheiligt  wie  die  Cement-Fabrikanten  und  die  Versuchsan- 
stalten, die  letzteren  insofern,  als  auf  sie  die  Vorwürfe  zurück- 
fallen, die  gegen  schlechten  Normalsand  erhoben  werden.  Wenn 
daher  vom  vorigen  Jahre  an  Ihre  Sand-Kommission  unter  Theil- 
nahme  der  Königlichen  Versuchsanstalt  eifrig  bestrebt  gewesen 
ist,  die  bisher  unzweifelhaft  bestehenden  Missverhältnisse  zu  be- 
seitigen, werden  Sie  das  voll  anerkennen. 

Bei  der  Frage  der  Beschaffung  gleichmässigen  Normal- 
sandes sind  zwei  Punkte  ins  Äuge  zu  fassen:  einmal  die  Be- 
schaffung gleichmässigen  Rohmaterials  und  dann  die  Fabrikation 
gleichmässigen  Sandes,  bezw.  die  Kontrole  des  Sandes  und  des 
Siebeverfahrens. 

Was  die  Beschaffung  des  Rohmaterials  anbetrifft,  so  bin 
ich  der  Ueberzeugung,  dass  wir,  da  einmal  die  Grube  in  Freien- 
walde als  Quelle  für  den  Normalsand  festgesetzt  ist,  keinen 
besseren  Griff  thun  konnten,  als  gerade  die  Grube  zu  wählen, 
die  die  Sand-Kommission  in  Aussicht  genommen  hat.  Es  ist 
ein  mächtiges  Lager  von  ausserordentlich  grosser  Gleichmässig- 
keit,  und  es  steht  zu  hoffen,  dass,  wenn  aus  dieser  Grube  plan- 
mässig  Sand  so  entnommen  wird,  dass  alle  Schichten  durch  ein- 
ander kommen,  dann  auch  die  Fabrikation  im  grossen  Maassstabe 
einen  gleichmässigen  Normalsand  liefern  wird.  Die  Gewähr 
hierfür  wird  vergrössert  werden  können  dadurch,  dass  in  ge- 
wissen Intervallen  während  der  Fabrikation  Stichproben  ent- 
nommen und  auf  Komgrösse  und  sonstige  Eigenschaften  unter- 
sucht werden.  Herr  Direktor  Schott  hat  schon  ausgeführt,  dass 
es  sehr  wohl  möglich  ist,  dass  durch  verhältnissmässig  kleine 
Schwankungen  innerhalb  der  Grenzen  des  60-  und  120-Maschen- 
siebs  die  Festigkeitsversuche  beeinflusst  werden.  Es  muss 
deshalb,  da  sich  sonst  bei  der  Fabrikation  Schwierigkeiten 
ergeben  würden  —  man  müsste  sonst  noch  verschiedene  Siebe 
zwischen   die  60-  und  120-Maschen-Siebe   stellen  —   dahin  ge- 
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strebt  werden,  den  Eohsand  so  zu  nehmen,  dass  grosse  und 
kleine  Kömer  immer  wieder  in  annähernd  demselben  Verhält- 
niss  darin  vertheilt  sind. 

Wie  erheblich  die  Unterschiede  nicht  nur  in  der  Korn- 
grosse,  sondern  auch  in  der  Kombeschaflfenheit  eines  Normal- 
sandes sein  können,  der  ans  verschiedenen  Gruben  auf  120-  und 
60-Maschen-Sieben  gesiebt  wird,  dafür  haben  wir  bereits  mehr- 
fache Beweise  gehabt.  Kürzlich  hat  die  Königliche  Versuchs- 
anstalt an  verschiedene  Fabriken  das  Ersuchen  gerichtet,  ihr 
mitzutheilen,  ob  sie  in  ihrem  Laboratorium  durchweg  Normal- 
sand aus  Freienwalde  oder  für  ihre  Zwecke  anderen,  selbst  her- 
gestellten Sand  benutzen.  Mehrere  Fabriken  haben  mitgetheilt, 
dass  sie  sich  ihren  Normalsand  zu  ihrem  eigenen  Bedarf  selber 
heratellen,  und  sie  waren  ohne  Zweifel  dabei  im  besten  Glauben, 
denn  in  den  Normen  steht:  man  nimmt  einen  „mögliclist  reinen 
Quarzsand**  und  siebt  ihn  auf  die  und  die  Weise  ab.  Sehr 
interessant  ist  es  nun,  zu  ersehen,  dass  vergleichende  Versuche, 
die  in  den  Fabriken  selbst  ausgeführt  wurden,  mit  dem  eigenen 
Sande  gegenüber  dem  aus  Freienwalde  gewonnenen  zum  Theil 
ganz  erhebliche  Unterschiede  geliefert  haben,  die,  da  die  Korn- 
grösse  bei  diesen  Sauden  ja  annähernd  dieselbe  ist,  vorwiegend 
wohl  zurückzuführen  sind  auf  die  verschiedene  Obeiflächenbe- 
schaffenheit  und  Reinheit  der  Kömer.  Die  Schwankungen  gehen 
bis  zu  50  pCt.  in  Zug-  und  Drackfestigkeit.  Die  Versuche,  die 
die  Versuchsanstalt  selbst  mit  verschiedenen  Sauden  von  gleichem 
Korn  veranstaltet,  sind  noch  nicht  abgeschlossen;  ich  möchte 
Ihnen  deshalb  einzelne  Ziffem  noch  nicht  vorlegen,  werde  sie 
aber  gelegentlich  veröffentlichen. 

Im  vorigen  Jahre  habe  ich  Versuche  in  Angriff  genommen, 
um  die  bis  jetzt  bekannt  gewordenen  Normalsande  fremder 
Länder  in  Vergleich  zu  stellen,  um  auf  diesem  Wege  zu  ver- 
suchen, gewisse  Koeffizienten  festzustellen,  die  mit  annähernder 
Sicherheit  einen  Vergleich  gestatten,  wie  z.  B.  Zahlen  aufzu- 
fassen sind,  die  in  Zürich  mit  Schweizer  Normalsand  gewonnen 
werden,  und  solche,  die  bei  uns  mit  Freienwalder  Normalsand 
gewonnen  werden.  Auch  diese  Versuche  sind  noch  nicht  voll 
abgeschlossen,  werden  aber  im  Laufe  des  Jahres  zur  Veröffent- 
lichung gelangen.  Indessen  kann  ich  Ihnen  heute  schon  die 
Photographien  dieser  Sande  vorlegen.  Es  sind  10  verschiedene 
Normalsande  in  lOfacher  Vergrösserung  photographirt.  Es  wird 
Sie  intoressiren  zu  ersehen,  wie  ausserordentlich  verschieden 
diese  Sande  unter  sich  sind,  Sande,  die  sämmtlich  aus  Quarz 
gewonnen  sind.  Dabei  muss  natürlich  abgesehen  werden  davon, 
dass  einzelne  Länder  sich  entschlossen  haben,  den  Sand  zwischen 
drei  Sieben  herzustellen,  also  Kömer  zwischen  je  zwei  Sieben 
im  Verhältniss  50 :  50  zu  mischen.  Es  sind  z.  B  Norwegen 
und  Russland,  die  sich  solchen  Sand  zugelegt  haben.  Mit  dieser 
Maassregel  ist  in  diesen  Ländern,  die  ihre  Normen  im  wesent- 
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liehen  DenüsclilaDd  nachgebildet  haben,  schon  das  berücksichtigt, 
was  wir  jetzt  beabsichtigen,  die  möglichst  gleichmässige  Ver- 
theilung  grober  und  feiner  Kömer  im  Normalsande.  Sie  sehen 
aber  auch  aus  den  Bildern,  die  ich  nachher  herumgeben  werde, 
dass  einzelne  Länder  keinen  natürlichen  Sand  verwenden,  also 
keinen  Sand,  der  aus  grösseren  Ablagerungen  gewonnen  ist, 
sondern  gebrochenen  Quarz.  Es  ist  das  speziell  die  Schweiz 
und  Amerika.  Amerika  hat  zwar  einen  eigentlichen  Normal- 
sand  nicht  —  der  amerikanische  Cement-Test  wird  mit  mörtel- 
gcrechtem  Cementbrei,  der  in  die  Formen  gefüllt  wird,  ange- 
stellt — ,  es  hat  sich  aber  doch  bei  den  Cement-Interessenten 
ein  Sand  herausgebildet,  der  vielfach  als  Normalsand  benutzt 
wird,  und  den  ich  zum  Vergleich  mit  herangezogen  habe. 
Namentlich  der  amerikanische  Sand  zeigt,  was  für  scharfe 
Splitter  durch  dieses  Brechen  von  Quarz  entstehen;  dass  mit 
einem  solchen  Sande  wesentlich  höhere  Festigkeits-Resultate  er- 
zielt werden,  das  wird  Ihnen  ohne  weiteres  klar  sein. 

Interessant  ist  ferner,  dass  beispielsweise  in  Frankreich, 
vorläufig  wie  es  scheint,  zwei  Nonnalsande  in  Gebrauch  sind, 
und  zwar  ist  der  eine  vom  Strande  von  Lcncate  (Andes),  der 
Saud,  der  von  der  französischen  Kommission  für  die  Vereinlieit- 
lichnng  der  Prüfungsverfahren,  Herrn  Prof  Debray  in  Paris, 
vorgeschlagen  wird;  der  andere,  ein  gebrochener  Sand,  wird 
seit  Jahren  in  der  Versuchsanstalt  Boulogne  s.  m.  benutzt  und 
von  dem  Berge  Roule  bei  Cherbourg  gewonnen.  Näheres  über 
die  Eigenschaften  der  fremden  Normalsande  werden  Sie  durch 
die  in  Aussicht  genommene  Veröffentlichung  erfahren. 

Ein  Punkt,  der  bei  der  Normalsandfrage  eine  grosse  Rolle 
spielt,  ist  die  Ungleichmässigkeit  der  Siebe.  Ich  habe  im  ver- 
gangenen Jahre  eine  grosse  Reihe  von  Untersuchungen  mit  Sieb- 
geweben ausgeführt,  die  ich  hoffte  Ihnen  heute  vorlegen  zu 
können;  die  Arbeit  ist  im  Druck,  konnte  aber  leider  nicht  mehr 
fertiggestellt  werden.  Ich  kann  desshalb  hier  nur  kurz  darauf 
hinweisen  und  bitte  Sie,  wenn  das  betr.  Heft  der  Mittheilungen 
aus  den  Königl.  technischen  Versuchsanstalten  (Heft  5./6.  Jahr- 
gang 1896)  in  wenigen  Tagen  erseheint,  davon  Einsicht  zu 
nehmen.  Sie  werden  dann  sehen,  dass  die  Siebgewebe,  wie  sie 
im  Handel  auftreten,  von  ganz  ausserordentlicher  Verschieden- 
heit sind.  Selbst  Siebgewebe,  die  unter  gleicher  Nummer  in 
den  Handel  kommen,  schwanken  sehr  erheblich  unter  einander, 
und  es  geht  daraus  hervor,  dass,  wenn  Sie  an  zwei  verschiedenen 
Orten  zu  vermuthlich  zwei  verschiedenen  Zeiten  geschlagene 
Siebgewebe  benutzen,  um  einen  Normalsand  oder  einen  Cement 
auf  Mahlung  zu  kontroliren,  sich  dann  sehr  grosse  Schwankungen 
in  den  Werthen  ergeben,  es  müsste  geradezu  ein  Zufall  sein, 
wenn  sich  dieselben  Werthe  finden.  Desshalb  sind  die  Mit- 
theilungen über   die  Rückstände,  wie  sie  Herr  Direktor  Schott 
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machte,  sehr  mit  Vorsicht  aufzunehmen.  Es  rattsste  erst  der 
Nachweis  erbracht  werden,  dass  das  von  Herrn  Schott  benutzte 
yieb  genau  dasselbe  ist,  wie  es  die  Normen  vorschreiben,  und 
das  stelle  ich  in  Abrede,  bis  der  Beweis  dafür  erbracht 
wird:  es  giebt  nämlich  nach  meinen  bisherigen  Erfahrungen 
überhaupt  kein  Sieb,  das  den  Vorschriften  völlig  entspricht. 

(Heiterkeit.) 

Nun  komme  ich  zu  der  vorgeschriebenen  Drahtstärke  und 
Maschenweite  der  Siebe.  Man  glaubt  mit  grosser  Genauigkeit 
das  Korn  des  Normalsandes  damit  festgeleßrt  zu  haben,  dass 
man  vorschrieb,  die  Zahl  der  Maschen  auf  1  qcm  ist  diese, 
die  Drathstärke  der  Siebe  jene.  Darin  hat  man  sich  aber  sehr 
getäuscht.  Sie  werden  aus  meiner  Arbeit  ersehen,  dass  die 
Siebfabrikanten  über  diese  Fiage  anders  denken,  dass  es  schwierig 
ist,  mit  den  vorgeschriebenen  Maassen  zu  arbeiten.  Desshalb 
war  Ihre  Sandkommission  der  Ansicht,  man  solle  nicht  das  Sieb- 
gewebe festlegen,  sondern  sagen:  unser  Normalsand  besteht  aus 
einem  Quarzsand  aus  Freienwalde,  der  in  der  Komgi'össe  zwischen 
diesem  und  jenem  Maass  schwanken  darf.  Dabei  muss,  um 
Uebereinstimmung  mit  den  früheren  Ergebnissen  zu  wahren,  von 
der  Maschenweite  ausgegangen  werden,  die  ursprünglich  in  den 
Normen  festgelegt  ist.  Da  es  nach  unseren  Erfahrungen  nun 
nicht  gelang,  Siebegewebe  so  herzustellen,  dass  sie  immer  und 
überall  gleichmässig  sind,  und  es  für  die  in  Aussicht  genommene 
Kontrole  des  später  zu  fabrizirenden  Normalsandes  darauf  an- 
kam, ein  ganz  bestimmtes,  unveränderliches,  einheitliches  Sieb 
zu  haben,  hat  die  Versuchsanstalt  sich  bemüht,  ein  solches 
Normalsieb  (120  Maschen)  durch  Lochen  eines  Messing-Bleches 
herzustellen  und  zwar,  um  wieder  die  Uebereinstinunung  mit 
früheren  Verhältnissen  zu  wahren,  mit  quadratischen  Löchern. 
Ein  solches  Sieb  habe  ich  hier  mitgebracht;  es  soll  für  die 
spätere  Kontrole  des  Normalsandes  benutzt  werden,  und  es  bleibt 
weiteren  Erwägungen  überlassen,  wie  viel  Abweichung  von 
der  Normalgrösse  nach  oben  und  unten  gestattet  ist;  denn  dass 
bei  einer  Siebfabrikation  im  Grossen  nicht  mit  einer  absoluten 
Genauigkeit  gearbeitet  werden  kann,  ist  selbstverständlidi ;  ge- 
wisse Schwankungen  müssen  zugelassen  werden.  Bei  diesen  ge- 
lochten Sieben  ist  es  in  der  That  möglich  geworden,  eine  Oeff- 
nung  genau  so  gross  zu  machen,  wie  die  andere  und  die  vor- 
geschriebenen Maasse  für  das  120 -Maschensieb  einzuhalten. 
Dem  Fabrikanten  des  Normalsandes  muss  es  nun  überlassen 
bleiben,  sein  Siebgewebe  oder  durchlochtes  Blech  so  anzuwenden, 
dass  das  Produkt,  auf  diesem  Normalsiebe  nachgesiebt,  einen 
gewissen  Prozentsatz  Feinstes  nicht  überschreitet. 

Das  ist  das  Wesentliche,  was  ich  über  diese  Frage  mit- 
theilen wollte.    Es  Hesse  sich  darüber  noch  sehr  viel  sprechen; 
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Ihre  Zeit  ist  aber  kostbar,  und,  wie  gesagt,  Einzelheiten  finden 
Sie  in  der  demnächst  erscheinenden  Arbeit,  und  wir  werden  im 
nächsten  Jahre  Gelegenheit  haben,  uns  Über  die  gesammelten 
Erfahrungen  weiter  zu  unterhalten,  wenn  die  Fabrikation  des 
neuen  Normalsandes  nach  dem  neuen  Verfahren  erst  eingerichtet 
sein  wird. 

(Bravo!) 

Herr  Schott:  M.  H.,  ich  möchte  mir  nur  erlauben,  auf« 
eine  Bemerkung  des  Herrn  Qsvy  einige  Worte  zu  erwidern. 
Er  sagte,  die  von  mir  angeführte  Behauptung,  dass  der  von 
mir  untersuchte  Sand  feine  Theile  enthalten  hätte,  sei  mit  Vor- 
sicht aufzunehmen,  da  die  Siebe  nicht  ganz  vorschrifts- 
massig  seien.  Es  haben  sich  allerdings  grosse  Differenzen  bei 
den  Normalsieben  herausgestellt.  Das  macht  die  Sache  aber 
ja  nur  noch  schlimmer.  Dass  der  von  der  Thonindustrie-Zeitung 
zu  verschiedenen  Zeiten  in  den  Handel  gebrachte  Normalsand 
feine,  durch  das  120-Maschensieb  hindurchfallende  Theile  ent- 
halten hat,  ist  nicht  zu  bestreiten.  Das  ist  nicht  von  mir  allein, 
sondern  auch  von  vielen  Kollegen  und,  wenn  ich  nicht  irre, 
auch  von  der  Königlichen  Versucfisanstalt  selbst  beobachtet 
worden. 

Vorsitzender:  Wenn  niemand  das  Wort  ergreift,  würden 
wir  zur  Abstimmung  kommen.  Es  liegt  ein  Antrag  vor,  aus 
drei  Theilen  bestehend.  Der  erste  wäre  der,  ob  die  Versammlung 
damit  einverstanden  ist,  dass  die  Stettiner  Portland-Cementfabrik 
als  die  Beauftragte  und  Bevollmächtigte  unseres  Vereins  durch 
Vertrag  das  Lieferungsrecht  einer  Grube,  welche  der  Stadt 
Freienwalde  gehört,  erwirbt.  Diejenigen,  die  dafiir  sind,  bitte 
ich,  die  Hand  zu  erheben. 

(Geschieht.) 

Es  ist  die  grosse  Majorität. 

Herr  Toepffer:  Ich  möchte  mir  einen  Unterantrag  ge- 
statten. 

Aus  den  Darlegungen  des  Herrn  Schott  haben  wir  ent.- 
nommen,  dass  er  empfiehlt,  man  möge  in  Züllchow  ein  Quantum 
Normalsand  hei^tellen,  das  für  ein  Jahr  ausreiche.  Das  ist 
gewiss  wünschenswerth,  geht  mir  aber  nicht  weit  genug.  Ich 
möchte,  dass  wir  diese  Periode  etwas  verlängerten,  und  zwar 
aus  folgendem  Grunde.  Wenn  eine  Fabrik  Veranlassung  nimmt, 
Cement  an  der  offiziellen  Stelle  proben  zu  lassen,  so  kostet  das 
ja  schliesslich  eine  Menge  Geld,  und  wenn  man  diesen  Vereuch 
nachher  alle  Jahre,  ich  will  sagen,  einmal  machen  lässt,  würde 
man  dann  im  nächsten  Jahre  wieder  die  neue  Nummer  bekommen 
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und  der  Vergleich  mit  dem  vorjährigen  ganz  verloren  gehen. 
Es  besteht  doch  für  den  Fabrikanten  ein  grosses  Interesse  daran, 
zu  wissen,  was  dieselbe  offizielle  Stelle  in  dem  einen  nnd  dem 
andern  Jahre  gefanden  hat.  Wenn  wir  also  statt  1  Jahr 
3  Jahre  setzen  könnten,  würde  mich  das  noch  mehr  befriedigen. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  glauben,  dass  der  Grund, 
welchen  Herr  Toepifer  für  den  Zeitraum  von  3  Jahren  angeführt 
hat,  gerade  derselbe  ist,  weswegen  ich  es  anfechte,  dass  der  Sand 
auf  ein  ganzes  Jahr  hergestellt  werden  soll.  Gerade  diese  Ab- 
schnitte von  1,  rcsp.  3  Jahren  machen  die  Sache  schwieriger, 
weil  in  so  langen  Zeitabschnitten  ganz  gewiss  erhebliche  Unter- 
schiede vorkommen  werden;  denn  mag  das  Freienwalder  Lager 
noch  so  gleichmässig  sein,  so  hat  sich  doch  bei  unseren  seit 
40  Jahren  fortgesetzten  Versuchen  mit  diesem  Lager  heraus- 
gestellt, dass  ein  und  dasselbe  Lager,  wenn  man  tiefer  hinein- 
kommt, doch  eine  andere  Beschaffenheit  zeigt.  Ich  meine,  os 
ist  für  die  Fabriken  viel  wichtiger,  dass  eine  fortlaufende,  viel- 
leicht sich  ein  klein  wenig  verändernde  Beschaffenheit  des  Sandes 
besteht,  als  das  plötzlich  nach  Abschluss  eines  Jahres,  resp. 
nach  3  Jahren  eine  grosse  Differenz  sich  herausstellt.  Ich 
würde  doch  vorschlagen,  es  bei  den  Bestimmungen,  die  die 
Sandkommission  in  dieser  Beziehung  beschlossen  hat,  wobei  eine 
dauernde  Kontrole  stattfindet,  zu  belassen. 

Herr  Gary:  Unzweifelhaft  wäre  es  das  Richtigste,  ein  so 
grosses  Quantum  wie  möglich  herzustellen.  Es  ist  aber  nicht 
zu  verkennen,  dass  das  mit  ausserordentlichen  Schwierigkeiten 
verknüpft  ist,  und  dass  es  Mittel  giebt,  die  erforderliche  Sicher- 
heit auch  ohne  Ueberwindung  dieser  grossen  Schwierigkeiten 
zu  gewinnen,  wenn  nämlich  die  Eigenschaften  des  Normalsandes 
besser,  als  bisher  geschehen  ist,  festgelegt  werden,  nicht  nur 
in  Bezug  auf  Korn  grosse,  sondern  auch  auf  Kornbcschaffen- 
heit,  auf  Reinheit,  auf  die  Anzahl  der  Hohlräume  und  andere 
Eigenschaften.  Es  lässt  sieh  da  eine  gewisse  Norm  —  das  ist 
von  der  Sandkommission  ja  auch  in  Aussicht  genommen  — 
schaffen,  nach  der  man  sagt:  unser  Nommlsand,  der  da  und  da 
gewonnen  wird,  hat  diese  Eigenschaften:  von  diesen  Eigen- 
schaften darf  er  abweichen  in  den  und  jenen  Grenzen.  Dann 
ist  es  möglich,  alle  Jahre  das  neu  hergestellte  Quantum  damit 
zu  vei'gleichen.  und  dann  ist  es  ferner  möglich,  in  jedem  Jahre 
von  der  Produktion  eines  jeden  Jahres  grössere  Quanten  aufzu- 
bewahren und,  immer  wieder  vom  Anfang  anfangend,  mit  dem- 
selben Cement  diese  Jahres-Sande  zu  vergleichen.  Ich  meine, 
damit  wird  sich  eine  genügend  grosse  Sicherheit  gewinnen  lassen, 
die  jedenfalls  von  der  Versuchsanstalt  in  demselben  Maasse 
angestrebt  wird,  wie  von  Ihnen. 
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Vorsitzender:  M.  H.,  ich  glanbe,  darin,  dass  die  König- 
liche Versuchsanstalt  diese  Prüfung  in  die  Hand  zu  nehmen 
bereit  ist  —  und  ich  zweifle  nicht,  dass  der  Herr  Minister 
die  Genehmigung  dazu  geben  wird  — ,  haben  wir  eine  grosse 
Gewähr  dafftr,  dass  das  Menschenmögliche  gethan  wird,  um 
gleichmässigen  normalen  Sand  zu  gewinnen,  und  wir  dürfen 
es  der  Kommission  überlassen,  die  ja  dauernd  in  Funktion 
bleiben  wird,  im  weiteren  Verfahren  festzustellen,  wie  Mittel 
und  Wege  gefunden  werden,  um  diese  Gleichmässigkeit  zu 
erhalten. 

vHerr  Toepffcr:  Ich  ziehe  mein  Amendement  zurück! 

Der  zweite  Antrag  war  der,  dass  die  Versammlung  einen 
Kostensatz  von  5000  M.  zur  Herstellung  von  Versuchen  ge- 
währt. M.  H.,  diese  5000  M.  werden  durchaus  nicht  absorbirt 
werden,  denn,  wie  Sie  gehört  haben,  wird  die  Stettiner  Portland- 
Cementfabrik,  nachdem  die  Versuche  festgestellt  sind,  die  Appa- 
rate, die  nun  ausgesucht  sind,  und  welche  angewandt  werden 
können,  nach  Taxe  dem  Verein  wieder  abkaufen  müssen.  Wir 
bekommen  also  das  Geld  zurück,  und  nur  die  Differenz,  die  für 
die  Versuche  aufgegangen  ist,  wird  vom  Verein  bewilligt  werden 
müssen. 

Ich  bitte  Diejenigen,  die  dem  zustimmen,  dass  die  Summe 
von  5000 — 5500  M.  der  Sandkommission  zum  Zwecke  dieser 
Versuche  zur  Verfügung  gestellt  werden  soll,  die  Hand  zu 
erheben. 

(Geschieht.) 

Ist  ebenfalls  die  grosse  Majorität. 

Der  dritte  Antrag  wäre  der,  dass  Sie  den  Vorstand  be- 
vollmächtigen, eine  Bitte  an  den  Herrn  Kultusminister  zu 
richten,  er  möge  der  Königlichen  Versuchsanstalt  die  Ge- 
nehmigung ertheilen,  die  Prüfung  und  Kontrole,  bezw.  die 
Plombirung  der  Säcke  u.  s.  w.  des  Normalsandes  zu  über- 
nehmen. Ich  bitte  Diejenigen,  die  dafür  sind,  die  Hand  zu 
erheben. 

(Geschieht.) 

Ist  ebenfalls  angenommen. 

M.  H.,  ich  möchte  nun  vorschlagen,  dass  wir  eine  Pause 
eintreten  lassen. 

(Zustimmung.) 

Vorsitzender:    M.  H.,  ich  eröffne  die  Sitzung. 

Es   wird   hier  eben  der  Wunsch  geäussert,   dass  wir  den 
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Antrag  auf  Statatenänderang  vorläufig  nicht  vornehmen,  sondern 
sofort  in  die  Berathung  der  No.  7  eintreten: 

vn.  „Bericht  der  Kommission  zur  Ermittelnng  iber  die  Eiiwirloug 
Ton  leerwasser  auf  hydraulische  Bindemitteln 

Vorsi  tzender:  Ich  bemerke  einleitend  hierzu,  dass,  wie  Sie 
wissen,  die  von  unserem  Vereinbeantragten  Meer  wasserversuche  mit 
Unterstützung  des  Herrn  Ministers  der  öffentlichen  Arbeiten  ausge- 
fülirt  worden  sind,  dass  der  Herr  Minister  der  öffentlichen 
Arbeiten  vor  etwa  4  Wochen  eine  Kommission  einberufen  hat 
zur  Entscheidung  u.  a.  der  Frage,  ob  die  bisherigen  Versuche, 
welche  in  Sylt  angestellt  sind,  in  der  heutigen  Versammlung 
veröffentlicht  werden  durften.  Der  Herr  Minister  hatte  die 
Entscheidung  hierüber  der  berufenen  Kommission  anheimgestellt 
und  die  Kommission  hat  sich  einstimmig  seiner  Zeit  dahin  er- 
klärt, dass  dieser  Veröffentlichung  nichts  im  Wege  stände.  Auf 
Grund  dieser  Erlaubniss  sind  wir  also  heute  in  der  Lage,  Ihnen 
die  Versuche  der  Meei'wasserkommission,  so  weit  sie  bis  jetzt 
gediehen  sind,  vorzutragen,  und  ich  bitte  den  Vorsitzenden 
dieser  Kommission,   Herrn  Dyckerhoff,   das  Wort  zu  ergreifen. 

Referent  Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  will  zunächst  einen 
kurzen  historischen  Rückblick  geben,  wodurch  die  Seewasser- 
versuche auf  Sylt  veranlasst  worden  sind. 

Eine  Kommission  der  internationalen  Konferenz  für  ein- 
heitliche Prüfung  von  Bau-  und  Konstruktions-Materialien  hatte 
im  Jahre  1892  ein  Arbeitsprogramm  für  Versuche  aufgestellt 
zur  Lösung  der  Frage  über  die  Einwirkung  des  Meerwassers 
auf  die  hydraulischen  Bindemittel.  Die  Kommission,  deren 
Vorsitzender  ich  war,  bestand  aus  Wasserbauingenieuren,  Vor- 
stehern von  PrUfungsanstalten,  Produzenten  von  Cement  und 
Trass  u.  A.  Der  Verein  deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten 
war  der  Ansicht,  dass  zur  Lösung  dieser  Frage  Versuche  im 
Meere  selbst  auszuführen  seien,  und  wandte  sich  daher  im  Jahre 
1893  an  den  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten  in  Preussen  mit 
der  Bitte,  eine  Königliche  Baubehörde  an  der  Nordsee  mit  den 
betr.  Versuchen  zu  beauftragen  und  wie  der  Verein  Geldmittel 
zu  den  Versuchen  zu  bewilligen.  Der  Hen'  Minister  entsprach 
in  dankenswerther  Weise  unserem  Antrag  und  betraute  die 
Königliche  Buhnenbauverwaltung  auf  Sylt  mit  Ausführung  der 
Versuclie.  Die  internationale  Konferenz  hat  seitdem  in  der 
Seewasserfrage  nicht  weiter  gearbeitet. 

Eine  Kommission  unseres  Vereins  nahm  dann  in  Gemein- 
schaft mit  dem  auf  Sylt  stationirten  Regierungsbaumeister  die 
weitere  Behandlung  der  Angelegenheit  in  die  Hand.    Ueber  das 
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Arbeitsprogramm,  welches  den  Versuchen  zu  Grande*  gelegt 
wurde,  habe  ich  in  unseren  Versammlungen  im  Jahre  1892  und 
1893  berichtet. 

In  einem  Bericht  vom  Juni  1895  an  den  Herrn  Minister, 
in  welchem  die  bis  dahin  vorliegenden  Resultate  der  Versuche 
von  1894  und  1895  übersandt  wurden,  hat  der  Vorstand  dar- 
gelegt, weshalb  die  Versuche  auf  Sylt  von  Neuem  auszuffthren 
seien.  Die  Gründe  hierfür  habe  ich  seiner  Zeit  in  unserer  Ver- 
sammlung besprochen  und  ich  erwähne  nur  kurz,  dass  die  Ver- 
suche von  1894  durch  die  Versetzung  des  Herrn  Regierungs- 
baumeisters  Thielecke  unterbrochen  wurden  und  dass  nur  wenige 
Druckproben  ausgeführt  waren.  Bei  den  Versuchen  vom 
Jahre  1895  ergab  sich  ferner,  abgesehen  davon,  dass  die  Proben 
von  einer  weniger  geübten  Persönlichkeit  vorgenommen  wurden, 
dass  verschiedene  Einrichtungen  und  Apparate,  insbesondere 
z.  B.  für  Bestimmung  der  Druckfestigkeit,  für  eine  exakte 
Prüfung  nicht  genügten. 

Nachdem  zweckentsprechende  Maassnahmen  auf  Sylt  zur 
richtigen  Ausführung  der  Seewasservereuche  getroffen  waren, 
und  nachdem  eine  Persönlichkeit  von  Sylt  an  der  Königlichen 
Versachsanstalt  eingeschult  worden  war,  wurden  1896  die  Ver- 
suche unter  Leitung  des  Herrn  Regierungsbaumeisters  Kratz 
neu  aufgenommen. 

Auf  Aufforderung  des  Herrn  Ministers  habe  ich,  als  Vor- 
sitzender der  Seewasserkommission,  im  Dezember  1896  wiederum 
einen  Bericht  über  den  Stand  der  Seewasserversache  eingereicht, 
dem  alle  bis  jetzt  vorliegenden  Resultate  und  Nachweisungen 
beigegeben  waren.  Das  gesammte  Material  hat  der  am 
1.  Februar  d.  J.  in  Berlin  vom  Herrn  Minister  berufenen  Kom- 
mission vorgelegen,  und  kann  ich  nunmehr  auch  in  unserem 
Verein  iiber  den  Stand  der  Seewasserfrage  auf  Sylt  Mittheilang 
machen. 

Das  den  neuen  Versuchen  zu  Grund  gelegte  Arbeits- 
programm ist  am  Schlüsse  des  Protokolls  im  Wortlaut  abge- 
druckt. (Vergl.  Anhang  II.)  Ich  bemerke  dazu,  dass  in  einer 
Sitzung  der  Seewasser-Kommission  im  November  1895  im  Beisein 
von  Herrn  Professor  Martens  und  Herrn  Ingenieur  Gary  von 
der  Königlichen  Versuchsanstalt  Charlottenburg  das  Arbeits- 
programm von  1894  revidirt  und  mit  einigen  Aenderungen  bei- 
behalten wurde. 

Zu  diesem  Arbeitsprogramm  für  1895  ist  Folgendes 
zu  bemerken: 

Der  für  das  seitherige  Programm  leitend  gewesene  Ge- 
sichtspunkt wurde  aufrecht  erhalten,  nämlich  in  ei^ster  Linie 
fette  Mörtel  zu  prüfen,  weil  diese  wegen  ihrer  grösseren  Festig- 
keit bei  Seebauten   zumeist   angewandt   werden   und  in  Folge 
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ihrer  ündarchdringlichkeit  dem  chemischen  Einflnss  des  See- 
wassers besser  widerstehen.  Doch  wurde  beschlossen,  von  jedem 
Bindemittel  auch  einen  mageren  Mörtel  zu  prüfen,  um  auch  das 
Verhalten  solcher  Mörtel  im  Seewasser  kennen  zu  lernen. 

Auf  die  gleichzeitige  Bestimmung  der  Druckfestigkeit  neben 
der  Zugfestigkeit  wurde  besonderer  Werth  gelegt,  weil  die 
Druckfestigkeit  den  besten  Maassstab  für  die  mechanische 
Widerstandsfähigkeit  der  verschiedenen  Mörtel  abgiebt. 

Die  ßeobachtang  der  Proben  auf  lange  Zeit  musste  aas 
dem  Grande  in  Aussicht  genommen  werden,  weil  die  chemische 
Einwirkung  des  Seewassers  öfters  erst  nach  Jahren  sich  be- 
merkbar macht,  und  es  erschien  daher  eine  Versuchsdauer  bis 
zu  mindestens  5  Jahren  angemessen. 

Die  Prüfung  der  Portland-Cement-Mörtel  mit  Kalkzusatz 
wurde  in  das  Programm  nicht  wieder  aufgenommen,  da  die  in- 
zwischen gemachten  Erfahrangen  ergeben  hatten,  dass  der  Kalk- 
zusatz zum  Cement  im  Seewasser  sich  nicht  bewährt,  insofern 
als  entsprechende  Proben  bei  längerer  Einwirkung  des  See- 
wassers angcgritten  werden. 

Ferner  wurde  beschlossen,  dass  entsprecliend  der  prak- 
tischen Verwendung  alle  Mürtelmischungcn  nach  Maasstheilen 
vorzunehmen  seien. 

Ausserdem  wurde  noch  ein  abgekürztes  Verfahren  zur 
Prüfung  weiterer  Marken  einzelner  Bindemittel  in  das  Pro- 
gramm aufgenommen. 

Veranlassung  hierzu  gab  die  Beobachtung,  dass  bei  den 
Versuchen  von  1894  der  Portland-Cement  B  verhältnissmässig 
schlechtere  Resultate  im  Seewasser  lieferte,  als  der  Portland- 
Cement  A.  Es  wurde  dies  von  einigen  HeiTen  der  Seewasser- 
Kommission  dem  höheren  Thonerdegehalt  des  Cements  B  zuge- 
schrieben, und  wurde  deshalb  ein  Portland-Cement  (C)  mit  noch 
höherem  Thonerdegehalt,  als  der  Cement  B  besass,  im  Jahre 
1 896  nach  dem  abgekürzten  Verfahren  mitgeprüft.  Das  Gleiche 
geschah  auch  im  Jahre  1895.    (Vergleiche  die  Tabellen.) 

Die  Arbeitsanweisung,  welche  Herr  Andersen  aufge- 
stellt hat,  der  von  der  Königl.  Buhnenverwaltung  auf  Sylt  zur 
Einschulung  an  die  Königl.  Versuchsanstalt  in  Charlotten  bürg 
gesandt  war,  wurde  von  der  Seewasser-Kommission  des  Ver- 
eins ebenfalls  im  November  1895  endgültig  festgestellt. 

Hierbei  ist  daraufhinzuweisen,  dass  entgegen  dem  Wunsch 
der  Trassgrabenbesitzer,  welche  den  Trassmörtel  bei  der 
Bereitung  in  anderer  und  zwar  stärkerer  Weise  bearbeitet 
haben  wollten,  als  andere  Mörtel,  der  Beschluss  gefasst  wurde, 
dass  bei  sämmtlichen  Bindemitteln  die  Bereitung  der  Mörtel 
in  gleicher  Weise  zu  erfolgen  habe,  weil  durch  Versuche 
festgestellt  war,  dass  bei  jedem  Mörtel  durch  stärkere  Bear- 
beitung dessen  Dichtigkeit  und  Festigkeit  gesteigert  wird. 
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Ich  verlese  hier  aus  der  Arbeitsanweisong  speziell  das- 
jenige, was  sich  auf  die  Behandlung  der  Mörtel  und  das  Ver- 
bringen der  Proben  unter  Wasser  bezieht,  weil  daraus  das 
Nöthige  betr.  Herstellung  der  Cenient-  und  Trassproben  zu  er- 
sehen ist. 

Behandlung   des   Mörtels. 

Alle  Mörtel  werden  gleichmässig  behandelt. 

Die  Mischungen  erfolgen  nach  Volumentheilen. 

Die  ordnungsmässig  abgewogenen  Bindemittel  werden 
mit  dem  gehörigen  resp.  vorgeschriebenen  Quantum  Sand 
zunächst  trocken  in  einem  Zinknapf  mittelst  Holzrührlöifels 
so  lange  durchgemischt,  bis  dieselben  eine  gleichmässige 
Masse  bilden.  Hiemach  wird  diese  trockene  Masse  auf 
die  Tischplatte  geschüttet  und  die  erforderliche,  durch 
Vorversuche  festgestellte  Wassermenge  hinzugesetzt.  Die 
Masse  wird  zunächst  mit  einer  Kelle  gleichmässig  vermischt, 
alsdann  im  Porzellanmörscr  mit  dem  Pistill  bei  langsam 
bindendem  Cement  5  Minuten,  bei  schnell  bindendem  Cement 
1  bis  3  Minuten  lang  gut  durchgearbeitet,  sodass  sich 
sämmtliche  Theile  gleichmässig  befeuchten.  Danach  ist 
die  Masse  zum  Einschlagen  fertig.  Bei  allen  Bindemittdn 
ist  stets  das  für  6  Zugproben  oder  2  Druckproben  er- 
forderliche Mörtelquantum  auf  einmal  anzumachen,  damit 
die  Bearbeitung  der  Mörtel  bei  allen  Bindemitteln  eine 
gleichmässige  ist.  Bei  rasch  bindendem  Cement  kann  man 
nur  das  für  2  Zug-  oder  1  Druckprobe  nöthige  Mörtel- 
quantum anmachen.  Die  richtige  Konsistenz  ist  erreicht, 
wenn  die  Mörtelmasse  sich  in  der  zusammengepressten 
Hand  leicht  ballt  und  die  Hand  Spuren  der  feuchten 
Mörtelmasse  aufweist. 

Unter  Wasser  bringen. 

Cementproben  können  stets  nach  24  Stunden  unter 
Wasser  gebracht  werden,  Kalk  und  Trassproben  jedoch 
erst  nach  längerer  Zeit,  frühestens  nach  48  Stunden. 
Dieser  Zeitpunkt  ist  dui'ch  Versuche  mit  einzelnen  Proben 
zu  bestimmen,  und  zwar  dürfen  dieselben  nicht  eher  unter 
Wasser  gebracht  werden,  als  die  Versuchskörper,  nachdem 
sie  3  Stunden  im  Wasser  gelegen  haben,  intakt  bleiben, 
bezw.  nicht  erweichen. 

Die  Tabelle  I  (Anhang  III)  enthält  die  Ergebnisse  der  Vor- 
versuche: Ermittelung  der  Bindezeit,  Siebfeinheit,  Litergewichte 
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Tabelle  II. 


Seewasser  -Versuche 

Festigkeits- 


Mörtel. 

Zugfestigiceit 

Bindemittel. 

Süsswaaser 

7  Tage 

28  Tage 

90  Tage 

Portland-   [ 
Cement    < 

^     1 

1  Cement :  1  Sand,  eingeschlagen  . 

1        .        :2      , 

1        «        :4      „ 

1       n       :  l      „      eingefttllt    .    . 

33,08 

20,67 

9,00 

16,83 

38,10 
26,33 
12.50 
29.60 

43.38 
29,67 
15.92 
89.58 

Portland. 

Cement 

B 

1  Cement :  1  Sand,  eingeschlagen  . 

1       ,       :2      , 

1        ,        :4      , 

1        „       :  1      •       eingefällt    .     . 

23.92 

13,42 

6,92 

13,42 

■  28,50 

22,08 

9,42 

21,83 

38.63 
24,33 
12,75 
26.17 

Roman- 

Coment 

R 

1  Cement :  1  Sand,  eingeschlagen  . 

1       ,       :2      . 

1        .       :4      „ 

1       n       '•  1      1.      eingefüllt    .    . 

8.25 
2.60 

2,92 

14,83 
8,10 
3.92 
7.75 

22,51 

13.25 

5,91 

13.92 

Puzzolan- 

Cement 

P 

1  Cement :  1  Sand,  eingeschlagen  . 

1       ,       :2      „ 

1       «       :4      , 

1       n       :1      «      eingefüllt    .    . 

13,30 
6.1 
t67 
6,42 

19.42 

11,75 

4,10 

16,17 

21,41 

16,41 

7.13 

21,98 

Trass 

1  Trass  :  1  Kalk  :  1  Sand,  eingeschl. 
1      •      :2     «     :3      ,. 

3.50 
unter  1 

11,31 
7.33 

18,42 
14,33 

T 

1      «      :1     ,     :3      . 

1      ,»      :1      „     :1      „      eingefüllt 

1.17 

6.48 
9,42 

12.83 
15.17 

Portland- 
(*ement     - 

1  Cement :  1  Sand,  eingeschlagen  . 
1        ,       :2      „ 
1       -       :4      , 

— 

29,71 

20,17 

9,40 

35,42 
26.25 
13,00 

•)   Nach  d.  ab- 
gekürsten 
Programm. 
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anf  Sylt  im  Jahre  1896. 

ergebnisse. 


TAbell«  II. 


Kg  f.  1 

qcm. 

Druckfestigkeit  .  Kg  f.  1  qcm. 

Seewasser. 

Süsswasser. 

Seewass 

er. 
90  Tage 

7  Tage 

28  Tage 

90  Tage 

7  Tage 

28  Tage 

90  Tage 

7  Tage 

28Tage 

32.17 

34,75 

36,25 

251.67 

367.0 

494,0 

236.33 

325,0 

397,33 

18,67 

19.92 

24.25 

160,33 

226,17 

310,7 

149,00 

177,67 

248.50 

5,01 

9,20 

14,58 

48,00 

76,17 

98,33 

33,00 

52,00 

78,20 

17,17 

24.40 

33,00 

123,17 

198,50 

340,33 

112,33 

172,50 

247.20 

28.67 

29.00 

30,75 

200,67 

310,67 

426,33 

177.33 

276,33 

810.50 

12,83 

16,92 

18,10 

136,50 

196,33 

259,33 

119,82 

167,00 

192,83 

2.92 

7.25 

11.60 

30.83 

51.17 

80,13 

30,67 

4283 

52,00 

13,42 

20.17 

24,83 

138,00 

243,50 

839,33 

114,17 

170,00 

223,33 

6.42 

16.60 

20,41 

36,38 

9200 

146,16 

35.67 

81,83 

106,83 

2,90 

9,10 

11,63 

11,83 

41,83 

64,50 

11,67 

3n,00 

40,88 

—  .. 

3,92 

4,78 

2,50 

12,00 

21,00 

2,33 

10,17 

4,25*) 

1.67 

9.00 

14,83 

10,67 

31,67 

68,33 

12,00 

27,17 

44.83 

11,83 

19,75 

21,33 

59,83 

103,50 

119.66 

58,83 

106,83 

109.50 

6.6 

12,75 

15,16 

34,83 

57,50 

61,85 

31,67 

55,20 

56,16**) 

1.5 

7.17 

8,37 

10.00 

23,00 

2500 

7,67 

n:^ 

17,00**) 

4,79 

11,42 

22,42 

29,00 

60.83 

68,67 

29,88 

52.33 

65,83 

1,00 

11.51 

18.33 

13,0 

70,83 

125,00 

7,00 

39.50 

91,60 

Quter  1 

4  42 

10,33 

9,83 

41,50 

85,00 

9,20t) 

33.83 
(48,00) 

30,17  tt) 
(34  00) 

n        n 

5,72 

10,33 

3,00 

38,50 

70,50 

— 

25,67 

ver- 
schlissen 

.   .*) 

~ 

11,25 

— 

22,83 

61,83 

— 

22,33 

33,25 



31.40 

35  92 



338,00 

405.50 



285,00 

314.70 

-— 

19,42 

23.01 

— - 

170,83 

232.67 

— 

149.50 

196,17 

— 

9.33 

11,00 

— 

56,50 

74,33 

— 

39.33 

59,33 

*)  In  Seei 

nraaser  na 

ch  6  Std. 

»)   Die  Kanten    stark    ver- 

Risse,  ii 
Risse. 

m  Süsswai 

»ser  keine 

sehli 

**)    Kai 

seh 

t)  Wide 

nicht 

der  S 

tt)  An 

(Im  Lat 

ssen. 

aten    etw 
lissen. 
rsteht  na 
dem  me 
ee. 

den  Kant 
>oratorini 

as    ver- 

ch  7  Taften 
ch.  Angriff 

en  anfgetr. 
n.) 

gez.  Der  Regiernngsbaameister 
Kratz. 
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und  Analysen  der  Bindemittel*),  sowie  die  Wasserzusätze  für  die 
geprüften  Mörtel.  Die  Festigkeiten,  welche  bei  der  Prüfung 
der  Cemente  nach  den  Normen  gefunden  wurden  sind  folgende: 


Druck 


7  Tage     28  Tape 


Porti  and  Oement  A 

„  -  „       0 

Roraan-Cement     R 
PazzolanCement  F 


18,65 

15,64 

14  30 

6,35 

7,78 


24,r>0 
19,30 
19,18 
12,30 
15,25 


134.80 

104,90 

104,20 

21,H0 

40,90 


205.70 

182.57 

148,75 

49,00 

75.60 


Tabelle  II  enthält  die  Festigkeitsergebnisse  bis  zu  90  lägiger 
Erhärtung  in  Süss-  und  Seewasser. 

Die  erhaltenen  Festigkeitsresultate  und  die  beigefügten 
Bemerkungen  lassen  erkennen,  dass  die  mageren  Mörtel  aus 
Roman-Cement,  Puzzolan-Cement  und  Trass  nach  90  Tagen  dem 
mechanischen  Angriff  der  See  nicht  widerstanden  haben.  Ebenso 
ist  aus  Briefen  des  Herrn  Regierungsbaumeisters  Kratz  zu  er- 
sehen, dass  auch  die  fetten  Trassmörtel  durch  die  mechanische 
Einwirkung  des  Meeres  schwer  gelitten  haben  und  die  Kanten 
der  Probekörper  abgespült  sind.  Dagegen  haben  Probewürfel 
aus  Trass  ( l  Trass :  2  Kalk :  3  Sand),  welche  Herr  Regierungs- 
baumeistcr  Kratz  auf  meine  Veranlassung  im  Laboratorium  im 
See  Wasser  aufbewahrt  hat,  sich  bis  zu  90  Tagen  gut  erhalten, 
und  zeigt  schon  diese  Beobachtung,  dass  es  nothwendig  ist,  die 
Proben  im  Meere  selbst  erhärten  zu  lassen  und  dort  zu  be- 
obachten. Auf  eine  inzwisclien  von  mir  an  Herrn  Kratz  er- 
gangene Anfrage,  thcilte  mir  derselbe  mit,  dass  auch  die  im  La- 
boratorium aufbewahrten  Probekörper  jetzt  sämmtlich  mehr  oder 
weniger  starke  Auftreibungen  zeigen. 

*)  Für  Cement  A,  B,  0,  R  und  den  Trass  Avnrden  die  Analysen  von 
181)4  uud  1895  £u  Grande  gelegt  und  überdies  Belegproben  dieser  Binde- 
mittel in  verschlossenen  Gläsern  auf  Sylt  aufbewahrt. 

Der  Puzzolan-Cement  von  1894,  der  von  einer  anderen  Fabrik  stammte, 
und  der  Portland-Cement  D  von  1895  hatten  folgende  Zusammensetzung: 

Puzzolancemeut  von  1894  —  Portlandcement  D 
Kieselsäure      ....  21,86%  -  21,827« 

Thonerde 12,37.,  —  7,80,, 

Eisenoxyd 0,83,,  —  3,40,, 

Kalk 48,75,,  —  60,84,, 

Magnesia 2.23,,  —  1,02  „ 

Schwefelsaurer  Kalk     .^  0,73,,  —  2,70,, 

Schwefelcalcium    ...  2,34  „  —  Spur ,» 

Kohlensäure  u.  Wasser  \  iaqq  —  1.43,, 

Alkalien /  ^^^"^'^  ~  0.99,. 

100,00  7o  100,00  7e 
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Zu  bemerken  ist  noch,  dass  die  Probekörper  der  Versuche 
von  1896  dem  Seegang  stärker  ausgesetzt  waren,  infolge  anderer 
Konstruktion  der  an  den  Buhnen  befestigten  Behälter  der  Probe- 
körper, als  bei  den  früheren  Versuchen,  wodurch  der  frühzeitig 
beobachtete  mechanische  Angriff  zu  erklären  ist. 

Die  Versuche  von  1894  und  1895  sind  in  den  beiden  Ta- 
bellen III  und  IV  enthalten. 

Die  Herstellung  der  Proben  geschah  bei  diesen  Versuchen 
nach  dem  in  den  Normen  beschriebenen  Verfahren.  Das  Ein- 
schlagen der  Probekörper  erfolgte  daher  mit  dem  Böhme'scjien 
Hammerapparat,  und  wurde  der  Wasserzusatz  bei  allen  Mörteln 
so  bemessen,  dass  bei  1 50  Schlägen  die  normengemässe  Plastizi- 
tät des  Mörtels  eintrat.  Bei  den  Mörteln  mit  Kalkzusatz  (Trass- 
und  Cementkalkmörtel)  wurde  das  Kalkhydrat  in  Form  von 
Kalkteig  angewandt,  weil  die  Kommission  der  Ansicht  war,  dass 
der  Kalkteig  das  Kalkhydrat  in  feinster  Zertheilung  enthält. 

Die  Versuche  aus  den  Jahren  1894  und  95  sind  zwar 
nicht  ganz  fehlerfrei  und  desshalb  bezüglich  der  Festigkeits- 
zahlen nicht  maassgebend,  worauf  früher  bereits  hingewiesen 
wurde.  Immerhin  lassen  sich  daraus  einige  Schlüsse  ziehen. 
Zuerst  erwähne  ich,  dass  die  beiden  Portland-Cemente  C  und  D 
bei  wesentlich  höherem  Thonerdegehalt  wie  A  als  Cementsand- 
mörtel  geprüft,  kein  anderes  Verhalten  im  Seewasser  zeigten, 
als  Portlandceraent  A  mit  geringerem  Thonerdegehalt.  Auch 
bei  der  Prüfung  im  Jahre  1896  hat  sich  der  Cement  B  bis  jetzt 
nicht  als  abnormal  erwiesen.  Der  höhere  oder  geringere  Thon- 
erdegehalt im  Portland-Cement  scheint  demnach  beim  Erhärten 
im  Seewasser  nicht  von  wesentlichem  Einfluss  zu  sein. 

Ferner  ergiebt  die  Beschaffenheit  der  Probekörper  der- 
jenigen Mörtel,  welchen  bei  der  Bereitung  Kalkhydrat  zugesetzt 
wurde,  —  bei  Cement  sowohl  wie  bei  Trass  —  nach  1— 2jähriger 
Beobachtungsdauer,  dass  einzelne  Mörtel,  wie  in  der  Tabelle  III 
angegeben,  zerstört  sind  oder  aber  mindestens  an  der  Oberfläche 
angegriffen  erscheinen,  wie  ich  im  Juni  1895  bei  meiner  An- 
wesenheit in  Westerland  beobachtet  habe.  Diese  Schädigungen 
sind  vorzugsweise  auf  die  chemische  Einwirkung  des  See- 
wassers zurückzuführen. 

Aus  der  Bemerkung  zu  1)  in  Tabelle  III  könnte  vielleicht 
der  Schluss  gezogen  werden,  dass  die  weniger  gute  Vertheilung 
des  Kalkes  in  Form  von  Kalkteig  die  Ursache  des  Angriffes 
bezw.  der  Zerstörung  der  Mörtel  mit  Kalkzusatz  im  Seewasser 
sei.  Dies  ist  aber  nicht  der  Fall,  denn  andere  Versuche  mit 
Trass  unter  Zusatz  von  Kalkhydrat  in  Pulverform  haben 
ein  ähnliches  Verhalten  der  Mörtel  gezeigt.  Ich  will  noch  dar- 
auf aufmerksam  machen,  dass  die  Cementkalkmörtel  des  Cements 
A  erat  nach  längerer  Zeit  an  der  Oberfläche  angegriffen  er- 
scheinen, während  diejenigen  des  Cements  B  schon  nach  kurzer 

5 
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TabeUe  in« 

1 

BeewaiiBer-VerBaohe  auf 

Mischungsverhaitniss 

^S 

Art  der  Probei 

Bindemittel. 

nach  Gewichtstheilen. 

U 

anfertigang 

Cement    Kalkhydr. 

II 

Böhme-      Hand- 

bezw.              als 

Said 

i' 

scher 

Trass      Kalkteig 

Hammer  1    *^^«* 

Zugproben. 

(Nonnen- 

Portland-Cement 

1 

— 

3 

10  % 

probe) 

A. 

1 

— 

1 

11,6  „ 

eingeschl. 

1 

— 

2 

10,0  „ 

n 

1 

— 

4 

10.0 ,. 

« 

1 

V4 

3 

10,5  „ 

n 

1 

V4 

4 

10,0  „ 

1 

1 

20,0  „ 

eingemiit 

1 

V4 

3 

19,0., 

((formen- 

•• 

Portland-Cement 

1 

— 

3 

10  % 

probe) 

B. 

1 

— 

1 

11,5., 

eingeschl 

1 



2 

10,0., 

1 

— 

4 

10,0  „ 

1 

'A 

3 

10.5, 

1 

v* 

4 

10,0,, 

1 

1 

20,0,, 

eingefcillt 

1 

•Ä 

3 

19.0., 

" 

Roman-Cement 

1 

_ 

1 

I6.O0/0 

eingosobl. 

1 

— 

2 

12.0.. 

n 

Pnzzolan-Gement 

1 



1 

16.00/, 

eingeschl. 

1 

— 

2 

12,0  „ 

n 

Trass  von  Plaid  t 

1  Vol. Trass 

1  V.Kalkh. 

IVoLSand 

öew.Th.l 

0.6 

1.4 

20  % 

eingeschl. 

IVol.Trass 

IV2V0I.,, 

2Vol.Sand 

aew.Tli.1 

0.9 

2,8 

19,0,, 

,, 

IVol.Trass 

2Vol.     „ 

3  Vol.Sand 

1 

öew.Th  1 

3,2 

4,2 

18.8,, 

V 

IVol.Trass 

IVol.    „ 

3Vol.Sand 

öew.Th.l 

0,6 

4,2 

16.0,, 

., 

1  VoLTrass 

IVol.    ,. 

1  Vol.Sand 

Gew.Th.! 

0,6 

1,4 

35,0 ,. 

eingefOllt 

1  VoLTrass 

2  Vol.    „ 

3  VoLSand 

Gew.Th  1 

1,2 

4^ 

30.0., 

»» 

Druckproben. 


Portland-Cement 
A. 


1 

11.5% 

eingeschl. 

2 

10.0,, 

»t 

4 

10.0  „ 

«, 

3 

10,5  „ 

,» 

Bemerkonffen:  Zu  ^)  Der  Kalk  war  am  besten  zertheilt  in  den  Proben  1:1:3.  am 
in  den  fetten  Mischungen  sofort  vom  Trass  amhtUlt  waide.  bei  der  mageren  Mischung  dm 
SQsate  der  mageren  Mischung  zur  besseren  Vertheilang  des  Kalksohlammes  beigeti«^ 
als  weisser  Kalkschlamm  sich  zeigte,  wogegen  derselbe  in  der  Probe  l:lVs:S  theilweisa 

Zu  *)  Die  Seewasserproben  ertrugen  eine  Anspannung  von  5  kg  nicht,  Beigten 
im  Innern  so  weich,  dass  sie  mit  den  Fingern  zerdrückt  werden  können. 
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Sylt 

im  1 

Jahre  1884. 

Tabelle  UJ. 

Festigkeit  .  Kg.  f.  1  qcm. 

g 

7  T( 

'agen 

nach 

1 

SLgen 

28  1 

90  Tagen 

1  Jahr 

2  Ja 

Süss- 

hren 

a 

1. 

Süss-  !    See-    ! 

Süss- 

See- 

SÜ88- 

See- 

Süss- 1    See- 

See- 

E 

WHSser 

wasAer'  wasser 

1 

wapser 

wasser 

wasser 

wasser  1  wasser 

wasser  wasser 

GO 

Zagproben. 

II         1         1 

1 

36.85 

19,24 
40,11    47,48 

44.i:;'i  51,50 

47,22:  61,12 

47,18 

60,0 

52.6 

32,16 

32,121 

38,15 

HSfH  1  43,92 

40,03 

48,47 

43,64 

53,08 

43,17 

13.95 

12,61 1 

18.40 

lb}l\\    22.92 

20.92 

28,67 

23,67 

29.08 

26.04 

18,94 

16,88;  i^3.86 

2il^l    30,07 

2593 

33  56 

30.66 

39,33 

36,60 

17.89 

16.67'  20.67 

liMir»    27.25 

22,19 

30,21  '24,33! 

32.92 

28.37 

20,97 

18.48.  33,13 

2*i.75  ,  SdfiH 

33.63 

43,40 

41,46 

49,00 

42,75 

7,13 

7.38!  12.88 

1   15.68 

9;00  1  15.95 

12,20  i 

20,13 

15,33. 

23,07 

9.92 

31, 05 

22,55'  88.46 

2ÜM-  50.20 

33.89 

58,32 

36.17' 

60,92 

41,67 

21,46 

15,45    27,61 

19  [Mi!  3J,53 

27,00 

39.46 

26,881 

46.25 

37.00 

7,68 

6.40  !i  12,45 

H,9<r 

18,49 

12.44 

20,41 

17.44 ! 

22,17 

21.42 

8,12 

5.10  i,  19.72 

öüTi 

23.53 

3,35 

32,01 

11.75 

37,67 

7,63 

Mittel    ans 

5.78 

— 

12,27 

2m\ 

16.29 

2,11 

20.04 

Zerfr. 

26,92 

Zerfr. 

8  Proben. 
(1  Probe 
Eerfressen. 

i 

22,48 

12.1H 

28.53 

21,85 

39,92 

28  55 

40.5 

32,5 

1 

5,42 

^     1 

5,91 



15,25 

Zerfr. 

18,26 

Zerfr. 

2  waren 

1 

1 

nicht  mehr 

9,58 

8.65 

20,57 

1^^,90  1  28.21 

28.59 

31,83 

24,21 

38,75 

26.20 

vorhanden) 

5.86 

6,05 

14,68 

ri  81 1 

21.07 

21,85 

26,25 

19,50 

31,92 

24,33 

13.90 

16,6 

23,17 

22,h:j' 

25,67 

24,31 

30.60 

26.04 

34.0 

33,5 

1303 

12.34 

18.83 

18,0H, 

23,95 

22,43 

27,50 

21,96 

31,5 

29.06 

— 

-         7,43 

:i3o 

13,18 

9,36 

19,25 

12.67 

19,67 

10,82 

— 

-         3,27 

:i.itt 

10.21 

3.86 

17,04  1    5,95 

1 

19.92 

Zerfk".») 

— 

-    '     2,73 

-         7,43 

1.00 

13.40      - 

10.29 

desgl.«) 

— 

-    1     4.04 

2,46  i     6.78 

4.81 

1 

16,96 

Nicht 
vorhd. 

18.67 

.') 

— 

ij 

1 

— 

12,33      -    ! 

14,92 

» 

— 

1 

— 

5,29      — 

10.2 

»» 

Vrackproben. 

— 

—     1398,6 

330  831    - 

—    1610,601512.40 

641,2  539.0 

— 

—     ^64,5 

238,66     - 

~    '  460,60  |371 ,40 

476,0  357.67 

— 

—    1116,66 

107,0  !    - 

-  232,40  168.40  256.0  '177.0 

—  ß97,20  208.601301.6  |237,67 

— 

—    ||193,33 

163,83:    - 

gez.  Der  Regiemngsbanmei 

ster 

Kratz 

• 

schlechtesten  in  1 : 1 : 1.  Es  beruht  dies  vermnthlich  darauf,  dass  der  feuchte  Kalkschlamm 
Trass  iedoeh  schneller  darch  Wasser  gesätti et  wurde.  Auch  kann  der  grössere  Sand- 
hiiben.  Es  erscheint  noch  als  bemerkenswerth,  dass  der  Kalk  in  den  Seeproben  1:1:1 
als  blaugraue  gallartige  Ifasse  au  Tage  tritt. 

vielfach  Bisse  in  der  äusseren  UmhülluDg,  sind  durch  Sand  vollständig  inkrnstirt  und 

5* 
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Zeit  zerstört  sind,  und  dass  die  s.  Z.  bei  mir  ausgeföhrten 
Versuche  mit  Kalkhydrat  in  Pulverform,  mit  Cement  B  ein 
ähnliches  Verhalten  zeigten.  Es  muss  desshalb  der  Kalk  als 
solcher  die  Ursache  des  AngriflFs  im  Seewasser  gewesen  sein. 
Aus  den  drei  Versuchsreihen  von  1894,  95  und  96  ist  zu 
ersehen,  dass  alle  fetten  Cementmörtel  und  Porüand-Cement 
auch  in  magerer  Mischung  1 : 4  bis  zu  2jähriger  Erhärtung  im 
Seewasser  unversehrt  geblieben  sind,  und  ferner,  dass  diePort- 
land-Cementmörtel  von  allen  Bindemitteln  die  höchste  Festigkeit 
erreicht  haben.  Aus  dem  Vergleich  der  Festigkeitszahlen  ergiebt 
sich  indess,  dass  bei  allen  Bindemitteln  die  Festigkeit  im  See- 
wasser geringer  ist,  als  im  Stisswasser. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  habe  noch  zu  bemerken, 
dass  in  den  Verhandlungen  der  von  dem  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  berufenen  Kommission,  in  welcher  zur  Aus- 
sprache kam,  die  Genehmigung  zu  ertheilen  zur  Veröffentlichung 
der  Resultate  in  Sylt,  ein  Einwand  erhoben  wurde  von  dem 
dortanwesendenVeiireterderTrassinteressenten,  dahingehend,  dass 
die  Trassinteressenten  nicht  anerkennen  könnten,  dass  die  Proben 
in  Sylt  derartig  angefertigt  wären,  wie  sie  der  Trass,  um  günstig 
zu  wirken,  beanspruchte,  und  sie  fühlten  sich  benachütaeiligt, 
wenn  hier  eine  Besprechung  dieser  Proben  stattfände,  ohne  dass 
sie  Gelegenheit  hätten,  ihren  Standpunkt  geltend  zu  machen. 
Ich  nahm  hierauf  das  Wort  und  lud  den  betreffenden  Herrn  ein, 
an  unserer  Sitzung  heute  theilzunehmen,  nämlich  den  Herni 
Herfeldt.  Es  wurde  mir  dann  noch  ein  zweiter  Herr  später 
vorgestellt,  Herr  Wagner,  ebenfalls  Trassinteressent.  Auch  an 
diesen  Herrn  ist  eine  Einladung  zu  der  heutigen  Sitzung  er- 
gangen. Jetzt  kurz  vor  der  Sitzung  ist  ein  Brief  eingelaufen, 
in  welchem  die  Herren  mittheilten,  dass  sie  verhindert  seien, 
persönlich  unserer  Sitzung  beizuwohnen.  Die  Herren  senden 
uns  ein  ziemlich  ausführliches  schriftliches  Votum  ein  und  bitten, 
dasselbe  hier  zur  Verlesung  zu  bringen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Soll  ich  kurz  an  den  bctieffenden 
Stellen  dieses  Schreibens  unsere  Ansicht  zu  den  einzelnen  Punkten 
mit  einigen  Worten  mittheüen,    oder  das  Ganze  erst  verlesen? 

(Zuruf:  Erst  das  Ganze  verlesen!) 

An  den  Vorsitzenden 
des  Vereins  deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  Herrn  Ge- 
heimen Kommerzienrath  Dr.  Delbrück 
Hochwohlgeboren 

Berlin. 

z.  Z.  Architekten-Haus, 

Wilhelmstr.  92. 

Betreffs   der  Versuche,  welche  im  Laufe  des  Jahres 
1896     duich     den     Verein     deutscher     Portland-Cement- 
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Fabrikanten  mit  Staatszuschuss  auf  Sylt  angestellt  wurden 
und  deren  Resultate  gelegentlich  der  Sitzung  des  oben  ge- 
nannten Vereins  am  24.  Februar  d.  J.  veröffentlicht 
werden  sollen,  haben  die  unterzeichneten  Trassindustriellen 
folgende  Erklärung  abgegeben.  Die  Unterzeichneten  er- 
fuhren im  Laufe  des  Jahres  1895  von  der  Anstellung  dieser 
Proben  und  hatten  Gelegenheit,  auf  Sylt  festzustellen,  dass 
dieselben,  soweit  sie  Trassmörtel  betrafen,  zu  negativen 
Resultaten  führen  mussten.  Gelegentlich  der  Konferenz 
der  internationalen  Festigkeits-Techniker  in  Zürich  nahmen 
die  Unterzeichneten  Veranlassung,  mit  Herrn  Rudolf 
Dyckerhoff  über  das  fehlerhafte  Ansetzen  der  Trassproben 
Rücksprache  zu  nehmen.  Wir  hatten  dabei  gehofft,  dass 
unserem  Wunsche,  den  Trassmörtel  in  der  Weise  zu  be- 
arbeiten, wie  es  seiner  Eigenthümlichkeit  entspricht,  nach- 
gekommen würde. 

Obwohl  in  dem  Bericht  des  Herrn  Dyckerhoff  vom 
17.  Dezember  1896  über  den  Stand  der  Seewasserversuche 
auf  Sylt  viele  Angaben  fehlen,  welche  es  ermöglichen,  die 
Ursachen  und  Fehlerquellen  angeben  zu  können,  welche 
zu  dem  Misserfolg  der  Proben  führten,  so  ist  doch  so  viel 
aus  demselben  zu  erkennen,  dass  diese  Versuche  zu  einem 
Vergleich  der  verschiedenen  hydraulischen  Bindemittel 
unter  einander  gar  keinen  Anhalt  geben. 

Was  zuerst  die  gewählten  Mischungen  der  Trass- 
mörtel anbetrifft,  so  ist  nur  eine  Mischung,  nämlich  1  Trass, 
l  Kalkpulver,  1  Sand  hergestellt  worden,  welche  unter  der 
Voraussetzung  einer  naturgemässen  richtigen  Zubereitung 
für  den  gedachten  Zweck  —  Verwendung  des  hergestellten 
Mörtels  in  Seewasser  —  in  Betracht  zu  ziehen  wäre.  Da- 
gegen sind  die  besten  für  Seewasser  geeigneten  Mischungen 
mit  höheren  Trasszusätzen  gar  nicht  geprüft  worden. 

Die  Mischung  1  Trass,  2  Kalkpulver,  3  Sand  konnte 
allenfalls  bei  Mauerwerk,  welches  während  weniger  Stunden 
im  Tage  vom  Meerwasser  bespült  wird,  noch  genügen, 
wenn  sehr  billig  gebaut  werden  soll;  es  müssten  dann 
aber  andere  Gewichte  für  die  einzelnen  Materialien  zu 
Grunde  gelegt  werden. 

Durch  das  ganz  lockere  Einfüllen  der  Materialien  in 
Litergefässe  erhält  man  Gewichte,  welche  der  Verwendung 
in  der  Praxis  durchaus  nicht  entsprechen.  Ganz  besonders 
bezieht  sich  dies  auf  die  Mischung  1  Trass,  1  Kalkpulver, 
3  Sand,  welche  so  falsch,  besonders  bei  den  angenommenen 
Gewichtseinheiten,  zusammengesetzt  ist,  dass  sie  sich  über- 
haupt für  keinen  Zweck  mehr  eignet. 

Bezüglich  der  Anfertigung  der  Probekörper  wurde 
in    der  Sitzung    der  Meerwasserkommission    des  Vereins 
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deutscher  Portland-Cementfabrikanten  am  21.  November 
1895  beschlossen,  alle  hydraulischen  Bindemittel  in  gleicher 
Weise  zu  behandeln,  d.  h.  wie  Portland-Cement,  und 
mussten  sich  die  übrigen  hydraulischen  Bindemittel  dieser 
Prüfungsmethede  anbequemen,  wenn  dieselbe  auch  ihrer 
Natur  gar  nicht  entsprach,  ja  derselben  absolut  schädlich  war. 

Der  Bericht  des  Herrn  Dyckerhoff  lässt  durchblicken, 
dass  die  Trassinteressenteu  eine  längere  Vermischung  resp. 
Verarbeitung  verlangt  hätten,  um  die  Dichtigkeit  und 
Festigkeit  des  Trassmörtels  unverhältnissmässig  auf  künst- 
liche Weise  im  Gegensatz  zu  den  übrigen  hydraulischen 
Bindemitteln  zu  erhöhen. 

Dies  ist  nicht  der  Fall.  Es  ist  nur  verlangt  worden 
und  muss  verlangt  werden,  dass,  weil  Trass  ohne  Zusatz 
von  Kalk  kein  hydraulisches  Bindemittel  ist,  diese  beiden 
Materialien  vorab  innig  gemischt  und  geknetet  werden, 
bis  diese  Mischung  ganz  flach  auseinander  gestrichen,  gar 
keine  weissen  Streifen  mehr  zeigt.  Ein  solches  Verfahren 
entspricht  auch  der  Praxis. 

Erst  hierdurch  werden  Trass  und  Kalk  zu  einem 
hydraulischen  Faktor  gemacht,  wie  es  der  Cement  durch 
seine  Fabrikation  schon  ist. 

Wird  dann  dieser  Mischung  der  Sand  zugesetzt,  so 
kann  dies  in  gleicher  Weise  wie  bei  Cement  erfolgen. 
Durch  eine  Mischung,  wie  es  bei  Cementmörtel  üblich  ist, 
erhält  man  keinen  Trassmörtol,  wie  er  bei  Bauwerken  zur 
Verwendung  kommt.  Was  würde  man  z.  B.  sagen,  wenn 
man  Cementmörtel  so  behandeln  wollte,  wie  man  Trass- 
mörtel  behandeln  kann?  Nach  dem  Wasserzusatz  Hesse 
man  beide  Mörtel  mehrere  Stunden  liegen,  um  dieselben 
alsdann  erst  in  Formen  zu  schlagen. 

Trassmörtel  kann  sehr  lange  lagein,  ohne  verdorben  zu 
werden,  während  bei  Cementmörtel  schon  nach  kurzer  Zeit 
in  Folge  des  rascheren  Abbindens  eine  wesentliche  Ver- 
minderung der  Erhärtungsfähigkeit  eintritt. 

Es  kann  also  nur  zu  richtig  vergleichenden  Resultaten 
führen,  wenn  stets  der  Eigenart  eines  jeden  Materials 
Rechnung  getragen  wird. 

Hieraus  geht  klar  hervor,  dass  bei  der  gössen  Ver- 
schiedenheit der  Materialien  beide  oben  angeführten  Be- 
handlungsweisen  sowohl  die  ungenügende  Verarbeitung  des 
Trassmörtels,  als  auch  ein  langes  Liegenlassen  des  Cement- 
mörtels  f&r  die  Werthvergleichung  dieser  Mörtel  gleich 
falsch  ist. 

Schliesslich  wollen  wir  noch  bemerken,  dass  beladen 
vervielfältigten  Tabellen  der  Sylter  Resultate  die  ^Angabe 
über  die  den  Mörteln  zugesetzten  Wassermengen  und   die 
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Temperatur  des  Erhärtungswassers  fehlen,  obschon  beide 
zur  Beurtheilung  der  Festigkeitszahlen  durchaus  erforderlich 
sind 

Aus  den  vorher  entwickelten  Gründen  sehen  wir  uns 
veranlasst,  ausdrücklich  zu  erklären,  dass  die  mit^etheilten 
Festigkeitszahlen  für  die  Werthschätzung  der  Trassmörtel 
nicht  zu  verwenden  sind. 

Mit  vorzüglicher  Hochachtung! 

gez.  D.  Zervas  Söhne, 
Gesellschaft  mit  beschränkter  Haftung. 

gez.    Gerhard   Herfeldt.    gez.  Paul  Wagner,     gez.   J.  Meurin. 

Köln, 


Andernach, 


den  22.  Februar  1897. 


Herr  R.  Dyckerhoff:    Ich  bemerke  hierzu  Folgendes: 

Auf  der  Konferenz  in  Zürich  stellten  die  Trasslieferanten 
an  mich  das  Ersuchen,  Jemand  nach  Sylt  schicken  zu  dürfen, 
um  die  mit  der  Anfertigung  der  Probekörper  beschäftigte  Person 
bei  den  neuen  Versuchen  mit  dem  von  Ihnen  vorgeschlageneu  Ver- 
fahren der  Trassprüfung  bekannt  zu  machen.  Ich  lehnte  dies  ab  mit 
der  Motivirung,  dass  demnächst  Jemand  von  Sylt  an  der  Königl. 
Versuchsanstalt  in  Charlottenburg  in  der  Anfertigung  der  Proben 
eingeübt  werden  würde.  Die  Trassgrubenbesitzer  möchten  sich 
daher  au  die  Versuchsanstalt  wenden.  Ich  theilte  hierauf  der 
Königl.  Versuchsanstalt  die  Sachlage  schriftlich  mit  und  gab 
derselben  anheim,  den  Trassgrubenbesitzer  Herrn  Herfeldt  .auf- 
zufordern, Jemand  an  die  Versuchsanstalt  zu  schicken,  um  sein 
Anliegen  vorzubringen.  , 

Die  Trassgrubenbesitzer  schickten  auch  später  eine  Per- 
sönlichkeit an  die  Königl.  Versuchsanstalt  in  Charlottenburg, 
um  das  Verfahren,  nach  welchem  Trassmörtel  bearbeitet  werden 
sollte,  vorzuführen.  Die  Seewasser-Kommission  konnte  in  der 
Sitzung  im  November  1895  diesem  für  die  Prüfung  des  Trasses 
verlangten  Verfahren  nicht  zustimmen,  weil  die  verlangte  Be- 
arbeitung des  Mörtels  (Kneten  oder  Reiben  kleiner  Mörtel- 
portionen mit  dem  Pistill  in  einer  Schale),  wie  ich  auf  unserer 
vorjährigen  Generalversammlung  bereits  mitgetheilt  habe,  sowohl 
bei  Trass-  als  auch  bei  Cementmörtel  die  Dichtigkeit  und  Festig- 
keit wesentlich  steigert. 

Die  Kommission  war  der  Ansicht,  dass,  wenn  die  Trass- 
mörtel in  der  verlangten  umständlichen  Art  bearbeitet  werden 
sollten,  auch  alle  übrigen  Mörtel  in  der  gleichen  Weise  bear- 
beitet werden  müssten,  und  hat  deshalb  die  vorhin  in  meinem 
Bericht  speziell  verlesene  Bereitung  der  Mörtel  für  alle  Binde- 
mittel angenommen. 
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Nach  Erscheinen  der  Herfeldt'schen  Broschüre  „Mitthei- 
lungen über  das  Verhalten  hydraulischer  Bindemittel  in  See- 
wasser und  in  Süsswasser"  im  Dezember  1896  habe  ich  ver- 
gleichende Versuche  mit  Cementmörtel  (l  Cement:  2  Sand)  und 
Trassmörtel  (1  Trass:  1  Kalk  :  1  Sand)  bei  vei-schiedener 
Bearbeitung  des  Mörtels  und  verschiedener  Stärke  des  Ein- 
schlagens  der  Prbbekörper  ausgeführt.  Wenn  die  Herren  Trass- 
grubenbesitzer  in  unserer  Versammlung  zugegen  wären,  würde 
ich  ausführlicher  anf  diese  Versuche  eingehen,  so  aber  will  ich 
nur  das  Wesentliche  der  Resultate  berichten. 

Wenn  man  beide  Mörtelsorten  stark  bearbeitet,  wobei  der 
Mörtel  zu  gleicher  Konsistenz  weniger  Wasser  braucht,  und 
einmal  nach  dem  Vorschlag  von  Herfeldt  25  Hammerschläge, 
das  andere  Mal  150  Schläge  anwendet  und  die  erhaltenen  Feslig- 
keitszahlen  mit  denen  nach  dem  Normenverfahren  (5  Minuten 
gemischt  und  150  Hammerschläge)  erhaltenen  Zahlen  vergleicht, 
so  ergiebt  sich,  dass  die  Festigkeit  des  Trassmörtels  bei  starker 
Bearbeitung  und  schwachem  Einschlagen  (25  Schlägen)  gegen- 
über dem  Normen  verfahren  höher  ausfällt,  während  Cement- 
mörtel etwas  geringere  Festigkeit  giebt.  dass  aber  bei  stärkerem 
Einschlagen  (150  Schlägen)  der  Trassmörtel  an  Festigkeit  kaum 
noch  zunimmt,  während  der  Cementmörtel  eine  ganz  bedeutende 
Festigkeitssteigernng  erfährt.  Der  Cementmörtel  lässt  sich  durch 
stärkeres  Schlagen  weiter  verdichten,  worauf  ja  bekanntlich  die 
hohe  Festigkeit  des  Stampfbetons  ans  Portland -Cement  mit 
beruht. 

Ich  habe  noch  eine  weitere  Versuchsreihe  ausgeführt,  bei 
welcher  die  Mörtel  breiförmig  in  die  Formen  eingefüllt  wurden, 
und  wobei  die  Mörtel  das  eine  Mal  1  Minute,  das  zweite  Mal 
10  Minuten  lang  bearbeitet  wurden.  Bei  diesen  Versuchen 
zeigten  beide  Mörtelarten  durch  das  stärkere  Bearbeiten  eine 
annähernd  gleiche  Festigkeitssteigerung,  wenn  auch  nicht  eine 
so  hohe  wie  beim  Einschlagen. 

Ich  bin  daher  der  Ansicht,  dass  für  entscheidende  Proben 
im  Seewasser  grössere  Versuchskörper  angefertigt  werden,  füi- 
welche  der  Mörtel  der  Praxis  entsprechend  angemacht  und  ein- 
gestampft wird. 

Was  nun  den  Einwand  gegen  die  auf  Sylt  gewählten 
Mischungen  von  Trassmörtel  betrifft,  so  habe  ich  zu  erwidern, 
dass  mir  als  Vorsitzendem  der  Meerwasser-Kommission  der  inter- 
nationalen Konferenz  Herr  Herfeldt  im  Jahre  1892  für  dichte 
Trassmörtel  folgende  4  Mischungen  angegeben  hat: 

3  Trass:    3  Kalkhydrat  (von  Fettkalk):  2  Sand 
1        »         iVa        »  »  2      ,. 

1  O  Q 
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Von  diesen  Mischungen  wurden  für  die  Seewasserversuclie 
auf  Sylt  die  2.  und  4.  Mischung,  als  vielfach  üblich,  gewählt 
für  zwei  dichte  Mörtel  gegenüber  zwei  fetten  Cementmörteln 
(1  und  2  Theile  Sand).  Gegenüber  magerem  Cementmörtel  (1:4) 
bestimmte  die  Kommission  zum  Vergleich  den  mageren  Trass- 
mörtel  1  Trass:  1  Kalk  :  3  Sand. 

Die  Trassgrubenbesitzer  sagen  jetzt  in  ihrer  heutigen  Ein- 
gabe, dass  die  besten,  für  Seewasser  geeigneten  Mischungen  mit 
höheren  Trasszusätzen  in  Sylt  gar  nicht  geprüft  worden    seien. 

Es  wird  nun  abzuwarten  sein,  wie  bei  noch  anzustellenden 
Versuchen  in  Sylt  solche  Trassmischungen  sich  bewähren  werden. 
Die  weitere  Bemerkung,  dass  in  den  Tabellen  über  die  Sylter 
Versuche  die  den  Mörteln  zugesetzten  Wassermengen  nicht  an- 
gegeben seien,  trifft  nicht  zu,  da  die  Wasserzusätze  als  wesentlich 
zur  Beurtheilung   in  den  Tabellen  enthalten  sind. 

Ich  will  auf  weitere  Einzelheiten  der  Eingabe  jetzt  nicht 
weiter  eingehen;  sollte  aber  Jemand  aus  der  Versammlung 
noch  Fragen  an  mich  zu  stellen  haben,  so  bin  ich  gern  bereit, 
dieselben  zu  beantworten. 

Vorsitzender:  M.  H.,  bevor  wir  zur  Diskussion  schreiten, 
ist  es  wohl  nothwcndig,  volle  Kenntniss  zu  nehmen  von  den 
Verhandlungen,  die  hier  in  Berlin  stattgefunden  haben.  Ich  er- 
laube mir,  als  Einleitung  hierzu  den  an  mich  als  Vorsitzenden 
des  Vereins  gerichteten  Erlass  des  Herrn  Ministers  der  öffent- 
lichen Arbeiten  vom  8.  Januar  1897  zu  verlesen: 

„Der  Cementtechniker  Dr.  W.  Michaelis  hat  mir  seine 
„in  den  Verhandlungen  des  Vereins  zur  Beförderung  des 
„Gewerbfleisses  veröffentlichte  Arbeit  „Das  Verhalten  der 
„hydraulischen  Bindemittel  zum  Meerwasser"  mit  dem 
„Antrage  überreicht,  behufs  Prüfung  der  von  ihm  gemachten 
„Vorschläge,  betreffend  die  Verbesserung  des  Cementmörtels 
.  „in  seinem  Verhalten  im  Seewasser  amtliche  Versuche  an- 
„stellen  zu  lassen,  und  hat  zur  Förderung  dieser  Angelegen- 
„heit  einen  namhaften  Beitrag  zu  den  Kosten  dieser  Versuche 
„angeboten.  Auch  die  im  Besitze  grösserer  Trassgruben 
„befindlichen  Firmen  Gerh.  Herfeldt,  D.  Zervas  Söhne  und 
„Jakob  Meurin  haben  sich  in  einer  gemeinschaftlichen  Ein- 
„gabe  an  mich  gewandt,  in  der  sie  die  Ausführung  der 
„Versuche  in  Sylt,  insoweit  sie  sich  auf  Trass  erstrecken, 
„als  der  Natur  des  Trasses  nicht  angemessen  bemängeln  und 
„die  Anordnung  weiterer  Versuche  nach  einem  unter  ihrer 
„Mitwirkung  festzustellenden  Verfahren,  und  insbesondere 
„auch  mit  den  von  Dr.  Michaelis  empfohlenen  Cement-Trass- 
„mörteln  dringend  befürworten.  Sie  erklären  sich  bereit, 
„nach  Maassgabe  der  Bedeutung  ihrer  Industrie  zu  den 
„Kosten  dieser  Versuche  gleichfalls  Beiträge  zu  leisten. 
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„Naclidcm  mir  mit  Ew.  Wohlgeborcn  gefälligem 
„Schreiben  vom  21.  Dezember  v.  Js.  die  bisherigen  Ergeb- 
„nisse  der  auf  Sylt  ausgeführten  Versuche  zagegangen  sind, 
„beabsichtige  ich,  bevor  über  weitere  Schritte  Entscheidung 
„getroffen  wird,  eine  besondere  Kommission  zu  berufen  und 
„derselben  folgende  Fragen  zur  Vorberathung  zu  überweisen: 

„I.  Sind  die  bisher  stattgehabten  Versuche  Ober  das 
„Verhalten  der  hydraulischen  Bindemittel  im  Seewasser, 
„deren  Ergebnisse  vorgebracht  werden,  als  ausreichend  an- 
„zusehen,  oder  erscheint  eine  weitere  Ausdehnung  dieser 
„Versuche  zur  Klarstellung  der  Frage  erforderlich?  2.  Im 
„Falle  der  Bejahung  letzterer  Frage:  Nach  welchem  Arbeits- 
„plane  sind  die  weiteren  Versuche  zu  ordnen?  3.  Wo  sind 
„Versuche  auszuführen?  4.  Welche  Einrichtungen  sind 
„dazu  erforderlich?  5.  Wem  ist  die  Leitung  und  Beauf- 
„sichtigung  dieser  Versuche  zu  übertragen?  6.  Wem  die 
„Ausführung?  7.  Welche  Kosten  werden  erforderlich  sein, 
„und  wie  sind  dieselben  aufzubringen? 

„Der  Kommission  sollen  als  Mitglieder  angehören: 
„1.  Zwei  vom  Vorstande  des  Vereins  deutscher  Portland- 
„Cement-Fabrikanten  zu  bezeichnenden  Vertreter  desselben, 
„2.  Ein  Vertreter  der  Besitzer  von  Trassgruben,  3.  Herr 
„Dr.  W.  Michaelis.  Als  Vertreter  meines  Ministeriums  die 
Herren  4.0bcrbaurath  Lange.  5.  Geheimer Bauralh Fälscher. 
„6.  Baurath  Eger,  7.  Regierungsbaumeister  Kratz  und  als 
„Vertreter  der  mechanisch-technischen  Versuchsanstalt:  Der 
„Direktor  derselben,  8.  Herr  Professor  Mar tens  und  der  Ab- 
„theilungsvorsteher  9.  Herr  Ingenieur  Gary. 

„Die  Frage,  ob  es  zweckmässig  erscheint,  den  Bericht 
„über  die  bisherigen  Ergebnisse  der  auf  Sylt  stattgehabten 
„Versuche  der  Generalversammlung  vom  24.  und  25.  Februar 
„bekannt  zu  geben,  will  ich  gleichfalls  der  genannten 
„Kommission  zur  Begutachtung  unterbreiten. 

„Für   den  Beginn  der  Berathungeu,  die  im  Sitzung^- 
saale  meines  Ministeriums  —  Leipzigerstrasse  No.  125 1  — 
„stattfinden  werden,  ist  Montag,  der  1.  Februar,  Vormittags 
„10  Uhr,  in  Aussicht  genommen. 

„Ew.  Wohlgeboren  ersuche  ich  ergebenst,  im  Falle 
„des  Einverständnisses  die  Bestimmung  der  Vertreter  für 
„den  Verein  deutscher  Portland -Cement-Fabrikanten  für 
„diese  Kommission  recht  baldgefälligst  zu  veranlassen  und 
„mir  dieselben  zu  bezeichnen,  damit  ihnen  nie  weiteren  Mit- 
„thcilungen  in  dieser  Angelegenheit  zugestellt  werden  können. 

„Der  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten, 
gez.  Thielen." 


« 
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Ich  bitte  nun  Herrn  Dr.  Goslich,  der  mit  mir  zusammen 
unseren  Verein  dort  vertreten  hat,  den  Bericht  über  den  Lauf 
der  Versammlung  zu  erstatten. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.  Da  Herr  Dyckerhoff  ver- 
hindert war,  so  wurde  ich  vom  Vorstande  als  Delegirter  designirt 
und  vom  Herrn  Minister  einberufen.  Wie  bereits  mitgetheilt, 
fand  die  Versammlung  am  1.  Februar  statt.  Es  wurden  uns  einige 
gedruckte  Fragen  vorgelegt,  über  welche  die  Kommission  sieh 
schlüssig  machen  sollte. 

Die  Fragen  waren  folgende: 

Frage  1:     „Sind   die   bisher  stattgehabten  Versuche  über 
das  Verhalten  der  hydraulischen  Bindemittel  im  Seewasser, 
deren  Ergebnisse  vorgelegt  werden,  als  ausreichend  anzu- 
sehen? oder  ei'scheint  eine  weitere  Ausdehnung  dieser  Ver- 
suche zur  Klarstellung  der  Frage  erforderlich? 
Die  erste  Frage  wurde  bedingt  mit  Nein  beantwortet,  in- 
dem wir   von  Seiten    der  Cementfabrikanten   sagten  :    Für  uns 
scheint   die   Frage   abgeschlossen    zu   sein.     Es    ist  ja   immer 
wünschenswerth,  dass  diese  Sache  noch  weiter   untersucht  wird 
und  auch  auf  grössere  Probekörper  ausgedehnt  wird,  zumal    da 
auch   die  Franzosen    in    grossartigem    Maassstab    diesei'   Sache 
näher  getreten  sind. 

Die  zweite  Frage  lautet: 

,,Nach  welchem  Arbeitsplane  sind  die  Versuche  zu  ordnen?" 
Es  wurde  ein  ausgearbeiteter  Arbeitsplan  vorgelegt,  und 
dieser  Plan  wurde  im  Prinzip  genehmigt:  Wegen  seiner  grossen 
Ausdehnung  wurde  noch  nicht  definitiv  beschlossen,  dass  er,  wie 
vorgelegt,  ausgeführt  werden  sollte,  sondern  es  wurde  eine 
Kommission  ernannt,  welche  die  finanzielle  Seite  prüfen  sollte, 
ob  es  nämlich  möglich  wäre,  mit  den  vorhandenen  Mitteln  die 
Sache  auszuführen.  — 

Prinzipiell  unterscheiden  sich  diese  Versuche  dadurch  von 
unseren  Versuchen,  dass  nicht  mehr  Mörtel,  also  Mischungen 
von  hydraulischen  Bindemitteln  und  Saud  zur  Untersuchung 
kommen  sollen,  sondern  dass  Betonstücke  untersucht  werden 
sollen  auf  ihre  Widei-standsfähigkeit  im  Seewasser.  Wird  dieses 
Prinzip  angenommen,  so  ist  es  nicht  mehr  möglich,  unsere  kleinen 
Probekörper  anzuwenden,  denn  die  Granitsteine  im  Beton  sind 
vielfzu  gross,  als  dass  sie  sich  mit  der  Grösse  unserer  Form 
vertragen.  Daher  ist  in  Aussicht  genommen,  grössere  Zugprobe- 
und  Druckprobekörper  anzuwenden.  Die  Zugprobekörper  sollen 
eine  Grösse  von  400  qcm  Zerreissungsquerschnitt  haben.  —  Die 
Druckprobekörper  sollen  Würfel  sein  von  1600  qcm   gedrückter 
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Fläche.  In  dem  Maasse  wie  die  Versuchsobjekte  wachsen,  wachsen 
natürlich  auch  die  Maschinen  und  Apparate,  welche  zur  Her- 
stellung, und  noch  viel  mehr  die,  welche  zur  Zerreissung  und 
Zerdrückung  dieser  Körper  nothwendig  werden.  Es  sollen  dann 
diese  grossen  Belonprobestücke  in  drei  verschiedeneu  Reihen 
untersucht  werden: 

1)  Einige  Tage   alt   in   eine   nur  während  der  Ebbe  trocken 
liegende  Grube  am  Strande  zu  packen. 

2)  Nach  1  Jahr  Erhärtung  an  der  Luft   dem  Wellenschlage 
am  Buhnenkopf  auszusetzen. 

3)  Nach  Entformung  im  Süsswasser  aufbewahrt. 

Die  Detailfragen,  welche  Cemente  und  welche  Zuschläge 
verwendet  werden  sollten,  alles  das  ist  der  Subkommission 
überlassen. 

Ich  will  gleich  bemerken,  dass  diese  Subkommission  be- 
stehen soll  aus  den  Vertretern  der  Versuchsanstalt  und  den  Herreu 
Baumeister  Kratz  auf  Sylt,  Baurath  Eger,  Professor  Finkner, 
Rudolf  Dyckerhoff,  Dr.  Michaelis  und  Wagner. 

Gleichzeitig  sollen  Parallelversuche  gemacht  werden  im 
Laboratorium.  Dazu  ist  auserwählt  die  Versuchsstation  in 
Charlottenburg. 

Ich  glaube,  es  führt  zu  weit,  wenn  ich  Ihnen  alle  die 
Zahlen  hier  vortrage  und  die  verschiedenen  Mischungen.  Ich 
will  kurz  erwähnen,    dass   2400  Probekörper  anzufertigen  sind. 

(Zuruf:  Das  reicht  nicht!) 

Diese  Subkommission  wird  nach  Beendigung  ihrer  Arbeit 
der  grösseren  Kommission  berichten.  Wir  machten  dabei  von 
Seiten  der  Cementfabrikanten  geltend,  dass  nach  unserer  Meinung 
die  Prüfung  der  Betonstücke  sehr  wünsclienswerth  wäre, 
aber  für  uns  wenig  Interesse  hätte.  Es  wäre  mehr  Sache 
der  Baumeister,  nachdem  wir  ein  hydraulisches  Bindemittel  mit 
unseren  Versuchen  ausgekundschaftet  haben,  welches  im  Meer- 
wasser besteht,  dann  die  Betonkörper  so  zu  gestalten,  dass  sie 
dem  Meerwasser  widerstehen.  Wir  machten  darauf  aufmerksam, 
dass  unsere  kleinen  Versuchskörper  ein  viel  schnelleres  Resultat 
erbrächten.  Es  würde  sich  bei  kleinen  Versuchen  ein  Mangel 
der  chemischen  Beschaffenheit  der  Bindemittel  viel  schneller 
herausstellen  als  bei  den  grossen  Körpern. 

Die  Hauptaufgabe  dieser  Subkommission  ist,  sie  sollte  un- 
gefähr die  Kosten  berechnen,  welche  entstehen  könnten.  Die 
Ansichten  darüber  waren  sehr  verschieden.  Es  muss  dazu  das 
Laboratorium  auf  Sylt  erweitert  werden.  Es  muss  ein  Petroleum- 
motor angeschafft  werden.    Es  muss  Grund  und  Boden  erworben 
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werden.  Die  Ansichten  bewegten  sich  in  dem  Rahmen  zwischen 
30  000  und  130  000  Mark. 

Wir  wurden  gefragt,  ob  wir  von  Seiton  des  Cement- 
fabrikanten  -  Vereins  etwas  dazu  bezahlen  wollten.  Herr 
Dr.  Delbrück  sagte,  wir  wären  nicht  in  der  Lage,  jetzt  schon 
Geld  anzubieten,  aber  was  wir  versprechen  könnten,  das  wäre, 
dass  wir  unser  Laboratorium  nebst  Apparaten  auf  Sylt,  solange 
sie  gebraucht  werden,  dieser  Ministerialkommission  gratis  zur 
Verfügung  stellen. 

Dann  kam  noch  zum  Schluss  die  Angelegenheit  der 
Veröffentlichung  der  Resultate  unserer  jetzigen  Versuche  auf  Sylt. 
Es  wurde  der  Kompromiss  geschlossen,  dass  die  Sachen  nur  zur 
Veröffentlichung  kommen  sollten,  wenn  den  Herren  Trassinter- 
essenten  Gelegenheit  gegeben  würde,  die  angeblichen  Unrichtig- 
keiten der  von  uns  angestellten  Versuche  hier  vor  dem  Cement- 
fabrikantenverein  zu  kennzeichnen,  sodass  die  Sache  mit  der 
Entgegnung  ins  Protokoll  kommt. 

Endlich  ist  noch  beschlossen,  dass  die  sämmtlichen  jetzt 
in  der  See  liegenden  Proben  zu  Ende  geführt  werden,  d.  h. 
alle  noch  gebrochen  werden,  dass  aber  die  Termine  auf  10  Jahre 
hinausgeschoben  werden. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  die  hier  anwesenden  Mitglieder 
der  Kommission,  die  Herren  Baurath  Eger,  Professor  Martens, 
Ingenieur  Gary  und  Dr.  Michaelis  sich  darüber  aussprechen  zu 
wollen,  ob  dieser  Bericht  des  Herrn  Dr.  Goslich  nach  ihrer 
Ansicht  erschöpfend  und  getreu  ist. 

Herr  Gary:  M.  H.  Ich  muss  bemerken,  dass  die  Kommission, 
über  die  Ihnen  Herr  Dr.  Goslich  berichtet  hat,  zunächst  nur 
die  Aufgabe  hatte,  dem  Herrn  Minister  eine  Information  zu 
geben,  ihm  Vorschläge  zu  machen,  und  dass  der  Herr  Minister 
sich  auf  diese  Vorschläge  noch  nicht  geäussert  hat.  Wenn  hier 
also  bereits  über  die  Ausführung  der  vorgescldagenen  Versuche 
verhandelt  wird,  so  ist  das  eine  gewisse  Vorwegnahme,  die  ge- 
rechtfertigt erscheint  dadurch,  dass  der  Verein  sich  schlüssig 
machen  muss,  ob  er  Mittel  und  welche  Mittel  er  zu  dem  Zweck 
zur  Verfügung  stellen  will.  Dem  Bericht  des  Herrn  Dr.  Gos- 
lich habe  ich  hinzuzufügen,  dass  die  von  uns  vorgeschlagenen 
Proben  sich  nicht  nur  auf  Beton  erstrecken,  sondern  dass  aus- 
drücklich vorgesehen  ist,  neben  den  grossen  Betonblöcken, 
die  im  Meere  selbst  beansprucht  werden  sollen,  auch  Labora- 
toriumsproben auszuführen  mit  all  den  Mörteln,  die  zu  den 
Betonblöcken  verwendet  wurden  und  ausserdem  mit  einer  weiteren 
Reihe  von  Mörteln. 

Wenn  Herr  Dr.  Goslich  die  Versuche,  die  bisher  aus- 
schliesslich mit  Mörteln  ausgeführt  worden  sind,  deshalb  für 
richtiger  hält,  weil  diese  kleinen  Proben  ein  schnelleres  Resultat 
zeitigen,  so  halte  ich  das  nicht  für  ganz  richtig,  weil  dabei  ein 


—  so- 
sehr wichtiger  Umstand  vergessen  worden  ist,  nämlich  die  ge- 
waltige Kraft  der  Meereswogen  und  die  mechanischen  Angriffe, 
die  durch  die  Meereswogen  ausgeübt  werden.  In  erster  Linie 
waren  die  Versuche  doch  bestimmt,  Aufschluss  darüber  zu 
geben,  in  wie  weit  das  Meerwasser  chemisch  auf  die  Cement- 
mörtel  einwirkt.  In  Folge  dessen  ist  es  nothwendig,  dass  man 
die  Körper  so  widerstandsfähig  herstellt,  oder  sie  so  dem  Meer 
aussetzt,  dass  sie  den  mechanischen  Einwirkungen  zu  wider- 
stehen vermögen.  Ich  habe  hier  einen  Würfel  mitgebracht,  der 
aus  Sylt  stammt.  An  ihm  sehen  Sie,  wie  ausserordentlich  der 
Sand  an  dem  Körper  geschliffen  hat,  er  ist  in  seinem  oberen 
Ende  nicht  mehr  scharfkantig,  sondern  ein  abgestumpfter  Kegel 
geworden.  Wenn  man  einen  solchen  Körper  nach  7  oder  2ö 
Tagen  aus  dem  Meer  herausholt,  so  können  Sie  damit  keine 
Prüfung  auf  Festigkeit  mehr  vornehmen. 

Das  sind  Erwägungen,  die  uns  dahin  brachten,  dem  Meer 
widerstandsfähigere  grosse  Körper  bieten  zu  wollen. 

Dann,  wie  ich  schon  sagte,  wird  beabsichtigt,  ausser  den 
Proben,  die  wirklich  im  Meer  liegen,  noch  Proben  im  Labora- 
torium und  mit  Seewasser  anzustellen. 

Damit  hoffte  die  Kommission  zu  erzielen,  dass  sich  erstens 
streng  die  mechanischen  Einflüsse  des  Meeres  von  den  chemischen 
trennen  lassen,  und  dass  es  ferner  gelingen  wird,  im  Laufe 
langer  Jahre  ein  zuverlässiges  Bild  darüber  zu  erhalten,  wie 
die  einzelnen  Mörtelstoffe,  die  für  Meerwasserbauten  geeignet 
sind,  sich  den  Einflüssen  des  Meeres  gegenüber  verhalten. 

Herr  Baurath  Eger:  Ich  würde  nur  das  bestätigen 
können,  was  Herr  Gary  erwähnt  hat,  dass  also  das  Protokoll 
der  Kommission  nur  Vorschläge  enthält  und  keine  Beschlüsse. 
Es  war  noch  nicht  möglich,  darauf  eine  Antwort  zu  geben,  weil 
dieses  Protokoll  erst  am  Sonnabend  von  seinem  Umlauf  zurück- 
gekehrt ist. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  bitten,  in  der  Diskussion  auf 
diese  Vorschläge  und  darüber,  ob  sie  zweckmässig  sind,  nicht 
einzugehen,  da,  wie  Sie  gehört  haben,  eine  Kommission  er- 
nannt ist,  die  erst  das  feste  Programm  vorlegen  soll. 

Herr  Baurath  Eger:  Ich  wollte  noch  bemerken,  dass  es 
in  Bezug  auf  die  Genehmigung  der  Veröffentlichung  der  Er- 
gebnisse vielleicht  wünschenswerth  wäre,  wenn  der  Druck  des 
Protokolls  erst  erfolgte,  nachdem  die  Genehmigung  des  Herrn 
Ministers  eingetroffen  ist. 

Vorsitzender:  Der  Herr  Minister  schreibt: 

„Die  Frage,  ob  es  zweckmässig  erscheint,  den  Bericht 
über  die  bisherigen    Ergebnisse    der  auf   Sylt    stattgehabten 
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Versuche  der  Generalversammlaug  vom  24.  und  25.  Februar 
bekannt  zu  geben  will  ich  gleichfalls  der  genannten  Kom- 
mission zur  Begutachtung  unterbreiten.** 

und  nun  wurde  von  uns  der  Antrag  gestellt,  die  Ge- 
nehmigung der  Kommission  dazu  zu  ertheilen,  da  wir  in  unserer 
Generalversammlung  nothwendig  Notiz  nehmen  müssten  von  den 
A'^ersuchen,  und  die  Kommission  hat  das  genehmigt.  Ich  nehme 
an,  dass  damit  auch  die  Genehmigung  zur  Aufnahme  in  unser 
Protokoll  ertheilt  ist,  und  das  Protokoll  zu  veröffentlichen. 
Selbstverständlich  werden  wir  die  Erklärung  der  Herren  Trass- 
interessonten  mit  abdrucken. 

Herr  Baurath  Eger:  Es  war  nur  eine  Begutachtung,  die 
der  Herr  Minister  wünschte,  und  darauf  wollte  er  sich  schlüssig 
machen. 

Vorsitzender:  Also  Sie  sind  der  Meinung,  dass  wir  das, 
was  heute  hier  vorgetragen  ist,  nicht  in  unserem  Bericht  ab- 
drucken dürfen.  Aber  vielleicht  wäre  es  möglich,  dass  diese 
Genehmigung  noch  ertheilt  würde  in  der  Zeit,  während  sich 
die  Verhandlungen  im  Druck  befinden. 

Herr  Baurath  Eger:  Ich  glaube  auch  bestimmt,  dass  das 
geschehen  wird.  Es  ist  nur  ein  formelles  Bedenken,  dessen  ich 
Erwähnung  that. 

Vorsitzender:  Ich  habe  nur  noch  hinzuzufügen,  dass 
ich  sofort  zur  Frage  1  das  Wort  genommen  habe.  Ich  habe 
die  Erklärung  abgegeben  und  glaube  mich  im  Eiuverständniss 
mit  dem  Verein  zu  befinden,  dass  das  Programm,  welches  wir 
aufgestellt  haben,  und  das  wesentlich  die  Bedeutung  hatte,  fest- 
zustellen: Wie  wird  Portland-Cement  am  besten  verarbeitet,  um 
im  Meerwasser  sich  bewähren  zu  können?  in  dem  Arbeitispro- 
gramm  niedergelegt  war,  und  dass  dies  Programm  erschöpfend 
zum  Austrag  gebracht  worden  ist,  wenn  die  Versuche,  wie  das 
ja  geschehen  soll,  endgültig  bis  auf  10jährige  Dauer  ausge- 
dehnt sind.  Ich  habe  damit  erklären  wollen,  dass  wir  Bedenken 
tragen  müssten,  Versprechungen,  wenn  auch  nur  indirekt,  zu 
geben  für  Hergabe  grosser  Mittel  zur  Fortsetzung  von  Ver- 
suchen, die  uns  direkt  nicht  interessiren.  Ich  habe  weiterhin 
erklärt,  dass  wir  die  Theorien  des  Herrn  Dr.  Michaelis  von  der 
Anwesenheit  von  freiem  Kalk  im  Ccment,  der  angeblich  früher 
oder  später  im  Meerwasser  die  Zerstörung  des  Cements  herbei- 
führen soll,  nicht  als  richtig  anerkennen  könnten.  Wir  sind 
deshalb  nicht  der  Meinung,  dass  beim  Cement,  um  die  schäd- 
lichen Einflüsse  des  Kalkes,  des  angeblich  freien  Kalkes,  im 
Meerwasser  unschädlich  zu  machen,  es  eines  Zusatzes  eines 
Silikates,  Trass,  oder  wie  es  sonst  heiFsen  mag,  bedarf,  sondern 
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wir  sind  der  Ansicht,  dass  der  Cement  in  der  Gestalt,  wie  wir 
ihn  fabriziren,  ein  guter  und  dauerhafter  Mörtel  für  Seebauten 
ist,  und  dass  er  sich  so  seit  40  und  mehr  Jahren  als  solcher  in 
ausgedehntesten  Bauten  der  Nordsee  und  der  Ostsee  bewährt 
hat.  Trotzdem  erheben  wir  keine  Einwendung  gegen  eine  Fort- 
setzung der  Versuche. 

Diese  Bemerkungen  muss  ich  machen,  wenn  wir  nachher 
zu  der  Frage  übergehen  wollen,  ob  wir  bereit  sind,  weitere 
Mittel  zu  bewilligen. 

Es  sind  bis  jetzt  für  die  Meerwasserversuche  aufgewendet 
worden  11091,30  M.  Hierzu  ist  von  dem  Herrn  Minister  der 
öffentlichen  Arbeiten  ein  Zuschuss  bewilligt  von  5000  M.  Wir 
haben  also  bis  jetzt  aufgewendet  6091,30  M.  Es  sind  selbst- 
verständlich noch  weitere  Kosten  nothwendig  aufzuwenden,  um 
die  Versuche  von  1896  auf  10  Jahre  zu  Ende  zu  führen.  Die 
Kosten  sind  aber  nicht  erheblich,  weil  es  sich  nicht  mehr  um 
Anfertigung  neuer  Körper  handelt,  sondern  nur  um  Zerreissung 
und  Zerdrückung  derjenigen  Körper,  welche  bereits  angefertigt 
sind. 

Da  Niemand  das  Wort  ergreift,  so  nehme  ich  an,  dass 
das  Schweigen  sich  auf  die  Ausführungen  bezieht,  die  ich  hier 
gegeben  habe  und  dass  ich  damit  annehmen  darf,  dass  der  Ver- 
ein mit  den  Worten,  die  ich  hier  ausgesprochen  habe,  im  Wesent- 
lichen in  üebereinstimmung  sich  befindet. 

(Zustimmung.) 

Ich  würde  nun  zu  dem  mehr  theoretischen  Tlieil  der  Frage 
übergehen.  Soviel  ich  weiss,  hat  Herr  Professor  Schuliatschenko 
den  Wunsch  ausgesprochen  zu  dieser  Frage  uns  einige  Mit- 
theilungen zu  machen. 

Herr  Professor  Schuliatschenko:  M.  H.  Gegen 
Ende  des  vorigen  Jahres  habe  ich  einen  Brief  von 
Herni  Dr.  Michaelis  erhalten,  in  welchem  er  mich  aufforderte, 
seine  Vorschläge  und  Schlussfolgerungen,  die  in  seiner  bekannten 
Schrift:  „lieber  das  Verhalten  der  hydraulischen  Bindemittel 
zum  Meerwasser"  enthalten  sind,  der  aufinerksamen  Prüfung, 
^der  strengsten  Kritik"  zu  unterwerfen. 

Der  Aufforderung  des  Herrn  Dr.  Michaelis  gerne  Folge 
leistend,  habe  ich  seine  Arbeit  aufmerksam  studirt 

Nun,  m.  H.,  ich  muss  gesteheu,  der  anföngliche  Eindruck, 
welchen  die  Thesen  des  Herrn  Dr.  Michaelis  auf  mich  ausgeübt 
haben,  war  geradezu  bestürzend. 
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Kurz  gefasst,  sind  die  Schlussfolgerungen  des  Herrn  Dr. 
Michaelis  folgende: 

1.  „Es  darf  wohl  behauptet  werden,  dass  wissenschaftlich 
„und  praktisch  der  Beweis  erbracht  sei,  dass  hydrau- 
„lische  Bindemittel,  welche  mehr  Kalk  enthalten,  als 
„hinreichend  ist  zur  Bildung  stabiler  Hydrosilikate 
„und  Aluminate  (ich  bemerke,  dass  unter  diesen 
„Bindemitteln  vorzugsweise  Portland-Cemente  gemeint 
„sind)  für  Seebauten  nicht  verwendet  werden 
„dürfen. 

2.  „Da  nach  dem  Vorschlage  des  Herrn  Dr.  Michaelis 
„gemischte  Bindemittel  nicht  nur  um  vieles  be- 
„ständigere  und  stärkere,  sondern  auch  ganz  erheblich 
„wohlfeilere  Mörtel  liefern,  so  liegt  es  im  Interesse 
„der  öffentlichen  Wohlfahrt,  diese  gemischten  Binde- 
„mittel  im  ausgedehntesten  Maasse  anzuwenden, 
„und  nachdem  unsere  Kenntnisse  sich  erweitert  haben 
„und  die  Ursache  der  Gefährdung  deutlich  erkannt  ist, 
„die  Anwendung  der  überkalkreichen  hydrau- 
„lischen  Bindemittel  (Portlandcemente)  für 
„Meeresbauten  ohne  verbessernde  Zuschläge 
„nicht  weiter  zu  gestatten." 

Der  Name  des  Autors,  welcher  der  deutschen  Cement- 
Industrie  und  der  Cement-Industrie  im  Allgemeinen  so  grosse 
Dienste  geleistet  hat,  meine  persönliche  Verehrung  für  den 
Mann,  dessen  unermüdliche,  rastlose  Thätigkeit  auf  dem  Gebiete 
der  Cementindustiie  seit  vielen  Jahren  ich  immer  bewunderte, 
die  grosse  Tragweite  der  von  dem  Herrn  Dr.  Michaelis  ange- 
kündigten Thesen,  Alles  das  muss  Ihnen  den  obenerwähnten, 
anfänglichen  Eindruck  erklären. 

Es  handelte  sich  um  nicht  mehr  und  nicht  weniger  als  um 
die  volle  Umwandelung  des  bisherigen  Seebausystems,  sowie  um 
die  Anzweifelung  der  Dauerhaftigkeit  aller  der  grossartigen 
Seehäfen  und  übrigen  Seebauten,  welche  mit  Porüandcement- 
mörtel  ausgeführt  sind  und  Hunderte  von  Millionen  gekostet 
haben! 

Es  ist  endlich  das  Zutrauen  zu  den  Portlandcementmörteln 
in  Frage  gestellt,  welches  sich  durch  langjährige  Praxis  bei  den 
Ingenieuren  tief  eingewurzelt  hat.  Das  sind  Gründe  genug,  um 
bestürzt  zu  sein. 

Als  ich  aber  die  Arbeit  des  Herrn  Dr.  Michaelis  weiter 
studirte,  erschienen  mir  die  erwähnten  Thesen  nicht  mehr  so 
drohend.  Als  ich  über  die  Einzelheiten  der  wissenschaftlichen 
und  praktischen  Untersuchungen  des  Herrn  Dr.  Michaelis  auf- 
merksam nachdachte,  entstanden  mir  einige  gewichtige  Bedenken, 
welche  ich  der  geehrten  Versammlung  heute  mittheilen  will. 

6* 
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Fassen  wir  die  Behauptungen  des  Herrn  Dr.  Michaelis, 
welche  er  als  wissenschaftlich  und  praktisch  nachgewiesen  be- 
trachtet, nähcr]^ius  Auge,  so  lauten  dieselben  folgendermaassen: 

1.  Die  Portlandcementc  sind  mit  dem  Kalke  überladen 
und  scheiden  in  Folge  dessen  bei  dem  Prozesse  der 
Erhärtung  der  Mörtel  aus  derartigen  hydraulischen 
Bindemitlein  freies  Kalkhydrat  und  zwar  in  be- 
deutender Menge  aus. 

2.  Dieses  freie  Kalkhydrat  bildet  mit  den  Magnesia- 
salzcn  des  Seewassers  durch  Auskrystallisiren  Gips: 

CaO,  HO  -i    MgS04  =  MgO,  HO  +  CaS04 

und  noch  eine  andere  Verbindung  von   sehr  kompli- 
zirter  Zusammensetzung: 

(AI2  O3)  3  CaO  -f  SCaSO*  +  nHsO; — 

diese  sind  die  Hauptursachen  der  Zerstörung  der  See- 
bauten. 

3.  Dieser  fatalen  Wirkung  des  freien  Kalkhydrates 
kann  in  der  von  Herrn  Dr.  Michaelis  erfundenen 
wohlfeilen  und  bequemen  Weise  vorgebeugt  und  der 
Kalküberschuss  neutralisirt  werden. 

4.  Das  Mittel  hierzu  seien  natürliche  wie  künstliche 
Pozzolancn,  unter  welchen  Herr  Dr.  Michaelis  die 
Trasse  am  meisten  empfiehlt. 

5.  Die  beste  und  schärfste  Methode,  die  hydraulischen 
Bindemittel  auf  ihre  Widerstandsfähigkeit  im  See- 
wasser zu  prüfen,  besteht  in  der  Untersuchung  der 
mageren  (1:5)  hydraulischen  Mörtel  im  Labo- 
ratorium, in  geschlossenen,  dem  Zutritt  der  Kohlen- 
säure unzugänglichen  und  mit  künstlich  znsammeu- 
stelltem  Seewasser  gefällten  Gef&ssen. 

Diese  Behauptungen  des  Herrn  Dr.  Michaelis  sind  vom 
wissenschaftlichen,  wie  vom  praktischen  Standpunkte  aus  nicht 
stichhaltig,  und  zwar  aus  folgenden  Gi'ünden: 

1.  Bei  dem  Erhärtungsprozesse  des  aus  dem  Portland- 
cement  angemachten  Mörtels  scheidet  sich  das  freie 
Kalkhydrat  in  der  That  aus.  Wie  gross  aber  die 
Menge  des  ausgeschiedenen  Kalkhydrats  ist,  das 
wissen  wir  vorläufig  nicht,  und  die  analytische  Chemie 
besitzt  noch  kein  Mittel,  die  Menge  des  freien  Kalk- 
hydrates zu  ermitteln,  wenn  dasselbe  eine  Mischung 
mit  dem  Kalkhydrosilikat  bildet,  wie  es  z.  B.  in  er- 
härtenden Portlandcementmörteln  der  Fall  ist 
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Um  die  Menge  des  beim  Erhärtmigsprozesse  der  hydrau- 
lischen Bindemittel  sich  bildenden  freien  Kalkhydrates  zu  er- 
mitteln, versuchte  Herr  Dr.  Michaelis,  Kalkhydrosilikat  und  die 
ftbrigen  bei  demselben  Prozesse  sich  bildenden  Kalkverbindungen 
(Kalk-Aluminate  und  -Ferrate)  auf  indirektem  Wege  zu  be- 
stimmen. 

„Lässt  man  auf  Kieselsäure,  Eisenoxyd  und  Thonerde- 
„hydrat  eine  dauernd  gesättigt  erhaltene  Kalklösung  (Kalk- 
^wasser)  einwirken,  so  vermögen  sich  (!)  als  höchste  (!) 
„Sättigungsstufen  folgende  Kalkverbindungen  zu  bilden. 

2  SiOi  3  CaO  -f  X  H2O 
2Fe203  4  CaO  +  yH20 
2AI2O2   5  CaO  H-  ZH2O 


»■ 


,Die  Werthe  x,  y,  z  sind  nicht  mit  Sicherheit  (!)  er- 
„mittelt  worden,  ich  setze  dieselben  zu  6,  7,  8  beziehungs- 
„weise.  Als  minimalster  Wassergehalt  bleibt  ein  solcher, 
„wobei  auf  l  Aequivalent  CaO,  1  Aequivalent  H2O  kommt. 

„So  lange  als  nicht  der  sichere  Beweis  erbracht  sein 
„wird,  dass  beim  hydraulischen  Erhärtungs-Prozesse  andere 
„Verbindungen   sich   bilden  bei  der  Wirkung  des  Wassers 
„auf  die   kalkreichen    hydraulischen  Bindemittel,  darf  also 
„angenommen   werden,   dass  die  oben  angeführten  Verbin- 
„dungen  sich  vollziehen  und  der  überschüssige  (!)  Kalk  als 
„Kalkhydrat  ausgeschieden  wird,   wie   dies  augenscheinlich 
„im  Portlandccmcnt  der  Fall  ist,  welchen  man  im  erhärteten 
„Zustande  mit  Kalkhydrat-Krystallen  ganz  durchsetzt  findet. 
Auf  die  oben  angegebenen  Formeln  sich  stützend,  berechnet 
Herr  Dr.  Michaelis   die   Menge   des    Kalkes,    welches   für   die 
Bildung  derartiger  Kalkvcrbindungen  nöthig  ist:  den  in  hydrau- 
lischen   Bindemitteln    übrigbleibenden    Kalk    betrachtet    er    als 
überschüssig  und  für  die  Dauerhaftigkeit  der  Seebauten  schädlich. 
Diesen    arythmetischen    Ausrechnungen   unterworfen,    er- 
schienen alle  Portland-Cemente  neuer  Fabrikation  als  mit  über- 
schüssiger   Kalkmengo  überladen.     Daraus    scheint   die   Unum- 
gänglichkeit   des    Ausscheidens   von    bedeutenden    Mengen  dos 
freien    Kalkhydrates    beim    Erhärtungsprozesse    des    Portland- 
Cemcnt-Mörtels   und   die   üblen  Folgen   desselben   gefolgert  zu 
sein. 

Wenn  wir  uns  aber  die  Frage  vorlegen,  ob  die  von  Herrn 
Dr.  Micharlis  angegebenen  Formeln  thatsächlich  diejenigen  Ver- 
bindungen darstellen,  welche  bei  der  Einwirkung  des  Kalk- 
wjissers  auf  die  Kieselsäure  (Eisen  und  Aluminiumoxyde)  ent- 
stehen, so  werden  wir  schwerlich  eine  genaue  wissenschaftlich 
begründete  Antwort  bekommen. 

Herr  Dr.  Michaelis  unterlässtes,  uns  eine  genaue  Beschreibung 
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der  Darstellung  des  Kalkhydrosilikates  zu  geben ;  er  beschränkt 
sich  auf  die  blosse  Behauptung: 

„lässt  man  auf  Kieselsäurehydrat  eine  dauernd  ge- 
„sättigt  erhaltene  Kalklösung  einwirken,  so  vermag  sich 
„als  höchste  Sättigungsstufe,  folgende  Kalkverbindung  zu 
„bUden:  2  Si02  3  CO  +  XH2O." 

Eine  genauere  Beschreibung  wäre  gar  nicht  überflüssig, 
weil  die  Kieselsäure  ihrer  Natur  als  polybasische  Säuro  nach 
mehrere  und  mannigfachere  Verbindungen  mit  dem  Kalke  und 
dem  Hydrate  desselben  bildet,  deren  Zusammensetzung  und  ent- 
sprechende Formel  noch  von  keinem  Chemiker  wissenschaftlich 
begründet  und  nachgewiesen  ist.  Und  wenn  es  sogar  dem  Herrn 
Dr.  Michaelis  gelungen  wäre,  die  wissenschaftliche  Begründung 
der  wahren  Zusammensetzung  des  Kalkhydrosilikates  zu  bringen, 
so  wäre  damit  noch  gar  nicht  bewiesen,  dass  genau 
dieselbe  Verbindung  beim  Erhärtungsprozesse  des  Portland- 
Cementmörtels  sich  in  der  That  bilde. 

Es  geht  somit  aus  oben  Angeführtem  hervor: 

1)  dass  die  genaue  Zusammensetzung  des  Kalkhydrosili- 
kates wissenschafüich  nicht  festgestellt  ist; 

2)  dass  die  Behauptung  des  Herrn  Dr.  Michaelis:  beim  Er- 
härtungsprozesse der  hydraulischen  Bindemittel  bilde  sich  Kalk- 
hydrosilikat  von  der  angegebenen  Formel:  2  SiO^  3  CaO  +  xHzO, 
jeder  wissenschaftlichen  Begründung  entbehrt,  da  die  Aeusserung 
des  Herrn  Dr.  Michaelis: 

„so  lange,  als  nicht  der  sichere  Beweis  erbracht 
„sein  wird,  dass  beim  hydraulischen  Erliärtungsprozesse 
„andere  Verbindungen  sich  bilden,  bei  der  Einwirkung 
„des  Wassers  auf  die  kalkroichen  hydraulischen  Binde- 
„mittel,  darf  also  angenommen  werden", 
nichts  weniger  als  wissenschaftlich  begründet  erscheint,  und 

3)  dass  die  Formeln  der  Verbindungen 

2  SiOs,  3  CaO  -h  xHaO 
2  Fe208,  4  CaO  -H  yH20 
1  AI2O8,  4  CaO  H-  ZH2O 

keinen  wissenschaftlichen  Grund  bieten  um  als  sicherer  Aus- 
gangspunkt für  die  Berechnungen  des  überschüssigen  Kalkes  in 
Portland-Cementen  zu  dienen. 

2.  Zu  der  Betrachtung  der  praktischen  Untersuchungen  des 
Herrn  Dr.  Michaelis  übergehend,  ist  es  auffallend,  dass  so  wenig 
wissenschaftlich  begründete  Schlussfolgerungen  durch  die  prak- 
tischen oder  richtiger  Laboratoriumsuntersuchungen  sich  be- 
stätigt haben,  um  so  mehr,  als  diese  praktischen  Untersuchungen 
mit  den  Resultaten   der  grossen  Praxis  gar  nicht  in  Einklang 


—     87     — 

zu  bringen  sind.  Die  Proben  aus  Portland -Cementmörteln  zer- 
fielen z.  B.  unter  Mitwirkung  der  Seesalze  (aufgelöste  Mag- 
nesiasalze) im  Laboratorium,  während  sie  in  offener  See  den- 
selben widerstehen,  wie  seit  vielen  Jahren  allgemein  bekannt  ist. 

Bei  uns  in  Russland  werden  alle  Seehäfen  aus  Portland- 
Cementraörtel  gebaut  und  verhalten  sich  seit  vielen  Jahren 
(mehrere  seit  25  Jahren)  ganz  vortrefflich.  Ich  füge  hinzu, 
dass  alle  unsere  Seebauten  seit  25  Jahren  von  mir  fortwährend 
besucht  und  aufmerksam  beobachtet  wurden.  Ausserdem  unter- 
liess  ich  nicht,  mehrere  ausländische  Seehäfen  zu  besuchen,  wie 
Cherbourg,  Marseille  und  Toulon,  Boulogne  sur  Mer,  und  nirgends 
habe  ich  Zerstörungen  der  aus  Portland-Cementmörteln  aus- 
geführten Seebauten  vorgefunden.*) 

Somit  stehen  alle  Resultate  der  grossen  Praxis  im  offenen 
Widerspruche  mit  den  Laboratoriums  -  Untersuchungen  des 
Herrn  Dr.  Michaelis.  Und  dieser  Widerspruch  ist  leicht  er- 
klärlich. 

Bei  Laboratoriums-Untersuchungen  ist  es  nicht  möglich, 
alle  die  Bedingungen,  welche  im  offenen  Meere  zusammen  ein- 
wirken, wiederzuerzeugen. 

Denken  wir  nur  an  die  schützende  Wirkung  des  Schlammes, 
der  aus  unzähligen  Pflanzen  und  Thierkeimen  und  aus  feinsten 
Partikelchen  von  Sand  und  Thon  besteht,  das  Wasser  der 
Sceuferwellen  trübt,  mit  demselben  in  die  Poren  der  Beton- 
blöcke eindringt,  in  diesen  Poren  sich  absetzt  und  dieselben 
mechanisch,  theilweise  oder  vollständig,  verstopft  und  mit  der 
Zeit  die  Blöcke  beinahe  völlig  undurchdringlich  macht. 

Zu  gleicher  Zeit  bilden  die  vorerwähnten  Keime,  auf  der 
Oberfläche  der  Betonblöcke   fest  anhaftend,  wachsend,   sich  in- 


*j  Anmerkang:  Zu  diesem  TheU  des  Vortrages  stellte  Herr  Professor 
Hauenschild  zwei  grosse  Photographien  zur  Verfügung,  die  in  verkleinerter 
Autotypie  dem  Protokoll  angehängt  sind.  Die  beiden  Bilder  rühren  her  von 
der  Soci6t6  J.  &  A.  Pavin  de  Lafarge,  Chaux  hydranlique  et  Ciment  Port 
land  Lafarce  du  Teil. 

Abbildung  1  zeigt  den  Hafen  von  Cette  im  Jahre  1894,  und 
zwar  die  Ostseite  der  aufgesetzten  Betoudeckung  des  Wellenbrechers  von 
850  m  Länge.  Es  ist  eine  Ansicht  von  der  Ostseite  der  Plattform.  Der 
Wellenbrecher  und  die  Betondeckung  haben  die  Anwendung  von  23000  kltnst- 
lichen  Steinblöcken  erfordert,  deren  erste  ans  dem  Jahre  1852  stammen. 
Zu  diesen  Blöcken  und  allen  Arbeiten  am  Hafen  von  Cette,  die  mit  Kalk 
von  Teil  und  Portland- Cement  ausgeführt  wurden,  sind  mehr  als  50000 
Tonnen  Kalk  uud  15000  Tonnen  Cement  verwendet  worden,  die  ausschliess- 
lich aus  den  Mithlen  der  Soci6t6  J.  &  A.  Pavin  de  Lafarge  stammten. 

Abbildung  2  stellt  den  Hafen  von  Marseille  im  Jahre  1894  dar. 
Es  ist  ein  grosser  aufgeworfener  Schutz  wall  von  3594  m  Länge,  dessen  Nord- 
seite, von  der  Mitte  aus  gesehen,  das  Bild  zeigt.  Die  ersten  der  mehr  als 
25000  kdnstlichen  Blöcke,  die  gegen  die  anstürmende  Fluth  Schutz  bieten, 
stammen  aus  dem  Jahre  1815.  Zu  den  Blöcken  nnd  den  anderen  Arbeiten 
im  Hafen  von  Marseille,  zu  denen  Kalk  von  Teil  verwendet  wurde,  waren 
mehr  als  150000  Tonnen  nöthig,  die  ebenfalls  die  Fabriken  der  Soci6t6 
Lafarge  lieferten. 
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krustirend  und  durch  die  Bildung  des  koblensaueren  Kalkes  in 
Folge  der  chemischen  Wirkung  der  im  Seewasser  aufgelösten 
Kohlensäure  unterstützt,  auf  der  Oberfläche  der  Blöcke  eine 
dichte  und  undurchdringliche  Kruste. 

Wenn  wir  alles  das  in  Betracht  ziehen,  so  wird  uns 
klar,dass  im  Laboratorium,  bei  der  allergeschicktesten  Zusammen- 
stellung der  Versuche,  alle  die  erwähnten  in  ihren  gleichzeitigen 
Zusammenwirkungen,  sich  so  wohlthätig  offenbarenden  Natur- 
erscheinungen nicht  nachzuahmen  sind. 

Und  doch  glaubt  Herr  Dr.  Michaelis  diese  ungünstigen  Ver- 
hältnisse der  Laboratoriums-Untersuchungen  noch  verschärfen  zu 
müssen,  indem  er  seine  Proben  in  hermetisch  verschlossenen, 
dem  Zutritt  der  Kohlensäure  unzugänglichen  Gcfässen  ausführte. 
Und  noch  mehr,  das  Wichtigste,  die  schützende  Wirkung  der 
Decke  vernachlässigend,  schlägt  er  vor,  die  Prüfung  auf  die 
Widerstandsfähigkeit  mit  mageren  (1:5),  also  porösen  Mörteln 
vorzunehmen,  ohne  zu  beachten,  dass  in  der  Praxis  solche 
magere  Möitel  niemals  angewendet  wurden  und  künftig,  wie 
ich  überzeugt  bin,  nie  angewendet  werden  dürfen. 

„Es  hatte  keinen  Sinn'',  sagt  Herr  Dr.  Michaelis  „denEinfluss 
des  Meerwassers  auf  die  hydraulischen  Bindemittel  an  undurch- 
lässigem (d.  h.  dichtem)  Mörtel  zu  prüfen  (!),  denn  damit  würde 
das  Resultat  nur  hinausgeschoben,  die  Prüfung  also  sehr 
erschwert  werden  und  an  Werth  sehr  einbUssen  (!  I). 

Mir  aber  scheint,  m.  H.,  ganz  im  Gegen theil  zu  der  so 
geäusserten  Meinung  des  Herrn  Dr.  Michaelis,  dass  diese  Un- 
duichlässigkeit,  welche  die  zei-störcnde  chemische  Wirkung  der 
Seesalze  auf  die  hydraulischen  Mörtel  auf  Jahrzehnte,  Jahr- 
hunderte, ja  sogar  Jahrtausende  hinausschiebt,  bei  der  Prüfnng 
auf  die  Widei-standsföhigkeit  nicht  ausser  Acht  gelassen  werden 
darf,  wenn  die  Prüfungen  einige  praktische  Bedeutung  bean- 
spruchen sollen. 

Darum,  m.  H ,  erlaube  ich  mir  zu  behaupten,  dass  die 
Schlussfolgerungen,  die  Herr  Dr.  Micliaelis  aus  seinen 
wissenschaftlichen  und  praktischen  Laboratoriums-Üntersuchungen 
gezogen  hat,  nicht  auf  die  grosse  Praxis  übertragen 
werden  dürfen,  d.h.  praktische  Bedeutung  nicht  haben.  Und 
mögen  Sic  von  noch  so  grossem  Interesse  sein,  wie  die  Arbeit 
des  von  mir  hochgeachteten  Herrn  Dr.  Michaelis,  meine  Ueber- 
zeugung,  die  ich  im  Laufe  mehrerer  Jahre  aus  aufmerksamem 
Erlernen  der  Literatur  dieser  Frage  und  aus  persönlicher  Praxis 
geschöpft  habe,  bleibt  heute,  nach  dem  aufmerksamen  Studium 
der  Abhandlung  des  Herrn  Dr.  Michaelis,  wie  früher  uner- 
schütterlich. Diese  Ueberzeugung  geht  dahin:  Die  hydrauliscbon 
Bindemittel,  insbesondere  Portland-Cementmörtel,  welchei*  sich 
vor  allen  anderen  Mörteln  durch  seine  Gleichmässigkeit  and 
Dichte  auszeichnet,  können  im  Seewasser  trotz  der  möglicLen 
vlieniischen  Wirkung  der  Magnesiasalze,  sich  gut   erhalten  und 
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bewähren,  dank  der  schützenden  Wirkungen,  von  denen  ich  oben 
besprochen. 

Sollten  aber  Fälle  in  der  grossen  Praxis  vorkommen,  wo 
Zerstörungen  sich  geäussert  haben,  so  sollen  solche  Fälle  aufs 
Sorgsamste  untersucht  werden:  die  Ursachen  der  Zerstörung 
wird  man  dann  nicht  nur  in  der  chemischen  Wirkung  der  See- 
salzo,  sondern  in  andern  Umständen  finden,  welche  die  schützende 
Wu-kung  verhinderten,  die  chemische  aber  begünstigen. 

Um  aber  dieser  meiner  Ueberzeugang  vollen  Nachdruck 
zu  geben,  erlaube  ich  mir,  Ihnen  einen  bemerkenswcrthen  Fall 
vorzutragen,  an  dem  ich  selbst  betheiligt  war. 

Dieser  Fall  ereignete  sich  in  Odessa,  im  Jahre  1872  bei 
Erweiterung  des  Odessaer  Seehafens,  drei  Jahre  nach  Beginn 
der  ersten  Vorversuche  mit  Puzzolanmörtel  und  mit  dem  Portland- 
cementmörtel  von  Wight  im  Seewasser,  nachdem  man  auf  Grund 
dieser  Vorvorsuche  zur  Ausführung  der  Seebauteu  geschritten 
war,  die  ohne  Hindernisse  durchgeführt  wurden.*) 

Die  Zusammensetzung  der  Betonblöcke  war  folgende: 

1)  Aus  Portlandcement-Mörtel    (pro  1  Kubik-Faden): 

Portlandcement  (Wight)  130  Pud 

Sand  120  Kubik-Fuss 

Grober  Sand  0,2  Kubik-Faden 

Schotter  0,7       „  „ 

Grosse  Steine  0,1       „  „ 

2)  Aus  Puzzolanmörtel  (pro  1  Kubik-Faden): 

Römische  Puzzolane  320  Pud 

Kalk  (CaO)  40     „ 

Scliotter  0,9  Kubik-Faden 

Grosse  Steine  0,1       „         „ 

Alle  diese  Bestandtheile  wurden  nach  sachgemässer  Be- 
handlung in  hölzerne  Kasten  gestampft,  nach  3  —  7  Tagen  aus 
diesen  losgemacht,  sodann  7—21  Tage  der  Witterung  der  freien 
Luft  ausgesetzt  und  endlich  ins  Wasser  versenkt. 

Drei  Jahre  später  (es  war  im  Winter)  sind  bei  einem 
schweren  Unwetter  in  Folge  des  Sturmes  einige  Betonblöcke, 
welche  vorräthig  am  Ende  der  Mole  frei  aufgestellt  waren,  in 
das  Wasser  getrieben  worden.  Als  man  im  folgenden  Früh- 
jahre diese  Blöcke  aus  dem  Wasser  zog,  sah  man  sofort,  dass 
an  einigen  derselben  die  Kanten  abgeschlagen  und  die  Blöcke 
selbst  geborsten  waren,  dass  ferner  dort,  wo  sich  Risse  ge- 
bildet hatten,  ganz  eigenthüniliche  Absonderungen  —  ähnlich 
den  Stalaktiten  —  entstanden  waren.  Es  floss  weiter  aus  den 
aus  dem  Wasser  geholten  Blöcken  eine  milchige  Flüssigkeit. 

Die  chemische  Zusammensetzung  der  festen  Absonderungen 
und  der  ausgeschiedenen  Flüssigkeit  —  gleichviel  ob  diese  von 


♦)  Das  ausführliche  Gnlaohten  über  diesen    Gegenstand    ist    als    An- 
hang IV  zum  Abdruck  gelaugt. 
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den  Portlandccmcnt-  oder  Puzzolanblöcken  herrührte  —  war  die 
gleiche  und  wurde  wie  folgt,  festgestellt: 

Kalk  (CaO)  31,60% 

Magnesia  27,10  „ 

Kohlensäure  20,83  „ 

Wasser  20,03  „ 

Kieselsäure  0,40  „ 

Summa  99,96  7o 

Diese  Thatsachen  haben  die  Seebehörde  beunruhigt;  man 
hat  mit  den  Arbeiten  aufgehört  und  berief  eine  Untersuchungs- 
kommission. Auch  ich  wurde  zum  Mitgliede  der  Kommission 
ernannt.  Es  waren  im  Ganzen  gegen  140  Betonblöcke  in  das 
Wasser  gefallen;  von  diesen  waren  jedoch  nur  40  Stück  be- 
schädigt. Die  Beschädigungen  der  Betonblöcke  waren  zweier- 
lei Art: 

1.  Eine  mechanische,  welche  in  Rissen,  Beschädi- 
gungen der  Kanten  und  Ecken  und  manchmal  auch 
im  vollen  Zerstückeln  der  Betonblöcke  bestand; 

2.  Eine  chemische,  d.  h.  die  Bildung  der  eigenthüm- 
lichen  stalaktitartigen  Absonderungen  und  der  milch- 
artigen Flüssigkeit.  Diese  beiden  enthielten  Magnesia- 
hydrat in  Mengen,  welche  der  eigentlichen  Zusammen- 
setzung der  Portlandcemente  und  der  Puzzolane  nicht 
entsprachen  und  die  eintretende,  bezw.  die  vollzogene 
chemische  Umsetzung  zwischen  den  Salzen  des  See- 
wassers und  des  Betonmörtels  unwiderleglich 
bewiesen. 

Was  aber  meine  Aufmerksamkeit  im  höchsten  Grade  er- 
regte, war  der  Umstand,  dass  sich  die  chemische  Wirkung  an 
jenen  Theilen  der  Betonblöcke  am  klarsten  zeigte,  welche  durch 
mechanische  Beschädigungen  (Risse,  Anbrüche  und  dergleichen 
mehr)  den  Zutritt  des  Seewassers  in  das  Innere  der  Betonblöcke 
in  grosser  Menge  zuliessen. 

Die  näheren  Auskünfte  und  Untersuchungen  ergaben: 

1.  dass  alle  Betonblöcke,  die  beschädigten,  wie  un- 
beschädigten, genau  nach  der  vorgeschriebenen  Me- 
thode hergestellt  wurden,  also  die  gleiche  Zusammen- 
setzung und  die  gleiche  Beschaffenheit  hatten; 

2.  dass  die  beschädigten  Betonblöcke  die  jüngsten  waren 
und  erst  im  vergangenen  Spätherbste  hergestellt 
wurden: 

3.  dass  sich  die  älteren  Betonblöcke,  jene  der  früheren 
Fabrikation  (1  bis  6  Jahre  alt),  die  also  schon  seit 
1  bis  6  Jahren  in  einer  Anzahl  von  2500  Stück  im 
Seewasser  versenkt  waren,  nach  ihrer  Herausholung 
und    Trockenlegung    in    ausgezeichnetem    Zustande 
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befanden,  d.  h.  der  zerstörenden  Wirkung  der  Seesalz  e 
vollstiludig  widerstanden  hatten. 
In  Erwägung  dieser  Thatsachen  fand  ich   mich   mehr   als 
berechtigt,  folgende  Schlassfolgerungen  zu  ziehen. 

1.  Die  chemische  Wirkung  der  Seesalze  auf  die  Beton - 
mörtel  hat  sich  nur  an  wenigen,  frisch  fabrizirten 
Betonblöcken,  die  in  Folge  des  Fallens  ins  Seewasser 
mechanisch  beschädigt  wurden,  geäussert: 

2.  alle  übrigen,  seit  Jahren  ins  Seewasser  versenkte 
Betonblöcke  bewährten  sich  ausgezeichnet;  woraus 
folgt,  dass  man  die  chemische  Wirkung  der  Seesalze 
auf  die  Odessaer  Wasserbauten  gar  nicht  zu  fürchten 
hat  und  der  Umbau  des  Odessaer  Hafens  in  der- 
selben Art  und  Weise,  wie  bisher,  ohne  jegliche  Be- 
unruhigung fortgesetzt  werden  darf. 

Nach  zwei  Jahren  wurde  die  Fortsetzung  der  Umbauten 
in  der  bisherigen  Äusführungsweise  bewilligt  und  nach  weiteren 
drei  Jahren  glücklich  beendet. 

M.  H.,  seitdem  sind  25  Jahre  verflossen  und  ich  als  Augen- 
zeuge kann  Ihnen  mittheilen  -  und  während  dieser  Zeit  habe 
ich  mehrere  Male  Gelegenheit  gehabt,  die  umgebauton  Seehäfen 
in  Odessa  zu  besichtigen  — ,  dass  sich  alle  Betonblöcke,  in  der- 
selben Art  und  Weise  und  aus  demselben  Portlandcement  wie 
früher  hergestellt,  im  umgebauten  Hafen  ganz  vortrefflich 
erhalten  und  der  Wirkung  des  Seewassers  vollkommen 
widerstehen.  Ich  habe  noch  hinzuzufügen,  dass  einige  der 
weniger  beschädigten  Betonblöcke,  welche  aber  die  deutlichen 
Zeichen  der  bereits  stattgefundenen  chemischen  Wirkung  der 
Seesalze  trugen,  nach  dem  Beseitigen  der  beschädigten  Theile 
und  nach  dem  Lagern  derselben  in  freier  Luft  wieder  an  den 
vorher  bestimmten  und  leiclit  zu  erkennenden  Stellen  in  das 
Seewasser  versenkt  wurden. 

Diese  Betonblöcke  bewährten  sich  bis  auf  die  neueste  Zeit 
vollkommen  und  waren  in  ihrer  äusseren  Beschaffenheit  von  den 
übrigen  Betonblöcken  gar  nicht  zu  untei  scheiden.  Das  an- 
geführte Beispiel  zeigt  sehr  deutlich,  dass,  wenn  auch  die 
chemischen  Wirkungen  der  Seesalze  auf  die  hydrau- 
lischen Mörtel  nicht  zu  bestreiten  sind  und  manchmal 
unter  günstigen  Umständen  sehr  gefährliche  Folgen  nach  sich 
ziehen  können,  wir  jene  Mittel  besitzen,  welche  uns  die 
volle  Möglichkeit  geben,  diesen  verhängnissvollen 
Wirkungen  erfolgreich  entgegenzutreten,  ja  sogar 
dieselben  vollständig  zu  bekämpfen. 

Diese  Mittel  —  wie  ich  nochmals  wiederhole  —  sind: 

1.  Verwendung  von  guten,  erprobten  Cementen; 

2.  richtige,  zweckentsprechende  Beschalfenheit  (Zusam- 
mensetzung) des  Mörtels: 
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3.  sorgfältige,  sacligemässe  Herstellung  des  Betons,  die 
Dichtung  der  Betonmasse  und  das  gehörige  Stampfen 
des  Betons  in  Formkästen   bei   der  Fabrikation  der 
Betonblöcke. 
Nun,  ni.  H.,  ich  möchte  noch  einen  bemerkenswerthen  Fall 
anführen,  der  bei  Aufführung  des  Yokohamahafens  (Japan)  vor- 
gekommen war,  wo,  ebenso  wie  in  Odessa,  wenn  auch  20  Jalirc 
später,  Zerstörungen  von  Betonblöcken  wahrgenommen  wurden, 
die  von  unzweideutigen  Zeichen  der  chemischen  Zerstörung  be- 
gleitet waren   (eine  milchige  Flüssigkeit  aus  Magnesiaoxyd  und 
kohlensaurem  Kalk   und  Magnesia  bestehend).    Eine  gründliche 
Untersuchung  wurde  sofort  von  der  Regierung  angeordnet.  Als 
Resultat   der  Untersuchung  wurde   zuerst  festgestellt,    dass  die 
Ursache   der  Zerstörung   trotz   der  unzweideutigen  Zeichen  der 
chemischen    Wechselwirkungen    zwischen    Magnesiasalzen    und 
Portlandcement,    nicht   in  den  ungenügenden  Eigenschaften  des 
Portlandcfjment-Mörtels  zu  suchen  war. 

Zweitens  stellte  die  Kommission  fest,  dass  die  Haupt-Ur- 
sachen der  Zerstörung  bestanden: 

1.  in  der  mangelhaften  Zusammensetzung  des  Mörtels, 
der  nach  der  Meinung  der  Kommission  als  mager 
(1:3)  zu  betrachten  sei; 

2.  in  ungenügendem  Verarbeiten  des  Mörtels; 

3.  in  dem  Versehen,  keine  Maassregeln  gegen  die  in 
Japan  herrschende  Hitze  getroffen  zu  haben,  so  dass 
bei  zu  raschem  Austrocknen  der  Betonblöcke  Schwin- 
dungrisse entstanden,  den  Zutritt  des  Seewassers  er- 
leichterten und  so  die  Zerstörung  begünstisren  konnten. 

In  Folge  des  Berichtes  der  Kommission  wurde  beschlossen, 
die  Seehäfen  in  Yokohama  weiter  aus  demselben  Portlandcement- 
]\[örtel  zu  bauen,  den  Mörtel  aber  aus  1  Theil  Portland-Cement 
und  2  Theilen  Sand  zusammenzusetzen  und  besondere  Achtsam- 
keit auf  das  Verarbeiten  des  Mörtels  und  auf  Maassregeln 
gegen  die  Hitze  zu  verwenden. 

Ich  zweifle  nicht,  dass  nach  einigen  Jahren  die  in  Yoko- 
hama aus  Portlandcement- Mörtel  ausgeführten  Seehäfen  ein 
ebenso  glänzendes  Beispiel  der  Dauerhaftigkeit  und  Festigkeit 
darbieten  werden,  wie  in  Odessa 

Aus  den  beiden  angeführten  Fällen  geht  augenscheinlich 
hervor,  wie  wichtig  es  ist,  alle  Umstände,  welche  die  Zerstörung  der 
Seehäfen  beeinflussen,  auf  das  Genai^este  zu  untersuchen,  ehe 
ein  endgiltiges  Urtheil  abgegeben  werden  kanü. 

Aus  allen  Auseinandersetzungen,  die  ich  Ihnen  soeben  vor- 
zul  ragen  die  Ehre  hatte,  glaube  ich  folgende  Schlussfolgerungen 
ziehen  zu  dürfen: 

l.  Die  Laboratoriunisuntersuchungen  sind  unzureichend, 
um  vorgefallene  Zerstörungen  an  Seebauten  im  offenen 
Meer   zu   beurtheilen.     Nur   die  Natur   selbst   kann 
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über  die  Erhaltung  der  hydraulischen  Mörtel  im  See- 
wasser entscheiden, 
2.  Da  der  Poitlaud-Oement  vor  allen  übrigen  hydrau- 
lischen   Bindemitteln  sich  dadurch  auszeichnet,   dass 
er  das  einzige  Bindemittel  ist,  dessen  chemische  Zu- 
sammensetzung   innerhalb    enger    Grenzen    dieselbe 
ist  und  die  Prüfung  seiner  Qualität  nach  den  Normen 
leicht  und  sicher  ausführbar  ist,  so  bietet  gegenwärtig 
nur  der  Poilland-Cement  allein  die  erforderliche  Ga- 
rantie, dass  alle  bisher  gesammelten  praktischen  Er- 
fahrungen allen  Wasserbauten  stets  zu  Gute  kommen 
werden.    Deshalb   kann    ich   die  Zweifel  des  Herrn 
Dr.  Michaelis   bezüglich  der  Portlandcement  -  Mörtel 
in  keiner  Weise  theilen  und  kann  nur  aus  meiner  festen 
Ueberzeugung  Ihnen  rathen,  alle  Seebauten  auch  in 
Zukunft,  wie  früher,  unbesorgt  mit  reinem  Portland- 
cement-Mörtel    auszuführen,     wie    solche    sich    seit 
vielen  Jahren  bewährt  haben. 
Was    aber    die    Vervollkommnung    des    Portlandccment- 
M  ort  eis,    mittelst   verschiedener  Zusatzmittel  anbetrifft,  so  geht 
aus  air  dem  Obenangelübrten  hervor,    dass  für  die  Anwendung 
solcher    Zusatzmittel    keine   Nothwendigkeit    vorliegt.     Stehen 
doch  mehrere  aus  dem  reinen  Portlandcement- Mörtel  ohne  jedes 
Zusatzmittel    ausgeführte  Seebauten    viele  Jahre   und  bewähren 
sich  vollkommen! 

Herr  Dr.  Michaelis  empfiehlt  als  geeignetstes  Zusatzmittel 
Trass.  „Keine  Kombination",  sagt  er,  „dürfte  auch  grössere 
Voilheile  nach  allen  Seiten  hin  darbieten,  als  der  Trass  .  .  .'' 
und  femer:  „Von  allen  bekannten  derartigen  Zuschlägen  ist  der 
wirksamste  der  echte  Trass  ....'' 

Möglich,  dass  ein  Zusatz  von  Trass  zu  dem  reinen  Port- 
landcement -  Mörtel  dessen  Festigkeit  und  Wohlfeilheit  erhöht, 
es  darf  aber  nicht  ausser  Acht  gelassen  werden,  dass  wir,  in 
Bezug  auf  die  Dauerhaftigkeit  der  aus  solchen  gemischten 
Mörteln  ausgeführten  Seebauten  noch  keine  langjährige  Er- 
fahrung aus  der  grossen  Praxis  haben,  und  dass  die  Labora- 
toriums-Untersuchungen des  Herin  Dr.  Michaelis,  so  werthvoll 
sie  an  und  für  sich  auch  sein  mögen,  keinen  genügenden  Grund 
bieten,  um  solche  gemischte  Bindemittel  in  der  grossen  Praxis 
in  ausgedehntestem  Maasse  anzuwenden.  Und  das  um  so 
mehr,  als  der  Trass  ein  Produkt  von  natürlichem  Vorkommen 
ist  und  daher  nicht  immer  dieselbe  Gleichmässigkeit  besitzt.  Der 
Zusatz  eines  derartigen  Pi^oduktes  von  nicht  immer  bestimmter, 
zufälliger  Zusammensetzung*)  und  also  nicht  gleichen  Eigen- 
schaften zum  Portland  -  Cement,    würde  einei-  der  werthvoUsten 


♦).Vergl.    „Die    cheroisclie  Technologie   der  Baumaterialien"  von  Dr. 
Cli.  Feichtinger,  S.  08. 
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Eigenschaften  der  aus  reinem  Portland  -  Cement  hergestellten 
Mörtel  entbehren  —  der  Gleichmässigkeit  in  der  Zusammen- 
setzung solcher  Mörtel.  Somit  wäre  an  diese  zusammengesetzten 
(gemischten)  Mörtel  die  Erfahrung,  welche  wir  im  Laufe  vieler 
Jahre  über  die  Dauerhaftigkeit  von  Seebauten  aus  reinem  Port- 
landcement-Mörtel  gesammelt  haben  vorläufig  noch  nicht  anzu- 
wenden. 

Vorsitzender:  Wünscht  jemand  das  Wort? 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Ich  möchte  den  Ausführungen  des 
Herrn  Professor  Schuliatschenko,  welchem  Sie,  wie  Ihr  Bei- 
fall gezeigt  liat,  durchaus  zustimmen,  noch  einige  Bemerkungen 
hinzufügen.  Die  Beobachtung,  dass  die  Versuche  im  Meer  sich 
mit  denen  im  Laboratorium  nicht  decken,  habe  ich  auch  ge- 
macht, wenn  auch  in  anderem  Sinne.  Sie  (zum  Vor- 
redner) haben  mitgetheilt,  dass  im  Laboratorium  Cementproben 
zerstört  wurden,  die  Bauten  aus  dem  gleichen  Mörtel  im  Meer 
dagegen  aushielten,  und  zwar  hauptsächlich  in  Folge  der 
schützenden  Hülle,  die  sich  in  der  Praxis,  bei  den  Seebauten, 
durch  Schlamm,  Algen  u.  s.  w.  bildet.  Die  Versuche  in  Sylt, 
die  ich  vorhin  besprach,  zeigen  das  umgekehrte:  nämlich,  dass 
im  Laboratorium  die  Probekörper  länger  aushielten,  als  im  Meer, 
weil  sie  im  Meer  durch  die  mechanischen  und  durch  die  stärkeren 
chemischen  Einwirkungen  früher  angegriffen  und  zerstört  wurden. 
Meine  Versuche  mit  Cementkalkmörtcl  und  Trassmörtel  sind  jetzt 
4  Jahre  alt.  Bei  meinen  Versuchen  waren  nach  1  —  2  Jahren 
die  Probekörper  angegriffen.  Jetzt,  nach  4  Jahren,  sind  nicht 
zerrissene  Zug-Probekörper  im  Laboratorium  kaum  stäi^ker 
angegriffen  als  früher.  Die  Probekörper  haben  sich  überzogen 
mit  einer  schützenden  Hülle,  von  mir  nicht  bekannter  Zusammen- 
setzung, und  das  Meerwasser  wirkte  im  Laboratorium,  wie  es 
scheint,  kaum  noch  weiter  ein.  Im  freien  Meere,  kann 
bei  der  Wellenbewegung  diese  schützende  Hülle  sich  nicht 
bilden  und  das  Meerwasser  greift  deshalb  stärker  an.  Die 
zerrissenen  Trass  -  Probekörper  (1  Trass:  1  Kalktl  Sand) 
im  Laboratorium  zeigen,  von  der  Bruchfläche  ausgehend,  von 
2—4  Jahren  Aufweichung;  die,  bei  diesen  Probekörpern  nicht 
dichte,  rauhe  Bruchfläche  war  nicht  mehr  geschützt,  das  Meer- 
wasser konnte  eindringen  und  die  Probekörper  zerfielen.  Die 
zerrissenen  Probekörper  des  Cementkalkmörtels  (1  Cement :  V* 
Kalk:  4  Sand)  wurden  an  der  Bruchfläche  von  2—4  Jahren 
nicht  angegriffen.  Die  Ursache  ist  wohl  darin  zu  suchen,  dass 
das  Seewasser  in  den  durch  den  2jährigen  Erhärtungsprozess 
sehr  dicht  gewordenen  Mörtel  nicht  eiudrirgen  konnte.  Ich  er- 
wähne noch,  dass  dieser  Cenientkalkmörtel  in  Folge  der 
schützenden  Hülle  nach  4  Jahren  eine  höhere  Festigkeit  ergab 
als  der  Mörtel.     1  Cement :  4  Sand  ohne  Kalkzusatz. 
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Im  vergangenen  Jahre  erschien  im  Herbst  in  der  Zeit- 
schrift „Le  Ciment"  in  Paris  ein  Aufsatz  von  E.  Candlot:  „Die 
Einwirkung  des  Meerwassers  auf  Mörtel. **  Ich  wollte  in  der 
heutigen  Versammlung  darüber  berichten.  Da  aber  der  Artikel 
inzwischen  in  der  Thonindustriezeitung  in  deutscher  Uebersetzung 
erschienen  ist,  so  will  ich  von  einem  Bericht  absehen  und  nur 
darauf  aufmerksam  machen,  dass  der  Aufsatz  sehr  viel  Inter- 
essantes über  die  Erfahrungen  enthält,  welche  man  in  Frankreich 
während  der  letzten  40  Jahre  gemacht  hat.  Vor  allen  wird 
darin  auch  betont,  dass  die  Dichte  des  Mörtels  von  grösster 
Bedeutung  für  Seebauten  ist.  Auch  werden  Versuche  mitge- 
theilt,  nach  welchen  die  Festigkeit  des  Mörtels  1  Cement :  3 
Nonnalsand  durcli  Zuschlag  von  10  u.  20  pCt.  feinem  Sand  nach 
3  monatiger  Erhärtung  im  Seewasser  beträchtlich  gesteigert 
wurde.  Ich  schlage  vor,  diese  Arbeit  im  Protokoll  zum  Abdruck 
zu  bringen,  damit  sie  in  den  interessirten  Kreisen  zu  allge- 
meiner  Kenntniss  gelangt. 

Vorsitzender:  Wenn  sich  dagegen  kein  Widerspruch 
erhebt,  nehme  ich  an,  dass  die  Versammlung  mit  dem  Abdruck 
einverstanden  ist.*)    Wünscht  noch  jemand  das  Wort? 

Herr  Dr.  Michaelis:  Also  ein  so  hochansehnlicher  Forscher, 
wie  Herr  Professor  Schuliatschenko  hat  doch  auch  zugeben 
müssen,  dass  in  der  Hauptsache  nur  durch  äusseren  Schutz  — 
und  das  habe  ich  ja  in  meiner  Arbeit  auch  erwähnt  und  voll- 
ständig anerkannt  —  die  Haltbarkeit  der  kalkhaltigen  hydrau- 
lischen Bindemittel  im  Meerwasser  gesichert  ist.  Dass  die 
Wasserundurchlässigkeit  eine  sehr  wesentliche  Rolle  spielt  und 
ein  ganz  bedeutender  Schutz  ist,  ist  ja  selbstverständlich.  Aber 
selbst  ganz  reiner  Stettiner  Cement  geht  im  Meerwasser  zu 
Grande,  und  diese  Thatsache  beweist  doch,  dass,  wenn  kein 
äusserer  Schutz  vorhanden  ist,  die  Dichtigkeit  des  Cements 
allein  es  auch  nicht  thut.  Niemand  hat  in  Abrede  gestellt, 
dass  Seewasser  die  hydraulischen  Bindemittel  zersetzt,  —  natür- 
lich nur  dann,  wenn  es  Zugang  zu  ihnen  sich  verschaffen  kann. 
Der  Schwerpunkt  liegt  doch  darin,  dass  in  den  hydraulischen 
Bindemitteln  uud  namentlich  im  Portlandcement  dem  vorzüg- 
lichsten hydraulischen  Bindemittel,  ein  Ueberschuss  von  Kalk 
beim  Erhärtungsprozess  frei  wird  —  ich  spreche  nie  von  freiem 
Kalk  im  Cement,  ich  spreche  immer  nur  von  freiwerdendem 
Kalk,  und  es  wird  ein  riesiges  Quantum  davon  frei.  Das  be- 
streitet auch  kein  gründlicher  Forscher  mehr,  und  wie  gefahr- 
lich dieser  Kalk  dem  hydraulischen  Bindemittel  ist,  das  beweisen 
uns  ja  ganz  eklatant  die  Versuche,  bei  welchen  sich  schon 
V*  pCt.  Kalkzusatz  als  so  nachtheilig  erwiesen  hat.    Also  dieser 


♦)  Vergl.  Anhang  V. 


—     96     — 

Kalk,  welcher  für  die  Sinterang  des  Portlandcements  von  so 
hoher  Bedeutang  ist,  wirkt  in  diesem  Falle  gerade  ungunstig. 
Man  kann  docli  nicht  verlangen,  dass,  wenn  Kalk  unter  den 
und  den  Umständen  günstig  ist,  er  nun  unter  allen  Umständen 
günstig  ist.  Das  wäre  doch  widersinnig.  Beim  Verhalten  gegen 
das  See  Wasser  ist  er  eben  nicht  günstig. 

Der  Zweck  nun,  welchen  ich  anstrebe,  ist  der:  wie  treten 
wir  der  vorhandenen  schädlichen,  gefährlichen  Einwirkung  des 
Meerwassers  auf  diese  kalkhaltigen  hydraulischen  Bindemittel 
entgegen?  —  und  da  komme  ich  mit  einem  Vorschlag  und  sage: 
Gott  sei  Dank,  es  giebt  Mittel  gegen  diese  gefahrliche  Ein- 
wirkung. Ich  rechne  dabei  nicht  auf  den  äusseren  Schutz  durch 
Schlammablagerungen  u.  s.  w.  Denn  der  Konstrukteur,  welcher 
Seebauten  ausführt,  beherrscht  durchaus  nicht  die  Umstände, 
welche  seinem  Bau  die  Dauer  sichern  könnten.  Er  kann  nicht 
bewirken,  dass  sich  Schlammablagerungen  bilden,  die  das  Bau- 
werk schützen.  Wenn  mit  Sand  und  Kies  beladene  Wogen  den 
Bau  treffen,  scheuern  sie  diese  schützende  Schlammkruste  fort- 
während herunter  und  legen  den  Mörtel  immer  wieder  frei.  Wir 
wissen,  dass  eine  Verdichtung  der  Poren  bis  zu  einem  gewissen 
Grade  eintreten  muss,  aber  wir  beherrschen  nicht  die  Umstände, 
die  nun  diese  Ausscheidungen  gerade  nur  bis  zur  günstigen  Ver- 
stopfung der  Poren  gehen  lassen.  Wir  sind  nicht  in  der  Lage, 
hier  Halt  zu  gebieten,  sondern  diese  Wirkungen  gehen  eben 
unter  Umständen  weiter  und  zerstören  das  ganze  Bauwerk. 
Gegen  solche  Einwirkungen  nun  richten  sich  meine  Bestrebungen 
und  auf  widerstandstlhige  magere  Mörtel.  Wenn  wir  dahin 
kommen  könnten,  magere  Mörtel  zu  erzeugen,  die  dem  Einfluss 
des  See  Wassers  widerstehen  —  das  kann  ja  natürlich  erst-  durch 
lang  fortgesetzte  Versuche  bewiesen  werden  — ,  aber  wenn  wir 
dahin  kommen  könnten,  so  wäre  ja  damit  ein  ungeheuerer  Fort- 
schritt geschehen  und  die  Seebauten  würden  dann  in  noch  viel 
grösserem  Maasstiibe  ausgeführt  werden,  als  heutzutage  Jeden- 
falls muss  man  einem  solchen  Ziele  zustreben  und  darf  nicht 
sagen:  ^lassen  wir  die  Sache  ruhig,  wie  sie  ist,  über  die  Halt- 
barkeit unserer  jetzigen  Seebauten  brauchen  wir  uns  nicht  zu 
beunruhigen."  Niemand  hat  ein  grösseres  Interesse  daran  als 
ich,  festzustellen,  ob  sich  im  grossen,  in  der  Praxis,  an  den  See- 
bauten das  bewährt  und  bewahrheitet,  wovon  mich  meine  Unter- 
suchungen im  Laboratorium  überzeugt  haben.  Deshalb  habe 
ich  den  Antrag  gestellt,  dass  meine  Untersuchungen  so  kritisch 
wie  möglich  beurtheilt  und  so  eingehend  wie  möglich  erprobt, 
vor  allen  Dingen  natürlich  auch  im  grossen  Maassstabe  erprobt 
werden  möchten. 

Herr  Prof.  Schuliatschenko:  Statt  durch  Zusätze  die 
Wirkung  der  Kalkausscheidung  zu  hemmen,  scheint  es  mir  doch 
einfacher»   die  Portland  -  Cemente   von    vornherein   mit  weniger 
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Kalk   zu   fabriziren.    Weniger  Kalk  und  nichts  weiter;   damit 
wäre  die  Sache  ja  abgethan. 

Michaelis  sagt  in  seiner  Abhandlung: 

„Daher  auch  die  Wahrnehmung,  dass  die  heutigen 
„Portland-Cemente  von  hoher  Festigkeit  fftr  die  Seebauten 
„untauglicher   sich  erweisen  als  die  vormals  kalkarmeren". 

Im  Uebrigen  haben  die  reichen  Erfahrungen  der  letzten 
40  Jahre  hinlänglich  bewiesen,  dass  der  Portland  -  Cement  der 
Seebauten  sehr  gut  hält.  Und  da  diese  mehrjährigen  Erfah- 
rungen nicht  im  Laboratorium,  sondern  in  der  grossen  Praxis 
in  England,  Russland,  Deutschland  durch  die  Matur  selbst  ge- 
sammelt sind  und  auf  solche  Bindemittel  sich  beziehen,  welche 
überall  in  derselben  Weise  und  von  gleicher  Zusammensetzung 
fabrizirt  werden  und  die  gleichen  Eigenschaften  haben,  was 
mittelst  Normenprüfungen  sehr  leicht  festgestellt  werden  kann, 
so  darf  behauptet  werden,  dass  die  aus  Portlandcement  -  Mörtel 
ausgeführten  Seebanten  sich  auch  künftig  sehr  gut  bewähren 
werden. 

Ich  sollte  meinen,  diese  unmittelbar  aus  der  Praxis  ge- 
schöpften Erfahrungen  reichten  vollkommen  aus  und  es  erübrigte 
sich,  noch  weitere  Laboratoriumsversuche  zu  machen,  so  grosses 
wissenschaftliches  Interesse  sie  auch  haben  mögen.  Das  ist 
meine  Deberzeugung. 

(Bravo). 

Laboratoriumsversuche  sind  interessant,  aber  die  Versuche, 
die  die  Natur  selbst  macht,  sind  von  allergrösster  Bedeutung 
und  Tragweite,  und  diese  Versuclie  beweisen  klar  und  deutlich, 
dass  die  Seebauten  aus  Portlandcement-Mörtel  haltbar  und  dauer- 
haft sind.  Ich  will  damit  gar  nicht  bestreiten,  dass  es  noch 
andere  hydraulische  Bindemittel  giebt,  mit  denen  ähnliche  Re- 
sultate erzielt  werden  können,  aber  keines  von  diesen  Binde- 
mitteln besitzt  solche  gleichmässigen  Eigenschaften  wie  Portland- 
Cement  und  daher  gebühil  keinem  von  ihnen  das  Recht,  die  in 
vorhergegangener  langjähriger  Praxis  gesammelten  Erfahrungen 
in  demselben  Maasse  tUr  die  zukünftige  Praxis  in  Anspruch  zu 
nehmen. 

Herr  Schott:  M.  H.,  Herr  Dr.  Michaelis  geht  von 
der  Ansicht  aus,  dass  die  Widerstandsfähigkeit  der  kalkhaltigen 
hydraulischen  Bindemittel  gegen  Seewasser  umgekehrt  proportio- 
nal ist  dem  Kalkgehalt;  dass  also  diejenigen  kalkhaltigen  Binde- 
mittel, welche  am  meisten  Kalk  enthalten,  am  schlechtesten  der 
chemischen  Wirkung   des  Seewassers   widerstehen  werden.    Er 
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will  dies  verbessern,  indem  er  vorschlägt,  dem  Portlandcement 
einen  Puzzolan-Zuschlag  zu  geben,  —  Trass,  —  um  dadurch 
den  Kalk  zu  binden.  Nach  neueren  Beobachtungen,  die  ein 
interessantes  Streiflicht  auf  das  Verhalten  der  Bauten  im  Meer- 
wasser werfen,  muss  ich  bezweifeln,  dass  auf  diesem  Wege  etwas 
erreicht  werden  kann.  Die  Beobachtungen,  auf  die  ich  mich 
beziehe,  werden  uns  ja  morgen  noch  beschäftigen.  Man  hat  in 
den  letzten  Jahren  auch  bei  uns  in  SUddeutschland,  nachdem 
fast  alle  kleinen  Gemeinden  angefangen  haben,  sich  Wasser- 
leitung und  Wasserreservoire  aus  Cement  anzulegen,  die  Beob- 
achtung gemacht,  dass  gewisse  Süsswasser  ebenfalls  den  Port- 
landcement angreifen.  Dabei  hat  sich  herausgestellt,  dass  dieser 
Angriff  hauptsächlich  auf  den  Kalk  geht.  Das  Wasser  fahrt 
den  Kalk  fort.  Aber  dieser  Angriff  erstreckt  sich  nicht  nur  auf 
den  sogenannten  freien  Kalk,  welcher  sich  beim  Erhärtungs- 
prozess  bildet,  er  erstreckt  sich  auch  auf  das  loser  gebundene  Aequi- 
valent  der  basischen  Verbindungen,  ja  er  geht  noch  viel  weiter. 
Es  scheint,  dass  sämmtlicher  Kalk  durch  gewisse  Wässer  gelöst 
und  fortgeführt  wird,  und  es  ist  deshalb  sehr  wahrscheinlich, 
dass  sogar  der  Kalk,  welchen  der  Trass  von  Natur  selbst  ent- 
hält, durch  gewisse  Wässer  gelöst  werde. 

Mir  scheint  für  die  Widerstandsfähigkeit  der  hydraulischen 
Bindemittel  im  Seewasser  von  viel  grösserer  Wichtigkeit  die 
Dichte  zu  sein,  und  es  ist  wohl  kaum  zu  bestreiten,  dass  von 
allen  hydraulischen  Bindemitteln  in  Bezug  auf  die  Dichte  der 
Portlandcement  obenansteht.  Desshalb  glaube  ich  —  die  Ver- 
suche werden  das,  wie  ich  überzeugt  bin,  ergeben  ~,  dass  gerade 
wegen  der  grösseren  Dichte  der  Portlandcement  die  besten  Resul- 
tate geben  und  sich  den  übrigen  Bindemitteln  bei  weitem  über- 
legen zeigen  wird. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Dieser  Punkt  wird  so  oft  hervorge- 
kehrt, die  grössere  Dichte  des  Porlandcements.  Ich  unterschätze 
ihn  durchaus  nicht.  Aber,  m.  H.,  um  ein  geschlossenes  Gefüge 
herzustellen,  ist  ja  die  Dichte  der  Körper,  sein  spezifisches  Ge- 
wicht, gar  nicht  allein  von  Bedeutung.  Ich  habe  schon  vorhin 
einem  der  Herren  gesprächsweise  ein  Beispiel  gesagt:  Platin, 
welches  viel  mal  dichter  und  schwerer  ist,  als  Aluminium,  hat 
auch  kein  geschlossenes  Gefüge,  und  das  eine  Metall  ist  ebenso 
viel  oder  ebenso  wenig  durchlässig,  wie  das  andere.  Sie  können 
auch  aus  lockeren  Bindemitteln  ein  vollständig  geschlossenes  Ge- 
füge herstellen,  einen  durchaus  undurchlässigen  Körper.  Man 
darf  darum  nicht  zu  viel  auf  die  Dichte  des  Portlandcements 
gerade  nach  dieser  Richtung  geben.  Es  kommt  ja  natürlich 
darauf  an,  dass  man  einen  möglichst  wasserundurchlässigen 
Körper  herstellt,  um  die  Infiltration,  das  Durchströmen  des 
Wassers  durch  den  Körper,  zu  verhüten.  Das  ist,  glaube  ich, 
eine  sehr  wichtige  Sache.    Wenn  wir  aber  erreichen,  dass  auch 
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ein  durchlässiger  Mörtel  dem  chemischen  Einflüsse  des  Wassers 
Widerstand  leisten  kann,  so  würden  wir  einen  Biesenschritt 
vorwärts  gethan  haben,  und  das  ist  der  Versuche  werth. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  mir  nur  erlauben,  Herrn  Dr. 
Michaelis  die  Frage  vorzulegen,  ob  Sie  einen  Beweis  dafür  haben, 
dass  Trass,  welchen  Sie  dem  Portland-Cement  zusetzen,  sich  im 
Meerwasser  mit  dem  von  Ihnen,  wie  Sie  jetzt  sagen  „frei- 
werdende n**  Kalk  bei  dem  Erhärtungsprozess  verbindet  und 
dadurch  die  schädlichen  Einwirkungen,  die  entstehen  können 
durch  die  Verbindung  der  aus  der  sdiwefelsauren  Magnesia  her- 
rührenden Schwefelsäure  des  Seewassers  mit  dem  Kalk  des 
Cements,  verhindert.  Dafür  habe  ich  einen  Beweis  noch  an  keiner 
Stelle  gelesen.  Ich  kann  mich  immer  nur  wieder  darauf  be- 
rufen, dass  Sie  (zu  Herrn  Dr.  Michaelis)  von  einer 
Prämisse  ausgehen,  die  bis  jetzt  unbewiesen  ist,  dass  richtig 
verarbeileterfehlerfreierPortlandcement  im  Seewasser  zerstört  wird. 
Wenn  der  Herr  Minister  für  öffentliche  Arbeiten  sich  cntschliesst, 
mit  bedeutender  Beihtilfo  von  Ihrer  Seite  Versuche  nach  dieser 
Richtung  bin  anzustellen,  so  glaube  ich,  dass,  wenn  die  Frage 
an  uns  herantritt,  ob  auch  wir  uns  an  diesen  Versuchen  be- 
thetligenwollen,wir  aus  allgemein  wissenschaftlichem  Interesse  dies 
nicht  versagen  werden.  Aber  dass  wir  heute  cUe  Nothwondigkeit 
oder  auch  nur  das  Wünschenswerthe  dieser  Versuche  aussprechen 
sollen,  dafür  liegt  für  uns  nach  meiner  Ansicht  eine  Veran- 
lassung nicht  vor. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Der  Herr  Vorsitzende  hat  an  mich 
die  Frage  gerichtet,  wo  der  Beweis  läge,  dass  Puzzolan,  dass 
also  verbindungsfähige  Kieselsäure  enthaltende  Stoffe,  in  Ver- 
bindung mit  Portland-Cement  nützlich  sind.  Diesen  Be- 
weis habe  ich  entschieden  erbracht,  von  seiner  Richtigkeit 
bin  ich  ganz  durchdrungen,  und  ausserdem  können  Sie  das 
aus  den  Zahlenresultaten  der  zehnjährigen  neuen  Versuchs- 
reihe, die  ich  eingeleitet  habe,  ganz  eklatant  sehen.  Während 
bei  Ihren  Versuchen  auf  Sylt  der  im  Meerwasser  lagernde 
Mörtel  immer  progressiv  rückwärts  geht  in  seiner  Festigkeit, 
verglichen  mit  der  Süsswasser-Erhärtung,  geht  bei  mir  genau 
das  Umgekehlte  vor  sich.  Und  zweitens:  sehen  Sie  nur  die 
letzte  Versuchsreihe  an,  wo  ich  einen  ungeheuer  mageren  Mörtel 
aus  Portlandcement  mit  8  Theilen  Normalsand  und  1  Theil  feinem 
Sand  gemischt  habe  und  dann  diesen  Antheil  feinen  Sandes 
durch  Trass  ersetzt  habe.  Da  bekommen  Sie  vier-  bis  fünffach 
so  grosse  Festigkeit  und  die  Mischung  ohne  Trass  fängt  nach 
180  Tagen  bereits  an,  im  Meerwasser  zerstört  zu  werden.  Bei 
den  übrigen  Mörteln  mit  Trass  sind  stets  die  im  Meerwasser 
lagernden  Körper  viel  stärker,  als  die  im  Süsswasser.  Das  ist 
ein  eklatanter  Beweis  für  die  günstige  Einwirkung. 
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Im  ttbrigen  muss  ich  j^a  natürlich  weitere  neuere  Versuche 
abwarten.  Heute  kann  ich  nicht  sagen,  was  nach  20  Jahren 
sein  wird.  Dazu  wollen  wir  Mittel  bewilligen  zu  eingehenden 
neuen  Versuchen,  Wenn  Sie  als  Portlandcementfabrikanten 
vielleicht  den  Standpunkt  einnehmen,  dass  Sie  glauben,  es  könnte 
das  dem  Konsum  des  Portlandcements  Abbruch  thun  —  den 
Standpunkt  vertrete  ich  durchaus  nicht.  (Zuruf:  Wir  auch  nicht!) 
—  Also  haben  wir  alle  nur  das  Interesse,  die  Wahrheit  zu  er- 
forschen. Die  französischen  Ingenieure  werden  uns  ja  nach 
dieser  Richtung  auch  hinlänglich  Belehrung  und  Unterstützung 
durch  ihre  Mitarbeit  zu  Theil  werden  lassen,  und  Sie  werden  in 
allerkürzester  Frist  schon  durch  Herrn  Feret,  einen  der  aus- 
gezeichnetsten Forscher  auf  diesem  Gebiete  erfahren,  dass  er 
mit  Puzzolan-Zuschlägen  gute  Resultate  im  Meerwasser  er- 
halten hat. 

Vorsitzender:  Ich  habe  darauf  nur  das  Eine  kurz  zu 
erwidern,  dass,  während  Sie  behaupten,  Ihre  Versuche  bewiesen 
die  Richtigkeit  Ihrer  Aufstellungen,  wir  gerade  zu  entgegenge- 
setzten Resultaten  gekommen  sind.  Also  es  steht  zunächst 
immer  noch  Behauptung  gegen  Behauptung,  und  ich  will  Ihnen 
so  viel  zugeben,  dass,  wenn  eben  Behauptung  gegen  Behauptung 
steht,  es  ja  immer  zweckmässiger  ist,  wenn  nun  eine  dritte  höhere 
Instanz  unparteiisch  prüft,  wo  die  Wahrheit  liegt. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Das  zu  befürworten,  möchte  ich 
eben  sehr  bitten  und  möchte  die  Versammlung  ersuchen,  sich 
dafür  zu  erklären  Es  hat  doch  eine  sehr  hohe  Bedeutung,  dass 
diese  Frage  in  der  gründlichsten  Weise  entschieden  werde  und 
dass  Sie  nicht  den  Standpunkt  meines  Freundes  Schuliatschenko 
einnehmen  und  sagen:  man  braucht  absolut  nichts  zu  machen. 
Weiter  wird  auch  sein  Vorschlag,  dass  Sie  Portlandcemcnt  mit 
geringerem  Kalkgehalt  herstellen  möchten,  Ihnen  wolil  kaum 
gefallen.  (Heiterkeit.)  Das  kann  doch  wohl  nicht  Ihre  Ab- 
sicht sein. 

Herr  Prof  Schuliatschenko:  Ich  will  gar  nicht  be- 
streiten, dass  die  gemischten  Mörtel  aus  Portland  -  Cement  und 
Trass  vielleicht  noch  besser  und  billiger  sind  resp.  sein  können, 
als  Mörtel  aus  reinem  Portland-Cement.  Nur  halte  ich  es  ffir 
gefilhrlich,  jetzt  das  Veii-raueu  zu  der  Festigkeit  unserer  Port- 
landcemcnt -  Bauten  zu  zerstören  und  zu  behaupten,  dass  sich 
Bauten  aus  reinem  Portland  -  Cement  bis  heute  nicht  sehr  gut 
erhalten  haben. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Herr  Dr.  Michaelis  schlägt  für 
Seebauten  vor,  die  mageren  Cement-Mörtel  durch  Zusatz  von 
Trass  zu  verbessern.    Die  Bedeutung   der  ganzen  Frage  liegt 
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daiin:  was  kosten  diese  mit  Trass  versetzten  Mörtel  und  zu 
welchem  Preise  bekommt  man  Cementmörtel  ohne  Trasszusatz, 
welcher  die  gleiche  Festigkeit  im  Seewasser  en-eicht.  Voraus- 
gesetzt ist  dabei,  dass  man  die  hohe  Festigkeit  fetter  Cement- 
mörtel (mit  1—2  Theilen  Sand)  nicht  nöthig  hat.  Für  Port- 
landcement  liegen  die  Erfahrungen  in  Beziehung  auf  das  Ver- 
halten im  Seewasser  vor,  für  den  mit  Trass  vermengten  Cement 
müssen  wir  sie  erst  machen. 

Um  ein  vorläufiges  Bild  zu  erhalten  über  das  Verhalten 
von  Cementmörtel  mit  und  ohne  Trasszusatz  im  Süss-  und  See- 
wasser habe  ich  drei  verschiedene  Cementmarken  in  den  beiden 
Mischungen  1  Cement:  2  Sand  und  1  Cement:  4  Sand  nach 
28  Tagen  geprüft.  Die  Resultate  sind  in  der  folgenden  Tabelle 
enthalten,  welche  ich  jetzt  zur  Vertheilung  bringe. 

Sie  ersehen  daraus,  dass  bei  dem  fetten  Mörtel  1 : 2  durch 
den  Trasszusatz  bei  keinem  der  3  Cemente  eine  Verbesserung 
im  Süsswasser  erzielt  wurde,  weil  sie  durch  den  grösseren 
Wasserbedarf  des  Trasses  weniger  dicht  ausfallen  und  somit 
eine  stärkere  Verkittung  durch  den  Trass  verhindert  wird.  Der 
magere  Mörtel  1 :  4  wurde  dagegen  im  Süsswasser  verbessert. 
Andere  Zusätze  bewirken  dies  bei  magerem  Mörtel  jedoch  auch, 
wenn  auch  nicht  in  gleichem  Maasse. 

Im  Seewasser  werden  die  fetten  und  mageren  Cement- 
mörtel durch  den  Trasszusatz  meist  verbessert,  jedoch  in  ver- 
schiedenem Grad,  so  z.  B.  ist  der  Cement  II  in  fetter  Mischung 
nnr  0,7  Kilo  verbessert  und  der  in  den  „Verhandlungen  des 
Vereins  zur  Beförderung  des  Gewerbfleisses"  vom  Verein  be- 
sprochene Cement  wurde  durch  Trasszusatz  in  gleicher  Mischung 
sogar  etwas  verschlechtert.  Demnach  wirkt  der  Trasszusatz  zum 
Mörtel  bei  verschiedenen  Cementen  nicht  in  gleicher  Weise. 

AVeiter  ersieht  man  aus  der  Tabelle,  dass  wenn  man  in 
den  Mörteln  mit  Trasszusatz  1  Theil  Trass  durch  V^  bezw.  V^ 
Theil  Cement  ersetzt,  man  im  Süsswasser  höhere  und  im  See- 
wasser etwa  gleiche  Zugfestigkeit  erhält.  Die  Druckfestigkeit 
dagegen,  welche  der  Einfachheit  halber  nur  im  Süsswasser  be- 
stimmt ist,  ist  bei  den  Cementmörteln  beträchtlich  höher  als  bei 
Trasszusatz. 

Auffallend  ist,  dass  die  Cementmörtel  mit  Trasszusatz  nach 
28  Tagen  im  Seewasser  höhere  Festigkeit  ergeben  als  im  Süss- 
wasser und  dass  bei  fetten  Mörteln  (1:2)  der  Trasszusatz  im 
Süsswasser  die  Festigkeit  verringert,  im  Seewasser  erhöht. 

Bei  der  Annahme,  dass  die  Kieselsäure  des  Trasses  sich 
mit  dem  Kalk  des  Cements  verbindet  und  dadurch  die  Wirkung 
der  Schwefelsäure  des  Seewassers  auf  den  Kalk  des  Cements 
vermindert  wird,  müsste  man  erwarten,  dass  der  Cementtrass- 
mörtel  im  Seewasser  weniger  Schwefelsäure  aufnimmt  als  der 
Cementmörtel  ohne  Trasszusatz. 
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Dies  ist  jedoch  nicht  der  Fall,  wovon  ich  mich  darch  den 
Versuch  überzeogt  habe.  Nach  dem  Verfahren,  welches  ich  schon 
früher  hier  beschrieben  habe  (1893er Protokoll,  Seite  21)  wurde 
die  Schwefelsäureaufnahme  der  beiden  Mörtel  1  Cement :  4  Sand 
und  1  Cement:  1  Trass:  4  Sand  beim  Erhärten  im  Seewasser 
bis  zu  12  Wochen  bestimmt.  Dabei  ergab  sich,  dass  der  Cement- 
mörtel  bei  Trasszusatz  anfangs  mehr  Schwefelsäure  anftiimmt 
als  der  Mörtel  ohne  Trass  und  dass  nach  12  Wochen  die  Schwefel- 
säureaufhahme  bei  beiden  Mörteln  annäherd  gleich  ist.  Hierbei 
ist  noch  zu  beachten,  dass  der  Probekörper  aus  Cement  und 
Trass  mehr  Kieselsäure  und  weniger  Kalk  enthält  als  der 
Probekörper  aus  Cement  und  Sand  idlein. 

Es  findet  also  bei  Erhärtung  von  Cement  mit  Trass  im 
See  Wasser  ein  chemischer  Vorgang  statt,  welcher  jedenfalls  die 
Ursache  ist,  dass  die  Festigkeit  des  Cementraörtels  mit  Trass- 
zusatz im  Seewasser  höher  wird  als  im  Süsswasscr,  und  es  wäre 
wUnschenswerth,  zu  ergründen,  welche  chemischen  Verbindungen 
dabei  entstehen,  wie  der  bis  jetzt  noch  unbekannte  Vorgang 
weiter  verläuft,  und  wie  er  bei  längerer  Erhärtung  die  Festig- 
keit des  Mörtels  beeinflusst. 

Die  Hauptfrage  bleibt,  was  kosten  Portlandcement-Mörtel 
mit  und  ohne  Trasszusatz  bei  gleicher  Festigkeit,  und  wie  be- 
währen sich  dieselben  nach  längerer  Erhärtung  im  Meere. 

Vorsitzender:  M.  H.,  für  mich  ist  es  schwierig,  aus  dem 
Gesagten  die  Konsequenz  zu  ziehen  für  das,  was  wir  heute 
bcschliessen  sollen.  Es  scheint  mir  verfrüht,  Ihnen  heute  schon 
einen  Vorschlag  zu  machen.  Wir  haben  gehört,  dass  die  König- 
liche Prüfungsstation  die  Kosten  dieser  Versuche  im  ersten  Jahre 
auf  30  000  M.,  im  zweiten  Jahre  auf  20  oOO  M.,  in  jedem  fol- 
genden bis  zum  Abschluss  auf  10  000  M.  schätzt.  Da  nun 
die  Versuche  auf  mindestens  10  Jahre  fortgesetzt  werden  sollen, 
so  betrügen  die  Kosten  mindestens  150  000  M. 

(Hört,  hörtl) 

Zu  solchen  Kosten,  wenn  Sie  nicht  wesentlich  reduzirt  werden, 
unserei-seits  entsprechend  beizutragen,  das  scheint  mir  ganz  un- 
möglich. Ich  möchte  deshalb  von  einer  Abstimmung  darüber 
Abstand  nehmen,  und  da  ich  annehme,  dass  der  Beginn  dieser 
Versuche,  ehe  die  Kommission  sich  geeinigt  hat  darüber,  was 
nun  eigentlich  geschehen  soll,  sich  doch  noch  eine  ganze  Zeit 
lang  hinauszieht,  so  schlage  ich  vor,  dass  wir  die  Bewilligung 
von  etwaigen  Beiträgen  zu  diesen  Kosten  entweder  einer  ausser- 
ordentlichen Generalversammlung  oder  der  nächstjährigen  Genoral- 
versammlung vorbehalten.  —  Ich  frage,  ob  von  irgend  einer 
Seite  ein  Antrag  gestellt  wird? 
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Herr  C.  Prüssing.  Ich  stelle  den  Antrag,  die  Ent- 
scheidang  aber  die  Frage,  ob  and  eventnell  welche  Samme  wir 
za  den  weiteren  Versnchen  beitragen  sollen,  nnserem  Vor- 
stande za  Oberlassen. 

(Bravo!) 

Ich  glaabe,  dass  soldie  Maassnahme  für  ans  die  einzig  richtige 
sein  wird.  Wir  können  hier  in  der  grossen  Yersammlnng  den 
Beitrag  nicht  richtig  bemessen,  welcher  nebenbei  gesagt,  für 
diese  Versuche  meines  Brach tens  von  ans  gegeben  werden  mass. 
Der  Vorstand  allein  wird  die  Höhe  der  Samme  viel  besser  be- 
messen können;  ich  bitte  deshalb  meinem  Antrage  gemäss  za 
beschliessen. 

Vorsitzender:  M.  H.,  Sie  haben  den  Vorschlag  gehört. 
Es  ist  ein  aasserordentliches  Vertrauensvotam,  was  Sie  Ihrem 
Vorstande  geben  wollen,  da  Sie  hören,  dass  es  sich  eventuell 
am  sehr  grosse  Summen  handelt. 

(Heiterkeit.) 

Aber  ich  glaabe,  Sie  haben  dass  Vertrauen  zu  unserer  Ver- 
waltung des  Vereins,  dass  wir  unnütze  Ausgaben  nicht  bewilligen 
werden.  Ich  frage,  ob  von  irgend  einer  Seite  ein  Widerspruch 
gegen  den  Antrag  des  Herrn  Prüssing  erhoben  wird?  —  Wenn 
das  nicht  geschieht,  so  konstatire  ich,  dass  heute  die  Versamm- 
lung dem  Vorstand  die  Vollmacht  ertheilt  hat,  nach  seinem  Er- 
messen zu  diesen  bevorstehenden  Versuchen  Vereinsmittel  zu 
bewilligen. 

Damit  wäre  diese  Frage  erledigt,  und  ich  schlage  vor, 
m.  H.,  da  es  bereits  7*5  Uhr  ist,  dass  wir  für  heute  unsere 
Sitzung  schliessen  und  morgen  um  10  Uhr  möglichst  pünktlich 
zunächst  die  Paragraphen  der  Statutenänderung,  dann  die  Vor- 
standswahlen vornehmen. 

Ich  schliesse  die  heutige  Versammlung. 
Schluss  4Va  Uhr. 


2.  Sitzung.    Donnerstag,  den  25.  Februar. 

Vormittags  10  Uhr. 

Vorsitzender:  M.  H.,  wir  beginnen  die  heutige  Sitzung 
mit  der  Feststellung  der  Antheile.  Ich  bitte  den  Herrn  Kassircr, 
gefälligst  die  Liste  zu  A'erlcsen,  und  bitte  diejenigen  Herren, 
die  eine  Aenderung  ihrer  Antheile  anmelden  wollen,  bei  Auf- 
rufung des  Namens  ihrer  Firma  dies  zu  bemerken.   Wenn  eine 
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Antwort  nicht  erfolgt,  so  wird  angenommen,  dass  es  nnverändert 
bleibt. 

Herr   Siber  stellt  darch   Aufraf  die  Zahl  der  Antheile 
wie  folgt  fest: 

Antheile 

1.  Aalborg.     Aktieselskabet   Aalborg,   Portland  -  Cement - 
Fabrik 4 

2.  Amöneburg   bei   Biebrich  a.  Rh.    Dyckerhoff  &  Söhne, 
Portland-Cement-Fabrik 14 

3.  Beckum.  „Westphalia^Actien-Gresellschaftfiir Fabrikation 
von  Portland-Cement  und  Wasserkalk .    3 

4.  Beocsin  bei  Budapest.  Beocsiner  Cement-Fabriken  Union, 
Redlich,  Ohrenstein  &  Spitzer 4 

5.  Berlin.    Portland-Cement-Fabrik  „Rfidersdorf"  R.  Guth- 
mann  &  Jeserich,  S.O.  Rungestr.  18  a 8 

6.  Bemburg.    Bernburger  Porüand-Cementfabrik  Pazschke 

&  Comp 3 

7.  Blaubeuren.     Portland-Cement-Fabrik  Blaubeuren,   Ge- 
brüder Spohn 3 

8.  Brackwede.    C.  Stockmeier,  PorÜand-Cement-Fabrik     .  1 

9.  Brügge  (Westfalen).     Lüdenscheider   Portland-Cement- 
Fabrik     1 

10.  Budenheim  a.  Rh.    Portland-Cement-Fabrik,  Fr.  Sieger 

&  Co 1 

11.  Buxtehude.  Brunckhorst  &  Krogmann,  Portland-Cement- 
Fabrik     1 

12.  Cammin  in  Pommern.  Stettin-Gristower  Portland-Cement- 
Fabrik  Eugen  Kanter  &  Co 5 

13.  Cassel.    Trubenhäuser   Cement-   und    Gyps-Fabrik  von 

S.  Lauckhardt 1 

14.  Copenhagen.    Aktieselskabet  „Cimbria" 2 

J5.    Diesdorf.     Lothringer  Portland-Cement- Werke  Diesdorf    3 

16.  Fohrde  bei  Brandenburg  a.  H.  Portland-Cement-Fabrik 
„Kurmark"  A.  Neumann 1 

17.  Gartenau  b  Salzburg.    Gebr.  Leube,  Cement-Fabrik    .  2 

18.  Glöthe  b.  Förderstedt.  „Saxonia"  Deutsche  Portland- 
Cement-Fabrik,  Kalkwerke  und  Dampf-Ziegelei  von 
Heinr.  Laas  Söhne 3 

19.  Göschwitz.  Sächsisch -Thüringische  Portland-Cement- 
Fabrik,  Prüssing  &  Co 3 

20.  Gössnitz  i.  Sachsen.     Portland-Cement-Fabrik  Gössnitz  2 

21.  Grodzieci.Russ.-Polen.  Portland-Cement-Fabrik Grodziec  2 

22.  Groschowitz  bei  Oppeln.  Schlesische  Actien-Gesellschaft 
für  Portland-Cement-Fabrikation .  8 

23.  Haiger  (Nassau).  Portland-Cement-Fabrik  „Westerwald"  2 

24.  Halle  a.  S.    Portland-Cement-Fabrik  Halle  a.  S.      .    .  4 

25.  Hamburg.    Alsen'sche  Portland-Cement-Fabiiken      .    .17 
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26.  Hamburg.    Breitenburgcr-Portland-Cement-Fabrik,  Fer- 

dinandstr.  43 4 

27.  „  Lägerdorfer    Portland -Cement- Fabrik    von 

Eug.  Lion  &  Co.,  Bleichenbrücke  12 II.      .    4 

28.  Hannover.  HannoverschePortland-Oement-FabrikAkticn- 

Gesellschaft 5 

29.  „  Vorwohler  Portland -Cement -Fabrik   Planck 

&  Co.,  Theaterplatz  1 5 

30.  Heidelberg.  Portland-Cement- Werke  Heidelberg  vorm. 
Schifferdecker  &  Söhne 10 

3 1 .  Hemmoor  a.  d.  Oste.    Portland-Cement-Fabrik  Hemmoor  1 1 

32.  Höxter.  Aktien-Gresellschaft  Höxtersche Portland-Cement- 

Fabrik  vorm.  J.  H.  Eichwald  Söhne     ....    3 

33.  „      Portland-Cementwerke  Höxter-Godelheim,  A.-G.    3 

34.  Jadendorf  (Station  der  österreichischen  Sttdbahn).  Jaden- 
dorfor  Cement-Fabrik I 

35.  Ingelheim  a.  Rhein.    C.  Krebs,  Portknd-Cement-Fabrik    2 

36.  Karlstadt  a.  Main.  Portland-Cement-Fabrik  vorm  Ludw. 
Roth 6 

37.  Köln.  Aktien-Gesellschaft  für  Rhoinisch-Westphälische 
Industrie,  Kaiser  Wilhelmring  16 2 

38.  Kafstein  (Tirol).  Portland-Cement-Fabrik  Kirchbichl, 
Eger  &  Lüthi 2 

39.  Kunda  in  Esthland.    Portland-Cement-Fabrik  Kunda   .     4 

40.  Kupferdreh  a.  Ruhr.  Narjes  &  Bender,  Portland-Cement- 
Fabrik    2 

41.  Kuppenheim.    Kuppenheimer  Cement-Fabrik    ....     1 

42.  Labatlan  (Poststation  Sattel-Neudorf,  Ungarn).  Graft. 
Roon'sche  k.  u.  k.  ausschl.  priv.  Portland-  und  Roman- 
Cement-Fabrik 1 

43.  Langenweddingen.    F.  A.  Karsten  &  Söhne    ....     1 

44.  Lauffen  a.  Neckar.   Württemb.  Portland-Cement- Werk  .     3 

45.  Ledecz  bei  Jiiava  (Ungarn).  Ledeczer  Portland-Cement- 
Fabrik  und  Kalk  werke  des  Adolf  von  Schenk-Ledecz  .     1 

46.  Lehrte.  H.  Manske  &  Co.,  Portland-Cement-Fabrik 
„Germania** 15 

47.  Linz  a.  d.  D.  Portland-Cementwerk  Kirchdorf,  Hof- 
mann &  Comp 3 

48.  Lüneburg.  Portland-Cement-Fabiik  voim.  Heyn  Ge- 
brüder Aktien-Ges 6 

49.  Malmö.    Skänska  Cement  Aktie  Bolaget 5 

50.  Malstatt  bei  Saarbrücken.  C.  H.  Böcking  &  Dietzsch, 
Portland-Cement-Fabrik 3 

51.  Mannheim.  Mannheimer  Portland-Cement-Fabrik  ...  10 

52.  Mari'aschein  in  Böhmen.  Porti  and- Cement- Werk  Maria- 
schein       1 

53.  Marienstein.  Bayerisches  Portland-Cement- Werk  Marien- 
siein,  Station  Schaftlach  in  Oberbayern 2 
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54.  Misburgb.  Hannover.  Portland-Cement-Pabrik  Kronsberg  3 

55.  Mökleby.    Oelands  Cement  Aktiebolag 1 

56.  Neustadt  i.  Wpr.    Preussische  Portland-Cement-Fabrik  2 

57.  Obercassel  bei  Bonn.    Bonner  Bergwerks-  und  Hütten- 
Verein,  Cementfabrik 5 

58.  Offenbach  a.  M.     Offenbacher  Portland-Cement-Fabrik 
Aktien-Gesellschaft 3 

59.  Oppeln.    Oberschlesische  Portland-Cement-Fabrik     .     .  6 

60.  „         Oppelner    Portland  -  Cement  -  Fabriken    vorm. 

F.  W.  Grundmann 7 

61.  „         Portland-Cement-Fabrik  vormals  A.  Giesel      .  4 

62.  Pahlhude.    Portland-Cement-Fabrik  und  Ziegelei  A.-G.  1 

63.  Porta   (Westfalica).     Bremer   Portland  Cement -Fabrik 
„Porta" 3 

64.  Prag.     Böhmische   Aktien-Gesellschaft   zur  Gewinnung 
und  Verwerthung  von  Baumaterial 2 

65.  Prag.    Portland-Cement-Fabrik  Radotin,  Max  Herget  .  2 

66.  Recklinghausen.     Wicking'sche   Portland -Cement-   und 
Wasserkalk  werke,  Betriebs- Abtheilung  Lengerich      .     .  3 

67.  Regensburg.    Kalkwerk   und   Portland-Cement-Fabrik 
„Walhalla",  D.  Funk 1 

68.  Salder.    Braunschweiger  Cementwerke  zu  Salder      .     .  2 

69.  San  Antonio,  Texas.    Alamo  Cement  Co 1 

70.  Schiraischow  (Oberschlesien).    Schimischower  Portland- 
Cement,  Kalk-  und  Ziegelwerke 3 

71.  Stettin.    Mercur,  Stettiner  Portland-Cement-  und  Thou- 

waaren-Fabrik 1 

72.  „         Pommerscher  Industrie- Verein  auf  Aktien  .    .  8 

73.  „         Portland-Cement-Fabrik  „Stern"  Toepffer,  Gra- 

witz  &  Co 5 

74.  „         Stettin-Bredower  Portland-Cement-Fabrik    .     .  3 

75.  „         Stettiner  Portland-Cement-Fabrik  .....  5 

76.  Stuttgart.    Stuttgarter  Cement-Fabrik  Blaubeuren, Filiale 
des  Stuttgarter  Immobilien-  und  Baugeschäfts      ...  7 

77.  Szczakowa.    Oester    Portland-Cement- Fabriks- Aktien- 
Gesellschaft     . 4 

78.  Ulm  a.D.  Blaubeurer  Cement-Fabrik, Firma:  E  Schwenk  2 

79.  Wickendorf  b.  Schwerin  i.  M.     Schweriner   Portland- 
Cement-  und  Kalkwerke,  Stehmann  &  Heitmann      .     .  1 

80.  Wunstorf-Bahnhof.     Portland-Cement-Fabrik,  Schmidt, 
Brosang  &  Co 3 

81.  Zossen.     „Adler",  Deutsche  Portland-Cement-Fabrik    .  3 

Vorsitzender:  Nach  der  neuen  Aufnahme  würde  also 
unser  Verein  jetzt  305  Antheile  umfassen  k  50  000  Fass,  sodass 
also  die  15  Millionen  Produktion  bereits  tiberschritten  ist.  — 

Es  ist  hier  soeben  ein  Schreiben  des  Herrn  Staatssekretärs 
des  Reichsmarineamtes  eingegangen,  in  welchem  der  Herr  Staats- 
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Sekretär  dou  Empfang  der  Tagesordnung  bestätigt  und  seinen 
Dank  dafür  ausspricht. 

Ich  bitt^  nun  zunächst  einmal  deuHerrn  Berichterstatter 
der  Kassenrevisionskommission  das  Wort  zu  nehmen. 

Herr  Merz :  M.  H.  Wir  haben  die  Rechnungsaufstel- 
lung  durchgesehen,  geprüft  und  in  allen  Theilen  richtig  befunden, 
nachdem  wir  die  Zahlen  mit  den  Belegen  verglichen  haJben. 
Ich  bitte  deshalb,  dem  Herrn  Kassenführer  Decharge  zu  ertheilen. 

Vorsitzender:  Ich  frage  die  Versammlung,  ob  sie  auf 
Grund  dieses  Berichts  ihrer  Revisionskommission  dem  Vorstand 
Decharge  ertheilt?  —  Wenn  ich  keinen  Widerspruch  höre,  so 
nehme  ich  an,  dass  das  geschehen  ist. 

Sie  haben  nach  den  gestrigen  Verhandlungen  gehört  und 
werden  es  auch  bei  den  heute  fortzusetzenden  weiteren  Ver- 
handlungen hören,  dass  wir  recht  bedeutende  Geldmittel  ge- 
brauchen. Die  Fortsetzung  der  Versuche  für  die  Geräthe- 
kommission,  die  Volumbeständigkeitskommission,  die  Sand- 
kommission u.  s.  w.,  ferner  die  Meerwasserarbeiten,  das  alles  wird 
ja  viel  Geld  erfordern,  und  Sie  überlassen  es  wohl  dem  Vor- 
stande, so  bald  es  nöthig  ist,  eventuell  den  Beitrag  für  jeden 
Antheil  entsprechend  zu  erhöhen.  Es  ist  das  nnr  die  Konsequenz 
des  Vertrauensvotums,  welches  Sie  gestern  auf  Antrag  des  Herrn 
PrUssing  ertheilt  haben,  dass  Sie  dem  Vorstande  überlassen,  zu 
entscheiden,  welchen  Beitrag  er  zu  den  von  dem  Herrn  Minister 
der  öffentlichen  Arbeiten  in  Vorschlag  gebrachten  Meerwasser- 
arbeiten gewähren  will.  Wenn  ich  Widerspruch  nicht  höre, 
nehme  ich  an,  dass  Sie  auch  damit  einverstanden  sind. 

Meine  Herren,  wir  kommen  nun  zunächst  zu  der  Statuten- 
änderung. Es  ist  in  Bezug  auf  die  Statutenänderung  von  Herrn 
Prüssing-Hemmoor  ein  Antrag  eingegangen.  Derselbe  be- 
antragt den  §  4  des  Statuts,  welcher  jetzt  lautet: 

„Die  Geschäfte  des  Vereins  werden  durch  einen  von 
„der  Generalversammlung  gewählten  Vorstand  von  sieben 
„Mitgliedern  verwaltet" 

folgendermaassen  zu  ändern: 

„Der  Vorstand  des  Vereins  besteht  aus  zehn  Mit- 
„gliedem,  von  denen  drei  dem  Kaufmannsstande  angehören 
„müssen." 

Ein  anderer  Antrag  liegt  nicht  vor.  Ich  nehme  an,  dass  die 
Versammlung  damit  einverstanden  ist,  dass  zunächst  eine  ver- 
suchsweise Abstimmung  vorgenommen  wird,  und  wenn  diese 
nicht  mit  Sicherheit  zwei  Drittel  der  vertretenen  Stimmen  nach- 
weist, dass  nur  dann  erst  die  namentliche  Abstimmung  statt- 
fliulet.     Ich  bitte   also   Diejenigen,   die  dafüf^sind,   den  §  4  in 
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(Geschieht.) 
Ich  bitte  um  die   Gegenprobe. 

(Die  Gegenprobe  findet  statt.) 

Das  ist  einstimmig  angenommen. 

Dann   kommt  §  8.    Der   würde    dann   folgende   Fassung 

bekommen. 

„Die  Neuwahl  des  Vorstandes  findet  in  der  ordent- 
„lichen  Generalversammlung  statt.  In  den  Jahren  1897 
„und  1898  scheiden  je  drei  durch  das  Loos  zu  bestimmende 
„Mitglieder  aus;  im  Jahre  1899  vier  und  so  nach  der 
„Reihe  weiter.  Die  Wahl  geschieht  durch  Stimmzettel 
„oder  durch  Zuruf,  wenn  von  keiner  Seite  hiergegen  ein 
„Widerspruch  erhoben  wird.  Der  Vorstand  wählt  unter 
„sich  einen  Vorsitzenden,  dessen  Stellvertreter  und  einen 
„Schriftführer,  welcher  zugleich  Kassirer  ist." 
Ein  anderer  Antrag  liegt  nicht  vor,   und  ich   bringe  also 

diese  Statutenänderung  in  gleicher  Weise  zur  Abstimmung.   Ich 

bitte  Diejenigen,  die  dafür  sind,  dass  §  8  wie  verlesen   künftig 

lauten  soll,  die  Hand  zu  erheben. 

(Geschieht.) 
Ich  bitte  um  die  Gegenprobe. 

(Das  ist  einstimmig  angenommen.) 
Meine  Herren,  wir  müssen  nun  zur  Vorstandswahl  schreiten. 

y.  Torstandswahl  nach  §  8  der  Statuten. 

Der  Vorstand  besteht  jetzt  aus  Dr.  Delbrück,  R.  Dycker- 
hofl*,  P.  Siber,  Albert  Heyn,  F.  Schott,  Dr.  G.  Leube,  Schifluer, 
von  Prondzynski,  H.  Manske,  W.  Schrader.  Es  könnte  zweifel- 
haft sein,  in  welcher  Reihenfolge  die  älteren  Mitglieder  etwa 
ausscheiden.  Ich  würde  vorschlagen,  dass  wir  das  Loos  ziehen, 
ganz  ohne  Rücksicht  darauf,  wer  eigentlich  diesmal  ausscheiden 
müssto,  und  zwar  zwischen  einem  kaufmännischen  und  zwei 
von  den  früheren  Vertretern. 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Wir  haben  gestern  schon  ausgeloost. 

Vorsitzender:  Ich  höre,  dass  eine  Ausloosung  bereits 
stattgeftmden  hat,  und  es  sind  ausgeloost  die  Herren  Dr.  Leube, 
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Albert  Heyn  und  R.  Dyckerhoflf.  Ich  bitte  um  Vorschläge  für 
die  Wiederwahl  respektive  Neuwahl, 

Herr  Manske:  Ich  schlage  Herrn  Direktor  PrOssing- 
Hemmoor  vor. 

Vorsitzender:  An  Stelle  von  wem? 

Herr  Manske:  An  Stelle  von  Herrn  Heyn. 

Vorsitzender:  Wird  an  Stelle  von  Herrn  Dr.  Leube 
und  HeriTi  R.  Dyckerhoflf  ein  Vorschlag  gemacht?  —  Dann  will 
icli  annehmen,  dass  die  Versammlung  den  Herrn  Dr.  Leube  und 
Herrn  R.  Dyckerhoflf  durch  Akklamation  wiederwählen  will. 
Wenn  von  keiner  Seite  ein  Widerspruch  gegen  diesen  Ab- 
stimmungsmodus stattfindet  —  was  niclit  geschehen  ist,  wie  ich 
liicrmit  konstatire  —  so  sind  die  Herren  Dr.  Leube  und 
R  Dyckerlioff  wiedergewählt.  Zwischen  Herrn  Albert  Heyn 
und  Herrn  Prüssing-Hemmoor  würde  eine  Zettel  wähl  statt- 
finden. Ich  bitte  die  Zettel  auszugeben,  und  es  würde  jeder 
der  Hcncn  also,  der  die  Wald  ausübt,  auf  seinen  Zettel  die 
Zahl  der  Antheile  zu  schreiben  haben,  welche  ihn  stimmberechtigt 
machen. 

(Zuruf:   Die  neuen  Antheile  oder  die  alten?) 

Die  neuen  Antheile.  Die  Wahl  ist  selbstverständlich  ganz  frei. 
Es  sind  zwei  Vorschläge,  aber  es  kann  ja  auch  ein  anderer  ge- 
wählt werden.  Sie  sind  durchaus  nicht  an  den  Vorschlag  ge- 
bunden. Ich  bitte  die  Herren  Dr.  Goslich,  Merz  und  Stein- 
brück als  Stimmenzähler  zu  fnngiren. 

Meine  Herren,  Sie  sind  wohl  einverstanden,  dass  wir 
während  dieses  AVahlmanövers,  was  ja  längere  Zeit  in  Anspruch 
nimmt,  in  unseier  Tagesordnung  fortschreiten.  AVir  kommen 
also  zunächst  zu  No.  9  der  Tagesordnung,  da  mehrfach  der 
Wunsch  ausgesprochen  worden  ist,  die  No.  9  der  Tagesordnung 
vorauszunehmen. 

Ich  bitte  Herrn  Direktor  Schott. 

IX.  Bericht  der  Kounission  fir  emheitliche  HersteUug  der 
Genent-Prifiings-Apparate. 

Referent  Herr  Schott:  Meine  Herren,  nach  Mit- 
theilung des  Herrn  Professor  Martens  wird  die  Königliche 
Vei'suchsanstalt,  welche  den  wichtigsten  Theil  der  Arbeiten 
der  Geräthekommission  ausgeführt  hat,  einen  Bericht  über 
die  Arbeiten  dieser  Kommission  in  den  Mittheilungen 
der    Königlichen    Versuchsanstalt    bringen.     Ich     glaube,   ich 
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kann  deshalb  heate  davon  absehen,  Ihnen  lan^e  Zahlen- 
reihen vorzuführen,  und  darf  mich  darauf  beschränken, 
Ihnen  eine  kurze  gedrängte  Uebersicht  über  die  ausgeführten 
Arbeiten  zu  geben. 

Die  Geräthekommission  hielt  im  verflossenen  Jahre  zwei 
Sitzungen  ab,  an  welchen  sich  auch  die  Herren  Professor  Martens 
und  Ingenieur  Gary  betheiligten,  am  28.  Februar  und  am 
28.  September.  In  der  Februarsitzung  wurden  die  Versuchs- 
resultate und  Erfahrungen  besprochen,  soweit  sie  bis  dahin  vor- 
lagen. Sämmtliche  Mitglieder  der  Kommission  waren  der  An- 
sicht, dass  die  neuen  Geräthe  zum  Anmachen  des  Cementes, 
wie  solche  von  der  Königlichen  Versuchsanstalt  abweichend  von 
den  Geräthen,  die  seither  in  Gebrauch  waren,  verwendet  werden, 
den  Vorzug  verdienen.  Es  sind  dies  bekanntlich  ein  emaillirter 
Topf  mit  einem  breiten  Messer  an  Stelle  eines  konischen  Bechers 
mit  Löffel.  Sie  sehen  diese  Apparate  dort  aufgestellt.  Es 
wurden  dagegen  Zweifel  erhoben,  ob  bei  Anwendung  dieser 
neuen  Geräthe;  Topf  mit  Messer  an  Stelle  des  Bechers  und 
Löffels  nicht  auch  ein  Einfluss  auf  die  Abbindezeit  des  Cementes 
herbeigerahrt  würde;  und  die  Kommission  hielt  es  fftr  nöthig, 
vergleichende  Versuche  mit  beiden  Geräthen  in  Bezug  auf  die 
Abbindezeit  zu  machen. 

Es  wurde  zu  diesem  Zweck  ein  Cement  gleichmässig  durch- 
gemischt, an  die  Kgl.  Versuchsanstalt  und  an  sämmtliche  Mit- 
glieder der  Kommission  gesandt  und  dann  mit  den  verschiedenen 
Geräthen  unter  Beobachtung  gleicher  Temperaturverhältnisse  ver- 
gleichende Versuche  ausgeführt.  Die  Kgl.  Versuchsanstalt  fand 
bei  Verwendung  des  Bechers  mit  Löffel  den  Erhärtungsbeginn 
mit  4  Stunden  15  Minuten,  die  Abbindezeit  mit  8  Stunden  25 
Minuten,  bei  Anwendung  des  Topfes  mit  Messer  den  Erhärtuugs- 
beginn  mit  4  Stunden  30  Minuten,  die  Abbindezeit  mit  7  Stunden 
17  Minuten;  Herr  Dr.  Goslich  bei  Anwendung  beider  Geräthe 
7  Stunden  Erhärtungsbeginn,  9  Stundem  Abbindezeit,  Hen- 
Prüssing  bei  Anwendung  des  Bechers  mit  Löffel  67«  Stunde 
Erhärtungsbeginn,  9  Stunden  Abbindezeit;  ich  fand  bei  An- 
wendung der  neuen  Geräthe  5  Stunden  Erhärtungsbeginn,  7 
Standen  36  Minuten  Abbindezeit,  bei  Anwendung  des  Bechers 
mit  Löffels  ebenfalls  5  Stunden  Erhärtungsbeginn  und  7  Stunden 
20  Minuten  Abbindezeit,  also  nur  wenige  Minuten  Differenz. 
Die  Versuche  beweisen  also,  dass  bei  Anwendung  der  neuen 
Geräthe  ein  Unterschied  in  Bezug  auf  die  Bindezeit  des  Ce- 
mentes nicht  gefunden  wird. 

Die  Kommission  war  ferner  der  Ansicht,  dass  bei  Fest- 
stellung der  Bindezeit  mittelst  der  Vicatnadel,  diese  einen  kreis- 
runden Querschnitt  von  1  qmm  haben  soll. 

Bei  den  Sieben,  welche  verwandt  werden,  sowohl  zur  Be- 
stimmung der  Mahlfeinheit  des  Cementes,  wie  für  Noimalsand 
hatten  sich  grosse  Unterschiede  ergeben.    Es  wurde  beschlossen, 
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bei  verschiedeneü  reuommirten  Siebfabrikaiiten  Erhebungen  zu 
machen  nnd  ans  der  Praxis  heraus  zu  ermitteln,  wie  einheitliche 
Siebe  erhalten  werden  können. 

Die  Kommission  beschäftigte  sich  sodann  mit  den  zur 
Mörtelbereitung  und  Prüfung  des  Cementes  dienenden  Geräthen. 

Bekanntlich  wird  an  den  meisten  Orten  der  Mörtel  gemischt 
mittelst  eines  Löffels  in  einer  Schüssel. 

Es  ergab  sich,  dass  die  Kgl.  Versuchsanstalt  ein  hiervon 
abweichendes  Verfahren  verwendet  mit  Benutzung  einer  Kelle, 
wie  dies  in  den  Mittheilungen  der  Kgl.  Versuchsanstalt  vom 
Jahre  1896  beschrieben  ist. 

Die  Kommission  hielt  es  für  nöthig,  vergleichende  Versuche 
über  diese  verschiedenen  Mörtelmischmethodcn  anzustellen.  Es 
wurde  zu  diesem  Zweck  ein  gleichmässig  gemischter  Cement  an 
die  Königl.  Versuchsanstalt  und  sämmtliche  Herren  der  Kom- 
mission versandt.  Die  Kgl.  Vei-suchsanstalt  stellte  in  Vorver- 
suchen fest,  welches  der  passende  Wasserzusatz  für  diese  Ver- 
suche war,  und  ermittelte  denselben  auf  87«  7o  bei  Mischung 
1  Cement:  3  Sand  und  11  o/o  bei  Mischung  1  Cement:  1  Sand, 
und  bei  einem  zweiten  mit  B  bezeichneten  Cemente  zu  U  % 
bei  der  Mischung  l  :  1  und  8,75  %  bei  der  Mischung  1 :  8.  Die 
Kommission  beschloss,  diese  Versuche  nicht  nur  mit  Mörtel  im 
Mischungsverhältniss  1 :  3,  sondeni  auch  im  Mischungsverhältniss 
1:1  zu  machen,  und  zwar  auf  Anregung  dos  Herrn  Dyckerhoff, 
welcher  dies  vorschlug,  um  ein  Urtheil  darüber  zu  gewinnen, 
ob  nicht  eventuell  im  neuen  PrUfungsverfahren  die  Mischung 
1  Cement  :  1  Sand  zur  Beurtheilung  der  Cemente  für  spezielle 
Verwendungszwecke  eingefugt  werden  sollte.  Wie  die  Zu- 
sammenstellung zeigt,  sind  die  Differenzen,  die  an  einer  und 
derselben  Prüfungsstelle  bei  Anwendung  des  Löffels  gegenüber 
der  Anwendung  der  Kelle  erhalten  sind,  nicht  sehr  eAeblich. 
Dagegen  sind  die  absoluten  Zahlen werthe,  die  von  den  ver- 
schiedenen Stelleu  erhalten  wurden,  selir  verachieden ;  namentlich 
sind  die  Differenzen  bei  dem  Mischungsverhältniss  1 : 1  ganz 
enorm;  bei  dem  Mischungsverhältniss  1 : 3  fallen  die  Zahlen 
näher  zusammen.  Ich  glaube  desshalb  nicht,  dass  es  zweck- 
mässig sein  wird.  Versuche  im  Mischungsverhältniss  1:1  in  die 
Normen  einzufügen. 

Die  kolossalen  Abweichungen,  die  sich  herausstellten 
bei  den  absoluten  Zahlonwerthen,  die  gefunden  wurden  bei 
ein  und  demselben  Cement  und  bei  demselben  Verfahren  an 
verschiedenen  Orten  Hessen  nothwendig  eracheinen,  die  Ver- 
suche zu  wiederholen,  und  zwar  nicht  nur  die  Mischungs- 
verfahren mit  Löffel  und  Kelle  anzuwenden,  sondern  zu  ver- 
suchen, ein  mechanisches  Mischverfahren  ebenfalls  in  Vergleich 
zu  ziehen.  Es  wurde  beschlossen,  für  letzteren  Zweck  einen 
kleinen  Kollergang  anzuwenden,  einen  Apparat,  der  bereits  von 
Herrn   Steiubrück    seit  längerer  Zeit  benutzt  wurde  und  nach 
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dessen  Angabo  sich  bewährt  hat.  Für  die  auszuftthrenden  Ar- 
beiten wurde  von  der  Kgl.  Versuchsanstalt  ein  Arbeitsplan 
aufgestellt  mit  Verwendung  eines  schnellbindenden  und  eines 
langsambindenden  Cementes,  Normalsaud  und  Rheinsaud,  Mörtel- 
mischung mit  Löffel,  Kelle,  Kollergang  und  Kugeltrommel  im 
Mischungsverhältniss  1 : 1  und  1  : 3  nach  28  und  90  Tagen. 

Es  wären  hierbei  je  1440  Probekörper  anzufertigen  ge- 
wesen und  die  Kosten  für  die  Mitarbeit  der  Königl.  Versuchs- 
anstalt hätten  über  1000  Mark  betragen. 

Die  Kommission  war  der  Ansicht,  dass  zunächst  diese 
Versuche  im  engeren  Rahmen  ausgeführt  werden  müssten,  und 
zwar  wurde  beschlossen,  die  Versuche  nur  mit  einem  Cement 
von  langsamer  Bindezeit  auszuführen,  da  ja  schon  nach  den 
Normen  bei  rasch  bindendem  Cement  eine  geringere  Festigkeit 
verlangt  werden  kann  und  rasch  bindender  Cement  im  Laufe 
der  Zeit  eine  immer  geringere  Bedeutung  erhalten  hat.  Es 
wurde  also  ein  langsam  bindender  Cement  verwandt.  Es  wurde 
beschlossen,  um  genaue  Zahlen  zu  erhalten,  den  Durchschnitt 
nicht  von  10  Probekörpern,  sondern  von  15  Probekörperu  zu 
nehmen,  Mischung  1 :  1  und  1 : 3  mit  Löffel,  Kelle  und  Koller- 
gang nach  28  Tagen.  Freigestellt  wurde  auch,  die  90-Tage- 
Versuche  auszuführen. 

Die  Kosten  beliefen  sich,  nachdem  die  Königl.  Versuchs- 
anstalt in  dankenswerther  Weise  50  pCt.  Ermässigung  zuge- 
billigt hatte,  auf  196  Mark,  welche  vom  Vorsitzenden  unseres 
Vereins  aus  der  Kasse  des  Vereins  bewilligt  wurden. 
Mitte  Juni  wurden  je  ein  Fass  Cement  von  einer 
vorher  gleichmässig  gemischten  grösseren  Menge  an  die 
Königliche  Versuchsanstalt  und  an  sämmtliche  Herren  der  Kom- 
mission gesandt.  Bei  den  ersten  Versuchen,  über  welche  ich 
bereits  berichtete,  hatten  sich  Differenzen  ergeben  über  den 
richtigen  Wasserzusatz.  Es  wurde  an  einzelnen  Stellen  mit 
dem  von  der  Königlichen  Versuchsanstalt  angegebenen  Wasser- 
zusatz eine  zu  grosse  Feuchtigkeit  des  Mörtels  beobachtet  und 
deshalb  beschlossen,  dass  die  Kommission  selbst  zunächst  den 
Wasserzusatz  bestimmen  solle.    Es  wurde  gefunden: 

Gefundene  Wassermenge  in  pCt.  auf  100  trockene  Mörtelmasse. 


PrUfungsstelle 


Königl.  Versuchsanstalt .  . 

Dr.  Goslich 

Dr.  Prüssing 

Dr.  Schumann 

F.  Schott 


1:3  Normalsand 


9    pCt. 
9      „ 
9       „ 
9V2  „ 
87«  „ 


1:1  Normalsand 


11    pCt. 
ll/"4  „ 

11  „ 

12  „ 
11      « 
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Die  erheblichen  Differenzen,  die  sich  hierbei  herausstellten, 
Hessen  vermuthen,  dass  vielleicht  Diflferenzen  im  Normalsand 
vorhanden  waren.  Es  warde  deshalb  das  Laboratoriam  für 
Thonindastrie  gebeten,  eine  grössere  Partie  Normalsand  gleich- 
massig  durchzumischen  und  nun  jedem  an  den  Versuchen  Be- 
theiligten einen  Centner  davon  zu  schicken,  und  es  wurden 
damit  dann  die  Versuche  wiederholt  und  zwar  in  folgender 
Weise.  Jede  PrUfangsstelle  stellte  3  Würfel  her  im  Mischungs- 
verhäJtniss  1 :  3  mit  8,  9  und  9V2  pCt.  Wasser  und  ebenso 
3  Würfel  im  Mischungsverhältniss  1 :  1  mit  11,  IIV2  und  12  pCt. 
Wasser. 

Zu  den  Versuchen  mit  Mörtel  1  : 3  wurden  860  Gramm 
Mörtel  in  die  Würfelform  eingefftUt,  bei  der  Mischung  1  :  1 
900  Gramm.  Die  Temperatur  wurde  möglichst  eingehalten  auf 
180  C.  Es  war  zu  beobachten,  bei  welcher  Schlagzahl  der  erste 
Wasseraustritt,  gleichgiltig,  ob  zwischen  Püllkasten  und  Form, 
oder  am  Boden  der  Form,  stattfinden  würde.  Ich  habe  die  Zahlen 
in  graphischer  Zeichnung  zusammengestellt  aus  der  sich  ergiebt, 
dass  im  Allgemeinen  die  Schlagzahl  umgekehrt  proportional  ist 
dem  Wassergehalt.  Man  kann  aber  nur  im  Allgemeinen  sagen, 
dass  mit  der  Zunahme  des  Wassergehaltes  die  Schlagzahl  ab- 
nimmt. Dagegen  sind  die  absoluten  Werthe,  die  Zahlen  und 
Schläge,  welche  an  den  verschiedenen  Stellen  beobachtet  wurden, 
ganz  bedeutend  verschieden.  Sie  sehen  wieder,  dass  namentlich 
bei  der  Mischung  1 : 1  grosse  Abweichungen  vorhanden  sind. 
Es  geht  also  hieraus  hervor,  dass  diese  Meüiode,  die  Einschlag- 
methode, zur  Ermittelung  des  Wasserquantums,  mit  welchem 
der  Mörtel  verarbeitet  werden  muss,  durchaus  keine  scharfe  ist, 
und  dass  es  sehr  wünschenswerth  wäre,  wenn  eine  Methode  ge- 
funden würde,  um  den  nöthigen  Wasserzusatz  bei  unseren 
Prüfungsverfahren    genauer  bestimmen   zu  können. 

Es  wurde  nun  nach  dem  Durchschnitt  der  gefundenen  Zahlen 
bestimmt,  dass  bei  der  Mischung  1 :  39  pCt.,  bei  der  Mischung  1 : 1 
11  pCt.  Wasser  angewendet  werden  sollten.  Bei  9pCt.  stellt  sich  die 
Durchschnittszahl  auf  118,  bei  11  pCt.  auf  116  Schläge.  In 
sämmtlicheu  Arbeiten  wurde  frisch  vom  Laboratorium  für  Thon- 
iudnstrie  bezogener  Normalsand  angewandt,  und  es  wurden 
nach  dem  Vorschlag  der  Königlichen  Versuchsanstalt  auf  Grund 
von  Vorversuchen  bei  Anwendung  des  Kollerganges  50  Kurbel- 
umdrehungeu  gegeben,  da  diese  Vorversuche  ergeben  hatten, 
dass  bei  50  Kurbelumdrehungen  die  Festigkeit  annähernd  die- 
selbe war,  wie  bei  dem  seither  angewandten  Mischverfahreu. 
Die  ausgedehnten  Versuche,  die  ich  auch  graphisch  zusammen- 
gestellt habe,  zeigen  wie  die  ersten  Versuche,  dass  die  Ab- 
weichungen, welche  an  einer  Versuchsstelle  mit  den  verschiedenen 
Verfahren  erhalten  werden,  keine  sehr  grossen  sind.  Dagegen 
ergaben  sich  wieder  sehr  grosse  Abweichungen  in  den  absoluten 
Zahlen werthen,   die   an   den    verschiedenen  Versuchsstellen  er- 
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halten  wurden.  Es  stellte  sich  hierbei  heraus,  dass  bei  Anwen- 
dung des  Löffels  zum  Mischen,  der  seitherigen  Methode,  die 
grösste  Differenz,  die  in  den  verschiedenen  Versuchsstationen 
erhalten  wurde,  bei  Ermittelung  der  Zugfestigkeit  6,8  kg  be- 
trug, dagegen  bei  Ermittelung  der  Druckfestigkeit  bei  Mischung 
1 :  3  nach  28  Tagen  37  kg.  Bei  Anwendung  der  Kelle  beträgt 
die  höchste  Differenz,  die  vorgekommen  ist,  3 — 4  kg  bei  der 
Zugfestigkeit,  also  schon  geringer,  bei  dör  Druckfestigkeit  29  kg 
Bei  Anwendung  des  Kollergangs  beträgt  die  höchste  Differenz 
bei  Zugfestigkeit  3,4  kg,  bei  Druckfestigkeit  nur  18  kg  gegen 
37  kg  bei  Anwendung  des  Löffels.  Sie  sehen  also  hieraus 
schon  den  Werth  der  mechanischen  Mischung. 

Es  muss  hierbei  berücksichtigt  werden,  dass  die  mechanische 
Mischung  des  Mörtels  mittelst  Kollergang  hier  zum  ersten  Mal 
angewandt  wurde  und  also  jede  Uebung  darin  fehlte.  Die 
Differenzen,  die  auch  bei  Anwendung  des  Kollerganges  noch  vor- 
handen sind,  sind  sehr  erklärlich,  da  an  den  verschiedenen 
Stellen  mangels  einer  bestimmten  Vorschrift  in  der  Anwendung 
dieses  Apparates  noch  sehr  verschieden  verfahren  wurde.  iS 
wurde  an  einer  Stelle  z.  B.  der  Mörtel  trocken  in  den  Apparat 
gegeben  und  das  Wasser,  während  der  Apparat  in  Umdrehung 
versetzt  wurde,  zugegeben.  An  einer  anderen  Stelle  wurde  vor- 
her das  Wasser  zugesetzt,  oberflächlich  in  der  Schüssel  gemischt 
und  dann  der  so  oberflächlich  angefeuchtete  Mörtel  in  den  Appa- 
rat gegeben  und  dort  mit  50  Umdrehungen  gemischt.  Das  sind 
sehr  grosse  Abweichungen,  und  wenn  bei  solchen  grossen  Ab- 
weichungen sich  schon  bessere  Uebereinstimmungen  herausgestellt 
haben,  als  bei  Anwendung  des  Löffels  beim  seitherigen  Ver- 
fahren, so  lässt  das  darauf  schliessen,  dass  bei  Ausbildung  eines 
Verfahrens  mit  dem  Kollergang  wir  erheblich  weiter  kommen 
werden,  und  die  Kommission  ist  desshalb  schon  jetzt  der  An- 
sicht, dass  es  dringend  nothwendig  ist,  die  mechanische  Arbeit 
auch  bei  Herstellung  der  Mörtelmischung  einzuführen.  Wir 
haben  bei  unserem  Prüfungsverfahren  ja  einen  bedeutenden  Fort- 
schritt gemacht  seit  der  Zeit,  nachdem  wir  den  Hammerapparat 
einführten,  an  Stelle  der  Handarbeit.  Es  ist  sicher  ebenso 
nöthig,  dass  wir  auch  bei  der  Mörtelmischung  die  zu  verrichtende 
mechanische  Arbeit  durch  einen  Apparat  festlegen.  Es  ist  ganz 
klar,  m.  H.,  wenn  an  irgend  einer  Prüfungsanstalt  sehr  viele 
Proben  an  einem  Tage  gemacht  werden,  die  alle  von  einer 
Person  ausgeführt  werden,  so  wird  bei  den  ersten  Cementen, 
die  Morgens  an  die  Keihe  kommen,  wo  der  Mann  seine  frische 
Kraft  besitzt,  der  Mörtel  bedeutend  besser  gemischt  werden  als 
am  Abend,  wo  der  Mann  müde  ist.  Der  Einfluss  der  Mischung 
des  Mörtels  auf  die  erhaltenen  Festigkeitszalilen  ist  aber,  wie 
ich  später  noch  zeigen  werde,  ein  sehr  bedeutender. 

In  der  Sitzung  vom  28.  September  wurden  die  Versuchs- 
resultate besprochen.     Herr  Dr.  Goslich  theilte  mit,  dass  er  bei 

8* 


—     116     — 

Anwendung  des  Kollerganges  ein  Zerreiben  des  Sandes  nicht 
beobachtet  habe.  Es  wurde  be^rchtet,  dass  ein  Zerreiben  des 
Sandes  stattfinden  würde.  Herr  Dr.  Goslich  theilte  aber  mit, 
dass  er  Versuche  hierüber  ausgeführt  in  der  folgenden  Weise: 
750  Gramm  Normalsand  und  250  Gramm  Cement  wurden  mit 
90  Gramm  Wasser  gemischt.  In  der  Mischung  sind  rechnungs- 
mässig  68,8  «/u  Normalsand  enthalten.  Es  wurde  nun  dieser 
Mörtel  in  dem  Kollergang  mit  50,  100  und  150  Umdrehungen 
gemischt  und  in  dem  betreffenden  Mörtel  der  beim  Auswaschen 
auf  dem  Siebe  von  120  Maschen  pro  1  qcm  zurückbleibende  Sand 
bestimmt.  Der  verwendete  Normalsand  war  vorher  auf  dem- 
selben Siebe  sauber  abgesiebt.  Während  derSandgehalt  rechnungs- 
mässig  68,8  o/o  betragen  musste,  wurden  gefunden  bei  50  Um- 
drehungen 68,8,  bei  100  68,6  und  bei  150  Umdrehungen  69,1  ^/o. 
Also  es  sind  keine  nennenswerthen  Differenzen  vorhanden;  ein 
Zerreiben  des  Sandes  findet  nicht  statt.  Herr  Dr.  Goslich  theilte 
später  mit,  dass  er  eine  Zerdrückung  des  Sandes  beobachtet  habe. 
Ich  erhielt  den  ersten  angewandten  Apparat,  der  seinerzeit 
hier  ausgestellt  war,  von  Herrn  Dr.  Goslich  zugesandt  und 
brauchte  ihn  zu  eigenen  Versuchen,  ich  sandte  daher  Herni  Dr. 
Goslich  zu  seinen  späteren  Versuchen  einen  Apparat,  der  mir 
von  Herrn  Steinbrück  zur  Verfügung  gestellt  war,  der  aber  in 
der  Karlstadter  Fabrik  über  ein  Jalu'  oder  länger  in  Benutzung 
gewesen  war.  Bei  Anwendung  dieses  Apparates  beobachtete 
Herr  Dr.  Goslich  ein  Zerreiben  des  Sandes.  Es  stellte  sich 
heraus,  dass  bei  50  Umdrehungen  5V2,  bei  100  5^»,  bei  150  6,2, 
bei  200  Umdrehungen  sogar  9,1  Vo  Sand  zerrieben  war.  und 
man  fand  bei  der  Untersuchung,  dass  das  Lager,  welches  den 
liäufer  hält,  abgenutzt  und  dass  dadurch  die  Entfernung  zwischen 
Läufer  und  Platte  zu  gering  geworden  war,  kleiner  als  die 
Grösse  des  Normalsandes,  sodass  nun  ein  Zerdrücken  des  Sandes 
stattfinden  konnte.  Nun,  m  H.,  das  ist  ein  Missstand,  der  sich 
ja  sehr  leicht  beseitigen  lassen  wird.  Es  wird  nicht  schwierig 
sein,  eine  Einrichtung  zu  treffen,  dass  der  Zwischenraum  zwischen 
dem  Läufer  und  der  Bodenplatte  eine  bestimmte  Grösse  einhalten 
muss.  Es  bestanden  nun  aber  femer  verschiedene  Ansichten 
bezüglich  der  anzuwendenden  Umdrehungszahl,  und  die  Kom- 
mission beschloss,  Versuciie  hierüber  zu  machen.  Jedes  Mitglied 
der  Kommission  machte  vergleichende  Vereuche  mit  Cement 
eigener  Fabrikation  mit  50,  100,  150  und  200  Umdrehungen. 
Die  Versuche  ergaben,  dass  überall  mit  zunehmender  Umdrehungs- 
zahl die  erhaltene  Festigkeit  eine  ganz  bedeutende  Steigerung 
erhielt.  Bei  50  Umdrehungen  fallen  die  Zahlen  fast  genau  so 
gross  aus,  wie  bei  dem  seitherigen  Mischverfahren  mit  Löffel 
und  Schüssel  Dagegen  sieht  man  aus  den  Versuchen,  dass  der 
Einfluss  der  Mischung  des  Mörtels  ein  ganz  enormer  ist.  Die  Zahlen 
steigen  sofort  bei  grösserer  Umdrehungszahl,  also  bei  vollkommener 
Mischung  des  Mörtels  ganz  bedeutend,  und  es  ist  ganz 
zweifellos,   dass    es  dringend  nothwendig  ist,   das  Maass  dieser 
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Mischung  des  Mörtels  durch  einen  mechanischen  Apparat  fest- 
zustellen. Es  haben  sich  allerdings  noch  verschiedene  Mängel 
bei  dem  Apparat  herausgestellt,  die  die  Kommission  bemüht  war 
zu  verbessern.  Zunächst  war  das  Quantum,  welches  in  dem  ur- 
sprünglichen Apparat  auf  einmal  gemischt  werden  konnte,  für 
Anfertigung  der  Druckproben  zu  gering.  Herr  Schmelzer  hat 
sich  in  dankenswerther  Weise  bereit  erklärt,  einen  grösseren 
Apparat  zu  bauen,  den  Sie  dort  ausgestellt  sehen.  Der  Appa- 
rat fasst  4000  g  Mörtel.  Er  ist  dann  noch  vorbessert  in 
der  Weise,  dass  die  Schaufeln,  welche  die  Mischung  bewirken, 
sowohl  wie  der  Läufer  durch  Umklappen  vom  Teller  entfernt 
werden  können,  sodass  der  Teller  mit  Leichtigkeit  gereinigt 
werden  kann.  Der  Zusatz  des  Wassers  muss  noch  geregelt 
werden.  Die  Kommission  ist  noch  damit  beschäftigt,  ein  Ver- 
fahren zu  ermitteln,  durch  welches  das  Wasser  gleichmässig 
zugeführt  wird  und  gleichmässig  mit  dem  Mörtel  verthcilt  werden 
kann.  Es  unterliegt  aber  schon  heute  keinem  Zweifel,  dass  die 
Einführung  dieses  Apparates  in  das  Prüfungsverfahren  einen  be- 
deutenden Fortschritt  bilden  wird. 

Es  wurden  nun  weiter  in  der  Sitzung  vom  28.  September 
die  Geräthe  und  Verfahren,  wie  sie  von  der  Kgl.  Versuchsan- 
stalt angewendet  werden,  und  wie  sie  in  Heft  III  der  Mit- 
theilnngen  der  Kgl.  Versuchsanstalt  vom  Jahre  1896  beschrieben 
sind,  durchgesprochen.  Ueber  das  angewandte  Verfahren  zur 
Ermittelung  des  Wasserzusatzes,  welchen  der  Cement  bedarf, 
um  eine  gewisse  Konsistenz  zu  erlangen,  die  sog.  Syrups-Kon- 
sistenz  sollen  weitere  Versuche  gemacht  werden.  Die  Kommission 
ist  der  Ansicht,  dass  vorläufig,  so  lange,  wie  man  nichts  Besseres 
hat,  die  Einschlagmethode  beizubehalten  ist,  und  dass  derjenige 
Wasserzusatz  als  der  richtige  zu  gelten  hat,  bei  welchem  bei 
dem  100.  Schlage  eben  der  Wasscraustritt  aus  der  Würfelform 
eintritt.  Wie  gesagt,  sind  die  Versuche  hierüber  noch  nicht  ab- 
geschlossen. Die  Einschlagmethode  giebt  keine  scharfen  Resul- 
tate, und  bei  der  sehr  grossen  Wichtigkeit,  die  gerade  der  an- 
gewandte Wasserzusatz  auf  die  Festigkeit  hat,  ist  es  nothwendig, 
fernere  Versuche  in  dieser  Richtung  zu  machen. 

Es  wurde  dann  beschlossen,  dass  bei  Anwendung  der 
Vicatnadel  zur  Bestimmung  der  Abbindezeit  ein  Thermometer 
mit  kurzer  Skala  und  ein  Haarhygrometer  von  Saussui'e-Koppe 
angewendet  werden  sollen,  da  es  sich  als  dringend  nothwendig 
herausgestellt  hat,  den  Feuchtigkeitsgehalt  der  Luft  bei  Be- 
stimmung der  Abbindezeit  in  bestimmten  Grenzen  vorzuschreiben. 
Bezüglich  der  Siebe  ist  die  Kommission  der  Ansicht  des  Herrn 
Prof.  Martens,  dass  nicht  die  Siebe  nach  Maschen  weite  und 
Drahtstärke,  sondern  die  Komgrösse  vorzuschreiben  sei.  Herr 
Professor  Martens  schlägt  vor,  dass  für  das  900-Maschen-Sieb 
als  Norm  vorzuschreiben  sei,  dass  solche  Körnchen  den  Rück- 
stand bilden  sollen,  welche  eine  Oeffnung  von  0,22  mm  im  Qua- 
drat nicht  mehr  passiren.    Für  die  Normalsandsiebe  wird   vor- 
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geschlagen,  für  das  120-lMraschen-Sieb  Kömchen  solcher  Grösse, 
dass  sie  eine  quadratische  Oeflfhnng  von  0,5«,  für  das  60-Maschen- 
Sieb  0,87  mm  im  Quadrat  nicht  mehr  passiren.  Die  Königl.  Ver- 
suchsanstalt ist  mit  ausgedehnten  Versuchen  hierüber  beschäftigt, 
die  noch  nicht  abgeschlossen  sind. 

Bezüglich  des  Hammerapparates  und  der  Formen,  die  ver- 
wendet werden  sollen,  ist  die  Kommission  der  Ansicht,  dass 
die  von  Herrn  Professor  Martcns  ersonneno  Konstruktion,  die 
auch  in  der  Königlichen  Versuchsanstalt  angewandt  wird,  zur 
Einführung  vorgeschlagen  werden  soll,  um  Einheitlichkeit  in 
dieser  Beziehung  zu  schaffen.  Sie  sehen  diese  praktische  Ein- 
richtung dort  ebenfalls  ausgestellt.*) 

Es  wurde  angeregt,  ob  nicht  bei  den  Ermittelungen  der 
Zugfestigkeit,  um  Beschädigungen  der  Probekörper  beim  Heraus- 
nehmen aus  der  Form  zu  vermeiden,  es  sich  empfehle,  die 
Probekörper,  wie  wir  dies  ja  bei  der  Druckprüfung  eingeführt 
haben,  längere  Zeit  in  den  Formen  zu  belassen,  und  es 
wurden  darüber  Versuche  angestellt,  und  zwar  wurde  ein  und 
derselbe  Cement  von  verschiedenen  Herren  geprüft  mit  sofortiger 
Herausnahme  der  Probekörper  aus  der  Zugform,  mit  Belassung 
von  V2  Stunde,  3  Stunden,  9  Stunden  und  24  Stunden  in  der 
Form.  Die  Versuche  haben  gezeigt,  dass  mit  Ausnahme  der 
V2  stündigen  Belassung  in  der  Form,  je  länger  man  die 
Probekörper  in  der  Form  lässt,  desto  grösser  die  Differenzen 
bei  den  einzelnen  Zahlen  sind  und  desto  schlechter  die  Durch- 
schnittszahlen werden.  Also  im  Gegensatz  zu  der  Vermuthung, 
die  man  haben  sollte,  stellt  sich  heraus,  dass  das  bisherige  Ver- 
fahren mit  sofortiger  Herausnahme  aus  der  Form  das  beste  ist 
und  also  beibehalten  werden  muss. 

Der  Zugfestigkeitsapparat  wurde  von  der  Königlichen 
Versuchsanstalt  eingehend  geprüft  und  daran  nichts  auszusetzen 
gi'funden,  jedoch  ist  es  sehr  nothwendig,  dass  die  Klammem, 
zwischen  welche  der  Probekörper  eingespannt  wird,  eine  ab- 
gerundete Form  erhalten.  Der  Apparat  ist  dort  ebenfalls  auf- 
gestellt. Es  ergab  sich  femer,  dass  an  verschiedenen  Orten 
noch  ganz  verschiedenes  Schrot  bei  Bestimmung  der  Zugfestig- 
keit angewendet  wird.  Die  Kommission  ist  der  Ansicht,  dass 
auch  in  dieser  Beziehung  eine  Einheitlichkeit  geschaffen  werden 
muss.  Sie  schlägt  vor,  dass  Schrot  von  3,1  mm  Durchmesser 
von  Händler  &  Nattermann  in  Hannoversch-Münden  anzuwenden 
ist,  statt  des  heute  noch  an  vielen  Stellen  angewandten  sehr 
verschiedenen  Schrotes. 

Die  Amsler  sehe  Presse  war  inzwischen  von  verschiedenen 


*)  Anmerkung:  Herr  Professor  Martens  hat  die  einbeitliche  Liefe- 
rung der  Apparate  mit  den  Formen  nach  seiner  Konstruktion  dem  Chemischen 
Laboratorium  für  Thonindustrie,  Berlin  NW.,  Kruppstr.  6,  übertragen.  Die 
in  der  Versuchsanstalt  geprüften  Apparate  und  Formen  werden  entsprechend 
gekennzeichnet  werden. 
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Herren  angeschafft,  und  es  wurden  nun  nochmals  vergleichende 
Versuche  gemacht,  um  zu  sehen,  ob  die  an  verschiedenen  Orten 
in  Gebrauch  befindlichen  AmsleKschen  Pressen  übereinstimmende 
Resultate  ergeben.  Es  wurden  zu  diesem  Zwecke  von  Herrn 
Dr.  Schumann  40  Pi'obekörper  hergestellt  und  hiervon  je  10  an 
die  Königliche  Versuchsanstalt,  an  Herrn  Direktor  Prüssing 
und  an  mich  geschickt.  Am  28.  November  wurden  sämmtliche 
Probekörper,  die  in  feuchtes  Sägemehl  eingepackt  waren,  zer- 
drückt und  ergaben  folgende  Zahlen:  Die  Königliche  Versuchs- 
anstalt fand  im  Mittel  216,2,  Herr  Dr.  Schumann  229,5, 
Herr  Prüssing  219,4,  ich  fand  227,7  kg/qcm.  Sie  sehen  also, 
dass  die  Amsler'sche  Presse  ganz  vorzüglich  arbeitet.  Die 
Zahlen  an  den  verschiedenen  Orten  stimmen  sehr  gut  überein. 
Es  hat  sich  nun  femer  orgeben,  dass  bei  Herstellung  dieser 
Probekörper  durch  Handarbeit  von  der  Königlichen  Versuchs- 
anstalt andere  Spatel  benutzt  werden,  als  die  ursprünglich  bei 
Einführung  der  Normen  in  Gebrauch  befindlichen,  die  heute 
noch  an  verschiedeneu  Stellen  benutzt  werden.  Der  in  den 
Normen  vorgeschriebene  Spatel  soll  ein  Gewicht  von  250  g 
besitzen.  Die  Königliche  Versuchsanstalt  hat  Spatel  eingeführt, 
die  bedeutend  schwerer  sind,  für  Zugproben  mit  800,  für  Druck- 
proben etwa  1100  g.  Die  Spatel  besitzen  einen- kürzeren  Stiel 
und  werden  mit  beiden  Händen  gehalten,  wenn  damit  gearbeitet 
wird.  Der  Arbeiter  ermüdet  dabei  viel  weniger  als  mit  den 
früheren  Spateln,  welche  mit  einer  Hand  beim  Einschlagen  hoch 
zu  heben  sind. 

Es  musste  aber  ermittelt  werden,  ob  die  Anwendung  dieser 
von  der  Normenvorschrift  abweichenden  Geräthe  nicht  die 
Festigkeitszahlen  beeinflussen,  und  es  wurden  deshalb  von  den 
Kommissionsmitgliedern  vergleichende  Versuche  mit  einem  und 
demselben  Cement,  mit  Anwendung  des  alten  und  des  neuen 
Spatels  ausgeführt.  Die  Versuche  haben  ergeben,  dass  keine 
Differenz  vorhanden  ist.  Es  wird  sich  also  empfehlen,  diese 
neuen  Spatel,  die  bedeutend  bequemer  in  der  Handhabung  sind, 
soweit  überhaupt  die  Handarbeit  noch  angewendet  wird  —  das 
wird  ja  an  ein  paar  Stelleu  immer  noch  geschehen  — ,  zur  Ein- 
führung vorzuschlagen. 

M.  H.,  das  wären  in  Kürze  die  ausgeführten  Ver- 
suche. Die  Kommission  hielt  es  nicht  für  angezeigt,  Ihnen 
heute  schon  auf  Grund  derselben  bestimmte  Vorschläge  zur 
Beschlussfassung  zu  unterbreiten.  Bei  der  grossen  Wichtigkeit, 
welche  die  Sache  hat,  hielten  wir  es  viehnehr  für  zweckmässig, 
den  Herren  Gelegenheit  zu  bieten,  sich  selbst  die  neu  in 
Voi-schlag  gebrachten  Apparate,  die  grösstentheils  nicht  sehr 
theuer  sind,  anzuschaffen  und  durch  eigene  Versuche  sich  ein 
Urtheil  zu  bilden,  und  es  wird,  wie  ich  schon  bemerkte,  der 
ausführliche  Bericht  über  die  ausgeführten  Arbeiten,  die  ja 
längst  nicht  abgeschlossen  sind,   die  ja  noch  bedeutend  weiter 
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geführt  werden  müssen,  noch  gedruckt  werden;  es  wird  jedem 
Mitgliede  des  Vereins  ein  Exemplar  zugeschickt  werden  nebst 
einem  Verzeichniss  der  betreffenden  Gerätho,  und  ich  bitte  di« 
Herren,  möglichst  viel  mitzuarbeiten  und  möglichst  viel  sich 
durch  eigene  Versuche  ein  Urtheil  zu  bilden. 

(Beifall.) 

Vorsitzender:  Bevor  wir  in  der  Diskussion  weitergehen, 
bitte  ich  die  Kommission  für  die  Vorstaudswahl,  das  Ergebniss 
mitzutheilen. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.I  Die  drei  von  Ihnen  ernannten 
Stimmzähler  haben  folgendes  Resultat  festgestellt:  Es  sind  im 
Ganzen  36  Stimmzettel  mit  zusammen  182  Antheilen  abgegeben 
worden.  Die  Majorität  war  also  1)2.  Es  haben  erhalten  Herr 
Albert  Heyn  104  Antheilstimmcn  und  Herr  Prüssing  78.  HeiT 
Albert  Heyn  ist  also  gewählt. 

Vorsitzender:  Danach  würde  also  Herr  Heyn  wieder- 
gewählt sein.    Ich  frage  Herrn  Heyn,  ob  er  die  Wahl  annimmt. 

Herr  Heyn:  Ich  danke  Ihnen  sehr  für  das  Vertrauen  und 
nehme  die  Wahl  an. 

Vorsitzender:  Ich  frage  dann  noch  Herrn  Dr.  Leube 
und  Herrn  DyckerhoflF,  ob  sie  die  Wahl  annehmen. 

(Beide  Herren  bejahen  die  Frage.) 

Dann  eröifne  ich  die  Diskussion  über  den  Bericht  des 
Herrn  Schott. 

Herr  Gary:  M.  H.!  Sie  haben  aus  dem  Bericht  des  Herrn 
Schott  entnommen,  dass  die  Geräthekommission  im  vergangenen 
Jahre  sehr  fleissig  gearbeitet  hat,  um  die  Vereinheitlichung  der 
Prüfungsapparate  weiter  zu  fördern.  Ich  möchte  mir  nur  er- 
lauben, auf  einige  Geräthe,  die  auf  Vorschlag  der  Versuchsan- 
stalt von  der  Geräthekommission  geprüft  und  für  gut  befunden 
sind,  noch  insofern  zurückzukommen,  als  ich  Ihnen  mittheile, 
dass  diese  Apparate  in  der  Versuchsanstalt  selbstverständlich 
erst  dann  eingeführt  worden  sind,  als  wir  uns  nach  langjährigem 
Betrieb  überzeugt  hatten,  dass  damit  keine  Aenderung  in  der 
Festigkeit  und  in  den  andern  zu  prüfenden  Eigenschaften  der 
Cemente  bewirkt  wird.  Es  handelt  sich  speziell  um  den  Becher 
und  das  Messer  zum  Anrühren  des  Cementbreies  für  die  Binde- 
probe und  um  die  Spatel  zum  Einschlagen  der  Handproben. 
Diese  Spatel,  die  ja  vielleicht  den  Eindruck  erwecken  könnten, 
—  weil  sie  etwas  massiv  sind,  —  als  ob  man  mit  ihnen  eine 
erheblich  grössere  Verdichtung  erzielen  könnte,  haben  sich  sehr 
gut  bewährt,  insofern  namentlich,  als  sie  den  Arbeiter,  der  das 
Einschlagen  der  Proben  besorgt,    nicht  so  überanstrengen    wie 
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der  leichte  Spatel,  der  mit  grosser  Gewalt  niedergeschlagen 
werden  muss,  während  man  sich  bei  dem  neuen  Spatel  be- 
gnügen kann,  ihn  zu  heben  und  fallen  zu  lassen.  Er  wirkt 
durch  sein  eigenes  Gewicht. 

Herr  Direktor  Schott  hat  Ihnen  dann  noch  berichtet  über 
die  neuen  Formen,  die  Herr  Professor  Martens  für  die  Hammer- 
apparate konstruirt  hat.  Diese  Veränderungen  sind  Ihnen  ja 
bekannt  durch  die  Verötfentlichungen  in  den  Mittheilungen  der 
Versuchsanstalt;  wir  haben  sie  an  einem  Apparat  angebracht, 
der  hier  aussteht.  Ich  bemerke,  dass  wir  bei  dieser  Gelegen- 
heit unsem  Vorrath  an  Formen  sehr  vergrössert  haben  durch 
Formen,  die  wir  in  der  Werkstatt  der  Versuchsanstalt  selbst 
hcrgeslcllt  haben.  Dabei  haben  wir  den  Beweis  geliefert,  was 
von  einigen  Herren  früher  bestritten  wurde,  dass  es  sehr  leicht 
möglich  ist,  die  Theile  der  Formen  so  herzustellen,  dass  sie 
unter  einander  verwechselungsfähig  sind.  Unsere  Formen  sind 
sämmtlich  gefraist,  und  sie  lassen  sich  beliebig  zusammensetzen, 
sodass  man  nicht  nöthig  hat,  immer  die  beiden  Hälften,  die 
gerade  zu  einer  Form  gehören,  genau  zusammenzuhalten.  Um 
Nachfragen  vorzubeugen,  will  ich  gleich  für  diejenigen  Herron, 
die  sich  diese  Einrichtung  etwa  beschauen  wollen,  erwähnen, 
dass  es  der  Versuchsanstalt  nicht  möglich  ist,  auf  Bestellung 
alle  diese  Einrichtungen  in  ihrer  Werkstatt  auszuführen,  dass 
sie  aber  bereit  ist,  Modelle  und  Maasso  an  einen  Fabrikanten 
oder  eine  Firma  abzugeben,  der  Sie  eventuell  die  Lieferung 
dieser  Apparate  übertragen  wollen. 

Wir  haben  ferner,  wie  Sie  auch  bereits  gehört  haben,  eine 
neue  Mörtelmischmaschine  benutzt  oder  versucht  zu  benutzen, 
die  nach  ihrem  Prinzip  sehr  geeignet  erscheint,  die  immerhin 
mangelhafte  Handarbeit  beim  Mischen  zu  ersetzen.  Ich  möchte 
bei  dieser  Gelegenheit  mir  den  unmaassgeblichen  Vorschlag  er- 
lauben, den  Ausdruck  „Kollergang"  für  diese  Maschine  nicht 
zu  gebrauchen,  weil  sie  nä,mlich  gar  kein  Kollergang  ist,  und 
die  Maschine  einfach  Mörtelmischer  zu  nennen;  das  dürfte 
wohl  die  Sache  treffen  Dieser  Mörtelmischer  also  hat,  wie 
auch  Herr  Schott  hervorhob,  noch  mancherlei  Mängel.  Wir 
haben  uns  vorgenommen,  Herrn  Steinbrück  und  Heim  Schmelzer 
zu  bitten,  gelegentlich  in  der  Versuchsanstalt  vorzusprechen  — 
wir  setzen  voraus,  dass  uns  die  Firma  Schmelzer  diesen  Apparat 
vorläufig  wieder  zur  Vorprüfung  zur  Verfügung  stellen  ^ird  — , 
um  dann  in  der  Versuchsanstalt  gleich  mit  den  Herren  selbst 
diejenigen  Abänderungen  zu  besprechen,  die  etwa  nöthig  sind. 
Eventuell  wird  Herr  Professor  Martens  eine  Skizze  des  Appa- 
rates anfertigen,  so  wie  wir  glauben,  dass  er  ausgeführt  werden 
müsste,  um  handlich  und  vor  allen  Dingen  leicht  zu  reinigen 
zu  sein.  Darauf  müssen  wir  in  der  A'^ersuchsanstalt  ein  be- 
sonderes   Gewicht  legen,    w^eil  wir  ja   genöthigt  sind,   sehr  oft 
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mit  dem  Cement  zu  wecLseln  und  natürlich  vorher  eine  sorg- 
fältige Säuberung  der  Apparate  vorgenommen  werden  muss,  die 
nicht  allzulange  Zeit  in  Anspruch  nehmen  darf. 

Ich  möchte  dann  noch  mit  einem  Wort  eingehen  auf  die 
Amslerpresse,  gegen  die  sich  von  verschiedenen  Seiten  Wider- 
sprüche erhoben  haben.  Sie  haben  von  Herrn  Direktor  Schott 
gehört,  dass  die  Versuche,  die  die  Qeräthekoramission  in  Geraein- 
schaft mit  der  Versuchsanstalt  ausgeführt  hat,  mit  Bezug  auf 
die  Amslerpresse  zu  sehr  guten,  übereinstimmenden  Ergebnissen 
geführt  haben,  und  ebenso  fiboreinstimmende  Ergebnisse  haben 
wir  gefunden  bei  Vergleich  mit  andern  Versuchsstcllcn,  die  die 
Amslerpresse  in  derselben  Konstruktion  besitzen.  Die  Presse 
ist  ausserdem  in  der  Versuchsanstalt,  wie  ich  schon  schriftlich 
berichtet  habe,  mehrfach  kontrolirt  worden  durch  direkte  Be- 
lastung und  hat  einen  Fehler  von  nur  l7o  ergeben.  Diese 
Erprobung  ist  so  einfach,  dass  sie  jeder  Fabrikant  oder  jeder 
Besitzer  einer  solchen  Prosse  selber  ausführen  kann.  Jedenfalls 
giebt  die  direkte  Belastung  die  richtigste  Kontrole;  der  Hebel- 
apparat, der  mitgeliefert  wird  und  der  zur  Kontrole  dienen  soll, 
hat  seine  sehr  erheblichen  Mängel,  namentlich  in  der  Hand 
eines  in  solchen  Dingen  nicht  ganz  Sachkundigen.  Also  ich 
meine,  der  Beweis  ist  erbracht,  dass  die  Amslerpresse  ein  den 
Zwecken,  denen  sie  dienen  soll,  völlig  genügender  Apparat  ist. 

Wenn  nun  die  Zuverlässigkeit  von  Apparaten,  die  ich 
ständig  vor  Augen  habe,  von  mir  ohne  Weiteres  behauptet 
werden  kann,  so  ist  es  doch  eine  andere  Sache,  darüber  zu  ur- 
theilen,  wie  diese  Apparate,  wenn  sie  neu  von  irgend  einer 
Fabrik  beschaflft  werden,  sich  erhalten,  und  ich  glaube,  es  würde 
auch  für  Ihren  geehrten  Verein  sehr  zweckmässig  sein,  wenn 
sie  das  einführen  wollten,  was  schon  andere  Vereine  —  ich  er- 
innere an  die  Papierfabrikanten  ~  gethan  haben,  dass  Sie  Ihre 
Apparate,  die  Sie  zur  Prüfung  der  Cemente  benutzen  wollen, 
in  der  Versuchsanstalt  näher  prüfen  lassen,  soweit  Sie  natüriich 
die  Absicht  haben,  späterhin  Ihre  Ergebnisse  mit  denen  der 
Versuchsanstalt  in  Vergleich  zu  stellen.  Die  Versuchsanstalt 
wird  immer  genöthigt  sein,  Reklamationen,  die  sich  auf  eigene 
Versuche  in  der  Fabrik  stützen,  dann  abzulehnen,  wenn  sie 
nicht  ganz  genau  infoimirt  ist  über  die  dort  benutzten  Apparate 
und  über  das  dort  benutzte  Verfahren.  Ich  glaube,  wenn  jeder 
Apparat,  der  neu  von  einer  Firma  bezogen  wird,  in  der  Vei-suchs- 
anstalt  geprüft  und  mit  dem  entsprechenden  Apparat  der  Versuchs- 
anstalt verglichen  wird,  dass  dann  schon  ein  ganz  grosser  Theil 
der  Gründe,  die  zu  den  Differenzen  an  den  einzelnen  Versuchs- 
stellen führen,  eliminirt  werden  kann,  und  möchte  Ihnen  deshalb 
die  Prüfung  der  Apparate  dringend  empfehlen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort  zu  diesem 
Punkt  der  Tagesordnung? 
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Herr  Schott:  M.  H.,  ich  möchte  noch  ganz  kurz  eine 
Beobachtung  erwähnen,  die  ich  mit  der  Amslerpresse  machte. 
Wir  haben  die  Amslerpresse  noch  nicht  sehr  lange  eingeführt, 
und  es  war  mir  sehr  interessant,  dass  eine  Beobachtung,  die 
wir  gemacht  haben,  mir  jetzt  kürzlich  von  Herrn  Prüssing,  der 
auch  erst  kürzlich  mit  dieser  Presse  angefangen  hat  zu  arbeiten, 
bestätigt  wurde.  Die  Amslerpresse  ist  viel  empfindlicher  als  die 
Schickert presse,  —  die  ja  überhaupt  sehr  mangelhaft  ist  —  ge^en 
Fehler,  die  in  der  Form  der  Piobekörper  liegen.  Bekanntlich  war 
unsere  Fabrik  abgebrannt,  und  es  waien  dabei  6  Formen  durclige- 
glüht.  Die  Formen  wurden  wieder  geputzt,  es  wurde  nicht  darauf 
geachtet,  und  sie  wurden  mit  den  übrigen  10  Druckformen  zur 
regelmässigen  Prüfung  wieder  benutzt.  Bei  Benutzung  der 
Schickeilpresse  wurden  keine  grösseren  Differenzen  gefunden, 
wie  wir  sie  immer  hatten,  etwa  20  kg  Difierenz  zwischen  den 
Einzelzahlen  bei  der  DruckprUfung.  Als  wir  jetzt  anfingen,  mit 
der  Amslerpresse  zu  arbeiten,  stellte  sich  heraus,  dass  bei  einer 
Versuchsreihe  von  10  Probekörpem  jedesmal  3  bis  4  Proben 
dabei  waren,  die  ganz  kolossale  Differenzen  zeigten.  Während 
der  Cement  sonst  über  200  kg  Festigkeit  zeigte,  waren  jedesmal 
2  bis  3  Probekörper  darunter,  die  nur  50  bis  60  kg  Festigkeit 
zeigten.  Es  wurde  nachgeforscht,  und  es  stellte  sich  heraus, 
dass  das  die  Probekörper  waren,  die  aus  diesen  Formen  gefertigt 
waren,  die  sich  verzogen  hatten,  die  also  keine  mathematisch 
genaue  horizontale  Fläche  mehr  haben.  Nun,  m.  H.,  ich  möchte 
bezweifeln,  dass  die  Formen,  die  in  Gebrauch  sind,  alle  ganz 
mathematisch  exakt  sind.  Wir  hörten  vorher,  dass  ja  die  Formen, 
wie  sie  seither  fabrizirt  werden  von  den  Fabriken,  nicht  so  voll- 
kommen sind,  dass  sie  sich  unter  einander  verwechseln  lassen, 
wie  dies  gefordert  werden  sollte.  Ich  glaube  deshalb,  dass  bei 
der  Amslerpresse  sich  sehr  häufig  herausstellen  wird,  dass  einzelne 
Probekörper  bei  Versuchsreihen  von  10  sehr  bedeutende  Ab- 
weichungen zeigen.  Nun,  m.  H.,  kommen  wir  da  in  Kollision 
entweder  mit  unseren  Normen  oder  mit  dem  gesunden  Menschen- 
verstand. Die  Normen  schreiben  vor,  es  soll  der  Durchschnitt 
der  10  geprüften  Körper  als  maassgebende  Festigkeit  gelten. 
Ich  glaube,  dass  wir  bei  Revision  unserer  Normen  da  eine 
Aenderung  eintreten  lassen  müssen;  denn  das  wird  wohl  Jeder 
zugeben,  dass  das  ein  Unsinn  ist,  wenn  wir  in  einer  Versuchs- 
reihe von  10  Probekörpern  mit  durchschnittlich  200  kg  Festig- 
keit Probekörper,  die  nur  50  bis  80  kg  Festigkeit  geben,  auch 
in  den  Durchschnitt  hineinrechnen.  Unserm  ganzen  Prüfungs- 
verfahren würde  dann  der  Boden  entzogen  werden.  Also  ich 
glaube,  dass  wir  dahin  gelangen  müssen,  wie  es  ja  in  anderen 
Ländern  schon  längst  eingeführt  ist,  dass  als  maassgebende 
Festigkeit  nicht  der  Durchschnitt  sämmtlicher  10  Probekörper 
gilt,  mögen  sie  nun  differiren,  wie  sie  wollen,  sondern  der  Durch- 
schnitt der  6  oder  8  höchsten,   oder  dass  der  Durchschnitt  aus 
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den  Probekörpern  der  Versuchsreihe  gezogen  wird,  die  nur  in  ge- 
wissen Grenzen  von  einander  abweichen.  Man  wird  vielleicht 
vorschlagen  können,  dass  Probekörper,  die  über  eine  gewisse 
Grenze  vom  Durchschnitt  aller  abweichen,  also  vielleicht  3  kg 
bei  Zugtestigkeit,  15  kg  bei  Druckfestigkeit,  in  den  maas.s- 
gebenden  Durchschnitt  nicht  hineingerechnet  werden  sollen.  Bei 
den  Versuchen,  die  die  Geräthekommission  gemacht  hat,  sagte 
ich  vorhin  schon,  dass  sich  bei  den  Zugproben  von  Mörtel  1 : 3 
nach  28  Tagen,  wo  es  sich  ja  überhaupt  nur  um  Festigkeiten  von 
einigen  20  kg  handelt,  als  höchste  Differenz  eine  Abweichung 
von  6  bis  8  kg  ergeben  hat,  bei  Druckfestigkeit,  wo  es  sich 
um  ca.  200  kg  handelt,  Differenzen  bis  zu  37  kg  vorhanden 
waren.  Ja,  wenn  wir  Probokörper,  die  37  kg  weniger  zeigen 
als  der  Durchschnitt,  in  den  Durchschnitt  hineinrechnen,  so  ist 
die  Prüferei  ein  Lotteriespiel;  dann  haben  wir  kein  Prüfungs- 
verfahren  melir,  und  namentlich  auch  mit  Rücksicht  auf  wissen- 
schaftliche Versuche  ist  es  durchaus  nöthig,  dass  wir  da  eine 
Aenderuiig  eintreten  lassen.  Wir  machen  Versuchsreihen,  aus 
denen  wir  Schlüsse  ziehen  wollen  wegen  grösserer  oder  geringerer 
Festigkeit  um  wenige  Kilogramm.  Ja,  m.  H.,  wenn  wir  da  nicht 
solche  Fehlerquellen  beseitigen,  können  wir  auch  bei  wissen- 
schaftlichen Versuclien  zu  ganz  falschen  Schlussfolgerungen  ge- 
langen. Also  ich  glaube,  dass  wir  in  dieser  Beziehung  un- 
bedingt eine  Verbesserung  schaffen  müssen. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  weiss  nicht,  wie  die  Königl. 
Versuchsanstalt  zu  der  Ansicht  des  Herrn  Schott  steht.  Meiner 
Ansicht  nach  sollten  Zahlen  nicht  oliminirt  werden;  und  wenn 
die  Prüfung  richtig  ausgeführt  wird,  dürfen  solche  Fehler  nicht  vor- 
kommen, wie  sie  Herr  Schott  anführt.  Auf  der  Baustelle  ist  es 
sehr  misslich,  den  Leuten  zu  überlassen,  was  zu  eliminiren  ist. 
Bei  den  Versuchen  auf  Sylt  z.  B.  werden  die  Durchschnitte  von 
allen  Zahlen  gezogen:  es  wurde  dort  bei  der  Prüfung  mit  den  von 
der  Königlichen  Prüfangsstation  empfohlenen  Apparaten  und 
nach  ihrer  Arbeitsanweisung  gearbeitet. 

Herr  Professor  Martens:  M.  H.,  die  Frage,  die  Herr 
Direktor  Schott  angeschnitten  hat,  hat  entschieden  eine  gewisse 
Berechtigung.  Man  kann  in  der  Sache  aber  zu  weit  gehen. 
Selbstverständlich  würde  es  verkehrt  sein,  wenn  wir  bei  irgend 
einer  VersuchsausfÜhrung  solche  Ergebnisse  mit  in  das  Resultat 
hineinziehen  würden,  bei  denen  man  offenbar  sehen  kann,  dass 
Fohler  in  den  Probekörpern  vorliegen.  Wir  schliessen  deswegen 
grundsätzlich  von  der  Prüfung  alle  solche  Probekörger  aus  und 
zwar  nicht  bloss  bei  der  Mörtel-  oder  bei  der  Cementunter- 
suchung,  die  mit  Fehlem  behaftet  sind,  welche  Folgen  der 
Probenanfertigung  sind.  Ist  z.  B.  bei  Metall  ein  Körper  mit 
Gussfehlern  u.  s.  w.  behaftet,  dann  können  wir  den  Ausschluss 
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nicht  machen,  weil  dann  nicht  die  Probenanfertigung  die  Schuld 
trägt,  sondern  ein  Mangel  des  Materials  vorliegt.  Es  wird  aber 
in  diesem  Falle  in  das  Zeugniss  hineingeschrieben:  der  Körper 
war  mit  Gussfehlem  u.  s.  w.  behaftet,  und  es  wird  Demjenigen, 
der  die  Zahlen  verwerthen  will,  überlassen,  zu  entscheiden,  ob 
er  für  die  Beurtheilung  des  Materials  diese  Versuche  mit  in 
Rechnung  ziehen  will  oder  nicht.  Es  ist  im  Allgemeinen  aber 
bei  solchen  Versuchsfehlern,  bei  denen  man  nicht  sofort  er- 
kennen kann,  ob  sie  Folgen  eines  mit  Herstellungslehlern  be- 
hafteten Probekörpers  sind,  sehr  schwierig,  einen  objektiven 
Maassstab  anzulegen.  Es  ist  zwar  oft  ziemlich  sicher  zu  ver- 
muthen,  dass,  wenn  sehr  erhebliche  Abweichungen  nach  unten 
hin  vorkommen,  die  Wahrscheinlichkeit  vorliegt,  dass  in  der 
Herstellung  des  Probekörpers  ein  Fehler  gemacht  wurde  und 
man  darf  wohl  auch  sagen,  dass  man  unmöglich  diesen  Körper 
heranziehen  kann  für  die  eigentliche  Beurtheilung  des  Materials. 
Aber  die  Grenze  ist  ausserordentlich  schwer  zu  finden,  wo  eine 
solche  Beurtheilung  beeinflusst  erscheint  oder  nicht.  Man  kann 
oft  nicht  sagen,  der  Körper  ist  beeinflusst  oder  der  Körper  ist 
nicht  beeinflusst.  Da  muss  man  schliesslich  die  allgemeinen 
Regeln  für  die  wissenschaftliche  Ausnutzung  von  Beobachtungs- 
werthen  zu  Rathe  ziehen.  Es  müsste  jedentalls  eine  feste  Norm 
geschaffen  werden,  nach  welcher  ein  Ausschluss  von  Versuchs- 
ergebnissen ganz  frei  von  subjektivem  Ermessen  erfolgt.  Bis 
jetzt  sind  wir  indessen  durch  die  Bestimmungen  der  Normen 
gebunden.  Die  gestatten  uns  nicht  Ausschlüsse  von  solchen 
Körpern,  von  denen  wir  nicht  wissen,  dass  sie  unzweifelhaft 
mit  Fehlern  behaftet  sind.  Aber  für  die  Folge  könnte  man 
sich  wohl  darauf  vereinigen,  dass  man  den  erfahrungsmässigon 
mittleren  Fehler  unserer  Prüfungsverfahren  als  Maassstab  be- 
nutzt. Steht  dieser  aus  einer  grossen  Reihe  von  Versuchen  fest, 
beträgt  er  beispielsweise  für  unsere  Zug-  und  Druckversuche 
einige  Prozente  von  den  gefundenen  Mittelwerthen  einer  Ver- 
suchsreihe, so  kann  man  festsetzen,  dass  alle  Ergebnisse  von 
der  Mittelbildung  ausgeschlossen  wei-den  müssen,  die  um  ein 
bestimmtes  Vielfaches  dieses  Fehlers,  sagen  wir,  um  mehr  als 
15  bis  20  pCt.  vom  Mittelwerth  abweichen. 

Das  würde  eine  Methode  sein,  die  vollständig  objektiv 
ist,  bei  der  jeder  subjektive  Einfluss  ausgeschlossen  ist.  Gegen 
eine  solche  Bestimmung  würde  also  kein  prinzipieller  Einwand 
zu  erheben  sein. 

Es  ist  indessen  ganz  klar,  dass,  wenn  wir  dieses  Vor- 
gehen einführen,  der  Effekt  wahrscheinlich  der  sein  wird,  dass 
diejenigen  Probekörper  ausgeschlossen  werden,  die  zu  geringe 
Werthe  ergeben,  denn  es  ist  nicht  sehr  wahrscheinlich,  dass 
ein  Probekörper  nach  oben  hin  durch  das  Herstellungsverfahren 
wesentlich  beeinflusst  wird,  wenn  man  nicht  mit  Absicht  etwas 
dafür   thut.      Unabsichtlich   kann   man   den  Probekörper   nach 
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unten  z.  B.  durch  Ungeschicklichkeit  bei  der  Probenanfertigung 
beeinflussen.  Der  Effekt  dieses  ganzen  Vorgehens  wird  hierauf 
in  der  That  der  sein,  dass  eine  geringe  Verschiebung  (Begün- 
stigung) nach  oben  hin  stattfindet.  Nun  ist  aber  nicht  einzu- 
sehen, dass  bei  der  Herstellung  von  Probekörpern  in  solchen 
Händen,  die  mit  den  Versuchsausführungeu  betraut  sind,  und 
die  viele  Versuche  machen  —  viele  wesentliche  Abweichungen 
nach  unten  hin  vorkommen  werden.  Dann  ist  die  thatsächliche 
Begünstigung  der  grossen  Masse  unserer  Prüfungen  keine  sehr 
wesentliche.  Es  ist  aber  möglich,  dass  an  Stellen,  wo  solche 
Versuche  nicht  viel  ausgeführt  werden,  d.  h.  auf  der  Baustelle 
u.  s.  w.,  viele  Körper  vorkommen,  die  nach  unten  abweichen. 
Da  würde  man  in  eine  gewisse  Gefahr  kommen,  das  Prüfungs- 
ergebniss  in  hohem  Maasse  zu  verschieben,  wenn  man  hier  einen 
Probenausschluss  ohne  Weiteres  gestatten  wollte. 

Ich  würde  deswegen,  wenn  auch  in  die  Normen  aufge- 
nommen wird,  dass  Probekörper,  die  um  ein  gewisses  Vielfaches 
gegen  den  Miittelwerth  nach  oben  oder  unten  hin  abweichen, 
ausgeschaltet  werden  dürfen,  doch  unter  allen  Umständen  ver- 
langen, dass  jedes  Prüfungsergebniss  angegeben  wird,  dass  also 
jedes  Prüfungsergebniss  nicht  nur  in  das  Protokoll  geschrieben 
wird,  sondern  auch  in  das  amtliche  Zeugniss  aufgenommen  wird. 
Es  ist  das  ganz  besondere  deswegen  nöthig,  weil  man  ja  aus 
den  Zahlen,  die  ausgeschlossen  sind,  ein  Urtheil  gewinnt  über 
die  Güte  der  Versuchsausfnhrung  selbst.  Die  ausgeschlossenen 
Zahlen  geben  ja  dann  einen  Maassstab  an  die  Hand,  um  das 
Gewicht  des  gefundenen  Mittelwerthes  zu  beurtheilen  und  zu 
wissen,  ob  dieser  Mittelwerth  mehr  oder  weniger  sicher  ist. 
Also  ich  bin  nicht  prinzipiell  gegen  jeden  Ausschluss,  aber  wenn 
der  Ausschluss  beschlossen  wird,  dann  muss  man  ganz  bestimmt 
äussere  Merkmale  festlegen,  die  jeden  subjektiven  Einfluss  des 
Versuchsausführenden  völlig  ausschliessen. 

(Beifall.) 

Vorsitzender:  Wird  noch  das  Wort  gewünscht?  —  Da 
dies  nicht  geschieht,  so.  würde  dieser  Punkt  der  Tagesordnung 
erledigt  sein. 

YIII.  Bericht  des  Yorstandes  fiber  die  Yeranstaltug  einer  neiea 
Auflage  des  Baches  „Ber  Portland-Gement  and  seine  Anweadnng 

im  Baawesen''. 

Vorsitzender:  Ich  bemerke  hierzu,  dass  wir  im  vorigen 
Jahre  beschlossen  hatten,  mit  der  neuen  Auflage  des  Cementbuches 
noch  etwas  zu  zögern  in  der  Hoffnung,  dass  der  Bestand  der  Auflage 
noch  so  lange  ausreichen  würde,  bis  unsere  Arbeiten  soweit  ge- 
diehenwären,  umdieRevision  der  Normen  vornehmen  zukönnen.  In- 
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zwischen  ist  der  Bestand  des  Cementbuches  herabgegangen 
auf  180  Exemplare,  und  ich  glaube  kaum,  dass  uns  die  Kom- 
missionen die  Zusicherung  geben  können,  dass  innerhalb  eines 
Jahres  die  Vorarbeiten  derart  vollendet  sein  werden,  um  die 
Revision  der  Normen  zur  Ausführung  zu  bringen.  Ich  möchte 
den  Herren  Vorsitzenden  der  Kommissionen  diese  Frage  vor- 
legen, da  sie  sehr  wichtig  ist  zur  Beurtheilung  der  weiteren 
Fragen.  Herr  Prof.  Martens,  würden  Sie  uns  ein  Urtheil 
darüber  abgeben  können,  ob  Sie  glauben,  dass  im  Laufe  dieses 
Jahres  die  Arbeiten  der  Geräthekommission  zu  Ende  gefülirt 
werden  können? 

Herr  Prof.  Martens:  Wenn  ich  mein  subjektives  Urtheil 
aussprechen  darf,  so  glaube  ich,  dass  es  auch  im  übernächsten 
Jahre  noch  nicht  möglich  sein  wird. 

Vorsitzender:  Wollen  die  übrigen  Herren  sich  äussern. 
Herr  Dr.  Schumann? 

Herr  Dr.  Schumann:  Ich  glaube  auch  nicht,  dass  es 
möglich  ist,  die  Aufgabe  meiner  Kommission  so  rasch  zum  Ab- 
schluss  zu  bringen.  Unsere  Versuche  gehen  jetzt  erst  bis  zu 
90  Tagen  und  sind  bis  auf  mehrere  Jahre  vorgesehen.  Es 
ist  jedoch  nicht  möglich,  auf  Grund  dieser  Vei*suche  jetzt  schon 
ein  bestimmtes  Urtheil  abzugeben. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  nun  Herrn  Dr.  Leube,  als  Be- 
richterstatter in  dieser  Frage  das  Wort  zu  nehmen. 

Referent  Herr  Dr.  G.  Leube:  M.  H.,  als  ich  hierher  kam, 
habe  ich  mich  an  den  Beschluss  des  Vorstandes  zu  halten  geglaubt, 
der  Ihnen  sagt,  dass  wir  die  Ausarbeitung  des  Buches  nocli  hinaus- 
schiebenwollen, und  würde  ichihnen  dasheatevorgeschlagenhaben. 
Gestern  habe  ich  erfahren ,  wie  eben  der  Herr  Vorsitzende  uns  mittheilt, 
dass  die  Zahl  der  Exemplare,  wie  sie  angegeben  ist,  von  290 
auf  180  sich  herabgemindert  hat.  Das  ist  nun  allerdings  keine 
genügende  Anzahl  und  müssen  wir  an  die  Herstellung  einer 
zweiten  Auflage  denken.  Ich  habe  daher  im  Auftrage  des 
Vorstandes  mit  den  beiden  Herren  Verfassern  der  ersten  Auf- 
lage, mit  dem  Herrn  Prof.  BUsing  und  dem  Herrn  Dr.  Schu- 
mann, die  Angelegenheit  besprochen,  und  möchte  ich  Ihnen  auf 
Grund  dieser  Besprechung  folgende  MittheiluDgen  machen.  Es 
wird  angenommen,  dass  die  histori3che  Einleitung,  die  das  Buch 
hat,  etwas  abgekürzt  wird,  dann  der  chemische  Theil,  der 
dieser  Einleitung  folgt,  wohl  in  demselben  Umfange  bleiben 
wird.  Wenn  man  vielleicht  das  eine  oder  andere  Alte  ausmerzt, 
so  werden  aber  die  neuen  Erfahrungen,  die  in  der  letzten  Zeit 
auf  chemischem  Gebiete  gemacht  worden  sind,  jedenfalls  auch 
aufgenommen  werden  müssen,  sodass,  was  den  Umfang  betrifft, 
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der  chemische  Theil  wohl  ziemlich  gleich  bleibt  oder  auch  noch 
etwas  grösser  werden  kann.  Der  dritte  Theil  des  Buches  be- 
steht in  Mittheilungen  über  die  Verwendung  des  Cements.  Hier 
wird  manches  Alte  nicht  mehr  nöthig  sein,  aufgeführt  zu  werden, 
aber  um  so  mehr  Neues  wird  in  das  Buch  hineinkommen  und 
da  ist  Herr  Prof  BUsing  der  Ansicht,  dass  wohl  verschiedene 
Bogen  jetzt  mehr  gedruckt  werden  müssen.  Es  wird  also  im 
grossen  Ganzen  die  neue  Auflage  etwas  reicher  werden  als  die 
seitherige.  Die  Herren  haben  dann  die  Ansicht  ausgesprochen, 
dass  sie  glauben,  in  einem  Jahre  mit  dem  Buche  fertig  zu 
werden,  so  dass  wir  also  annehmen  können,  dass  bis  zur  nächsten 
Generalversammlung  das  Buch  im  Druck  vorliegen  kann.  Es 
war  dann  in  Aussicht  genommen,  eine  nicht  zu  grosse  Auflage 
zu  machen,  etwa  2000  Exemplare,  und  zwar  deshalb,  weil  an- 
zunehmen ist,  dass,  wenn  einmal  die  in  Aussicht  genommenen 
Normen  fertig  sind,  dann  wieder  eine  neue  Auflage  er- 
scheinen soll. 

Es  wird  nun  Sache  der  heutigen  Versammlung  sein,  zu 
beschliesscn,  dass  diese  neue  Auflage  des  Buches  in  Arbeit  ge- 
nommen wird.  Dann  möchte  ich  den  Vorschlag  machen,  dass 
Sie  das  Nähere,  z.  B.  die  Verträge  mit  dem  Buchhändler,  mit 
den  Verfassern  etc.  dem  VorstAnd  wieder,  wie  das  letzte  Mal, 
überlassen.  Ferner  möchte  ich  noch  einen  Vorschlag  machen, 
nämlich  den,  dass  Anmeldungen  für  die  Anschaffung  des  Baches 
bis  zum  1.  Juli  von  den  Mitgliedern  gemacht  werden  sollen,  und  dass 
Diejenigen,  die  bis  zum  I.Juli  Bestellungen  auf  das  Buch  machen,  das 
Exemplar  zum  Selbstkostenpreise  oder  wenigstens  annähernd 
zum  Selbstkostenpreise  erhalten,  dass  aber  Diejenigen,  die  erst 
nach  dem  1.  Juli  dasselbe  bestellen,  den  Buchhändlerpreis  zu 
bezahlen  haben. 

Das   ist  das,   was   ich  über  die  Frage  mitzutheilen  habe. 

Vorsitzender:  M.  H.,  ich  bin  durchaus  mit  den  Vorschlägen 
des  HeiTU  Dr.  Leube  einveretanden.  Ich  möchte  nur  zu  erwägen 
geben,  ob  vielleicht  in  einem  Punkte  es  nicht  zweckmässig  wäre, 
eine  Aenderung  in  Aussicht  nehmen.  Das  ist  nämlich  die  Her- 
ausgabe einer  neuen  Auflage  nach  Feststellung  der  Revision 
der  Normen.  Es  scheint  mir  empfehlenswerth,  hierauf  nicht 
Rücksicht  zu  nehmen,  sondern  die  Revision  der  Normen,  nach- 
dem sie  vollzogen  ist,  in  einem  besonderen  Anhang  ds  Nach- 
trag zum  Buche  herauszugeben.  Es  empfiehlt  sich  das  um  so 
mehr,  da  es  sich  gar  nicht  absehen  lässt,  wann  die  Normen- 
feststellung stattfinden  kann. 

Herr  Gary:  M.  H.,  wenn  ich  mir  einen  Vorschlag  er- 
lauben darf,  so  wäre  es  der,  dass  Sie  bei  der  Neubearbeitung  des 
Buches  doch  darauf  Rücksicht  nehmen,  dass  Apparate,  die  nun- 
mehr endgiltig  als  nicht  brauchbar  für  die  Prüfung  von  Cement 
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befanden  sind,  auch  ans  dem  Buche  wegbleiben.  Ich  will  nur 
einen  nennen:  die  Schickertpresse.  Ferner  möchte  ich  die  Bitte 
aussprechen,  dass  Sie  bei  Neubearbeitung  des  Abschnittes 
„Cementprüfung"  doch  möglickst  auf  die  Verfahren  Rücksicht 
nehmen,  die  in  der  Versuchsanstalt  ausgeübt  werden.  Ich 
glaube,  es  wQrde  doch  einen  einigermassen  ungünstigen  Eindruck 
auf  jeden  unbefangenen  Leser  und  namentlich  auf  das  bauende 
Publikum  machen,  wenn  in  dem  Buche,  vom  Verein  Deutscher 
Cementfabrikanten  herausgegeben,  die  Prüfungsverfahren,  auch 
wenn  es  sich  nur  um  kleine  Abweichungen  handelt,  doch  ab- 
weichend von  denen  empfohlen  werden,  wie  sie  die  Versuchs- 
anstalt benutzt  und  durch  Veröffentlichung  in  den  „Mittheilungen" 
bekannt  gegeben  hat.  Wenn  meine  Mitwirkung  dabei  gewünscht 
werden  sollte,  so  bin  ich  selbstverständlich  dazu  gern  bereit 
und  auch  bereit,  jede  Auskunft  zu  ertheilen,  die  irgendwie  die 
Sache  unterstützen  kann. 

Vorsitzender:  Ich  nehme  überhaupt  an,  dass  die  Herren 
Bearbeiter  der  neuen  Auflage  sich  in  enge  Beziehung  zu  den 
verschiedenen  Kommissionen  setzen,  die  gearbeitet  haben.  Es 
wird  wahrscheinlich  möglich  sein,  eine  Anzahl  Punkte,  die  in- 
zwischen festgestellt  sind,  einzureihen,  nicht  als  ein  Definitivum, 
aber  als  das  Resultat  der  Arbeiten  der  Kommissionen,  sodass 
man  schon  aus  dem  Buche  einen  Eindruck  gewinnt,  nach  welcher 
Richtung  an  der  Revision  der  Normen  gearbeitet  wird.  Ist 
Herr  Professor  Büsing  damit  einverstanden? 

Herr  Prof.  Büsing:  Selbstverständlich,  m.  H.,  ist  es,  dass 
wir  uns  das  Neueste,  was  vorliegt,  beschaffen  werden.  Es 
würde  ja  verfehlt  sein,  wenn  wir  ganz  dasselbe  wiedei bringen 
wollten,  was  in  der  1.  Auflage  steht  und  bereits  heute  theil weise 
obsolet  geworden  ist. 

Ich  möchte  aber  noch  ein  paar  Worte  sagen  zu  dem,  was 
der  Herr  Vorsitzende  eben  erwähnte.  Wie  mir  schien,  möchten 
Sie  auf  eine  grosse  Auflage  hinaus.  Ich  widerrathe  dem.  Sie 
müssen  bedenken,  dass  von  dem  Buche  bisher  6000  Exemplare 
ins  Publikum  gekomn^en  sind,  dass  also  auf  einen  Absatz,  wie 
er  bisher  dagewesen  ist,  in  Zukunft  nicht  gerechnet  werden 
kann.  Wenn  weiterhin  jährlich  ein  paar  Hundert  Exemplare 
verkauft  werden,  so  glaube  ich,  ist  das  ein  recht  gutes  Resultat. 
Soweit  ich  über  den  Absatz  technischer  Werke  unterrichtet  bin, 
werden  200  Exemplare  jährlich  als  ein  guter  Absatz  im  Buch- 
handel bezeichnet.  Wenn  Sie  eine  hohe  Auflage  von  vielleicht 
8-  oder  4000  Exemplaren  machen  wollen,  so  würde  eine  sehr 
grosse  Reihe  von  Jahren  verfliessen,  ehe  wieder  ein  Mangd 
eintritt,  und  das  würde  doch  dem  Wunsche,  mit  dem  Buche  auf 
dem  Laufenden  zu  bleiben,  zuwider  sein.  Also  ich  glaube,  es 
ißt  besser,  öfter  eine  kleine  Auflage  zu  machen,  als  weniger  oft 
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eine  grosse  Auflage.  Ein  Buch,  das  5  Jahre  alt  ist,  ist  nicht 
mehr  neu,  and  namentlich  nicht  neu  auf  dem  Gebiete  des  Cement- 
wesena  und  dem  Gebiete  der  Cementverwendong,  die  mit  jedem 
Jahre  fortschreitet.  Also  ich  möchte  mich  dringend  gegen  eine 
grosse  Auflage  aussprechen. 

Vorsitzender:  Sind  Sie  mit  2000  Exemplaren  einver- 
standen, oder  halten  Sie  dies  auch  noch  für  zuviel? 

Herr  Prof.  Büsing:  2500  würde  ich  für  eine  gut  be- 
messene Auflage  halten. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Dürfte  ich  mir  den  Vor- 
schlag erlauben,  vielleicht  1000  Exemplare  für  den  Verlags- 
buchhandel und  soviel  Exemplare  noch  weiter,  als  bis  Juli  von 
den  Mitgliedern  noch  angemeldet  werden. 

Herr  Prof.  Büsing:  Es  kommt  ja  auf  500  Exemplare 
nicht  an. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Mein  Vorschlag  würde  Ihnen  ja 
wohl  auch  genügen,  Herr  Professor?  (Herr  Prof.  Büsing: 
Jawohl  I) 

Herr  Dr.  Prüssing:  Ich  würde  sehr  bedauern, 
wenn  in  Folge  des  geringen  Vorraths,  der  jetzt  noch  an  solchen 
Büchern  vorhanden  ist,  einmal  die  Möglichkeit  überhaupt  ge- 
schwunden sein  sollte,  Exemplare  des  Buches  zu  beziehen.  Ich 
habe  allerdings  in  den  letzten  Tagen  schon  Auftrag  gegeben, 
dass  für  unsere  Pinna  Sorge  getragen  wird.  Denn  als  ich  hörte, 
es  sind  nur  noch  200  Exemplare  zu  haben,  habe  ich  gesagt: 
das  Buch  ist  dir  in  vielen  Fällen  so  ausserordentlich  nützlich 
und  bequem  gewesen,  ich  habe  auch  so  sehr  häufig  Baumeister 
auf  das  Buch  verweisen  können  und  mir  natürlich  ein  Vei^ügen 
daraus  gemacht,  mitunter  den  Herren  das  Buch  zu  ihrer  weiteren 
Instruktion  kostenfrei  zu  überlassen,  und  damit  habe  ich  soviel 
Anklang  gefunden,  dass  ich  erklären  muss:  ein  angenehmeres 
Hilfsmittel,  um  den  Cement  nicht  nur  zu  verkaufen,  sondern  ihn 
auch  vernünftig  verarbeitet  zu  sehen,  ist  mir  bisher  in  der 
Praxis  noch  nicht  vorgekommen.  Das  Buch  hat  uns  grossen 
Segen  gebracht.  "Wie  nöthig  es  aber  auch  jetzt  noch  ist,  nadi- 
dem  6000  Exemplare,  wie  Sie  eben  hören,  bereits  in  das 
Publikum  eingedrungen  sind,  mag  Ihnen  daraus  hervorgehen,  dass 
mir  in  Rüdersdorf,  drei  Meilen  von  Berlin  entfernt,  noch  vor 
Kurzem  gelegentlich  der  Nachsuchung  einer  Konzession  gesagt 
wurde,  eine  Wölbung  aus  Beton  zwischen  eisernen  Trägem 
kann  nicht  gestattet  werden.  (Heiterkeit.)  Die  Sache  ist  ja 
wieder  in  Ordnung  gekommen,  und  zwar  hat  das  Buch  über  den 
Portland-Cement  und  seine  Anwendung  im  Bauwesen  auch  mit 
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dazu  beigetragen.  Aber  es  beweist  doch  ein  solches  Vorkomm- 
niss,  wie  nothwendig  ein  weiteres  Einbringen  von  6000  Exem- 
plaren in  das  Pablikam  jetzt  noch  ist. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  an  Herrn  Professor  Büsing 

die  Frage  richten,  ob  Sie  uns  ungefähr  sagen  könnten,  welches 

die  Mehrkosten  sind  bei  Herausgabe  des  Buches,  pro  1000 
Exemplare  mehr? 

Herr  Professor  Bttsing:  Ich  glaube,  wenn  Sie  1000  Exem- 
plare mehr  auflegen,  so  werden  diese  vielleicht  20,  25  pCt. 
mehr  kosten,  als  die  ursprünglichen,  das  heisst  in  dem  Ver- 
kaufspreise. Der  Durchschnittspreis  wird  sich  dadurch  vielleicht 
um  Vö  erhöhen,  mehr  nicht. 

Vorsitzender:  Meine  Herren,  ich  glaube,  die  Wünsche, 
die  Herr  Professor  Büsing  ausgesprochen  hat,  lassen  sich  da- 
durch am  besten  befriedigen,  dass  die  Herren  Mitglieder  des 
Vereins  so  viel  Exemplare  als  irgend  möglich  sich  bestellen.  Sie 
haben  ja  das  Interesse  daran,  diese  Bücher  an  Ihre  Kunden 
u.  s.  w.  zu  senden.  Ich  möchte  vorschlagen,  dass  Sie  es  dem 
Vorstand  fiberlassen,  stets  in  Fühlung  mit  Herrn  Pro- 
fessor Büsing  und  mit  Herrn  Dr.  Schumann  festzustellen,  wie 
viel  Exemplare  gedruckt  werden  sollen,  nachdem  die  Mitglieder 
erklärt  haben,  wie  viel  Exemplare  sie  für  sich  in  Anspruch 
nehmen.  Wir  werden  selbstverständlich  im  Juli  noch  einmal 
einen  Zirkularbrief  an  alle  Mitglieder  erlassen  zur  Einforderung 
dieser  Bestellungen  und  werden  mahnen,  wenn  sie  aasbleiben, 
dass  eine  Erklärung  abgegeben  wird.  Ich  glaube,  damit  würde 
sich  wohl  die  Frage  am  besten  erledigen  lassen. 

Herr  R.  Dyck  erhoff:  Es  dürfen  dann  aber  Nach- 
bestellungen nicht  mehr  berücksichtigt  werden. 

Vorsitzender:  Nachmeldungen  werden  nachher  zum 
Buchhändlerpreise  bezahlt,  das  ist  ja  schon  gesagt  worden. 

Wenn  ein  Widerspruch  nicht  erfolgt,  so  nehme  ich  an, 
dass  die  Versammlung  mit  dieser  Fassung  des  Beschlusses  ein- 
verstanden ist. 

Yllli.   Bericht  iber  Abfassnig  einer  Schrift  iber  die 
Yerarbeitnng  des  Gements. 

Herr  Dr.  Goslich:  Meine  Herren,  Sie  haben  im  vorigen 
Jahre  eine  Kommission  gewählt,  bestehend  aus  Herrn  Professor 
flauenschild,  Herrn  Meyer-Malstatt  und  mir.  Sie  hatten  dieser 
Kommission  den  Auftrag  gegeben,  eine  kurze,  leicht  verständ- 
liche Schrift  zu  verfassen  oder  zu  beschaffen,  welche  geeignet 
sei,  für  Leute,  die  das  grosse  Cementbuch   nicht  lesen  können. 

9* 
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Wir  haben  uns  das  vorige  Jahr  damit  beschäftigt  nnd  haben 
uns  von  dem  Material,  was  im  Buchhandel  zu  haben  war,  fünf 
kleine  Broschüren,  die  ungefähr  dem  Zweck  entsprachen,  ange- 
schafft und  dieselben  durchgesehen.  Unter  allen  diesen  hat  uns 
am  besten  eine  von  Herrn  Golinelli  verfasste  gefallen. 
Diese  ist  erschienen  im  Verlag  von  Dietze,  Hof  buchdruckerei 
in  Koburg.  Diese  kleine  Broschüre  ist  leicht  verständlich,  kurz 
und  präzis  in  ihren  Ausdrücken.  Wir  glaubten,  eine  eigene 
Arbeit  würde  nicht  besser  ausfallen.  Sie  muss  noch  etwas 
durchgearbeitet  werden  und  kann  dann  zu  einem  geringen 
Preise  vertrieben  werden.  Das  Heft  kostet  jetzt  im  Buch- 
handel 50  Pf.  Dietze  in  Koburg  hat  sich  bereit  erklärt,  wenn 
eine  Massenbestellung  erfolgt,  sie  zu  weit  geringerem  Preise 
abzugeben.  Zu  dem  Zweck  müssten  wir  uns  natürlich  erst  mit 
dem  Autor  in  Verbindung  setzen.  Der  Vorschlag  Ihrer  Kom- 
mission geht  nun  dahin,  dem  Autor  das  Autorrecht  abzukaufen. 
Dann  können  wir  mit  dem  Buch  machen,  was  wir  wollen. 
Unser  Vorschlag  geht  weiter  dahin,  eine  neue  Auflage  in 
grossem  Maassstabe  herzustellen  und  die  Fabrikanten  dann  zu 
bitten,  das  Buch  zu  kaufen  und  es  an  ihre  Kundschaft  im 
Massenvertrieb  zu  vertheilen.  Wir  haben  uns  gedacht,  das 
Buch  sollte  nicht  viel  mehr  wie  10  oder  15  Pf.  pro  Exemplar 
kosten.  Unsere  Aufgabe  ist  damit  erledigt.  Wir  übergeben 
dem  Vorstand  dieses  durchkorrigirte  Exemplar  und  bitten  ihn, 
seinerseits  die  Kritik  an  unserer  Arbeit  auszuüben  und  dann 
das  Weitere  zu  veranlassen. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  die  Kommission,  sich  jedenfalls 
mit  den  beiden  Herrn  Bearbeitern  des  grossen  Cementbuches 
in  Verbindung  zu  setzen,  ihnen  die  Ausarbeitung  vorzulegen 
und  ihr  Urtheil  anzuhören,  denn  es  darf  natürlich  nichts  in 
diesem  Buch  stehen,  was  nicht  mit  demjenigen  übereinstimmt^ 
was  in  dem  grossen  Cementbuch  über  die  Bearbeitung  des 
Cementes  gesagt  ist. 

Sie  haben  die  Vorschläge  gehört.  Ich  frage,  ob  jemand 
das  Wort  nehmen  will. 

Herr  Steinbrück:  Als  das  vom  Verein  herausgegebene 
grosse  Cementbuch  erschienen  war  und  die  wohl  vielseitig  ge- 
hegte Hofl&iung  ausgeschlossen  erschien,  mit  diesem  vorzüglichen 
Werk  durch  allgemeine  Gratisversendung  bei  den  Konsumenten 
das  Verständniss  über  Portland-Cement  und  seine  richtige  Ver- 
wendung direkt  zu  heben,  hatte  ich  mich  daran  gemacht,  aus 
diesem  Buche  einen  kleinen  Auszug  für  unsere  Kundschaft  aus- 
zuarbeiten, worüber  unser  geehrter  Herr  Vorsitzender  auf 
rechtzeitige  Anfrage  auch  keinerlei  Bedenken  mir  gegenüber 
äusserte. 
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Das  Büchelchen  warde  von  unserer  Firma,  der  Portland- 
Cement-Fabrik  Karlstadt,  den  Interessenten  gewidmet  und  in 
einigen  Tausend  Exemplaren  vertheilt. 

Die  Aufnahme  in  den  Fachkreisen  war  eine  ausserordentlich 
günstige,  und  laufen  noch  immer  neben  allseitiger  Anerkennung 
zahlreiche  Gesuche  um  üebersendung  des  kleinen  Werkchens  ein. 

Herr  Dr.  Golinelli  war  nun  damals  gerade  Chemiker  bei 
uns,  und  war  es  selbstverständlich,  dass  ich  denselben  als  Fabrik- 
beamten speziell  bei  der  Benutzung  der  Artikel  aus  dem  Vereins- 
buche, wobei  ich  stets  die  Quelle  angegeben  habe,  mit  heran- 
gezogen hatte.  Nicht  wenig  überrascht  war  ich  nun,  als  dieser 
Herr  kurz  nach  seinem  Austritt  von  uns  unter  seinem  Namen 
ein  Schriftchen  in  den  Buclihandel  brachte,  welches  die  von  uns 
aus  dem  Vereinsbuch  entnommenen  Abschnitte  nicht  nur  wört- 
lich enthielt,  sondern  sich  im  übrigen  Inhalt  von  unserer  Fabrik- 
broschüre nur  durch  Wortveränderongen  und  Satzverschiebungen, 
unterscheidet. 

Ich  habe  geglaubt,  dies  nach  dem  eben  Gehörten  kon- 
statiren  zu  sollen  und  damit  den  eigentlichen  Ursprung  des 
Schriftchens  bekannt  zu  geben. 

Vorsitzender:  M.  H.,  wenn  niemand  sonst  das  Wort 
ergreift,  so  würde  dieser  Gegenstand  der  Tagesordnung  wohl 
ebenfalls  erledigt  sein.  Wir  kommen  nun  zu  No.  1 1  der  Tages- 
ordnung. 

XI.  Bericht  der  Kommission  zur  Präfnng  der  YolnmbestiBdigkeits- 

proben  des  Portlandcements  sowie  ftber  die  Bestimmnig  der 

Biiidezeit  tob  Portlandcement. 

Referent  Herr  Dr.  Schumann:  M.  H.,  ich  habe  auf 
der  vorjährigen  Generalversammlung  Ihnen  bereits  den  Arbeits- 
plan mitgeteilt,  nach  welchem  die  Kommission  für  Prüfung 
der  Volumbeständigkeit  und  der  Bindezeit  arbeiten  sollte. 
Sie  erinnern  sich  ferner,  dass  die  zu  prüfenden  Cemente  in 
der  Weise  beschafft  werden  sollten,  dass  entweder  Fabriken 
ihre  Cemente  an  die  Kgl.  Prüfungsanstalt  einschicken  sollten 
oder  die  letztere  Cemente  aus  dem  Handel  aufkaufen  sollte. 
Die  Vertheilung  der  Cemente  sollte  dann  in  der  Weise  vor  sich 
gehen,  dass  immer  je  zwei  Kommissionsmitglieder  gemeinschaft- 
lich mit  der  Kgl.  Versuchsanstalt  denselben  Cement  prüfen 
sollten.  In  dieser  Weise  ist  nun  auch  verfahren  worden,  und 
es  sind  im  Laufe  des  Jahres  1896  im  ganzen  10  Cemente  an 
die  Mitglieder  der  Kommission  zur  Vertheilung  gelangt  und  nach 
dem  airfgestellten  Arbeitsplane  geprüft  worden.  Bis  heute  liegen 
an  sämmtlichen  Versuchsstellen  OOtägige  Resultate  vor.  Die 
Kommission  könnte  Ihnen  ja   heute  diese  OOtägigen  Resultate 


—     134     — 

vorlegen.  Indess,  Sie  erinnern  sich,  ich  habe  schon  in  der  vor- 
jährigen Generalversammlung  darauf  hingewiesen,  dass  eine 
derart  kurz  bemessene  Frist  nicht  genügend  Beweiskraft  für 
die  ^Beantwortung  der  vorliegenden  Frage  hat.  Wir  brauchen 
eine  längere  Beobachtungsdauer.  Auch  die  Kgl.  VersuchsanslÄlt 
vertritt  die  Ansicht,  dass  es  sich  empfiehlt,  einen  ausfllhrlicben 
Bericht  über  die  vorhandenen  Resultate  so  lange  zu  verschieben, 
bis  wir  Jahreszahlen  haben.  Die  Kommission  sieht  daher  im 
Einvei-ständniss  mit  dem  Vorstand  für  heute  von  der  Vorlage 
der  erhaltenen  Resultate  ab.  Der  zu  erstattende  Bericht  wird 
auch  noch  manche  Schwierigkeiten  machen,  denn  es  wird  wahr- 
scheinlich noth wendig  werden,  eine  gewisse  Auswahl  unter  den 
Versuchen  zu  treffen.  Auch  aus  diesem  Grunde  möchte  ich  dem 
zukünftigen  Bericht,  der  im  Laufe  des  Jahres  erscheinen  wird, 
nicht  vorgreifen  und  mich  auf  diese  wenigen  Mittheilungen  be- 
schränken. Ich  denke,  es  wird  im  Juli  möglich  sein,  Ihnen  sämmt- 
liche  Ergebnisse  bis  zu  Jahresfrist  vorzulegen.  Es  wird  wohl 
dann  am  einfachsten  sein,  dass  der  Bericht,  welcher  in  Gemein- 
schaft mit  der  Kgl.  Versuchsanstalt  auszuarbeiten  ist,  gedruckt 
wird  und  jedem  Mitgliede  des  Vereins  ein  Exemplar  zugeschickt 
wird. 

Schliesslich  möchte  ich  noch  an  die  Herren  Mitglieder  der 
Kommission  die  Bitte  richten,  ihre  Resultate  recht  pünktlich  an 
mich  einzuschicken,  damit  es  möglich  wird,  den  Bericht  rasch 
fertig  zu  stellen.  Es  sind  bei  Einlieferung  der  letzten  Resultate 
so  grosse  Verzögerungen  eingetreten,  dass  bei  gleichem  Tempo 
der  Bericht  nach  Ablauf  des  Sommers  nicht  fertig  sein  würde. 
Also  ich  bitte  die  Herren  nochmals,  ihre  Resultate  recht  früh- 
zeitig einzusenden. 

Herr  Schiffner:  Ich  möchte  an  Herrn  Dr.  Schumann 
die  Frage  richten,  ob  die  Resultate,  welche  die  verschiedenen 
Mitglieder  der  Kommission  in  der  Beobachtungszeit  bis  zn 
90  Tagen  erhalten  haben,  übereinstimmen  oder  grössere  oder  ge- 
ringere Verschiedenheit  aufweisen.  Es  würde  doch  wohl  von 
Interesse  sein,  hierüber  etwas  näheres  zu  erfahren. 

Herr  Dr.  Schumann:  Ja,  da  muss  ich  doch  leider  sagen, 
dass  die  Resultate  an  den  einzelnen  Vei-suchsstellen  recht  grosse 
Differenzen  zeigen.  Es  würde  aber  wohl  zu  weit  fuhren,  wenn 
ich  diese  Zahlen  verlese.  Es  sind  drei  grosse  Tabellen,  und 
man  muss  schon  einige  Zeit  darauf  verwenden,  um  sich  darin 
zu  Orientiren.  Nur  das  kann  ich  sagen,  dass  es  in  Folge  der 
grossen  Abweichungen  bei  den  einzelnen  Versuchsstellen  nöthig 
sein  wird,  wie  ich  schon  vorhin  bemerkte,  eine  gewisse  Aus- 
wahl unter  den  Vereuchcn  zu  treffen,  wenn  man  ein  einiger- 
maassen  zutreffendes  Bild  erhalten  will,  indem  man  diejenigen 
Resultate,  welche   am  meisten   vom  Mittel  abweichen,   von  der 
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Betrachtang    ansschliesst.    Damit   findet   wohl   die  Frage   des 
Herrn  Schiffner  ihre  Erledigung. 

Herr  Gary:  Ich  kann  die  Mittheilung  des  Herrn  Dr.  Schu- 
mann, dass  die  Abweichungen  in  den  Versuchsergebnissen  der 
einzelnen  Herren  sehr  grosse  sind,  noch  dahin  vervollständigen, 
dass  sie  geradezu  ungeheuerliche  sind. 

(Heiterkeit.) 

Ich  habe,  um  die  Uebersicht  zu  erleichtem,  zur  Kenn- 
zeichnung der  verschiedenen  Schäden,  die  an  den  Kuchen  und 
Kugeln  auftreten,  besondere  Zeichen  eingeführt,  Hieroglyphen, 
die  ungefähr  das  Bild  des  betreffenden  Gegenstandes  mit  seinen 
Beschädigungen  darstellen.  Da  übersieht  man  leichter,  wie 
ausserordentlich  verschieden  die  Beobachtungen  sind,  und  da- 
bei ist  auch  herausgekommen,  was  ja  von  vornherein  zu  über- 
sehen war,  dass  die  Zeit,  in  der  die  Versuche  ausgeführt 
worden  sind,  ganz  ausserordentlichen  Einfluss  hat,  und  dass 
wir  wahrscheinlich  von  vornherein  alle  die  Versuche  der  Herren 
ausscheiden  müssen,  die  nicht  unmittelbar  nach  Empfang 
der  Büchsen  mit  Cement  die  Versuche  in  Angriff  genommen 
haben.  Einige  Herren  haben  Monate  zwischen  den  Prüfungen 
verstreichen  lassen.  Inzwischen  hat  sich  der  Cement,  der 
ursprünglich  frisch  war,  und  der  als  frischer  Cement  geprüft 
werden  sollte,  ganz  gewaltig  verändert.  Infolgedessen  sind 
da  Ergebnisse  herausgekommen,  die  mit  den  Versuchen  der 
übrigen  Herren  gar  nicht  in  Einklang  zu  bringen  sind. 

Wenn  Herr  Dr.  Schumann  versprochen  hat,  im  Laufe  des 
Sommers  mit  der  Sache  herauszukommen,  so  glaube  ich,  ist  er 
noch  etwas  leichtsinnig  gewesen. 

(Heiterkeit.) 

Wir  werden  die  Protokolle  jedenfalls  sehr  sorgfältig  an- 
sehen müssen,  denn  wir  dürfen  doch  nicht  verkennen,  dass 
diese  Angelegenheit  eine  ausserordentliche  Tragweite  hat.  Wenn 
wir  jetzt  irgend  ein  Verfahren  auf  Grund  der  Versuche  für  zulässig 
oder  nicht  zulässig  erachten,  dann  müssen  wir  dafür  voUgiltige  Be- 
weise haben.  Es  wird  sogar  unter  Umständen  nöthig  sein,  dass  wir 
einzelne  Reihen  der  Versuche  in  grösseren  Kreisen  wieder- 
holen, damit  wir  einmal  ein  wirklich  genaues  und  untrügliches 
Bild  der  Sache  bekommen.  Ich  möchte  Sie  also  bitten,  Ihre 
Erwartungen  auf  das  baldige  Erscheinen  des  Berichtes  nicht 
allzuhoch  zu  stellen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort?  — 
Da  das  nicht  geschieht,  so  ist  dieser  Punkt  der  Tagesordnung 
erledigt. 
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vorlegen.  Indess,  Sie  erinnern  sich,  ich  habe  schon  in  der  vor- 
jährigen Generalversammlung  darauf  hingewiesen,  dass  eine 
derart  kurz  bemessene  Frist  nicht  genügend  Beweiskraft  für 
die  ^Beantwortung  der  vorliegenden  Frage  hat.  Wir  brauchen 
eine  längere  Beobachtungsdauer.  Auch  die  Kgl.  Versuchsanstalt 
vertritt  die  Ansicht,  dass  es  sich  empfiehlt,  einen  ausführlichen 
Bericht  über  die  vorhandenen  Resultate  so  lange  zu  verschieben, 
bis  wir  Jahreszahlen  haben.  Die  Kommission  sieht  daher  im 
Einverständniss  mit  dem  Vorstand  för  heute  von  der  Vorlage 
der  erhaltenen  Resultate  ab.  Der  zu  erstattende  Bericht  wird 
auch  noch  manche  Schwierigkeiten  machen,  denn  es  wird  wahr- 
scheinlich noth wendig  werden,  eine  gewisse  Auswahl  unter  den 
Versuchen  zu  treffen.  Auch  aus  diesem  Grunde  möchte  ich  dem 
zukünftigen  Bericht,  der  im  Laufe  des  Jahres  erscheinen  wird, 
nicht  vorgreifen  und  mich  auf  diese  wenigen  Mittheilungen  be- 
schränken. Ich  denke,  es  wird  im  Juli  möglich  sein,  Ihnen  sämmt- 
liche  Ergebnisse  bis  zu  Jahresfrist  vorzulegen.  Es  wird  wohl 
dann  am  einfachsten  sein,  dass  der  Bericht,  welcher  in  Gemein- 
schaft mit  der  Kgl.  Versuchsanstalt  auszuarbeiten  ist,  gedruckt 
wird  und  jedem  Mitgliede  des  Vereins  ein  Exemplar  zugeschickt 
wird. 

Schliesslich  möchte  ich  noch  an  die  Herren  Mitglieder  der 
Kommission  die  Bitte  richten,  ihre  Resultate  recht  pünktlich  an 
mich  einzuschicken,  damit  es  möglich  wird,  den  Bericht  rasch 
fertig  zu  stellen.  Es  sind  bei  Einlieferung  der  letzten  Resultate 
so  grosse  Verzögerungen  eingetreten,  dass  bei  gleichem  Tempo 
der  Bericht  nach  Ablauf  des  Sommers  nicht  fertig  sein  würde. 
Also  ich  bitte  die  Herren  nochmals,  ihre  Resultate  recht  früh- 
zeitig einzusenden. 

Herr  Schiffner:  Ich  möchte  an  Herrn  Dr.  Schumann 
die  Frage  richten,  ob  die  Resultate,  welche  die  verschiedenen 
Mitglieder  der  Kommission  in  der  Beobachtungszeit  bis  zu 
90  Tagen  erhalten  haben,  übereinstimmen  oder  grössere  oder  ge- 
ringere Verschiedenheit  aufweisen.  Es  würde  doch  wohl  von 
Interesse  sein,  hierüber  etwas  näheres  zu  erfahren. 

Herr  Dr.  Schumann:  Ja,  da  muss  ich  doch  leider  sagen, 
dass  die  Resultate  an  den  einzelnen  Versuchsstellen  recht  grosse 
Differenzen  zeigen.  Es  würde  aber  wohl  zu  weit  führen,  wenn 
ich  diese  Zahlen  verlese.  Es  sind  drei  grosse  Tabellen,  und 
man  muss  schon  einige  Zeit  darauf  verwenden,  um  sich  darin 
zu  Orientiren.  Nur  das  kann  ich  sagen,  dass  es  in  Folge  der 
grossen  Abweichungen  bei  den  einzelnen  Versuchsstellen  nöthig 
sein  wird,  wie  ich  schon  vorhin  bemerkte,  eine  gewisse  Aus- 
wahl unter  den  Versuchen  zu  treffen,  wenn  man  ein  einiger- 
maassen  zutreffendes  Bild  erhalten  will,  indem  man  diejenigen 
Resultate,  welche   am  meisten   vom  Mittel  abweichen,   von  der 
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Betrachtung    ausschliesst.    Damit   findet   wohl   die  Frage  des 
Herrn  Schiffner  ihre  Erledigung. 

Herr  Gary:  Ich  kann  die  Mittheilang  des  Herrn  Dr.  Schu- 
mann, dass  die  Abweichungen  in  den  Versuchsergebnissen  der 
einzelnen  Herren  sehr  grosse  sind,  noch  dahin  vervollständigen, 
dass  sie  geradezu  ungeheuerliche  sind. 

(Heiterkeit.) 

Ich  habe,  um  die  Uebersicht  zu  erleichtern,  zur  Kenn- 
zeichnung der  verschiedenen  Schäden,  die  an  den  Kuchen  und 
Kugeln  auftreten,  besondere  Zeichen  eingeführt,  Hieroglyphen, 
die  ungefähr  das  Bild  des  betreffenden  Gegenstandes  mit  seinen 
Beschädigungen  darstellen.  Da  übersieht  man  leichter,  wie 
aasserordentlich  verschieden  die  Beobachtungen  sind,  und  da- 
bei ist  auch  herausgekommen,  was  ja  von  vornherein  zu  über- 
sehen war,  dass  die  Zeit,  in  der  die  Versuche  ausgeführt 
worden  sind,  ganz  ausserordentlichen  Einfluss  hat,  und  dass 
wir  wahrscheinlich  von  vornherein  alle  die  Versuche  der  Herren 
ausscheiden  müssen,  die  nicht  unmittelbar  nach  Empfang 
der  Büchsen  mit  Cement  die  Versuche  in  Angriff  genommen 
haben.  Einige  Herren  haben  Monate  zwischen  den  Prüfungen 
verstreichen  lassen.  Inzwischen  hat  sich  der  Cement,  der 
ursprünglich  frisch  war,  und  der  als  frischer  Cement  geprüft 
werden  sollte,  ganz  gewaltig  verändert.  Infolgedessen  sind 
da  Ergebnisse  herausgekommen,  die  mit  den  Versuchen  der 
übrigen  Herren  gar  nicht  in  Einklang  zu  bringen  sind. 

Wenn  Herr  Dr.  Schumann  versprochen  hat,  im  Laufe  des 
Sommers  mit  der  Sache  herauszukommen,  so  glaube  ich,  ist  er 
noch  etwas  leichtsinnig  gewesen. 

(Heiterkeit.) 

Wir  werden  die  Protokolle  jedenfalls  sehr  sorgfältig  an- 
sehen müssen,  denn  wir  dürfen  doch  nicht  verkennen,  dass 
diese  Angelegenheit  eine  ausserordentliche  Tragweite  hat.  Wenn 
wir  jetzt  irgend  ein  Verfahren  auf  Grund  der  Versuche  für  zulässig 
oder  nicht  zulässig  erachten,  dann  müssen  wir  dafür  vollgiltige  Be- 
weise haben.  Es  wird  sogar  unter  Umständen  nöthig  sein,  dass  wir 
einzelne  Reihen  der  Versuche  in  grösseren  Kreisen  wieder- 
holen, damit  wir  einmal  ein  wirklich  genaues  und  untrügliches 
Bild  der  Sache  bekommen.  Ich  möchte  Sie  also  bitten,  Ihre 
Erwartungen  auf  das  baldige  Erscheinen  des  Berichtes  nicht 
allzuhoch  zu  stellen. 

Vorsitzender:  Wünscht  noch  Jemand  das  Wort?  — 
Da  das  nicht  geschieht,  so  ist  dieser  Punkt  der  Tagesordnung 
erledigt. 
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No.  IIa  ist  ebenfalls  schon  erledigt.     Dann   kommen   wir 
zu  No.  12. 


Zn.  Bericht  der  Kommission  znr  nntersnchnig  der  Frage 
iber  die  Wlrkuig  der  Magnesia  im  gebrannten  GemenL 

Referent  Herr  R.  Dyckerhoft:  M.  H.,  in  der 
Magnesiafrage  kann  ich  Ihnen  nicht  mit  Resultaten  dienen. 
Im  vergangenen  Jahre  habe  ich  hier  das  Programm  mit- 
getheilt,  nach  dem  die  Magnesiaversuche  ausgeführt  werden 
sollten,  und  ferner,  dass  8  Cemente,  aus  4  verschiedenen 
Rohmaterialien  mit  wechselnden  Magnesiagehalten,  von  je  zwei 
Herren  zu  erbrennen  seien.  Die  Cemente  sollten  der  Versuchs- 
anstalt eingesandt  werden,  um  sie  programmmässig  zu  prüfen. 
Bis  jetzt  sind  eingeliefert  von  einem  Material  ein  Brand  und 
von  einem  anderen  Rohmaterial  zwei  Brände.  Die  übrigen 
stehen  noch  alle  aus,  und  es  konnten  bis  jetzt  demnach  die 
programmmässigen  Versuche  von  der  Versuchsanstalt  nicht  aas- 
geführt werden.  Ich  bin  also  zu  meinem  Bedauern  heute  nicht 
in  der  Lage,  Ihnen  etwas  Neues  aus  der  Magnesiakommission 
mittheilen  zu  können. 

Ich  bitte  aber  die  Herren  der  Magnesiakonmiission,  nach 
der  Frühstückspause  vor  Beginn  der  Versammlung  hier  noch 
einmal  zusammenzukommen,  um  zu  berathen,  wie  weiter  verfahren 
werden  soll. 

Vorsitzender:  Hat  irgend  ein  anderes  Mitglied  der 
Magnesiakommission  noch  etwas  zu  dieser  Frage  zu  berichten?  — 
Das  scheint  nicht  der  Fall  zu  sein.  Dann  würde  der  Punkt 
der  Tagesordnung  ebenfalls  erledigt  sein. 

No.  12a  ist  auch  bereits  erledigt.    Es  folgt  also  No.  13. 

Herr  Schiffner  ist  der  Meinung,  dass  sich  eine  Diskussion 
an  seinen  Vortrag  anknüpfen  wird,  sodass  die  Sache  etwas 
längere  Zeit  dauert.  Ich  würde  also  vorschlagen,  dass  wir  jetzt 
eine  Pause  machen. 

(Halbstündige  Pause.) 

Vorsitzender:  M.  H.,  es  hat  nun  das  Wort  Herr 
Schiffner-Obercassel. 


IUI.  neber  Einwirkiuig  der  Kohlensäure  auf  PorttandceaeBL 

Referent  Herr  Schiffner:  M.  H.  Es  ist  bekannt, 
dass  sowohl  Portland-Ceraent  in  Pulverform  bei  längerem  Lagern 
an  der  Lutt,  als  auch  Portlandcement-Mörtel  bei  Erhärtung  an 
der  Luft  durch  die  Einwirkung  der  Kohlensäure  der  Luft  Ver- 
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ändenmgen  erleiden,  welche  jedoch  von  unschädlichen  bezw. 
sogar  günstigem  Einflnss  anf  die  Qualität  des  Cements  bezw. 
die  Erhärtung  des  Mörtels  sind. 

Weniger  bekannt  dürfte  es  sein,  dass  die  Kohlensäure  auch 
schädlich  auf  Portlandcement-Mörtel  einwirken  und  sogar  die  Zer- 
störung desselben  herbeiführen  kann.  Es  geschieht  dies  freilich 
nicht  an  der  Luft,  sondern  im  Wasser  und  zwar  dann,  wenn 
beständig  sich  erneuerndes  oder  fliessendes  Wasser,  welches 
freie  Kohlensäure  enthält,  mit  Portlandcement-Mörtel  in  Berührung 
kommt.  Diese  Thatsache  ist  für  die  Praxis  von  Wichtigkeit, 
da  das  Vorkommen  solcher  Wasser  nicht  unbedeutend  ist  und 
z.  B.  das  ganze  Rheinthal  von  Bonn  bis  Coblenz  und  höher 
hinauf  nebst  seinen  Seitenthälem  Wasser  mit  mehr  oder  minder 
hohem  Gehalt  an  freier  Kohlensäure  enthält.  Ueber  meine  Beobach- 
tungen und  Erfahrungen  in  dieser  Hinsicht  erlaube  ich  mir 
Ihnen  Folgendes  zu  berichten: 

Im  Anfang  des  vorigen  Jahres  zeigte  sich  an  dem  in 
Cement  -  Stampfbeton  ausgeführten  Hochbehälter  der  Wasser- 
leitung einer  rheinischen  Stadt  nach  ungefähr  achtjährigem  Be- 
triebe desselben,  dass  der  Cementverputz  des  Bodens  und  der 
mit  dem  Wasser  in  Berührung  kommenden  Wandflächen,  welcher 
seiner  Zeit  in  einer  Stärke  von  5-10  mm  aufgetragen  worden 
war,  mehr  oder  minder  beschädigt  und  zerstört  war.  Fast  vollstän- 
dig verschwunden  war  derselbe  auf  dem  Boden  und  an  denjenigen 
Theilen  der  Wandungen,  welche  beständig,  auch  beim  tiefsten 
Stande  des  Wassers,  mit  diesem  in  Berührung  blieben,  während 
die  oberen  Flächen  weniger  gelitten  hatten  und  die  nicht  mit 
dem  Wasser  in  Berührung  gekommenen  Theile  vollständig  in- 
takt geblieben  und  tadellos  erhärtet  waren.  Statt  des  verschwun- 
denen Cementputzes  waren  die  Wandungen  mit  einem  roth- 
braunen teigigen  Schlamme  bedeckt  von  einer  der  grösseren 
oder  geringeren  Zerstörung  entsprechenden  Stärke.  Eine  aus 
dem  Boden  entnommene,  nicht  mit  dem  Wasser  in  Berührung 
gekommene  Probe  des  Stampfbetons  ergab,  dass  dieser  vorzüg- 
lich erhärtet  und  gut  gemischt,  sowie  auch  der  verwendete  Sand 
von  guter  Beschaffenheit  war.  Die  Unternehmer,  welche  von 
der  Stadt  aufgefordert  waren,  den  Behälter  wieder  in  guten 
Zustand  zu  versetzen,  konnten  also  mit  Fug  und  Recht  be- 
haupten, dass  die  Herstellung  sachgemäss  und  unter  Verwen- 
dung durchaus  guter  Materialien  erfolgt  sei  und  die  Zerstörung 
des  Verputzes  augenscheinlich  nur  durch  das  Wasser  bezw. 
durch  in  demselben  befindliche  Stoffe  herbeigeführt  sein  könne. 
Daraufhin  Hess  nun  die  Stadt  eine  Probe  des  Wassers  durch 
eine  landwirthschaftliche  Versuchsstation  untersuchen,  und  gab 
diese  ihr  Urtheil  dahin  ab,  dass  das  Wasser  sehr  rein,  zu  allen 
Zwecken  brauchbar  und  für  den  Cementverputz  des  Wasser- 
behälters unschädlich  sei.  Die  Stadt  wandte  sich  auf  Grund 
dieses  Gutachtens  natürlich  wieder  an  die  Unternehmer  und  nun 
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Würden  wir  von  denselben  aufgefordert,  unsere  Meinung  fiber 
diesen  Fall  auszusprechen.  Wir  besichtigten  darauf  gemein- 
schaftlich mit  den  Unternehmern  den  Behälter,  konstatirten  den 
vorhin  geschilderten  Befund  und  gaben  unsere  Ansichtdahinab,  dass 
nur  durch  das  Wasser  und  zwar  durch  die  in  demselben  ent- 
haltene freie  Kohlensäure  die  Zerstörung  in  der  Weise  herbeigeführt 
sei,  dass  die  freie  Kohlensäure  den  Kalk  aus  dem  Cement  herausn  ehme, 
sich  mit  demselben  zu  kohlensaurem  Kalk  verbinde,  der  nun 
wieder,  weil  das  Wasser  sich  beständig  erneuere,  durch  das 
kohlensäurehaltige  Wasser  gelöst  und  fortgeführt  werde.  Um 
dies  zu  beweisen,  würden  Proben  des  Wassers  und  des  an  den 
Wandungen  haftenden  rothbraunen  Schlammes  entnommen  and 
ein  Theil  davon  derselben  Vei-suchsstation  zur  Untersuchung 
übergeben  und  dabei  derselben  von  unserer  Ansicht  Mittheilnng 
gemacht.  Dessen  ungeachtet  gab  dieselbe  wiederum  ihr  ürthcil 
dahin  ab,  dass  das  Wasser  von  völlig  normaler  Beschaffenheit, 
völlig  frei  von  Eisen  sei  und  die  Zerstörung  der  Reservoir- 
wandungen nicht  verursacht  haben  könne.  Die  Analyse  des 
Schlammes  gab  die  Versuchsstation  nur  in  Bezug  auf  Calcium- 
oxyd  (8,01  pCt.),  Eisenoxyd  (10,14  pCt.)  und  Thonerde 
(25,84  pCt.) 

Erst  als  auf  unseren  Hinweis  darauf,  dass  sich  dieselbe 
Erscheinung  auch  bei  anderen  Wasserbehältern  zeigen  müsse, 
wenn  das  Wasser  freie  Kohlensäure  enthalte,  eine  gemeinschaftliche, 
von  den  Unternehmern,  dem  Vertreter  der  landwirthschaftlichen 
Versuchsstation  und  uns  vorgenommene  Besichtigung  eines  seit 
ca.  9  Jahren  im  Betriebe  befindlichen  Hochbehälters  einer  anderen 
Stadt  am  Bhein  ganz  genau  denselben  Befund  zeigte  und  auch  kon- 
statirt  wurde,  dass  das  betr.  Wasser  freie  Kohlensäure  enthalte, 
schloss  sich  die  Versuchsstation  unserer  Ansicht  an,  machte  dieselbe 
zu  der  ihrigen  und  gab  auch  der  Verwaltung  der  erst  aufgeführten 
Stadt  nunmehr  von  dieser  ihrer  veränderten  Ansicht  Kenntniss. 

Ich  nahm  dann  weiter  noch  Gelegenheit,  einen  dritten 
schon  seit  21  Jahren  in  Betrieb  befindlichen  Hochbehälter  der 
Wasserleitung  einer  dritten  rheinischen  Stadt  in  Gemeinschaft 
mit  dem  Vertreter  des  Wasserwerkes  zu  besichtigen.  Das  be- 
treffende Wasser  enthält  ebenfalls  freie  Kohlensäure  undzeigten  sich 
dementsprechend  auch  ganz  dieselben  Erscheinungen,  nur  ver- 
verhältnissmässig  bedeutend  geringer.  So  hatte  das  Wasser 
den  Cement  verputz,  welcher  ca.  15  mm  Dicke  aufwies,  in  dem 
Zeitraum  von  21  Jahren  nur  um  3  mm  auigelöst,  sodass  also 
danach  bis  zur  vollständigen  Zerstörang  noch  ca.  80  Jahre  ver- 
gehen würden.  Dieser  Behälter  war  nicht  aus  Cement-Stampf- 
beton,  sondern  aus  Ziegelmauerwerk  mit  Trasskalkmörtel  erbaut, 
auf  welchen  umstand  ich  nachher  noch  zurückkomme.  Wenn  nun 
auch  die  Thatsache  der  Zerstörung  von  Portlandcen  entmörtel 
durch  freie  Kohlensäure  enthaltendes  fliessendes  Wasser  wenigstens 
für  Wasserleitungen  zu  grossen  Befürchtungen  keinen  Anlass  geben 
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kann,  da  es  hier  möglich  ist,  den  Cementputz  wieder  ohne 
Schwierigkeit  vor  zu  weit  gegangener  Zerstörung  durch  neuen 
zu  ersetzen  und  so  auf  eine  lange  Reihe  von  Jahren  den  Betrieb 
unbeschadet  der  Festigkeit  und  Haltbarkeit  des  Wasserbehälters 
an  und  für  sich  zu  sichern,  so  erscheint  es  doch  angesichts  der- 
selben geboten,  zu  untersuchen,  ob  es  Mittel  und  Wege  giebt, 
diese  Zerstörung  des  Portlandcementmörtels  zu  verzögern  oder 
ganz  zu  verhindern,  oder  den  PoiUandcement  durch  ein  anderes 
widerstandsfähigeres  Material  zu  ersetzen. 

Es  ist  nun  von  uns  der  Vorschlag  gemacht  worden,  den 
Cementverputz,  welcher  selbstverständlich  in  fetter  Mischung 
und  15  bis  20  mm  Stärke  aufzutragen  ist,  nach  genügend  langer 
Erhärtung  vor  der  Inbetriebnahme  mit  einem  Anstrich  von  gutem 
Asphalt  oder  Blanc-flxe  (Schwerspath)  zu  versehen.  Dieser 
Vorschlag  ist  bis  jetzt,  so  viel  ich  weiss,  noch  nicht  zur  Aus- 
führung gekommen. 

In  einem  Artikel  von  Professor  Dr.  A.  Stutzer,  welcher 
zuerst  in  der  Zeitschrift  für  angewandte  Chemie,  Heft  No.  11 
vom  1.  Juni  1896,  erschienen  und  dann  in  verschiedenen  anderen 
Fachblättern  wiedergegeben  worden  ist,  wird  über  die  von  mir 
hier  eingangs  angegebenen  Thatsachen  berichtet  und  unter  Hin- 
weis auf  die  Arbeit  des  Herrn  Dr.  W.  Michaelis:  „Das  Ver- 
halten der  hydraulischen  Bindemittel  zum  Meorwasser"  der  Zu- 
satz von  Trass  zum  Portlandcementmörtcl  als  Mittel  zur  Ver- 
hinderung der  Zei  Störung  in  Anregung  gebracht.  Dieser 
Vorschlag  ist  gewiss  sehr  beachtenswcrth,  und  haben  wir,  wie 
ich  am  Schlüsse  berichten  werde,  schon  seit  längerer  Zeit  Ver- 
suche in  dieser  Richtung  im  Gange,  welche  hoffentlich,  wenn- 
gleich auch  erst  nach  längerer  Zeit,  hierüber  Aufschlu-s  geben 
werden.  Ich  erlaube  mir  jedoch  hier  schon  darauf  hinzuweisen, 
dass  nach  der  Untersuchung  des  Schlammes  also  des  Rück- 
standes aus  dem  Cement  bezw.  Cemenlmörtel  des  Cement-Ver- 
putzcs  der  Wasserbehälter  es  nicht  wahrscheinlich  erscheint,  dass 
der  Znsatz  von  Trass  die  Zerstörung  verhindert.  Diese  Unter- 
suchung ergab  nämlich  bei  sämmtlichen  aus  den  drei  Wasser- 
behältern entnommenen  Schlammproben,  dass  das  Verhältniss 
des  OaO  zur  SiOi  nicht  einmal  zur  Bildung  des  Einfach-Kalk- 
ßilikats  ausreichte  und  daher  angenommen  werden  muss,  dass 
nicht  allein  der  freie  Kalk  und  der  Kalk  der  leicht  zersetzbaren 
Thonerde  und  Eisen-Verbindungen,  sondern  auch  derjenige  der 
beständigen  und  schwer  zersetzbaren  Kalksilikate  durch  die  freie 
Kohlensäure  ausgelaugt  worden  ist.  Von  anderer  Seite  wirdauch  der 
Zusatz  von  Trass  zum  Cementmörtel  empfohlen ,  jedoch  als  einzig  und 
allein  amPlatze  unddemCement-Trassmörtelunbedingtvorzuziehen 
der  Trass-Kalk-Mörtel  mit  Ausschluss  des  Porlland-Cements  und 
zwar  nicht  allein  für  vorliegenden  Fall,  sondern  überhaupt  für 
alle  Wasserbauten.  Diese  Ansicht  wird  hauptsächlich  dadurch 
zu   begründen   versucht,   dass  es  möglich  sei,   den  Trass-Kalk- 
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Mörtel  so  herzustellen,  dass  er  keinen  freien  Kalk  enthalte. 
Dem  dürfte  entgegenzuhalten  sein,  dass,  wenn  dies  wirklich 
möglich  wäre,  dies  auch  für  Cement-Trass-Mörtel  der  Fall  wäre 
und  dann  doch  letzterer  Mörtel  unter  allen  Umständen  wegen 
seiner  grösseren  Dichte  und  grösseren  sowie  früheren  Erhärtung 
und  Festigkeit  den  Vorzug  verdienen  wtlrde.  Ob  es  aber  mög- 
lich ist,  im  Trass-Kalk-Mörtel  selbst  bei  der  feinsten  Mahlung 
des  Trasses  und  innigsten  Mischung  desselben  mit  dem  Ealk 
einen  Mörtel  ohne  freien  Kalk  herzustellen,  dürfte  doch  nicht 
ohne  Weiteres  zu  bejahen  sein.  Bei  der  Untersuchung  des 
dritten  Hochbehälters,  welcher  in  Ziegelmauerwerk  mit  Trass- 
Kalk-Mörtel  hergestdlt  worden,  wurden  nach  der  Entfernung 
des  dement- Verputzes  Proben  des  Trass-Kalk-Mörtels  aus  den 
Mauerfugen  entnommen  (mit  dem  Meissel  heraus^temmt).  Dieser 
aus  l  Theil  bestem  Trass,  1  Theil  Trierer  Kalk  und  1  Theil 
Sand  gut  gemischte  Mörtel  zeigte  jetzt,  also  nach  21  Jahren, 
eine  wesentlich  geringere  Festigkeit  als  der  unversehrte  Cement- 
verputz;  auch  erschien  er  bei  Weitem  nicht  so  dicht  wie  dieser. 
Dass  nun  ein  solcher  Trasskalk-Mörtel  dem  Einfluss  der  Kohlen- 
säure besser  Widerstand  geleistet  haben  würde,  als  der  Portland- 
cementverputz,  ist  daher  wohlnichtanzunehmen.  Gegen  die  gi'össore 
Widerstandstähigkeit  des  Trasskalk-Mörtels  gegen  die  Einwirkung 
von  Kohlensäure  dürfte  auch  der  Befund  sprechen,  dass  wenige  Tage 
nach  Entnahme  des  Fugenmörtels  derselbe  schon  Kohlensäure 
aus  der  Luft  aufgenommen  hatte  und  bei  der  Prüfung  nach  ca. 
vier  Monaten  einen  sehr  beträchtlichen  Gehalt  an  solcher  auf- 
wies. Daraus  lässt  sich  schliessen,  dass  dieser  Mörtel  auch  bei 
der  Berührung  mit  fliessendem,  freie  Kohlensäure  enthaltendem 
Wasser  Kohlensäure  aufgenommen  haben  würde  und  dann 
ebenso,  wenn  nicht  in  noch  höherem  Maasse,  zerstört  worden 
sein  würde,  wie  der  Portlandcement- Verputz. 

Um  nun  Unterlagen  für  die  richtige  Beurtheüung  und 
Wcrthschätzung  der  verschiedenen  Mörtel  zu  gewinnen,  haben 
wir  eine  grosse  Zahl  von  Versuchskörpem  (Zugprobekörper) 
hergestellt,  und  zwar  in  den  drei  Mischungen:  1.  Portlandcementr 
Sand,  2.  Portlandcement-Trass-Sand,  3.  Trass-Kalk-Sand.  Die 
Körper  verblieben  nach  ihrer  Anfertigung  24  Stunden  an  der 
Luft  (in  bedecktem  Kasten)  und  wurden  dann  6  bczw.  3  Wochen 
im  Laboratorium  unter  Wasser  aufbewahrt.  Hierauf  wurde  die 
Hälfte  dieser  Probekörper  in  Körben  in  den  Brunnen  der  Pump- 
station eines  der  erwähnten  Wässerwerke  versenkt  und  damit 
einer  sich  beständig  erneuernden  Einwirkung  von  kohlensäure- 
haltigem Wasser  ausgesetzt,  während  die  andere  Hälfte  im 
Laboratorium  im  Wasserkasten  verblieb.  Die  Einhängung  der 
Cement-  und  Cement-Trass-Körper  geschah  am  25.  Juli,  die  der 
Trass-Kalk-Körper  erst  am  17.  September  vorigen  Jahres.  Einige 
Tage  vor  meiner  Abreise  hierher  sind  dieselben  besichtigt 
worden   und   hatte  es  den  Anschein,    als  ob  die  Cement-Tra®- 
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Körper  schon  angegriffen  seien,  die  Cement-  sowie  die  Trass- 
Kalk-Körper  dagegen  noch  nicht.  Im  nächsten  Jahre  gedenke 
ich  über  den  weiteren  Verlauf  an  dieser  Stelle  berichten  zu 
können. 

Herr  Schott:  M.  H.,  ich  kann  Ihnen  über  eine  ganz 
analoge  Erscheinung,  die  bei  uns  in  Sttddeutschland  an  Reser- 
voiren beobachtet  wurde,  berichten.  Es  handelt  sich  um  ein 
Reservoir  für  die  Wasserleitung  —  ich  habe  keinen  Grund,  den 
Namen  zu  verschweigen  —  der  Stadt  Achern.  Es  hat  dort 
ein  Unternehmer  das  Reservoir  ausgeführt  aus  Beton  mit  Ver- 
putz aus  reinem  Cement  und  hatte  dreijährige  Garantie  über- 
nommen. Kui-z  vor  Ablauf  der  drei  Jahre  wurde  das  Reservoir 
untersucht  und  es  stellte  sich  dabei  genau  dieselbe  Erscheinung 
heraus,  wie  sie  Herr  Direktor  Schiffner  beschrieben  hat.  Es  waren 
die  Wände  so  weit,  wie  das  Wasser  gestanden  hatte,  mit  einem 
dünnen,  braunen  Schlamm  bedeckt,  und  genaue  Messungen  zeigten, 
dass  der  Cementverputz  auf  eine  Tiefe  von  0,8  mm  angegriffen 
war.  Nun  wurde  gesagt:  da  ist  schlechter  Cement  verwendet,  es 
hat  der  Cement  die  Schuld,  und  es  wurde  von  dem  Unternehmer 
verlangt,  dass  er  einen  neuen  Verputz  mache.  Das  Reservoir 
war  nicht  gross;  es  waren  verschiedene  Kammern.  Es  wurde 
auch  eine  Kammer  vom  alten  Cement  befreit  und  mit  frischem 
Cement  verputzt,  und  ich  Hess  zu  diesem  Verputz  verschiedene 
Sorten  Cement  verwenden,  um  klarzustellen,  dass  nicht  der 
Cement  die  Schuld  an  der  Zerstörung  trug.  Es  kann  ja  von  vorn- 
herein gar  nicht  bezweifelt  werden,  dass,  wenn  es  sich  um  che- 
mische Angriffe  handelt,  ein  Cement  sich  kaum  anders  verhalten 
wird,  wie  ein  anderer,  denn  die  chemische  Zusammensetzung 
der  Cemente  differirt  ja  nur  unbedeutend.  Die  Zeit  ist  noch 
zu  kurz,  ich  habe  noch  nichts  darüber  gehört,  welche  Er- 
scheinungen sich  neuerdings  etwa  herausgestellt  haben. 

Wir  Hessen  nun  das  Wasser,  weil  ja  von  vornherein  ange- 
nommen werden  musste,  dass  es  sich  um  eine  chemische 
Wirkung  durch  den  Kohlensäuregehalt  des  Wassers  handelte, 
von  Herrn  Prof.  Fresenius  unter  Darlegung  des  Sachverhaltes 
genau  analysiren.   Die  Analyse  ergab  folgendes  Resultat: 

ChemifioheB  Laboratoriam 

des 
Geh.  Hofraths,  Professor 

Dr.  B.  PreseniuB.  Wiesbadcu,  dcu  1.  Fcbruar  1896. 


An  das 
Portland-Cement-Werk  Heidelberg 
vorm.  Herren  Schifferdecker  &  Söhne 

Heidelberg. 

Am  2.  November  bezw.  20.  Dezember  1895  empfingen 
wir    in    Ihrem  Auftrage  von  der  Grossherzogl.  Badischen 
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Wasser-  und  Strassen-Bau-Inspektion  zu  Achern  Proben 
ein  und  desselben  Wassers,  welche  nach  Ihrer  Angabe  aus 
einem  mit  IhremCement  verputzten  Wasserreservoir  stammen. 
Die  eine  dieser  Proben  wurde  uns  in  einem  Qlasballon, 
gesiegelt:  „G.  B.  Wasser-  nnd  Strassenbau  -  Inspektion 
Achern  (Wappen)"  Ubersandt,  während  die  andere  in  voa 
uns  vorbereitete  und  der  Grossherzoglichen  Badischen 
Wasser-  und  Strassen  Bau  -  Inspektion  zu  Achern  zuge- 
schickte Glaskolben  nach  unserer  Anweisung  abge- 
füllt war. 

Das  fragliche  Wasser,  auf  welches  sich  Ihre  Geehrten 
vom  30.  Oktober  und  6.  November  1895  und  die  Geehrten 
der  Grossherzoglichen  Badischen  Wasser-  und  Strassen- 
Bau-Inspektion  zu  Achern  vom  29.  Oktober  und  15.  De- 
zember 1895  beziehen,  ist  nach  den  in  unserm  Ergebenen 
vom  5.  November  1895  angeführten  Anhaltspunkten  einer 
eingehenden  chemischen  Analyse  unterworfen  worden.  Die 
Ergebnisse  derselben  lassen  wir  nachstehend  folgen: 

Das  Wasser  war  farblos  und  klar.  Ein  Liter  des 
klaren  Wassers  enthielt  folgende  Einzelbestandtheile: 

Kalk 0,0039  g 

Magnesia 0,0008  „ 

Kali 0,0006  „ 

Natron 0,0045  „ 

Schwefelsäure 0,0041  „ 

Salpetersäure 0,0022  „ 

Kohlensäure,  an  Basen  zu  ein- 
fachen Carbonaten  gebundene  0,0026  „ 

Chlor 0,0027  „ 

Kieselsäure 0,0074  ^ 

Summe  0,02^8  g 


ab  Sauerstoff  für  Chlor   .    .    :    0,0006 


» 


Gesammtmenge  der  in  einem 
Liter  Wasser  gelösten  fixen 
anorganischen  Bestandtheile  .    0,0282  g 

Kohlensäure,     an    die    ein- 
fachen Carbonate  zu  Bicarbo- 
naten  gebundene  ....    .    0,0026  ^ 
Summe    0,0308  g 

Kohlensäure,  völlig  freie.     .     .    0,0007  „ 
Summe  aller  Bestandtheile    0,0315  g 
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Bindet  man  Basen  und  Säuren  zu  Salzen  und  berechnet 
die  kohlensauren  Salze  als  einfache  Carbonate,  so  ergiebt 
sich,  dass  in  einem  Liter  Wasser  enthalten  sind: 


Kohlensaurer  Kalk 
Schwefelsaurer  Kalk  . 
Kohlensaure  Magnesia 
Chlorkalinm  .... 
Schwefelsaures  Natron 
Chlomatrium  .... 
Kieselsäure  .... 
Salpetersaures  Natron 


0,0039  g 

0,0041        y, 

0,0017  „ 
0,0010  g 
0,0030  „ 
0,0036  „ 
0,0074  „ 
0,0035  y, 
0,0282  g 


Gesammtmenge  der  in  einem 
Liter  Wasser  gelösten  fixen 
anorganischen  Bestandtheile  .    0,0282  g 

Kohlensäure,  an  die  einfachen 
Carbonate    zu    Bicarbonaten 

gebundene 0,0026  „ 

Summe  0,0308  g 

Kohlensäure,  völlig  freie    .    .  0,0007  ^ 

Summe  aller  Bestandtheile  0,0315  g 
Berechnet  man  dagegen  die  Carbonate  als  wasserfreie 
Bicarbonate,  so  ergeben  sich  nachstehende  Gehalte  in  einem 
Liter  Wasser: 

Doppeltkohlensaurer  Kalk    .    .  0,0056  g 

Schwefelsaurer  Kalk   ....  0,0041  „ 

Doppeltkohlensaure  Magnesia    .  0,0026  „ 

Chlorkalium 0,0010  „ 

Schwefelsaures  Natron     .     .     .  0,0030  ,, 

Salpetersaures  Natron  ....  0,0035  „ 

Chlomatrium 0,0036  „ 

Kieselsäure 0,0074  „ 

Summe  0,0308  g 

Kohlensäure,  völlig  freie .    .     .  0,0007  „ 

Summe  aller  Bestandtheile  0,0315  g 

Das  vorliegende  Wasser  ist  ganz  ungewöhnlich  arm 
an  gelösten  Bestandtheilen  Oberhaupt.  Wenn  man  das  Er- 
weichen des  Cements  auf  den  Einfluss  des  Wassers  zuiück- 
führen  will,  so  kann  nur  der  oben  angedeutete  Umstand  in 
Betracht  kommen  und  es  auf  diesen  zurückgeführt  werden, 
dass  das  fragliche  Wasser  den  Cementverputz  in  so  weit- 
gehender Weise  angreift. 

Chemisches  Laboratorium 
von  Dr.  R.  Fresenius 

gez.  Dr.  R.  Fresenius. 
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Es  ist  also  im  Liter  Wasser  0,007  g  völlig  freie  Kohlen- 
säure koüstatirt.  Es  handelt  sich  hier  allerdings  ja  nur  am 
einen  ganz  minimalen  Gehalt  an  völlig  freier  Kohlensäure,  wenn 
man  eben  die  übrigen  Bestandtheile  als  Bicarbonate  berechnet, 
und  es  kann  im  ersten  Augenblick  ja  wunderbar  erscheinen, 
dass  ein  so  minimaler  Gehalt  an  Kohlensäure  eine  verhaltniss- 
mässig  doch  so  merkliche  Wirkung  ausüben  kann.  Aber  es 
lagen  bei  diesem  Reservoir  —  ich  habe  mir  das  an  Ort  und 
Stelle  angesehen  —  besondere  Verhältnisse  vor.  Die  Stadt  ver- 
fügt dort  über  eine  sehr  starke  Quelle,  die  viel  mehr  Wasser 
liefert,  als  gebraucht  wird.  Es  kann  nur  ein  kleiner  Theil 
davon  benutzt  werden.  Nun  ist  es  üblich,  dass  einfach  die 
ganze  Quelle  durch  das  Reservoir  geführt  wird  und  fortwährend 
ein  sehr  starker  Ueberlauf  stattfindet.  Es  kommen  also  sehr 
grosse  Mengen  dieses  geringe  Mengen  Kohlensäure  enthaltenden 
Wassers  im  Laufe  des  Jahres  mit  den  Wänden  des  Reservoirs 
in  Berührung,  und  da  ist  es  denn  doch  erklärlich,  dass  selbst 
eine  so  geringe  Menge  auf  die  Dauer  wirken  kann. 

Nun,  ro.  H  ,  es  ist  ja  eine  längst  bekannte  Thatsache,  dass 
Cement  überhaupt  in  Wasser  löslich  ist.  Es  wurde  dies  schon 
vor  —  ich  glaube  länger  als  25  Jahren  durch  einen  englischen 
Ingenieur  —  ich  kenne  den  Namen  momentan  nicht  —  nach- 
gewiesen. Es  wurde  folgender  Versuch  gemacht.  Es  wurde 
Cement  in  kleiner  Menge  auf  ein  Filter  gebracht  und  dann 
fortwährend  dostillirtes  Wasser  drauftropfen  gelassen.  Es 
stellte  sich  dabei  heraus,  dass  schliesslich  über  90  pCt.  des 
Portland-Cements  durch  das  Filter  hindurchgingen.  Also  wenn 
Wasser,  welches  sehr  frei  an  mineralischen  Bostandtheilen  ist 
und  freie  Kohlensäure  enthält,  an  den  Cement  einmal  heran- 
kommen kann,  dann  löst  es  einfach  den  Kalk  heraus.  Ich  habe 
nun  den  Schlamm,  der  an  der  Wand  zurückgeblieben  war,  ab- 
gekratzt und  eine  Analyse  davon  gemacht.  Die  Analyse  ergab 
Folgendes: 

Analyse  des  Verputzes  am  Reservoir  in  Achern. 

Die  schlammförmige  Masse  wurde  bei  100  Grad  getrocknet. 

Die  Analyse  ergab: 

Glühveriust 15,617  pCt 

Unlösliches  in  Salzsäure     .    .     .      9,897  „ 

Lösliche  Kieselsäure 19,10  „ 

Kalk 18,52  „ 

Eisenoxyd  und  Thonerde    .     .     .  35,91  „ 

Magnesia 1,81  „ 

Schwefelsäure 0,05  „ 

100,40    pCt 
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Auf  Wasser  und  kohlensäurefreie  Substanz  berecbnetr 

Unlösliches  in  Salzsäure     .    .    .  11,137  pCt. 

Lösliche  Kieselsäure 22,63      „ 

Kalk 21,95      „ 

Eisenoxyd  und  Thonerde    .     .    .  42,55      „ 

Magnesia 2,14      „ 

Schwefelsäure 0,06      „ 

100,46  pCt. 

Also  Sie  sehen  hieraus,  dass  in  erster  Linie  der  Kalk  ge- 
löst ist.  Der  Kalkgehalt  ist  herabgegangen  bis  auf  Vs  des 
ursprünglich  im  Cement  enthaltenen  Kalkes.  Die  Kieselsäure 
ist  auch  zum  Theil  gelöst,  man  sieht  das  aus  dem  Verhältniss 
der  Kieselsäure  zum  Eisenoxyd  plus  Thonerde.  Eisenoxyd  und 
Thonerde  beträgt  42,55  pCt.,  während  die  Kieselsäure,  lösliche 
und  unlösliche,  nur  noch  33  pCt.  beträgt,  während  im  ursprüng- 
lichen Cement  die  Kieselsäure  fast  das  Doppelte  von  Eisenoxyd 
und  Thonerde  ausmachte.  Es  ist  ferner  daraus  ersichtlich,  dass 
der  Gehalt  der  Gesammtkieselsäure  zur  unlöslichen  Kieselsäure 
eine  Veränderung  erfahren  hat.  Es  sind  11,13  pCt.  unlösliche  Kiesel- 
säure gegen  22,63  lösliche  vorhanden,  während  im  ursprüng- 
lichen Cement  ja  nur  etwa  3  pCt.  unlösliche  Kieselsäure  von 
22  pCt.  vorhanden  sind.  Es  ist  das  erklärlich,  wenn  man  sich 
vergegenwärtigt,  dass  auch  die  Kieselsäure  offenbar  vom 
Wasser  gelöst  wird.  Die  Analyse  ergab  0,0074  pCt.  Kiesel- 
säure im  Liter  Wasser  gelöst.  Es  ist  also  die  lösliche  Kieselsäure 
auch  ans  dem  Cement  allmählich  mit  fortgegangen,  in  erster 
Linie  allerdings  der  Kalk. 

Man  sieht  also  aus  diesen  Zahlen,  dass  zuerst 
der  Kalk  angegriffen  wird,  und  dass  der  Angriff  des  Wassers 
auf  denselben  sich  nicht  beschränkt  auf  das  loser  gebundene 
Aequivalent  des  Kalks  im  Cement,  sondern  er  geht  viel  weiter. 
Es  sind  zwei  Drittel  des  Kalks  daraus  gelöst. 

Was  die  praktische  Bedeutung  dieser  Erscheinung  betrifft, 
m.  H.,  so  glaube  ich,  ist  die  nicht  so  sehr  gross.  Man  moss 
bedenken,  dass  der  Schlamm,  dei*  sich  an  der  Oberfläche  bildet, 
vor  weiterem  Zutritt  des  Wassers  schützt,  und  es  ist  wohl  an- 
zunehmen, dass  der  Angriff  des  Wassers  allmählich  immer 
geringer  werden  wird,  und  wenn  man  rechnet  —  Herr  Schiff- 
ner hat  ja  schon  diese  Rechnung  gemacht  —  so  ist  er  ja  über- 
haupt so  gering,  dass  ein  solches  Reservoir  80  Jahre  lang 
halten  kann  und  seinen  Zweck  dabei  vollkommen  erfüllen  wird. 
Immerhin  ist  es  eine  neue  Erscheinung,  die  doch  Beachtung 
verdient. 

Herr  Meyer:  Wir  haben  vor  einigen  Jahren  ähnliche 
Erscheinungen  beobachtet  und  da  habe  ich  empfohlen,  man 
solle   das  Reservoir   nicht  putzen,   sondern  unverändert  stehen 

10 
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lassen.  Es  hat  sich  gezeigt,  dass  in  den  letzten  2  bis  8  Jahren 
irgendwelche  Veränderungen  nicht  weiter  zu  konstatiren  waren. 
Bei  diesem  Fall  lag  die  Sache  noch  etwas  anders,  als  in  den 
bisher  geschilderten  Fällen.  Wenn  man  die  Wände  ansah,  da 
hatte  man  den  Eindruck,  als  wenn  man  eine  Beinkultur  von 
Bazillen  vor  sich  hatte.  Es  war  natürlich  sehr  verlockend, 
von  dem  Materiale  Proben  zu  nehmen  und  Gelatine  damit  zu 
impfen.  Da  haben  wir  eine  kolossale  Entwickelung  von  Bak- 
terien bekommen,  die  die  Gelatine  stark  verflüssigten.  Wie 
weit  diese  nun  darauf  hingewirkt  haben,  thatsächlich  den  ganzen 
Cement  an  dieser  Stelle  vollständig  kalkfrei  zu  machen,  darüber 
sind  Untersuchungen  von  Herrn  Prof.  Stutzer  in  Bonn  einge- 
leitet 

Es  ergab  sich  nach  Abzug  von  Sand  und  Wasser  dnrch 
die  Analyse  a  des  unzersetzten  Mörtels  an  der  Ded^e,  b  des 
Ueberzuges,  c  der  erwähnten  rothbraunen  Stellen  die  Zu- 
sammensetzung derselben  wie  folgt: 

a 
Sand    .     .     .     45,0    % 


Kieselsäure 
Thonerde  . 
Eisenoxyd 
Kalk  .  . 
Magnesia  . 
Glühverlust 


8,40  „ 
}  5,37  „ 

25,50  „ 

1,06  „ 

18,60  „ 


98,93 


auf  Cement      V\ 

auf  Cement        p 

anfOement 

berechnet 

berechnet         ^ 

berechnet 

—     56,8 

% 

—     69,9 

«/o       — 

20,92     7,5 

W 

24,92     5,6 

„     82,56 

13,16     g'J 

7) 

10,80  /  ^»* 

,     43,00 

63,32  16,2 

79 

53,88     3,0 

»     17,44 

2,60     0,9 

ff 

2,98     1,2 

„       7,00 

—      12,5 

V 

—     12,5 

» 

100,00  99,4 

100,00   99,6 

100,00 

Herr  Dr.  Kosmann:  Der  Fall,  den  Herr  Schiflfner  uns 
vortrug,  beweist  uns,  zu  welchen  bedauerlichen  Irrthümem 
irrige  Ansichten  in  der  Chemie  führen,  insofern,  als  uns  in  den 
Analysen  Verhältnisse  geboten  werden,  die  für  den  Laien  eine 
gewisse  Verführung  haben.  Wenn  Sie  hören,  dass  in  den 
Freseuius'schen  Analysen  die  sämmtlichcn  Salze  auf  Bicarbonate 
berechnet  worden  sind,  infolge  dessen  nur  ein  ungemein  kleiner 
Theil  von  freier  Kohlensäure  in  dem  Wasser  noch  vorhanden 
ist,  so  ist  eine  derartige  Berechnung  geeignet,  das  Urtheil  des 
Laien  direkt  irre  zu  führen.  In  hydratischen  Auflösungen  näm- 
lich herrschen  keine  Bicarbonate,  sondern  es  sind  darin  kohlen- 
saure Salze  in  Kohlensäure  aufgelöst,  und  diese  Kohlensäure  ist 
geneigt,  überhaupt  als  freie  Kohlensäure  zu  wirken  so  weit,  wie 
sie  irgend  zur  Sättigung  gelangen  kann.  Das  geschieht  sber 
dadurch,  dass  auch  in  dem  hydratischen  Zustand  die  Salze  eine 
Umsetzung  erfahren.  Wenn  z.  B.  in  der  Analyse  steht  als 
festes  Salz:  Chlornatrium,  so  ist  dies  an  sich  vollständig  richtig; 
wenn  aber  zugleich  dasteht:  Bicarbonat,  Magnesia,  so  ist  nicht 
bloss   zu   wetten,   sondern   auch  mit  der  grössten  Bestimmtheit 
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Yoransznsehen,  dass  in  der  Lösung,  in  dem  Wasser  vorhanden 
sind  hydratisches  Cblormagnesinm  und  kohlensaures  Natrium.  Die 
Mengen  sind  zu  niedrig,  als  dass  das  kohlensaure  Natrium,  weil 
es  eben  selbst  sehr  löslich  ist,  die  Magnesia  auszußlllen  im 
Stande  wäre.  Aber  das  Chlormagnesium,  wie  Ihnen  auch  viel- 
fach aus  den  Verhältnissen  im  Kesselstein,  aus  den  Angriffen 
des  Eisens  durch  chlormagnesiumhaltiges  Wasser  bekannt  ist 
—  das  Chlormagnesium  ist  der  grösste  Friedensstörer  und  Zer- 
störer. Sie  wissen  aus  anderen  Prozessen,  ids  welchen  ich 
z.  B.  den  Schaffner  &  Helbig'schen  nennen  will,  aus  der 
Zersetzung  der  Bückstandsprodukte  der  Sodafabrikation,  dass 
unter  allen  Umständen  sich  immer  umsetzen:  Chlorcalcium 
und  kohlensaure  Magnesia  in  kohlensauren  Kalk  und  Chlor- 
magnesium. Im  Wasser,  da  gehen  nun  namentlich  im 
Cement  und  in  Gegenwart  von  Aetzkalk  andere  Prozesse 
vor  sich.  Ich  kann  mich  da  berufen  auf  die  Untersuchungen 
von  Candlot  und  Lechatelier,  dass  das  Chlormagnesium  den 
Kalk  zu  zerstören  vermag,  indem  letzterer  sich  zu  Chlorcalcium 
umsetzt,  weil  nämlich  das  Chlorcalcium  mit  6  Molekülen  Wasser 
eine  höhere  Verbindungswärme  hat,  als  das  Chlormagnesium  mit 
6  Wasser.  Das  wül  mit  anderen  Worten  sagen,  das 
Chlorcalcium  ist  noch  löslicher,  als  das  Chlormagnesium,  und  so, 
m.  H.,  sind  diese  beiden  Salze  im  Verein  mit  Chlornatrium  in 
der  Zusammensetzung  jenes  Wassers,  welche  die  angedeutete 
Umsetzung  hervorrufen.  Wenn  man  sich  die  Analyse  des 
Wassers  richtig  deutet  und  einem  vorher  die  Zusammensetzung 
des  Wassers  bekannt  war,  so  werden  Sie  daraus  entnehmen,  was  für 
unnatürliche  und  eigentlich  ungerechtfertigte  Bedingungen  einem 
Unternehmer  gestellt  werden,  wenn  er  auikommen  soll  für  die 
Zerstörung  durch  ein  Wasser,  dessen  Wirkungsweise  er  noch  gar 
nicht  kennt.  Das  wird  aber  hier  nicht  tangirt,  sondern  ich 
will  nur  angeben,  dass  Sie  fehlgehen,  wenn  Sie  etwa  glauben, 
der  Wirkung  der  Kohlensäure  alle  diese  Missethaten  zuzuweisen, 
die  auf  ganz  anderen  Verhältnissen  beruhen.  Wenn  Sie  nicht 
auf  die  hydratischen  Verhältnisse  in  den  Salzen  selber  eingehen, 
80  hilft  Ihnen  Ihre  Zuflucht  auf  die  Wirkungen  der  Kohlen- 
säure nicht  aus.  Das  sind  eben  wesentlich  andere  Verhält- 
nisse, die  hierbei  berücksichtigt  werden  müssen. 

Herr  Prof.  Hauenschild:  M.  H.,  Herr  Dr.  Kosmann 
hat  uns  nach  theoretischer  Bichtung  hin  aufgeklärt,  wie  wir  die 
Zusammensetzung  von  Wasser  aufzufassen  haben.  Ich  kann 
mich  im  grossen  Ganzen  damit  einverstanden  erklären,  muss 
aber  hinzusetzen,  dass  es  sich  in  diesem  Falle  nicht  um  eine 
theoretische,  sondern  um  eine  praktische  Frage  gehandelt  hat 
und  handeln  wird.  Faktum  ist,  dass  die  Kohlensäure  auf  Sili- 
kate, welche  lose  Verbindungen  darstellen,  insbesondere,  wenn 
sie  hydratische  Silikate  sind,    mächtig  einwirkt.    Wir  wissen 

10* 
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aus  eigener  Erfahrung,  dass  gewisse  schlecht  gemischte  Cemente 
oder  irgendwie  in  der  Aufbereitung  mangelhafte  Cemente  von 
der  Kohlensäure  der  Luft  mächtig  angegriffen  werden.  Die 
sogenannten  Lufttreiber  sind  allerdings  von  der  Bildfläche  ver- 
schwunden, weil  die  Deutung  derselben  auf  andere  Gründe 
zurückgeführt  wurde.  Wir  wissen  aber  Alle,  dass  es  Lnft- 
treiber  giebt.  Ich  will  andererseits  noch  erwähnen  —  das  wird 
ja  meinen  Fachgenossen  bekannt  sein  —  dass  es  gewisse  künst- 
liche Steine  giebt,  die  von  einer  geradezu  formidablen  Anfangs- 
erhärtung und  Festigkeit  sind,  die  aber  bloss  an  der  Luft  mit 
einer  gewissen  tödlichen  Sicherheit  in  kurzer  Zeit  wieder  zer- 
fallen. Ich  spreche  hier  speziell  von  dem  sogenannten  Ransom- 
stein,  der  hergestellt  wird  dadurch,  dass  man  Wasserglas 
mit  Chlorcalcium  in  Berührung  bringt  und  den  betreffenden 
Füllstoff,  Sand  also  in  diesem  Falle,  damit  verkittet.  Ich  kann 
mich  aus  einer  etwas  grünen  Vergangenheit  vor  etwa  25  Jahren 
erinnern,  dass  damit  grosses  Geschrei  gemacht  wurde.  Es 
wurden  Pflastersteine  hergestellt,  in  Bukarest  wurden  grosse 
Strassenzüge  sogar  mit  dem  betreffenden  Pflaster  versehen,  und 
die  Steine  waren  wunderbar  fest.  Aber  nach  drei  Monaten 
war  die  Herrlichkeit  auch  wieder  zu  Ende  und  es  hat  sich 
effektiv  herausgestellt,  dass  die  Kohlensäure  es  war,  die  direkt 
diese  sehr  losen  Verbindungen  zerstört  hat.  Wenn  es  sich  aber 
darum  handelt,  Portland-Cement  zu  schützen  vor  der  Zerstörung, 
mag  sie  ausgehen  wie  immer,  so  giebt  es  ein  ganz  einfaches 
und  praktisches  Mittel,  das  sich  seit  einem  Jahrzehnt  bewährt 
hat,  und  das  sind  die  leider  immer  noch  nicht  bekannten  nnd 
gewürdigten  Fluorsilikate.  Habe  ich  Flussspath  statt  kohlen- 
saurem Kalk,  so  kann  dieser  sogenannte  doppeltkohlensaure 
Kalk  garnicht  entstehen,  weil  ich  keine  durch  Kohlensäure 
angreitbare  Substanz  mehr  an  der  Oberfläche  habe. 

Nur  einen  Moment  will  ich  noch  die  gestrige  Debatte 
streifen,  wo  Herr  Prof.  Schuliatschenko  vorzüglich  verstanden 
hat,  uns  aufzuklären,  welchen  Werth  Ueberzüge  im  Meer- 
wasser für  die  Erhaltung  des  Portland-Cementes  hätten.  Wenn 
Sie  die  Blöcke  mit  Fluorsilikat  vorher  behandelt  hätten,  so 
würden  Sie  jedenfalls  keine  Zerstörung  der  Blöcke  im  Meerwasser 
zu  befürchten  haben,  mögen  sie  hinkommen,  wohin  sie  wollen. 
Die  Versuche,  die  in  Frankreich  ausgeführt  worden  sind,  haben 
ohne  Ausnahme  dafür  gesprochen.  —  Ich  bemerke  übrigens, 
dass  ich  bereits  anfange,  pro  domo  zu  sprechen 

(Heiterkeit) 

und  wollte  nur  darauf  hinweisen,  dass  Herr  Dr.  Gebeck  vor 
kurzer  Zeit  Versuche  gemacht  hat  mit  Cementplatten,  die  auf- 
fallend viel  Kohlensäure  aus  der  Luft  bereits  angezogen  hatten, 
und  dass  sich  da  faktisch  herausgestellt  hat,  dass  die  floorirten 
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Platten  bei  Behandlung  mit  Säure  keine  Spur  von  Kohlensäure 
mehr  entwickelten,  infolgedessen  auch  keinen  kohlensauren  Kalk 
an  der  Oberfläche  mehr  hatten.  Ich  kann  Ihnen  nur  empfehlen, 
die  Fluorsilikate  etwas  genauer  zu  studiren. 

Herr  Hoch:  M.  H.,  ich  möchte  nur  erwähnen,  dass  bei 
uns  in  Württemberg  ja  bekanntlich  vor  25  Jahren  mit  der  Alb- 
wasserversorgung begonnen  wurde,  welches  Unternehmen  erst  vor 
kurzer  Zeit  beendet  worden  ist,  und  dass  dabei  von  den  vielen 
Hochreservoirs,  die  alle  einen  inneren  Verputz  aus  Portland- 
Cement  tragen,  nicht  ein  einziges  vorhanden  ist,  an  welchem 
der  Portland-Cementputz  schadhaft  geworden  wäre.  Ich  glaube 
daher,  dass  es  sich  auch  da  wieder  um  eine  rein  theoretische 
Frage  handelt  und  dass  sich  die  Sache  in  der  Praxis  ganz 
anders  verhält,  als  bei  Versuchen  im  Laboratorium. 

Vorsitzender:  Es  hat  sich  Niemand  mehr  zum  Wort 
gemeldet.  Wir  würden  also  diesen  Gegenstand  der  Tages- 
ordnung verlassen  können. 


ZlUa.  Deber  Beziehugen  zwischen  Zasammeiisetziiiig,  Feinheit, 
Sohmelzbarkeit  ud  Alkalität  von  Cement-Rohmassen. 

Herr  Meyer:  M.  H.,  ich  werde  mich  ganz  kurz  fassen, 
um  vor  2  Uhr  möglichst  fertig  zu  sein.  Einen  ausführlichen 
Bericht  besonders  über  die  Anstellung  der  Versuche  werde  ich 
in  Bälde  in  der  Thonindustrie-Zeitung  veröffentlichen.  Die  Ver- 
suche, die  wir  angestellt  haben,  bezweckten  im  Wesentlichen,  experi- 
mentell festzustellen,  ob  es  möglich  ist,  einen  Zusammenhang  zu 
finden  zwischen  den  chemischen  und  physikalischen  Eigenschaften 
der  Rohmassen  und  ihrem  Verhalten  im  Feuer.  Ich  will  jetzt  auf 
die  Einzelheiten  des  Verfahrens  u.  s.  w.  gar  nicht  weiter  ein- 
gehen, sondern  nur  ganz  kurz  Ihnen  die  Resultate  mittheilen, 
welche  wir  bekommen  haben.  Es  ergiebt  sich,  dass  im  Wesent- 
lichen dies  Verhalten  im  Feuer  bedingt  ist  nicht  durch  die  Zu- 
sammensetzung der  Massen  an  sich,  sondein  durch  die  Menge 
und  die  Zusammensetzung  der  Schlämmfeinen.  Nur  die 
Massen,  die  bei  Geschwindigkeiten  von  2  mm  entfernt  werden, 
sind  es,  die  die  Eigenschaften  und  das  Verhalten  im  Feuer  im 
Wesentlichen  bedingen.  Versucht  wurde  nun,  diese  Eigenschaften 
näher  zu  präzisiren.  Das  Nächstliegende  war  die  Bestimmung 
des  spezifischen  Gewichts.  Hier  hat  sich  gezeigt,  dass  das 
spezifische  Gewicht  in  keiner  Form  dazu  dienen  kann,  den 
Brand  zu  kontroliren.  Fast  ausnahmslos  zeigen  alle  Massen, 
die  wir  untersucht  haben  —  von  unseren  süddeutschen  Kollegen 
habe  ich  ja  von  allen  Fabriken  Probe-Massen  auch  bekommen 
—  dass   das   spezifische  Gewicht  bei  Schmelzkegel  8,  10  oder 
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12  ein  Maximom  zeigt  nnd  von  dort  an  wieder  ganz  wesentlich 
zurückgeht  Man  kann  aas  dem  spezifischen  Gewicht  nicht 
wissen,  ob  man  im  aufgehenden  oder  im  absteigenden  Theil  der 
Kurve  ist. 

Im  Mittel  aus  65  Bestimmungen. 

Eohmasse  enthält  Feines  enthält 

Bei  2  mm  Wassergesohwindigkeit 


Ca  COa 

76,725  pCt. 


CaO  +  MgO 

66,6  pCt. 


Nicht  abtohlämmbar,  Absohl immbar, 
Best  Orobes  Feine«  Ca  COs 

21,895  pCt.       29,3  pCt.       70,7  pCt.      71,0  pCL 
Cement  daraus  gebrannt  enthält 


CaO 


Best 


64,25  pCt.         32,4  pCt. 


Be8t:CaO+MgO     Bast:  CaO 
Modul  L  Moduln. 

1 :  2.055        1 : 1.983 


Spez.  Gew.  des  Oementes  gebrannt  bei 


Kegel  7. 

3,155 


Kegel  8. 

3,224 


Kegel  10. 

8,212 


Kegel  12. 
3,198 


Kegel  14. 

3,185 


Kegel  16. 

3,170 


Minimum  im  Groben 
Maximum  „       „ 


CaCOs 

77,0 
77,5 


Rohmehl 

Best 

21,6 
21,4 


Grobes 

4,5 
49,0 


Feines 

95,5 
51,0 


Minimum 
Maximum 

Minimum 
Maximum 


CaO+MgO 

66,64 
66,42 

Kegel  7 

3,225 
3,280 


CaO 

64,96 
64,40 

Kegel  8 

3,240 
3,280 


Cement 

Best 

32,0 
33,5 

Kegel  10 

3,255 
3,270 


Modal  I. 

1:208 
1  :196 


OaCOa  d.  Fein. 

76,6 
60,2 


Modul  n 


Kegel  12 

3,200 
3,260 


Kegel  14 

3,185 
3,250 


203 
192 

Kegel  16 
3,171 

3,250 


Dieses  Verhältniss  ist  aber  sehr  abhängig  von  der  An- 
stellung des  Versuches  und  von  dem  Alter  der  Proben.  Sehr 
lange  erhitzte  Proben  scheinen  sich  anders  zu  verhalten;  abge- 
lagerte, wenn  auch  in  gut  verschlossenen  Gläsern  aufbewahrte 
Proben  zeigen  ebenfalls  ein  abweichendes  Verhalten. 

Die  Volumbeständigkeit  des  Cements  fäUt  in  keiner  Form 
mit  dem  Maximum  des  spezifischen  Gewichts  zusammen.  Im 
Gegentheil,  die  Cemente,  die  nur  auf  das  Maximum  gebrannt 
werden,  sind  durch  die  Bank  Treiber,  und  sie  müssen  noch  um 
4  bis  5  Schmelzkegel  weiter  erhitzt  werden,  um  volumbeständige 
Körper  zu  geben.  Die  Untersuchung  der  verschiedenen  Reihen 
hat  ergeben,  dass  mif  steigendem  Kalkgehalt  die  Temperatur 
auch  erhöht  werden  muss,  um  volumbeständige  Körper  zu  geben. 
Einen  sicheren  Anhalt  über  den  Fortgang  des  Brandes  ergiebt 
die  Bestimmung   der  Alkalität   nach  Fresenius,  und   diese  Be- 
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Stimmung  fällt  auch  yoUständig  zusammen  mit  den  Unter- 
suchungen über  Volumbeständigkeit.  Von  da  an,  wo  die  Alka- 
lität  der  wässerigen  Lösung  nicht  mehr  erheblich  abnimmt,  von 
da  an  ist  der  Cement  auch  yolumbeständig.  Diese  Alkalitäts- 
zah]  ist  wieder  abhängig  von  der  Zusammensetzung  in  dem 
Sinne:  je  höher  der  Ealkgehalt  ist,  um  so  höher  ist  die  Alka- 
lität,  wenn  bei  gleichen  Temperaturen  gebrannt  wird.  Bei 
gleichem  Kalkgehidte  und  wechselnden  Temperaturen  nimmt  die 
Alkalität  ab  bis  zu  einem  bestimmten  Punkte,  bis  sie  etwa  auf 
4V2  ccm  heruntergeht,  und  hier  bleibt  sie  konstant. 

Alkalinität  nach  Fresenius  von  Cement  erbrannt  bei: 

Kegel  010  Kegel   06  Kegel  1  Kegel  3  Kegel  6  Kegel  8 

18,0  ccm     17,4  ccm     16,3  ccm     15,5  ccm     15,1  ccm     10,3  ccm 

Beginn  der  Volumbefitändigkeit 
Kegel  tO.  Kegel  12.  Kegel  14  Kegel  16 

8,0  ccm      6,1  ccm       4,8  ccm       4,8  ccm 

Ein  Gramm  Cement,  der  durch  das  5000-Maschensieb  ge- 
siebt ist,  wird  mit  100  ccm  Wasser  10  Minuten  anhaltend  ge- 
schüttelt, durch  ein  trockenes  Filter  gegossen  und  50  ccm  von 
dem  Filtrat  mit  Vio  norm.  HCl  titrirt.  Die  oben  angefUhi^ten 
Zahlen  geben  die  Mengen  Kubikzentimeter  der  Sdzsäure  an, 
die  zur  Neutralisation  verbraucht  wurden. 

Dann  versuchten  wir  die  Lösungswärme  der  Cemente  zu 
bestimmen,  und  da  zeigt  sich  die  sehr  interessante,  aber  in  der 
Praxis  durchaus  auffallende  Eigenschaft,  dass  in  den  Intervallen 
zwischen  Schmelzkegel  Ol  und  Schmelzkegel  1  ein  ganz  ge- 
waltiger, wärmefreimachender  Prozess  vor  sich  geht.  Die 
Körper,  die  bei  Ol  gebrannt  waren,  ergaben  eine  Lösungs- 
wärme, die  120  Kalorien  höher  wai*  als  die  bei  höheren  Tem- 
peraturen erbrannten  Massen. 

Lösungswärme  eines  Cementes  bei  verschiedenen  Temperaturen 

bestimmt: 

Kegel    010  05  1  3  6 

446,7  Cal.      517,8  Cal.      510,2  Cal.      520,9  Cal.      538,5  Cal. 

Kegel  8  10  12  14  16 

530,7  Cal.     518,1  Cal.     510,8  Cal.      532,7  Cal.       532,6  Cal. 

Von  Schmelzkegel  2  an  zeigten  sich  dann  nur  kleine  Ver- 
schiebungen in  der  Lösungswärme,  die  bald  nach  rechts,  bald 
nach  links  laufen,  im  wesentlichen  aber  darauf  hindeuten,  dass 
weitere  chemische  Eingriffe,  die  auf  die  Wärmeproduktion  von 
Einfluss  sind,  nicht  mehr  stattfinden. 

Die  Bestimmung  der  Alkalität  haben  wir  dann  noch  ver- 
sucht, in  der  Weise  handlicher  und  einfacher  zu  machen,  dass 
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wir  mit  der  Wheatstone'schen  Brücke  die  elektrischen  Wider- 
stände bestimmten;  das  Verfahren  ist  ein  ausserordentlich  hand- 
liches und  bequemes  und  giebt  Zahlen,  die  vollständig  mit  den 
durch  Titration  gefundenen  übereinstimmen. 


Kegel  10       12 

14 

16 

isclie  Widerstandsmessung:   950    1170 

1520 

1580  Ohm. 

Alkalinität:    8,5      7,4 

6,3 

5,9    ccm. 

Auch  da  zeigt  sich:  je  grösser  der  Kalkgehalt,  um  so 
geringer  der  elektrische  Widerstand,  je  höher  die  Temperatur, 
um  so  grösser  der  elektrische  Widerstand. 

Die  Versuche  nun  deuteten  darauf  hin,  dass  ein  bestimmtes 
Verhältniss  existirt  zwischen  Kalk  und  zwischen  Wärme;  wenn 
man  höher  im  Kalk  geht,  kann  man  durch  entsprechende  Ver- 
mehrung der  Wärme  doch  ein  Produkt  bekommen,  welches  in 
Bezug  auf  Volumbeständigkeit  durchaus  den  Namen  Portland- 
Cement  verdient.  Die  Frage  regt  an,  zu  untersuchen,  wie  hoch 
wir  mit  Kalk  gehen  können  bei  den  höchst  erreichbaren  Tem- 
peraturen. Durch  das  fteundliche  Entgegenkommen  der  Alu- 
miniumfabrik in  Neuhausen,  insbesondere  der  Herren  Direktor 
Schindler  und  Dr.  Müller,  denen  ich  hiermit  meinen  herzlichsten 
Dank  für  ihr  bereitwilliges  Entgegenkommen  aussprechen  muss, 
wurde  es  mir  gestattet,  auf  dem  dortigen  Aluminiumwerk  Schmelz- 
proben vorzunehmen  in  der  Weise,  dass  wir  Cementmassen  von 
75  pCt.  steigend  um  1  pCt.  bis  80  pCt.  und  dann  um  5  pCt. 
bis  100  pCt.  im  elektrischen  Lichtbogen  schmolzen.  Die  Ver- 
suche sind  vor  etwa  drei  Wochen  ausgeführt  und  sie  boten  im 
Anfang  grosse  Schwierigkeiten,  weil  es  sehr  schwer  war,  die 
Masse  unter  den  Lichtbogen  zu  bekommen.  Die  Schwierig- 
keiten sind  dann  gehoben,  und  ich  habe  genügendes  Material 
sammeln  können,  um  zu  einer  Untersuchung  sclireiten  zu  können. 
Dabei  hat  sich  leider  gezeigt,  dass  sich  sehr  erhebliche  Mengen 
von  Calciumcarbid  gebildet  haben,  die  die  Untersuchung  sehr 
erschweren  und  auch  die  Resultate  möglicherweise  stark  beein- 
flussen. Aber  das  scheint  ja  unzweifelhaft  festzustehen,  einen 
überbrannten  oder  todtgebranntenCement  giebtesnicht  bei  Massen 
von  70  bis  80  pCt.  Kalk;  dieselben  waren  vollkommen  ge- 
schmolzen, gaben  mit  Wasser  angemacht  einen  sehr  schnell 
reagirenden  Raschbinder,  der  nicht  angemacht  werden  konnte 
ohne  ihn  zu  zerrühren:  dann  erhärteten  die  Massen  innerhalb 
24  Std.  und  blieben  unter  Wasser  volumbeständig.  Mit  dem  höheren 
Kalkgehalt  stieg  allerdings  der  Widerstand  gegen  das  Schmelzen, 
so  dass  der  reine  kohlensaure  Kalk  nur  mit  Widerstreben,  zu- 
letzt aber  doch  zu  einer  dicken  breiigen  Masse  zusammenschmolz. 

Allein  die  davon  angefertigten  Proben  auf  Volumbeständig- 
keit haben  ergeben,  dass  wunderlicherweise  die  Proben  von 
90  pCt.  Kalk  nach  ein  paar  Stunden  anfingen  zu  treiben,  aber 
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die  äbrigen  Proben  waren,  als  ich  ans  Malstatt  abreiste,  noch 
vollständig  volambeständig,  sind  es  anch  hente  nach  6  Wochen 
noch.  Es  scheint  also  hiemach  nicht  ausgeschlossen  zu  sein, 
dass  man  einen  hydraulisch  erhärtenden,  volumbeständigen  Körper 
bekommen  kann,  der  keine  Kieselsäure  und  keine  Thonerde  enthält. 
Die  oben  erwähnte  Wheatstone'sche  Brücke  haben  wir 
femer  benutzt  um  festzustellen,  wie  weit  die  le  Chatelier'sche 
Theorie  sich  experimentell  begründen  lässt.  Thateächlich  er- 
gaben die  Messungen  des  elektrischen  Widerstandes  von  ab- 
bindendem Cement,  entsprechend  der  Theorie,  anfänglich  starke 
Abnahme  des  Widerstandes;  bei  Beginn  des  Abbindens,  nach 
Vicat  bestimmt,  tritt  eine  kurze  Zeit  Konstanz  ein,  dann  nimmt 
der  Widerstand  wieder  ab  bis  zum  völligen  Erhärten,  um  nun 
rasch  zu  steigen.  Vielleicht  bekommen  wir  so  ein  Mittel,  um 
objektiv  die  Abbindezeit  zu  bestimmen. 

(Beifall.) 

Vorsitzender:  Der  nächste  Punkt  der  Tagesordnung  ist 

ZIT.  Ans  der  baatechnischen  Praxis  des  Portlaadcemeiites. 

Herr  Dr.  Schoch:  M.  H.  Ich  habe  zunächst  um  Ent- 
schuldigung zu  bitten,  dass  ich  Ihnen  heut  zu  meinem  Thema 
nur  Wenig  mittheilen  kann.  Aber  einerseits  haben  mich  neben 
den  drängenden  Berufsgeschäften  bedeutendere  Arbeiten  für  die 
Königl.  Technische  Hochschule  sehr  in  Anspruch  genommen, 
andererseits  aber  sind  anderweitig  mir  in  Aussicht  gestellte  Bei- 
träge ausgeblieben.  Ich  kann  mich  heute  also  nur  kurz  fassen, 
hoffe  aber,  auch  für  das  Wenige  Ihr  Interesse  zu  fesseln. 

Sie  werden  sich  vielleicht  erinnem,  dass  vor  vier  Jahren 
Herr  Gary  Ihnen  über  sehr  interessante  Versuche  der  Berliner 
Feuerwehr  hinsichtlich  Feuerfestigkeit  und  Feuersicherheit  be- 
richtete, wobei  sich  besonders  diejenige  von  Portlandcement 
so  überaus  vorzüglich  bewährt  hatte.  Nun  wurde  zu  meinem 
Erstaunen  im  vorigen  Jahre  im  Verein  der  ZieglerundKalkbrenner 
die  Feuersicherheit  speziell  von  Cement-Falzziegeln  sehr  böse 
mitgenommen  und  behauptet,  dass  bei  Bränden  solche  Cement- 
Falzziegel  „unter  Geknatter  explodirt**  wären.  Diese  Be- 
hauptungen wurden  auch,  wenn  ich  nicht  irre,  durch  das  sach- 
verständige Gutachten  zweier  Dorfschulzen  bestätigt. 

Nun,  m.  H.,  bei  der  Debatte,  welche  sich  über  diesen 
Punkt  entspann,  konnte  ich  mittheilen,  dass  ich  persönlich  einem 
derartigen  Brandej^beigewohnt  hätte,  bei  welchem  es  sich  um 
eine  Theerbude  handelte,  wie  sie  zum  Theeren  der  Falzziegel 
dient.  Die  Gluth  des  brennenden  Theeres  war  sicherlich  eine 
ganz    enorme;    nichtsdestoweniger    habe    ich    irgend    welches 
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Explodiren  von  Ziegoln  nicht  beobachten  können.  Die  Ziegel 
brachen  allerdings  beim  Herunterfallen  durch,  worden  aber 
dorchans  nicht,  wie  behauptet  war,  durch  Explosionskraft  weit 
umhergeschleudert.  Ich  habe  mein  bisschen  Leben  gewiss  lieb; 
wenn  ich  Ihnen  aber  sage,  dass  ich  nur  etwa  2  m  vom  Brenn- 
herd  entfernt  stand,  um  die  Wirkung  besser  beobachten  zu 
können,  so  werden  Sie  mir  zugeben,  dass  die  „explodirenden^ 
Ziegel  nicht  allzu  bösartig  waren. 

Zur  weiteren  PrüAing  dieser  Frage  wurde  dann  eine 
Kommission  eingesetzt,  in  welche  als  Vertreter  der  Cement- 
interessen  meine  Wenigkeit  gewählt  wurde. 

Nun,  m.  H.,  während  die  anderen  Herren  der  Kommission 
keinerlei  nennenswerthe  Resultate  beizubringen  yermochten, 
gelang  es  mir,  das  Interesse  des  angegriffenen  Cementes  dort 
etwas  wirksamer  zu  verfechten.  Ich  konnte  im  Laufe  des  Jahres 
vier  Fälle  beobachten,  in  welchen  Brände  stattgefunden  hatten, 
bei  denen  die  Bedachung  der  betreffenden  Baulichkeiten  aus 
Cement-Falzziegeln  hergestellt  war. 

Der  erste  war  wieder  eine  Theerbude  auf  einer  Cement- 
waarenfabrik,  was  bei  der  Herstellung  der  getheerten  Cement- 
Falzziegel  nicht  Wunder  nehmen  darf.  Die  Ziegel  mOssen 
eben  in  heissflüssigen  Theer  eingetaucht  werden,  wobei  ein 
Uebergreifen  des  Feuers  unter  dem  Theerkessel  auf  dessen  In- 
halt nur  zu  leicht  möglich  ist.  Ich  kam  ganz  zufällig  kurze 
Zeit  nach  dem  Brande  auf  das  betreffende  Werk,  gerade  zn 
den  Aufräumungsarbeiten  zurecht. 

Der  von  mir  sofort  festgestellte  Befund  war,  dass  von  den 
ca.  600  Ziegeln  der  Bedachung  nur  zwei  Stück  durchgebrochen 
waren,  und  auch  das  nur  infolge  der  Verkrümmung  der  Eisen- 
konstruktion. Diese  beiden  Ziegel  habe  ich  Ihnen  hier  mit- 
gebracht; sie  sind  auch  jetzt  noch  klingend  hart.  Die  Beschaffen- 
heit des  Daches  selbst  nach  dem  Brande  ersehen  Sie  aus  diesen 
Photographieen.  Wie  stark  die  Hitze  gewesen,  erhellt  ans 
diesen  geschmolzenen  Fenstertheilen. 

Beim  zweiten  Fall  handelte  es  sich  um  den  Brand  eines 
Viehstalles  hier  in  unserer  Mark.  Das  Dach  war  nur  aus  Holz- 
latten hergestellt  und  die  Ziegel  auf  diesen,  wie  üblich,  ein- 
gedeckt —  ausserdem  aber  mit  Cementkalkmörtel  verschmiert! 
Nach  der  Mittheilung  des  Besitzers  brach  das  Dach  nach  nnd 
nach  herunter,  entsprechend  dem  Verkohlen  der  einzelnen  Latten. 
Dabei  hat  es  wohl  ab  und  zu  etwas  geknattert,  ein  Umher- 
fliegen explodirter  Ziegel  wurde  aber  nicht  beobachtet. 

Der  dritte  Fall  ist  geradezu  typisch!  Als  die  Bemängelung 
der  Ziegler  hinsichtlich  Cement-Falzziegel  bekannt  geworden, 
erhielt  ich  als  Mitglied  der  Kommission  u.  A.  auch  eine  Anfrage 
eines  Besitzers,  welcher  sein  mit  Cement-Falzziegeln  eingedecktes 
Gebäude  erweitem  wollte,  sich  aber  zuvor  zu  vergewissem 
wünschte,  ob  denn  diese  Ziegel   wirklich  so  wenig  feuersicher 
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wären.  Diese  Vorsicht  erschien  allerdings  nm  so  mehr  ge- 
boten, als  direkt  nnter  dem  Dach  eine  Tischlerei  betrieben  wurde. 
Ich  konnte  den  Herrn  mit  bestem  Gewissen  beruhigen  und  gab 
ihm  nur  den  Bath,  die  Ziegel  statt  auf  Holzlatten  lieber  auf 
einer  Eisenkonstruktion  einzudecken.  Gleich  nach  Weihnachten 
brach  nun  in  der  Tischlerei  ein  Brand  aus.  Und  was  war  das 
Resultat?  Das  alte,  auf  Holzlatten  eingedeckte  Dach  war  als 
Ganzes  in  den  Innenraum  heruntergebrochen,  sonst  aber  ziemlich 
intakt,  Ziegel  an  Ziegel,  nur  viele  davon  in  Folge  der  Wucht 
des  Sturzes  zerbrochen,  —  das  neue  Dach  aber  war  Oberhaupt 
nicht  herunter  gekommen,  hatte  sich  vielmehr  nur  etwas  durch- 
gebogen; gewiss  ein  vorzügliches  Resultat.  —  Leider  sind  die 
Photographieen  dieses  Brandes  noch  nicht  in  meinem  Besitz. 

Nun  aber  der  vierte  Palll  Der  allerdings  war  böse;  die 
betreffende  Bedachung  auf  dem  Gebäude  eines  Kleinbesitzers 
war  durch  einen  Brand  total  zerstört  worden,  kein  Ziegel  heil 
geblieben! 

Wo  waren  die  Ziegel  her?  Was  för  Cement  war  es 
gewesen? 

Um  der  Sache  auf  den  Gnmd  zu  gehen,  machte  ich  mich 
auf  die  Reise  zu  der  betreffenden  „Cement-Falzziegel-Pabrik";  — 
das  Resultat  lohnte  die  Mühe.  Die  „Fabrik"  war  ein  .  .  . 
„Ziegelei-Ofen**  1  Der  Fabrikant  hatte  diesen  seinen  Ofen  für 
gebrannte  Thon-Ziegel  einfach  „kalt  gestellt",  weil,  wie  er  sich 
ausdrückte,  sein  Material  nicht  viel  tauge.  Er  hatte  sich 
dann  auf  die  Cement-Falzziegel  geworfen,  allerdings  mit  dem- 
selben Erfolg  resp.  Misserfolg  wie  vordem  mit  seinen  gebrannten 
Ziegeln,  und  nun  munter  Cement-Falzziegel  geklopft.  Als 
Cement  dazu  hatte  er  eine  Mischung  von  Portlandcement  (wieviel 
und  welche  Marke,  wollte  er  mir  nicht  verrathen)  und  Roman- 
cement  genommen.  Und  letzterer  war  denn  wohl,  neben  mise- 
rabler Arbeit,  der  Sündenbock! 

Dass  im  Uebrigen  Cement  bei  jähem  Erhitzen  etwas  ab- 
splittert, ist  nur  dann  der  Fall,  wenn  er  rein,  oder  zu  fett  an- 
gemacht ist;  das  kann  man  schon  beim  gewöhnlichen  Cement- 
kuchen  sehen,  wenn  er  plötzlich  einer  Stichflamme  ausgesetzt 
wird.  Vornehmlich  aber  werden  an  diesem  Uebel  Romancemente 
zu  leiden  haben,  welche,  um  genügende  Festigkeit  herzugeben, 
sehr  fett  angemacht  werden  müssen  und  danji  zu  grosse  Dichte 
aufweisen.  Portlandcemente  aber  bleiben,  wie  Ihnen  auch  Herr 
Gary  bestätigen  kann,  genügend  gemagert,  selbst  in  starkem 
Feuer  vollkommen  unversehrt. 

Die  Feuersicherheit  speziell  des  Portlandcementes  ist  also 
eine  ganz  hervorragende.  Wenn  ich  darüber  zu  sprechen  unter- 
nommen hatte,  so  ist  es  geschehen,  um  nicht  eine  falsche  Legenden- 
bildung aufkommen  zu  lassen  und  dem  Portlandcement  ein 
Arbeitsgebiet  zu  verkümmern,   auf  welches   er   ein  besonderes 
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Recht  hat  und  das   vornehmlich  im  Winter   fBr  den   Cement- 
fabrikanten  ein  dankbares  und  ziemlich  umfangreiches  ist. 

Vorsitzender:  M.  H.,  der  Herr  Kommissar  für  die 
PaiMser  Weltausstellung,  Herr  Geheimrath  Richter,  hat  die  Güte 
gehabt  zu  erscheinen,  und  wir  nehmen  zunächst  also  die  gestrigen 
Verhandlungen  über  die  kollektive  Betheiligung  unseres  Vereins  an 
der  Pariser  Weltausstellung  von  1900  wieder  auf.  Ich  habe 
dem  Herrn  Geheimrath  Richter  schon  privatim  mitgetheilt,  dass 
wir  uns  gestern  prinzipiell  entschlossen  haben,  uns  an  der 
Pariser  Weltausstellung  in  einer  Kollektivausstellung,  daretellend 
die  Erzeugnisse  und  die  Geschichte  unseres  Cementfabrikanten- 
vereins  zu  betheiligen,  und  ich  möchte  nun  an  den  Herrn  Ge- 
heimrath die  Bitte  richten,  uns  einiges  mitzutheilen  über  die 
Bedingungen  und  den  Raum  namentlich,  welcher  uns  eventuell 
für  diesen  Zweck  zur  Verfügung  gestellt  werden  könnte. 

Herr  Geheimer  Regierungsrath  Richter:  M.  H.  Wollen 
Sie  mir  gestatten,  zunächst  Ihrem  Herrn  Voraitzenden  meinen 
verbindlichsten  Dank  dafür  auszusprechen,  dass  er  mir  Gelegen- 
heit gegeben  hat,  an  dieser  heutigen  Berathung  theilzunehmen 
und  gleichzeitig  auch  meine  Freude  darüber  zu  äussern,  dass 
eine  so  wichtige  Industrie  wie  die  deutsche  Cementindustrie  im 
Prinzip  sich  geneigt  erklärt  hat,  an  der  Ausstellung  sich  zu 
betheiligen. 

Die  Bemerkungen,  die  ich  Ihnen  zu  machen  habe,  sind 
im  wesentlichen  nur  kurze,  und  ich  bcdaure,  wie  ich  gleich  vor- 
weg betonen  will,  Ihnen  bestimmte  Angaben  über  die  Raum- 
verhältnisse auch  noch  nicht  machen  zu  können. 

Die  Pariser  AussteDung  soll  in  18  grosse,  sachlich  und 
läumlich  getrennte  Gruppen  zerfallen,  von  denen  jede  wieder 
in  eine  Aiizahl  Klassen  eingetheilt  ist.  Da  für  einzelne  dieser 
Klassen  wiederum  ein  gesonderter  Raum  vorgesehen  ist,  so  wird 
Deutschland  es  in  Paris  mit  etwa  20—22  Gruppen  zu  thun 
haben,  so  dass  Deutschland  etwa  an  20—22  verschiedenen 
Plätzen  auszustellen  haben  und  ebenso  viele  Plätze  einheitlich 
und  doch  wieder  getrennt  zu  dekoriren  haben  wird.  Dieses 
System  hat  ja  den  unzweifelhaften  Vorzug,  dass  es  dem  Be- 
schauer auf  die  bequemste  Weise  ermöglicht,  Vergleiche  über 
die  Leistungen  eines  bestimmten  Industriezweiges  in  der  ganzen 
Weltausstellung  anzustellen  und  zugleich  sich  auch  darüber  zu 
orientiren,  wie  die  Leistungen  der  verschiedenen  Länder  auf 
einem  bestimmten  Industriezweige  sind.  Auf  der  anderen  Seite 
hat  es  auch  wiederum  den  Nachtheil,  dass  gegenüber  einer  sehr 
grossen  französischen  Abtheilung  die  einzelnen  Staaten  Jmmer 
in  verhältnissmässig  kleine  Theile  zerfallen. 

Es  würde  also  z.  B.  ein  Raum  wie  dieser  Saal  halb  dnrch- 
getheilt  werden.    Auf  der  einen  Seite  würde  Frankreich  stehen, 
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was  die  Hälfte  des  bedeckten  Eanmes  fQr  sich  in  Ansprach 
nimmt,  anf  der  anderen  Seite  würden  in  mehr  oder  weniger 
kleinen  Theilen  die  fremden  Nationen  stehen.  Eine  sehr  kom- 
pakte Wirkung,  eine  Massenwirknng  lässt  sich  also  auf  diese 
Weise  für  die  fremden  Länder  schwer  erzielen.  Es  ist  das 
natürlich  ein  Nachtheil,  der  für  die  kleinen  Staaten  sehr  viel 
erheblicher  ins  Gewicht  fällt,  als  für  die  grossen. 

Was  nun  den  Ausstellungs-Platz  selbst  anlangt,  so  hat 
man  den  Platz  beibehalten,  auf  welchem  auch  die  früheren  Aus- 
stellungen, also  die  von  den  Jahren  1867,  1878  und  1889  ge- 
standen haben.  Es  ist  das  ja  insofern  erklärlich,  weil  der  Platz 
eine  in  der  That  unvergleichliche  Lage  hat,  eigentlich  im  Herzen 
der  Stadt  Paris  liegt.  Der  Haupteingang  soll  direkt  von  der 
Place  de  la  Concorde  •  stattfinden.  Man  hat  den  Platz  diesmal 
durch  Hinzunahme  des  Palais  de  Tlndustrie  und  der  Environs 
um  ungefähr  12  ha  vergrössert,  es  kommen  also  statt  96  ha 
im  Jahre  1889  ungefähr  108  im  Jahre  1900  heraus.  Es  ist 
das  immerhin  ein  recht  grosser  Raum,  aber  er  ist  doch  lelativ 
klein  für  eine  solche  Ausstellung,  die  dazu  bestimmt  ist,  die 
industriellen  und  landwirthschaftlichen  Erzeugnisse  oder  viel- 
mehr Proben  derselben  ans  der  ganzen  Welt  in  sich  aufzu- 
nehmen. Bei  der  heutigen  Entwicklung  der  landwirthschaft- 
lichen und  besonders  der  industriellen  Verhältnisse  werden  von 
den  Ländern  so  starke  Platzansprüche  gestellt,  dass  es  für  die 
französische  Ausstellungsleitung  schwer  sein  wird,  auch  nur  die 
dringlichsten  Anforderungen  zu  befriedigen.  Ich  darf  bemerken, 
dass  der  grosse  französische  Ausstellungsplatz  noch  nicht  halb 
so  gross  ist,  wie  derjenige  der  Ausstellung  in  Chicago  und 
nicht  ganz  so  gross  wie  der  Platz,  den  diesmal  die  Brüsseler 
Ausstellung  einnimmt. 

Was  die  Platzvertheilung  anbetrifft,  so  ist  die  französische 
Kommission  noch  nicht  in  der  Lage  gewesen,  bisher  Unterver- 
theilungen  auf  die  einzelnen  Staaten  vorzunehmen,  und  zwar 
deshalb  noch  immer  nicht,  weil  sich  noch  immer  einzelne  Staaten 
mit  ihren  Platzanforderungen  zurückgehalten  haben;  ja,  wie  ich 
vor  einigen  Tagen  gelesen  habe,  haben  die  Vereinigten  Staaten 
noch  gar  nicht  einmal  ihre  Betheiligung  an  der  Ausstellung  zu- 
gesagt. Ehe  dies  nicht  geschieht,  kann  natürlich  die  franzö- 
sische Ausstellungsleitung  mit  einer  Untervertheilung  der  Plätze 
nur  sehr  schwer  vorgehen,  weil  sie  die  Gesammtanforderung  der 
Plätze  nicht  übersehen  kann. 

Es  ist  ja  nun  für  die  fremden  Kommissare  auch  kein 
leichtes  Stück  Arbeit,  in  22  verschiedenen  Gruppen  Plätze  so 
anzufordern,  dass  es  nachher  einigermaassen  stimmt,  und  dass 
man  nicht  gar  zu  grosse  Vorwürfe  von  Seiten  der  Industrie  zu 
bekommen  fürchten  muss.  Ich  war  als  erster  von  sämmtlichen 
fremden  Kommissaren  im  Juli  v.  J.  in  Paris,  habe  dort  in 
sämmtlichen  Gruppen  Plätze  gefordert,  von  denen  ich  allerdings 
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glaube,  dass  ich  daran  nicht  werde  festhalten  können,  obgleich 
ich  mir  damals  schon  eine  sehr  erhebliche  Beschränkung  in  den 
Platzansprfichen  habe  auferlegen  müssen.  Das  steht  ganz  sicher 
fest,  dass  die  Plätze,  die  Deutschland  in  Paris  bekommt,  niemals 
so  gross  sein  werden  als  die,  die  es  in  Chicago  zur  Ver- 
fügung hatte.  Das  ergeben  die  Eaumyerhältnisse  an  sich,  denn 
bei  der  Beschränkung  des  Gesammtraums  kann  natürlich  auf 
Deutschland  auch  nicht  ein  so  grosser  Raum  fallen.  Es  ist  also 
dringend  nöthig,  dass  man  sich  von  vornherein  sagt,  der  Platz 
auf  der  AussteDung  wird  für  die  einzelnen  Gruppen  nicht  zu 
gross  sein  können,  weil  natürlich  Deutschland  nicht  mehr  ver- 
langen kann,  als  die  übrigen  fremden  Industriestaaten  auch 
beanspruchen  können,  z.  B.:  England,  was  ja  von  fremden 
Staaten  hauptsächlich  mit  uns  in  Konkurrenz  treten  wird, 
und  wir  müssen  sehen,  uns  auf  dem  gegebenen  etwas  be- 
schränkten Raum  zweckentsprechend  einzurichten.  Das  kann 
ja  natürlich,  zumal  gegenüber  einem  Lande  wie  Frankreich  mit 
seiner  hochentwickelten  Industrie  und  seinen  reichen  Finanz- 
mitteln, nur  in  der  Weise  geschehen,  dass  wir  bemüht  sind,  in 
der  That  nur  ausgezeichnete  Erzeugnisse  dahin  zu  bringen,  und 
dass  wir  die  Erzengnisse  auch  dekorativ  und  äusserlich  so  ge- 
schmackvoll und  hübsch  anordnen,  dass  sie  das  Auge  des  Be- 
schauers auf  sich  ziehen  und  auch  die  Kritik  der  Jury  in  jeder 
Beziehung  aushalten  können.  Die  Kritik  der  Jury  wird  uns 
nicht  immer  sehr  günstig  sein,  denn  es  ist  ja  allen  den  Herren 
bekannt,  mit  welchen  eifersüchtigen  Blicken  die  hauptsächlichsten 
Konkurrenzstaaten  in  Europa,  also  England  und  Frankreich, 
selbst  Russland,  aber  hauptsächlich  England  und  Frankreich, 
auf  das  Wachsen  unseres  Exportverkehrs  im  Auslande  sehen. 
Es  wird  wieder  versucht  werden,  der  deutschen  Industrie  den 
Makel  anzuhängen,  dass  sie  billig  und  schlecht  arbeite.  Das 
lassen  schon  jetzt  die  Pressstimmen  ersehen,  die  ich  in  den  eng- 
lischen und  französischen  Journalen  gefunden  habe.  Es  wird 
also  meines  Erachtens  das  Bestreben  der  deutschen  Industrie 
sein  müssen,  in  allen  Theilen  nur  vorzügliche  Sachen  zu  bringen 
und  diese  in  der  geschicktesten  Weise  zu  gruppiren,  und  dazu 
bieten  die  Kollektivausstellungen  die  beste  und  geeignetste 
Handhabe.  Es  sind  auch  mit  den  Kollektivausstellungen  in  der 
Chicagoer  Ausstellung  die  besten  Erfahrungen  gemacht  worden. 
M.  H.,  das  ist  auch  natürlich.  Die  Kollektivausstellungen  bieten 
einerseits  den  Vortheil,  dass  sie  auf  einem  möglichst  kleinen 
Raum  eine  möglichst  intensive  Entfaltung  gestatten,  eine  mög- 
lichst intensive  Darstellung  der  Leistungsfähigkeit  in  einem  be- 
stimmten Industriezweige,  und  sie  bieten  andererseits  den  Vor- 
theil, dass  der  Einzelne,  der  sich  an  der  Ausstellung  betheiligt, 
sehr  viel  weniger  Kosten  hat.  Im  übrigen  wirkt  auch  eine 
AussteUung,  in  der  immer  dieselben  Gegenstände  in  zahlreichen 
Schränken   aneinandergereiht  werden,  nothgedrungen  ermüdend, 
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ohne  dass  der  Beschauer  eigentlich  ein  besseres  Bild  von  der 
Leistungsfähigkeit  der  Industrie  in  sich  aufnehmen  kann,  wenn 
eine  so  grosse  Zahl  auch  wirklich  hervorragender  Fabriken 
immer  dieselben  Sachen  bringt.  Es  ist  deswegen  auch  in  dem 
französischen  Ausstellungsprogramm  die  Bestimmung  getroffen 
worden,  dass  bei  Kollektivausstellungen  die  Prämiirung  so  er- 
folgen kann,  dass  die  ganze  Kollektivausstellung  einen  Preis 
bekommt  und  dass  jeder,  der  an  der  Kollektivausstellung  theil- 
nimmt,  wieder  ein  Diplom  erhält,  welches  sämmtliche  Namen 
trägt.  Das  ist  die  eine  Art  der  Kollektivausstellung,  diejenige 
KoUektivausstelluug,  bei  welcher  die  einzelnen  Aussteller  voU- 
ständig  verschwinden,  bei  welcher  sie  als  solche  gar  nicht  her- 
vortreten, in  welcher  man  nur  die  Gesammtmasse  der  deutschen 
Produkte  hat  und  gleichzeitig  die  Namen  sämmtlicher  Theil- 
nehmer  beigefügt  stehen. 

Ich  glaube  nicht,  m.  H.,  dass  eine  solche  Kollektivaus- 
stellung gerade  für  die  Cementindustrie  in  Frage  kommen  konnte, 
möchte  vielmehr  der  Annahme  zuneigen,  dass  fSr  die  Cement- 
industrie wohl  die  andere  Art  der  Kollektivausstellung  geeig- 
neter wäre,  in  der  nicht  der  einzelne  Aussteller  vollständig  ver- 
schwindet, sondern  wo  die  einzelnen  Fabrikanten  als  solche  be- 
stehen bleiben,  sich  aber  doch  einheitlich  in  einen  ganz  einheit- 
lichen liahmen  zu  einem  einheitlichen  Bilde  vereinigen,  aber  an 
jedes  Stück  ihren  Namen  heranschreiben  und  in  dieser  Indi- 
vidualisirung  zu  der  Prämiirung  gelangen.  Auch  hier  ist  die 
Bestimmung  getroffen,  dass  nicht  etwa  die  Benutzung  eines  und 
desselben  Möbels  oder  eines  anderen  Gegenstandes  durch  ver- 
schiedene Aussteller  die  spezielle  Prämiirung  hindert,  dass  eine 
spezielle  Prämiirung  auch  dann  stattfinden  kann,  sofern  ntir 
erkennbar  gemacht  wird,  welche  Gegenstände  den  einzelnen 
Industriellen  gehören. 

M.  H.,  ich  denke  mir  nun  die  Sache  so,  dass  der  Vereins- 
vorstand die  Bildung  der  Kollektivausstellung  in  die  Hand 
nimmt,  dass  etwa  in  der  Mitte,  oder  eventuell  auch  an  der 
Wand  in  der  Mitte  das  Cementprüfungsverfahren  dargestellt 
wird,  und  dass  sich  um  diesen  Mitte  ;lpunkt  herum  die  Fabrikanten 
in  geeigneter  Weise  gruppiren.  Welcher  Raum  dafür  zui-  Ver- 
fügung gestellt  werden  kann,  das  kann  ich  z.  Z.,  wie  Ihnen 
aus  meinen  vorherigen  Ausführungen  klar  geworden  ist,  noch 
nicht  sagen,  da  ich  ja  selbst  die  Bäume  für  die  deutsche  Ab- 
theilung nicht  kenne.  Ich  werde  mich  aber  selbstverständlich 
mit  Rücksicht  auf  die  Bedeutung  der  Industrie  und  auch  auf 
die  Bedeutung  der  in  Frage  stehenden  Exportinteressen  bemüht 
halten,  einen  möglichst  grossen  Raum  zur  Verfügung  zu  halten, 
der  der  deutschen  Industrie  es  jedenfalls  ermöglicht,  in  würdiger 
und  zweckentsprechender  Weise  die  Produkte  auch  dem  Aus- 
lande vorzuführen. 
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M.  H.,  das  ist  das,  worauf  ich  mich  im  wesentlichen  zu- 
nächst beschränken  möchte.  Ich  bin  selbstverständlich  gern  be- 
reit, auf  alle  Fragen  zu  antworten,  die  die  Herren  etwa  aus 
der  Versammlung  an  mich  zu  stellen  haben. 

(BeifaD.) 

Vorsitzender:  Ich  möchte  dem  Herrn  Kommissar  zu- 
nächst hierauf  antworten,  dass  gestern  zum  Theil  eine  etwas 
abweichende  AuiTassung  zu  Tage  getreten  ist  Man  neigte,  ohne 
dass  ein  Beschluss  in  dieser  Beziehung  bisher  gefasst  ist,  mehr 
dem  Gedanken  zu,  dass  man  auf  eine  Separatprämiirung  der 
einzelnen  Aussteller,  die  dort  ihre  Erzeugnisse  zur  Ausstellung 
bringen,  verzichten  wollte,  und  dass  dargestellt  werden  sollte, 
mit  der  Geschichte  unseres  Vereins  zusammenfallend,  die  Ge- 
schichte der  Entwickelung  der  deutschen  PorUand-Cement- 
Industrie.  Wie  Sie  (zu  Herrn  Geheimrath  Richter)  ganz  richtig 
bemerkten,  würden  der  Mittelpunkt  der  Ausstellung  die  Prfifungs- 
apparate  sein,  von  denen  Sie  hier  einen  Theil  ausgestellt  sehen, 
und  ausserdem  eine  Darstellung,  etwa  plastisch  in  Form  von 
Würfeln  oder  dergl.,  die  Entwickelung  der  Industrie  von  Be- 
ginn an  bis  zu  dem  heutigen  Zeitpunkt.  Es  sollte  sich  darim 
schliessen  die  Separatausstellung  der  einzelnen  Fabrikanten, 
entweder  aller  oder  einer  grossen  Zahl,  durch  kleine  bildliche 
Darstellungen  der  Fabriken,  durch  die  Ausstellung  der  Roh- 
materialien, der  Gruppen  der  Fabriken,  welche  mit  wesentlich 
abweichenden  Rohstoffen  arbeiten,  des  fertigen  Produkts  und 
dann  einiger  künstlerischer  Betonausführungen.  Diejenigen 
Fabriken,  die  sich  dem  unterziehen,  thun  dies  aber  im  Interesse 
und  zur  Ausschmückung  der  Kollektivausstellung,  indem  sie  per- 
sönlich auf  eine  besondere  Auszeichnung  verzichten  würden  und 
wir  unser  ganzes  Bestreben  darauf  richten,  eine  möglichst  ehren- 
volle Anerkennung  der  Entwickelung  der  deutschen  Industrie 
zu  erreichen. 

Ich  glaube,  Herr  Geheimrath,  das  würde  im  Ganzen  auch 
der  ersten  Form,  welche  Sie  erwähnten,  entsprechen. 

Herr  Geh.  Reg. -Rath  Richter:  Das  würde  ganz  der 
ersten  Form  der  Kollektivausstellung  entsprechen,  wie  ich  sie 
vorhin  angedeutet  habe.  Ja,  m.  H.,  von  meinem  Standpunkt 
aus  kann  mir  das  nur  sehr  recht  sein.  Es  ist  mir  vom  Stand- 
punkt als  Reichskommissar  für  die  Pariser  Ausstellung  sehr 
viel  lieber,  wenn  eine  solche  KoUektivaussteDung  zu  Stande 
kommt,  als  wonn  die  zweite  Form  der  Kollektivausstellung  ge- 
wählt würde,  in  welcher  die  einzelnen  AussteUer  hervortreten 
und  für  sich  selbst  die  Prämiirung  in  Anspruch  nehmen,  denn 
es  ist  dann  immer  sehr  viel  schwerer,  eine  wirklich  geschickte 
Gruppirung  zu  Stande  zu  bringen.    Wenn  ich  vorhin  die  sniere 
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Ansicht  geäussert  habe,  so  habe  ich  das  gethan,  weil  ich  glaubte, 
dass  es  vielleicht  nicht  möglich  sein  würde,  hier  in  der  ge- 
ehrten Versammlnng  die  nöthige  Majorität  f&r  die  erstere  Kol- 
lektivausstellung zu  finden.  Aber,  wie  ich  nur  wiederholen 
kann,  vom  Standpunkt  des  Reichskommissars  für  die  Pariser 
Ausstellung  und  auch  vom  Standpunkt  der  Interessen  unserer 
chemischen  Industrie  in  ihrer  Gesammtheit  kann  ich  nur  sagen, 
ist  eine  solche  Ausstellung  sehr  viel  besser.  Ich  glaube,  dass 
wir  dem  Ausland  gerade  in  Paris  am  besten  unsere  Leistungen 
zeigen  können,  wenn  wir  auf  rein  wissenschaftUdier  Grundlage 
derartige  Ausstellungen  machen.  Ich  kann  übrigens  hinzufügen, 
dass  der  Beschluss,  der  hier  gefasst  ist,  sich  durchaus  mit  dem 
deckt,  was  schon  in  anderen  Industrieen  auch  beschlossen  ist. 
Auch  diese  haben  beschlossen,  auf  rein  wissenschaftlicher  Grund- 
lage ihre  Ausstellung  aufzubauen  und  so  wirklich  ein  Gesammt- 
bild  von  dem  Können  der  deutschen  Industrie  auf  einem  be- 
stimmten Felde  zu  geben.  Ich  kann  also  nur  sehr  dankbar 
sein,  wenn  es  bei  diesem  Beschluss  belassen  wird. 

(BeifaU.) 

Vorsitzender:  Ich  möchte  noch  eine  Frage  an  den 
Herrn  Kommissar  richten.  Es  ist  unsere  Absicht,  in  dem  Augen- 
blick, wo  wir  über  einen  bestimmten  Raum  disponiren  könnten, 
von  einer  künstlerischen  Hand  einen  Entwurf  der  Ausstellung, 
wie  wir  sie  uns  denken,  möglichst  bald  machen  zu  lassen  und 
Ihnen  vorzulegen,  um  mit  Ihnen  zu  berathen,  ob  in  dieser  oder 
in  einer  abgeänderten  Weise  das  geschehen  könnte.  Ich  be- 
merke dazu,  dass  Herr  Direktor  Schott  gestern  dies  nicht  er- 
wähnt hat,  was  er  mir  persönlich  gesagt  hat,  dass  er  eine  sehr 
geeignete  Persönlichkeit  in  Heidelberg  an  der  Hand  hat,  von 
welcher  er  glaubt,  dass  sie  für  ein  verhältnissmässig  geringes 
Honorar  im  Stande  sein  würde,  eine  derartige  künstlerische 
Darstellung  zunächst  einmal  bildlich  zu  entwerfen.  Aber  ich 
glaube,  es  wird  nicht  eher  lohnend  sein,  an  diese  Arbeit  heran- 
zugehen, ehe  wir  nicht  wissen:  was  können  wir  ungefähr  für 
einen    Raum   haben,   um   danach  die  Zeichnung    einzurichten. 

Herr  Geh.  Reg.-Rath  Richter:  Damit  kann  ich  mich 
nur  vollständig  einverstanden  erklären.  Es  wird  ja  natürlich 
nicht  möglich  sein,  ein  Gesammtarrangement  zu  entwerfen,  ehe  man 
nicht  über  die  Raum  Verhältnisse  vollständig  Bescheid  weiss.  Ich  be-^ 
absichtige,  im  Laufe  des  Monats  April  wiederum  nachParis  zugehen' 
um  zu  sehen,  wie  die  Sachen  stehen,  und  ob  es  nicht  möglich 
sein  wird,  die  französische  Ausstellungsleitung  zu  veranlassen, 
Plätze  für  die  Ausstellung  abzugeben.  Ich  nehme  an,  dass  es 
allmählich  doch  einmal  zu  Ende  gelangen  wird,  und  dass  wir 
vielleicht   im  Laufe  von  2  —3  Monaten  wissen  worden,    welche 
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Plätze  fBr  Dentschland  in  den  einzelnen  Gruppen  angewiesen 
sind ;  dann  würde  ich  es  mir  sofort  angelegen  sein  lassen,  Ihnen 
Ihren  Platz  anzuweisen  resp.  mich  darüber  mit  Ihrem  Herrn 
Präsidenten  in  Verbindung  zu  setzen,  und  sobald  das  geschehen 
ist,  könnte  ja  an  die  Gesammtanlage  herangetreten  werden.  Ich 
habe  übrigens  von  dem  Herrn  in  Heidelberg  auch  schon  ge- 
hört und  glaube  nach  alledem,  was  ich  gehört  habe,  ihn  anch 
für  sehr  geeignet  halten  zu  können. 

Vorsitzender:  Dann  würden  wir  also  mit  der  weiteren 
Bearbeitung  so  lange  warten,  bis  Sie  (zu  Herrn  Geheimrath 
Bichter)  imstande  sind,  uns  einen  bestimmten  Baum  zur  Ver- 
fügung zu  stellen,  der,  wenn  ich  bitten  darf,  nicht  zu  klein 
bemessen  wird,  denn  es  werden  sich  einige  60  Fabriken  bethei- 
ligen, und  wenn  nur  ein  kleiner  Theil  etwas  von  den  Erzeug- 
nissen ausstellen  will,  so  würde  das  immer  einen  recht  namhaften 
Baum  beanspruchen. 

Herr  Geh.  Beg.-Bath  Bichter:  Ich  kann  darauf  nur  er- 
widern, m.  H.,  dass  ich  mir  jede  Mühe  geben  werde,  einen 
möglichst  grossen  Platz  zur  Verfügung  zu  stellen.  Allerdings 
wird  er  ja  relativ  immer  beschränkt  sein  und  vielleicht  die 
Herren  nicht  voll  befriedigen.  Wir  müssen  uns  eben  bei  dieser 
AussteUung  beschränken,  wie  gesagt,  ich  werde  sehen,  wie  weit 
ich  gehen  kann. 

Herr  Toepifer:  Ich  meine,  dass  es  nicht  allein  auf  die 
Grösse  des  Baumes  ankommt,  sondern  ich  halte  für  fast  noch 
wichtiger  die  Lage  des  Baumes  und  bitte  die,  wenn  sie  über- 
haupt variabel  ist,  so  einzurichten,  dass  auch  die  geplante  archi- 
tektonische Wirkung  schliesslich  im  Gesammtbilde  der  Ausstellung 
zur  Geltung  kommt. 

Herr  Geh.  Beg.-Bath  Bichter:  Ja,  die  Ausstellung  wird 
mit  der  Ingenieur- Ausstellung  zusammen  in  die  Ausstellung  für 
Transportwesen  zu  stehen  kommen,  und  die  Ingenieurausstellung 
wird  ja  verhältnissmässig  eine  sehr  grosse  werden,  und  wir 
werden  gut  thun,  die  eine  zu  der  andern  in  irgend  eine  harmo- 
nische Beziehung  zu  setzen  und  anzugliedern.  Ich  glaube  aber, 
dass  der  Baum,  der  zur  Verfügung  gestellt  werden  kann,  sicher 
nach  der  räumlichen  Lage  sehr  gut  sein  wird.  Auf  die  Galerie 
können  die  Sachen  nicht  kommen,  dazu  würden  sie  zu  schwer 
Verden,  es  wird  unten  sein  müssen,  und  diese  Plätze  sind  in 
Paris  alle  vorzüglich,  schon  der  ganzen  Qruppeneintheilung 
wegen.  Es  giebt  da  gar  keinen  Platz,  der  schlecht  ist.  Jede 
einheitliche  Fachgruppe  muss  jeder  Beschauer,  der  die  Gruppe 
betritt,  durchwandern  und  muss  alle  Erzeugnisse  ansehen.  Also 
schlecht  werden  können  die  Plätze  unten  nicht. 


—     168     — 

Herr  R.  Dyck erhoff:  Ist  die  ganze  AnssteUung  im  ge- 
schlossenen Baum  oder  im  Freien? 

Herr  Geh.  Reg. -Eath  Richter:  Die  ganze  Ausstellung 
ist  im  geschlossenen  Raum.  Es  giebt  nur  Pavillons  im  Freien 
für  die  fremden  Staaten,  die  sich  wegen  der  Eigenart  ihrer  Er- 
zeugnisse nicht  gut  gemeinsam  mit  den  anderen  unterbringen 
lassen,  also  Japan,  China  u.  s.  w.  Wir  würdep  aber  solche 
Plätze  nicht  bekommen. 

Vorsitzender  (zu  Herrn  Geheimrath  Richter):  Ich  sage 
Ihnen  meinen  besten  Dank. 

Im  Anschluss  an  den  Vortrag  des  Herrn  Dr.  Schoch  hatte 
sich  noch  Herr  Gary  zum  Wort  gemeldet. 

Herr  Gary:  M.  H.,  da  Herr  Dr.  Schoch  mich  genannt 
hat,  möchte  ich  nur  mit  ganz  wenigen  Worten  nochmals  auf  die 
Explosionsfähigkeit  von  Cementdachziegeln  eingehen,  obgleich 
ich  das  eigentlich  für  ziemlich  überflüssig  halte,  insofern  jeder 
von  Ihnen  und  jeder  Bausachverständige  weiss,  dass  diese  Ex- 
plosionsgefahr mehr  oder  weniger  Legende  ist.  Wenn  thatsäch- 
lich  früher  an  einigen  Orten  einmal  im  starken  Feuer  ein  paar 
Cementziegel  mit  knatterndem  Geräusch  zersprungen  sind,  so 
hat  das  eben  an  den  Gründen  gelegen,  die  schon  im  Ziegler- 
und  Kalkbrenner- Verein  sehr  breit  ausgeführt  worden  sind,  und 
die  von  vornherein  klar  sind,  wenn  man  sich  vergegenwärtigt, 
dass  ein  solcher  Cementstein  eine  grosse  Menge  Wasser  in  sich 
hat,  und  dass  dieses  Wasser,  wenn  es  plötzlich  zur  Verdunstung 
gebracht  wird,  sich  schliesslich,  wenn  die  Oterfläche  eben  nicht 
ein  freiwilliges  Entweichen  gestattet,  irgendwie  gewaltsam  einen 
Weg  bahnt.  Ich  habe  in  der  Versuchsanstalt  Cementziegel  in 
grosser  Menge  geprüft,  allerdings  vorwiegend  norddeutsche 
Steine,  es  ist  mir  aber  unter  den  laufenden  Prüfungen  nie  ein 
Stein  vorgekommen,  der  explodirt  wäre,  oder  der  auch  nur  im 
Geringsten  geknallt  hätte.  Im  Gegenthcil,  erst  nach  vielen 
Bemühungen  ist  es  mir  gelungen,  zwei  Steine  aus  Süddeutschland 
zu  bekommen,  die  aus  den  70er  Jahren  stammten  und  aus 
Roman- Cement  hergestellt  waren,  eine  sehr  dichte  Oberfläche 
hatten  und  sich  beim  Erhitzen  an  einem  intensiven  Holz- 
feuer plötzlich  unter  Geknatter  in  der  Horizontalebene  in 
zwei  Theile  spalteten,  so  dass  also  eine  dünne  Schicht  von  der 
Oberfläche  absprang  und  allerdings  einige  Meter  hoch  empor- 
geschleudert wurde.  Wenn  nun  erzählt  wird,  dass  durch  solche 
„Explosionen"  die  Feuerwehrleute  gefährdet  würden,  so  sind  das 
Ausschmückungen,  die  wahrscheinlich  durch  einen  sensations- 
lüsternen Reporter  in  die  Zeitungen  gekommen  sind. 

Herr  Müller:    M.  H.,  ich  habe  auch  mehrfach  Versuche 
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gemacht  mit  Oementziegeln  im  Feuer,  habe  aber  niemals  ge- 
funden, dass  irgend  ein  Stein  explodirt  ist.  Es  sind  wohl  Steine 
auseinandergesprungen,  aber  explodirt  ist  nie  einer. 

Herr  Toepffer:  Als  mir  diese  Mittheüung  von  den  ex- 
plodirenden  Gementsteinen  kam,  habe  ich  natürlich  aus  der 
Natur  des  Cements  geschlossen,  dass  das  an  sich  nicht  möglich 
sei,  und  ich  kam  auf  die  Idee:  Ob  ein  Stein,  wenn  das  Haas 
heruntergebrannt  und  das  Dach  nicht  mehr  da  ist,  explodirt 
oder  beim  Herunterfallen  entzweigegangen  ist,  das  ist  ja  natfir- 
lich  schwer  zu  entscheiden.  Ich  machte  daher  eine  ganz  ein- 
fache Probe,  die  das  Herunterfallen  ausschloss.  Ich 
liess  einen  eisernen  Spaten  nehmen  und  legte  darauf 
einen  solchen  Cement  -  Dachziegel,  allerdings  ungetheert, 
und  steckte  den  Spaten  nebst  Stein  eine  ganze  Weile  in 
unsere  Kesselfeuerung.  Nun  konnte  der  Stein  nicht  fallen; 
ich  liess  ihn  lange  genug  darin,  um  sicher  zu  sein, 
dass  er  genflgend  Feuer  bekommen  hat,  zog  ihn  heraus,  und  es 
fand  sich  da,  dass  schliesslich  der  Stein  auseinandei^egangen 
war,  aber  doch  so,  dass  man  die  alte  Form  eben  noch  erkennen 
konnte,  und  die  Theile  lagen  so  ruhig  da,  dass  man  sah,  dass 
keine  Explosion  stattgefunden  hatte,  und  dass  nur  das  Kon- 
stitutionswasser herausgegangen  war.  Das  hat  namentlich  die- 
jenigen meiner  Kunden,  die  meine  Sorge  theilten,  nachher  sehr 
beruhigt. 

Herr  Trosset:  Ich  möchte  um  Auskunft  bitten,  ob 
und  in  welcher  Weise  die  deutschen  Cement  -  Bauunternehmer 
zu  der  geplanten  Kollektivausstellung  in  Paris  herangezogen 
werden. 

Vorsitzender:  Im  Anschluss  an  die  Ausstellungs-Ange- 
legenheit wird  es  wohl  nöthig  sein,  eine  Kommission  zu  wählen, 
welche,  sobald  die  Sache  weitere  Klärung  erreicht  hat,  zusam- 
mentreten kann.  Ich  mache  Ihnen  den  Vorschlag,  dass  diese 
Kommission  bestehen  soll  erstens  aus  dem  gesammten  Vorstande, 
verstärkt  durch  einige  Vertreter  der  Fabriken.  Herr  Wessel 
hat  abgelehnt,  und  statt  dessen  ist  Herr  Ejiegauf  vorgeschlagen. 
Dann  schlage  ich  vor  die  Herren  Merz,  PrÜssing-Hemmoor  und 
Jahn.    Ich  frage,  ob  noch  weitere  Vorschläge  gemacht  werden? 

(Zuruf:  Herr  Hochl) 

Herr  Hoch  ist  noch  vorgeschlagen. 

Herr  Toepffer:  Ich  möchte  mir  erlauben,  Herrn  Gary, 
der  doch  auch  in  Chicago  war,  vorzuschlagen,  wenn  er  das  an- 
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nehmen  wfirde,   weil  er  doch  eine  genane  Anschanung  von  der 
Aosstellnngssache  gewonnen  hat. 

Vorsitzender:  Dann  schlage  ich  noch  Herrn  Toepffer  vor. 

Herr  Gary:  Ich  bitte,  von  meiner  Wahl  in  die  Kom- 
mission freundlichst  Abstand  nehmen  zu  wollen.  Wenn  die 
Herren  meinen  Bath  brauchen,  stehe  ich  selbstverständlich  gern 
zur  Verfügung. 

Vorsitzender:  M.  H.,  das  nehme  ich  an,  dass  die 
Herren  Leiter  der  Königl.  Versuchsanstalt  uns  vor  allen 
Dingen  mit  ihrem  Rath  unterstfitzen  und  insofern  selbstverständ- 
lich Mitglieder  der  Kommission  sein  werden.  Es  handelt  sich 
jetzt  mehr  um  die  Frage  der  Finanzirung  der  ganzen  Geschichte. 
Wenn  weiter  keine  Vorschläge  gemacht  werden,  darf  idi  wohl 
annehmen,  dass  die  Versammlung  damit  einverstanden  ist,  dass 
der  Vorstand,  verstärkt  durch  die  genannten  Herren  und  die 
Vertreter  der  Königl.  Versuchsanstalt,  die  Ausstellungskom- 
mission bilden  soU. 

(Zustimmung.) 

Herr  Professor  Härtens  wollte  dann  die  Gfite  haben,  uns 
nocli  einige  Apparate  vorzuzeigen. 

(Herr  Pi'of.  Martens  führt  zwei  von  ihm  konstruirte 
Apparate  vor. 

Der  eine  Apparat  ist  eine  Combination  von  drei  elektrisch 
betriebenen  Vi  cat' schon  Nadeln  zur  selbstthätigen  Aufzeich- 
nung des  Abbindeverlaufes  von  Ceraenten,  der  andere  ein 
Apparat  zur  bequemen  Messung  der  Längenänderungen  von 
Cementstäben,  also  ein  Ersatz  für  den  unbequem  zu  hand- 
habenden Bauschinger'schen  Tasterapparat.  Zeichnung 
und  Beschreibung  beider  Apparate  werden  s.  Z.  in  den  Mit- 
theilungen aus  ,den  Königlichen  Technischen  Versuchs- 
anstalten veröffentlicht  werden.) 

Herr  Dr.  Michaelis:  Ich  möchte  um  die  Erlaubniss  bitten, 
Ihnen  auch  einen  Apparat  in  dieser  Sache  vorfahren  zu  dfirfen, 
der  ganz  das  Gegenstück  ist  von  den  sehr  feinen  Apparaten, 
welche  uns  Herr  Prof.  Martens  hier  vorgezeigt  hat,  aber  welcher 
vielleicht  doch  nützlich  sein  kann  für  die  Verwendung  des 
Cements  auf  der  Baustelle.  Leider  ist  die  Vorrichtung  in  Un- 
ordnung gerathen.  Ein  amerikanischer  Ingenieur,  Herr  Mac 
Harg  hat  mir  vor  wenigen  Tagen  eine  originelle  Idee 
mitgetheilt,  das  Abbinden  des  Cements  durch  einen  höchst  ein- 
fachen Apparat,  der  noch  keine  50  Pf.  kostet,  auf  der  Baustelle 
selber  und  in  der  Hand  der  Leute,  welche  den  Cement  ver- 
arbeiten,  zu  ermitteln.    Er   nimmt   eine   Schiefertafel,    spannt 
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Aber  diese  Schiefertafel  einen  Bindfaden  und  giesst  nun  fiber 
diesen  Bindfaden  den  auf  seine  Abbindong  zu  prüfenden  Cement 
aas.  Von  einem  Ende  bis  znm  andern  zieht  er  paralelle  Linien, 
deren  Intervalle  beliebig  angenommene  Zeitintervalle  darstellen 
sollen,  sagen  wir  z.  B.  5  Minuten.  Er  hebt  also  nach  5  Minuten 
zuerst  den  Faden  auf,  und  es  ist  sehr  deutlich  an  dem  Herans- 
heben des  Fadens  aus  dem  Brei  zu  erkennen,  wie  lange  der 
Cement  noch  nicht  zu  binden  begonnen  hat.  Dann  hebt  sich 
der  Faden  ganz  glatt  wie  aus  einem  flüssigen  Brei  heraus.  In 
dem  Moment  aber,  wo  der  Cement  anfängt  abzubinden,  sieht 
man  schon  an  der  Furche,  dass  der  Faden  etwas  ausbricht, 
und  wenn  der  Cement  abgebunden  hat,  dann  kann  man  nur  mit 
Gewalt  den  Faden  herausnehmen.  Ich  finde  diese  Sache 
wirklich  für  die  Praxis  sehr  nett  und  möchte  den  Gedanken  der 
Kommission  überweisen,  um  die  Sache  näher  zu  prüfen.  Es  sdieint, 
als  ob  man  davon  Gebrauch  machen  könnte.  Jedenfalls  ist  es 
eine  höchst  originelle  Idee  und  ein  sehr  einfacher  Apparat. 

(BeifaU.) 

Vorsitzender:  Vielleicht  könnte  die  Beschreibung  auf- 
genommen werden  in  die  Anweisung  zur  Verarbeitung  des 
Gements. 

Herr  Dr.  Michaelis:  Ja,  Herr  Ingenieur  Mac  Harg  aus 
Chicago  ist  der  Erfinder  dieser  Idee  und  wird,  glaube  ich,  die- 
selbe in  den  Engineering  News  oder  sonstwo  demnächst  ver- 
öffentlichen. Ich  habe  ihm  gedankt,  dass  er  mir  diese  Sache 
vorgelegt  hat,  und  habe  ihm  versprochen,  sie  dem  Cement- 
fabrikantenverein  zur  Prüfung  vorzulegen. 


ZT.    Ueber  lischimgSTerhiltsisse  für  Cenentbetoiimassei  ud 
Yorschrlften  fflr  solche. 

HerrH.  Hüser:  Zunächst  danke  ich  Ihnen,  meine  Herren, 
insbesondere  Ihrem  verehrten  Herrn  Vorsitzenden,  da£s  Sie  mir 
Gelegenheit  gaben,  als  Gast  Ihrer  Versammlung  hier  eine  An- 
gelegenheit, die  übliche  Vorschrift  der  Mischungsverhältnisse 
für  Cementbetonmassen,  zur  Sprache  zu  bringen,  von  der  ich 
überzeugt  bin,  dass  sie  allen  BetheUigten  zum  Nachtheil, 
Niemandem  zum  Vortheil  gereicht. 

Ich  werde  meinen  Dank  zu  bethätigen  suchen  dadurch, 
dass  ich  mich  in  Anbetracht  der  vorgerüdcten  Stunde  so  kurz 
wie  möglich  fasse.  Ich  glaube  dieses  umsomehr  zu  können,  als 
ich  zu  einer  Versammlung  spreche,  deren  allgemeine  Sachkennt- 
niss  mich  überhebt,  fachwissenschaftliche  Erörterungen  einfliessen 
zu  lassen,  selbst  da,   wo  ich  solche   etwa  zu  Belägen  für  das, 
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was  ich  nachzuweisen  beabsichtige,  gern  heranziehen  möchte. 
Ich  werde  mich  daher  darauf  beschränken,  einige  grelle  Schlag- 
lichter auf  die  Werthlosigkeit  der  Vorschriften  über  die  Mischungs- 
verhältnisse von  Cement,  Sand  und  Kies  zu  werfen,  wie  solche 
seit  langen  —  vielleicht  20—30  Jahren  —  in  fast  allen  Be- 
dingungen, welche  den  Submissionsausschreibungen  fUr Lieferungen 
von  Cementwaaren  oder  Cementbeton-Ausführungen  zu  G-runde 
liegen,  zu  lesen  sind,  während  doch  in  dieser  Zeit  die  Kennt- 
nisse über  den  Cement  selbst  und  Über  die  Mischungswerthe 
ausserordentlich  fortgeschritten  sind. 

M.  H.  Ich  erinnere  an  Goethe's  Ausspruch:  „Es  erben 
sich  Gesetz  und  Rechte,  wie  eine  ew'ge  Blrankheit  fort".  Auch 
diese  Bestimmungen  sind  eine  derartige  sich  forterbende  Elrank- 
heit,  zu  deren  Heilung  ich  Sie  auflfordem  möchte,  mir  behttlf  lieh 
zu  sein. 

Vielleicht  nehmen  Einige  unter  Ihnen  an,  diese  Angelegen- 
heit gehe  Sie  doch  eigentlich  weniger  an,  betreffe  doch  mehr  die 
Cementwaaren  -  Fabrikanten  und  Betonbau  -  Unternehmer.  Ich 
werde  Ihnen  aber  nachweisen,  dass  Sie  ebenso  dabei  interessirt 
sind  und  Sie,  m.  H.,  haben  eine  Organisation,  bilden  einen  an- 
gesehenen Verein,  der  wohl  berufen  ist,  über  den  Werth  solcher 
Bestimmungen  zu  urtheilen.  Wenn  Sie  in  dem  Buche  über 
Cement,  dessen  erneuerte  Herausgabe  Sie  vorhin  beschlossen 
haben,  das  Mangelhafte  dieser  Bestimmungen  deutlich  und  ernst- 
lich nachweisen,  so  wird  es  schon  an  zuständigen  Stellen  Be- 
achtung finden,  zumal  durch  diese  haltlosen  Vorschriften  der- 
jenige am  meisten  geschädigt  wird,  der  sie  erlässt,  der  Bauherr, 
die  betreffende  Baubehörde.  Wer  solche  Vorschrift;en  er- 
lässt, übernimmt  die  Verantwortung,  dass  bei  Befolgung  der- 
selben das  aus  solcher  Mischung  gefertigte  Material  auch  wirk- 
lich gut  wird,  während  in  Wirklichkeit  diese  Bestimmungen 
lediglich  dem  unlauteren  Wettbewerb  Vorschub  leisten.  Der 
Unternehmer  glaubt  seine  Verpflichtung  erfüllt  zu  haben,  wenn 
er  dem  Wortlaut  der  Vorschrift  genügt,  die  Vorschrift  wird 
daher  geradezu  ausgebeutet. 

Es  heisst  da  gewöhnlich  in  den  Bedingungen,  das  Material 
soll  bestehen  aus  beispielsweise  1  Theil  Cement,  3  Theilen  Sand 
etwa  4  oder  5  Theilen  Kies,  auch  wohl  noch  Steingeschläge. 
M.  H.,  das  sind  allerdings  benannte  Zahlen,  dennoch  ganz  un- 
bekannte Grössen,  mit  denen  Niemand  rechnen  sollte. 

Was  Cement  ist,  wissen  Sie  selbst  am  allerbesten,  Sie 
wissen,  welch  grosse  Verschiedenheiten  in  den  Fabrikaten  ob- 
walten, Sie  wissen,  dass  namentlich  auch  das  spezifische  G-e- 
wicht  sehr  verschieden  ist.  Die  feinere  Mahlung  bedingt 
leichteres  Gewicht,  doch  ist  damit  keineswegs  gesagt,  dass  der 
leichteste  Cement  der  beste  sei,  mir  sind  vielmehr  mehrere 
Marken  als  vorzügliche  bekannt,  die  gerade  ein  hohes  spezi- 
fisches Gewicht  ausweisen. 
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Nun   bedeuten    die  yorgeschriebenen  Theile  BAumtheile. 
Mir  liegt  eine  Untersnchung  von  der  Königl.  WQrttembergischen 
Untersüchungsstation  vor,  worin  das  Gewicht  eines  Liters  unter- 
snchten  Cementes  lose  eingefüllt      .    .    .    0,74  Eo. 
maschinell  einger&ttelt  dagegen   ....    1,28    ^    betrog. 

Es  war  dies  allerdings  kein  Portland-Cement.  Die  be- 
treffende Fabrik  empfiehlt  ihren  Cement  insbesondere  dnrch  die 
Angabe,  dass  ein  Sack  von  40  Eo.  dieses  Cements  soviel  oder 
meb*  Rauminhalt  hat,  als  Säcke  anderer  Fabrikate  von  50  Eo. 
vielleicht  gar  Va-Tonnen-Säcke. 

Da  sehen  Sie,  wie  die  Bestimmung  ausgebeutet  wird,  wie 
sie  den  Unternehmer,  der  durchaus  billig  arbeiten  will,  geradezu 
herausfordert,  das  spezifisch  leichteste,  beim  Einfüllen  in  das 
Maassgefäss  sich  am  meisten  auflockernde  Fabrikat  zu  bevor- 
zugen, und  das  ist  der  Punkt,  meine  Herren,  in  dem  durch  die 
haltlosen  Bestimmungen  Ihre  Interessen  schwer  geschädigt  werden. 
Es  steht  wohl  einzig  da,  dass  ein  Material,  welches  nach  G^e- 
wicht  eingekauft  wird  —  und  das  ist  doch  beim  Cement  der 
Fall,  denn  wenn  auch  nach  Zahl  von  Tonnen  oder  Säcken  ge- 
kauft wird,  so  sind  doch  stets  Tonnen  von  170  Eo.  Inhalt  oder 
Säcke  von  bestimmtem  Gewicht  gemeint  —  dass  dieses  Material 
nach  Gemässen,  also  nach  Volumen  ausgemessen,  verkauft 
wird,  und  das  auf  Grund  behördlicher  Vorschriften. 

Die  zweite  Zahl  bestimmt  die  Sandmengen. 

Was  ist  nun  Sand?  Sie  haben  bei  Gelegenheit  der  Be- 
sprechungen von  Normalsand  für  die  Probenbereitungen  während 
des  Verlaufs  der  Versammlung  schon  Über  die  Verschiedenarti^eit 
dieses  Materials  eingehend  verhandelt.  Durch  die  Güte  des 
Herrn  Toepffer-Stettin  bin  ich  hier  im  Besitz  einer  Liste  über 
eine  Reihe  von  Untersuchungen,  die  im  Laboratorium  der  „Stem- 
Cementfabrik''  mit  Sandsorten  gemacht  wurden. 

Zusammessetziuig  ferscUedener  in  Laboratoriu  der 

Portland-Cenent- Fabrik  „Sten",  Fmkeswalde,  geprifter 

Kiessande  in  lischnng  1  TU.  Sten-Cenent  +  3  TU.  Sani 


Sand  aas: 

kg/qcm 
nmsh  7  Tagen     n.  28TkgeB 

Ueckermünde 

Probe  I   gewaschen 

16,— 

18,8 

„         angewaschen 

14,6 

18,- 

Probe  n  gewaschen 

18,4 

21,2 

„          angewaschen 

18,9 

20,8 

Ladwigslast 

18,7 

21,8 

Stolp 

21,8 

22,- 

Heiligenstadt-Eichsfeld 

20,1 

24,8 

Wongrowitz  Probe  I 

21,4 

28,8 

Tilsit  Probe  I 

18,8 

24,1 

Tilsit  Probe  n 

22,8 

26,- 

kg/qcm 

nach  7Tageu 

n.  28  Tagen 

23,1 

25,8 

24,6 

27,4 

24,6 

31,6 

21- 

26,- 

26,6 

30,- 

26,5 

30,3 

30,5 

32,- 

26,8 

31,4 

22,- 

26,2 

28.2 

33,2 

24,5 

82,1 

32,— 

36,2 

34,- 

40,- 

26,- 

29,6 

80.- 

35,2 
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Saud  ans: 

Wongrowitz  Probe  II 

.      III 

.      IV 
Parchim 
Stolp 
Rostock 
Jastrower  Probe  I 

.    n 

Lanenbarg  Probe  I   fein 
„  „      II  grob 

Stolp 
„      Probe  I  fein 
„      II  grob 
Mescherin 

^  (Böklen  Kollerg.  gemischt) 

Freienwalder  Normalsand 

(Durchschnitt  in  1896)  21,5  26,7 

Da  steht  obenan  eine  Sorte,  die  in  der  gewohnten  Prüfungs- 
mischung  von  1:8  nach  7  Tagen  16  kg,  nach  28  Tagen  18,8  kg 
Festigkeit  ergab;  dann  geht  die  lange  Keihe  mit  zunehmenden 
Festigkeiten  fort,  bis  am  Ende  eine  Sorte  nach  7  Tagen  30  kg, 
nach  28  Tagen  85,2  kg  Festigkeit  ausweist.  Die  oberste  Sorte 
würde  aber  den  Vorschriften  gerade  so  gut  entsprechen,  wie 
die  unterste,  weshalb  soll  sich  da  ein  Unternehmer  bemühen, 
die  bessere  Sorte  herauszusuchen  und  herbeizuschaffen,  er  muss 
und  will  ja  möglichst  billig  seine  Verpflichtung  erfüllen. 

Gleiches  lässt  sich  vom  Eies  sagen  und  noch  mehr.  Da 
findet  sich  zumeist  noch  die  Vorschrift,  dass  der  Kies  rein  ge- 
waschen sein  soll,  das  Thema  führt  mich  aber  bei  der  kurz 
bemessenen  Zeit  zu  weit,  ich  will  nur  kurz  noch  erwähnen,  dass 
häufig  mit  dem  Waschen  sehr  werthvoUe  Substanzen  beseitigt 
werden,  die  das  Material  entschieden  verbessern  würden,  so  die 
feinen  Swdtheile,  auch  oft  sogar  erdige  Beimischungen,  während 
gewiss  grössere  Beimengungen  lehmiger  Massen  sehr  nachtheilig 
sein  können.  Die  Frage,  wie  weit  Zusätze  von  Steinschlag  em- 
pfehlenswerth,  oder  ob  Steinschlag  oder  Kies  für  den  Betonbau 
vorzuziehen,  muss  ich  leider,  weil  zu  weit  tührend,  heute  uner- 
örtert  lassen. 

M.  H.  Es  wird  ja  seine  grossen  Schwierigkeiten  haben,  für 
die  Frage,  was  ist  an  Stelle  der  bestehenden  Vorschriften  zu  setzen, 
eine  allseits  befriedigende  Lösung  zu  finden,  aber  hiemach  muss 
gesucht  werden,  denn  das  Bestehende  ist  haltlos;  ich  bitte  Sie 
daher,  zunächst  folgender  Resolution  zuzustimmen: 

^Ueber  die  Güte   eines  Mörtelmaterials  und   die    für 
dasselbe  erforderliche  Menge  Cement  können  nur  angestellte 
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Proben  sichere  Anhaltspunkte  gewähren,  niemals  aUgemein 
und  ohne  Berücksichtigung  der  je  eigenthumlichen  Beschaffen- 
heit aufgestellte  Mengenverhältnisszahlen.  Angebrachter 
wurden  wohl  Vorschriften  sein,  wonach  die  zu  liefernden 
Waaren  oder  herzustellenden  JBautheile  nach  bestimmter 
Zeit  eine  bestimmte  Druck-  (Zug-  oder  Bruch-)  Festigkeit 
aufweisen  müssen.  Solche  Vorschriften  finden  sich  auch 
bereits  vielfach,  allein  mit  ausserordentlich  verschieden- 
artigen Ansprüchen,  sodass  es  gewiss  von  grossem  Werthe 
wäre,  wenn  hierfür  feste  Normen  Gültigkeit  hätten". 

Herr  Dr.  Prüssing:  M.  H.,  zu  den  Worten  des  Herrn 
Hüser  möchte  ich  noch  etwas  hinzufügen,  was  für  uns  Alle 
von  Wichtigkeit  ist.  Vor  Kurzem  ist  hier  eine  Submission 
ausgeschrieben  worden  auf  einige  Hektoliter  Portland  -  Cement. 
Nun,  m.  H.,  es  ist  ja  selbstverständlich,  dass  wir  Fabrikanten 
alle  nicht  in  der  Lage  sind  dem  Wunsch  der  ausschreibenden 
Behörde  nachzukommen  und  nach  Hektolitern  den  Cement  anzu- 
bieten, und  Herr  Hüser  hat  bereits  vorhin  die  technischen 
Momente  erwähnt,  welche  überhaupt  gegen  ein  solches  Verfahren 
sprechen,  ganz  abgesehen  von  den  wirthschafHichen.  Wir 
haben,  um  das  gleich  zu  erwähnen,  unserer  Offerte  eine  Mit- 
theilung der  Königl.  Versuchsanstalt  beigefügt,  in  der  angegeben 
war:  1  1  des  Rüdersdorfer  Cements  eingelaufen  wiegt  so  viel, 
eingerüttelt  wiegt  so  viel.  Daraus  geht  ohne  Weiteres  hervor, 
wie  unzweckmässig  derartige  Ausschreibungen  sind.  Es  ist 
auch  nur  eine  ganz  vereinzelte  Ausschreibung,  die  vorgekommen 
ist,  und  wenn  ich  heute  hier  die  Sache  zur  Sprache  ge- 
bracht habe,  so  geschieht  es,  um  diesen  Fall  zu  allgemeiner 
Eenntniss  zu  bringen  und  zu  konstatiren,  dass  der  gesammte 
Verein  deutscher  Portland-Cement-Fabrikanten  dieses  Verfahren 
als  ein  nicht  richtiges  und  nicht  zweckmässiges  betrachtet.  Es 
wird  uns  dann  natürlich  um  so  leichter  sein,  einer  Wiederholung 
eines  solchen  Verfahrens  in  Zukunft  vorzubeugen. 

Herr  E.  Dyckerhoff:  Die  Ausführungen  von  Herrn 
Hüser  sind  ja  schon  längst  hier  verhandelt  worden.  Wir 
kämpfen  seit  langem  dafür,  dass  Cement  an  der  Baustelle  nach 
Gewicht  zugesetzt  wird,  indem  man  einem  bestimmten  Volumen 
Cement  ein  bestimmtes  Gewicht  zu  Grunde  gelegt.  Wir  z.  ß.  ver- 
schicken schon  seit  vielen  Jahren  den  Cement  in  Säcken  von 
70  Kilo  und  fordern  unsere  Abnehmer  auf,  dieses  Quantum 
statt  eines  V2  Hektoliters  zu  verwenden.  Bei  Säcken  von 
50  Kilo  muss  man  das  Volumen  entsprechend  berechnen. 
Was  den  Sand  betrifft,  so  machen  wir  immer  darauf  auf- 
merksam, dass  namentlich  bei  grösseren  Bauten  der  Sand  so- 
wohl wie  auch  der  Kies  vor  der  Verwendung  zu  prüfen  sind. 
Die  grossen  Betonuntemehmer,   die  hier  sind,   werden  mir  bei- 
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stimmeD,  dass  sie  schon  lange  in  dem  Sinne  arbeiten,  wie  Herr 
Häser  angeregt  hat. 

Herr  Hüser:  M.  H.,  es  lag  mir  ja  durchaus  fem,  zn 
glauben,  dass  ich  Ihnen  etwas  Neues  sagte.  Dass  das  in  Ihren 
Verhandlungen  sehr  häufig  erwogen  ist,  glaube  ich,  aber  wie 
ich  eben  sagte,  es  schleppen  sich  derartige  Bestimmungen  wie 
eine  ewige  Krankheit  fort.  Sie  finden  dieselben  immer  wieder, 
in  jeder  neuen  Grundlage  einer  Submission.  Da  finden  sich 
immer  wieder  die  Zahlen :  so  viel  Cement,  so  viel  Sand,  so  viel 
Kies  etc.  Also  thun  sie  etwas  dafür,  dass  man  über  solch 
haltlose  Bestimmungen  hinauskommt.  Herr  Dyckerhoff  sagte, 
dass  man  das  Gewicht  zu  140  Kilo  für  100  Liter  annehmen 
könne.  Das  stimmt  auch  nicht  überall.  Das  Gewicht  von 
170  Kilo  für  die  Tonne  gleich  100  Liter  bildete  ja  doch  wohl 
die  ursprüngliche  von  den  englischen  Cementen  herrührende 
Norm.  —  Es  müssen  Vorschriften  sein,  wo  es  gamicht  auf  die 
Mischungsverhältnisse,  sondern  auf  das,  was  damit  geleistet 
wird,  ankommt.  Was  damit  gemacht  ist,  muss  die  und  die 
Festigkeit  haben. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  bemerke  nur,  dass  das  Ge- 
wicht von  70  Küo  ein  Durchschnittsgewicht  verschiedener  nor- 
maler Portland-Cemente  ist. 

Herr  Schiffner:  Ich  möchte  Herrn  Dyckerhoff  doch 
entgegnen,  dass  die  Annahme  eines  bestimmten  Gewichts  für 
ein  bestimmtes  Maass  Cement  oder  umgekehrt  eben  nur  eine 
Annahme  ist  und  mit  der  Wirklichkeit  nicht  übereinstimmt. 
Ausser  der  Art  und  Weise  der  Einfüllung  ist  hier  z.  B.  auch 
die  Mahlung  des  Gements  von  grossem  Eiiäuss.  Heute  mahlen 
wir  ganz  anders,  als  vor  ca.  15  Jahren.  Damals  war 
noch,  wie  Sie  wissen,  ein  Rückstand  von  20  pCt.  auf  dem  Sieb 
von  900  Maschen  pro  qcm.  gestattet.  Das  waren  noch  schöne 
Zeiten.  Heute  aber  mahlen  wir  mit  10—15  pCt.  Rückstand 
auf  dem  Sieb  von  5000  Maschen  pro  qcm.  Hierdurch  allein  ist 
ja  schon  das  Gewicht  eines  Hektoliters,  ob  eingelaufen  oder  ge- 
rüttelt, ein  ganz  anderes  geworden  und  die  Annahme  des  Herrn 
Dyckerhoff  also  nicht  zutreffend. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  möchte  darauf  erwidern,  dass 
es  la  ganz  einerlei  ist,  ob  wir  70  oder  65  Kilo  für  ein  halbes 
Hektoliter  annehmen,  wenn  wir  nur  überhaupt  eine  bestimmte 
Gewichtseinheit  zu  Grunde  legen.  Man  prüft  nach  den  Normen 
den  Cement  nach  Gewichtstheilen  und  muss  deshalb  auch  in  der 
Praxis  bei  der  Mörtelbereitung  für  den  Cement  Gewichtstheile 
zu  Grunde  legen. 


—     172     — 

Herr  Schott:  M.  H.,  es  ist  ja  gewiss  eine  vollständig 
berechtigte  Forderung,  die  Behörden  mehr  und  mehr  darauf 
aufmerksam  zu  machen,  bei  Submissionen  vorzuschreiben,  dass 
die  Mischungsverhältnisse  nach  Gewicht  gemacht  werden,  allein 
m.  H.,  dazu  ist  es  gar  nicht  nöthig,  dass  wir  unsem  CTement 
nur  mit  einem  halben  Hektoliter  in  70  Kilo-Säcken  in  den 
Handel  bringen.  Es  kann  ja  jeder  Konsument  sich  einfach 
sein  Maassgefäss,  mit  dem  er  Kies  und  Sand  abmisst,  in  das 
Verhältniss  bringen  mit  dem  50  Kilo-Sack.  Dann  kann  er  jedes 
Mischungsverhältniss  mit  derselben  Sicherheit  machen.  £s  ist 
nur  nöthig,  dass  die  Mischungsverhältnisse  nach  Gewicht  und 
nicht  nach  Volumen  berechnet  werden. 

Vorsitzender:  Ich  möchte  noch  auf  einen  Punkt  auf- 
merksam machen.  Wir  haben  eben  gehört,  welchen  ausser- 
ordentlichen Einfluss  verschiedene  Sandsorten  in  Bezug  auf  die 
Festigkeit  haben.  Das  bringt  mich  auf  eine  Angelegenheit,  die 
schon  trüber  erörtert  worden  ist  und  vielleicht  auch  verdient, 
jetzt  bei  der  bevorstehenden  B^vision  der  Normen  beachtet  zu 
werden.  Es  ist  ja  ganz  richtig,  dass  unser  jetziger  Normalsand 
gar  keinen  Anspruch  macht,  in  seiner  Beschaffenheit  die  höchste 
Festigkeit  fQr  Zug  und  Druck  ausüben  zu  können,  sondern  es 
soll  nur  ein  relatives  Verhältniss  der  Güte  verschiedener  Ce- 
mente  untereinander  mit  ihm  festgestellt  werden.  Trotzdem 
kann  es  aber  durchaus  nicht  erwünscht  erscheinen,  wenn  Proben 
mit  diesem  Normalsand  sich  erheblieh  unter  die  Festigkeiten 
steDen,  welche  mit  andern  in  der  Natur  vorhandenen  Banden 
erreicht  werden  können,  weil  es  ganz  nahe  liegt,  dass  von  der 
Normenfestigkeit  ein  Schluss  gezogen  wird  auf  diejenigen  Festig- 
keiten, welche  bei  der  Verwendung  erreicht  werden  können,  und 
ich  möchte  deshalb  das  Augenmerk  der  Kommissionen,  nament- 
lich der  Sandkommission,  auch  darauf  richten,  ob  es  nicht  viel- 
leicht am  Platze  wäre,  zu  überlegen,  dem  Normalsand  eine 
andere  Zusammensetzung  zu  geben  nach  der  Richtung  hin,  dass 
die  Zwischenräume  verringert  werden  und  damit  die  Normen- 
festigkeit erhöht  wird.  Ich  möchte  daher  die  Anregung  geben, 
nach  dieser  Richtung  hin  bei  der  Revision  der  Normen  zu  ar- 
beiten und  zu  versuchen,  die  Uebelstände,  die  in  unseren  jetzigen 
Normen  bestehen,  möglichst  zu  beseitigen  und  mit  der  WiA- 
lichkeit  besser  in  Einklang  zu  bringen. 

(Beifall.) 

Herr  Hüser:  Ich  wollte  mir  noch  erlauben,  hier  einige 
Exemplare  einer  kleinen  Druckschrift  niederzulegen,  die  ich  seit 
einiger  Zeit  in  der  Regel  den  Behörden  übersende,  wenn  sie  in 
ihren  Bedingungen  solche  Mischungsverhältnisse  vorschreiben. 
Die  Herren,    die  sich  dafür  interossiren,   bitte  ich,  sie  hier  ab- 


—     178     — 

zunehmen.  Ich  erlaube  mir  auch  die  Liste  über  Sand  -  ünter- 
snchnngen,  die  ich  durch  die  Güte  des  Herrn  Toepffer  erhielt, 
mit  hierherzulegen. 

Vorsitzender:  Ich  danke  sehr.  Wir  werden  sie  mit 
zum  Abdruck  bringen.*) 

Herr  Gary:  Die  Anregung,  die  Herr  Hüser  hier  von 
Neuem  an  Sie  gerichtet  hat,  halte  ich  für  sehr  bedeutungsvoll 
und  ich  glaube,  es  würde  sehr  verdienstlich  von  den  Herren 
sein,  die  das  Cementbuch  neu  bearbeiten,  wenn  sie  über  diese 
Frage  Einiges  in  das  Buch  mit  hineinbringen  würden.  In  der 
Baupraxis  hat  man  sich  daran  gewöhnt,  an  den  beliebten 
Mischungen  Beton  1:3:7  oder  1:4:8  u.  s.  w.  ein  für  allemal 
festzuhalten.  Dabei  wird  niemals  gesagt,  was  ist  das  für  Sand, 
oder  was  ist  das  für  Bjes  oder  für  Steinschlag,  der  in  dem  Be- 
ton steckt?  Man  sollte  nach  dem  heutigen  Standpunkt  der 
Wissenschaft,  wo  es  sehr  wenige  Menschen  giebt,  die  einem 
auf  die  Frage  „was  ist  Kies?"  überhaupt  eine  bündige  Antwort 
geben  können,  doch  einmal  darauf  sein  Augenmerk  richten,  dass 
man  den  Kies,  den  Steinschlag,  den  Sand,  den  man  verwenden 
will  oder  in  der  Beton-Mischung  schon  drin  hat,  richtig  charak- 
terisirt,  dass  man  vor  allen  Dingen  auf  die  Hohlräume  des 
Steinschlages  und  des  Kieses  Rücksicht  nimmt  und  danach  seine 
Mischungsverhältnisse  einrichtet.  Da  kann  man  unter  um- 
ständen sehr  viel  Cement  sparen  und  mit  Sandzusatz  sehr  viel 
mehr  erreichen,  als  man  durch  eine  Menge  Cement  erreicht,  der 
sehr  kostspielig  ist  und  der  unnützer  Weise  hineingepackt  wird. 

Herr  R.  Dyckerhoff:  Ich  bemerke,  dass  im  Cement- 
buche  dies  schon  berücksichtigt  ist.  Es  ist  bei  den  Mischungs- 
verhältnissen angefiihrt,  was  man  unter  Sand  und  unter  Kies 
versteht. 

Herr  Gary:  Das  verschwindet  an  dem  Orte,  es  fällt 
nicht  genügend  auf.  Deshalb  sollten  einige  Beispiele  heraus- 
gegriffen werden. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Ich  wollte  nur  das,  was  Herr 
Hüser  ausgeföhrt  hat,  in  jeder  Weise  unterstützen.  Es  ist  un- 
bedingt nöthig,  dass  nach  Gewicht  gemessen  wird  und  es  wäre 
zwecbnässig,  wenn  der  Verein  feststellte,  wieviel  ein  Hekto- 
liter Cement  wiegen  soll,  denn  man  kann  ja  den  Cement  nur 
an  wenigen  Baustellen  wiegen.  Er  muss  gewogen  geliefert 
werden.  Die  übrigen  Materialien,  Kies,  Sand,  Steine  kann  man 
ja   auf   der  Baustelle  nur  messen.    Es  muss  also  ein  Normal- 


*)  Die  erwähnte  Drackschrift  ist  als  Anhaug  VI  zum  Abdruck  gebracht. 
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gewicht  angegeben  werden,  welches  man  für  den  Cement  zu 
Grande  legt.  Danach  wird  dann  der  Znsatz  von  Sand,  Kies 
und  Steinen  berechnet. 

Wenn  nach  dem,  was  Herr  Gary  eben  anführte,  eine  Be- 
stimmung getroffen  werden  sollte,  so  könnten  grosse  Schäden  und 
Nachtheile  entstehen.  Es  ist  thatsächlich  schon  wiederholt  vor- 
gekommen, dass  man  bei  einer  Ausschreibung  von  Betonarbeiten 
verlangt  hat,  zu  bestimmen,  welche  Hohlräume  der  Eies  hat.  Bas 
lässt  sich  aber  in  der  Praxis  gamicht  durchführen.  Wenn  solche 
Vorschriften  gegeben  werden,  dann  ist  es  ein  Ding  der  Unmöglich- 
keit, einen  Bau  auszuführen.  Also  davon  müssen  wir  auf  alle 
Fälle  absehen,  dass  man  vom  chemisch-technischen  Standpunkte 
aus  derartige  Vorschriften  erlässt.  Ich  möchte  die  Versuchs- 
anstalt bitten,  mit  der  Frage  sehr  vorsichtig  vorzugehen  und 
nicht  Veranlassung  zu  geben,  dass  Behörden,  die  gern  Vor- 
schriften erlassen,  auch  eine  derartige  Vorschrift  geben.  Denn 
man  muss  die  Materialien  nehmen,  wie  sie  vorhanden  sind,  and 
kann  den  Sand  nicht  nach  bestimmter  Komgrösse  sortiren. 
Man  kann  auch  nicht  die  Mischungsverhältnisse  nach  den  Hohl- 
räumen bestimmen.  Ein  sehr  guter,  aber  grobkörniger  Sand,  der 
viele  Hohlräume  hat,  kann  einen  sehr  fetten  Mörtel  geben, 
wenn  die  Hohlräome  auch  nicht  mit  Cement  ausgefüllt  werden, 
wogegen  ein  feiner  aber  doch  guter  Sand,  der  wenig  Hohl- 
räume hat,  eine  weitaus  geringere  Festigkeit  ergeben  kann. 
Würde  man  also  veranlassen,  dass  die  Hohlräume  ausgefüllt 
werden,  so  würde  man  ganz  unnütz  theuren  Mörtel  bekommen.  Das 
von  Herrn  Gary  erwähnte  Verfahren  ist  nach  meiner  Ansicht  für 
Laboratoriomsversuche  geeignet,  aber  für  die  Praxis  nicht  durch- 
zuführen. Ich  bin  sehr  peinlich  bei  unseren  Arbeiten,  aber 
wenn  man  uns  derartige  Vorschriften  geben  würde,  dann  würde 
ich  auf  die  Arbeiten  verzichten. 

Herr  Hoch:  Ich  möchte  auch  noch  Etwas  über  das 
Mischungsverhältniss  von  Cement-Beton  sprechen.  Unter  dieser 
Ueberschrift  zirkulirte  nämlich  ein  Auszug  aus  einem  Vortrage, 
den  Herr  Fabrikant  Dyckerhoff  im  Ingenieur-  und  Architekten- 
verein in  Wiesbaden  über  ausgeführte  Betonarbeiten  gehalten 
haben  soll,  in  verschiedenen  Fachschriften.  Es  erschien  der- 
selbe im  „Centralblatt  der  Bauverwaltung",  in  der  „Deutschen 
Bauzeitung",  im  „Württembergischen  Gewerbeblatt",  im  „Corre- 
spondenzhlatt  des  Vereins  der  Baugewerksmeister  Württembergs". 
Nach  dieser  Veröffentlichung  hat  Herr  Dyckerhoff  in  seinem 
Vortrage  besonders  hervorgehoben,  dass  in  Bezug  auf  das 
Mischungsverhältniss  des  Betons  immer  noch  irrige  Meinungen 
besteben,  und  dass  ein  Beton  in  einem  Mischungsverhältniss  von 
1  Cement,  4  Sand  und  5  Kies  keine  höhere  Festigkeit  gebe, 
als  wenn  dieser  Mischung  noch  8  Theile  Steinschlag  beigemengt 
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würden.  Ja,  es  wurde  von  Herrn  Dyckerhoff  nach  dieser  Ver- 
öffentlichung behauptet,  dass  gerade  durch  diese  Beimengung 
von  weiteren  8  Theilen  Steinschlag  die  Festigkeit  des  Betons 
erhöht  würde.  Für  diese  Behauptungen,  die  Herr  Dyckerhoff 
in  ähnlicher  Weise  auch  voriges  Jahr  hier  ausgesprochen  hat, 
fehlen  aber  bis  jetzt  immer  noch  die  Beweise.  M.  H.,  da  ich 
mich  auch  zu  denjenigen  Fachgenossen  zählen  muss,  die,  wie  es 
hiemach  scheint,  keinen  klaren  Begriff  von  der  Herstellung  des 
Cementbetons  haben,  die  überhaupt  nicht  begreifen  können,  Ae^ss 
mit  der  Höhe  der  Zuschläge  von  Kies  und  Sand  die  Festig- 
keit des  Cementbetons  zunehme,  möchte  ich  doch  den  Herrn 
Dyckerhoff  bitten,  uns  jetzt  die  Beweise  hierfür  erbringen  zu 
wollen. 

M.  H.!  Bisher  liegen  über  die  Ermittlung  der  Festigkeit 
von  Beton  noch  sehr  wenige  Resultate  vor,  bei  weitem  nicht 
in  dem  umfang,  wie  dieses  bei  Cementmörtel  der  Fall  ist. 
Was  wir  davon  erfahren  haben,  ist  grösstentheils  in  unserem 
Vereinsbuch  „Der  PorÜand-Cement  und  seine  Verwendung**  ver- 
zeichnet. Aber  schon  da,  aus  diesen  wenigen  Ausführungen, 
geht  doch  mit  voller  Sicherheit  hervor,  dass  eine  Beimengung 
zum  Cement,  sei  diese  nun  aus  Sand,  Eies  oder  Steinschlag, 
dessen  Festigkeit  verringert.  Ich  wül  hier  auf  die  Zahlen 
dieser  Versuche  nicht  näher  eingehen;  sie  sind  Ihnen  ja  Allen 
bekannt  durch  unser  Cementbuch.  Dagegen  möchte  ich  doch 
noch  auf  2  Untersuchungen  aufmerksam  machen,  die  theils  auf 
der  Prüfungsstation  der  Technischen  Hochschule  in  Stuttgart 
und  theils  auch  in  unserer  Fabrik  ausgeführt  worden  sind.  Es 
wurden  in  Stuttgart  Versuche  gemacht  zur  Bestimmung  der 
Elastizität  und  der  Druckfestigkeit  bei  Körpern  aus  Cement, 
Cement-Beton  und  Cement-Mörtel.  In  No.  5  der  „Zeitschrift 
Deutscher  Ingenieure"  ist  die  Veröffentlichung  der  Resultate 
über  die  Untersuchung  der  Elastizität  bekannt  gemacht  worden. 
Es  sind  hier  Sonderabdrucke  von  dieser  Veröffentlichung,  und 
solange  VorraÜi  ist,  können  sich  die  Herren,  die  sich  dafür 
interessiren,  sich  solche  aneignen.  Ich  gehe  also  auf  die  Unter- 
suchungen über  die  Resultate  der  Elastizität  nicht  näher  ein. 
Dagegen  möchte  ich  hier  über  die  Festigkeit  der  Würfel  sprechen, 
die  einen  Querschnitt  von  25  cm  Seitenlänge  des  Quadrates 
gehabt  haben  und   25  cm  hoch  gewesen  sind. 

Bei  den  Versuchen  in  unserer  Fabrik  wurde  der  Beton 
theilweise  mit  der  Kugelmischtrommel,  theilweise  von  Hand 
hergestellt  und  dabei  wurden  folgende  Resultate  erzielt: 

Eine  Mischung  von  1  Cement,  2V2  Sand,  5  Steinschlag  er- 
gab bei  Handarbeit  in  45  Tagen  233  kg/qcm.  Diese 
Mischung  wurde,  wie  bereits  gesagt,  auch  mit  der  Mischtrommel 
hergest^t  und  ergab  bei  gleich  alten  Probekörpern  306  kg/qcm. 


—     176     — 


Cement. 

Sand. 

Steiosclilag: 

Druck- 
festigkeit 

kg  pro  qcm. 

1 
1 
1 

1 

3 

8V2 

4 

5 

6 

7 
8 
10 

216 
185.8 
168.9 
128.9 

S&mmtliche  Probe- 
körper waren  bei 
der  Zerdrücknng 
8  Monate  alt. 

Cement 

Sand. 

Kies. 

Druck- 
festigkeit 

kg  pro  qcm. 

1 

1 
1 

1 

3 

3V2 

4 

5 

6 
7 

8 

8 

123 

114.9 
96.3 
87.6 

Statt  Steinschlag, 
Eiesbeimischnng. 

Es  wurde  nun  die  gleiche  Mischung:  1  Cement,  2}lt  Sand 
and  5  Kies  nochmals  hergestellt,  theils  von  Hand,  theils  mit 
der  Mischtrommel  tüchtig  durchgearbeitet,  und  dieser  Mischung 
W(ütere  8  Theile  Kleingeschläge  beigemengt  und  nun  das  G-anze 
wiederholt,  theils  von  Hand,  theils  mit  der  Mischtrommel  ver- 
arbeitet und  bei  Handarbeit  101  kg,  bei  Trommelarbeit  216  kg 
Festigkeit  ermittelt.  Das  Mischungsverhältniss  dieser  beiden 
letzteren  Mischungen  war  dabei:  1,  2V2,  5  -f-  8,  wie  wir  uns 
kurz  ausdrucken  wollen.  Das  Mischungsverhältniss  der  erst- 
genannten zwei  Proben  war  1,  2V2,  5.  Die  Pestigkeitsunter- 
schiede  dieser  beiden  Mischungen  waren:  bei  Handarbeit 
233  :  101,  oder  die  magere  Mischung  hatte  132  kg  pro  qcm  = 
56  pCt.  weniger  Festigkeit,  als  die  fettere  Mischung.  Bei 
Trommelarbeit  war  der  Unterschied  306  :  216,  oder  die  magere 
Mischung  hatte  hier  90  kg  pro  qcm  =  29  pCt  weniger  Festig- 
keit, als  die  fettere  Mischung.  Aehnlich  verhält  es  sich  bei 
den  Untersuchungen  auf  der  Technischen  Hochschule.  Das 
Mischungsverhältniss  1 :  15  hatte  nämlich  gegenüber  1 :  9  eine 
Festigkeitsabnahme  beim  Eaesbeton  von  123  :  87,  also  von 
35,4  kg,  das  wären  28,8  pCt.  und  beim  Steinschlagbeton 
216 :  128,  also  87,1  kg,  das  wären  40  pCt. 

M.  H.,  ich  glaube,  dass  ich  damit  den  Beweis  erbracht 
habe;  erstens,  dass  eine  Magerung  des  Betons  seine  Festigkeit 
verringert,  zweitens,  dass  die  zur  Verwendung  kommenden  Zu- 
schlagmaterialien einen  grossen  Einfluss  auf  die  Festigkeit  des 
Betons  ausüben,  und  dass  Kleingeschläge  infolge  seiner  Be- 
schaffenheit immer  eine  höhere  Festigkeit  geben  wird,  als  der 
abgeschliffene  Kies,  und  drittens,  dass  es  auf  die  Art  und  Weise 
der  Herstellung  des  Betons  sehr  viel  ankommt,  und  dass 
Maschinenbetons  ebenfalls  wieder  höhere  Festigkeit  ergeben, 
als  Handbetons.    Ich  sage  daher  und  behaupte  wiederholt,  dass 
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überall,  wo  hohe  Ansprüche  an  den  Cement  gestellt  werden, 
fette  Mischungen  verwendet  werden  sollen,  aber  ich  behaupte 
nicht,  dass  die  mageren  Mischungen  nicht  auch  verwendet  werden 
dürfen,  denn  da,  wo  keine  hohe  Festigkeit  vom  Cementbeton 
beansprucht  wird,  ist  magere  Mischung  am  Platze.  Nur  soll 
nicht  behauptet  werden,  dass  eine  magere  Mischung  höhere 
Festigkeiten  gäbe,  als  eine  fette  Mischung.  Wenn  ein 
Fehler  gemacht  wird,  ist  es  besser,  er  bestehe  darin,  der  Beton 
sei  zu  fett,  als  zu  mager. 

Herr  Gary:  M.  H.l  Ich  möchte  den  Glauben  nicht  auf- 
kommen lassen,  als  wenn  das,  was  ich  Ihnen  vorhin  gesagt 
habe,  in  Bezug  auf  die  zweckmässige  Auswahl  der  Zusdüags- 
materialien,  etwa  das  Besultat  eifrigen  Nachdenkens  am  grünen 
Tische  wäre.  Gerade  Vorfälle  aus  der  Praxis  haben  mich  an- 
geregt dazu,  Ihnen  das  hier  zu  sagen,  und  ich  muss  offen  be- 
kennen, dass  ich  nicht  verstehe,  wie  ein  so  eminenter  Praktiker, 
wie  Herr  Eugen  Dyckerhoff,  behaupten  kann,  oder  des  Glaubens 
sein  kann,  dass  damit,  dass  man  die  praktischen  Bauleute  an- 
regt, sich  ihre  Zuschlagsmaterialien  anzusehen,  bevor  sie  das 
Mischungsverhältniss  feststellen,  Schaden  angerichtet  werden 
könnte.  Wenn  Sie  einen  Kies  verwenden,  der  viele  Hohlräume 
hat,  und  Sie  nehmen  diesem  Eies  gegenüber  einen  andern,  der 
wenig  Hohlräume  hat,  dann  ist  es  doch  ganz  klar,  dass  der  mit 
vielen  Hohlräumen  in  Mischung  mit  deraelben  Cementmenge 
weniger  Festigkeit   erreicht,   als  der  andere. 

Herr  Dyckerhoff  sagt  ganz  richtig,  mankann  sich  den  Kies  nicht 
aussuchen,  er  muss  genommen  werden,  wie  er  an  der  Baustelle  ist. 
Das  ist  richtig;  aber  man  kann  den  Kies  unter  Umständen  sehr 
verbilligen  und  sehr  verbessern,  wenn  man  ihm  Sand  zusetzt,  und 
Sand  giebt  es  fast  überall;  der  ist  überall  mit  verhältnissmässig 
geringen  Kosten,  jedenfalls  viel  geringeren  Kosten,  als  Kies, 
zu  haben. 

Herr  Dr.  Goslich:  M.  H.l  Ich  nehme  von  vornherein 
ein  Missverständniss  bei  Herrn  Dyckerhoff  an,  denn  das,  was 
er  gesagt  hat,  steht  ungefähr  nach  meinem  Gedächtniss  —  ich 
kann  mich  irren  —  in  diametralem  Gegensatz  zu  dem,  was  er 
uns  vor  ungefähr  15  Jaiiren  auseinandersetzte.  Er  hat  uns 
damals  gesagt:  Wenn  Ihr  Beton  machen  wollt  von  guter  Festig- 
keit, so  nehmt  den  Granitsteinschlag,  messt  die  Hohlräume,  schlagt, 
um  die  Hohlräume  auszufüllen,  vielleicht  10  pCt.  Feinsand  dazu, 
nachdem  Ihr  vorher  die  Hohlräume  des  feinen  Sandes  bestimmt 
habt.  Kechnet  aus,  wieviel  Cement  gehört  dazu,  um  die  Hohl- 
räume des  feinen  Sandes  auszufüllen,  und  dann  werdet  Ihr  Beton 
bekommen,  der  die  denkbar  grösste  Festigkeit  für  die  ange- 
wendeten Materiidien  ergeben  wird.  Soviel  ich  jetzt  verstanden 
habe,  haben  Sie  (zu  Herrn  Eugen  Dyckerhoff)  gesagt,  alle  Hohl- 
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raam-BestimmnDgen  haben  gar  keinen  Zweck,  man  nimmt  eben 
Ejes,  wie  man  ihn  findet  und  damit  ist  die  Sache  erledigt.  Bas 
ist  der  Eindruck,  den,  glaube  ich,  nicht  bloss  ich,  sondern  auch 
viele  Andere  von  Ihren  Worten  gehabt  haben,  und  ich  möchte 
Sie  doch  bitten,  die  Sache  klarzustellen. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Dann  hahe  ich  mich  aller- 
dings jedenfalls  nicht  richtig  ausgedrückt,  wenn  mein  Ausspruch 
derart  verstanden  wurde.  Ich  dachte,  weil  die  Anregung  von 
der  Versuchsanstalt  ausgeht,  dass  feinere  Sachen  darunter  ver- 
standen sind,  weitgehendere  Bestimmungen  von  Hohlräumen. 
Die  Zwischenräume  —  ich  nenne  sie  immer  Zwischenräume  — 
müssen  ausgefüllt  werden.  Aber  Hohlräume  ausfUUen,  wie  man 
sie  mit  Wasser  bestimmt,  würde  viel  zu  weitgehend  und  in  der 
Praxis  nicht  durchzufuhren  sein.  Also  ich  bitte  sehr  um  Ent- 
schuldigung, wenn  ich  mich  darin  schlecht  ausgedrückt  habe. 
Die  Zwischenräume  vor  allen  Dingen  müssen  ausgefüllt  werden, 
um  einen  dichten  Beton  zu  bekommen,  nur  dass  nicht,  wie  es 
von  einzelnen  Seiten  geschieht,  der  Hohlraum  mittelst  Wasser 
bestimmt  wird,  und  nun  dieser  Hohlraum  mit  Sand  und  Cement 
und  feinen  und  gröberen  Steiuchen  ausgefüllt  werden  soll.  Das 
ist  ein  Ding  der  Unmöglichkeit.  Dass,  wie  ich  früher  angeführt 
habe,  man  die  Zwischenräume  ausfüllen  muss,  ist  ja  selbstver- 
ständlich, das  bedingt  die  Solidität,  die  Festigkeit  des  Materials. 

Ich  muss  nun  Herrn  Hoch  auf  das,  was  er  mir  hier  zu- 
gemuthet  hat,  Einiges  erwidern.  Direkte  Angaben  zu  machen, 
ist  mir  nicht  möglich,  denn  dazu  gehören  andere  Unterlagen. 
Jedenfalls  ist  die  Mischung  für  die  Versuche,  die  in  Stuttgart 
ausgeführt  wurden  —  ich  urtheile  nach  den  Resultaten  —  mit 
kleinem  Material  gemacht  und  sind  die  Proben  mit  kleinen 
Probekörpem  angestellt  worden.  Bei  einer  Grösse  der  Probe- 
körper von  25  cm  Seitenlänge  sind  schon  kleine  Steine  nOÜiig, 
um  die  Hohlräume  auszufüUen,  und  es  ist  deshalb  nicht  mög- 
lich, mit  diesen  kleinen  Steinen  die  in  meinem  Wiesbadener 
Vortrage  erwähnte  Mischung  zu  erzielen.  Es  müssen  da 
schon  grössere  Körper  angewandt  werden.  Wir  haben  in 
der  Praxis  vielfach  eine  Schottergrösse  bis  zu  6  cm.  Bei 
solchen  kleinen  Probekörpem  kann  man  hödistens  25  mm 
Steine  verwenden,  und  da  ist  es  eben  nicht  möglich,  die  richtige 
Mischung  vorzunehmen.  Dann  ist  weiter  gesagt  —  ich  weiss 
nicht,  ob  ich  die  Zahlen  richtig  notirt  habe  ^  dass  1  Cement, 
2V2  Sand,  5  Kies  und  8  Steine  genommen  wurden.  Das  ist 
natürlich  ein  Ding  der  Unmöglichkeit,  mit  einer  solchen  Mischung 
gute  Resultate  zu  erzielen.  Wenn  zu  wenig  Sand  darin  ist, 
giebt  es  Hohlräume  und  der  Beton  kann  keine  gute  Festigkeit 
erlangen.  Solche  Mischungen  können  keinen  Vergleich  mit  unseren 
seit  30  Jahren  in  der  Baupraxis  bewährten  aushalten;  meine 
Resultate  habe  ich  nicht  bloss  aas  kleinen  Proben,  sondern  auch 
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durch  Versuche  mit  Röhren  und  Gewölben  gewonnen.  Die  Er- 
fahrung geht  dahin,  dass  durch  Zusatz  von  Steinschlag  zu  Kies- 
sandbeton eine  erhöhte  Festigkeit  erzielt  wird,  und  keine  geringere. 
Das  ist  eine  Thatsache,  die  ich  hoffe,  vielleicht  in  zwei  Jahren 
mit  Hilfe  der  hiesigen  Versuchsanstalt  noch  klar  zu  stellen.  Die 
bis  jetzt  gemachten  Versuche  sind  leider  mit  Proben  von  zu 
geringer  Grösse  gewonnen  worden.  Da  bekommt  man  eben  nicht 
das  genaue  Resultat.  Also  Thatsache  ist  —  das  will  ich  fest- 
stellen —  dass  durch  Zusatz  von  Steinschlag  zu  richtig  zusammen- 
gesetztem Kiessandbeton  eine  erhöhte  Festigkeit  erzielt  wird. 

(Ruf:  Schluss!) 

Herr  Höser:  Ich  würde  sehr  gern  die  Sache  ausffthr- 
licher  behandelt  haben;  Sie  finden  einige  weitere  Ausführungen 
in  der  vertheilten  Druckschrift.  Im  Uebrigen  hat  es  mich 
ausserordentlich  gefreut,  dass  die  Sache  hier  eine  Anregung  ge- 
geben hat,  die  auf  guten  Boden  gefallen  ist.  Bezüglich  der 
Frage  von  Steingeschläge  und  Kies  würden  wir  in  eine  so 
weite  Debatte  gerathen,  dass  ich  mich  des  Eingehens  hierauf 
enthalte.  Ich  will  nur  erwähnen,  dass  die  Ansichten  darüber 
himmelweit  auseinandergehen.  Je  mehr  Steingeschläge,  desto 
mehr  Lücken  müssen  ausgefüllt  werden,  das  ist  zweifellos. 

Herr  R.  Dyckerhoff:'  Die  Erklärung,  warum  Kiessand- 
beton durch  Steinschlag  noch  fester  wird,  ist  darin  zu  suchen, 
dass,  wenn  ich  noch  Steinschlag  zusetze,  ich  den  Beton  noch 
stärker  einstampfen  muss,  um  ihn  dicht  zu  machen  und  dadurch 
noch  eine  höhere  Festigkeit  erziele,  als  wenn  ich  Kiessand- 
Beton  für  sich  einschlage. 

Herr  Eugen  Dyckerhoff:  Das  möchte  ich  weiter  dahin 
erläutern,  dass  ein  guter  Steinschlagbeton  grössere  Festigkeit  hat 
als  der  Mörtel  allein,  und  solange  dieser  Steinschlag  durch 
Mörtel  gebunden  wird,  erhöht  man  dadurch  die  Festigkeit  be- 
sonders auch  auf  Druck. 

Herr  Hoch:  Ich  möchte  nur  Herrn  Dyckerhoff  erwidern, 
dass  seine  Behauptungen  bei  uns  in  Württemberg  grosses  Auf- 
sehen erregt  haben  und  dass  ich  von  verschiedenen  Seiten  An- 
fragen erhalten  habe,  wie  sich  das  mit  unserem  Cement 
verhalte. 

Bei  uns  in  Stuttgart  wird  in  der  Regel  1 :  10  betonirt, 
d.  h.  es  wird  1  Cement  3  bis  4  Theile  Sand,  das  Uebrige  Kies 
verwendet.  Die  Leute  glauben  nun,  dass  seit  Jahrzehnten  un- 
richtig betonirt  worden  sei;  wir  hätten  15  Theile  Kies  und 
Sand  verwenden  sollen,  sagen  sie,  dann  hätten  wir  nach  den 
Angaben  des  Herrn  Eugen  Dyckerhoff  höhere  Festigkeiten  er- 
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halten  als  mit  der  Mischnng  1 :  10.  M.  H.I  Das  glaube  ich 
nicht  und  kann  das  auch  erst  glauben,  wenn  Beweise  dafür  vor- 
liegen, die  bis  jetzt  noch  fehlen. 

Vorsitzender:  Da  sich  Niemand  mehr  zum  Wort  ge- 
meldet hat,  so  ist  dieser  Punkt  der  Tagesordnung  erledigt. 

Der  Punkt  15a  der  Tagesordnung:  üeber  Betonbauten  und 
sonstige  Verwendungen  des  Cements  ist  wohl  bereits  in  dem 
Vorhergehenden  besprochen. 

ZYI.  Frage  der  Firma  Quantmeyer  ft  Elcke,  Berlin:  „Wie  mu% 

ein  Cementestrich  beschaffen  sein,  nm  auf  demselben  Linolem 

daneitaft  zn  befestigen?" 

Herr  Toepffer:  Ich  habe  mich  öfter  mit  dieser  Frage 
beschäftigen  müssen,  und  habe  die  Erfahrung  gemacht,  dass, 
wenn  man  Linoleum  auf  Cement  in  einem  Keller  legt, 
zweifellos,  wenn  der  Keller  einigermaassen  feucht  ist  —  sich 
zwischen  Linoleum  und  Beton  Feuchtigkeit  setzt.  Es  entstehen 
Beulen,  und  dann  verfault  die  Jutestoffunterlage  des  Linoleums, 
und  das  Linoleum  zerfällt. 

Wenn  man  dasselbe  eine  Treppe  hoch  in  demselben  Gre- 
bäude  verlegt,  wo  der  Cement  von  unten  her  nicht  Feuchtigkeit 
anziehen  kann,  und  wo  keine  grossen  Temperaturunterschiede 
stattfinden,  dann  hält  dasselbe  Linoleum  auf  demselben  Cement 
ausgezeichnet.  Ob  man  die  erste  Etage  mit  dem  Parterre  ein 
Kompromiss  schliessen  lassen  kann 

(Heiterkeit) 

dadurch,  dass  man  in  der  Parterre  -  Etage  und  in  der  Keller- 
etage statt  eines  massiven  Betons  einen  Beton  herstellt,  welcher 
Hohlräume  enthält  nach  Art  der  Stolte'schen  Cementdielen,  also 
eine  Ventilation  ermöglicht  und  auf  diese  Weise  die  Konden- 
sation statt  zwischen  das  Linoleum  und  den  Cement  in  diese 
Hohlräume  verlegt,  das  wäre  eine  Frage  des  Experiments. 

Dieser  Versuch  scheint  mir  darum  wichtig,  weil  oft  die 
Keller  oder  Parterrebauten  schnell  in  Benutzung  genommen 
werden  müssen  und  nicht  Zeit  genug  bleibt,  um  das  Austrocknen 
abzuwarten. 

Herr  Hüser:  Ich  wollte  die  Frage  einfach  dahin  beant- 
worten: glatt  und  trocken,  das  genügt. 

Vorsitzender:  Ich  bin  aufgefordert  worden,  mich 
darüber  auszusprechen,  ob  Betonfabriken  berechtigt  sein  sollen, 
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sich  an  der  von  uns  projektirten  Ausstellung  in  Paris  zu  bethei- 
ligen. Ich  glaube,  das,  was  wir  über  die  Kollektivausstellung 
gesprochen  haben,  legt  klar,  dass  das  nicht  möglich  ist.  Ein 
Cementbeton-Fabrikant  kann  sich  nur  insofern  an  der  Aus- 
stellung betheiligen,  als  ihm  von  irgend  einem  Mitgliede  unseres 
Vereins  ein  Auftrag,  etwa  zur  Ausführung  eines  Betongegen- 
standes aus  seinem  Cement  ertheilt  worden  ist. 

Wir   kommen   zum   folgenden   Punkt   der  Tagesordnung: 
ZVII.  Ueber  neue  ZerkleinemngsiiiaschiiieB. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Es  hat  sich  Niemand  fiir  dieses 
Kapitel  gemeldet.  Wenn  eine  Anmeldung  vorhanden  gewesen 
wäre,  würden  wir  sie  auf  einen  früheren  Punkt  der  Tagesordnung 
gesetzt  haben.  Ich  frage  hier,  ob  von  einer  Seite  das  Wort 
gewünscht  wird? 

Das  geschieht  nicht. 

M.  H.,  dann  ist  noch  eine  Frage  eingegangen: 

„Wie  bewähren  sich  Windsep aratoren  in  Yerbindiuig  mit 
lolinDlUea?" 

Will  Jemand  die  Frage  beantworten? 

Herr  Meyer:  M.  H.I  Die  Verwendung  der  Separatoren 
kann  ich  Ihnen  nur  dringend  empfehlen.  Sie  müssen  nur  dabei 
berücksichtigen,  dass,  wenn  Sie  viel  Mehl  bei  wenig  Gries 
haben,  so  die  Separatoren  hinter  einander  zu  schalten  sind, 
dass  Sie  mit  dem  ersten  Separator  den  grössten  Theil  des 
Mehles  herausnehmen  und  mit  dem  zweiten  dann  erst  sauber 
aussieben.  Wir  sieben  regelmässig  mit  Separator  II,  dann 
Separator  I  stündlich  5000  kg  aus,  haben  aber  schon  bis 
7000  kg  mit  5—6  pCt.  Rückstand  auf  dem  5000  -  Maschensieb 
geleistet.  Femer  haben  Sie  zu  beachten,  dass  dem  Separator 
das  Gut  gleichmässig  zugeführt  wird.  Wenn  Sie  direkt  den 
Separator  vom  Elevator  aus  beschicken,  sind  die  Resulate 
schlecht;  legen  Sie  aber  eine  Schnecke  oder  einen  gleichmässig 
beschüttenden  Speiseapparat  vor,  so  sind  die  Resultate  in  jeder 
Weise  gut.  Der  Kraftverbrauch  ist  sehr  massig.  Sind  die 
Separatoren  richtig  ausbalanzirt,  so  laufen  sie  lange  Zeit  ohne 
weitere  Unterhaltungskosten  als  die  für  Oel.  Die  von  uns  be- 
nutzten Separatoren  hat  die  Firma  Gebr.  Pfeiffer  in  Kaiserslautern 
geliefert. 

Vorsitzender:  Dies  war  der  letzte  Punkt  der  Tages- 
ordnung.   M.  H.,   wenn  ich  am  Beginn  unserer  gestrigen  Ver- 
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handlnngen  die  Hoffimng  und  die  Erwartung  aussprach,  dass 
auch  die  diesjährigen  Verhandlungen  reich  sein  würden  an  mit- 
theilenswerthen  Gegenständen,  so  glaube  ich  jetzt  Ihres  Ein- 
verständnisses sicher  zu  sein,  dass  dies  geschehen  ist.  Ich 
erinnere  zunächst  an  die  interessante  Debatte,  welche  sich 
knüpfte  an  den  Kommissionsbericht  über  die  Einwirkung  des 
Meerwassers  auf  hydraulische  Bindemittel;  weiter  daran,  dass 
wir  beschlossen  haben,  eine  neue  Auflage  des  Cementbuches 
herauszugeben;  femer  an  die  Vorträge  der  verschiedenen  Kom- 
missionen, über  die  Prüfungsapparate  u.  s.  w.  Ich  erinnere 
aber  auch  namentlich  daran,  dass  die  Gäste  unseres  Vereins 
reichlich  dazu  beigetragen  haben,  unsere  Verhandlungen  zu 
fördern  und  mit  Interesse  zu  erfüllen.  Ich  meine  damit  in 
erster  Ijinie  Herrn  Professor  Schuliatschenko  mit  seinen  inter- 
essanten Mittheilungen,  und  unseren  Gast,  den  Herrn  Dr. 
Michaelis.  Aber  die  Hauptsache  für  mich  als  dasjenige,  was 
klar  hervorgesprungen  und  gerade  in  dieser  Sitzung  zu  Tage 
getreten  ist,  ist  das  nahe  Verhältniss,  in  welches  wir  zu  der 
Königlichen  Prüfungsstation  durch  die  beiden  Repräsentanten 
derselben,  Herrn  Professor  Martens  und  Herrn  Ingenieur  Gary, 
gekommen  sind.  M  H.,  ich  glaube,  Sie  Alle  sind  davon  durch- 
drungen, dass  diese  Art  Verbindung,  welche  hergestellt  ist 
durch  die  gemeinsamen  Arbeiten  in  den  Kommissionen,  an  der 
Revision  der  Normen,  in  hohem  Maasse  dazu  beitragen  muss, 
unsere  Vorhandlungen  zu  vertiefen,  und  reiches  Material  des 
Lernens  uns  darzubieten  durch  die  Erfahrungen,  welche  uns  die 
Königliche  Prüfungsstation  mittheilt,  in  der  Hauptsache  aber 
in  dem  Wachsthum  der  Autorität  unseres  Vereins  und  seiner 
Bestrebungen  nach  aussen  hin,  welches  durch  diese  Verbindung 
mit  der  Königlichen  Prüfungsstation  entsteht.  Das,  meine  ich, 
m.  H.,  ist  das  Wesentliche,  was  hervorgetreten  ist  in  den  dies- 
jährigen Verhandlungen,  und  mit  Befriedigung  schliesse  ich 
dieselben  und  danke  Ihnen  für  die  Theilnahme,  welche  Sie  unseren 
Berathungeu  gewidmet  haben. 

(BeifaU.) 

HeiT  Manske:  M.  H.!  Ich  darf  wohl  auf  Aller  Zustimmung 
hoffen,  wenn  ich  unserem  verehrten  Vorsitzenden,  der  wiederum  die 
Verhandlungen  so  gut  geleitet  und  so  schöne  Harmonie  hervor- 
gerufen hat,  den  Dank  ausspreche,  und  Sie  bitte,  zu  rufen: 
„Unser  Herr  Vorsitzender  lebe  hoch!"  (Die  Anwesenden 
stimmen  freudig  dreimal  in  den  Ruf  ein.) 

Schluss  gegen  4  Uhr. 


Anhang  I. 

Bericht  der  Saad-KommUision. 

(Zu  No.  X  der  Tagesordnung.) 

Die  Normalsand -Kommission  hatte  am  9.  Dezember  1896 
unter  Theilnahme  der  Herren  Professor  Martens  und  Ingenieur 
Gary  in  Berlin  eine  Berathung,  welche  zu  Beschlüssen  geführt 
hat,  deren  wesentlichen  Inhalt  ich  hier  wiedergebe: 

1.  Es  wird  ein  Vertrag  geschlossen  zwischen  der  Direktion 
der  Stettiner  Porüand-Cement-Fabrik  und  der  Preien- 
walder  Ohamotte-Fabrik  Henneberg  &  Co.  und  dem 
Magistrat  der  Stadt  Freienwalde,  dahingehend,  dass  die 
Chamotte-Fabrik  einen  Theil  ihrer  von  der  Stadt  Freien- 
walde gepachteten  Quarzgrube  ausschliesslich  zum  Zweck 
der  Gewinnung  von  Rohmaterial  für  sogenannten  Normal- 
sand zu  reserviren  hat.  Die  Aufsicht  über  diese  Quarz- 
grube und  ihren  Abbau  steht  der  Cement-Pabrik  und 
der  Versuchsstation  zu.  Die  Stadt  Preienwalde  giebt 
ihre  Zustimmung  zu  diesem  Abkommen  und  genehmigt, 
dass,  wenn  während  der  Pachtzeit  der  Chamotte-Fabrik 
der  Lieferungsvertrag  an  die  Cement-Pabrik  (s.  ad.  2) 
aufhört,  die  Pachtrechte  von  der  Chamotte-Fabrik  auf 
die  Cement-Pabrik  fibergehen.  In  diesem  Falle  soll  je- 
doch die  Stadt  berechtigt  sein,  von  fünf  zu  fünf  Jahren 
einen  neuen  Preis  festzusetzen.  Die  Stettiner  Fabrik 
darf  diesen  Quarzsand  nur  zum  Zwecke  der  Herstellung 
von  Normalsand  verwerthen. 

Das   Quarzsandlager   ist  ca.  20  m  breit   und   40  m 
tief  und  reicht  auf  lange  Jahre. 

2.  Es  wird  ein  Lieferungsvertrag  mit  der  Chamottefabrik 
abgeschlossen,  wonach  die  Fabrik  jährlich  mindestens 
150  cbm,  auf  Verlangen  auch  mehr  zu  liefern  hat.  Der 
Preis  für  Abraum,  Transport  und  Sand  beträgt  Mk.  3,15 
pro  cbm. 

3.  In  der  Cement-Pabrik  Züllchow  wird  zunächst  eine  Ver- 
suchsanlage zur  Herstellung  des  Normalsandes  errichtet. 
Die  Kommission  setzt  die  Art  des  Siebens,  des  Waschens 
und  des  Mischens  nach  hierüber  anzustellenden  Versuchen 
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fest,  nachdem  die  Versacbe  in  der  Fabrik  beendet  sind. 
Die  Cement-Pabrik  verpflichtet  sich,  Sand  in  Säcken  ver- 
packt, welche  nach  Prüfung  durch  die  Königliche 
Versuchsanstalt  mit  Plomben  versehen  werden,  auf  ein 
Jahr  reichend,  vorräthig  herzustellen  zu  einem  Preis, 
welcher  voraussichtlich  den  bisherigen  Preis  nicht  über- 
steigen wird. 

4.  Die  Kosten  für  die  Versuche  trägt  der  Verein  und 
schiesst  das  Geld  vor  zur  AnschafiFung:  der  betreffenden 
Apparate.  Der  Verein  bewilligt  zu  diesem  Zweck  die 
Kosten  bis  zur  Höhe  von  Mk.  5000.  Die  Fabrik  über- 
nimmt am  Schluss  der  Versuche  die  ganze  Anlage  zum 
Taxwerth,  welcher  durch  die  Kommission  festgestellt  wird. 

5.  Die  Beaufsichtigung  des  Verfahrens  und  des  Plombirens 
seitens  der  Königlichen  Versuchsanstalt  geschieht  vor- 
behaltlich der  Genehmigung  der  Aufsichtsbehörde. 

6.  Die  Kommission  stellt  mindestens  jährlich  einmal  durch 
vergleichende  Versuche  fest,  ob  der  Sand  sich  über  die 
festzustellenden  Grenzwerthe  hinaus  verändert  hat,  und 
beschliesst,  falls  dies  geschehen,  über  eine  enteprechende 
Abänderung  des  Verfahrens. 

7.  Die  Stettiner  Portland-Cement-Fabrik  ist  als  juristische 
Person  gewählt,  die  Verträge  mit  der  Stadt  Freienwalde 
resp.  Henneberg  &  Co.  abzuschliessen.  Die  Stettiner 
Cement-Fabrik  wird  dem  Verein  gegenüber  verpflichtet, 
genau  nach  den  Verträgen  zu  handeln  oder  auch  nichts 
zu  ändern  ohne  Genehmigung  des  Vorstandes  des  Cement- 
Fabrikanten- Vereins. 

Züllchow  bei  Stettin,  den  13.  Februar  1897. 


Dr.  Goslich, 
Vorsitzender  der  Normalsand-Kommission. 


i 


Anhang  n. 


Arbeitsprogframm 

fOr  Versnohe  zur  Ermittelung  der  Einwlrkiinsr  von  Meerwasser 
auf  hydranllsohe  Bindemittel. 


Von  den  nachstehenden  hydraulischen  Bindemitteln  sind 
folgende  Mörtelmischungen  zu  prüfen: 

1.  Portland-Cement: 
1  Maasstheil  Cement  :  1  Maasstheil  Sand 

^  >?  5?  ^  59  }) 

^5?  ??  ^  >»  55 

2.  Roman-Cement: 
1  Maasstheil  Cement  :  1  Maasstheil  Sand 

3.  Puzzolan-Cement: 
1  Maasstheil  Cement  :  1  Maasstheil  Sand 

''■55  »5  ^  55  55 

■'•1}  55  ^  55  55 

4.  Trass-Mörtel: 
1  Maasstheil  Trass  :  1  Maass  Kalkhydratpulver  :  1  Maass  Sand 

*         55  55        ^      55  55  "      55       55 

i         55  55        i      55  55  "      55        55 

Die  zur  Verwendung  gelangenden  Bindemittel  sind  aus 
dem  Handel  zu  beziehen  und  ihre  Feinheit  ist  durch  Siebe  von 
5000  und  von  900  Maschen  pro  Quadratcentimeter  zu  be- 
stimmen. Als  Sand  soll  guter,  in  der  Natur  vorkommender, 
gemischtkörniger  Quarzsand  genommen  werden,  welcher  folgende 
Komgrösse  haben  soll: 
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50  o/o  zwischen    60  and  120  (oder  64  and  144)  Maschen  pro  qcm 
25  o/o        „        240    „    400  Maschen  pro  qcm 
25  o/o         ^         400     „     900         ^  «        « 

SämmÜiche  Proben  sind  mit  Sttsswasser  anzomachen.  Der 
Wasserzasatz  ist  so  za  bemessen,  dass  beim  Einschlagen  gleiche 
Konsistenz  sich  ergiebt. 

Fflr  jeden  Priifungstermin  sind  sowohl  für  Zag-,  als  anch 
für  Drackfestigkeit  je  6  Probekörper  anzafertigen. 

um  aach  den  Einflnss  des  Meerwassers  aaf  nicht  kompri- 
mirte  Mörtel  kennen  za  lernen,   sollen  folgende  Mörtel  aach  in 
breiförmigem  Zastand  in  die  Formen  eingeflillt  werden: 
1  Maasstheil  PorÜand-Cement  :  1  Maasstheil  Sand 
1  „  Koman-        „       :  1  „  „ 

1  „  Pazzolan-     „       :  1  „  „ 

1  Maass  Trass :  1  Maass  Kalkhydratpalyer :  1  Maass  Sand. 

Aach  bei  diesen  Versachen  sollen  alle  Mörtel  gleiche 
Konsistenz  erhalten. 

Die  Probekörper  sind  die  ersten  24  Standen  im  feachten 
Ranme,  dann  6  Tage  in  täglich  za  ernenendem  Seewasser  and 
dann  im  Meere  selbst  bis  zam  Prüfangst^rmine  aafzabewahren. 
Trassproben  sind  entsprechend  länger  im  feachten  Raame  za 
belassen. 

Mit  sämmüichen  Mörtelmischnngen  ist  die  Bestimmnng 
der  Zug-  and  Drackfestigkeit  nach  folgenden  Fristen  aasza- 
f (ihren : 

Bei  Zag  nach  7  Tagen,  28  Tagen,  90  Tagen,  1,  2,  3  a.  5  Jahren. 
„  Drack  „  —       28      „  —        1, 2, 3  a.  5       „ 

Sämmtliche  Versachsreihen  sind  znm  Vergleich  aach  bei 
Erhärtung  in  Süsswasser  aaszaführen. 

Abgekürztes  Programm 

fOr  Prttfünff  weiterer  Harken  einzelner  BindemitteL 


Es  werden  nar  eingeschlagene  Proben  der  im  aasfUhrlichen 
Programm  aafgeführten  Mörtelmischnngen  im  Süss-  and  See- 
wasser nach  folgenden  Fristen  geprüft: 

Zag  nach  28  Tagen,  90  Tagen,  1  Jahr  and  5  Jahren, 
Drack  „     28  Tagen,         —         1     „       „     5       „ 


Mit  sämmtlichen  Portlaud-Cementen,  Roman-  and  Pazzolan- 
cement  ist  die  Normenprobe:  1  Gewichtstheil  Cement  :  3  Ge- 
wichtstheilen  Berliner  Normalsand,  Zag-  and  Drackfestigkeit 
nach  7  and  28  Tagen  aaszaführen.  Ebenso  ist  die  Prüfang 
aaf  Bindezeit  and  Volambeständigkeit  aaszaführen. 
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Diese  Massive  wurden,  aus  Mangel  an  Platz,  zeitweilig  auf  der 
Mauer  der  die  Rhede  bildenden  Mole  aufgestellt,  um  sie  nach 
dem  Winter,  bei  Eröfl&iung  der  Arbeiten  im  Frühjahr  1872,  in's 
Meer  zu  versenken.  Aber  durch  den  Sturm,  der  am  23.  Januar 
a.  St.  1872  auf  der  Odessa'schen  Rhede  tobte,  wurde  die  Molen- 
mauer der  Rhede,  auf  welcher  die  Massive  deponirt  waren, 
zerstört,  und  zugleich  mit  ihr  wurden  die  auf  ihr  befindlichen 
Massive  hinabgeworfen  und  fielen  in's  Meer. 

Nachdem  man  im  Frühjahr  1872  (vom  18.  März  a.  St.) 
begonnen  hatte,  sowohl  die  von  der  Mole  der  Rhede  herunter- 
gefallenen als  auch  die  diese  Mole  bildenden  und  vom  Sturm  ab- 
gelösten Massive  aus  dem  Wasser  zu  heben,  erwies  es  sich, 
dass  unter  diesen  gehobenen  Massiven  einige  stark  zerschlagen 
waren,  andere  zeigten  angeschlagene  Ecken  und  Risse,  sodass 
von  140  Massiven  (57  mit  Cement  und  83  mit  Puzzolane), 
welche  im  Laufe  der  Zeit  vom  16.  März  bis  zum  18.  Juli  ge- 
hoben waren,  20  Massive  stark  beschädigt  waren,  die  übrigen 
waren  so  gut  erhalten,  dass  sie  als  vollkommen  tauglich  zur 
Verlegung  in  die  Mauer  befunden  wurden.  Keiner  von  den 
Massiven  war  ganz  zerstört  und  sogar  bei  den  stark  zerschla- 
genen Massiven  blieb  ein  vollständig  fester  Kern,  der  nicht 
die  geringsten  Anzeichen  von  Zerstörung  aufwies. 

Es  muss  noch  bemerkt  werden,  dass  alle  stark  zerschla- 
genen Massive,  mit  Ausnahme  eines  einzigen,  als  solche  erkannt 
wurden,  die  oben  auf  der  Mole  gestanden  hatten  und  in's  Meer 
hinabgefallen  waren. 

Die  Tiefe  des  Meeres  neben  der  zerstörten  Mole  der  Rhede 
beträgt  20 — 30  Fnss;  das  Gewicht  der  auf  der  Mole  deponirten 
Massive  war  je  900  bis  1400  Pud. 

Der  Fall  eines  solchen  Gewichts  aus  so  bedeutender  Höhe, 
der  Wogenschlag  bei  starken  Stürmen,  welcher  die  Massive  auf 
dem  Meeresgrunde  hin-  und  hertrug  —  diese  beiden  Ursachen 
erscheinen  wohl  geeignet,  bei  den  Massiven  mehr  oder  weniger 
bedeutende  mechanische  Verletzungen  hervorzurufen  und  der 
verhältnissmässig  geringe  Prozentsatz  der  beschädigten  Massive 
hätte  ohne  Zweifel  nur  dazu  geführt,  den  Ingenieuren  die  un^ 
gewöhnliche  Widerstandskraft  der  Betonmassive  augenscheinlich 
zu  machen,  wenn  nicht  an  einigen  von  den  beschädigten  Mas- 
siven zugleich  Anzeichen  von  chemischer  Zersetzung  bemerkt 
worden  wären. 

Aus  einigen  Massiven  floss,  während  sie  gehoben  wurden, 
aus  dem  Innern  eine  weisse  Flüssigkeit  heraus,  die  das  Aus- 
sehen von  Kalkmilch  hatte.  An  den  durch  den  Schlag  bloss- 
gelegten  Stellen  und  in  den  Rissen  konnte  man  häufig  eine 
weisse  Masse  finden,  die  schwachen  Zusammenhang  zeigte  und 
offenbar  anderer  Zusammensetzung  war  als  der  Mörtel,  aus 
welchem  die  Massive  hergestellt  waren.  Die  dieser  weissen 
Masse   zunächst   befindlichen  Theile   der  Betonmassive   zeigten 


Anhang  IV. 


Chitaohten  dei  BUlit&r-Ingenieurs  Kapitän  Sohnllatsohenko,  die 

Beioh&dicrnngen  betreffend,  welche  an  dem  zun  Ban  dei 
Odeiia'iohen  Hafeni  benutzten  Pnzzolan-KasiiTen  sich  gezei^ 

haben. 

Vorbemerkung:  Wenn  die  gegenwärtigen  theoretischen  Ansichten  des 
Autors  mit  den  in  diesem  Gutachten  wiedergegebenen  nicht  in  allen 
Einzelheiten  übereinstimmen,  so  glaubt  der  Veifasser  doch  aus  geschicht- 
lichen Rücksichten  dieselben  ohne  jede  Veränderung  wiedergeben  zu  müssen, 
da  diese  Ansichten  im  Wesentlichen  unverändert  geblieben  sind. 

Beim  Bau  der  Molemauern,  welche  die  Rhede  und  den 
Hafen  bei  Odessa  bilden,  wurden  Beton  -  Massive  aus  Puzzolan 
und  Cementmörtel  verwandt  auf  Grnnd  zweijähriger  Versuche 
des  Leiters  der  Bauarbeiten,  des  Herrn  Augustinowitsch. 

Die  Materialien  zu  den  Massiven  und  die  Herstellungsart 
der  letzteren  waren  folgende: 

1)  Für  die  Massive  aus  Puzzolane: 

a.  Römische  Puzzolane  aus  den  Lagern  von  H.Negotti. 

b.  Ungelöschter  Kalk,  der  dort  am  Orte  „der  podo- 
lische"  genannt  wird  —  vom  Gute  des  Herrn 
Arzimowitsch. 

c.  Steinschlag  aus  Ackermann. 

d.  Grosse  Steine  aus  Ackermann. 

Diese  Bestandtheile  wurden  gemischt,  indem  zuerst  der 
Kalk  gelöscht  und  mit  einer  bedeutenden  Menge  Wasser  an- 
gemacht wurde,  worauf  er  zusammen  mit  einer  bestimmten 
Menge  Puzzolane  auf  15—20  Minuten  in  den  Kollergang  kam; 
darauf  wurde  die  vollständig  gleichartige  Mischung  in  Tonnen 
entleert,  die  unter  dem  KoUergang  aufgestellt  waren  und  in 
welche  gleichzeitig  das  nöthige  Quantum  Steinschlag  geschüttet 
wurde.  In  den  auf  horizontaler  Achse  drehbaren  Tonnen,  welche 
im  Innern  eine  mit  Messern  versehene  Welle  enthielten,  wurde 
der  Puzzolane-Kalkmörtel  mit  dem  Steinschlag  gemengt  und  die 
vöUig  gleichmässige  Mischung  aus  Puzzolane,  Kalk  und  Stein- 
schlag in  Schubkarren   geschüttet,   durch  welche  sie   auf  den 
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Platz  befördert  wurde,  wo  die  Formirung  der  Massive  stattfand. 

Das  Verhältniss   der  Bestandtheile   in  den  Puzzolane- 

Massiven  pro  1  Kub.-Faden: 

1)  Puzzolane 820  Pud, 

2)  Ungelöschter  Kalk    ....      40     „ 

3)  SteinscUag  aus  Ackermann    .    0,9  Kub.-Faden 

4)  Grosse  Steine 0,1  „ 

Solcher    Massive    wurden    bei    einer   Arbeiterzahl    von 

130  Mann  täglich  bis  15  Kub.-Faden  hergestellt. 

Vor  dem  Versenken  der  Puzzolane  -  Massive  ins  Wasser 
mussten  sie,  laut  Abmachung  mit  dem  Bauunternehmer,  nicht 
weniger  als  drei  Wochen  in  freier  Luft  gelagert  haben. 

2)  Für  die  Cement-Massive: 

a.  Portland-Oement    aus    der   Fabrik    von    Robins 
&  White. 

b.  Luftdorfscher  Sand. 

c.  Grand. 

d.  Steinschlag  aus  Ackermann. 

e.  Grosse  Steine. 

Die  Bestandtheile  der  Cement-Massive  wurden  in  folgender 
Reihenfolge  gemischt.  Zuerst  wurden  Cement  und  Sand  trocken 
vermengt,  diese  Mischung  wurde  in  auf  horizontaler  Achse 
drehbare  Tonnen  gebracht,  in  welche  auch  der  Steinschlag  und 
das  Wasser  hinzugegeben  wurden;  die  Tonnen  wurden  in  Ro- 
tation versetzt  und,  wenn  die  Mischung  völlig  innig  war,  wurde 
sie  in  die  unter  den  Tonnen  aufgestellten  Formen  für  die  Mas- 
sive geschüttet.  Die  bei  den  Formen  angestellten  Arbeiter  ver- 
theilen  die  Betonmasse  in  diesen,  verlegen  die  grossen  Steine 
und  stampfen  die  Masse. 

Das  Verhältniss  der  Bestandtheile  in  den  Coment- 
Massiven  pro  1  Kub.-Faden. 

1)  Cement 13o  Pud 

2)  Sand 120     „ 

3)  Grand 0,2  Kub.-Faden 

4)  Steinschlag  ....    0,7  „ 

5)  Grosse  Steine   ...    0,1  „ 

Solcher  Massive  wurden  bei  einer  Arbeiterzahl  von 
34  Mann  bis  7V2  Kub.-Faden  täglich  hergestellt. 

Drei  Tage  nach  ihrer  Herstellung  haben  die  Cement-Mas- 
sive eine  solche  Festigkeit  erreicht,  dass  sie  in's  Meer  versenkt 
werden  können.  Infolge  des  Umstandes,  dass  in  den  letzten 
Monaten  (September,  Oktober  und  November  1871)  mehr  Puzzo- 
lane- und  Cement-Massive  angefertigt  waren,  als  bis  zum  Schluss 
der  Arbeiten  im  Herbst  in's  Meer  versenkt  werden  konnten, 
blieb   ein   Theil   der  Massive   (gegen  30  Stück)   unverbraucht 
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Diese  Massive  wurden,  ans  Mangel  an  Platz,  zeitweilig  auf  der 
Mauer  der  die  Rhede  bildenden  Mole  aufgestellt,  um  sie  nach 
dem  Winter,  bei  Eröffnung  der  Arbeiten  im  Frühjahr  1872,  in's 
Meer  zu  versenken.  Aber  durch  den  Sturm,  der  am  23.  Januar 
a.  St.  1872  auf  der  Odessa'schen  Rhede  tobte,  wurde  die  Molen- 
mauer der  Rhede,  auf  welcher  die  Massive  deponirt  waren, 
zerstört,  und  zugleich  mit  ihr  wurden  die  auf  ihr  befindlichen 
Massive  hinabgeworfen  und  fielen  in's  Meer. 

Nachdem  man  im  Frühjahr  1872  (vom  18.  März  a.  St.) 
begonnen  hatte,  sowohl  die  von  der  Mole  der  Rhede  herunter- 
gefallenen als  auch  die  diese  Mole  bildenden  und  vom  Sturm  ab- 
gelösten Massive  aus  dem  Wasser  zu  heben,  erwies  es  sich, 
dass  unter  diesen  gehobenen  Massiven  einige  stark  zerschlagen 
waren,  andere  zeigten  angeschlagene  Ecken  und  Risse,  sodass 
von  140  Massiven  (57  mit  Cement  und  83  mit  Puzzolane), 
welche  im  Laufe  der  ZJeit  vom  16.  März  bis  zum  18.  Juli  ge- 
hoben waren,  20  Massive  stark  beschädigt  waren,  die  übrigen 
waren  so  gut  erhalten,  dass  sie  als  vollkommen  tauglich  zur 
Verlegung  in  die  Mauer  befunden  wurden.  Keiner  von  den 
Massiven  war  ganz  zerstört  und  sogar  bei  den  stark  zerschla- 
genen Massiven  blieb  ein  vollständig  fester  Kern,  der  nicht 
die  geringsten  Anzeichen  von  Zerstörung  aufwies. 

Es  muss  noch  bemerkt  werden,  dass  alle  stark  zerschla- 
genen Massive,  mit  Ausnahme  eines  einzigen,  als  solche  erkannt 
wurden,  die  oben  auf  der  Mole  gestanden  hatten  und  in's  Meer 
hinabgefallen  waren. 

Die  Tiefe  des  Meeres  neben  der  zerstörten  Mole  der  Rhede 
beträgt  20—30  Fnss;  das  Gewicht  der  auf  der  Mole  deponirten 
Massive  war  je  900  bis  1400  Pud. 

Der  Fall  eines  solchen  Gewichts  aus  so  bedeutender  Höhe, 
der  Wogenschlag  bei  starken  Stürmen,  welcher  die  Massive  auf 
dem  Meeresgrunde  hin-  und  hertrug  —  diese  beiden  Ursachen 
erscheinen  wohl  geeignet,  bei  den  Massiven  mehr  oder  weniger 
bedeutende  mechanische  Verletzungen  hervorzurufen  und  der 
verhältnissmässig  geringe  Prozentsatz  der  beschädigten  Massive 
hätte  ohne  Zwäfel  nur  dazu  geführt,  den  Ingenieuren  die  un- 
gewöhnliche Widerstandskraft  der  Betonmassive  augenscheinlich 
zu  machen,  wenn  nicht  an  einigen  von  den  beschädigten  Mas- 
siven zugleich  Anzeichen  von  chemischer  Zersetzung  bemerkt 
worden  wären. 

Aus  einigen  Massiven  floss,  während  sie  gehoben  wurden, 
aus  dem  Innern  eine  weisse  Flüssigkeit  heraus,  die  das  Aus- 
sehen von  Kalkmilch  hatte.  An  den  durch  den  Schlag  bloss- 
gelegten  Stellen  und  in  den  Rissen  konnte  man  häufig  eine 
weisse  Masse  finden,  die  schwachen  Zusammenhang  zeigte  und 
offenbar  anderer  Zusammensetzung  war  als  der  Mörtel,  aus 
welchem  die  Massive  hergestellt  waren.  Die  dieser  weissen 
Masse   zunächst   befindlichen  Theile   der  Betonmassive   zeigten 
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einen  sehr  geringen  Grad  von  Härte  and  Kohäsion.  Aosser- 
dem  machte  sich  bei  den  zerstörten  Theilen  häufig  die  Bildung 
besonderer  weisser  Ausschwitzungen  bemerkbar,  welche  laut 
Analyse  bedeutenden  Magnesiagehalt  zeigten,  während  in  den 
zur  Herstellung  der  Massive  dienenden  Materialien  Magnesia  ^ 
entweder  garpicht  enthalten  war,  oder  nur  in  sehr  geringer 
Menge. 

Die  eben  genannten  Anzeichen  der  Zerstörung  in  che- 
mischem Sinne  riefen  bei  dem  Leiter  der  Arbeiten  des  Odessa'- 
schen  Hafens,  H.  Augustinowitsch,  Zweifel  hervor  Ober  die 
Widerstandsfähigkeit  der  Massive,  d.  h.  über,  die  Fähigkeit 
derselben,  dem  zersetzenden  Einfluss  des  Meerwassers  zu 
widerstehen. 

Ehe  ich  meine  Meinung  Ober  die  Ursachen  und  die  Be- 
deutung der  bemerkten  Anzeichen  chemischer  Zersetzung  aus- 
spreche, halte  ich  es  f&r  nothwendig,  j|  Anbetracht  der  hohen 
Bedeutung,  welche  die  Frage  von  der  chemischen  Einwirkung 
des  Meerwassers  auf  die  zur  Herstellung  der  Betonmassive 
dienenden  hydraulischen  Mörtel  hat,  vorher  die  Anschauung  an- 
zuführen, welche  in  der  Wissenschaft  zur  Zeit  in  dieser  Frage 
herrscht. 

AUe  hydraulischen  Mörtel,  wie  sie  auch  heissen  mögen, 
z.  B.  die  aus  Puzzolane,  Cement,  hydraulischem  Kalk  und  an- 
dere, enthalten  ein  und  dieselben  wesentlichen  Bestandtheile. 
Das  sind:  1)  amorphes  Siliciumoxyd,  2)  Kalk  und  3)  Wasser. 
Alle  anderen  Bestandtheile,  z.  B.  die  Oxyde  von  Alununium, 
Eisen  und  Magnesium,  sowie  die  Alkalien  spielen  nur  eine  neben- 
sächliche Rolle.  Siliciumoxyd,  Kalk  und  Wasser  verbinden  sich 
chemisch,  indem  sie  das  im  Wasser  schwer  lösliche  Hydntt  des 
Kalksilikats  bilden.  Die  Bildung  dieses  schwer  löslichen  Kalk- 
silikathydrats ist  die  Ursache  zur  Erhärtung  unter  Wasser  der 
Mischung  von  Siliciumoxyd,  Kalk  und  Wasser. 

In  jedem  hydraulischen  Mörtel  ist  nach  seiner  Erhärtung 
das  Hydrat  des  Kalksilikats  enthalten,  doch  ist  der  Vorgang 
zur  Bildung  desselben  nicht  der  gleiche  in  den  verschiedenen 
hydraulischen  Mörteln;  so  bildet  sich  zum  Beispiel  in  dem 
Puzzolanemörtel,  welcher  durch  Vermischung  von  Kalk  und 
Wasser  mit  Puzzolane  entsteht,  das  Hydrat  des  Kalksilikats 
durch  allmähliches  Hinzutreten  der  Kalk-  und  Wassertheilchen 
zum  Siliciumoxyd,  welches  in  der  Puzzolane  enthalten  ist.  Da 
dieses  Hinzutreten  nur  langsam  geschieht,  so  ist  auch  der  Er- 
härtungsprozess  des  Puzzolanemörtels  ein  langsamer. 

Dagegen  ist  bei  den  Mörteln  aus  Portland-Oement,  der 
durch  starkes  Brennen  des  Kalks  (in  der  Kreide  enthalten)  mit 
Siliciumoxyd  (im  Thon  enthalten)  bereitet  wird,  die  Verbindung 
des  Siliciumoxydes  mit  dem  Kalk  zum  Kalksilikat  schon  beim 
Brennen  bewirkt  worden. 


—     198     — 

Nach  ErhärtaDg  des  Portland-CemeDtes  enthält  dieser  auch 
das  Hydrat  des  Kalksilikats  ganz  ebenso,  wie  der  Puzzolane- 
mörtel,  aber  der  Vorgang  bei  der  Bildung  dieses  Hydrates  ist 
natürlich  ein  anderer:  in  den  Portland-Cementen  ist  das  Ealk- 
silikat  schon  fertig  und  bei  der  Erhärtung  vollzieht  sich  nur 
der  Prozess  seiner  Umbildung  in  das  Hyi&at  durch  Wasser- 
aufnahme. 

Da  nun  die  Wasseraufnahme  oder,  wie  man  zu  sagen 
pflegt,  ^die  Hydratation**  gewöhnlich  schnell  vor  sich  geht,  so 
vollzieht  sich  auch  der  Erhärtungsprozess  des  Cementmörtels, 
da  er  lediglich  in  der  Hydratation  des  Kalksilikats  besteht, 
mehr  oder  weniger  schnöll.*) 

In  welcher  Weise  das  Hydrat  des  Kalksilikats  sich  bildet 
ob  schnell  oder  langsam,  ob  durch  einfache  Hydratation  oder  durch 
allmähliches  Hinzutreten  der  Kalk-  und  Wassertheilchen  zum 
Siliciumoxyd  —  jedenfalls  stimmen  alle  Forscher  darin  ttberein, 
dass  dieses  Hydrat  die  wichtigste  Verbindung  ist  und  die 
wesentlichste  Rolle  in  dem  Erhärtungsprozess  der  hydraulischen 
Mörtel  spielt. 

Es  ist  daher  einleuchtend,  dass  die  Frage  von  der  che- 
mischen Einwirkung  des  Wassers  auf  diesen  oder  jenen  hydrau- 
lischen Mörtel  hauptsächlich  auf  die  Frage  von  der  chemischen 
Einwirkung  des  Meerwassers  oder  der  in  ihm  enthaltenen  Salze 
auf  das  Hydrat  des  Kalksilikats  zurückzuführen  ist. 

Das  Meerwasser  ist  in  Bezug  auf  Zusammensetzung  und 
Eigenschaften  seiner  Salze  überall  ziemlich  gleich;  in  quantita- 
tiver Beziehung  ist  seine  Zusammensetzung  etwas  wechselnd. 
Als  Beispiel  gebe  ich  hier  die  Zusammensetzung  des  Wassers 
in  verschiedenen  Meeren. 

In  100  Theilen  Wasser  sind  enthalten: 


Bestandtheile. 

1 

2 

8 

4 

6 

6 

Ohlomatrium 

2.688 

0,037 
0.488 
0,162 
0,111 
0,136 

3,621 

96,479 

2,644 

0,326 

0.155 
0,058 
0,149 

3.232 
96;668 

2,942 
0,060 
0,056 
0.321 
0,136 
0,247 

0,014 

3,765 

96,235 

2,722 

0,001 

0,614 
0,015 
0,702 

0  009 

4,063 

95,937 

2,705 
0,076 

0,366 
0.140 
0,229 

0,003 

3,519 

96,481 

1,386 

Ghlorkaliam 

0,008 

Bromnatrium 

Gblormagnesiom    .... 
Schwefelsaures  Calcium    .    , 
Schwefelsaares  Magnesium 
Schwefelsaures  Calium  .    . 
Kohlensaures  Calcium  .    .    . 
Im  Ganzen  feste  Theile     . 
Wasser 

1 

0,179 
0.052 
0,123 

0,015 
1.768 

98,242 

1 
1 

*)  Der  Erhärtungsprozess  des  Portland-Cements  ist  komplizirter,  als 
ohen  geschildert,  da  heim  Brennen  des  Cements  auch  das  Kalksalz  des  Alu- 
miniums gebildet  wird;  aber  dennoch  ist  die  Bildung  des  Hydrats  des  KaUt- 
silikats  auch  für  den  Portland- Cement  die  wesentlichste  Bedingung  zu  seiner 
Brhllrtung. 
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No.  1  Wasser  ans  dem  Stillen  Ocean, 

No.  2       „         n      n    Atlantischen  Ocean, 

No.  3       „         «      »     Mittelländischen  Meer  bei 

Cette, 
No.  4       „         „      „    Mittelländischen  Meer  bei 

Marseille, 
No.  5       „         „    der  Meerenge  von  Pas  du  Calais 

bei  Brightown. 
No.  6       „      des  Schwarzen  Meeres  im  Bosporus.**) 

Aus  der  angeführten  Tabelle,  welche  die  Zusammensetzung 
des  Seewassers  in  verschiedenen  Meeren  zeigt,  geht  hervor,  dass 
die  Gesammtmenge  der  Salze  4  pCt.  nicht  übersteigt,  in  einigep 
Meeren  dagegen,  z.  B.  im  Schwarzen  Meer,  2  pCt.  nicht  er- 
reicht. Ein  so  geringer  Salzgehalt  lässt  schon  a  priori  schliesen, 
dass  die  Wirkung  des  Meerwassers  auf  das  Hydrat  des  £alk- 
silikats  hauptsächlich  von  der  Einwirkung  des  Wassers  ab- 
hängen und  dass  dagegen  die  Wirkung  der  Salze  nur  eine 
nebensächliche  sein  werde. 

Wie  wirkt  also  das  Wasser  auf  das  Hydrat  der  £alk- 
silikate? 

Als  Antwort  auf  diese  Frage  lassen  sich  folgende  That- 
sachen  aus  der  Chemie  anführen: 

1.  Das  Hydrat  des  Kalksilikats  löst  sich  in  Wasser  nur 
dann  nicht,  wenn  letzteres  in  geringer  Menge  darauf 
einwirkt;  grössere  Wassermengen  dagegen  zersetzen, 
wie  Eeichtiger  und  Andere  gezeigt  haben,  dieses  Hydrat 
vollständig.  Dabei  löst  sich  alles  Kalkhydrat,  welches 
mit  dem  Siliciumoxyd  verbunden  war,  im  Wasser. 

2.  Das  überschüssige,  freie  Kalkhydrat  löst  sich  leicht  im 
Wasser  (1  Theil  Kalkhydrat  löst  sich  in  800  Theilen 
Wasser). 

Somit  tritt  das  Wasser  bei  grösseren  Quantitäten  des- 
selben als  zerstörendes  Agens  in  Bezug  auf  die  hydraulischen 
Mörtel  auf.  Es  zersetzt  das  Kalksilikat,  dessen  Bildung 
Grund  und  Ursache  der  Erhärtung  aller  hydraulischen  Mörtel  ist 

Daraus  folgt  scheinbar,  dass  kein  hydraulischer  Mörtel 
genügende  Garantie  in  Bezug  auf  Dauerhaftigkeit  bietet,  wenn 
er  in  Anwesenheit  grösserer  Massen  Wasser  erhärtet,  wie  dies 
bei  Ausführung  hy(&otechnischer  Bauwerke  die  Regel  ist. 

In  besonders  hohem  Grade  mttsste  diese  Befürchtung  her- 
vorgerufen werden  in  Bezug  auf  Puzzolanemörtel,  in  denen  ja 
das  Hydrat  des  Kalksilikats  sich  nur  langsam  bildet  und  daher 
der  Kalk  lange  Zeit  in  freiem  Zustande  sich  befindet,  also 
leicht  vom  Wasser  gelöst  werden  könnte. 


**)  Lehrbuch  der  Chein.  Technologe,  Knapp,  1.  Band,  Seite  38. 


—     196     -r 

Nichtsdestoweniger  ist  in  der  Praxis  der  Seebaaten  so 
manches  Beispiel  bekannt,  welches  zeigt,  dass  solche  Bauten, 
die  vor  vielen  Jahrhunderten  in  Puzzolanmörtel  ausgeführt  sind, 
sich  ausgezeichnet  erhalten  haben. 

Dieser  scheinbare  Widerspruch  lässt  sich  dadurch  er- 
klären, dass: 

1.  der  Einwirkung  grosser  Wassermengen  nur  die  Ober- 
fläche der  Betonmassive  ausgesetzt  ist;  das  Innere  der 
Massive  dagegen  enthält  nur  unbedeutende  Wasser- 
mengen, welche  sie  bei  ihrer  Hinabsenkung  ins  Wasser 
durch  die  Poren  aufgenommen  haben,  die  bei  der  aller- 
sorgf&ltigsten  Herstellung  der  Massive  nicht  zu  ver- 
meiden sind; 

2.  das  Meerwasser  Kohlensäure  gelöst  enthält,  welche 
sich  mit  dem  Kalk,  der  im  Hydrat  des  Kalksilikats 
enthalten  ist  und  auch  mit  dem  freien  Kalkhydrat,  wenn 
solches  vorhanden  ist,  zu  kohlensaurem  Kalk  verbindet; 
letzterer  ist  im  Wasser  völlig  unlöslich.  Die  Bildung 
des  unlöslichen  kohlensauren  Kalkes  auf  der  Oberfläche 
der  Massive  muss  als  eines  der  wesentlichsten  Momente 
im  Erhärtungsprozess  der  Betonmassive  unter  Wasser 
angesehen  werden,  denn  dadurch  wird  an  der  Oberfläche 
der  Massive  ihre  Zusammensetzung  verändert.  An 
Stelle  des  Kalksilikaihydrats  und  des  freien  Kalkhydrats, 
welche  durch  den  Einfluss  grösserer  Wassermengen  mehr 
oder  weniger  leicht  zersetzt  würden,  stellt  die  Ober- 
fläche der  Massive  dem  zerstörenden  Einfluss  des  Wassers 
kohlensauren  Kalk  und  Siliciumoxyd  entgegen,  Stoff'e, 
die  im  Wasser  fast  unlöslich  sind.  Andererseits  er- 
schwert der  kohlensaure  Kalk,  der  mit  dem  Silicium- 
oxyd zusammen  an  der  Oberfläche  der  Massive  eine  far 
das  Wasser  schwer  durchdringliche  Haut  bildet,  den 
Eintritt  grösserer  Wassermengen  in  das  Innere  und  be- 
günstigt somit  die  ungehinderte  Bildung  des  Kalk- 
silikathydrats. 

3.  Die  im  Seewasser  enthaltenen  Pflanzen  und  niederen 
Thierwesen,  welche  sich  an  der  Oberfläche  der  Massive 
festsetzen,  bedecken  diese  in  kurzer  Zeit  (in  Odessa 
nach  2  bis  6  Monaten)  in  dichter  und  undurchdring- 
licher Schicht,  welche  eine  unmittelbare  Berührung  des 
Wassers  mit  den  Bestandtheilen  der  Massive  fast  ganz 
authebt. 

Dieser  Umstand,  der  nichts  mit  den  chemischen  Prozessen 
zu  thun  hat,  erweist  sich  dennoch  in  hohem  Maasse  günstig 
für  die  Dauerhaftigkeit  der  Massive,  da  dadurch  die  unmittel- 
bare Berührung  zwischen  Wasser  und  hydraulischem  Mörtel 
verhindert  wird.    Wie  wir  gesehen  haben,  beruht  die  Wirkung 

u 
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aller  angefahrten  Erscheinungen,  welche  gegen  den  zerstörenden 
Einflnss  des  Wassers  gerichtet  sind,  auf  einer  gemeinsamen 
Grundlage  —  auf  der  Verhinderung  unmittelbarer  Berührung" 
zwischen  grösseren  Wassermengen  und  dem  Hydrat  des  Kalk- 
silikats. Daraus  folgt,  dass  alle  Umstände,  welche  zu  einer 
quantitativen  Verringerung  der  Thätigkeit  des  Wassers  führen, 
für  die  Dauerhaftigkeit  der  Massive  günstig  sein  werden,  d.  b. 
je  dichter  die  Massive,  je  weniger  Poren,  Oefinungen  und  Risse 
sie  aufweisen,  mit  einem  Wort,  je  geringer  ihre  Wasserdurch- 
lässigkeit  ist,   desto   besser  werden  sie  sich  im  Wasser  halten. 

Daher  ist  das  mehr  oder  weniger  andauernde  Lagern  der 
Puzzolane-Massive  an  der  Luft  nicht  nur  deshalb  notiwendig, 
um  dem  Mörtel  Zeit  zur  Bildung  des  Ealksilikathydrats  zu 
geben,  sondern  auch  zu  dem  Zwecke,  dass  an  der  Oberfläche 
die  für  das  Wasser  wenig  durchdringliche  Haut  von  kohlen- 
saurem Ealk  sich  bilden  kann. 

Wenn  wir  jetzt  zum  Einfluss  der  im  Meerwasser  enthal- 
tenen Salze  auf  das  Kalksilikathydrat  übergehen,  so  lassen  sich 
in  Bezug  auf  diese  Frage  folgende  Thatsachen  aus  der  Chemie 
anführen: 

1.  Chlomatrium,  Chlorcalium,  Bromnatrium,  schwefelsaures 
Calcium  und  kohlensaures  Calcium  haben  keinen  be- 
merkbaren  Einfluss   auf  Kalkhydrat   und  Kalksilikat: 

2.  Chlormagnesium  und  schwefelsaures  Magnesium  treten  in 
chemische  Wechselwirkung  mit  Kalksilikathydrat,  wobei 
sie  einander  zersetzen.  Es  bildet  sich  dabei  Magnesia- 
silikat und  Chlorcalcium  oder  Magnesiasilikat  und 
schwefelsaures  Calcium; 

3.  Das  freie  Kalkhydrat  zersetzt  die  Magnesiumsalze,  wobei 
Magnesiahydrat  einerseits  und  Chlorcalcium  oder  schwefel- 
saures Calcium  andererseits  gebildet  werden. 

Es  wird  also  das  Kalksilikathydrat  durch  Magnesiumsalze 
zersetzt,  und  da  alle  hydraulischen  Mörtel,  welche  bisher  im 
Gebrauch  sind,  infolge  der  Bildung  dieses  Hydrats  erhärten,  so 
muss  scheinbar  gefolgert  werden,  dass  keiner  von  den  hydrau- 
lischen Mörteln  im  Seewasser  stehen  kann,  ohne  zerstört 
zu  werden. 

Das  Beispiel  von  Bauten,  die,  in  hydraulischem  Mörtel 
ausgeführt,  sich  im  Seewasser  erhalten  haben,  dient  auch  in 
diesem  Falle  als  greifbarer  Gegenbeweis  gegen  obige  Schluss- 
folgerung. Das  erhellt  übrigens  schon  von  selbst  aus  dem, 
was  über  die  Wirkung  des  Wassers  auf  das  Kalksilikat 
gesagt  ist. 

Es  ist  ja  oben  schon  darauf  hingewiesen  worden,  dass 
die  zerstörende  Thätigkeit   des  Wassers  auf  die  Massive  durch 
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deren  Wassenindnrchlässigkeit  paralysirt  wird*);  wenn  die  Mas- 
sive aber  dem  Wasser  gegenüber  nndnrchlässig  sind,  so  sind 
sie  es  natürlich  anch  den  im  Wasser  gelösten  Salzen  gegen- 
über; die  Salze  können  in's  Innere  der  Massive  nicht  anders 
gelangen,  als  mit  dem  Wasser  zugleich  und  dabei  in  verhältniss- 
mässig  geringer  Quantität.  Die  Oberfläche  der  Massive  aber, 
welche  dem  Einfluss  der  Magnesiumsalze  eine  Haut  von  kohlen- 
saurem Ealk  entgegenstellt,  die  von  diesen  Salzen  nicht  zerlegt 
werden  kann,  hat  £e  letzteren  nicht  zu  fürchten. 

Aus  dem  Vorhergehenden  ist  es  klar,  dass  zum  Schutze 
der  Massive  vor  der  zersetzenden  Thätigkeit  der  Magnesiumsalze 
die  Beachtung  derselben  Bedingungen  nothwendig  ist,  wie  zum 
Schutz  vor  dem  zerstörenden  Einfluss  des  Wassers,  d.  h.  die 
Undurchlässigkeit  für  Wasser.  Mit  anderen  Worten:  die  Mas- 
sive, die  vom  Wasser  nicht  zerstört  werden,  sind  auch  vor  der 
Wirkung  der  Salze  sicher.  Wenn  die  Massive  dagegen  porös 
sind  und  bedeutende  Mengen  Meerwasser  eindringen  lassen,  so 
werden  sie  sowohl  unter  der  Einwirkung  des  Wassers,  als  auch 
der  Salze  leiden. 

Hieraus  folgt  weiter,  dass  solche  Mörtel,  welche  der  Ein- 
wirkung des  Süsswassers  gut  widerstehen,  dasselbe  Verhalten 
auch  dem  Meerwasser  gegenüber  zeigen  werden. 

Gegen  diese  letzte  These,  welche  logisch  aus  allen  vorher- 
gehenden Betrachtungen  folgt,  könnten  Fälle  von  ganz  ent- 
gegengesetztem Verhalten  angeführt  werden,  die  in  Frankreich 
beobachtet  worden  sind,  wo  einige  hydraulische  Mörtel,  die  sich 
im  Süsswasser  gut  bewährt  haben,  im  Meerwasser  sich  als  un- 
genügend erwiesen.  Solche  Beispiele  könnten  nur  dann  An- 
spruch auf  wissenschaftliche  Beweiskraft  haben,  wenn  nach- 
gewiesen wäre,  dass  der  hydraulische  Cement,  der  im  Süsswasser 
und  im  Meerwasser  zur  Verwendung  kam,  in  beiden  Fällen 
dieselbe  Zusammensetzung  hatte,  ein  solcher  Nachweis  aber 
fehlt.  Die  Gleichheit  der  Benennung  oder  der  Firma  giebt 
noch  keine  Garantie  für  die  einheitliche  Zusammensetzung,  be- 
sonders in  Frankreich,  wo  als  verbreitetstes  Rohmaterial  zur 
Herstellung  von  hydraulischen  Kalken  und  Cementen  thonhaltiger 
Kalkstein  dient,  der  sich  durch  grosse  Verschiedenheit  seiner 
Bestandtheile  auszeichnet;  zuweilen  sogar  in  einem  und  dem- 
selben Bruch.  Daher  zeigen  Cemente  und  hydraulische  Kalke, 
die  aus  solchem  thonhaltigen  Kalkstein  gebrannt  sind,  wie  über- 
haupt alle  derartigen  natürlichen  hydraulischen  Cemente  (Roman- 
Cemente)  und  natürlichen  hydraulischen  Kalke,  nicht  selten 
grosse  Verschiedeoiieit  in  ihren  Eigenschaften,   selbst  wenn  sie 


*)  Wenn  hier  von  Wassemndarchlässigkeit  die  Rede  ist,  so  ist  darunter 
nicht  ahsolute  Wasserundorchlässigkeit  zu  verstehen,  welche  übrigens  auch 
garnicht  nothwendig  ist,  da  zur  unbehinderten  Bildung  von  Kalksihkathydrat 
nur  ein  grosser  Ueberfluss  von  Wasser  ferngehalten  werden  muss. 

13* 
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ans  derselben  Fabrik  stammen.  Als  Beispiel  will  ich  hier  den 
bekannten  Theilschen  Ealk  anführen,  welcher  ja  in  Marseille 
gate  Eesultate  ergeben  hat. 

Die  Bestandtheile  des  thonhaltigen  Kalksteins  ans  dem 
Brnch  von  Lafarge  differiren,  nach  Analyse  von  Bibot,  in  der 
Thonmenge  nm  12—17  pCt.*)  Bei  so  verschiedener  Zusammen- 
setzung ist  es  nicht  zum  Verwundern,  wenn  der  Theilsche  Kalk 
nicht  immer  gleichartige  Resultate  giebt.  So  erwies  es  sich  bei 
den  Arbeiten  in  Havre,  dass  dieser  Ealk  dem  Einfluss  des 
Wassers  der  Meerenge  nicht  widerstehen  kann.  Bivot,  der  die 
Eigenschaften  dieses  Kalkes  untersucht  hat,  fand  ihn  wenig 
tauglich  und  erklärt  dieses  fttr  die  Ursache  seiner  Zersetzung 
im  Meere**);  sonst  hätte  man  vielleicht  in  der  verschiedenen 
Zusammensetzung  des  Meerwassers  im  Mittelländischen  Meer 
und  im  Kanal  La  Manche  den  Grund  zum  wechselnden  Ver- 
halten des  Kalkes  suchen  können.  Solange  daher  nicht  durch 
genaue  Untersuchungen  nachgewiesen  ist,  dass  die  Bestandtheile 
des  dem  Süsswasser  widerstehenden  und  vom  Meerwasser  zer- 
setzten Mörtels  dieselben  gewesen  und  dass  dieser  unter  den- 
selben Bedingungen  hergestellt  und  verbraucht  worden  ist,  so 
lange  haben  derartige  Thatsachen  keinen  Anspruch  auf  wissen- 
schaftliche Bedeutung;  dasselbe  gilt  auch  für  die  Beispiele  von 
Erhaltung  des  Cements  in  einem  Meere  und  seiner  Zersetzung 
in  anderen.  Wenn  ein  solcher  Unterschied  in  der  Wirkung  des 
Wassers  verschiedener  Meere  wirklich  statt  hätte,  so  wäre  die 
Erscheinung  unverständlich,  dass  Mörtel  aus  Portland  -  Cement, 
der  immer  dieselben  Bestandtheile  hat,  bei  Verwendung  in  ver- 
schiedenen Meeren  dasselbe  günstige  Resultat  ergiebt. 

So  kann  also  bei  dem  heutigen  Stande  der  wissenschaft- 
lichen Kenntnisse  über  die  hydraiüischen  Cemente  und  Mörtel 
mit  grosser  Wahrscheinlichkeit  behauptet  werden,  dass  gute 
hydraulische  Mörtel  einheitlicher  Zusammensetzung,  welche  dem 
Süsswasser  widerstehen,  dasselbe  Verhalten  auch  in  dem  Wasser 
jedes  Meeres  zeigen  werden. 

Wenn  wir  nun  fragen,  welche  hydraulischen  Mörtel  als 
gut  anzusehen  sind,  so  giebt  uns  die  Wissenschaft  in  dieser 
Beziehung  noch  keine  genaue  Antwort.  Das  Verhältniss  der 
Bestandtheile:  Siliciumoxyd  und  Kalk,  der  Brennprozess,  die 
Dichte  des  Cements  —  dies  Alles  bleibt  nicht  ohne  Einfluss 
auf  die  Güte  des  hydraulischen  Mörtels;  aber  einen  sicheren, 
unfehlbaren  Anhalt   für   die  Wahl   dieses  oder  jenes  Cementes 


*)  Rivot  et  Sehet.  Considerations  g^n^ales  des  mat^rianx  emploj^ 
dans  les  constructioiis  i  la  mer.    Paris  1856  J;  Seite  124. 

**)  Loc.  cit  Seite  150:  La  chauz,  envoj^e  du  Teil  ponr  les  essais 
N.  1,  2,  3  et  4  6tait  ^videment  d'ime  qnalit6  inf^rieore,  ce  qai  montre,  pom 
)e  dire  en  tassant  combien  ou  ee  reud  peu  compte  sor  les  carri^res  de  la 
valear  r6elle  de  produit 
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zu  hydraulischen  Massiven  kann  nur  der  Versuch  geben.  Kein 
Ingenieur  wird  es  wagen,  den  Bau  eines  bedeutenden  Werkes 
im  Meere  in  Angriff  zu  nehmen,  ohne  vorher  genaue  und  um- 
fassende Versuche  über  die  Dauerhaftigkeit  der  Mörtel  angestellt 
zu  haben. 

Hier  müssen  wir  eine  Frage  besprechen,  die  in  der 
Praxis  von  grosser  Bedeutung  ist.  „Wie  lange  müssen  die 
Versuche  fortgesetzt  werden,  damit  man  die  feste  Ueberzeugung 
von  der  Güte  des  hydraulischen  Mörtels  erhält?" 

Es  ist  bekannt,  dass  manche  hydraulischen  Mörtel,  die 
anfangs  erhärtet  waren,  nach  Verlauf  einiger  Zeit  zerstört 
wurden.  Es  werden  häufig  Beispiele  einiger  Seebauten  in 
Frankreich  zitirt,  die  nach  Verlauf  von  7—8  Jahren  zerstört 
wurden.  Darauf  muss  bemerkt  werden,  dass  alle  Umstände, 
welche  die  Zerstörung  der  vorher  erhärteten  Cementmörtel  be- 
dingen (Vorhandensein  von  Gips,  Verschiedenartigkeit  in  der 
Zusammensetzung,  verschiedene  Komgrösse  des  Cementes)  ihre 
Wirkung  nicht  später  als  nach.  100—200  Tagen  äussern.  Es 
ist  kein  einziger  genau  untersuchter  Fall  bekannt,  welcher  ge- 
zeigt hätte,  dass  Cementmörtel,  der  sich  1  Jahr  lang  ohne  jeg- 
liche Anzeichen  von  Zerstörung  erhalten  hat,  nachher  ange- 
fangen habe,  sich  zu  zersetzen.  Das  angeführte  Beispiel  der 
Zerstörung  von  Molen  in  französischen  Häfen  nach  Verlauf 
von  7—9  Jahren  hat  keine  entscheidende  Bedeutung,  denn  der 
Verfall  der  Molen  nach  7 — 9  Jahren  ist  noch  kein  Beweis  da- 
für, dass  die  hydraulischen  Mörtel  derselben  erst  nach  7  Jahren 
sich  zu  zersetzen  begannen.  Niemand  hat  den  Zustand  der 
hydraulischen  Mörtel  während  dieses  Zeitraumes  beobachtet,  und 
es  ist  sehr  wahrscheinlich,  dass  sofort  nach  ihrer  Hinabsenkung 
ins  Meer  die  Zersetzung  ihren  Anfang  nahm,  dass  sie  aber 
nur  langsam  fortschritt,  stetig  grössere  Dimensionen  annehmend, 
bis  endlich  der  bevorstehende  Zerfall  der  Molen  Jedermann 
klar  wurde. 

Daraus  folgt,  dass  hydraulischer  Mörtel,  der  sich  ein  Jahr 
lang  nach  seiner  Erhärtung  vollständig  erhalten  hat  und  nach 
Verlauf  dieser  Zeit  keine  Anzeichen  von  Zerstörung  oder  Ver- 
ringerung seiner  Festigkeit  zeigt,  dass  ein  solcher  Mörtel  volle 
Garantie  für  seine  weitere  Dauerhaftigkeit  bietet. 

Somit  kann  also  ein  zweyähriger  Zeitraum  zur  Probe  der 
Dauerhaftigkeit  von  Massiven  für  vollständig  ausreichend  ge- 
halten werden,  um  den  die  Versuche  Ausführenden  von  der  un- 
zerstörbaren Zuverlässigkeit  der  Massive  zu  überzeugen. 

Wenn  wir  nun  alles  eben  über  die  Dauerhaftigkeit  der 
Betonmassive  im  Meerwasser  Erwähnte  in  wenige  Worte 
zusammenfassen,  so  können  wir  sagen:  „Ein  Betonmassive, 
welches  aus  hydraulischem  Mörtel  hergestellt  ist, 
dessen  Zuverlässigkeit  durch  zweijährige  praktische 
Untersuchungen   festgestellt  ist,   wird  im  Meerwasser 
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nnzersetzt  bleiben,  wenn  der  Beton  nur  genügend 
gleichartig,  dicht  und  für  Wasser  undurchlässig  ist.^ 
Wenn  wir  jetzt  zur  Betrachtung  der  Beschädigungen  von 
Massiven  im  Odessa'schen  Hafen  zurückkehren,  so  woUen  wir 
vor  Allem  folgende  Thatsachen  hervorheben: 

1.  Im  Verlaufe  der  Arbeiten  zur  Erweiterung  des  Odessa'- 
schen  Hafens  sind  innerhalb  4  Jahren  gegen  sechs- 
tausend Massive,  sowohl  aus  Puzzolane  als  auch  aus 
Cement,  versenkt  worden,  welche  sich  bisher  ausge- 
zeichnet erhalten  haben  und  nicht  die  geringsten  An- 
zeichen von  Zerstörung  bemerken  lassen. 

2.  Das  Puzzolanemassive,  welches  bei  den  Vorversuchen 
des  Herrn  Augustinowitsch  versenkt  worden  war.undgejgen 
6  Jahre  im  Wasser  gelegen  hat,  erwies  sich  nach  seiner 
Hebung  als  vollständig  unversehrt. 

8.  Unter  den  vom  Sturm  zerstreuten  Massiven  waren  viele 
—  die  bedeutende  Mehrzahl  —  unversehrt  und  ohne 
Anzeichen  chemischer  Zersetzung  geblieben. 

4.  Unter  den  beschädigtet  Massiven,  an  denen  sich  che- 
mische Zersetzung  bemerkbar  machte,  waren  nicht  wenig 
solche,  bei  welchen,  trotz  sichtbarer  Verletzung  einiger 
Theile,  die  Ecken,  Kanten  und  andere  Theile  ganz  er- 
halten, fest  und  ohne  Anzeichen  chemischer  Zersetzungs- 
prozesse geblieben  waren. 

5.  Alle  besdiädigten  und  chemische  Zersetzungsvorgänge 
zeigenden  Massive  gehören  zur  Zahl  derer,  die  im 
Winter  auf  der  Mauer  gestanden  hatten  und  in's  Meer 
gefallen  waren  oder  einen  Theil  der  Mauer  gebildet 
hatten  und  vom  Sturm  auseinandergestreut  worden 
waren. 

6.  Unter  den  Massiven  mit  Anzeichen  chemischer  Zer- 
setzung befinden  sich  sowohl  solche  aus  Puzzolane  als 
auch  aus  Cement;  die  Bestandtheile  der  Ausschwitzungen, 
an  den  chemisch  angegriffenen  Stellen  sind  für  beide 
Sorten  Massive  die  gleichen.  Die  Analysen  der  Aus- 
schwitzungen ^wurden  im  chemischen  Laboratorium  der 
Neurussisdien  Universität  von  Professor  Werigo  und 
mir  ausgeführt.  Hier  gebe  ich  die  Resultate  dieser 
Analysen: 


Bestandtheile. 


Calciumoxyd  .  . 
Magnesiumoxyd 
Kohlensäure  ) 
Wasser         ) 
Siliciumoxyd  .  . 


No.  1 


81,72  pCt. 
26,12     „ 

40,64     „ 
0,89     « 


No.  2 


81,60  pCt. 
27,10     „ 
20,08     « 
20,83     „ 


No.  8 


81.8  pCt 
23,6     „ 
20,0     „ 

20.9  „ 
4,0     „ 
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No.  1  Analyse  der  Ausschwitznng  an  einem  Puzzo- 

lanemassive,   ausgeführt  von  Schnliatschenko, 

No.  2  Analyse  der  Ansschwitzung  an  einem  Cement- 

massive,  ausgeführt  von  Schnliatschenko, 
No.  3  Analyse  von  Ansschwitzungen   verschiedener 
Massive,   ausgeführt  von   Professor   Werigo. 
Anmerkung.    Die  Quantitäten   von  Kohlensäure  und 
Wasser  konnten  bei  der  Ausschwitzung  von  No.  1  aus 
Mangel  an  Material   nicht  einzeln   bestimmt   werden. 
7.  Die  im  vergangenen  Jahre  versenkten  Massive,  welche 
den  vom  Sturm   verschonten  Theil  der  Khede-Mole  bil- 
deten,  haben   sich  vollständig  und  ohne  die  geringsten 
Anzeichen   chemischer  Zersetzung  erhalten,   wovon  ich 
mich  persönlich  überzeugen  konnte,  indem  ich  zu  diesem 
Zweck   im  Skaphander   an   der  Mauer  dieser  Mole  am 
7.  August  1872  tauchte.    Bei  aufmerksamer  Erwägung 
der  erwähnten  Thatsachen  muss  es  klar  sein,  gleichviel 
welche  Anschauungen  über  den  Einfluss  des  Meerwassers 
auf  die  Betonmasse   man   auch   hegen  mag,   dass  bei 
Odessa   das   Meerwasser    eine   ungeheure  Anzahl   von 
Massiven  —  sowohl  ausPuzzolane,  aJs  auch  aus  Cement— 
verschont  hat.    Da  nun   offenbar   das  Meerwasser   in 
Odessa   überall   die   gleiche  Zusammensetzung  hat,   so 
muss  man  die  Ursache  für  die  Zerstörung  einiger  weniger 
Massive  nicht  in  der  chemisch  zersetzenden  Thätigkeit 
des  Odessa'schen  Meerwassers  suchen,  sondern  in  etwas 
Anderem. 
Wodurch   wäre   also   die  Zerstörung   einiger  Massive   im 
Odessa'schen  Hafen   verursacht   worden?    Es  ist  einleuchtend, 
dass,   wenn   die  Mehrzahl  der  Massive  dem  Meerwasser  ausge- 
zeichnet Widerstand   leistet,   diese  wenigen  zerstörten  Massive 
sich^j^von   den  unbeschädigten    irgendwie   unterschieden   haben 
müssen.    Worin  könnte  denn  dieser  Unterschied^bestehen? 
Die  Massive  konnten  verschieden  sein: 

1.  in  Bezug  auf  ihre  Bestandtheile, 

2.  in  Bezug'Jauf  Gleichartigkeit,   Dichte  und  Wasser-Un- 
durchlässigkeit. 

Bei  kritischer  Betrachtung  der  genannten  Möglichkeiten 
zur  Verschiedenheit  der  unbeschädigten  und  der  beschädigten 
Massive^kann  man  bemerken: 

l."ln  Bezug  auf  die  Bestandtheile: 

Zur  Herstellung  der  zerstörten  Massive  war  Puzzolane 
aus  den  Lagern  von  Mancini  und  statt  Podolischen  Kalkes 
solcher  aus  Balaklawa'schem  Marmor  angewandt  worden.  Er- 
kundigungen, die  durch  unser  Konsulat  in  Rom  eingezogen 
wurden,  ergaben,  dass  die  Lager  italienischer  Puzzolane,  welche 
Nepotti  gehört  hatten,  in  den  Besitz  von  Mancini  übergegangen 
waren;    es  ist  somit  kein  besonderer  Unterschied  zwischen  dem 
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Puzzolane  von  Mancini  nnd  Nepotti,  was  übrigens  zum  Theil 
durch  die  chemischen  Analysen  des  Professors  Werigo  bestätigt 
worden  ist. 

In  Betreff  des  Balaklawa'schen  Ealks  kann  man  bemerken, 
dass  der  üebergang  von  einem  Kalk  zum  anderen  keinen  Ein- 
flass  auf  die  Dauerhaftigkeit  der  Massiven  gehabt  haben  kann. 
Die  übrigen  Bestandtheile  der  Puzzolanmassive  waren  dieselben 
geblieben  und  die  Mischung  wurde  in  denselben  Proportionen 
vorgenommen,  welche  schon  für  die  Probemassive  festgesetzt 
war.  So  waren  also  die  Bestandtheile  dieselben  geblieben,,  ihr 
quantitatives  Verhältniss  zu  einander  ebeofalls;  es  kann  also 
nicht  die  Verschiedenheit  der  Bestandtheile  die  Ursache  zur 
Zerstörung  der  Massive  gewesen  sein;  das  geht  übrigens  auch 
schon  daraus  hervor,  dass  nicht  auf  allen  Massiven,  die  aus 
Mancini'scher  Puzzolane  und  Balaklawa'schem  Kalk  hergestellt 
waren.  Risse  und  chemische  Zersetzung  sich  bemerkbar  machten, 
sondern  nur  auf  einigen  wenigen. 

Ausserdem  waren  ja  auch  an  einigen  von  den  Cement- 
massiven,  die  ins  Meer  gefallen  waren,  chemische  Zersetzungen 
bemerkt  worden,  und  dabei  stimmten  die  Kennzeichen  dieser 
Zersetzungen  mit  denen  der  Puzzolanmassive  vollständig  überein, 
wie  das  aus  den  oben  angeführten  Analysen  von  Ausschwitzungen 
folgt,  die  auf  Puzzolane-  und  Cementmassiven  gesammelt  waren. 
Da  aber  bei  den  Cementmassiven  von  Beginn  der  Arbeiten  bis 
hierzu  die  Bestandtheile  immer  dieselben  geblieben  sind,  so  ist 
das  ein  weiterer  Beweis  dafür,  dass  nicht  in  den  Bestandtheilen 
die  Ursache  der  bemerkten  Zersetzungen  zu  suchen  ist. 

2.  In  Bezug  auf  Gleichartigkeit,  Dichte  und  Wasser- 
undurchlässigkeit. 

Wenngleich  auf  den  Fabriken  zur  Herstellung  der  Puzzo- 
lane- und  Cementmassive  alle  möglichen  Maassregeln  getroffen 
sind,  um  die  Gleichartigkeit  der  Massive  zu  sichern,  so  ist  es 
dennoch  selbstverständlich,  dass  bei  der  Fabrikation  einer  be- 
deutenden Anzahl  von  Massiven  es  nicht  möglich  ist,  bei  allen 
volle  Gleichartigkeit  zu  erzielen.  Verschiedenheiten  in  dieser 
Beziehung  können  natürlich  auch  auf  die  Eigenschaften  der 
Massive  Einfluss  haben.  Aber  die  grosse  Anzahl  von  Massiven, 
die  sich  im  Odessa'schen  Hafen  gut  erhalten  haben,  ist  ein  Be- 
weis dafür,  dass  diesem  Umstand  keine  grosse  Bedeutung  zu- 
gesprochen werden  kann. 

In  Bezug  auf  die  Wasserundurchlässigkeit  dagegen  ist  es 
nicht  schwer  einzusehen,  dass  die  zerschlagenen  Massive  in 
dieser  Beziehung  besonders  ungünstigen  Bedingungen  ausgesetzt 
waren.  Sie  standen  fast  alle  im  Laufe  des  Winters  auf  einer 
niedrigen  Mauer  und  wurden  oft  durch  die  über  sie  hinweg- 
schlagenden Wellen  benetzt.  Da  sie  zugleich  dem  Froste  aus- 
gesetzt waren  und  noch  nicht  ihre  volle  Festigkeit  erreicht 
hatten,  mussten  sie  nothwendigerweise  in  Bezug  auf  ihre  Festig- 
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keit  und  Wassemndurchlässigkeit  starke  Einbusse  erleiden.  Es 
ist  auch  wirklich  bei  diesen  Massiven,  die  dem  Froste  und  dem 
Wellenschlage  des  Meeres  so  ausgesetzt  waren,  die  ganze  Ober- 
fläche, der  dauerhafteste  Theil,  der  nach  dem  Vorhergehenden 
eine  so  entscheidende  Bedeutung  hat,  vernichtet  worden.  Sie 
sehen  aus,  wie  geschunden.  An  einigen  von  ihnen  haben  sich 
an  den  Ecken,  als  dem  schwächsten  Theil,  Risse  gebildet,  an 
einem  war  sogar  Zersetzung  zu  bemerken.  In  so  geschwächtem 
Zustande  wurden  die  Massive  bei  einem  Gewicht  von  900  bis 
1400*)  Pud  durch  den  Sturm  aus  der  Höhe  von  20—30  Fuss 
ins  Meer  geschleudert. 

Unter  solchen  Umständen  mussten  diese  Massive  nothwen- 
digerweise  grosse  Beschädigungen  erleiden.  Grosse  Theile  der 
Massive  wurden  abgeschlagen  und  ihr  Inneres  blossgelegt,  die 
Ecken  und  Kanten  wurden  gequetscht,  es  entstanden  Risse. 
Alle  diese  Umstände,  welche  die  Wasserundurchlässigkeit  ver- 
ringerten, begünstigten  ohne  Zweifel  das  Eindringen  grösserer 
Wassermengen  in  das  Innere.  Das  Wasser  aber,  welches  jetzt 
in  unmittelbare  Berührung  mit  dem  ungeschützten  Innern  der 
Massive  kam,  zerstörte  diese  durch  Auflösung  des  freien  Kalk- 
hydrats und  Zersetzung  des  Kalksilikats.  Die  Magnesiasalze, 
welche  mit  dem  Wasser  zusammen  eindringen,  treten  in  Wechsel- 
wirkung sowohl  mit  dem  freien  Kalk  als  auch  mit  dem  an  das 
Siliciumoxyd  gebundenen  und  arbeiten  so  auf  Verstärkung  der 
Zersetzung  hin.  Das  ist  der  Grund  für  das  Erscheinen  der 
Ausschwitzungen  und  der  weissen,  zusammenhangslosen  Masse 
an  den  durch  Schläge  beschädigten  Theilen.  Freilich  sind  diese 
letzten  Erscheinungen  unzweideutige  Beweise  chemischer  Wechsel- 
wirkung zwischen  den  Salzen  des  Meerwassers  und  den  Bestand- 
theilen  der  Massive;  aber  diese  Wechselwirkung  war  eben  nur 
durch  die  mechanischen  Beschädigungen  möglich  geworden, 
welche  die  schwächsten  Theile  der  Massive  gelöst  und  dem 
Wasser  mit  seinen  Salzen  in  das  Innere  der  Massive  den  Weg 
gebahnt  hatten.  Meiner  Meinung  nach  „ist  somit  die  Ver- 
ringerung der  Widerstandskraft  der  Massive  und  ihre 
Wasserundurchlässigkeit  infolge  von  mechanischen 
Verletzungen  die  wahrscheinlichste  Ursache  jener  An- 
zeichen chemischer  Zersetzungen,  welche  an  einigen  zer- 
schlagenen Massiven  sich  gezeigt  haben." 

Auf  Grund  der  obigen  Betrachtungen  hege  ich  die  Ueber- 
zeugung,  dass  die  Fortsetzung  der  Fabrikation  sowohl  von 
Puzzolane-  als  auch  von  Cementmassiven  in  derselben  Weise, 
wie  das  bisher  geschehen,  bei  möglichster  Berücksichtigung  aller 
Umstände,  die  auf  die  Dichte  und  Wasserundurchlässigkeit  der 


♦)  Im  Wasser  verlieren  die  Massive  einen  Theil  ihres  Gewichts;  bei 
dem  Volumen  von  1  Knb.-Faden,  welchem  das  Gewicht  1400  Fad  entspricht, 
beträgt  dieser  Gewichtsverlust  ungefähr  600  Pud. 
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Massive  schädlich  einwirken  können,  in  keiner  Weise  zu  Be- 
fflrchtnngen  für  die  Dauerhaftigkeit  derjenigen  Bauten  Anlass 
geben  könnte,  welche  jetzt  im  Odessa'schen  Hafen  aasgeführt 
werden. 

(Das  Original  hat  unterschrieben  Militär-Ingenieur  Kapitän 
Schuliatschenko,  12.  August  1872,  Odessa.) 


Anhang  V. 
Die  EinwirkiiBg  des  leerwassers  auf  Mörtel. 

(Abdruck  aus  No.  14  und  15  der  Thonindustriezeitung  1897.) 

Bei  der  grossen  Auftnerksamkeit,  welche  zur  Zeit  allseitig 
und  mit  Recht  der  Frage  der  Verwendung  von  PorÜand-Cement 
zu  Arbeiten  im  Meere  und  seines  Verhaltens  in  Meerwasser  ge- 
schenkt wird,  dürfte  es  von  Interesse  sein,  auch  die  Ansicht 
des  bekannten  französischen  Forschers  auf  dem  Gebiete  der 
Cement-Üntersuchungen,  E.  Candlot,  zu  hören,  welcher  in  der 
Zeitschrift  „Le  Ciment"  (No.  3,  4  und  5,  Jahrgang  1896),  über 
die  am  Hafen  La  Rochelle  ausgeführten  Untersuchungen  und 
die  hierbei  gesammelten  Erfahrungen  berichtet  und  schliesslich 
auch  unter  Berücksichtigung  der  neuerdings  von  Dr.  Michaölis 
veröffentlichten  Theorien  über  das  Verhalten  von  Portland- 
Cement  im  Meerwasser  sich  über  den  Werth  des  Portland- 
Cementes  für  Meerbauten  äussert.  Die  Ausführungen  Candlot's 
beanspruchen  so  allgemeines  Interesse,  dass  wir  uns  nicht  ver- 
sagen können,  dieselben  in  ihrem  ganzen  Umfange  nachstehend 
wiederzugeben. 

Es  giebt  vielleicht  auf  allen  Gebieten  der  Baupraxis  keine 
wichtigere  Frage,  als  diejenige  der  Verwendung  von  Mörteln 
bei  Arbeiten  im  Meere. 

Wenn  man  an  die  ungeheuren  Summen  denkt,  die  während 
etwa  50  Jahren  für  die  Anlage  von  neuen  Häfen,  sowie  für 
die  Erweiterung  und  Verbesserung  der  bereits  vorhandenen  aus- 
gegeben worden  sind,  wird  man  erkennen,  dass  in  der  That  die 
Vorsichtsmassregeln,  die  seitens  der  Ingenieure  zum  Schutze  der 
Mauerwerke  gegen  die  zerstörende  Einwirkung  des  Meerwassers 
getroffen  wurden,  niemals  zu  weitgehend  gewesen  sind  und  dass 
die  Art  der  Zusammensetzung  der  verschiedenen  dem  Salzwasser 
ausgesetzten  Mörtel  ein  Hauptgegenstand  ihrer  Studien  sein 
musste. 

Seit  der  bedeutenden  Untersuchung  Vicat's  sind  sehr  viele 
Theorien  über  die  Zersetzung  der  Mörtel  durch  Meerwasser  auf- 
gestellt worden;  aber  wenn  auch  diese  Theorien  werthvolle 
Fingerzeige  für  die  Auswahl  und  Behandlung  der  Mörtelmaterialien 
geben  können,  so  können  doch  allein  die  Ergebnisse  der  Praxis 
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ein  gewisses  Gefühl  der  Sicherheit  eiDflössen  nnd  dem  Kon- 
strukteur als  Führer  dienen. 

Die  praktischen  Erfahrungen  haben  aber  unglücklicher 
Weise  nur  Werth,  wenn  sie  sich  auf  genügend  lange  Zeit  er- 
strecken. Man  muss  oft  15  bis  20  Jahre  warten,  bevor  man 
ein  unter  bestimmten  Bedingungen  benutztes  Material  beur- 
theilen  kann. 

Sind  jedoch  die  Beobachtungen  sorgfaltig  und  methodisch 
angestellt,  so  haben  sie  äusserst  hohen  Werth. 

Die  Untersuchungen,  die  man  am  Hafen  von  La  Rochelle 
seit  1856  ausgeführt  hat,  sind  nach  dieser  Richtung  hin  von 
ausnehmender  Bedeutung,  denn  sie  umfassen  einen  Zeitraum 
von  40  Jahren  und  sind  in  mögliclist  enger  Anlehnung  an  die 
Verhältnisse  der  Praxis  gemacht  worden.  Der  Zuvorkommen- 
heit der  Herren  Thurninger,  Ingenieur  en  chef.,  und  Viennot, 
ing6nieur  des  ponts  et  chaussöes  zu  La  Rochelle,  verdanken 
wir  (Candlot)  eine  Zusammenstellung  der  bis  zum  heutigen 
Tage  gemachten  Beobachtungen,  und  wir  sind  überzeugt,  dass 
die  daraus  gezogenen  Schlussfolgerungen  von  allen,  die  sich  mit 
der  Frage  des  Einflusses  des  Meerwassers  auf  die  Mörtel  be- 
schäftigen, mit  dem  grössten  Interesse  gelesen  werden. 

Viennot  will  übrigens  später  eine  vollständige  Arbeit 
herausgeben,  in  welcher  alle  Einzelheiten  und  alle  Ergebnisse, 
welche  bei  dieser  langen  Reihe  von  Untersuchungen  gefunden 
wurden,  aufgezeichnet  sein  werden. 

Eine  erste  Reihe  von  würfelformigen  gemauerten  Blöcken 
von  0,6  m  Seitenlänge  wurde  während  der  Zeit  von  1856  bis 
1876  dem  freien  Meere  ausgesetzt;  diese  Blöcke  wurden  bei 
jeder  Ebbe  freigelegt. 

Die  Mörtel  waren  zusammengesetzt  aus  hydraulischen 
Kalken  von  verschiedener  Herkunft,  aus  natürlichen  Cementen 
von  PouUy,  Vassy  u.  s.  w.,  aus  künstlicher  mit  verschiedenen 
Kalk-  und  Sandsorten  vermischter  Puzzolane,  aus  Mischungen 
von  Blalk  und  Cement  und  endlich  aus  Trass  von  Andernach, 
gemischt  mit  verschiedenen  Kalk-  und  Sandsorten. 

Fast  alle  Blöcke  hatten  innerhalb  längerer  oder  kürzerer 
Zeit  ihren  Zusammenhang  vollständig  verloren.  Die  übrig- 
bleibenden waren  stark  angegriffen  oder  nahezu  zeretört.  Nur 
wenige  Blöcke  aus  Portland-Cement  waren  vorhanden,  aber 
Blöcke  aus  Mörtel  von  englischem  Cement  (1857),  von  Port- 
land-Cement von  Dauphin6e  1859  und  Portland-Cement  von 
Boulonnais  (1875)  befanden  sich  noch  in  sehr  gutem  Zustande, 
Blöcke  aus  reinem  Cement  (engl,  und  franz.)  hatten  sich  zersetzt. 

Viennot  zieht  aus  diesen  Versuchen  folgende  Schlüsse: 
1)  Die  in  reinem   Zustande  angewandten   Cemente  zerfallen 
und  zersetzen   sich   früher  als   die   Mörtel   von   gewisser 
Zusammensetzung. 
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2)  Die  Mörtel  in  der  Mischung:  von  1  Vol.  Oement  +  1  Vol. 
Sand  und  1  Vol.  Cement  +  2  Vol.  Sand  (ungefähr 
1300  kg  und  650  kg  Cement  auf  1  cbm  Sand*)  sind  die 
widerstandsfähigsten. 

Diese  Blöcke  haben  eine  Daner  von  20,  36  und  38  Jahren. 
Im  Jahre  1880  leitete  Thuminger  eine  neue  Versuchsreihe  mit 
Blöcken  aus  Mauerwerk  und  aus  Beton  mit  Mörtel  von  TeiPer 
Kalk  ein.    Die  Blöcke  hatten  40  cm  Seitenlänge. 

Am  1.  Juli  1895  waren  die  Blöcke  aus  Mauerwerk  nicht 
mehr  vorhanden.  Nach  Verlauf  von  vier  Jahren  hatte  ihr 
Verfall  begonnen.  Von  zweiunddreissig  Betonblöcken  waren 
noch  sechsundzwanzig  übrig  geblieben,  jedoch  waren  sie  in  der 
Zersetzung  begriffen,  um  über  kurz  öder  lang  zu  verschwinden. 

Mit  dem  Jahre  1880  begann  man  eine  zweite  Versuchs- 
reihe mit  Blöcken  von  40  cm  Seitenlänge.  Diese  Blöcke  wurden 
in  ein  mit  dem  Meere  in  Verbindung  stehendes  Bassin  ver- 
senkt, dessen  Wasser  sich  durchschnittlich  zweimal  täglich  er- 
neuert: gewöhnlich  ragen  sie  aus  dem  Wasser  nicht  heraus. 
Die  Zahl  der  Blöcke  beträgt  jetzt  193  und  diese  bestehen 
hauptsächlich  aus  Kalken  und  französischen  undfremden  Cementen. 
Von  neun  im  Jahre  1882  versenkten  Blöcken  aus  natürlichem 
Cement  von  Lot-et-Qaronne  sind  zwei  zerfallen.  Drei  Blöcke 
aus  Cement  von  Grönotte  wurden  1881,  acht  im  Jahre  1882 
und  sechs  im  Jahre  1887  ausgeführt;  fünf  Stück  dieser  Blöcke 
sind  zerfallen. 

Die  Versuche  mit  Schlacken-Cementen  wurden  erst  seit 
dem  Jahre  1891  begonnen.  Von  zwanzig  Blöcken,  die  von 
1891  bis  1893  versenkt  waren,  sind  gegenwärtig  vierzehn  im 
Verfall  begriffen,  vier  andere  im  Jahre  1894,  und  1895  herge- 
stellte befinden  sich  noch  in  gutem  Zustande. 

Von  einunddreissig  mit  Portland-Cement  gemauerten  und 
von  1881  bis  1892  versenkten  Blöcken  sind  noch  zweiund- 
zwanzig unversehrt,  während  bei  neun  Blöcken  die  Zersetzung 
begonnen  hat.  Unter  den  älteren  sind  drei  Blöcke  in  Mörtel 
aus  engl.  Cement  (1883)  und  drei  Blöcke  in  Mörtel  aus  Cement 
von  Boulonnais  (1895)  von  grosser  Widerstandsfähigkeit. 

Nach  Viennot  lassen  sich  mit  Wahrscheinlichkeit  folgende 
Schlüsse  aus  diesen  Versuchsreihen  herleiten: 

1)  Die    Mörtel    aus    hydraulischem    Kalk    von    beliebiger 

Mischung  beginnen  sich  in  den  meisten  Fällen   nach  ein- 

oder  zwe^ährigem  Lagern  im   Meerwasser  zu   zersetzen 

und  zerfallen  zu  Brei  nach  einer  wechselnden  Anzahl  von 


*)  Wie  Oandlot  mir  schreibt,  nimmt  er  das  Gewicht  von  1  cbm  Sand 
anf  1800  kg  an;  auf  dem  Banplatze  sei  der  Sand  stets  noch  etwas  fenoht 
und  er  habe  immer  konstatirt,  dass  ohises  Gewicht  der  Wirklichkeit  sehr 
nahe  komme.  Das  Volnmen,  welches  IBOO  kg  Cement  entspräche,  würde 
1  cbm  sein,  bezw.  fOr  650  kg  500  Liter.    Der  Uebersetser. 
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Jahren,    die  jedoch    anscheinend    fünfzehn    Jahre   nicht 
überschreitet. 

2)  Der  Beton  widersteht  besser  als  das  Mauerwerk  infolge 
der  durch  das  Stampfen  bei  seiner  Verarbeitung  bewirkten 
grösseren  Dichte. 

3)  Die  schnellbindenden  Cemente  |beginnen  sich  nach  fünf- 
bis  achtjähriger  Lagerung  im  Meerwasser  zu  zersetzen 
und  zerfallen  dann  zu  Brei. 

4)  Die  langsam  bindenden  Cemente  können  sich  schon  nach 
Verlauf  von  sechs  bis  acht  Jahren  zersetzen,  vermögen 
sich  jedoch,  wie  beobachtet  wurde,  länger  als  achtund- 
dreissig  Jahre  zu  halten,  ohne  zu  zerfallen. 

5)  Die  widerstandsfähigsten  Cemente  sind  diejenigen  aus 
1  Thl.  Cement  auf  1  bezw.  2  Thl.  Sand,  entsprechend 
einer  Mischung  von  1300  kg  bezw.  650  kg  Cement  mit 
1  cbm  Sand. 

Die  Mischung  entspricht  dem  Gewichte  nach  der  Cement- 
menge,  die  erforderlich  ist,  um  die  Hohlräume  des  Sandes  zu 
füllen.    Dies  sind  also  die  am  wenigsten  porösen  Mörtel. 

Wie  bei  Beginn  dieses  Aufsatzes  bemerkt  wurde,  kann 
jede  Theorie  über  die  VP'iderstandsfähigkeit  der  Mörtel  dem 
Meerwasser  gegenüber  nur  ein  rein  spekulatives  Interesse  haben, 
wenn  sie  sich  nicht  auf  praktische  Untersuchungen  von  jahrelanger 
Dauer  stützt.  Die  zu  La  Rochelle  fast  40  Jahre  hindurch  aus- 
geführten Versuche  verleihen  einer  Erörterung  über  diesen 
Gegenstand  feste  Unterlagen,  und  wir  können  jetzt  an  die 
Untersuchung  der  Frage  gehen,  weshalb  der  Portland-Cement 
Ergebnisse  liefert,  die  ihn  allen  anderen  hydraulischen  Binde- 
mitteln bei  Meerarbeiten  überlegen  machen  und  welchen  Be- 
dingungen die  Mörtel  entsprechen  müssen,  um  der  verheerenden 
Wirkung  des  Salzwassers  widerstehen  zu  können.  Die  erste 
Thatsache,  die  sich  ohne  weiteres  und  sehr  deutlich  aus  den 
zu  la  Rochelle  angestellten  Untersuchungen  ergiebt,  ist  die,  dass 
von  allen  bis  jetzt  bekannten  hydraulischen  Bindemitteln  nicht 
eins  der  Einwirkung  des  Meerwassers  widersteht,  wenn  letzteres 
den  Mörtel  durchdringen  kann.  Diese  Schlussfolgerung  ist  be- 
dauerlich, denn  sie  lässt  die  Hoffnung  nicht  zu,  dass 
.  man  in  absehbarer  Zeit  die  Frage  über  das  Verhalten  des 
Mörtels  im  Meerwasser  durch  rein  chemische  Untersuchungen 
lösen  kann. 

Die  Thatsachen  stehen  zu  oft  im  Widerspruch  mit  der 
Theorie,  als  dass  man  jemals  die  Bestätigung  durch  die  Zeit 
entbehren  könnte.  Diese  Versuche  haben  uns  indess  auf  eine 
sichere  Art  und  Weise  über  einen  äusserst  wichtigen  Punkt 
aufgeklärt,  nämlich  über  die  Nothwendigkeit,  nur  hydraulische 
Bindemittel  zu  verwenden,  die  keinen  freien  Kalk  enthalten, 
der  nach  dem  Anmachen  noch  fähig  ist,  sich  zu  löschen. 
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Die  ZerstOrang  der  der  Einwirkung  des  MeerwaRsers  aus- 
gesetzten Mörtel  kann  nur  auf  zwei  Arten  vor  sich  gehen; 
entweder  schreitet  sie  von  aussen  nach  innen  zu  fort,  und  dies 
ist  der  gewöhnlichere  Fall,  oder  sie  beginnt  im  Innern  der 
Mörtel  selbst,  und  dann  wird  sie  durch  die  Hydratisirung  von 
freiem  Kalk  oder  freier  Magnesia  verursacht. 

Zunächst  müssen  wir  wohl  genau  ermitteln,  was  man 
unter  freiem  Kalk  und  freier  Magnesia*)  zu  verstehen  pflegt. 
Man  wird  in  einem  gleichmässig  beschaffenen  Cement  freien 
Kalk  haben,  wenn  die  Menge  von  Kieselsäure  und  Thonerde 
nicht  ausreicht,  diese  Basen  vollständig  zu  sättigen.  Der  Kalk 
darf  niemals  das  in  nachstehender  Gleichung  ausgedrückte  Ver- 
hältniss  erreichen. 

Ca  0 

-<  3    (H.  le  ChateUer.) 


SiOa  +  AlaOs 


Man  hat  auch  freien  Kalk  in  einem  Cement  von  normaler, 
aber  ungleichmässiger  Zusammensetzung.  Das  ist  bei  natür- 
lichen Cementen  der  Fall,  welche  auf  den  ersten  Blick  eine  nor- 
male Zusammensetzung  zu  besitzen  scheinen,  die  jedoch  in 
Wirklichkeit  nur  Mischungen  von  getrennt  gebrannten  Steinen 
sind,  von  denen  die  einen  üeberschuss  an  Kalk,  die  anderen 
einen  üeberschuss  an  Thon  enthalten. 

In  den  hydraulischen  Kalken  rührt  der  freie  Kalk  von 
einer  unvollkommenen  Ablöschung  her.  Der  überschüssige  Kalk 
hat,  wenn  er  gelöscht  ist,  keinen  schädlichen  Einfluss  als  Treib- 
mittel. Auch  hat  augenscheinlich  die  aus  dem  Magnesium- 
sulfat durch  den  Kalk  des  Mörtels  ausgeschiedene  Magnesia 
keinerlei  Wirkung  und  spielt  die  Rolle  eines  unwirksamen 
Körpers. 

Der  freie  Kalk  ist  am  gefährlichsten,  wenn  er  sich  in 
Stoffen  vorfindet,  die  bei  einer  höheren  Temperatur  gebrannt 
sind.  Seine  Wasserau&ahme  geht  dann  ausserordentlich  lang- 
sam vor  sich,  und  es  kann  geraume  Zeit  nach  dem  erfolgten 
Anmachen  des  Mörtels  vergehen,  ehe  er  zur  Wirkung  gelangt. 
Wenn  er  sich  dann  in  solcher  Menge  vorfindet,  dass  seine 
treibende  Kraft  grösser  ist  als  die  Bindekraft  des  Mörtels,  so 
bringt  er  ihn  zum  Zersprengen  oder  verursacht  Bisse,  durch 
welche  das  Wasser  eindringen  und  die  Zerstörung  vollenden 
kann.  Wenn  der  Mörtel  an  der  Luft  oder  im  süssen  Wasser 
erhärtet,  so  kann  der  Kalk,  wenn  er  nicht  in  zu  grossem 
Üeberschuss  vorhanden  ist,  langsam  genug  das  Wasser  auf- 
nehmen, so  dass  der  erhärtende  Mörtel  mehr  und  mehr  dahin 
gelangt,  der  auseinandertreibenden  Elraft  zu  widerstehen.    Im 


*)  Magnesia  ist  in  den  gebräuchlichen  Cementen  stets  in  schwacher  Menge 
vorhanden;  nur  der  Kalk  ist  von  Wichtigkeit. 
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Meerwasser  jedodi  geht  die  Wiederaafiaahme  scbneller  vor 
sich,  wenigstens  bedeutend  früher,  als  bis  der  Mörtel  eine  ge- 
nügende Festigkeit  erlangt  hat.  Seine  Wirkungen  sind  dann 
verheerender  Natur. 

Man  darf  im  Meerwasser  also  nur  Bindemittel  verwenden, 
die  auf  keinen  Fall  freien  Ealk  enthalten.  Bei  künstlichen 
sorgfältig  hergestellten  Portland-Cementen  ist  diese  Bedingung 
vollkommen  erfüllt  und  es  ist  leicht,  sich  ihrer  zu  versichern. 
Die  natürlichen  Portland-Cemente,  die  bei  einer  hohen  Tem- 
peratur gebrannt  werden,  sind  sehr  gefahrbringend  und  ihre 
Verwendung  sollte  auf  jeden  Fall  verboten  sein.  Aeusserst  be- 
deutungsvolle Zwischenßllle,  die  sich  bei  Bauten  ereignet  haben, 
wo  diese  Cemente  Anwendung  gefunden  hatten,  können  nur 
auf  Treiberscheinungen  des  freien  Kalkes  zurückgeführt  werden. 
Das  Lagern  in  Silos  auf  Monate  und  selbst  auf  Jahre  hinaus 
genügt  nicht,  um  die  Hydratisirung  des  nicht  gebundenen 
Kalkes  sicher  zu  stellen. 

Die  Zersetzung  des  Mörtels  durch  das  Einsickern  des 
Meerwassers  oder  durch  die  beständige  Erneuerung  dieses 
Wassers  in  der  Mörtelmasse  sind  vollkommen  studirt  worden 
und  seine  mechanischen  Wirkungen  smd  gegenwärtig  wohl  be- 
kannt. Die  Untersuchungen  von  Alexandre,  Debray,  Feret 
u.  s.  w.  haben  mit  grosser  Klarheit  gezeigt,  unter  welchen 
Verhältnissen  die  Mörtel  infolge  des  Durchdringens  des  Wassers 
zersetzt  werden  und  man  ist  zu  dem  Schlüsse  gelangt,  dass 
das  einzige  Mittel,  dieser  Zersetzung  abzuhelfen,  darin  bestände, 
das  Eindringen  des  Meerwassers  in  den   Mörtel  zu  verhindern. 

So  ist  man  dazu  gelangt,  die  chemische  Einwirkung  auf 
die  Mörtel  ausser  acht  zu  lassen,  um  ihr  Verhalten  vom  rein 
physikalischen  Standpunkte  aus  zu  betrachten.  Da  alle  Mörtel 
ohne  Ausnahme  zersetzt  werden,  wenn  sie  vom  Meerwasser 
durchtränkt  werden,  so  muss  man  sich  darauf  beschränken,  zu 
untersuchen,  welches  die  dichtesten  und  infolgedessen  dem  Ein- 
dringen des  Wassers  den  sichersten  Widerstand  entgegen- 
setzenden Mörtel  sind.  Versuche  im  Laboratorium  müssen  da- 
her auf^geben  werden,  denn  sie  können  nichts  Neues  lehren; 
man  muss  sich  vielmehr  an  die  Verhältnisse  der  Praxis  halten, 
um  gleichzeitig  die  Wirkungen  des  Wellenschlages,  die  Tem- 
peratur-Differenzen u.  s.  w.  gebührend  berücksichtigen  zu  können. 

Die  Laboratoriumsversuche  haben  nur  einen  einzigen  Auf- 
schluss  gegeben,  der  allerdings  sehr  wichtig  ist,  aber  leicht 
vorausgesehen  werden  konnte,  nämlich  den  bedeutenden  Ein- 
fluss  der  Sandbeschaffenheit.  Man  ist  sich  heute  über  den  Vor- 
zug, der  dem  groben  Sande  zu  geben  ist,  einig  und  verzichtet 
überall  auf  die  Verwendung  von  feinem  Sand. 

Wenn  man  die  Dichte  der  Mörtel  studirt  und  Mörtel  von 
möglichst  dichter  Beschaffenheit  herzustellen  versucht,  so  wird 
man  leicht  finden,  dass  der  Portland-Cement  in  dieser  Beziehung 
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allen  anderen  hydraulischen  Bindemitteln  gegenüber  eine  grosse 
üeberlegenheit  besitzt. 

Nach  nnserm  Ermessen  rührt  das  gute  Verhalten  der 
Cementmörtel  in  der  Mischung  650  und  1400  kg,  wie  sie  zu 
La  Bochelle  und  bei  den  meisten  seit  50  Jahren  bei  allen  Häfen 
der  Welt  ausgeführten  Arbeiten  angewandt  wurde,  besonders 
daher,  dass  der  Portland-Cement  sdlein  die  Herstellung  von 
Mörteln  mit  den  wenigsten  Hohlräumen  gestattet.  Dieses  Binde- 
mittel besitzt  thatsächlich  das  grösste  spezifische  Gewicht,  er- 
fordert die  geringste  Wassermenge  zum  Anmachen  und  ist 
gleichzeitig  fähig,  die  grösste  Menge  Wasser  zu  binden. 

Dr.  Michaelis  hat  kürzlich  eine  äusserst  interessante  Ar- 
beit über  die  Zersetzung  der  Mörtel  im  Meerwasser  veröffent- 
licht. Von  dem  Gedanken  ausgehend,  dass  die  widerstands- 
fähigsten Cemente  diejenigen  sind,  in  denen  der  Kalk  sich  in 
den  beständigsten  Verbindungen  vorfindet,  zeigt  er,  dass  die 
Roman-Cemente  den  geringsten  Gehalt  an  Kalk  enthalten,  der 
fähig  ist,  auf  das  Magnesiumsulfat  des  Meerwassers  einzuwirken 
und  schädliche  Salze  zu  bilden  (Sulfate  und  Sulfoaluminate  von 
Kalk).  Der  Portland-Cement  scheidet  während  des  Erhärtens 
eine  gewisse  Menge  Kalkhydrat  aus,  welches  das  Bestreben 
hat,  sich  in  Sulfat  und   Sulfoaluminat  von  Kalk  umzuwandeln. 

Sogar  bei  der  Besprechung  des  Kalkes  von  Teil  sagt 
Michaelis,  dass  dieser  besser  dem  Meerwasser  widerstehen  soU, 
als  der  Portland-Cement.*)  Candlot  ist  weit  entfernt,  diese 
theoretische  Betrachtung  zu  bestätigen,  die  Thatsachen  wider- 
sprechen derselben  vollständig  und  lassen  erkennen,  dass  trotz 
seiner  chemisch  vielleicht  weniger  günstigen  Zusammensetzung 
der  Portland-Cement  viel  besser  dem  Meerwasser  widersteht, 
als  alle  anderen  hydraulischen  Bindemittel. 

Die  Wichtigkeit,  welche  der  Dichte  der  Mörtel  beizu- 
messen ist,  ist  übrigens  Dr.  Michaelis  nicht  entgangen. 

^Da  die  römischen  Cemente,^  sagt  er,  „aber  nur  bei  Roth- 
gluth,  ja  sogar  nur  bei  massiger  Rothgluth  gebrannt  werden 
können,  wobei  sie  sich  nicht  verdichten,  so  bilden  sie  vom 
physikalischen  Standpunkte  betrachtet  nur  lockere  Bindemittel, 
welche  demzufolge  auch  die  bei  der  Wiederaufnahme  sich 
bildenden  Verbindungen  in  stark  aufgequelltem  Zustande  ent- 
halten, und  dies  ist  die  Ursache,  weshalb  die  aus  ihnen  erzeugten 
Mörtel  beim  Austrodtnen  an  der  Luft  durch  den  Verlust  des 
nur  lose  gebundenen  Wassers  sehr  erheblich  schwinden.  Als 
lose  gebundenes  oder  QueUungswasser  ist  aber,  bis  auf  mini- 
male Mengen,  alles  Wasser  anzusehen,  welches  diese  Hydrate 
mehr  enthalten,  als  dem  Kalkhydrat  entspricht. 

*)  Michaelis  sagt  wörüich:  (  ...  in  der  Eohlensftureanftiahme)  wird  die 
Erklärung  m  suchen  sein,  dass  z.  B.  der  Kalk  von  Teil  sich  weit 
besser  bewährt  hat,  als  der  Portland-Cementf  welcher  meist  sofort 
dem  Meerwasser-Einflusse  unterliegt.    (Der  Uebersetzer.) 
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Die  hydraulischen  Kalke,  als  deren  yorzflglichsten  Re- 
präsentanten man  den  Kalk  von  Teil  (Südfrankreich,  Dep.  de 
FArdSche)  betrachten  kann,  stehen  in  physikalischer  Hinsicht 
den  römischen  Cementen  ganz  nahe;  sie  sind  meist  noch  lockerer, 
wenigstens  die  sogenannten  leichten  hydraulischen  Kalke  .  .  .^ 

^Der  PorÜand-Cement,  welcher  vom  physikalischen  Stand- 
punkte den  römischen  Cementen  und  den  hydraulischen  Kalken 
sehr  überlegen  ist,  da  er  durch  die  Sinterung  bei  Weissgluth 
in  hohem  Maasse  verdichtet  ist,  muss,  wenn  er  beim  Erhärtmigs- 
prozess  ebenfalls  aufquillt,  sich  dabei  in  weit  höherem  Grade 
in  sich  selbst  verdichten,  weil  die  erheblich  dichteren  Massen- 
theilchen  näher  bei  einander  liegen,  also  in  dem  gleichen  Räume 
beträchtlich  mehr  quellende  Substanz  darbieten  —  das  mittlere 
Verhältniss  der  Massen  von  Portland-Cement  zu  Roman-Cement 
im  gleichen  Räume  ist  etwa  wie  5 : 8  und  zu  hydraulischem 
Ka&  etwa  5 : 2,5  bis  2— ;  der  gesinterte  Portland-Cement  hat 
also  ein  viel  grösseres  Yolumgewicht  und  der  Mörtel  erlangt 
demgemäss  eine  viel  höhere  Festigkeit  und  Dichtigkeit  oder 
besser  gesagt  Verdichtung;  denn  auch  die  römischen  Cemente 
und  hydraulischen  Kalke  können  ein  vollkommen  geschlossenes 
Gefüge  aufweisen." 

Und  femer  fügt  er  hinzu:  „Dass  die  geschlossene  Struk- 
tur, also  die  Wasser-Undurchdringlichkeit  ein  sehr  wesentliches 
Hülfsmittel  ist,  liegt  auf  der  Hand.** 

Wenn  man  auch  eine  die  Hohlräume  des  Sandes  vollauf 
ausfüllende  Menge  Bindemittel  anwendet,  erhält  man  doch  nie- 
mals einen  vollständig  dichten  Mörtel.  Er  enthält  immer  noch 
eine  gewisse  Menge  Hohlräume.  Beim  Anmachen  des  Mörtels 
bleiben  Luftblasen  in  der  Masse  eingeschlossen,  die  trotz  aller 
Vorsichtsmaassregeln  nicht  entfernt  werden  können.  Der  Ge- 
halt an  Hohlräumen  ist  bei  aUen  Bindemitteln  ungefähr  der- 
selbe. Was  jedoch  die  Porosität  der  Mörtel  erheblich  schwanken 
lässt,  sind  die  Hohlräume,  die  durch  den  üeberschuss  des  beim 
Anmachen  aufgewandten  Wassers  entstehen.  Einerseits  bean- 
spruchen die  verschiedenen  Bindemittel  zur  üeberführung  in 
Teigform  sehr  verschiedene  Mengen  Wasser,  andererseits  ist 
auch  diejenige  Wassermenge  sehr  wechselnd,  die  zur  Hydrati- 
sirung  aufgenommen  wird  und  die  Erhärtung  bewirkt. 

Bei  reinem  Portland-Cement  sind  zur  Herstellung  der 
Normal-Konsistenz  im  Mittel  25  pCt.,  bei  Kalken  und  !EU>man- 
Cementen  40  bis  60  pCt.  Wasser  erforderlich.  Unter  gewöhn- 
lichen Verhältnissen  der  Praxis  können  Portland  -  Cemente 
18  bis  20  pCt.,  Roman-Cemente  und  hydraulische  Kalke  nur 
8  bis  10  pCt.  und  die  Schlacken-Cemente  nur  6  bis  6  pCt. 
Wasser  binden.  Man  sieht  hieraus,  dass  der  Gehalt  an  Hohl- 
räumen, welche  durch  überschüssiges  Wasser  entstanden  sind, 
beim  PorÜand-Cement  fast  Null  ist,  während  er  bei  den  andern 
hydraulischen  Bindemitteln   30  bis  40  pCt.  erreicht.    Bei  den 
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Mörteln  kommt  der  Sand  hinzu  nnd  kann  beim  Cement  zom 
Theil  diesen  Vortheil  abschwächen.  Bei  feinen  Sa^dsorten  mnss 
man  eine  grosse  Menge  Anmachewasser  anwenden,  welcher  Art 
anch  das  Bindemittel  sei.  Bei  ziemlich  groben  Sanden  nnd  einer 
fetten  Mischung  ist  die  zum  Anmachen  erforderliche  Wasser- 
menge von  derjenigen  des  reinen  Materials  wenig  verschieden. 
Auch  liefern  die  feinen  Sandsorten  stets  ungünstige  Ergebnisse; 
daher  soll  man  dem  Sand,  der  genügende  Mengen  grober'*') 
Körner  enthält,  den  Vorzug  geben. 

Alexandre  hat  bewiesen,  dass  bei  Kalkmörteln  der  Gehalt 
an  Hohlräumen,  d.  h.  die  Differenz  zwischen  dem  scheinbaren 
Volumen  des  Mörtels  und  dem  eigentlichen  Volumen  nach  der 
Erhärtung,  zwischen  23  und  31  pCt.  schwankt;  bei  Cement- 
mörteln  kann  man  bis  auf  13pCt.  heruntergehen  und  bis  auf  31pCt. 
steigen.  Die  Zahl  13  pCt.  entspricht  dem  Mörtel  von  550  kg 
Cement  mit  grobem  Sand,  die  Zahl  31  pCt.  dem  Mörtel  von 
250  kg  Cement  mit  feinem  Sand. 

Bei  der  Mischung  von  650  kg  Cement  mit  grobem  Sand 
ergab  sich,  dass  der  Gehalt  an  Hohlräumen  nur  9  pCt.  betrug ; 
bei  derselben  Mischung  ergab  der  Kalk  24  pCt.  Hohlräume; 
im  Uebrigen  schwankt  die  Dichte  der  Kalkmörtel  nur  wenig 
mit  dem  Mischungsverhältnisse,  und  die  fetten  Mörtel  sind  so- 
gar fast  immer  poröser  als  die  Mörtel  von  mittlerem  Festig- 
keitsgrade. Bei  Cement  dagegen  erhält  man  Mörtel,  deren 
Dichte  in  dem  Maasse  zunimmt,  wie  der  Zusatz  an  Cement 
wächst,  so  dass  man  nicht  nur  hinsichtlich  der  Dichte,  sondern 
auch  der  Festigkeit  Vortheile  erzielt. 

Wendet  man  gestampften  Beton  an,  so  kann  man  die 
Hohlräume  noch  erheblich  vermindern.  Der  Vorzug  des  Be- 
tons vor  dem  Mauerwerk  geht  auch  noch  aus  den  Unter- 
sudiungen  zu  La  Rochelle  hervor.  Da  sein  Herstellungspreis 
nicht  bemerkenswerth  gestiegen  ist,  begreift  man,  dass  seine 
Anwendung  sich  mehr  und  mehr  verallgemeinert  hat,  besonders 
im  Auslande,  wo  alle  grossen  Seebauten  in  Cementbeton  aus- 
geführt sind. 

Man  könnte  sich  darüber  wundem,  dass  Blöcke  aus  reinem 
Cement  zerstört  worden  sind,  während  diejenigen  in  Mischungen 
von  650  und  1300  kg  gut  widerstanden  haben.  Der  Mörtel 
aus  reinem  Cement  ist  allerdings  sehr  dicht  und  innerhalb 
kurzer  Zeit  vollständig  undurchdringlich.  Diejenigen  jedoch, 
welche  mit  Mörteln  aus  reinem  Cement,  die  in  Meerwasser  ge- 
legen hatten,  Zug-  oder  Druckversuche  vorgenommen  haben, 
wissen  alle,  wie  zerbrechlich  diese  Mörtel  nach  wenigen  Monaten 
geworden  sind.    Die   Probekörper  werden/ obgleich   sip  keine 

*)  Bei  dieser  Bemerkung  können  wir  uns  nicht  auf  lange  Erörterungen 
aller  dieser  Fragen  einlassen.  Sehr  ausführliche  Aufzeichnungen  findet  man 
in  den  Arbeiten  von  Alexandre  (Annales  des  ponts  et  chauss^eSr  Sept  1890) 
und  Feret  (Annales  des  ponts  et  chauss6es,  Joillet  1892). 
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Spnr  der  Zerstörung  zeigen,  spröde  wie  Glas  and  zerspringen 
beim  geringsten  Druck;  dieser  Erscheinung,  welche  ohne  Zweifel 
auf  ein  übermässiges  Auskrystallisiren  zurfickzufOhren  ist,  kann 
man  die  Zerstörung  des  reinen  Cementes  zuschreiben.  Wenn 
der  Cement  überschfissigen  Kalk  enthält,  und  das  ist  nament- 
lich dann  der  Fan,  wenn  er  rein  angemacht  ist,  so  entfalten 
sich  die  Ausdehnungserscheinungen  mit  um  so  grösserer  Intensi- 
tät und  die  Zerstörung  geht  selbst  in  ruhigem  Wasser  schnell 
vor  sich.  Sobald  der  Cement  mit  Sand  gemischt  ist,  ver- 
schwindet diese  Sprödigkeit;  so  haben  wir  bei  einem  und  dem- 
selben Cement  gefunden,  dass  nach  vierjähriger  Behandlung  im 
Heerwasser  der  reine  Cement  nur  6,4  kg/qcm  DruckfSestigkeit 
hatte,  während  der  Mörtel  1:1  (d.  h.  ungefähr  1800  kg) 
54,7  kg^qcm  ei^ab. 

Dr.  Michaelis,  dessen  Arbeit  wir  oben  erwähnt  haben, 
siebt  die  Lösung  des  Problems  der  Erhaltung  des  Cementes  im 
Meere  in  der  richtigen  Mischung  von  Trass  oder  Puzzolane  mit 
Portland-Cement.  Die  Puzzolane  verbindet  sich  mit  dem  firei- 
gewordenen  Kalk,  trägt  zur  Erhärtung  bei  und  verhindert 
femer,  dass  der  Kalk  durch  Einwirkung  des  Magnesiumsulfats 
in  dem  Meerwasser  gefahrbringende  Verbindungen  eingeht. 

Nach  Michaelis  übertrifft  kein  Mörtel  die  Mischung  von 
Portland^ement  und  Trass  hinsichtlich  des  Herstellungspreises, 
der  Widerstandsfähigkeit,  der  Bindefähigkeit  und  des  guten 
Verhaltens  im  Meerwasser.  Zur  Erhärtung  dieser  Ansicht  hat 
er  eine  grosse  Beihe  von  Versuchen  ausgefUhrt,  auf  Grund 
deren  er  folgert,  dass  die  Mischung  von  Trass  und  Cement 
Mörtel  von  grösserer  Widerstandsfähigkeit  giebt  als  der  Cement 
allein,  und  dass  diese  Mischung  sich  auch  weniger  schnell  zer- 
setzt. Die  Eigenschaft  der  Puzzolane,  sich  mit  dem  Kalk  des 
Cementes  zu  verbinden,  ist  sehr  wahrscheinlich,  und  man  kann 
nicht  das  Interesse  verleugnen,  das  sich  an  die  Versuche  von- 
Michaelis  knfipft;  aber  ohne  in  eine  tiefergehende  Diskussion 
seiner  Schlussfolgerungen  einzutreten,  welche  uns  zu  weit  fOhren 
würde,  wollen  wir  uns  damit  begnügen,  zu  zeigen,  wie  schwierig 
es  nach  unserem  Ermessen  ist,  dUese  Laboratoriumsversuche 
auszulegen. 

In  der  bereits  oben  erwähnten  Arbeit  von  Alexandre 
finden  wir  eine  Beihe  vergleichender  Untersuchungen  mit  Mörteln, 
die  mit  verschiedenen  Sandsorten  hergestellt  und  in  Meerwasser 
gelegt  sind.  Nun  aber  waren  die  Sande,  welche  eine  sehr 
Merkliche  Zunahme  der  Festigkeit  ergaben  und  die  Zerstörung 
der  Mörtel  verhindert  oder  verzögert  haben,  Ealksande.  Hiei> 
bei  kann  der  chemische  Einfluss  des  Sandes  nicht  in  Betracht 
gezogen  werden,  der  kohlensaure  Kalk  würde  auf  den 
während  des  Anmachens  und  der  Erhärtung  frei  gewordenen 
KaUc  kernen  Einfluss  ausüben  können.  Diese  Ergebnisse  sind 
durch  Versuche  von  Peret  bestätigt  worden;   die  Zugfestigkeit 
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von  MOrt^ln,  die  mit  demselben  Cement  in  der  Mischung  1 : 3 
hergestellt  waren,  betrug  nach  einjähriger  Lagerung  in  Meer-: 
Wasser  25,7  kg/qcm  mit  Normalsand,  89,5  kg/qcm  mit  zer- 
kleinertem Marmor  nnd  34,5  mit  Trass.  Der  Marmor  hat  also 
noch  eine  grössere  Festigkeit  ergeben  als  der  Trass;  nnd  doch 
ist  in  diesem  Falle  keine  chemische  Wirkung  vorhanden. 

Endlich  haben  wir  mit  Quarzsand,  der  doch  sicherlich 
während  der  Dauer  der  Prüfung  unwirksam  war,  folgende  Er- 
gebnisse erzielt:  Normalsand-Mörtel  1 : 3  nach  dreimonatiger 
Erhärtung  (in  Meerwasser)  26,5  kg/qcm  —  Normalsand,  dem 
10  pCt.  feiner  Sand  beigemengt  war,  32,8  —  Normalsand  mit 
20  pCt.  feinem  Sande  40,4  kg/qcm.  Wurde  dem  Sande  äusserst 
feines  Pulver  irgend  welcher  Art  zugemischt,  so  haben  wir 
immer  eine  Festigkeitszunahme  gefanden,  und  diese  wurde  einzig 
und  allein  dadurch  verursacht,  dass  der  Mörtel  dichter  war. 

Alle  diese  Versuche  zeigen  also  deutlich,  dass  in  allen 
Zuschlägen  zu  Cement  die  Verbesserung  von  rein  physikalischen 
Ursachen  herrühren  kann,  und  nichts  beweist,  dass  ein  Zusatz 
von  Stoffen,  die  sich  mit  ihm  zu  verbinden  vermögen,  vortheil- 
haft  sei.  Die  Schlüsse,  die  man  aus  diesen  Laboratoriums- 
versuchen herleiten  kann,  sind  also  sehr  zweifelhaft;  zu  viele 
Punkte  sind  noch  unaufgeklärt  und  widersprechend,  und  die 
Zeit  ändert  sehr  häufig  £e  Meinungen,  welche  am  meisten  be- 
gründet erscheinen. 

Ist  der  während  des  Anmachens  und  Erhärtens  des  Ce- 
mentes  frei  werdende  Kalk  nachtheilig?  Soll  man  dem  Cement 
einen  Stoff  zumischen,  der  mit  diesem  Ealk  sich  verbinden 
kann?  Ueben  die  Puzzolane  einen  günstigen  Einfluss  aus?  Be- 
wiesen wenigstens  ist  nichts. 

Das  tfiäellose  Verhalten  von  Portland-Cement-Mörteln,  die 
mehr  als  40  Jahre  im  Meere  gelagert  haben,  beweist,  dass  sie 
sehr  wohl  widerstehen,  ohne  dass  es  nöthig  ist,  ihre  Zusammen- 
setzung durch  Puzzolanzuschläge  zu  verbessern. 

Eine  Thatsache  steht  gegenwärtig  unzweifelhaft  fest,  näm- 
lich die,  dass  man  möglich^  undurchlässige  Mörtel  verwenden 
muss.  Diese  Gewissheit  hat  den  Voilheil,  zu  äusserst  einfachen 
Schlüssen  zu  flihren,  und  die  wichtigste  Frage  wird  die  Wahl 
der  zu  verwendenden  Sande. 

Um  den  Portland-Cement  braucht  man  sich  daher  nicht 
zu  kümmern,  da  er  von  einer  grossen  Anzahl  Fabriken  unter 
Verhältnissen  hergestellt  wird,  die  seine  Güte  gewährleisten. 

Die  Vorschriften  von  Guillain  und  06tillart  sichern 
die  gute  Beschaffenheit  der  Lieferungen;  schliesslich  ist  der 
Preis  des  Cementes  sehr  gesunken  und  aus  seiner  Verwendung 
werden  sich  keine  übertriebenen  Ausgaben  ergeben,  selbst  wenn 
man  die  Mischungen  600  und  650  kg  annimmt,  die  nothwendig 
erscheinen.  In  Anbetracht  der  grossen  Festigkeit  dieser  Mörtel 
würde  man   übrigens   grosse   Ersparnisse   erzielen,   wenn   man 
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z.  B.  die  Dicke  der  Maaern  verminderte;  auch  der  mit  Eisen- 
•einlagen  versehene  Cement  würde  in  vielen  Fällen  vortheilhafte 
Verwendung  finden.  Leider  trifft  man  nicht  überall  guten 
Sand;  um  Transportkosten  zu  vermeiden,  die  bisweilen  sehr 
hoch  sind,  ist  man  genöthigt,  den  Sand  zu  verwenden,  den  man 
am  Platze  findet, 

Gregen  dies  Verfahren  muss  man  einschreiten,  und  man 
muss  es  als  eine  Nothwendigkeit  ansehen,  sich  um  jeden  Preis 
guten  Sand  zu  verschaffen.  Diese  Frage  würde  für  Frankreich 
nidits  Beunruhigendes  enthalten,  denn  man  findet,  sei  es  am 
Gestade  des  Kanals  von  Calais,  des  Oceans  oder  des  Mittel- 
ländischen Meeres,  sei  es  in  gewissen  Flüssen,  ausgezeichnete 
Sande. 

„Wir  kommen",  sagt  Feret  in  seiner  Arbeit  über  die 
Dichte  der  Mörtel,  „zu  dem  Schlüsse,  dass  die  Vorschrift,  die 
zu  verfolgen  ist,  um  von  den  Mörteln  die  günstigsten  Be- 
dingungen für  ihre  Widerstandsfähigkeit  gegenüber  dem  zer- 
störenden Einflüsse  des  Meerwassers  zu  erlangen,  diejenige  sein 
wird,  die  Verwendung  von  Sanden,  die  viele  feine  Kömer  ent- 
halten, möglichst  zu  vermeiden,  und  falls  man  keinen  andern 
Sand  zur  Verfügung  hat,  den  Zusatz  an  beizumischendem  Ce- 
ment zu  erhöhen." 

„Jedenfalls  darf  man  nicht  ausser  Acht  lassen,  dass  in 
den  meisten  Fällen  ein  verhältnissmässig  magerer  Mörtel  mit 
grobem  Sand  einem  fetten  Mörtel  mit  feinem  Sand  noch  vor- 
zuziehen ist."  — 

Wir  sind  der  Meinung,  dass  die  Sandfrage  noch  mehr  ge- 
klärt werden  muss,  als  es  bis  jetzt  der  Fall  ist.  —  Man  moss 
entschieden  auf  feinen  Sand  verzichten  und  nur  sehr  gute 
Sande  von  bestimmter  Herkunft  benutzen.  Wenn  so  bedeutende 
Interessen  auf  dem  Spiele  stehen  und  der  Erfolg  durch  so  deut- 
lich angezeigte  Verhältnisse  gesichert  sein  soll,  darf  man  nichts 
vemacUässigen,  um  sie  zu  verwirklichen.  Wir  haben  die  Ueher- 
zeugung,  dass  man  mit  fetten  Mörteln  bei  grobem  Sande  mid 
durch  den  ausschliesslichen  Gebrauch  des  Betons  Mauerwerke 
erhält,  die  vollkommen  widerstandsfähig  sind  und  alle  mög- 
lichen Garantien  für  ihre  Dauerhaftigkeit  bieten. 


Anhang  VI. 

Ü0bmr  Müiohimffiverhältiilsie  für  OementbetonmMiien. 

In  den  Bedingungen,  welche  den  Cementbeton- Ausführungen, 
Lieferungen  von  Cementwaaren  etc.  zu  Grunde  gelegt  werden, 
finden  sich  zumeist  ganz  allgemein  gehaltene  Vorschriften  für 
das  Mischungsverhältniss  von  Cement,  Sand,  Plusskies  oder 
Hartgesteinkleingeschläge  etc.  Diese  Vorschriften  wechseln  im 
Verhältniss  des  Cements  zum  Sand  von  1  Theil  Cement  zu 
2  Theilen  Sand  bis  1  zu  8,  auch  wohl  4  und  noch  darüber  hinaus, 
wozu  dann  an  Kies  oder  Steingeschläge  noch  Zusätze  von  3 
bis  6,  7  oder  8,  ja  selbst  10  und  12  Theilen  vorgeschrieben 
oder  gestattet  werden.  Nur  selten  ist  dabei  angegeben,  ob 
diese  Theile  Gewichts-  oder  Raumtheile  sein  sollen,  ob  bei  letz- 
teren lose  Einfiillung  in  die  Messgeschirre  stattfinden,  oder  ob 
„gerfitteltes"  oder  „geschüttetes"  Maass  geliefert  werden  soll. 
Die  Unternehmer  kalkuliren  daher  am  billigsten,  wenn  sie  Raum- 
theile bei  loser  Einschüttung  annehmen,  was  ja  auch  meistens 
geschieht.  Ausserdem  werden  dui'ch  solche  Vorschrift  die  spe- 
zifisch leichtesten  Fabrikate  bevorzugt.  Das  spezifische  Gewicht 
der  Cemente  ist  an  und  für  sich  für  die  Güte  desselben  nicht 
maassgebend,  jedenfalls  aber  befinden  sich  unter  den  spezifisch 
schwersten  Fabrikaten  alt  bewährte,  als  vorzüglich  anerkannte 
Marken,  deren  Inhaber  durch  solche  Vorschriften  geradezu  be- 
nachtheiligt  werden.  Es  ist  ein  im  Handel  fast  unerhörtes 
Vorkommen,  dass  ein  nach  Gewicht  einzukaufendes  Material  auf 
Grund  behördlicher  Vorschriften  in  ungenauen  Volumtheüen  zur 
Verwendung  ausgemessen,  also  verkauft  wird;  will  man  durch- 
aus am  Ausmaass  nach  Volumtheüen  festhalten,  so  sollte  man 
wenigstens  gehöriges  Rütteln  und  Schütteln  der  gefüllten  Mess- 
gefässe  und  genaues  Abstreichen  nach  vorherigem  Eindrücken 
des  Materials  vorschreiben. 

Das  übliche  ungenaue,  in  der  Abmessung  kaum  kontrolir- 
bare  Verfahren  verleitet  die  Submittenten  zu  Unterbietungen, 
die  leider  nur  zu  oft  ins  Schrankenlose  ausarten. 

Werden  Gewichtstheile  vorgeschrieben,  was  ja  nur  ver- 
einzelt vorkommt,  so  fehlt  in  der  Regel  die  Angabe,  ob  das 
Sandmaterial  trocken  oder  grubenfeucht  sein  soll.  Bei  Sand 
und  Kies  fehlt  hingegen  selten  die  Bestimmung,  dass  diese 
Materialien  gewaschen  oder  absolut  frei  von  erdigen,  lehmigen 
etc.  Bestandtheilen  sein  sollen. 
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Von  der  verschiedenen  Gfite  und  Bindekraft  der  Oemente 
soll  hier,  weil  allgemein  bekannt,  nicht  weiter  die  Bede  sein. 
Wer  sich  mit  Festigkettsnntersachnngen  von  Cementmörteln 
(Betons)  befasst  hat,  weiss,  dass  der  zn  solchen  Untersuchungen 
zum  Vergleich  gebräuchliche  sogenannte  Normalsand  in  der 
Regel  die  schwächsten  Bindungen  ausweist.  Dieser  Normal- 
sand besteht  aus  reinen,  gleichmässigen  Quarzsandkömem,  die 
durch  ein  Sieb  von  60  Maschen  hindurchfallen,  dagegen  auf  einem 
Sieb  von  120  Maschen  liegen  bleiben;  derselbe  wflrde  also  bei 
keiner  Lieferung  beanstandet  werden,  vielmehr  als  das  anzusehen 
sein,  was  die  Eingangs  erwähnten  Vorschriften  gleichsam  zur 
Norm  machen. 

Im  Allgemeinen  ist  wohl  für  die  Cementmörtelmischung  der 
Sand  um  so  werthvoller,  je  gröber  und  zugleich  ungleich- 
massiger  er  ist;  dem  gröbsten  Sande  darf  auch  der  mittelfeine 
und  mehlfeine  nicht  fehlen,  indem  in  Ermangelung  dieser  die 
Zwischenräume  zwischen  den  Sandkörnern  sich  lediglich  mit 
dem  Cement  füllen  müssen.  Bei  gleichmässig  grobem  Kom 
werden  somit  grosse  Mengen  Cements  zu  Püllmaterial  und 
bleiben  als  Bindematerial  werthlos. 

Gleichmässig  feiner  Sand  ist  noch  ungeeigneter  zur  Ce- 
mentmörtel-Bereitung  als  gleichmässig  grober,  er  bedarf  zur 
Zusammenkittung  zu  einer  Steinmasse  noch  grösserer  Mengen 
Cement;  denn  jedes  Sandkorn  muss  an  seiner  ganzen  Ober- 
fläche mit  Cement  umhüllt  sein,  wenn  nicht  in  der  gebundenen 
Masse  Sandmengen  ganz  ungebunden  neben  einander  lagern  sollen. 

Peinsandmengen,  die  durch  ein  Sieb  von  300  Maschen  pro 
qcm  durchzusieben  sind,  also  etwa  gewöhnliche  Streusand- 
kömung,  im  Mischungsverhältniss  von  1  Theil  Cement  zu  1  Theil 
Sand,  und  Grobsandmengen,  die  auf  einem  Siebe  von  12o  Maschen 
pro  qcm  liegen  bleiben,  im  Mischungsverhältniss  von  1  Theil 
Cement  zu  2  Theilen  Sand,  werden  stets  geringere  Festigkeiten 
ausweisen,  als  ein  Sandgemenge  aus  vorwiegend  grobem  Korn, 
dem  die  mittelfeinen  und  ganz  feinen  Körner  nicht  fehlen,  im 
Mischungsverhältniss  von  l  Theil  Cement  zu  3  und  selbst  4 
Theilen  Sand. 

Die  Vorschrift  bestimmter  Mengenverhältnisse  von  Sand 
unbestimmter  Beschaffenheit  ist  daher  etwas  durchaus  Un- 
bestimmtes, praktisch  Werthloses;  das  Gleiche  gilt  vom 
Kies^und  Steingeschläge. 

Das  Kleingeschläge  von  Hartgesteinen  wird  oft  gegen  Fluss- 
kies etc.  bevorzugt,  weil  angenommen  wird,  dass  die  schärferen 
Kanten,  die  prismenartige  Gestalt  in  der  Mörtelmasse  festeren 
Halt  finde.  Im  aUgemeinen  verdient  das  Kleingeschläge  diese 
Bevorzugung  nicht,  es  verlangt  vielmehr  erheblich  grössere 
Feinmörtelmengen  zur  Ausfüllung  der  Zwischenräume  und  be- 
deutend grössere  Vorsicht  beim  Einstampfen,  da  sich  sonst  sehr 
leicht  hohle  oder  nur  locker  ausgefüllte  Stellen  (sogen.  Nester) 
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bilden.  Mit  rundlichen  Kieskörpern  ist  dagegen  bei  geringeren 
Peinmörtelmengen  leichter  annähernd  vollkommen  dichter  Beton 
zn  erzielen  (ganz  vollkommen  dicht  wird  der  Beton  wohl  nie- 
mals), nnd  je  dichter  die  Betonmasse  ist,  gleichmässige  Cement- 
vertheilnng  in  genügender  Menge  vorausgesetzt,  desto  fester 
haften  die  einzelnen  Körper  an  einander. 

Die  allgemeine  Vorschrift  des  Waschens  vernichtet  sehr 
häufig  grosse  Vorzüge  der  Materialien.  Gleichmässig  vertheilte 
staubfeine  erdige  Mengen,  die  bei  solchen  Wäschen  ausgeschieden 
werden,  bilden  oft  hochwerthige  Vorzüge  eines  Materials.  Auch 
hierüber  können  nur  praktische  Untersuchungen  in  jedem  Einzel- 
fall Aufschluss  geben.  "Wer  sich  vielfach  mit  Pestigkeitsunter- 
suchungen  von  Materialien  in  Cementmischung  beschäftigte, 
wurde  sicherlich  oft  überrascht  durch  das  verschiedenartige 
Verhalten  solcher  Materialien,  insbesondere  aber  durch  die  Wahr- 
nehmung, dass  das  gleiche  Material  gewaschen  zumeist  ge- 
ringere Pestigkeit  auf^weist  als  ungewaschen.  Selbstredend 
sind  zu  grosse  Mengen  erdiger  oder  lehmiger  Beschaffenheit 
nicht  von  Vortheil.  Dass  es  stets  auf  die  innigste  Mischung 
dieser  Materialien,  die  denkbar  gleichmässigste  Vertheilung  des 
Cements  in  der  Masse  mehr  ankommt,  als  auf  geringe  Mengen- 
unterschiede, bedarf  wohl  kaum  der  Erwähnung!  Die  Anwendung 
wirklich  guter  Mischmaschinen  ist  daher  durchaus  lohnend. 

Zur  grössten  erzielbaren  Pestigkeit  bedarf  diejenige  Stein- 
geschläge-  oder  Kies-  und  Sandmischung  die  geringste  Cement- 
menge,  welche  im  günstigen  Verhältniss  ein  Gemisch  aller 
Korn  grossen  von  der  gröbsten  bis  zur  denkbar  feinsten  ent- 
hält. An  Stelle  der  feinsten  Sandkörner  können  feinvertheilte 
Thon-,  Steinstaub- oder  andere  erdige  Massen  (klumpige  selbstredend 
ausgeschlossen)  oft  überraschend  günstige  Pestigkeiten  ergeben. 

lieber  die  Güte  eines  Mörtelmaterials  und  die  für  dasselbe 
erforderliche  Menge  Oement  können  nur  angestellte  Proben 
sichere  Anhaltspu^te  gewähren,  niemals  allgemein  und  ohne 
Berücksichtigung  der  je  eigenthümlichen  Beschaffenheit  aufge- 
stellte Mengenverhältnisszahlen.  Angebrachter  würden  wohl 
Vorschriften  sein,  wonach  die  zu  liefernden  Waaren  oder  her- 
zustellenden Bautheile  nach  bestimmter  Zeit  eine  bestimmte 
Druck-  (Zug-  oder  Bruch-)  Pestigkeit  ausweisen  müssen.  Solche 
Vorschriften  finden  sich  auch  bereits  vielfach,  allein  mit  ausser- 
ordentlich verschiedenartigen  Ansprüchen,  so  dass  es  gewiss 
von  grossem  Werthe  wäre,  wenn  hierfür  feste  Normen  Gültig- 
keit hätten. 

Obercassel,  Siegkreis,  1896. 

Gesellschaft  für  Cementstein-Pabrikation 
Hüser  &  Cie. 
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